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DIKKAT

DIKKAT

GARANTI REDDI: MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE GARANTIDIR VE ACIK VEYA
DOLAYLI OLMAK UZERE TUM DIGER ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE UYGUNLUK GARANTILERI DAHIL
ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YERINE GECER VE
MIMAKI'NIN ONCEDEN YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN HERHANGI BiR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK
ALMAY| VEYA DIGER HERHANGI BIR GARANTI VERMEYi VEYA HERHANGI BIR URUNUYLE BAGLANTILI
HERHANGI BIR GARANTiI VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU YETKIiYi VERMEZ. MIMAKI
HICBIR DURUMDA, HERHANGI BIR URUNUYLE ILGILi OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI
ZARARLARDAN VEYA BAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KARDAN KAYIPLARINDAN SORUMLU
TUTULAMAZ.

FCC Beyani (ABD) ve EN55022 (Avrupa)

Bu donanim, FCC Kurallari Bélum 15 uyarinca test edilmis ve Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumlu oldugu
gorlimustir. Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kullanildiyi zamanlarda karsilasilabilecek zararli
girisimlere karsi makul bir koruma saglamak Uzere tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerjisi Uretir,
kullanir ve yayabilir ve kullanim kilavuzuna gére kurulmamasi ve kullaniimamasi durumunda radyo
iletisimlerinde zararl girisimlere neden olabilir.

Bu ekipman, yerlesim bdlgelerinde galistinildiginda zararh girisime neden olabilir ve olusan bu girisimin giderilme
masraflari kullaniciya aittir.

Bu makinenin baglantisi icin MIMAKI tarafindan énerilen kablonun kullaniimamasi durumunda FCC kurallarinda
belirtilen sinirlar asilabilir.

Bunu 6nlemek icin bu plotter kesim makinesinin baglantisi gerceklestirilirken MIMAKI tarafindan 6nerilen
kablonun kullanilmasi son derece 6nemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girisim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan iriin, ¢alisirken ylksek frekans uretir.
Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya devreye alinmasi durumunda Griin, radyo ve televizyonlarla
girisim yapabilir.
Uriin, 6zel amaglh radyo ve televizyonlara yénelik herhangi bir hasara iligkin garanti sunmaz.
Uriniin, radyonuz veya televizyonunuzla girisimi, Grin ana gii¢ digmesinin acilip kapatiimasiyla kontrol
edilecektir.
Uriiniin girisime neden olmasi durumunda, bu durumu asagidaki diizeltici tedbirlerden birini veya birkagini bir
arada uygulayarak ortadan kaldirmaya calisin.
» Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadigi bir yer bulmak icin televizyonun veya radyonun anteninin
yonuna degistirin.
« Televizyonu veya radyoyu bu Urlinden ayri bir yere yerlestirin.
« Bu Urintn glg kablosunu, televizyonun veya radyonun takili oldugu elektrik devresinden izole edilmis bir
prize takin.
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CFL-605RT Flatbed Plotter Kesim Makinesini satin aldiginiz i¢in tesekkurler.
Bu kilavuz CFL-605RTyi agiklar.

Bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve kolayca erigebileceginiz bir yerde saklayin.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

« Bu kilavuz, CFL-605RT Flatbed Plotter Kesim Makinesinin ("Unite”) calismasini ve bakimini agiklar.

« Bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve kolayca erigebileceginiz bir yerde saklayin.

« Bu kilavuzun uniteyi kullanan kisiye eristiginden emin olun.

 Bu kilavuz yazilirken her turli sorun ele alindi. Kilavuzda herhangi bir sorunla karsilagirsaniz litfen Mimaki
yetkiliniz ile iletisime gegin.

« Bildirimde bulunmadan bu kilavuzda herhangi bir degisiklik yapma hakkina sahibiz.

» Bu kilavuz, yangin veya diger hasarlardan 6tliri okunamaz hale gelirse yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

« Bu uinite keskin bigaklar kullanir. islem sirasinda son derece tehlikeli olabilir. Yuiziiniizii veya
& ellerinizi asla makinenin baski kafasina koymayin. Yaralanma riski mevcuttur.
Dikkat

Aksesuarlar

Ayri “AKSESUARLAR” i¢in verilen aksesuarlari onaylayin.
Bozuk veya tikall herhangi bir sey varsa yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

Bu kilavuzun ¢ogaltiimasi kesinlikle yasaktir.
© MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.
Her Hakki Saklidir. Telif Hakki
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Guvenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin givenli bir sekilde galistirilmasi ve hasar gérmesinin énlemesi icin
semboller kullaniimistir. '
Belirtilen isaretler, dikkat ¢cekilen noktanin igerigine bagh olarak farkhdir.

Sembol 6rnekleri

Anlami

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta can
A kaybina yol acabilir. Bu noktalari dikkatle okudugunuzdan ve uygun sekilde kullandiginizdan
Uyari emin olun.

e
& Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin yaralanmasina veya maddi hasarlara
yol acabilir.

Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde
galistinimasi i¢in bu notlari iyice anlayin.

M & Bu sembolle kullanigl bilgiler belirtiimektedir. Makinenin dogru sekilde calistiriimasi igin bilgiler
< |bolimine bakin.

(e ilgili icerik icin referans sayfasini gosterir.

“ A ” semboli, bu talimatlara DIKKAT talimatlari (TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil) kadar
siki sikiya uyulmasi gerektigi anlamina gelmektedir. Tedbiri temsil eden isaretler (solda gosterilen
isaret tehlikeli voltaja iligkin bir uyaridir) iggen igerisinde gdosterilir.

temsil eden isaretler (solda gdsterilen isaret s6kme islemine izin verilmedigine iliskin bir ifadedir)
bir dairenin iginde veya etrafinda gosterilir.

“ . ” sembolu, gosterilen eylemin veya talimatlarin mutlak suretle gergeklestiriimesi gerektigi
anlamina gelmektedir. Belirli talimatlari gdsteren isaretler (solda gosterilen isaret kablonun
duvardaki prizden ¢ikariimasi gerektigini gdsteren bir ifadedir) bir daire iginde gosterilir.

® “ ® ” sembolii, belirtilen eyleme izin verilmedigi anlamina gelmektedir. izin verilmeyen eylemleri




Gluvenlik Tedbirleri

/\ UYARI

Makineyi sbkmeyin veya makinede tadilat Kablonun kullanimi
» Makinenin ana Unitesini ve fan Unitesini asla * Gug kablosuna veya iletisim kablosuna hasar
® sOkmeyin veya bunlarda tadilat yapmayin. ® vermemeye, koparmamaya ve bu kablonun
Bunlarin sokiilmesi veya tadilat islemi yapilmasi, lizerinde galismamaya 6zen gosterin. Glig
elektrik garpmasina veya bu aygitin kablosu lizerine agir bir malzeme yerlestirilirse
A arizalanmasina neden olur. veya Islya maruz kalirsa ya da gekilirse glig
kablosu kopabilir; bdylece yangin veya elektrik

garpmasi meydana gelebilir.

Makineyi nemli yerlerde kullanmayin Araglarin kullanimi

Makineye su sigratmayin. erisemeyecedi bir yerde saklayin. Kesici

« Cihazi galistirirken nemli ortamlardan kaginin. ® « Kesici tutucularini veya bigaklarini gocuklarin
@ Yiksek nem veya su, yangina, elektrik tutuculari veya bigaklarini calisma paneline asla

garpmasina veya makinenin arizalanmasina yol koymayin.
acar.
Anormal bir olayin meydana gelmesi Gug kaynagi ve gerilimi

 Bu Unite yiiksek gerilimli parcalar icerir. Elektrik
islerini yetkisiz kisilerin yapmasi yasaktir.

* Makineden duman veya garip bir koku ¢iktigi
anormal durumlarda makinenin kullaniimasi, A
yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir. « Elektrik garpmasini 6nlemek igin, bakim
Makineyi hemen ana gli¢ digmesinden kapatin yapmadan énce makineyi ana devre kesiciden
ve figini prizden gekin. Oncelikle makineden artik OFF (KAPALI) konumuna alarak
duman ¢ikmadigindan emin olun ve onarim igin kapattiginizdan ve figini prizden gektiginizden
bdlgenizdeki bir bayiyle iletisime veya MIMAKI emin olun. Bazi unitelerde kondansatérlerin

a>

ofisi ile gecin. Cok tehlikeli olmasi nedeniyle asla bosalmasi bir dakika surebilir; bu nedenle bakim
makinenizi kendiniz onarmaya ¢alismayin. islemine makineyi ana devre kesiciden OFF
(KAPALI) konumuna alarak kapattiktan ve fisini
Bakimi bir servis gorevlisine birakin prizden cektikten tic dakika sonra baglayin.
« Cihaz bozuldugunda bakim isini bir servis * Elektrik garpmasini 6nlemek icin topraklama
0 gorevlisine birakin. Bakim iglemi sirasinda islemini yaptiginizdan emin olun.
elektrik carpmasi gibi riskler oldugundan, bakimi « Birimi agagida verilen glg teknik 6zellikleri

asla kendiniz yapmayin. dogrultusunda kullanin. Gii¢ kablosu figini uygun
bir topraklanmig prize taktiginizdan emin olun,

Giig kablosunun kullanimi aksi takdirde yangin ¢ikabilir veya elektrik
carpmasi gercgeklesebilir veya elektrik

* Bu dniteyle birlikte gelen glg¢ kablosunu kullanin. carpmasina neden olabilir.

¢ Gig¢ kablosuna hasar vermemeye, L .
koparmamaya ve bu kablonun {izerinde Ana devre ke3|9| yalplzca b.u Unitenin ¢alismasi
hakkinda yeterli bilgiye sahip personel

caligmamaya 6zen gdsterin. Gug kablosu
tizerine agir bir malzeme yerlestirilirse veya Isiya tarafindan ON (ACIK) konumuna alinmalidr.

maruz kalirsa ya da cekilirse gii¢ kablosu
kopabilir; bdylece yangin veya elektrik garpmasi
meydana gelebilir.

&

Toza karsi 6nleyici tedbir Topraklama baglantisi
« Personelin saghgini tehlikeye atacak toz « Elektrik carpmasindan korunmak i¢in bu cihazda
0 ¢tkaran bir madde sorunu ile ilgilenirken 0 topraklama baglantisi gereklidir.
tozdan korunmak icin maske veya benzer bir » Topraklama iglemini yaptiginizdan emin olun.

sey takin.

Makine yagi kullanimi

« lyice sildikten sonra makine ya@! derinizde veya kiyafetlerinizde kalirsa sabun ve su ile iyice yikayin.

* Cok fazla buhar solur ve kétl hissederseniz agik hava olan bir konuma gegin ve sicak tutmasi igin Ustlintize
bir battaniye 6rtiin. Sakince yatin ve tibbi yardim alin.

* Yanliglikla makine yagi icen olursa kusmaya neden olmadan, derhal bir doktora bagvurun.

¢ Yeni baslamis yangin icin barut, karbondioksit ve kuru kum kullanin. Biytk &lgekli bir yangin i¢in yangin tupi
kullanarak hava ve oksijenin girmesini engelleyin. ilgili kisiler haricinde herkesi giivenli bir yere tahliye edin.

« Su puskirtmesi, yangini genisletmek igin belli durumlarda tehlikelidir. Litfen yangini sondirmek igin su
kullanmayin.

« [tfaiyeciler koruyucu ekipman giymelidir. Riizgarin estigi ydnde yangini séndiirmeye calisin.

0 « GOzlinlize makine yagi kagarsa en az 15 dakika boyunca goézlerinizi suyla yikayin. Tibbi yardim alin.




Guvenlik Tedbirleri

Guvenli bir sekilde galistirmak igin

/\ DIKKAT

Kapanma sonrasinda 30 saniye boyunca yeniden
basglatmayin

Kablo lizerine herhangi bir sey koymayin

» Cihaz yeniden baslatiimigsa kapanma
0 sonrasinda 30 saniye boyunca glici agmayin.
Cihaz arizali fonksiyona neden olabilir.

herhangi bir sey koymayin. Bu kablolar
bozulabilir ve 1sinabilir, gli¢ kablosu yangina
veya elektrik garpmasina neden olabilir.

® ¢ Gug kablosu ve iletisim kablosunu bikmeyin ve

Makinenin lizerine tirmanmayin

Yuzinizi kesme panelinin 6nline getirmeyin

 Litfen makinenin Uzerine tirmanmayin.
Arizaya neden olabilir.

panelinin dninde hareket ettirmeyin. Cihaz
savrulabilir ve saginiza veya ellerinize temas
edebilir.

® « Unite galisirken, ylziiniizii ve ellerinizi kesme

Bol giysiler ve aksesuarlar kullanmayin

Cihaz yalnizca servis miihendisimiz tarafindan tasinir

» Bol giysiler ve takilarla ¢alismayin, saginiz
® uzunsa baglayin.

¢ Cihaz ¢ok hassastir, bu nedenle tnitenin
0 hareket etmesi gerektiginde lutfen servis

muhendisimize basvurun.

Kurulumda tedbirler

/\ DIKKAT

Dogrudan giines 1s1gina maruz kalan bir yer

Titregen bir yer

¢ Cihazi, kesme paneli sicakliginin 60°C'yi
® gegctigi bir yere monte etmeyin. Kesme paneli

deforme olabilir veya bozulabilir.

¢ Cihaz, titreyen bir yere monte edilirse dogru
® sonuglar vermez.

Sicaklik ve nemin bulundugu bir yer

Kir, toz veya sigara dumani ile dolu bir yer

ortami:
10-ila-35 C
%35 - 75 arasi (bagil nem)

0 ¢ Cihazi asagidaki ortamda kullanin. Calisma

+ Plotter Kesim Makinesi hassas bir makinedir.
® Kir ve tozla dolu bir yerde kullanmayin.

Yatay olmayan bir katmanda

Yanici malzemelerin yakininda

« Makine hizalanmamigsa dogru sonuglar
vermez. Ayrica egik makine arizalanabilir.

noktasi sicakligi son derece ylksek olur. Fanin
yakinina ya da egzoz baglanti noktasinin
6niine yanici madde koymayin.

0 « Fan tamamen agik oldugunda egzoz baglanti

Klimadan dogrudan hava iiflemesine maruz kalan bir yer vb.

® + Kesme kalitesi olumsuz etkilenebilir.




Uyari etiketleri

Uyar etiketleri baski makinesinin gévdesine yapistiriimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlasildigindan emin olun.

Herhangi bir uyari etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa yerel bayinizden veya ofisimizden yenisini satin
alin.

(DSiparig No.M902667 (@ Siparis No.M907935 | (3 Siparis No.M905694 | @) Siparis No.M911958
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Uniteyi agagidaki kurulum alaninin mevcut oldugu bir konuma kurun.

« Kurulum alanina baska bir nesne almayin. Takilip dismenize neden olabilir.

Model Genislik Derinlik Height (Yikseklik) Toplam Agirhk
1.310 mm 1.030 mm 1.100 mm 109 kg'den az
CFL-605RT (51,6 inc) (40,6 ing) (43,3 ing) (240.3 Ib'den az)

2.330 mm veya daha uzun
(91,7 in¢ veya Uzeri)

300 mm veya daha uzun
(11,8 in¢ veya Uzeri)

300 mm 300 mm
veya daha veya daha
uzun (11,8 uzun (11,8

in¢ veya in¢ veya
daha uzun) daha uzun)

e E—
1.000 mm veya daha uzun
(39,4 in¢ veya lzeri)
v
1.910 mm veya daha uzun
75,2 in¢ veya uzeri
P ( ¢ vey ) .




Kurulum

Makinenin Tagsinmasi

Makineyi basamaksiz diz bir zeminde tasirken asagidaki adimlari izleyin.

« Makine, basamaksiz duz bir zemin haricinde bir yere taginacaksa yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin. Kendiniz tasirsaniz makine arizalanabilir
veya hasar gorebilir. Tasima islemi igin bayinizden veya servis merkezimizden talepte

bulunun.

& » Bu makineyi tasirken, dnemli bir darbe almamasina dikkat edin.
« Bu makineyi tasidiktan sonra, tekerlegi kilitlediginizden emin olun.

Ayar ayagini yiikseltin, boylece tekerlegi
topraklamig olursunuz

@ Tekerlegin kilidini agin.

wnnIny

Bu makineyi sekilde gosterildigi gibi tagiyin.
» Makineyi makinenin yan kapagindaki \% isaretine basarak
hareket ettirin.
-V isaretine basmak yerine konuma basarak hareket
ettirirseniz kapak kirilabilir.

Tekerlegi temizleyin.

Makineyi hizalamak i¢in ayar ayagini algaltin.

IS




Parcalarin Adlarn ve islevleri

()

e e e s e e e ———————

Ad Fonksiyonu
(1) |Y bar Baski kafasini Y yoninde hareket ettirir.
(2) |Baski kafasi Cesitli araglar bulundurur. Montajlanabilir ara¢ baski kafasina baghdir.
(3) | Tepsi Uzerine falgata ve diger kesiciler gibi kiiclik araclar yerlestirilebilir.
(4) |Tabla is pargasi ve bitirilen (riin gegici olarak yerlestirilebilir.
(5) |Vakum Unitesi Kesme panelindeki is pargasinin vakumlu sekilde yapismasini saglar.
(6) |islem paneli Makine igin gerekli ayarlari yapar. ((Z° S.1-6)
(7) |Glg dugmesi Makineyi ACIK/KAPALI konuma getirir.
(8) |Rulo gubugu iki gubugun (st kismindaki adsorpsiyon tabakasi rulosunu ayarlayin. ((22° S.2-9)
9) Q%LmESLiJRUM Acil durumda basin. Unite igleminin durdurulmasi igin gii¢ zorla durduruldu.

(10) | Set kilavuz katmanlari |is parcasinin montaiji igin kilavuzlar. (%~ S.1-9)
(11) Kesme paneli/Kege is pargasini bulundurur. Vakum yapismasi igin diizenli bir dizi kiigiik delik saglar.

mati (@& S.1-9)
(12) |LAN konnektorii LAN arayiiz konnektorii ((22” S.1-7)
(13) |USB arayuzu USB 2.0 arayiiz konnektoru (227 S.1-7)

(14) |[RS-232C arayiizii RS-232C arayiiz konnektori (2° S.1-7)

Makineyi ACIK/KAPALI konuma getirir. Normalde, ACIK birakin. Bakim yaparken
KAPALI konuma getirin.

(16) |Glig girisi Plotter Kesim Makinesinin gu¢ kablosu konnektori.

(15) |Ana gii¢ digmesi
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Parcalarin Isimleri ve Fonksiyonlari

Baski kafasi

On

wnnIny

(5) 4) 3 @ (2

Ad Fonksiyonu

Hizalama igareti yukseklik

ayarlama kolu isaret sensoriiniin okuma yiiksekligini ayarlamak igin kullanilir. (%5°S.4-12)

1)

Hizalama isareti yikseklik

sabitieme vidasi isaret sensoriiniin okuma yiiksekligini ayarlamak igin kullanilir. (%£°S.4-12)

)

Hizalama isareti sens6rt/ |Hizalama igaretlerini algilamak icin sensor.

(3) Isik gOstergesi Hizalama isaretlerini okuma konumunu ayarlamak igin kullanihr.
(4) |B Unitesi Pistonlu kesici tutucusunu monte eder. (2~ S.1-16)
(5) |A Unitesi Kalem ve hareketli bigagi bulundurur. (2” S.1-11)




Pargalarin isimleri ve Fonksiyonlari

islem Paneli

VAKUM anahtari TEST tusu

Kesme panelindeki is par¢asinin vakum yapigsmasini agar Test kesimi gergeklestirin.

(GE S.2-7).
ARAG anahtari

GORUNUM tusu Araci degistirin ve kesim durumunu
ayarlayin.

Konumu ayarlamak igin baski kafasi kaydedildi.
Jo sga:_ng)da basildiginda eksen hizalamayi ayarlayabilir VERI TEMIZLEME tusu
Veri temizleme islemini gergeklestirin.

KOPYALAMA tusu

Cevrimdisi durumda kestikten sonra veriyi tekrar kesin

GUC Lambasi
Unite giicii AGIK konuma geldiginde
Ekran yesil lambalar yanar.

Makine durumunu ve kurulum
mendilerini goéruntler.

Jog tuslan

Local (lokal) menl gosterildiginde
baski kafasini ok yénlinde hareket
ettirin.

ALAN tusu

Local (lokal) esnasinda ayarlanan kesim alanini
kontrol edebilir. Jog sirasinda basildiginda, kesim
alanini avarlavabilir.

FONKSIYON tuslan REMOTE anahtar

Local (lokal) meniiden fonksiyonlari segin ve Makineyi remote durum ve local (lokal)
degerleri ayarlayin. durum arasinda degistirir.

BITIR tusu GIRIS tusu

Secimi iptal eder (verileri siler, kopyalama vb.) Girilen degerleri kaydeder.

veya girilen degerleri kaydetmeden énceki
seviyeye dondurdr.




Kablo Baglantilari

¢ Vakum sinyali kablosunu, RS-232C arayiiz kablosunu veya USB araylz kablosunu baglamadan 6nce

A glicti KAPATIN (27 S.2-27). Glicli kapatmamak elektrik carpmasina veya makinenin hasar gérmesine
Uyan neden olabilir.

Gug¢ Kablosunun Baglanmasi

Arayuz kablosunu bagladiktan sonra gii¢ kablosunu baglamaniz gerekir. Gug
kablosunu, agagidaki gu¢ teknik dzelliklerine sahip priz ¢ikisina baglayin.
 Voltaj: AC100 - 240 V £ %10
* Frekans: 50/60 Hz

« Japonya’da kullaniliyorsa tek fazli 100 V-120 V
& kullanin
Dikkat Tek fazli AC200 V kullaniliyorsa lutfen servis

mihendisinize danisin.

e Topraklama telini
& bagladiginizdan emin
Dikkat

« ki kutuplu priz gikisinin -
kullanimi ile ilgili olarak, i,

once yardimci oo | ST
topraklama adaptoriini o0 “& 3&
gii¢ kablosunun figine ;ﬁ@
takmalisiniz. /

» Topraklama adaptorinin yesil telini (topraklama

teli) topraklayin. Aksi takdirde bir elektrik
tesisatgisina danigin.

wnnIny

olun.

« Topraklama teli olmadan
kullanmak bu makinenin
hasar almasina ve ¢ok
tehlikeli olabilecek elektrik
carpmasina neden olabilir.

Araylz Kablosunu Baglama

Makine, standart olarak RS-232C arayiizii ve USB araylizi sunar.
Mimaki’'nin 6nerdigi veya kullandiginiz PC’ye uygun bir RS-232C arayliz kablosu kullanin.

@ RS-232C arayiliz kablosunu takmadan 6nce makineyi ve PC’yi kapatin.

USB arayuz -
kablosunu baglayin.

I RS-232C arayiiz

kablosunu
baglayin.

B
m

LAN konnektoriinii baglayin. /%\ \KR




Acil Durdurma

Acil durdurma, acil durum olustugunda kullanilir.
ACIL DURUM duagmesi iki yerde bulunur: anahtar panel
bélimi ve Unitenin arkasi.

Acil Durdurma Uygulaniyor

ACIL DURUM diigmesine basin.
« Iglem durur ve makine kapanir.

Acil Durdurmayi Yeniden Basglatma

Kilidi agmak igin ACIL DURUM diigmesini saat
yoénunde cevirin.

GUC diigmesine basin.
¢ Makine ¢calismasi basliyor.

¢ Acil durdurmayi sifilamadan 6nce, KAPALI konuma aldiktan sonra en az 30 saniye bekleyin. Aksi
onit takdirde (nite arizalarina neden olabilir.



Kesme Panelini Hazirlama

Kecge matini takin

Pistonlu kullaniliyorsa kesilecek isin eglesmesi icin kege mati veya sert mat kullanin. (2~ S.1-10)

» Bir pistonlu kesici kullanirken, litfen kesme matinin Ustiine kege mati veya sert mat yerlestirin

% » Teget kesici kullanilirken lGtfen delikli kesme matini kullanin.
Calisma sirasinda litfen uygun bir sekilde kege mati/sert mat kullanin. ((32” S.1-10)

(1) Mati kesme paneline yerlestiriniz.

(2) Kesme panelinin her bir kenarindaki deliklere set kilavuz

katmani yerlestirin.
« Matin kenarlari boyunca set kilavuz katmani

yerlestirin. ﬁ Ij NI

» Sag tarafta cevrelenmis konuma set kilavuz katmani
ayarlayin.

wnnIny

Yerlestir

. } - ..-::i -
\/?\ man @\ o =-'-‘ff.':_'.'_:i'.I',i:==r:.'.'ff_'_"":,j_;_:";
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Set Kilavuz Katmanlarinin Takilmasi

!§ parcasini diiz tutmak igin bir kilavuz olarak set kilavuz katmanlari yerlestirin.
Is pargasinin boyutuna gére uygun konumlara yerlestirin.

» Set kilavuz katmanini, kesim paneli yizeyinin deligine sikica taktiginiza emin olun. Set kilavuz katmani
Onemli! .. . .. .
samandiralarinin bazi alanlari Uste ¢iktiginda gi¢ acilirsa baski kafasi set kilavuz katmanlarina vurabilir

ve bu baski kafasinin hasar almasina sebep olur.

« Kesme panelinin her bir kenarindaki B
deliklere set kilavuz katmani ~ Set kilavuz
yerlestirin. katmanlari \

*" Yerlestir:-



Kesici Bicaklar ve Is Parcalari

Kesilebilen is Pargalar Tipleri ve Mat Tipleri (Kilavuz)

Kesilebilecek is pargasi ve kullanilabilecek bigak tipleri, Uniteye gore degisiklik gosterebilir.

Unite Mat
. L - Otel
is Kesici Tipi Arag Tipi a | o [Kese| sert fcesme dz;er:ie
Mati | Mat | Mati
C kenarli kesici tutucu (SPA-
0267) o] o] 0,75
Kaplamali pano ~ .
Yiksek-hizh gelik bicak 30°
200 g/m?~600 g/m? SPB00a%) ¢ Teget kesici tutucu 2Na o ol
— - (SPA-0261)
Karbur bigagi 30° (SPB-0045)
Ahsap lak panel . .
Karbir bigagi 7x15 Pistonlu kesici tutucu 07L
sti (SPB-0075) (SPA-0260) o] o] -
tiren panosu (Pistonlu kesici)
Oluklu mukavva F, G - } ; °
: Yiksek-hizli gelik bigak 30 Teget kesici tutucu 2Na
PET cebi (SPB-0043) (SPA-0261) o] o | -
Kumlanmis lastik Karbur bigagi 30° (SPB-0045)
Yiksek-hizli gelik bigak 30 Teget kesici tutucu 2Na
. . . (SPB-0043) (SPA-0261) 0 0 -
Etiket kagid/ Film Karbiir bigagi 30° (SPB-0045)
Hareketli Bigak (SPB-0030) Kesici tutucu (SPA-0090) 0,3
PVC film Hareketli Bicak (SPB-0030) Kesici tutucu (SPA-0090) 0,3
Yiksek-hizli gelik bigak 30° - -
Yapay deri (SPB-0043) Isgitgggﬁl tutucu 2Na o] o] -
Karbir bigagdi 30° (SPB-0045)
Pistonlu kesici
Uretan formu érxlo(SPB-0086) Pistonlu kesici tutucu 07L ololo i
(Sunger)10 mm Karbir bicagi 7x15 B (SPA-0260)
(SPB-0075)

(onemit ) < Ayni adla gesitli is parcasi tipleri bulunabilir. Asagidaki tabloda yer alan is pargasi tiplerini
yalnizca bir kilavuz olarak kullanin.
Gergek parcalarl kesmeden dnce her zaman bir test kesimi yapin. (S.2-17)

Kullanilabilecek Kesici Bigak Tipleri ve Mat Tipleri

Arac (Kesici) Tipi Urain Unie Vel
ici) Tipi
¢ P numarasi A B vaa‘?tf Sert Mat K:nzrt':e
Yiksek hizli, 30° SPB-0043
Karbr, 30° SPB-0045
Pistonlu kesici 2° x10 SPB-0086 o] 0
e (Bistoniu resic) SPB-0075 0 0 0
Hareketli Bigak SPB-0030
C kenarli kesici tutucu. SPA-0267
Kalem
Besleme rulosu 0
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Montaj Araclari

Araclari monte eden baski kafalari (A, B) asagida gosterilmistir.

Unite Uygun Araglar Bkz. sayfa
Kalem, hareketli kesici tutucu,
A hareketli kesici tutucusu C S.1-11
Besleme rulosu S.1-16
B Pistonlu kesici S.1-17
Teget Kesici S.1-17

Kalem veya Hareketli Bicak Montaji

» Kesici bigagina parmaklarinizla dokunmayin.
->Keskin olan kesici u¢ size zarar verebilir.
Dikkat ) . Kesiciyi ayarladiktan sonra kesici tutucusunu sallamayin.
->Kesici ucu digari firlayabilir ve size zarar verebilir.

« Kesiciyi gocuklarin ulasamayacadi yerde saklayin. Kullaniimig kesici bigagini
yuarurlukteki yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

« Ozel kesici bigak, kenarli (SPA-0267) kesici tutucusu C'de (beyaz) bulunur. Kaldirilamaz.
(Oteleme degeri 0,75)

wnnIny

Kesici nasil kurulur (Bigak degistirme tipi)

[I] Kenardaki kepi dondiirerek gikarin. Kesicl tutucusu
2 R
—

Kesiciyi, cimbiz veya benzeri bir sey kullanarak
yenisiyle degistirin.

Kesici

Kesicinin ¢ikinti miktarini ayarlamak icin ayar - Avar digmesi
digmesini gevirin. -

' S

=

« kesici bigaginin ¢ikintisina dogru ok
(devir basina 0,5 mm)
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Kesici tutucusunun montaiji

Tutucu presi

-/

1 Tutucu presini gevsetmek icin diigmeyi gevirin.

.

Digme

2 Kesici tutucusunu arag tutucusuna yerlestirin.

« Kesici tutucusunun kenarini arag tutucusuna dogru itin.
« Kesici tutucusunun kenarini tutucu presiyle sikistirin.

Tutucu presi

Kesim panosu i(;:in Hareketli Kege Mati icin keunarll__Kesici tutucusu C’nin
Kesicinin (Siyah) Eklenmesi (beyaz) eklenmesi (Oteleme degeri: 0,75)

3 Kesici tutucusunu sabitleyin.
¢ Arag tutucusunun digmesini saat yéninde gevirin ve

iyice sabitleyin.

» Kesici tutucusunu iyice sabitleyin. Aksi takdirde, hassas ve yiiksek kaliteli kesim (cizim) elde
edilemez.
« Kesici tutucusunu, carriage’in ara¢ tutucusuna takin. Kesici tutucusunu aracin tutucusuna tam
olarak taktiginizdan emin olun.

Hareketli Bigak Degistirme

“Kalemi veya Hareketli Bigagi Monte Etme” Bigagi degistirmek icin 1’den 3’e kadar
1 olan adimlan izleyin.

2 Bigagin ¢ikinti miktarini ayarlayin.
¢ Ayarlama hakkinda ayrintilar igin bkz. S.2-14.

« Ozel kesici bigagi, dis merkezli kesici tutucusu C'de (beyaz) bulunur. Kaldirilamaz.
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Montaj Araclari

Tukenmez Kalemin Takilmasi

1 Kalem ucuna bir yay yerlestirin.

(e <—Co(_0mm

Kepi yayin lizerine bastirirken, kalem adaptoriine takin.

o I_/"‘\,.\.
N =4

ALY

N

« Kapag! okla gosterilen yénde déndiriin ve kalem adaptérine
takin.

[ Tutucu presi )

Tutucu presini gevsetmek igin digmeyi ¢evirin.

P

Kalem bulunan kalem adaptérini arag
tutucusuna yerlestirin.

» Kalem adaptériiniin kenarinin arag tutucusuna

oturdugundan emin olun.
» Adaptdru, sabitleme vidasi ¢galismayi engellemeyecek

sekilde ayarlayin.
« Kalem adaptortiniin kenarini tutucu presiyle sikistirin.

Araci sabitleyin.
« lyice sikmak icin ayar diigmesini saat yéniinde gevirin.

¢ Tukenmez kalemi (SPB-0726) degistirdiginizde yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis

|
% merkezimizle iletisime gegin.

1-13
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Teget Kesici Montaji

B Unitesindeki teget kesiciyi monte edin.

f * Bigagda ciplak ellerle dokunmayin. Bu yaralanmaya neden olabilir.

Teget Kesici Bicagi Montaji

Teget kesici bigadi, kesici tutucusuna monte edin.

1

2,5 mm bijon anahtarini kullanarak stoper vidasini gevsetin.

 Kesici tutucusundaki stoper vidasini gevsetin.
« Kesici stoperi gevsetmek igin saat yoniinln tersine gevirin.

@?’\\\i

ARS
>f°“‘\\

A

FoX I LR .
k\: /> Kesici
> durdurucu

%

Bigag takin.

* Tedarik edilen cimbizi kullanarak bigagi takin.

» Diyagramda gosterilen sekilde ayni yonde tutarak bicagi tutucuya yerlestirin.

e Bir NT yuksek hizli bigagi monte ederken, ucunu yuvarlak hale getirmek ve gikintiyi
bastirmak icin tedarik edilen bileyiciyi kullanin. Cikintiyr bastirmak bigcagin tutucuya dizgin
bir sekilde uymasini saglar.

’/‘\“\ \ -
I\VAREA ‘
W

(- '

T 7 a
\ / y i Py
* Ucu 5ila 10 kez yavasga gevirirken ¢ikintiyr kontrol edin. P ———
Bileyici _—  —

Kesici durdurucusunu sikin.
¢ Sikmak i¢in kesici durdurucuyu saat yoniinde gevirin.
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Montaj Araclan

Teget Kesicinin Degistirilmesi

“Teget Kesici Bigcagi Monte Etme” Bigagi degistirmek
1 icin 1°den 3’e kadar olan adimlari izleyin.

2 Bigagin ¢ikinti miktarini ayarlayin.

« Ayarlama hakkinda ayrintilar i¢in bkz. S.2-14.
Y

Kesici Tutucu Montaji

Kesiciyi monte ettikten sonra kesici tutucuyu Uniteye monte edin.

wnniny

1 Stoper vidasini gevsetin.
» Tedarik edilen bijon anahtari (2,0 mm) ile tutucudaki tedarik
edilen stoper vidasini gegici olarak tutturun.

B Unitesi pimini kesici tutucusundaki kanala
2 takin.

Stoper vidasini sikmak icin tedarik edilen 2,0 mm ;_t_ ’;’ \ ™
bijon anahtarini kullanin. itigtime ___- oy
« Kesici tutucusunu sikica tutturun. i

« Stoper vidasi tamamen sikilmamis ise dogru kalite elde
edilemez.

1 ¢ Kesici tutucusunun kenar tarafini hatasiz bir
% sekilde bitistirdiginize emin olacak sekilde sikin.
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Besleme Rulosu Montaji

Besleme rulosunu B Unitesine monte edin.

Besleme aracini besleme tutucusuna takin. Kanal /@3 ?;\ /53 ;‘.\
(1) Besleme tutucusunun ayar vidasini gikarin. \\,\>f Besleme  \ >~ /
(2) Besleme rulosunu yazici tutucusuna takin. T e tutucu .

(3) Sabit ayar vidalari
Diiz kisim |:>
&2 &

N . %
S |
Q;\ N ot PP N ;/

?; ,31 Stoper 7‘ ,;

Besleme rulosu —\\/ vidasi \5/

B Unitesi pimini besleme
rulosundaki kanala takin.

Stoper vidasini sikmak igin tedarik edilen 2,0
mm bijon anahtarini kullanin.

« Kesici tutucusunu sikica tutturun.
« Stoper vidasi tamamen sikilmamigs ise dogru kalite elde
edilemez.
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Montaj Aracglari

Pistonlu Kesici Montaji

B Unitesine pistonlu kesici takin.

f » Bigagda ciplak ellerle dokunmayin. Bu yaralanmaya neden olabilir.

Pistonlu Kesici Bigagi Montaji

ALY * Pistonlu kesici monte etmek igin bir pistonlu kesici tutucusu gereklidir.

\l

B Unitesi igin, R1 Modeli
Ad : Pistonlu Kesici Tutucu 07L (SPA-0260)
Bigak : Karbir 2°x10 (SPB-0086)

Karbiir bigagi 7x15 (SPB-0075)

1 2,0 mm bijon anahtarini kullanarak stoper vidasini gevsetin.
» Kesici tutucusundaki stoper vidasini gevsetin.
* Kesici stoperi gevsetmek igin saat ydninun tersine gevirin. s
* Ayar vidasinin vida arka tarafini gevsetmeyin. / \@

Diz kisim

St
Bicag siki bir sekilde kesici tutucunun igine vidO::;r : ‘
2 olabildigince itin. \@

« Emniyet icin, tedarik edilen cimbizla bigagi tutun. (

» Tutucu vidalarin diiz kismina, ayar vidalarinin ve ‘%
\‘:_H:

bicadin yonine dikkat edin ve gosterildigi gibi baglayin.

.

(" Bigagin yoniine A
dikkat edin ve takin.

\SPB-0075 SPB-0086 )

3 \ Stoper vidasini sikin ve bigagi sikistirin.

1-17
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Montaj Araclari

Pistonlu Kesici Degistirme

Bigagi degistirmek i¢in "Pistonlu Kesici Bigagi
1 Montaji” adimlarini izleyin.

Pistonlu Kesici Tutucu Montaiji
__________________________________________________________________________________________________4

Baski kafasini ileriye hareket ettirmek icin local (lokal)
1 modda jog tuslarina basin.

Unite giiciinii kapatin.

3 B Unitesi sabitleme vidasini gevsetin.

« Sabitleme vidasini gevsetmek icin saat yoniinin tersine
gevirin.

« Sabitleme vidasi 4 mm uzunlukta. Cok fazla gevsetilmisse B
Unitesinden diisecektir.

4 Sabitleme vidasini sikin.

« Pistonlu tutucuda B Unitesindeki ¢ikinti ve yuva arasindaki
araligi gidermek igin kesici tutucusunu yukariya dogru iyice itin
ve sabitleme vidasini sikin.

e Kesici tutucusunu sikica tutturun. Tutucu gevsekse kesici
kesim sirasinda dengesiz hale gelebilir ve kesim hassasiyetini
dasurdr.

1-18



Calisma Tutucuyu takin

Calisma tutucu, kesildikten sonra ¢alismanin yukari hareketini engeller.

¢ Calisma tutucu, 10 mm kalinhda kadar kullanilabilir.
% Calisma tutucu, 10 mm'den fazla kalinlig1 desteklemez.

¢ Yumusak igler esnasinda (siinger, vb.) calisma tutucuyu
kullanmayin. Calisma tutucu, oluklu mukavva gibi igler
icin tasarlanmistir.

* Bir galisma tutucu kullandiginizda, genel olarak alt
yuzeyin ise gore diiz oldugundan emin olun.
Alt yuzey, bir calismanin kenari kesilirken calisma
kenarinin diginda kaliyorsa kesici agagi inmez ve kesme
islemini dogru yapamayabilir.

B unitesinin sabitleme vidasini sokiin.
« Vidayi gevsetmek icin saat yoniniin tersine gevirin.

wnniny

Caligsma tutucusunu B linitesine ayarlayin .
2 ve vidayi sikin. \ -

Destekleyici taban

e Calisma tutucusunu kurarken, calisma \ I,
tutucusunun montaj ylizeyini destek | I
tabanina dogru bastirin ve galisma SO,/
tutucuyu egmeden takin.

(

©

e

Deligini B Unitesindeki
vida deligi ile hizalayarak
¢alisma tutucusunu
Layarlayln.
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Local (Lokal) Durum/Remote Durum

Local (lokal) ve remote durum arasinda gegis yapmak igin islem panelindeki (REMOTE) tusuna
basin.

Local (Lokal) Durum ve Ekranlar

Local (lokal) durum baski kafalarinin hareketini, makine fonksiyonlarinin kurulumunu ve PC’den veri
alinmasini saglar.
Calisma panelindeki tim tuslar local (lokal) durumda etkindir.

Remote Durum ve Ekranlar

Remote durum alinan verinin kesim veya c¢izimine olanak saglar.

Ekranda kesme (gizme) durumu ve alinan veri hacmi gosterilir. Gosterilen verilerin sayisi kesme (gizme)
devam ettikge azalir.

GUC ACIK, GUC KAPALI,(¥ASTIN) (vAKUM) ve (REMOTE) islem ekran panelinde devrede.
Asagidaki ¢ ekran remote durumda gérunr.

Pistonlu Kesici, Besleme Rulosu Segili

Bu remote ekran Unitenin su durumlarinda Y PRS : Kesim basinci

cikar: B, ARAC: Pistonlu Local (lokal) meniide |<REMOTE> """ "KB| SPD:Kesme hizi

ARAC SECIMI igin kesici 1 ve 2/0 Kesici/Rulo 1 [B:REC.CUTTER1 | **/**"| HALKA: Yuvarlama yarigap:
ila 3 secilmis. Besleme rulosu segildiginde S U Efgﬁfé?:?na;gf;fg'nee
(baslangig Gteleme) ve E (durdurma oteleme) . H: Yukari agi
gorunmuyor. <REMOTE> **x x| ROT: DOndirme *2

SPD:30cm/s PRS:1500¢g

@

@

<REMOTE> =% & EKB
RING:0.3mm

@

<REMOTE> ****KB
S:0.50mm E:0.50mm**

@

<REMOTE> e
H: 30° ROT: 3000rpm

*1) Kesme sayisi calistirilirken mevcut sayi/toplam sayi gosterilir.
*2) Teget kesici segildiginde, rulo, “ROT (Déndurme)” géruntiilenmiyor.
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Kalem Secili

Local (Lokal) Durum/Remote Durum

Bu remote ekran BASKI KAFASInin su

""KB

PRS : Kesim basinci

durumlarinda cikar: A, ARAG: Local (lokal) [<REMOTE> SPD : Kesme hizi
meniide ARAC SECIMI’'nde kalem segili. A:PEN R
S
<REMOTE>
SPD:30cm/s PRS: 60g
Hareketli Bigak Segili
Bu remote ekran BASKI KAFASI'nin su PRS : Kesim basinci
durumlarinda gikar: A veya ARAC: Local (lokal) [<REMOTE> ****KB| spD: Kesme hizi
meniide ARAC SECiMi'nde HAREKETLI segili. |A:SWIVEL | © "1™ "] OFs: Oteleme degeri
|
<’ *
[ <REMOTE> %Kok & [OF
LSPD:3Ocm!5 PRS:1000g

<REMOTE>

OFS:0.30mm

""KB

*1) Kesme sayisi calistirilirken mevcut sayi/toplam sayi gosterilir.
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PC Teknik Ozelliklerini Eslestirme

Komut Baglangi¢ Noktasinin Ayari

Bu ayar, CAD sisteminde kullanilan komut baglangi¢ noktasi ile makine komut baslangi¢ noktasini hizalar.
CAD sistemi tarafindan kullanilan komut baslangi¢ noktasi hakkinda daha fazla bilgi igin CAD Kullanim
Kilavuzuna bakin.

Oge Ayar degeri
SOL-ALT Maksimum etkili kesim alaninin sol alti.
MERKEZ Maksimum etkili kesim alaninin merkezi.

(1) LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [CIZIM AYARI] segmek igin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

[I] Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.

[BASLANGIC NOKTASI] segmek igin (& veya (XD [<pLoT seTTinG>
jog tusuna basin ve (GIRIiS) tusuna basin. (@RIGIN  :LOE~LEFL

Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. <PLOT SETTING>
S ROTATION :CENTER
 Ayar degerleri: SOL-ALT, MERKEZ

 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

2

—

3

I

) ..

4 (GIRI$) tusuna basin.
S

5

—
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Plotter Kesim Makinesinin Teknik Ozelliklerini Eslestirme

Bu makine MGL-1IC3 komutunu kullanir.
Makineyi MGL-IIC3’e baglamak i¢cin CAD komutunu ayarlayin.

¢ Yalnizca MGL-1IC3 komutlart MOD AYARLA’da mevcuttur. Bu komut plotter'da degistirilemez.

wnnIny
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Otomatik Baski Kafasi Geri Cekme Ayari

PC’den alinan veri kesimi (cizimi) bittiginde baski kafasi geri
¢cekme konumuna ge¢gmek icin geri gekilmeden 6nce sureyi

ayarlar.
Oge Ayar degeri
OFF (KAPALI) |Otomatik geri cekme yok
(1) SOL-ALT Sol alta kaydet
(2) SAG-ALT Sag alta kaydet.
(3) SOL-UST Sol iiste kaydet.
(4) SAG UST Sag uste kaydet.

Geri cekme

konumu
Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [CiZIM AYARI] segmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.
[AFTER PLOT] (GizZiM SONRASI) secmek icin veya [<AFTER PLOT> =
2 (X jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. [AUTO VIEW:OFF
e
' [OTOMATIK GORUNTULEME] segmek igin veya  [<AFTER pLOT>
3 jog tusuna ve (GiRiS) tusuna basin. (ST ] ENCEEE
S
Geri cekme konumunu se¢cmek icin veya jog [<AFTER PLOT>
4 tusuna basin. (AUTO VIEW:UP-LEFT

» Ayar degerleri: KAPALI, SOL ALT, SAG ALT, SOL UST, SAG UST

 Em——
5 ENTER ) (GiRIiS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

6 Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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Vakumu Ayarlama

Vakum kullanildiginda vakum iglemini ayarlar.

Oge Ayar degeri

OTOMATi*K Otomatik baski kafasi geri cekme mevcut ise vakum baski kafasi geri ¢ekilmesinin
KAPAMA ™ ardindan otomatik olarak kapanir.

N/C Baski kafasi geri ¢gekilmesi sonrasinda vakum agik kalir.

*1. Baski kafasi geri ¢cekilmesi KAPALI ise vakum otomatik olarak kapanamaz.

MY » Eger hizalama isaretinin kesintisiz kesimi esnasinda is pargasi degisirse baski kafasi otomatik
% geri ¢cekilme ayari fark etmeksizin vakumu otomatik olarak kapatir.

Vakum Otomatik KAPANMA Fonksiyonunu Devreye Alma/Devre Digi Birakma

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [CiZIM AYARI] segmek icin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

@ Kurulum menisiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.

wnnIny

i

[AFTER PLOT] (GiziM SONRASI) secmek icin veya [<AFTER PLOTS>
(D jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. JAITO W TBW:OFF

[VACUUM] (VAKUM) segmek igin (&) veyaC ¥ D jog  [<aFTER PLOTS
tuguna ve (GiRig) tuguna basin. [VACUUM _ :N/C

Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. <AFTER PLOT>
y , . VACUUM :AUTO OFF
» Ayar degerleri: N/C, OTOMATIK KAPAMA -

(GIRiS) tusuna basin.
« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

CHCIHEIHCINCY
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Vakum Ayari

Remote Anahtar ve Vakum Anahtari arasinda Kilit

Remote anahtar kullanilarak vakum anahtari otomatik olarak agik/kapali konuma getirilebilir.

Vakum etkinlestiriimeden bir kesme islemi gergeklestiriliyorsa is parcasi Uste ¢ikabilir ve kesim islemi
engellenebilir.

Bu semptom “REMOTE ACMA” secilerek énlenebilir.

Bu fonksiyon, firmware versiyonu V1.50'de mevcuttur.

Oge Ayar degeri
Remote tusuna basarak remote modu segildiginde, vakum otomatik
olarak agcllir.

REMOTE AGMA Cevrimdisi konumda segili iken remote tusu kullanilarak vakum

kapatilr.
islem paneli (izerindeki vakum tusunu kullanarak vakumu

N/C . T
acabilir’kapatabilirsiniz.

Kurulum menusiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) tusuna basin.
(5) [SET UP] (KURULUM) &gesini secmek icin tuslarina ve tusa basin. (GIRIS)
(6) [CiZIM AYARI] secmek igin tuslarina basin.
@) (GIRIS) tusuna basin.

[CiZiM ONCESI] segmek igin veya jog (<PLOT SETTING> N
tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. | BEFGRE FEST  JEET]
(GIRIiS) tusuna basin. <BEFORE PLOT>

| VACUUM ON:N/C

[REMOTE ON] (REMOTE ACMA) secmek icin veya [<BEFORE PLOT>
jog tusuna basin. | VACUUM ON:REMOTE ON

» Ayar degerleri: N/C, REMOTE ACMA

(GIRIS) tusuna basin.
« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

CAHHCIREINCINCS
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Temel Islem Is Akis)

Bu bélimde temel islem is akisi anlatiimaktadir.
Ayrintilar igin gdsterilen referans sayfasina bakin.

Makinenin caligtiriimasi Bkz. “Makinenin calistiriimasi” (S.2-8)

Baski Kafasinin . “Baski Kafasinin Calismas!” (& S.2-4)
Calismasi

is Pargalarini . “Is Pargalarini Sabitleme” (‘3 S.2-6)
Sabitleme

Arac niteliklerinin . “Araglari Segme” (%7 S.2-10).
EVE

Arag niteliginin . Arag niteligini seg (> S.2-10)
secilmesi

Test Kesim Yapma . "Test Kesim Yapma” (%5 S.2-17).

Cizim Baslangi¢ . “Cizim Baslangi¢ Noktasinin Ayar” (5 S.2-23).
Noktasinin Ayari

Kesme (Cizme) . “Kesme (Cizme)” (#F S.2-24).

Makinenin kapatiimasi . “Makinenin galigtiriimasi” (S.2-8)




Makinenin Calistiriimasi

Bu makinede asagidaki iki glic digmesi mevcuttur:
Ana gii¢ diigmesi
iki anahtar, bu makinenin sag tarafinda bulunur. Bu diigme her zaman agik
tutulmalidir.
Gig digmesi : Normal olarak, makineyi ACMAK/KAPATMAK igin bu tus kullanilir.

konumdayken, baski kafasi sa§ alt geri gekme noktasina hareket eder. Baski kafasi bir nesneye

» Gl¢ ACIK oldugunda, kesme paneline is pargasi disinda bir sey koymayin. Gi¢ ACIK
Dikkat

carparsa hasar alabilir.

« Acmadan 6nce liitfen isaret sensoriinii kaldirin. isareti sensériini algaltirken kege matini
ayarlayarak ile gi¢ acildiginda, baski kafasi set kilavuz katmanlarina vurabilir ve bu baski
kafasinin hasar almasina sebep olabilir.

« Set kilavuz katmaninin, kesim paneli ylzeyinin deligine sikica takili oldugundan emin olun. Set

kilavuz katmani samandiralarinin bazi alanlari Uste ¢iktiginda gug¢ agilirsa baski kafasi set
kilavuz katmanlarina vurabilir ve bu baski kafasinin hasar almasina sebep olur.

« Tekrar ¢calistirmadan 6nce, KAPALI konuma aldiktan sonra en az 30 saniye bekleyin. Aksi
takdirde Unite arizalarina neden olabilir.

Kesme panelinde nesnelerin olup olmadigini kontrol edin.
1 » Guci ACMADAN o6nce tim nesneleri kaldirin.

2 Ana gii¢ diigmesini ON (ACIK) durumuna getirin.

» Makinenin sag tarafinda bulunan ana gii¢ digmesini “1”
konumuna getirin.

3 Gig¢ diugmesini (ON) ACIK konuma getirin.

* Yesil islem panelindeki giic diigmesini itin.
¢ GUC lambasi isiklari.

4 Makinenin bagl oldugu bilgisayar g¢aligtirin.

Ekranin saginda goriinti ¢iktiginda, isaret sensoriinii Lift up MARK SENSOR
kaldirin ve LENTER ) (GjRiS) tusuna basin. before pushing ENTER

» Baslangi¢ noktasi algilama bagliyor.
« Baski kafasi kesme panelinin sag altindaki geri gekme noktasina hareket eder.

* Local (lokal) menu gorintulenir.

1 » “BASLANGIC MODU” “REMOTE”a ayarlanirsa “REMOTE” baglangi¢ noktasindan sonra
% gorintulenir. (% S.2-24)
« “ISARET ALGILAMA” devrede ise (kapall degilse) “isaret algilama modu” olur. (2 S.4-11)

« Verileri hizalama isareti ile kestikten sonra hizalama isaretini kaldirin. isareti sensériini
A algaltirken kece mati ayarlandiginda, baski kafasi set kilavuz katmanlarina vurabilir ve bu
Dikkat baski kafasinin hasar almasina sebep olabilir.

2-3
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Baski Kafasinin Calismasi

Baski kafasi is pargasini monte edebilecek uygun konuma gelebilir, test kesimi yapabilir veya ara¢ monte

edebilir. Baski kafasini galistiracak iki yontem mevcuttur.
« Baski kafasi geri gekme (Goruntile) fonksiyonu

« Jog tuslarini kullanma

Baski Kafasi Geri Cekme [VIEW] (GORUNTULE) Fonksiyonu ile Baski Kafasin

Hareket Ettirme

Baski kafasi tablanin her bir kdsesine veya ¢izme
baslangi¢ noktasina ayni anda hareket ettirilebilir.

is pargasinin montaj
icin kullanigl.

Arac¢ montaji igin kullanisl.

» Otomatik Baski Kafasi Geri Cekmesi (25 S.1-24 ayarli ise baski kafasi kesme (gizim)
tamamlandiktan sonra otomatik olarak geri gekme konumuna ddner, bdylece Gériintileme

A
’g\ fonksiyonuna gerek kalmaz.
Y e - i
LOCAL'deki (LOKAL) (GORUNTULE) tusuna <VIEW
basin. _V[ EW POS :ORIGIN
e’
[<viEws
_V |EW POS :LOW-LEFT

‘ tuslarina basin ve geri cekme konumunu segin.
* Avyar degeri: KAPALI, SOL ALT, SAG ALT, BASLANGIC NOKTASI,
SOL UST, SAG UST

(GIRIS) tusuna basin.

3 » Baski kafasi belirtilen konumuna geri doner.
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Jog Tuslarini Kullanarak Baski Kafasini Hareket Ettirme

Araglari monte etme, test kesimi yapma veya 6rnek kesim igin bu yontemi kullanin.
Asagidaki fonksiyon, baski kafasinin jog tuslari kullanilarak dogru sekilde konumlandiriimasini saglar.

Koordinatlar, komut baslangi¢ noktasina gére goérintulenir.

<ORIGIN SET>PEN mm
X: 300.0 Y: 300.0

Baski Kafasinin Calismasi

Local (lokal) menlyu secin.

1 « Unite remote durumdaysa local (lokal) durumu ayarlamak igin
(REMOTE) tusuna basin.

<LOCAL>
A:PEN

<ORIGIN SET>PEN

2 Bir kez (A ) (X (O (2 jog tuslarina basin. mm
[ X: 0.0 Y: 0.0
—
Baski kafasini galistirmak i¢in (&) (X)) (O () [<ORIGIN SET>PEN mm
jog tuslarina basin. | X: 300.0 Y: 300.0
‘e’ e Hedef koordinatlari goriintiilenir.
» Capraz olarak hareket etmek istiyorsaniz ayni anda iki tusa
basarak hareket edebilirsiniz. e
Ornek) Sag tist konuma gitmek igin ayni anda
tuslarina basin.
(GIRIS) veya (DURDURMA) <ORIGIN SET>PEN mm

tusuna basin.

¥

<LOCAL>
A:PEN

2-5

Iajwa|§| [swa]



Is Parcasinin Sabitlenmesi

2-6

is parcasini sabitlemek igin iki yontem mevcuttur.
+ Is Parcalarini Vakum Yapistirma ile Sabitleme
« |s Pargalarini Yapiskan Bant ile Sabitleme

: » Agagidaki tabloda kabul edilebilir is pargasi kalinliklari (Maksimum deger) gosterilir.
is pargasi kalinhgi | 10 mm |

« Tabloda dért alan etiketi sikismis. Maksimum etkili kesim alani belirtiliyor. Is parcasini bu

alana monte edin. Plotter Kesim Makinesi, alan etiketlerinin belirttigi alanin disinda kesim
yapamaz.

is Parcgalarini Yapiskan Bant ile Sabitleme

Hareketli kesici/teget kesici kullanilirken vakumda diizglin bir sekilde adsorbe edilemeyecek is ayarlandi (ince
paketleme, endistriyel lastik vb.). Yapiskan bant kullanin ve is pargasini sabitleyin.

» Kesme panelinde tutkal kalintisi veya bant birakmayan bir yapigkan bant kullanin.

is parcasinin dért kenarini yapiskan bant ile sabitleyin.




is Parcalarini Sabitleme

is Parcasinin Vakum Yapistirma ile Sabitlenmesi

ince kaplamali pano, oluklu mukavva ve siinger gibi nispeten ince is parcalari, vakum yapistirma ile
sabitlenebilir.

- Tum emme delikleri asadidaki durumlardaki gibi acik kaldiysa kalan tim deliklerin Gstini
- kapatmak icgin bir gesit film kullanin. Bazi hava deliklerinin Ustli kapanmamigsa yapigsma giici

is pargasini tamamen sikmak icin yetersiz olabilir.

Kiigiik is parcasi ve kesim Daha kuglik is pargalari yan is pargasi set kilavuz
panelindeki emme deliklerinin  yana ve bosgluk doldurulamadi katmanindan uzakta
tumiiniin Gstu kapatilamadi konumlanmig

N

 Birden fazla ufak veri kesilirken, lUtfen 6nceki islemde kesilen kismi sik sik kapatin.
Oldugu gibi kesmeye (¢cizmeye) devam ederseniz kesim boéliminden hava gelir ve is pargasi
sabitlenemez. Buna ek olarak, kesme bolimindn adsorpsiyon tabakasi is parcasi ylzeyinden

soyulur ve kalitesiz bir ¢cizime neden olabilir.
(1) Kesime (cizime) gegici olarak ara vermek igin (REMOTE) tuguna basin

(2) Baski kafasini geri gekmek igin jog tuslarina basin
(3) Adsorpsiyon tabakasi kesiminin Gstini énceden kesilen kisim ile kapatin.
(4) Local (lokal) moda dénmek icin (DURDURMA) tusuna basin

(5) (REMOTE) tusuna basin ve kesimi (gizimi) yeniden baslatin

Iajwa|§| [swa]

mimkuandur (SPC-0787).
Bu durumda is pargasi Gizerindeki tabakayi bir kesici ile kesin.
» Vakum, remote anahtar ile kilitteme araciligiyla agilip kapatilabilir. (Z°S.1-26)

%  Kesilen alani is parcasi disinda tedarik edilenlerle ve adsorpsiyon tabakasi ile bloke etmek
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1 Is pargasini kesme panelinin iizerine koyun.

2 (VAKUM) tusuna basin.
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is Pargalarini Sabitleme

Sungeri sabitleme yontemi

Singer gibi adsorbe edilemeyen ve sabitlenemeyen yumusak bir materyalin kesiminde asagidaki yontemleri
izleyerek adsorpsiyon tabakasi ile isi sabitleyin.

1 | Is parcasini kesme panelinin tizerine koyun.

Rulo tutucusuna bir adsorpsiyon tabakasi
2 rulosu ayarlayin.

JajwalS| [pwa L

Adsorpsiyon tabakasini ¢gekin ve tiim is
3 yuzeyini kaplayin

» GoOzeneksiz is durumunda lutfen is

Uzerindeki adsorpsiyon tabakasini
kesin. Kesilmezseniz adsorbsiyon
tabakasi Uste ¢ikar ve sikisma
meydana gelir.

4 | (VAKUM) tusuna basin.
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Araclari Secme

Arag niteliginin segilmesi

Kesim (cizim) isleminden 6nce, kullanilacak is parcasina ve arag tipine bagli olarak arag niteligini segin.

)
1 LOCAL (LOKAL) modda (ARAG) tusuna basin. | <TOOL SELECT
e -

tuslarina basin ve Uniteyi segin. STOQL SELECT=>

B:REC.CUTTER1

« Ayar degerleri: A, B

(GiRIig) tuguna basin

LIHCIHLY

tuslarina basin ve ARAG’1 segin. <THOL SELECT=
o . . e B:REC.CUTTER1
» Segilebilir araglar Unite tipine gore degisir.
Unite
Arag A B
Kalem Uygulanabilir Yok
Hareketli bigak Uygulanabilir Yok
Pistonlu Kesici 1 ila 3 Yok Uygulanabilir
0 Kesici Yok Uygulanabilir
Rulolila3 Yok Uygulanabilir

(GIRIS) tuguna basin

* Ayar kaydedildi.
* Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

Ayarlanacak kesme durumunu gorunttlemek igin tuslarina ve
(GIRIS) tusuna basin.

« Araca gére gorintilenen dgeler degisir. (“Ogeleri Ayarla)

Ayar degerini ayarlamak igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar kaydedildi.
* Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

Baska bir 6geyi secmek ve ayarlamak igin 7 ve 8. adimlari tekrarlayin.
« Ayarlar hakkinda detaylar igin, bkz. “Ogeleri Ayarla”.

Tiim ayarlar tamamlandiginda (DURDURMA) tusuna basin.

5
6
7
8
9
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Ogeleri Ayarla

Kesme durumu 6ge ayarlari araca gore degisir.

Aracglari Segme

Arag Tipi
A B
= )
Oge Ayarla |3 2120 Ayar degeri Ayar degeri
AR ER RS
= g i =3
x c|la
2l 18|5]"
Q. Q.
: _ X veya Y yoninde arag hareketinin hizi. Arag tipi ve is pargasi
KESIM HIZI 0|00 |00,2-30 (cmis) ile veri boyutuna gore degisir.
30 ~ 150
o (100 veya daha az: 5g basina,
100 ~
150: 10 g basina)
30 ~ 1000
(100 veya daha az: 5g basina,
BASINC o] 100 ~ Baski araci ile is pargasini keserken basing.
400: 10 g bagina, 400 ~: 50 g
basina)
500 ~ 1500 (500 ~: 100 ¢
o*| o | o |basina) * TITREME ayarinda
1500 g'a sabit
Bu, hareketli bigak kesicinin ucu igin 6teleme degeridir. Is
OTELEME 0 0,0 0~2,50 (adim 0,05 mm) parcasi kalinligi ve kesici bigagin asinmasina gore ayari
degistirin.
HIZLANMA olololo 0,1~07 (adim 0,1 g) Maksimum ara¢ hizlanmasi. Arag tipi ve is parcasi ile veri
’ ’ 19 boyutuna gére degisir.
; : _ Pistonlu aracin titresim hizi (dakikada devir sayisi). Kesici
TITRESIM 0 KAPALI, 1000 ~ 3000 tutucu 2Na kullanirken KAPALI konuma getirin.
Yuvarlama yarigapini (R) ayarlar ve hat bélimlerinin ardisik
HALKA MES. o|o|o0]0,00~250 (adim 0,05 mm) sirali olmasi igin bolimlerin arasina bir hat bolimu ekler. Bu,
aracin is pargasina verdigi hasar miktarini disurar.
. . Ara¢ alcaldiginda kesme baslangi¢c konumu igin oteleme.
DUZELTMEYI ~ Kalin bir parcayl keserken, ayrimi basitlestirmek icin bu
BASLAT 0 0 10,00~2,50 (adim 0,05 mm) otelemeyi is parcasinin Onunden yiksek deger kesimlerine
ayarlayin. Bitirmeyi kontrol ederken bu ayari ayarlayin.
. . Arag yukseldiginde son konum kesme igin 6teleme. Kalin bir
DUZELTMEYI ~ parca kesme sirasinda bu ofsetin buyuk bir degere ayari, son
BITIR 0 0 10,00~2,50 (adim 0,05 mm) konumdan olusan ekstra bir kesme saglar. Bitirmeyi kontrol
ederken bu ayari ayarlayin.
Kesme (kirigik) yonlni degistirirken kesiciyi ylkseltmek ve
YUKARI ACI o[o]o0|0~180 (adim1°) yon degistirmek i¢in minimum agiyr ayarlar. Bu, aracin is
parcasina verdigi hasar miktarini digurdr.
DUZELTME Kalin bir is parcasi keserken (kirigik kesim) ara¢c asag
BASINCI o|o|o]|0~500(adim 100 g) basincini  dlzeltir. Onceden ayarlanan baski degerine
DUZELTME BASINCI degeri uygulamak
X ekseni yonune farkli bir basing uygulayarak kirnigik kesim
Y TUSUNA yapilmasini saglamak icin Y ekseni yonundeki baski degerini
BASMA o] -1500 ~ +1500 (adim 100 g) dizeltir. Oluklu mukavvada kirisik kesim yapilirken, X yoniine
gbre daha az bir baski ile kesim yapmak igin oluklu
mukavvayi Y yéniinde oluklu alana konumlandirin.

2-11
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Arag Tipi
A B
= el
Oge Ayarla c:% — % E?f o Ayar degeri Ayar degeri
ol |2|e A
z[(a|E[=]|2
~|3 |32 |a
o ols|Q
%} @ | o
Q. =3
_ Orijinal veri merkez konuma aliniyor, ayar degerini 6teleyen iki
W RULOSU o] KAPALI, 0,1 ~ 1,0 mm Gizgili hatlar ciziliyor.
R5 HIZI 0 KAPALI, 1~2 (cm/s) 5 mm'den kuguk bir yarigapa sahip arki kesme hizi. KAPALI
o o |KAPALL, 0,5 (mm/s)~ 2,0 ise kesme igin 6nceden ayarlanmis hiz kullanilir.
(cm/s)
) KAPALI, 1~5 (cm/s) 5 mm civarinda ancak 10 mm’den az bir yarigapa sahip arki
R10 HIzI KAPALI, 0,5 (mm/s)~ 2,0 kesme hizi.
o o (cmis) KAPALLI ise kesme igin 6nceden ayarlanmis hiz kullanilir.
0 KAPALI, 1-10 (cm/s) En az 10 mm ancak 15 mm’den az bir yarigapa sahip arki
R15 HIzI KAPALI, 0,5 (mm/s)~ 2,0 kesme hizi.
o o (cmis) KAPALLI ise kesme igin 6nceden ayarlanmis hiz kullanilir.
En az 15 mm ancak 20 mm’den az yarigapa sahip arki gizme
R20 HIZI 0 KAPALLI, 1-15 (cm/s) hizi.
KAPALI ise gizme igin 6nceden ayarlanmig hiz kullanihr.
En az 20 mm ancak 30 mm’den az yarigapa sahip arki gizme
R30 HIZI 0 KAPALI, 1-20 (cm/s) hizi.
KAPALI ise gizme igin 6nceden ayarlanmig hiz kullanihr.
En az 30 mm ancak 40 mm’den az yarigapa sahip arki ¢gizme
R40 HIZI 0 KAPALI, 1-25 (cm/s) hizi.
KAPALI ise gizme icin 6nceden ayarlanmis hiz kullanilir.
En az 40 mm ancak 50 mm’den az yarigapa sahip arki gizme
R50 HIZI 0 KAPALI, 1-30 (cm/s) hizi.
KAPALI ise gizme icin 6nceden ayarlanmis hiz kullanilir.
En az 50 mm ancak 100 mm’den az yarigapa sahip arki gizme
R100 HIZI o} KAPALI, 1-30 (cm/s) hizi.
KAPALI ise gizme i¢in 8dnceden ayarlanmig hiz kullanilir.

2-12

“SIRALAMA” etkinlestirildiginde makine herhangi bir ark tanimaz. Bu nedenle, arki kesme hizini belirten
“R**HIZ” ayarlar geri dondurilmez.
Sonug olarak, herhangi bir “R** HIZ” ayarini se¢gmek i¢in “SIRALAMA” ayarini devre disi birakmalisiniz

(% S.3-14).




Araclari Se¢gme

W Rulosunun Ayari

Normal ¢izgili hatti ortalayin ve 6teleme konumuna 2 gizgili hat ¢izin. A A A

* Normal ¢izgili hatti gizmez.

Oteleme %teleme'b.
0,1~1,0 mm |} 0,1~1,0 mm

— . Normal gizgili

. W rulosu "ACIK" oldugunda
2 cizgili hat ¢izin

LOCAL (LOKAL) modda (@995 (ARAG) tusuna basin. <ToOL SELECT>
tuslarina basin ve B Unitesini segin. <TOOL SELECT>
B:REC.CUTTER1

(GIRiS) tusuna basin. g

2

S

(A () tuslarina basin ve Rulo 1 ila 3'ii segin. <TOOL SELECT> S

B:ROLLER1 =

o

S

®

(GIRIS) tusuna basin.

[W ROLLER] (W RULOSU) gérantilemek igin <CUT CONDITION>
L. W-ROLLER :OFF
tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

Ayar degerini ayarlamak igin tuslarina ve <CUT CONDITION>
. W-ROLLER :0.5
ENTER ) (GiRIi$) tusuna basin. =

* Degeri ayarlamak i¢in “KAPALI" segerseniz W rulosu
fonksiyonunu kullanmaz.
¢ Ayar degerleri: KAPALI, 0,1 ~ 1,0 mm

N OO AW =

I
%’ ¢ W rulosu kapali durumda ayarli degilse (w) ara¢ adinin <LOCAL>
ardindan gorintulenecektir. A:ROLLOR1 (W)

8 (DURDURMA) tusuna birka¢ kez basin ve ayarlamay bitirin
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Is Parcalari ile Eslesmesi igin Kesici Bicagi Ayarlama

Bu bélimde teget kesici bigagin veya hareketli bicagin nasil ayarlanacagini agiklanmigtir.

* Pistonlu kesici bigagini ayarlamak mumkan degildir.

* Yaralanmamak i¢in bigagi dikkatli bir sekilde tutun. Emniyet i¢in, tedarik edilen cimbizla bigagi
& tutun.
Dikkat

Teget Kesici Ayarlama

Teget kesiciyi monte etmek icin bir kesici tutucu gereklidir.

Baski Kafasi Tipi Kesici Tutucusu Kesici Gegerli is Istasyonu

Yuksek hizli igin, 30°
Karbur icin, 30°

B Unitesi Kesici tutucu 2 Na

is pargasi kalinligi maks. 2 mm.

2-14



is Pargalari ile Eslesmesi icin Kesici Bigagi Ayarlama

» Kadran durdurucuyu gevsetmek igin saat yoninin tersine
cevirin.

1 Kadran durdurucuyu gevsetin.

2 Kadrani ¢evirin.
» Ok yo6nlinde gevirin.
Bir devir déndirmek bicagi 1 mm uzatir.
» Temel bir kural olarak bigak ucu (is pargasi kalinlig: + 0,2

mm) kadar ¢ikinti yapmal.

(ITE R

3 Kadrani ok yoniinde iterken kadran durdurucuyu sikin.

« Kadranda bazi oynamalar var. Bigagin ¢ikinti uyusmazliklarini
gidermek igin kadrani ok yoniinde iterken kadran durdurucuyu

sikin.

N
Jajwal§| jpwa

(TTH

*» B Unitesine teget kesiciyi monte ederken, Arag Segiminde “6 Kesici” segin. ((2F S.2-11)
“6 Kesici” hari¢ bir ayar ile kullanirsaniz kesici tutucuya ve bu makineye hasar verir.
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is Pargalar ile Eslesmesi icin Kesici Bigagi Ayarlama

Hareketli Bigagi Ayarlama

Kesici bigaginin ayarini yaptiktan sonra, kesim niteligini ayarlayin ve kesim isleminin yapilip yapiimadigini
kontrol etmek icin test kesimi yapin.

Kesicinin ¢ikinti miktarini ayarlamak igin ayar @ - Avar digmesi

digmesini gevirin. s

 Ayar digmesini saat ydéniinde dondururken bigak disariya
cikiyor. (devir basina 0,5 mm)

2 _Kesici
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Test Kesim Yapma

Durumu veya araci degistirdikten sonra asagidaki 6geleri kontrol etmek icin bir test kesimi yapin. Ayrintilar
icin bkz. “Ara¢ Durumunun Kontrol Edilmesi" ((°S.2-18).

No. |Ogeyi Kontrol Edin Kontrol Noktasi

1) Kesme (¢izme) durumlari
uygun mu?

Arac dis merkezli olarak monte |Bir dis merkezli arag kesmede veya gizmede yer degistirmeye neden

is dogru sekilde kesilmis veya gizim lekelenmemis.

(2) edilmis mi? olabilir.
(3) |Araclar eslesiyor mu? ;i%et kesici bir gizimi kestiginde gizim veya kesim sablonlari eslesiyor
1 LOCAL’deki (LOKAL) (TEST) tusuna basin. <TEST CUT>
ENTER KEY to START
2 (GIRIS) tusuna basin. <TEST CUT>
. A:PEN * ok
« Test kesimi baslhyor.

* Kesme iglemi tamamlandiginda ekran LOCAL (LOKAL) moda <LOCAL >
geri doner. A SWIVEL

3 Kesilen test sablonunu kontrol edin.
¢ Sonug normal ise islemi sonlandirin.

Jojwial§| ;pwa L
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Alet Durumunun Kontrolu

Ara¢ Segme fonksiyonu tarafindan segilen araci kullanarak test kesimi yapin. Bu bélimde her bir arag igin
kontrol 6geleri agiklanmaktadir.

A Noktasi
o &5 o
B Noktasw*‘* y
A

Y

LY

D N:"bkta5|

L
v

C Noktasi D’ Noktasi
Kalem
Kontrol Noktasi Cause (Neden) Cozim Bkz. sayfa
A noktasi temas noktalari I .
eslesmiyor Kalem yanlis monte edilmis. Tutucu vidasini tamamen sikin. S.1-13
Boya bitti Kalemi yenisiyle degistirin. S.1-13
o . Kesme durumunda “BASINC”
U S.2-11
Hatlar kirlimis veya zayif Deger dlstige basin secenegini artirin.
Hiz ¢ok yuksek, kalemin Kesme durumunda “HIZ" segenegini S.2-11

kalkmasina neden oluyor.

artirin.

Pistonlu Kesici/e Kesici

edilmis mi?

kullanilan kesici bicagina gore degisir.
Latfen amaca uygun ayarlayin.

Kontrol Noktasi Neden Cozim Bkz. sayfa
. - o . Litfen “Disg Merkezlilik Ayarlama” B y

B noktasi gcaprazda degil Kesicinin bigag! dis merkezli. sablonunu uygulayin. S.6-5
“DUZELTMEYI BITIR” degeri “DUZELTMEYI BITIR"i degerlerini S211

A noktas! temas noktalari kesim durumlarinda ¢ok diislk. artirin. '

eslesmiyor Bigak dis merkezli olarak monte | Arag ayarlamalarinda Dis Merkezlilik 5.6-4
edilmig mi? Ayari Gergeklestir. '

A I\vl.oktai\smda hatlarin yeri Teget kesicinin anormal agisi 0 Arag ayarlamalarinda Ayar 0’1 S6-9

degismis uygulayin.

Kesme tamamlanmadi Deger duglge basin Kesme Ej_u.rumunda "BASING” S.2-11

segenegini artirin.

"DL:JZELTMEY! BASLAT” ve "DUZELTMEY! BASLAT” ve

Koselerde kesme eksik “DUZELTMEYI BITIR” degerleri “DUZELTMEYI BITIR” degerlerini S.2-11
kesim durumlarinda ¢ok dusuk. artirin.

"o Bicak dis merkezli olarak monte Arag ayarlamalarinda Disg Merkezlilik :

D ve D"nin farkh ¢aplari var edilmis mi? Ayar Gerceklestir. S.6-4
“F OTELEME” veya “DUZELTMEYI BITIR" veya
“DUZELTMEYI BITIR” degeri ¢cok | “DUZELTMEYI BITIR” degerlerini S.2-11
blyuk. kesim durumlarinda dusurin.

C Noktasinda gok fazla kesik Arac ayarlamanin “Dis Merkezlilik

var : Ayarla” A sablonunu yapin. Ayar
Bicak dig merkezli olarak monte degeri ayni olsa bile kesme miktari S.6-4
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Kingik Rulo

Test Kesim Yapma

secenegini dusurin.

Kontrol Noktasi Neden Cozim Bkz. sayfa
A noktasi temas noktalari Bigak dis merkezli olarak monte Arag ayarlamalarinda Dig Merkezlilik S6-4
eslesmiyor edilmis mi? Ayari Gergeklestir. '
A Noktasinda hatlarin yeri Arag ayarlamalarinda Ayar 0’1 y
degismis Kirigik rulonun anormal agisi 0 uygulaym. S.6-9
Kinsikhk zayif Deger diuslige basin Kesme Ei_u.rumunda BASING S.2-11
segenegini artirin.
Oluklu mukavva oluklu alanlarini Y
Oluklu mukavva oluklu alanlari |Kesim durumunda Y BASKISI ekseni yoniinde hizalayin.
boyunca kirigik hatlar yirtik. | degeri gok yiiksek. Kesme durumunda “Y BASKISI” S211

Hareketli Bicak

artirin.

Kontrol Noktasi Neden Cozim Bkz. sayfa
Hareketli kesici yanlis monte edilmis. Tutucu vidasini tamamen sikin. S.1-13
Bozuk hatlar Hiz ¢ok dusuk. Kesme durumunda “HIZ” segenegini artirin. S.2-12
Deger diisiige basin Kesme durumunda “BASINC” segenegini S.2-11
artirin.
Bigak yeterince gikinti yapmiyor. Bigagdin cikinti miktarini artirin. S.2-14
Késeler yuvarlak hale getirilmis - —
Oteleme degeri gok kiigiik. Kesme durumunda “OTELEME” segenegini S2-11
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Araclar Arasindaki Durum Kontrolu

Araclar (kalem ve teget kesici veya kalem ve kirisik rulo) arasindaki durumu kontrol etmek igin bir test kesimi
yapin.

Kontrol Yontemi

Sablonu kalem ile gizin. Ardindan araglarin durumunu kontrol etmek icin teget kesici veya kirigik rulo
kullanarak ayni konumda test kesimi yapin.
Uygun ¢dzimler asagida on drnekte gosteriimektedir.

.« Bazi 6rnekler tek bir 6genin, bazilari ise birden fazla 6genin ayarini gerektirir. Ayarlama
S gerektiren 6geleri belirlemek igin érnede bakin.
» Asagidaki aciklama kalem ve teget kesici hakkindadir. Kirigiklik rulosu igin “teget kesici”
terimini “kinigiklik rulosu” olarak okuyun.

Genel Bakig
Hareket yénl ne olursa olsun, teget kesicinin yeri kalemin ortasina
gbre degismistir.

Ornek A

Cozim
Arag ayarlarindaki Kesici Ayarlarindan Oteleme’yi ayarlayin.
(& s. 6-3)

Genel Bakig
Kesim saat yonine ya da saat yoninun tersine ¢evrilmis.

Ornek B

Cozum
Arag ayarlarindaki Kesici Ayarlarindan Ayar 0’1 gergeklestirin.
(7 S.6-3)

Genel Bakis
Kesme baslama noktasi ¢ok ileride ya da geride.

Ornek C

Cozum1l
Kesim durumlarinda DUZELTMEYI BASLAT degerini ayarlayin.
(& s.2-11)

Cozum2
Arac ayarlamalarindaki Kesici Ayarlama icindeki Dis Merkezlilik
B A Ayarlamadaki A Sablonunu ayarlayin. (%°S. 6-3)
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Test Kesim Yapma

2 T ———— ) | Genel Bakis
Ornek D Kesme noktasi sonu ¢ok uzun veya ¢ok kisa.
Cozum1l ) o
Kesim durumlarinda DUZELTMEYI BITIR degerini ayarlayin.
(@& s.2-11)
Cozuim2
Arac ayarlamalarindaki Kesici Ayarlama icindeki Dis Merkezlilik
Ayarlama igin A Sablonunu ayarlayin. (& S.6-3)
Ornek E ( ) Genel Bakis
Teget kesici yeri, hareket yoniniin sagina alinmis.
Cozum
Arag ayarlamalarindaki Kesici Ayarlama igindeki Dig Merkezlilik
Ayarlama igin B Sablonunu ayarlayin. (& S.6-3)
Ornek F { — ---==-)"| Genel Bakis
I Kesim saat yoniine ya da saat yonunuin tersine gevrilmis, kesme
_ baslama noktasi ¢ok ileride ya da geride.
; Cozum .
: Ornek B ve Ornek C'de verilen géziimlere bakin.
Ornek G Genel Bakig

Kesim saat ydnine ya da saat yonuniin tersine gevrilmis, teget
kesicinin yeri ise sada veya sola alinmis.

Cozlm .
Ornek B ve Ornek E’de verilen ¢dziimlere bakin.
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Test Kesim Yapma

Ornek H

Genel Bakig

Kesme baslangi¢ noktasi ¢ok ileride veya geride, teget

kesicinin yeri ise saga veya sola alinmis.

Cozim

Ornek C ve Ornek E’de verilen ¢oziimlere bakin.

Ornek |

Genel Bakig

Kesme sonu noktasi ¢ok uzun veya ¢ok kisa, teget kesicinin
| |yeri ise saga veya sola alinmis.

|Cozum

Ornek D ve Ornek E’de verilen gdziimlere bakin.

Ornek J

------------ > - | Genel Bakig

Kesme saat yonline ya da saat yoninin tersine gevrilmis,

kesme sonu noktasi ¢ok uzun veya ¢ok kisa, teget kesicinin
yeri ise saga veya sola alinmis.

Cozim

Ornek B, Ornek D ve Ornek E’de verilen ¢dziimlere bakin.




Cizim Baslangic Noktasinin Ayari

Baglangig noktas! gizim, kesim ve besleme kesme igin referans Veri
noktasidir. (Normalde maksimum etkili kesim alaninin sol alt
késesinde bulunur.)

Baslangi¢ noktasi hareket ettirildiginden ¢izme konumu da Maks. etkili
hareket eder. kesim alani
(gri alan)

Baslangi¢ Noktasi
(¢izim igin baslangig noktasi)

» Baslangi¢ noktasi koordinat konumu olarak
% ayarlanir (0, 0). Baski kafasi jog tuslarina basarak
hareket ettirildiginde, ekran baslangi¢ noktasina
gore koordinatlari gorintuler.

- Ornek Kesim fonksiyonu verileri baglangig
noktasinin yaninda keser (gizme, besleme kesimler).

LOCAL (LOKAL) moda ayarlamak icin <LOCAL >
(REMOTE) tusuna basin. A PEN

« Remote moduna girmek i¢in (REMOTE) tuguna
basarsaniz plotter’in

Jog moduna girmek icin (&, (¥, (L) veya <ORIGIN SET>PEN mm
jog tusuna basin. X: 0.0 Y: 0.0
« Iki jog tusundan birine basin ve jog moduna gegin.

W N -

_I
Baslangi¢ noktasini ayarlamak i¢in D), (), (WO veya jog tusuna fsb
basin. ®
&
- )
Baslangig noktasini belirlemek igin L ENTER ) (GjRig) <ORIGIN SET>PEN mm 3
tusuna basin. X: 300.0 Y: 300.0 ¢_‘T
« Bir slire boyunca etkin kesim gdsterildikten sonra plotter local G
(lokal) moda déner.
<LOCAL>
A:PEN
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Kesme (Cizme)

Etkili Kesim Alani

Tablo maksimum etkili kesim alanini gosteriyor. J_
Model Adi X-ekseni (mm) Y-ekseni (mm) T | L
CFL-605RT 610 510 E 7
'c
&
Maksimum <
etkili kesim N
alani
m A
- : L
[®) g
E Y-ekseni Q
Kesme (Cizme)
Baslangi¢ noktasini ayarlayin ve (REMOTE) (REMOTE)
tusuna basin.
. igaret sensorl indirildiginde, ekranin saginda uyari ekrani
: gorintilenir. Isaret sensorinin yiksekliginin is pargasi ile [Che ck MARK SENSOR ]
height

eslestiginden emin olun. (GIRIS) tusuna basin.

» Veri alindiktan sonra kesim otomatik olarak basliyor.
» Kesim tamamlandiginda sagda gdsterildigi gibi ekran
goruntilenir.

Ana bilgisayardan veri indirin. <REMOTE > -
B:REC.CUTTER1
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Kesme (Cizme)

islemi Bélme

Herhangi bir nedenden dolayl remote durumda ¢gizme, kesme veya besleme kesme sirasinda veri islemeyi
bdélmek icin asagidaki prosediri izleyin.

Makine islemi esnasinda (REMOTE) tusuna basin.

=]

Yeniden Baslatma islemi

« Unite remote duruma gecer ve siire¢ yeniden baglar.

[B (REMOTE) tusuna basin.

islemi Boldukten Sonra Ayarlanabilecek Fonksiyonlar

@ Alici arabelleginde kalan tiim verileri temizleyin
(27 S.2-26 "islemi Bélme (Veri Temizligi)"

-
(1]
3
o
“‘Z.
(1]
3
o
=
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Kesme (Cizme)

islemi Bélme (Veri Temizleme)

Asagidaki durumlarda alici arabelleginden alinan verileri temizleyin.
(1) Yeniden baslatma yapmadan alici arabelledinden gelen bélinmis kesme (¢izme) dosyasini
temizleme.
(2) Alici arabelleginden alinan ancak igslenmeyen veriyi temizleme.
(3) Alici arabellegi TEK KOPYA fonksiyonundan veriyi almadan 6nce alici arabelleginde kalan
veriyi temizleme.
(4) Onceden kesme verisini yollayan bir PC disinda bir PC’den kesim yapmak farklidir.

Local (lokal) durumu ayarla.

+ Unite remote durumdaysa local (lokal) durumu ayarlamak SLOCAL=>
igin (REMOTE) tusuna basin. ST TERI
* Veri isleme sirasinda islemi durdurmak icin (REMOTE)
tusuna basin.
2 (VERI TEMIZLE) tusuna basin. [-: LOCAL >
DATA CLEAR <ENT>

(GIRIS) tusuna basin.

* Veri temizlendi.
« Veri temizlemeyi iptal etmek i¢in (DURDURMA) tusuna basin. Adim 2’ye dondin.
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Makinenin KAPATILMASI

Gucu kapatmadan énce, herhangi bir veri alinip alinmadidini ve ¢ikis disi veri kalmadigini onaylayin.

1 Bagh PC’yi kapatin.

« islem panelindeki glic digmesini itin.

Giicii KAPATMAK icin giic diidmesine basin. o
2 ticii igin gii¢ diigmesine basin / : N

* Gli¢ lambasi séner ve gl¢ kapanir. ' ‘
LAY -
____________________"‘—————————___

Makinenin sag tarafinda bulunan gii¢
3 diigmelerini “O” konumuna getirin.

]

@

Kesilmemis Verileri Kontrol Etme

(1) Remote durumu se¢mek igin (REMOTE) tuguna basin.
(2) Alinan veri hacmi gorintilenir ve kesme (gizme) baslar.

(1) Local (lokal) durumu secmek igin (REMOTE) tusuna basin.
(2) Verileri temizle. (25 S.2-26)

Jojwal§| jpwa |

Verileri kesmek igin

Verileri silmek igin
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KURULUM Fonksiyonlari Listesi

Bu bdlimde, kullanici tiplerinde kaydedilebilecek ayar degerleri ve ayarlanabilecek her bir fonksiyonun genel
gOrinimu agiklanmaktadir.

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Aciklama
Onite: A |KALEM,  [No.L
' HAREKETLI [B: PISTONLU
PISTONLU resicl
KALEM ATAMA |KALEM No.: KESIC] No.2 B RULO1 |Bu bolimde makinedeki araclara vgrllerdekl
(% S.3-9) 1-6 No.3 B: 9KESICI [kalem numaralarinin nasil atanacagi
b Unite: B ER1-2, No.4B: RULO2 |agiklanmaktadir.
) 6 KESICI NO.SA:
RULO1 HAREKETLI
-3 No.6A: KALEM
OTOMATIK
GORUNTUL [KAPALI, SOL ALT, SAG
o EME ALT, SOL UST, SAG UsT |OFF (KAPALD
CIZIM SONRASI | (= 5.1-24) Cizim bittikten sonra islemi ayarlayin.
VAKUM -
(% S.1-25) N/C, OTOMATIK KAPAMA [N/C
P i |VAKUM ACIK Vakum, remote anahtar ile kilitteme
¢1ZIM ONCES| (¥ S.1-26) N/C, REMOTE AGMA N/C aracihgiyla acilip kapatilabilir.
KAPANMA ZAMANI _ ¢izim verilerinin sonunu belirlemek igin sireyi
_ |(&¥ s8.3-20) 3~30sn 3sn ayarlayin.
o
< |BASLANGIC NOKTASI ) ) Komut baglangi¢ noktasinin konumunu
2 % S.1-22) SOL-ALT, MERKEZ SOL-ALT ayarlar.
% DONDURME (&2 S.3-15) ON (ACIK), OFF (KAPALI) |OFF (KAPALI) Kesme yoniini degistirin.
(&} 4-10 mm, TAMAMEN B Unitesinin araglarinin giktigr yuksekligi

ZSTROKE (% S.3-16)

YUKARI

7 mm

ayarlayin.

SIRALAMA (7 S.3-14)

ON (AGIK), OFF (KAPALI)

OFF (KAPALI)

Bu ayar kesme sirasini degistirir ve kesme
gerceklestirir.

NORMAL
KESIM MODU (%2 S.3-21) KESKIN NORMAL Kesim kalitesini ayarlar.
HIZLI
CALISMA HIZI (4% S.3-22) COr'nl'/(zMATiK, 5,10, 20, 30 (ASJ_I'_I'S)MATiK) ﬁ\|rza|gal;zlr(lj;r;l|?1l.gmda carriage’in hareket ettigi
Hareketli kesicinin bigak kenari, kesmeye
MODEL KESIM (¢ S.3-18) ON (ACIK), OFF (KAPALI) |ON (ACIK) baglamadan énce belli bir yénde dénmek igin

yapilmistir, bu da model kesimine olanak
saglar.

FAZLA KESME (&~ S.3-25)

KAPALL, 0,1 ~ 1,0 mm

OFF (KAPALI)

is pargalarini kesilmemis alan olmadan yap.

YUKARI (G2 S.3-23)

%50, %75, %100

%50

Kalemi kaldirirken yuksekligi ayarlayin.

ADJ-PRS OTELEME

Kesimin baslangi¢ ve bitis kisimlari

(= $.3-24) -9~+9 0 tﬁﬁ:r:”elgen birakildiginda degeri artirmak igin
ISARET ALGILAMA (%2 S.4-8) Verileri bir hizalama isaretiyle keserken ayarla.
KOMUT (& S.3-29) MGL-lIc3 MGL-lIc3
SP. VS AS Bu makine ve ana bilgisayar ayni 6ge
ONCELIK e N oA HOST (ANA Uzerinde farkli ayarlar gerceklestirdiginde, bu
_|@s329)  |F2 R A ANA BILGISAYAR, PANEL |5j GiSAYAR)  [fonksiyon hangisine 6ncelik verilecegini
g belirlemek igin kullanilir.
>_
<
'5 Makine, CAD sistemindeki etkili alan
= P BASLATMA DEGERI <~—oi |koordinat ¢ikis komutunu aldiginda CAD
(R - - ’
S OH UNITESI (7 $.3-30) AYAR DEGERI AYAR DEGER sistemine geri donmek icin gereken degeri
ayarlar.
o ) Bu ayar, kullanilan CAD sisteminin kullandigi
GDP UNITESI (&= S.3-31) 0,025 mm, 0,010 mm 0,025 mm ¢6zUnurlik ile makinenin ¢ézUnurlGgini
hizalar.
BUZZER (0% S.3-26) ON (ACIK), OFF (KAPALI) |ON (ACIK) Bu sayede tus basma sesini kontrol

edebilirsiniz.
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KURULUM Fonksiyonlari Listesi

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Aciklama

BASLATMA MODU (&~ S.3-27) LOCAL (LOKAL), REMOTE [LOCAL (LOKAL) |Gl agildiktan sonra modu ayarlayin.
Bu, uzunlugunu goérintilemek istediginiz

MM/ING (& S.3-17) mm, in¢ mm birimi segmek igindir.
0,1 mm, 1,0
) mm 0,1 mm Bu jog tusu araciligiyla carriage’in hareket
JOG AYARI (47 5.3-28) JOGADIMI 1 (1/16, 1/256  |(L/254 ing) miktarini belirler.
ing)
BILGI
ISLEME HIZI |1200~38400 bps 38400
ORANI
VERI BITI 7, 8 bit 8 hit
RS-232C PARITE YOK, CIFT, TEK YOK
(7 5.3-32) DURDURMA
BIT] 12 !
HARD (GUCLU) ,
ANLASMA ENQACK, X-PRM, SOFT  |HARD (GUCLU)
(ZAYIF)
IP Adresi Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi
goruntdlenir.
. Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi
MAC Adresi gorintilenir.
ON (ACIK
DHCP (ACIK) ON (ACIK) ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu
OFF (KAPALI) tarafindan verilen IP adresi kullanilir.
ON (ACIK) ACIK iken IP adresi Otomatik IP adresi
5 . protokolu tarafindan belirlenir. Ancak DHCP
AG Otomatik IP OFF (KAPALI) ON (AGIK) ayarl ON (ACIK) durumundayken DHCP
(¥ S.3-34) oncelige sahiptir.
IP Address** Bu makine tarafindan kullanilan IP adresini
(IP Adresi) belirlemek icin kullanilir.
Varsayilan Bu makine tarafindan kullanilan varsayilan ag
:51 Ag Gegidi*? gegcidi belirlenir.
>- .
X 2 Bu makine tarafindan kullanilan DNS
g DNS Adresi sunucusunun adresi belirlenir.
Alt Net Bu makine tarafindan kullanilan alt ag
Maskesi*? maskesinin basamak numarasi ayarlanir.
ON (ACIK) Ayarlanmis olay olustugunda e-posta §
. . génderme islevi ACIK olur. —
Gonderim OFF (KAPALLI) — [
OFF (KAPALI) Ayarlanmis olay olustugunda e-posta =
gonderme iglevi KAPALI olur. N
Cizim ON (ACIK) . i R o -
oFF (capaL) |G beseter poste onder T
Durumu OFF (KAPALLI) 9 yeceg - S
Cizim Sonu |ON (ACIK) Cizimin sonunda e-posta génderilip 3
OFF (KAPALLI) . : AU @
o Durumu OFF (KAPALI) gonderilmeyecegini belirler. <
ETKINLIK o
OLAY E- Error Event [ON (ACIK) OFF (KAPALI) Hata meydana geldiginde e-posta S
POSTASI (Hata Olay1) |OFF (KAPALI) génderilip/génderiimeyecegini belirler.
(¥ $.3-36) Warning ON (ACIK) . i .
Event (Uyari OFF (KAPALI) Uya(rjl n_1|eydana gfal_ciléglpc:e e-posta gonderilip
Olayi) OFF (KAPALI) godnderilmeyecegini belirler.
Alfanamerik karakterler ve Olay e-postasini géndereceginiz e-posta
Posta Adr. semboller adrgsin?belirle ing 9 P
(maksimum 96 karakter) yin.
Alfanumerik karakterler ve -
Olay e-postasinin konusunu yazmak igin
Konu semboller S
. kullanilacak karakterleri belirler.
(maksimum 8 karakter)

*1. DHCP ve Otomatik IP ayarlarinin her ikisi de [OFF] (KAPALI) konumda oldugunda ayarlanabilir
*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir



KURULUM Fonksiyonlari Listesi

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Aciklama
SMTP E-Posta Adr. SMTP sunucusunun adresini belirler.
SMTP Baglanti Noktasi 25 SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.
. . Gonderenin e-posta adresi olarak
Gonderen Adresi kullanilacak olan e-posta adresini belirler.
POP before
SMTP
(SMTP
Kimlik éncesi pop) |POP before  1ayip o nucusu kimlik dogrulama
o ———| SMTP (SMTP . L
N|EVENT MAIL Dogrulama | SMTP Kimlik 6ncesi POP) yontemini ayarlama.
2 [(oLAY SUNUCU Dogrulama
= |POSTASI) OFF
< | (% S.3-36) (KAPALI)
«1 Kimlik dogrulama icin kullanilacak olan
Kullanici Adi kullanici adini belirler.
%1 Kimlik dogrulama icin kullanilacak olan
Parola parolayi belirler.
POP3 Adr. ** POP sunucusunun adresini belirler.
APOP*2 OFF (KAPALI) APOP ayarini ON/ OFF (ACIK/KAPALI)
olarak belirler.
TEST Test e-postasi gdnderir.

KOPYA AYARLAMA (& S.3-45)

Ayar degerini diger kullanici ayarina
kopyalayin.

KURULUM SIFIRLA &2 S.3-46)

Ayar degerleri sifirlanarak baglangigtaki
duruma getirilir.

*1. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir

*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP 6ncesi POP) durumundayken ayarlanabilir
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Jog Modunda Fonksiyonlar

Local (lokal) modda . D, veya «») jog tusuna basin, ardindan asagidaki ayarlari
gergeklestirebileceginiz jog moduna girebilirsiniz.

. . . Referans
Fonksiyon adlari Igindekiler sayfasi
Baslangic Noktasinin Ayari| Plotter'in kesime (gizime) baslayacagi noktayi ayarlayin. S.3-5
iki noktali eksen hizalama Cizgili is pargasi ayarlanmigsa is pargasindaki uygun hatlar ile yatay ve S.3-6
dikey eksenleri hizalayin. )
Kesim alani Plotter'in kesimi (gizimi) gerceklestirdigi alani ayarlayin. S.3-7
Kalemin Asagisi ve Bu, araci yukari ve asagdi koymak igindir. )
Yukarisi (Jog modunda (ARAC) tusuna basin).

¢ Jog modunda fonksiyonu ayarlamadan 6nce kesme (gizme) verisi olmadigindan emin olun.
: « Jog modundaki baslangi¢ noktasi gibi belirli bir konum segilirse segcilen aracin merkezi 11k gdstergesinin
acik/kapali olup olmamasina bagl olmaksizin belirtilen pozisyon olur.
Secilen arag, LCD ekraninin ilk hattinda gériintilendi.

Baslangi¢ noktasinin ayari

Local (lokal) moda ayarlamak igin (REMOTE) [ )

<LOCAL=>
tusuna basin. A-PEN
* Remote moduna girmek igin (REMOTE) tusuna basarsaniz

plotter'in
Jog moduna girmek igin (&0, (3D, (L) yeya [<0R|G|N SET>PEN mm
_ %: 0.0 Y: 0.0
jog tusuna basin. J

« Iki jog tugundan birine basin ve jog moduna gegin.

Baslangi¢ noktasini ayarlamak igin
), (W), (LW veya Q@D jog tusuna basin.

ORI

A

c

. . . - ( o

Baslangig noktasini belirlemek igin LENTER ) (GjRjg) *ORIGIN SET* >
tusuna basin. X: 300.0 Y: 300.0 o
« Bir slire boyunca etkin kesim gésterildikten sonra plotter local (lokal) M
moda déner. ) 0 g
<LOCAL> g

|A: PEN <

o

>

I ¢ Jog tusuna basildiginda baski kafasi hareketi yavastir ve basmaya devam ettikge kademeli olarak hizlanir.
% Arag indirildiginde kesim hizinda hareket eder.
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Iki noktali eksen hizalama

Cizgili is pargasi ayarlanmissa is pargasindaki uygun T Ty T KR
hatlar ile yatay ve dikey eksenleri hizalayin. Baslangi¢ /

noktasi ile kombinasyonlu bir dizeltme noktasi
ayarlayarak eksen egimini (6) dizeltin.

7 Baslangig Nokt{gs:rj'_ _

~—2 ) Local (lokal) moda ayarlamak igin (REMOTE) <LOCAL >
1 tusuna basin. A:PEN

“ed» Remote moduna girmek igin (REMOTE) tusuna bassaniz bile, plotter'in
kesme (gizme) islemini gergeklestirmeyecegini dnceden onaylayin.

2 Jog tus;.una ’ basarak baglangi¢c noktasini ayarlayin
veya (GIRIS) tuguna basin.

<ORIGIN SET>PEN mm
X: 0.0 Y: 0.0

—
3 Jog moduna girmek icin (&0, (¥, () veya
jog tusuna basin.

« Iki jog tusundan birine basin ve jog moduna gegin.

X:+0000.0 Y:+0000.0

4 QVIEWD) (GORUNTULE) tuguna basin. [<AXISS COR> mm

Diizeltme noktasini ayarlamak igin
5 ), (), (W veya jog tusuna basin.

« 0 =-45 derece ila 45 derece

6 Baslangi¢ noktasini belirlemek igin (GIRIS) *AX18S CORI?ECT*
tusuna basin. th= 10.0

« Plotter local (lokal) moda dondiikten sonra sagda kisa bir G-
sureligine goruntuilenir.

<LOCAL=>
A PEN
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Jog Modunda Fonksiyonlar

Plotter’'in kesimi (gizimi) gergeklestirdigi alani ayarlayin.
Baslangi¢ noktasindan verilen UR noktasina (sag Ust)
uzanan capraz hat olan alan mevcut kesim alanidir.
Gucun kapatilimasi ile kesim alani ayari silinir.

> TN

)=
@1
alani

Sag ust
nokta (UR)

Noktasi

Local (lokal) moda ayarlamak igin (REMOTE) (. ocaL>
tusuna basin. A:PEN

+ Remote moduna girmek igin (REMOTE) tusuna
bassaniz bile, plotter’in

Jog moduna girmek icin (&, () , () veya [<ORIGIN SET>PEN mm
jog tusuna basin. | X 0.0 Y: 0.0
« Iki jog tusundan birine basin ve jog moduna gegin.

(ALAN) tusuna basin. <CUT AREA> mm
X:+0000.0 Y:+0000.0

UR noktasini ayarlamak igin (&) , (), (L) veya
jog tusuna basin.

UR noktasini belirlemek igin (GIRIS) tusuna *CUT AREA*

| &[] [Nf] [

basin X 300.0 Y: 300.0
« Plotter local (lokal) moda déndiikten sonra sagda kisa bir G
sureligine gorintualenir. - .
<LOCAL>

A:PEN

. Slag Ust noktayi baglangi¢ noktasindaki normal yoénde bulunan alana kurdugunuzdan emin
olun.
» Kesim alaninda bagslangi¢ noktasini kurdugunuzdan emin olun. Baglangi¢ noktasi kesim
alaninin diginda yer aliyorsa plotter hatali duruma geger.

3-7
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Jog Modunda Fonksiyonlar

Dijitizasyon iglemi

Cizilen seklin baglangi¢ noktasina goére olan koordinatlari ana bilgisayarda gosterilir.
Ana bilgisayardan dijitizasyon komutu (DP) almasi izerine, plotter dijitizasyon islemine hazir olur.
Dijitizasyonu gergeklestirmek igin belirli noktalari segmek amaciyla parga desenleriyle birlikte bir parca takin.

3 e Dijitizasyon iglemi yalnizca dijitizasyona sahip bir uygulama yazilimi ile kullanilabilir.
A< Dijitizasyon fonksiyonunun nasil kullanilacagina dair uygulama yazilimi kullanim kilavuzuna
bakin.
Plotter'i remote moda ayarlayin ve ana bilgisayardan [ <REMOTE> 1356KB)
dijitizasyon komutunu almasini saglayin. [PEN 20 120
» Sagda gosterildigi gibi gériinti degisir. G
[ <REMOTE> 1356KB)
L DIGITIZE e

Kalemi, bir jog anahtari ile belirlenen bir noktaya erigene P —
< >
[Z] kadar CA (O veya jog tusu ile hareket [ mm]

-IC X: 100.0 Y: 250.5
ettirin.

* Baglangi¢ noktasina gore olan koordinatlar goruntilenir.

» Jog step fonksiyonunu kullanarak adimi daha kiigik bir degere ayarlarsaniz istenen noktayi daha
yilksek bir hassasiyet ile secebilirsiniz. ((27” S.3-28)

@ (GIRIS) tusuna basin. [

* Plotter, kalem baski kafasinin noktasini kaydeder.
« Plotter ana bilgisayardan koordinat ¢ikis konumunu (OD) alir.

<REMOTE> 1356KB
**  DIGITIZE  **
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Kalem Numaralari Atama

Bu bdlimde makinedeki araclara verilerdeki kalem numaralarinin nasil atanacag aciklanmaktadir.
Bu makine igin her bir araca en fazla alti kalem atanabilir.

Bu ornek, asagidaki ayarlarin nasil yapilabileceg@ini agiklamaktadir.

Kalem 1 (gizme verisinde kalem numarasi) : KALEM'e ayarla.

Kalem 2 (kesme verisinde kalem numarasi) : PISTONLU KESICi1’e ayarlayin.
Asagidaki ayarlar, Kalem 1 Ve Kalem 2 verilerinin es zamanli ¢izimine ve kesilmesine olanak tanir.

Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] segmek icin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZIM AYARI) segmek icin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

[PEN ASSIGN] (KALEM ATAMA) se¢mek icin jog tusuna [<peN No. SELECT>
veya tusuna basin ve (GiRiS) tugsuna [No.1 B:REC.CUTTERH1

basin.
« Ara¢ adi mevcut ayarlari gosterir. Tool name

N

(w_)veyajog tusuna basin ve ayarlanacak kalemi [<PEN No. SELECT>
segin No.1 B:REC.CUTTER1

w

« Burada kalem numarasi “1” segin.
* Ayar degerleri: 1ila 6

(GIRIS) tusuna basin.

Uniteyi segmek igin veya & jog tusuna basin. ;PE:‘ isgéf‘“’
0. b

« Burada "A" Uinitesini segin.
e Ayar degerleri: A, B

(GIRIS) tusuna basin.

Araci segmek igin veya jog tusuna basin. :le:J ﬁgﬁéﬁm

~N | | OB

* Monte edilen araglara gére ayar degerleri degisir.

« Burada “KALEM” aracini segin.

+ A Unitesi: KALEM, HAREKETLI

+ B Unitesi: PISTONLU KESICIi1 ila 2, 6KESICI, RULO1 ila 3

uoAisjuo4 1jSiuejny

PEN ASSIGN [ENT]

8 (ENTER)) (GiRi$) tusuna basin. <ELAT SETTING> :
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Kalem Numaralari Atama

(GiRIiS) tuguna basin.

<PEN No. SELECT=>

No.1 A:PEN

veya jog tusuna basin ve ayarlanacak

kalemi secin

« Burada kalem numarasi “2” segin.
 Ayar degerleri: 1 ila 6

<PEN No. SELECT>

No.2 B:ROLLER1

"

(GiRIiS) tuguna basin.

12

Uniteyi secmek igin veya jog tusuna basin.

« Burada "B" Unitesini secin.
 Ayar degerleri: A, B

<PEN ASSIGN>
No.2 B:ROLLER1

13

(GIRIS) tusuna basin.

14

Araci segcmek igin veya jog tusuna basin.

* Monte edilen araglara gore ayar degerleri degisir.
* Burada "REC.CUTTER1" aracini segin.

« A Unitesi: KALEM, HAREKETLI

« B Unitesi: PISTONLU KESICI1 ila 2, 6KESICI, RULO1 ila 3

|

<PEN ASSIGN>

No.2 B:REC.CUTTER1

(GIRIS) tuguna basin.

 Diger kalem numarasini ayarlayacaksiniz, islemi adim 5’'ten 10’a dek
tekrarlayin.

<PLOT SETTING=>
PEN ASSIGN

-
-

[ENT]

Bu fonksiyonu kaldirmak i¢in (DURDURMA)
tusuna iki kez basin.

3-10

» Her kalemin baslangi¢ degeri asagidaki gibidir.

Arag numarasi Unite/Arag
1 B/PISTONLU KESICI1
B/RULO1
B/0 KESICI
B/RULO2
A/ HAREKETLI
A/KALEM
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Ayni Verileri Yeniden Kesme (Kopyalama)

Daha 6nce kesilmis veriler gcevrimdisi modda tekrar kesilebilir.
Bu, PC’den ayni verileri tekrar tekrar yollama gereksinimini ortadan kaldirir.

« Alinan veriler kopyalanmadan 6nce alici arabellegini temiziemek igin (2~ S.2-26) VERI
TEMIZLEME 6zelligini kullanin. Veri temizlenmezse alici arabellegindeki diger veriler kopyalanir.
Dikkat

Verileri temizleyin (4 S.2-26).
« Alinan veri kopyalanmadan veriyi hemen temizleyin.

Verileri kopyalamak igin verileri kesin (% S.2-24).

Local (lokal) durumu segmek igin <COCAL>
(REMOTE) tusuna basin. B:REC.CUTTER1

Baslangi¢ noktasini hareket ettirmek igin jog tusuna
() () (O ) tuglarina basin (3 S.2-23).

« Baslangi¢ noktasini kopyalanacak konuma geri déndirin. Kesmede
ayni konumdaki baslangi¢ noktasini sifirlama basarisiz.

2 WN -

5 (KOPYALA) tusuna basin. <CoPY>
COPY [ENT]
6 Verileri kopyalamak i(;in (GIRIS) tusuna basin.
« Kopyalamayi iptal etmek igin (DURDURMA) tusuna <COPY> R

basin.

« Kopyalama tamamlandiginda ekran remote duruma doner.
Baski kafasi geri cekilmesi su ayarlari izler [CiZIM SONRASI] -
[OTOMATIK GORUNTULEME]. (45 S.1-24)

« Bir kez daha kesmek igin prosediri 4. adimdan itibaren tekrar
edin.

B:REC.CUTTER1

uoAisjuo4 1jSiuejny
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Cok Gecisli Kesim Ayari

Baski degerini degistirirken her arag i¢in ayni veri 9 kez kesilebilir.
Bu tek seferde kesilemeyecek is pargasinin kesimi icin etkili bir ydntemdir.

i Veri arasinda sinirlayiclyl ayarlayan kesim baslangig siiresini (Kapanma zamani (%2~ S.3-20)
ayarlayin. Ayarlanan sure iginde bir sonraki veri alinmazsa ¢ok gegisli kesme baslar.

Oge Ayarla Ayar degeri Tanim
GECISLI KAPALL, 2ila 9 Kesim sayilarini ayarlar.
2. BASKI ikinci kesme igin baski degerini ayarlar.
3. BASKI Uglincii kesme igin baski degerini ayarlar.
4. BASKI Dordiincu kesme igin baski degerini ayarlar.
5. BASKI ) " Besinci kesme ic¢in baski degerini ayarlar.

30 gila1500¢g — —

6. BASKI Altinci kesme igin baski degerini ayarlar.
7. BASKI Yedinci kesme icin baski deg@erini ayarlar.
8. BASKI Sekizinci kesme icin baski deg@erini ayarlar.
9. BASKI Dokuzuncu kesme icin baski degerini ayarlar.

*1. U_niteye gore ayar degerleri degisir.
PISTONLU KESICI/9KESICI/RULO: 500 g ila 1500 g (Titresim agikken, 1500 g sabit)
HAREKETLI: 30 g ila 1000 g

1 LOCAL (LOKAL) modda (EUNCTION) (FONKSIYON) [<FUNCTI1ON> N
tusuna basin [SET UP [ENT]
—
- #) | GO tuslarina basin ve [MULTI PASS] (GOK [<FuNCTION> s
GEGISLI) secin. [MULTI PASS [ENT]
—
3 (GiRi$) (>>) tusuna basin. <MULT1 PAsS>
TOOL : B:REC.CUTTER
— N
————, -
4 tuslarina basin ve ARAC’1 segin. <TOOL SELECT>
TOOL : A:SWIVEL /1
S ~ J

——— * Aracin arkasinda mevcut ayarlanan sayi gosterilir.
-O li!
m - OFF (KAPALI)

2~9: Ayar

* Avar degeri: PISTONLU KESICi1~2. 6 KESICI. RULO1~3. HAREKETLI

(GIRIS) (>>) tusuna basin. [<ToOL SELECT> N
5 PASS: OFF
S L
6 1 (D) tuslarina basin, kag kez kesilecegini [<MULTI PASSS>
segin ve (GIRiS) tuguna basin. [PASS: 3TIMES

* Ayar degeri: KAPALL, 2 ila 9 KEZ
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Cok Gecisli Kesim Ayari

O |

tuslarina basin, kesim baski degerini <MULT! PASS>
7 ayarlamak igin kag kez olacagini ayarlayin ve {LENTER 2nd PRESS: 1000g

(GIRIiS) tusuna basin.

8 Jog tusuna tuglarina basarak kesim baski <MULT!| PASS>
degerini ayarlayin ve (GIRIg) tusuna basin. 2nd PRESS: 12004

» Baski degeri ayarlari kaydedildi.
* Ayarlar kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.
+ Uniteye gbre ayar degerleri degisir.

PISTONLU KESICi/9 KESICI/RULO: 500 g ila 1500 g

HAREKETLI: 30 g ila 1000 g

9 Her kesim sayisi i¢in basing degerini ayarlamak amaciyla 7-8. adimlari tekrar edin.

» FineCut fonksiyonu ile ¢ok gegisli kesim yapmak igin 6. adimda “Kapali” secin ve FineCut'ta
cikis ayarini segin.
« Hem FineCut hem de makinede ¢ok gegisli kesim ayarlanmissa bu sayi garpilir. Ornek)
Makinede 3 kez ve FineCut'ta 2 kez olursa toplamda 6 kez yapllir.
» Cok gecisli kesme ayarlanmissa ¢izim rulodan baslar. Rulonun kesilmesi tamamlandiktan
sonra pistonlu kesici, dis merkezli kesici ve teget kesici bunu takip eder.

uoAisjuo4 1jSiuejny
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Kesim (¢izim) sirasini degistir

Ana bilgisayardan kesim sirasinin degistirilmesi igin génderilen kesim verilerini (SIRALAMA fonksiyonu)
yeniden dizenleyebilir ya da siralayabilirsiniz.

Verilerin uygulama yazilimindan goénderildigi siraya gore, tek bir firga darbesiyle bir resim gizer gibi kesmek
istediginiz veriler oldugunu didsinin. Ancak bunu tek bir sirekli kalem darbesi ile yapamiyorsaniz
gercgeklestirmek igin kesim sirasini degistirebilirsiniz.

Asagidaki durumlarda bu tarz tek darbeli kesme iglemini gergeklestiremezsiniz

Bazi uygulama yazilimlari, verinin olusturuldugu ve degistirildigi sirayla verileri plotter'a yollar.
» Ornegin, tarayici ile veri okumayi degistirdiginizde, degistirilen kisim daha sonra kesileceginden tek
darbede kesemezsiniz.

SIRALAMA sonrasinda kesim yapmak istediginizde

Siralama fonksiyonu ile, plotter kalemin tek bir blok halinde asagiya inmesi ile baslayan ve yukariya ¢ikmasi
ile biten kesme islemlerine ile iligkili bir veri pargasini igler. Bir blogun kesimi tamamlandiktan sonra plotter
baslangi¢ noktasi, biten bloga en yakin olan bagka bir blogu kesme islemini gergeklestirir.

Ana bilgisayardan aktarilan verilerde baslangi¢ konumu ve kesme 1_ 75 40 \-I

yonl degismez. J l 3‘D =

. : Veri baglangi¢ noktasi = Kesme baglangi¢ noktasi 5l

Ok : Veri yonii = Kesme yonu 1D 71

Numara : Blok kesme sirasi |_, \ T
1

SIRALAMAYI| ayarla

@ Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [SET UP] (KURULUM) 8gesini segmek icin tuslarina basin ve tusa basin.
(GIRIS) tusu.

(3) [PLOT SETTING] (CiZIM AYARI) secmek igin tuslarina basin.

(4) CENTERD (GIRIS) tusuna basin.

[SORTING] (SIRALAMA) secmek icin @) veyaCO3D (ot sertines
jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. [SORTING :OFF

-
3 Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. <PLOT SETTING>

- Ayar degerleri: ON (ACIK), OFF (KAPALI) (SARTLNS toH

4 (GIRIiS) tuguna basin.

« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

— * Ayar degerinin degistiriimesi alici arabellegindeki verileri temizler.
» Siralama fonksiyonunu ACIK konuma getirmek alici arabelleginin boyutunu 17 MB kadar kugaltr.
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Koordinat Eksenlerini Dondiirme (DONDUR)

Bu fonksiyon, kullanilacak uygulama yazilimina gore koordinat eksenlerinin baslangi¢ noktasi konumunu ve
yonunu ayarlar. (DONDURME fonksiyonu)

Dondurme fonksiyonu: OFF (KAPALI) Dondurme fonksiyonu: ON (ACIK)

-

2
Baslangi¢ Noktasi Baslangi¢ Noktasi

- Kesilecek verilerin alici arabelleginde kaydedilmeyecedini onaylayin. Ayar degerlerini
degistirirseniz alici arabellek igerigi tamamen silinir.
« Hizalama isareti algilama fonksiyonu devreye alinirsa déndirme gerceklestiriiemez.
Déndirmeyi devreye almadan énce hizalama isareti fonksiyonunu kapatin. ((%5°S.4-10)
- Déndurme ayarlari degistirilirse kesme alani ayarlari varsayilan ayarlara geri déner.

Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CIZIM AYARI) segmek icin tuslarina basin.

(4) CENTERD (GIRIS) tusuna basin.

[ROTATION] (DONDURME) se¢mek igin veya <PLOT SETTING>

@D jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. RETAT LN ESEC

Ayar se¢mek igin veya jog tusuna basin. <PLOT SETTING>
¢ ON (ACIK) : Ayni anda koordinat ekseni dondirmesini ve ROTATION ‘ON

baslangi¢ noktasi hareketini gergeklestirir.
¢ OFF (KAPALI) :Doéndirme gergeklesmiyor.

(GIRIS) tusuna basin.
« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak i¢gin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

A A~ WD

uoAisjuo4 1jSiuejny
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Kesici Darbesinin Ayarli

Bu ayar, teget kesici ve besleme rulosu devamli yukari/asag! hareket ederken yapilan kesim (veya ¢izim)
esnasinda aracin ylkseldigi mesafeyi kisaltir. Boylece toplam kesme suresini azaltir.

Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL’deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

(3) [PLOT SETTING] (CIZIM AYARI) segmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[Z STROKE] (Z DARBESI) se¢mek igin veya (<PLOT SETTING>
jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin. |5 STROKE ¢7mm

3 Ayar degerini segmek icin veya jog tusuna [<PLOT SETTING>

basin. [ROTATION :ON
 Ayar degerleri: 4 ila 10 mm, TAMAMEN YUKARI

4 (GIRIS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

)
5 Bu fonksiyonu kaldirmak i¢in (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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Goruntulenen Birimlerin Ayari

Ekranda gdsterilen birimlerin deg@erini ayarlar.

Ayar degeri Tanim
mm Milimetreyi goruntuler.
ing ingleri goruntiler.

Local (Lokal) modda (FONKSIYON)

<FUNCTION>

tusuna basin. 2Bl _Up LENT ]
[SET UP] (KURULUM) secmek igin veya <SET UP> N
PLOT SETTING [ENT]

jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.

[MM/INCH] (MM/ING) segmek igin veya jog
tusuna ve (GIRIS) tuguna basin.

<PLOT SETTING>
MM/ | NCH T mm

Ayar degerini segmek i¢in veya jog
tusuna basin.
« Ayar degerleri: mm, ing

<PLOT SETTING>
MM/ | NCH tinch

(GiRIS) tuguna basin.

 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

Ol A W -

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

3-17
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Hareketli Bicak Model Kesimi

Arag setinde hareketli bigak konumunda gii¢ agildiginda ya da gig¢ acgildiktan sonra hareketli bigak
secildiginde hareket yoniinde hareketli bicagin kesme kenarini yonlendirmek igin model kesimi etkili kesim
alaninin disinda yapilir. '

Ayar degeri Tanim
OFF (KAPALI) | Model kesim yapmaz.
ON (ACIK) | Model kesim yapar.

Maksimum etkili Y-ekseni
kesim alani

e o l

X-ekseni ; o - Kesim bas| "
i : Kesim baglangig noktasi

—> = : Kesim yo6ni

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZIM AYARI) segmek igin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

‘ 1 Kurulum menusiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.

D jog tusuna ve (GIRIiS) tusuna basin. DUMMY CUT :ON

@ [DUMMY CUT] (MODEL KESME) secmek icin veya [.:me SETTING> ]

basin. DUMMY CUT:ON
» Ayar degerleri: KAPALI, ACIK

3 Ayar degerini segmek igin veya @D jog tusuna [‘:PLOT SETTING> ]

 E— e .
4 (GIRIS) tusuna basin.
» Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

5 Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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Goruntulenen Dilin Ayari (EKRAN)

Géruntiilenen dil olarak ingilizce veya Japonca segin.

(GIRIS) (>>) tusuna basin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) <FUNCT |ON> s

tusuna basin SET UP <ENT>

tuslarina basin ve [DISPLAY] (EKRAN) <FUNCT ION> s

o6gesini segin. DISPY [ENT]
<DISPY>=>

LANG:Engl ish

(&) () tuglarina basin ve ARAG’I segin.
« Ayar degeri: KESICI, RULO, HAREKETLI

<DISPY>
LANG: Japanese

(GIRIS) tusuna basin.

 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

o GA W

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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Kapatma Zamaninin Ayari

PC’den gonderilen veriyi kestikten (gizdikten) sonra 6nceden ayarlanan zamanda asagidaki islem otomatik
olarak baglar.

« Veri temizleme (&7 S.2-26)

- Otomatik Baski Kafasi Geri Cekme (27" S.1-24)

« Vakum Otomatik KAPAMA (27 S.1 -25)

+ Cok Gegisli Kesim (X7 S.3-12)

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] se¢mek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZIM AYARI) segmek igin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

| 1 Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.

[CLOSE TIME] (KAPANMA ZAMANI) secmek igin PSP e— ‘
veya jog tusuna ve (GIRIS) tusuna [CLOSE TIME  : 3sec
basin.

Ayar degerini segmek igin veya jog tusuna <PLOT SETTING>
basin. CLOSE TIME :10sec

» Ayar degerleri: 3sila30s

(GIRIS) tusuna basin.
» Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

| b| W N
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Kesim Kalitesinin Ayari

Kesim kalitesini ayarlar.

=

Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL’deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CIZIM AYARI) segmek igin tuslarina basin.
(4 (GIRIS) tusuna basin.

2

[CUT MODE] (KESIM MODU) segmek igin veya [<pLOT sSETTING>
jog tusuna ve (GlRls) tusuna basin. |[CUT MODE :NORMAL

3

Ayari segmek i¢in veya jog tusuna basin. <PLOT SETTING>
CUT MODE :QUALITY

 Ayar degerleri:

NORMAL: Normal kesim modudur.
KESKIN: Kesim kalitesine éncelik vermek igin kullanilan kesim modudur.
HIZLI: Kesimi kisa stire icinde gergeklestirmek igin kullanilir.

(GIRIS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

CUES

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

« Asagidaki durumlarda “KALITELI” ayarini segin:
a Kesilecek olan karakterlerin boyutlari 10 mm veya daha kiiglikse
b Birden ¢ok keskin koseye sahip resim sablonlari veya karakterler kesilecekse
¢ Hassas kesim iglemi yiritilecekse
Bununla birlikte, ana bilgisayardan génderilen veriler gok karmasik olursa tamamlanmis
sablonlarin kenarlari purizli olabilir. Boyle bir durumda, piriizsiiz bir kesim igin “HIZLI”
secenegini tercih edin.
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Carriage hareketi hizinin ayari

Bu ara¢ yukaridayken carriage hareket hizinin ayari igindir.

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] se¢mek icin tuglarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) segmek igin tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

1 l Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.

' 2 | [UP SPEED] (CALISMA HiZI) segmek icin G& veya (<PLOT SETTING>
jog tusuna ve (GiRiS) tusuna basin. 4P _SFEEN SAUILS

—— -
3 Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. <PLOT SETTING>

+ Ayar degerleri: OTOMATIK, 5, 10, 20, 30 cmis AL

o ) ..
4 (GIRIS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

5 Bu fonksiyonu kaldirmak i¢in (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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Kalem araci kaldirildiginda ylikseklik ayari

Araci kaldirirken yuksekligi ayarlayin.

(1) LOCAL (LOKAL) modda (EONCTION) tysuna basin.
(2) [SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna

basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) secmek icin GO tuslarina basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

@ Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (GiZiM AYARI) 6gesini segin.

' | [UP HIGHT] (GALISMA YUKSEKLIiGI) segmek igin (&)  [<pLoT seTTine>
veya jog tusuna ve (GiRIiS) tuguna basin. (PEN_UP HIGHT : 50%
S—
Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. [<PLOT SETTING>
 Kalin is pargalari veya tabaka diiz olmadiginda kesicinin is PEN UP HIGHT : 75%
—J parcasini gizdigi durumlarda kaldirma miktarini daha yiksek :
ayarlayin.

* Ayar degerleri: %50, %75, %100

—— .
4 (GIRIS) tusuna basin.
« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz CENDD (DURDURMA) tusuna basin.

5 Bu fonksiyonu kaldirmak icinCENDD) (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

uoAisyuod 1j§iuejny
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Kesici kenar duzeltme basincinin 6teleme degeri ayari

Kesimin baslangi¢ noktasi veya bitis noktasinda kesilmemis nokta oldugunda ayarlayin.

1 Kurulum meniisiiniin [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek igin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CizZiM AYARI) secmek icin @3 tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[ADJ-PRS OFFSET] (ADJ-PRS OTELEME) Se(}mek |Q|n '<p|_0'|' SETTING>
2 veya jog tusuna ve (GIRIS) tusuna |ADJ-PRS OFFSET: 0

‘e bpasin.

—_— -
3 Ayari segmek icin veya @D jog tusuna basin. <PLOT SETTING>

* Ayar degerleri: -9 ~ +9 (30 g civari ila 30 g civari) (i -PEE GFFORIC 8

s .=
4 (GIRIS) tusuna basin.
* Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

5 Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.
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is parcalarini kesilmemis alan olmadan yap

Baslangi¢ ve bitis noktasini értistirerek, is pargasinda kesilmemis alan kalmamasini saglayabilirsiniz.

Asiri kesim fonksiyonunu (gegerli/gegersiz olma durumu) ve asiri kesim
uzunlugunu belirleyin. Asiri kesim uzunlugu ayarlanmigsa kesim iglemi
belirlenmis uzunlukta 6ne dogru gergeklestirilir ve ara¢ en uca kadar
hareket eder.
Ek olarak, baglatma ve bitis noktalari yerine kdselerde asiri kesim
gerceklestirin.

Asin kesme
kismi

« Uygun asiri kesme ayarinin yapilmasi, kolayca kivrilabilecek bir is pargasinin baslangi¢ ve bitis
noktalarinda kesilmemis alani azaltabilir. Bu ayar ¢ok buyuk dedere ayarlanirsa medya yirtilabilir.
« Asiri kesme sadece disg merkezli kesici ¢iziminde uygulanabilir.

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [PLOT SETTING] (CiZiM AYARI) segmek igin tuslarina basin.

() (GIRIS) tusuna basin.

@ Kurulum menisuniin [PLOT SETTING] (CiziM AYARI) 6gesini segin.

<PLOT SETTING>
OVER CUT :OFF

[OVER CUT] (ASIRI KESIM) segmek igin veya
jog tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.

tusuna basin. OVER CUT :1.0mm

« Ayar degeri: KAPALI veya 0,1 ila 1,0 mm arasinda deger (0,1
mm birim)

@ ASIRI KESIM ayarini segmek igin veya jog [<PL0T SETTING>

0.1 ~1mm

0.1 ~1mm

(GIRIS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

CUliEs
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KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken ¢ikan ses kapatilabilir.

)
1 LOCAL (LOKAL) modda (BUNCTION) (FONKSIYON) <FUNCT ION> 5
tusuna basin. [SET UP [ENT]
—
—— i R
2 [SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek icin <FUNCT | ON> s
tuslarina basin. [SET UP [ENT]
S
- - [ A"
3 (GIRI$) tusuna basin. <SET UP> =
PLOT SETTING  [ENT]
S "
ey . -
4 [BUZZER] (SES) 6gesini segmek igin <SET UP> s
tuslarina basin. [BUZZER :ON
R
ﬁ - - I
5 (ENTERD (GiRI$) tusuna basin. BET WRn
S "
ON/OFF (ACIK/KAPALLI) secenegini segmek igin (<seT up>
tuslarina basin [BUZZER :OFF
—
- - [ A‘
7 (GIRls)tuguna basin. <SET UP> s
BUZZER  :OFF
— "
f—
8 Ayan sonlandirmak igin birkag¢ kez (DURDURMA) tusuna basin.
S

L » Tus sesi “OFF” (KAPALI) olarak ayarlandiginda, hata, uyari, islemin tamamlamasi gibi
g‘ durumlarda gikan ses kapatiimaz.
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BASLATMA MODU ayarlama

Gug aglldiktan sonra modu ayarlayin.

ey
1 LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) <FUNCT | ON> s
tusuna basin. SET UP [ENT] |
U
R
2 [SET UP] (KURULUM) 6gesini secmek igin <FUNCT ION> B
tuslarina basin. SET UP [ENT]
(GiRis) tusuna basin. <SET UP> :
PLOT SETTING  [ENT]
[START MODE] (BASLATMA MODU) 6gesini segmek igin [<SET upP> N
tuslarina basin. START MODE : LOCAL
(GIRIS) tusuna basin. <SET UP>

START MODE :LOCAL

LOCAL (LOKAL)/REMOTE modu se¢mek igin <SET UP>
@ tuslarina basin. START MODE:REMOTE
(GIRIS) tusuna basin. <SET UP> :

START MODE:REMOTE

Ayan sonlandirmak igin birkag¢ kez (DURDURMA) tusuna basin.

®|Ne o~ w

uoAisjuo4 1jSiuejny
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JOG AYARI Ayarlama

Bu jog tusu aracilidiyla carriage’in hareket miktarini belirler.

) .
LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) <FUNCT I ON> s
tusuna basin. SET UP [ENT]
—
' g [ b
2 [SET UP] (KURULUM) 6gesini secmek igin <FUNCT | ON> s
tuslarina basin. [SET UF [ENT]
S
e L i ~
3 (GIRIS) tusuna basin. <SET UP> :
PLOT SETTING  [ENT]
— )
4 [JOG SETTING] (JOG AYARI) 6gesini segmek igin [<seT uP> =
tuslarina basin.

JOG SETTING [ENT]

—
ﬁ - -
5 (GIRIS) tusuna basin.

<JOG SETTING>
JOG STEP 0. 1mm

* Ayar deg@erleri: mm olarak ayarlanmis
0,1 mm: Jog tusu islemi basina 0,1 mm hareket
1,0 mm: Jog tusu islemi basina 1,0 mm hareket

« Ayar degerleri: Ing olarak ayarlanmis
1/16 ing: Jog tusu islemi basina 1/16 in¢ hareket
1/254 ing: Jog tusu islemi basina 1/254 in¢ hareket

<JOG SETTING=>

JOG STEP 1. 0mm

)
6 Ayar degerlerini segmek igin OO tuslarina basin.

7 (GIRIS) tusuna basin.

<JOG SETTING=>
JOG STEP :1.0mm

<
8 Ayari sonlandirmak i¢in birka¢ kez (DURDURMA) tusuna basin.
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KOMUT Ayarlama

ONCELIK Ayarlama

Bu makine ve ana bilgisayar ayni 6ge Uzerinde farkli ayarlar gergeklestirdiginde, bu fonksiyon hangisine
oncelik verilecegini belirlemek igin kullanilir

Kurulum menisiiniin [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini segmek icin tusuna basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

=

 ——— [
2 [PRIORITY] (ONCELIK) segmek igin veya <SET UP> :
jog tusuna basin. (RS-232C [ENT]
—
[ | (CENTER) (GIRIS) tusuna basin. [<rRs SETTING> s

w

BAUD RATE :9600

¥
Ayarlanacak 6geyi segmek i¢in veya jog [<PRIORITY> N
4 tusuna basin. ZO :HOST
—
SP; Kalem sec¢im komutu
VS; Kalem indirme hizi ayari komutu
ZA; Kalem kaldirma hizi ayari komutu
AS; Hizlanma ayari komutu
FS; ZF; Kalem basing ayari komutu
Z0; Kesici bigagi dizeltme ayari komutu
(GIRIS) tuguna basin. [<PRIORITY>

Z0 :HOST

Ayari segmek igin veya jog tusuna basin. [<PRIORITY>

* Ayar degerleri: [ ZO : PANEL
ANA BILGISAYAR: Bu, ana bilgisayarin ayarina éncelik verir.
PANEL: Bu, makinenin ayarina éncelik verir.

* Diger 6gdelerin ayari durumunda proseduri 4. adimdan 7. adima
dek tekrarlayin.

CENTERD (GIRIS) tuguna basin, <SET UP> ]

START MODE : REMOTE
« Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.

CC,

Ayan sonlandirmak igin birkag¢ kez (DURDURMA) tusuna basin.

Cllle!
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Etkin Alan Geri Doniis Degerleri (OH UNITESIi) Ayarlama

Makine, CAD sistemindeki etkili alan koordinat ¢ikis komutunu aldiginda CAD sistemine geri donmek igin
gereken degeri ayarlar.

ILK: Makinenin etkin kesme alaninin maksimum degerini geri dénduriin.

AYAR DEGERI: Kesim alaninin yapilandirmasinda ayarlanan degeri geri dondiirir.

Kurulum meniisiiniin [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL’deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] se¢mek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

(3) [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini secmek icin tuslarina basin.
(4 (GIRIS) tusuna basin.

[OH UNIT] (OH UNITE) segmek igin veya jog [<COMMAND SETTING> 2
tusuna basin. [OH; UNIT :INITVAL

ENTER ) (GIRI$) tusuna basin. <COMMAND SETT |NG>
OH; UNIT :INITVAL

Ayari secmek icin veya jog tusuna basin. ;EQME:T[T) sg;\mf:.
« Ayar degerleri: BASLATMA DEGERI, AYAR DEGERI — '

(GIRIS) tuguna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

Ayari sonlandirmak i¢in birka¢ kez (DURDURMA) tusuna
basin.

o |0l B[ W|N
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Coziunirlik (GDP ™) Ayari

Bu ayar, kullanilan CAD sisteminin kullandigi ¢ézUndrlik ile makinenin ¢éztnrlGdunu hizalar.
CAD sistemi ¢dzinurligu hakkinda daha fazla bilgi icin CAD Kullanim Kilavuzuna bakin.

1

Kurulum mentsinin [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL’deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [SET UP] (KURULUM) 8gesini segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [COMMAND SETTING] (KOMUT AYARI) 6gesini secmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

9

[GDP UNIT] (GDP UNITE) segmek igin veya <COMMAND SETT ING>
jOgtU§unabamn_ GDP UNIT :0.025mm

(GIRiS) tusuna basin. <COMMAND SETTING>

GDP UNIT :0.025mm

Ayan se¢mek igin veya jog tusuna basin. <COMMAND SETTING>
» Ayar degerleri: 0,025 mm, 0,010 mm S0P HNIT 80 .0.10mm

(GIRIS) tusuna basin.
 Ayari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tuguna basin.

o QAW

Ayari sonlandirmak icin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

*1.GDP: Grafik Gorintileme Alani
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Bilgisayar ile yapilandirmalari ayarlama

Bilgisayar ile yapilandirmalari ayarlama
RS-232C arayizu ile iletisim durumunu ayarla.

1)

Kurulum menusinin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [KURULUM] secmek igin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini secmek igin tuslarina basin.

(4 (GIRIS) tusuna basin.

[RS-232C] se¢cmek icin veya jog tusuna

basin.

<INTERFACE> :
RS-232C [ENT]

(GIRIS) tusuna basin.

<RS SETTING=> =
BAUD RATE :9600

[BAUD RATE] (BILGIi iISLEME HIZI ORANI) segmek
icin veya jog tusuna basin.
« Ayar degerleri: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)

. C')nerillen. ayar degeri "38400(bps)" seklindedir.
« Ana bilgisayarin CFL-605’e aktarim hizini ayarlayin.

<RS SETTING>
BAUD RATE :38400

(GIRIS) tusuna basin.

Asagidaki 6geleri segmek igin veya jog tusuna basin.

» Asagidaki 6geler hizalama isareti algilamanin ayari i¢in verilmistir:
Veri bitleri, Parite/Durdurma bitleri/Anlasma
* Her bir 6genin ayari i¢in S.3-33’e bakin.

(GiRiS) tuguna basin.

Ayar degerlerini segmek igin veya jog tusuna basin.

* Her bir 6genin ayari igin S.3-33’e bakin.
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9 Degeri onaylamak igin (GIRIiS) tusuna basin.

m Bu prosediire son vermek istediginizde (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

Ayarlanacak o6ge

Bilgi isleme hizi orani 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)
Veri bitleri 7, 8 (bit)
Parite YOK, CiFT, TEK
Durma bitleri 1, 2 (bit)
Anlagma HARD (GUCLU) , ENQACK, X-PRM, SOFT (ZAYIF)

uoAisjuo4 1jSiuejny
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Ag Ayari

Ayrica, Mimaki GrGninin ag ayarlarini yapmanizi saglayan bir arag olan “Ag Yapilandiricisi” ile de ag
yapilandirilabilir. “Ag Yapilandirici” aracini indirmek icin, Mimaki Engineering’in sitesinde
(https://mimaki.com/download/) bulunan indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bashgina tiklayin.

Kurulum meniisiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.
(1) LOCAL'deki (LOKAL) (EURETION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tuguna basin.

(3) INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[NETWORK] (AG) 6gesini segmek igin veya <INTER FACE> :]
jog tusuna basin. HE TVDRK [ENT]
(GIRiS) tusuna basin. [<NETWORK> info. 2|
_IP Addresss [ENT]
(GIRIS) tusuna basin. IP Address nfo.
« Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gorintilenir. g, 8. 9. 3

* Aga baglandiktan sonra, IP adresinin belirlenmesi biraz zaman alabilir. IP adresi
belirlenmediyse “0.0.0.0” olarak goéruntdlenir.

(GIRiS) tusuna basin. [<NETWORK> info. 3|
_IP Addresss [ENT]
[MAC Address] (MAC ADRESI) segmek igin [ <NETWORK> info. =
veya jog tusuna basin. (MAC AddTesSs [ENT] ]
(GIRiS) tusuna basin. MAC Addre info.
» Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi gérintulenir. feiaa 1 00 =

Na») tusuna bastiginizda kalan adres goéruntulenir.

ENTER ) (GIRIS) tusuna basin. <NETWORK> info. =
MAC Address [ENT]

| Nio|a (b N
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L1

DHCP :ON

E [DHCP] se¢mek igin veya jog tusuna basin. | <NETWORK>

ENTER ) (GIRIiS) tusuna basin. <NETWORK>
* ACIK/KAPALI konuma ayarlamak igin tuslarina basin. DHCP : ON
* ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafindan verilen IP adresi
kullanilir.
@ ENTER ) (GiRiS) tusuna basin. <NETWORK> s
DHCP :ON

L1

Auto IP :ON

E [AutolP] secmek icin veya jog tusuna basin. |[<NETWORK>

« ACIK/KAPALI konuma ayarlamak icin tuslarina basin. (Auto 1P :ON
¢ ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP)

protokolii tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON (ACIK)

durumundayken DHCP 6ncelige sahiptir.

B (GIRIiS) tuguna basin. <NETWORK>

’B (GIRIS) tusuna basin. <NETWORK>

49

Auto IP :ON

« DHCP veya AutolP [Ac¢ik] olarak ayarlanmigsa 19. adima gegin.
« DHCP ve AutolP [Kapali] olarak ayarlanmigsa 15. adima gegin.

Ayar degerlerini segmek icin veya jog tusuna basin.

*« DHCP ve AutolP [Kapali] olarak ayarlanmissa IP adresini/varsayilan ag gecidini/DNS adresini/alt
ag maskesini ayarlayin.

E (GiRiS) tuguna basin.

E Ayar degerlerini segmek igin (A2 N ¥ )OI A ) jog tuslarina basin.

uoAisjuo4 1jSiuejny

B Degeri onaylamak igin (GIRIS) tuguna basin.

basin.

E Bu fonksiyonu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna birkag kez

Y * Ag ayarlarinin gegerli olmasi i¢in glicl bir kez KAPALI konuma getirin ve tekrar ACIN.
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Olay postasi fonksiyonu ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi olaylar gergeklestiginde génderilecek olan e-
postanin hangi e-posta adresine génderilecegi belirlenir.

Ayrica, Mimaki GrGninin ag ayarlarini yapmanizi saglayan bir arag olan “Ag Yapilandiricisi” ile de ag
yapilandirilabilir. “Ag Yapilandirici” aracini indirmek icin, Mimaki Engineering’in sitesinde
(https://mimaki.com/download/) bulunan indirme sayfasindaki “ Driver/Utility” bashgina tiklayin.

» Sorumluluk Reddi

« E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iliskin iletisim Ucretlerinden musteri sorumludur.

« Olay e-postasi fonksiyonu ile gergeklestirilen bildirimler internet ortami, aygit/gic kaynagi arizasi gibi
nedenlerden dolay1 génderilmeyebilir. Teslimin gerceklesmemesinden ya da gecikmelerden dogan hicbir hasar
veya kaybin sorumlulugunu Mimaki Ustlenmemektedir.

« Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN baglantisini yaparak kullanabilirsiniz. Litfen
6nceden LAN kablosu baglantisi igin hazirlik yapin.
« SSL iletigsimiyle uyumlu degildir.

Olay e-postasi fonksiyonunun etkinlestirilmesi

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] se¢mek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

(3) INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[1] Kurulum meniisiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) secmek icin IZINTER FREEE m

ey
2 veya jog tusuna basin. [EVENT MAIL [ENT]
—
(GIRIS) tusuna basin. [<EVENT mAIL> 3
Delivery [ENT]
! )
4 (GIRIS) tusuna basin. Delivery ﬂ
. OFF
S )
—— r
“ACIK” konumu se¢mek icin veya jog Delivery
tusuna basin. .- Ol
—
(GIRIS) tuguna basin. [<EVENT MAIL> N
Delivery [ENT]
— 4 )
——
7 Bu fonksiyonu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna birkagc kez
basin.
S :
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Olay e-postasi gonderimine iligkin olayin belirlenmesi

(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [SET UP] (KURULUM) &gesini secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segmek igin tuslarina basin.

@) (GIRIS) tusuna basin.

1 Kurulum meniisiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) se¢mek igin < INTER. BACE= -
) veya GD) jog tusuna basin. EVENT MAIL [ENT]

(ENTER)) (GiRiS) tusuna basin. <SET UP> :
EVENT MAIL [ENT]

[Event] (Olay) secmek icin @ veya - jog tusuna <EVENT MAIL> s
basin. EVENT [ENT]

(ENTER)) (GiRi$) tusuna basin. Plot Start Event

* Cizim baglarken e-posta gonderilip gdnderilmeyecegini belirler. iEEF
* ACIK/KAPALI konuma ayarlamak icin GO tuslarina basin.

M(GIR@)tuwna basin. Plot End Event

¢ Cizimin sonunda e-posta gonderilip génderilmeyecegini belirler. il
¢ ACIK/KAPALI konuma ayarlamak icin GO tuslarina basin.

m (GIRIS) tusuna basin. Error Event

» Hata meydana geldiginde e-posta génderilip/génderiimeyecedini | : OFF
belirler.
« ACIK/KAPALI konuma ayarlamak icin G QD tuslarina basin.

« Uyari meydana geldiginde e-posta gonderilip génderilmeyecegini | : oF F
belirler.
* ACIK/KAPALI konuma ayarlamak igin OO tuglarina basin.

uoAisjuo4 1jSiuejny

(ENTER)) (GiRIS) tusuna basin. <EVENT MAIL> =
EVENT [ENT]

Bu fonksiyonu sonlandirmak i¢in @) (DURDURMA) tusuna birka¢ kez basin.

2 =

3

4

5

6

7

’—8—‘ (ENTERD) (GiRiS) tusuna basin. Warning Event
9

10
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E-posta adresinin belirlenmesi

1

Kurulum menusiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.
(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini secmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) secmek icin (CINTER FACE> .

veya jog tusuna basin. ([EVENT MAIL [ENT]

(GIRIS) tusuna basin. (<EVENT wAIL> 2|

_Delivery [ENT]

[Mail Addr.] (Posta adresi) segmek icin veya [<EVENT MAIL> 3
. Mail Addr. [ENT]
jog tusuna basin.

(GIRIiS) tusuna basin. Mail Address

Posta adresini ayarlamak icin {2 (I I LN jog tuslarina basin.

« Olay e-postasinin gdnderilecedi e-posta adresini belirler.
* 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

ENTER ) (GIRIS) tusuna basin. <EVENT MAIL> ¢
Mail Addr. [ENT]

(N o g bW N

Bu fonksiyonu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna birkag kez basin.
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Konunun belirlenmesi

1

Kurulum menusiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.
(1) LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [SET UP] (KURULUM) 6gesini secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini secmek icin tuslarina basin.
@) (GIRIS) tuguna basin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) secmek icin (&) <INTER FACE> =

veya jog tusuna basin. EVENT MAIL [ENT]

(GIRiS) tuguna basin. <EVENT MAIL> -
Delivery [ENT]

[Subject] (Konu) se¢cmek igin veya jog <EVENT MAIL> -

tusuna basin. Subject [ENT]

(GIRIS) tusuna basin. Message Subject
CFL-#1

Konuyu ayarlamak icin (OO jog tuslarina basin

* Olay e-postasinin konusunu yazmak igin kullanilacak karakterleri belirler.
« 8 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

ENTER ) (GiRi$) tusuna basin. <EVENT MAIL> ¢
Subject [ENT]

| |N| o ob| W N

Bu fonksiyonu sonlandirmak i¢in (DURDURMA) tusuna birka¢ kez basin.
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Sunucu ayari

1

Kurulum meniisiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS) tusuna basin.

(2) [SET UP] (KURULUM) 8gesini segmek igin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segmek igin tuslarina basin.

(4) CENTERD (GIRIS) tusuna basin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) segcmek igin
veya jog tusuna basin.

<INTER FACE=>
EVENT MAIL

(GIRIiS) tusuna basin.

<EVENT MAIL>=>
Delivery

[SERVER] (SUNUCU) secmek icin €A veya (¥ ) jog
tusuna basin.

<EVENT MAIL>
Server

(GIRIS) tusuna basin.

SERVER SETUP
SMTP Addr.

(GIRIS) tuguna basin.

« SMTP sunucusunu ayarlamak icin GO QD CO D jog
tuslarina basin.

SMTP Address

(GIRIS) tusuna basin.

SERVER SETUP
SMTP Addr.

[SMTP PORT] (SMTP BAGLANTI NOKTASI) segmek
icin veya jog tusuna basin.

SERVER SETUP
SMTP Port

(GIRIS) tusuna basin.

25

SMTP Port No.

[Auth.] (Kimlik Dogrulama) ayarlamak igin veya
jog tusuna basin.

=N IRCHCHEHCTILS

(GiRIS) tuguna basin.

SERVER SETUP
SMTP Port

[ENT]]
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jog tusuna basin.

E [Sender Adr] (Gonderici Adresi) segcmek icin veya

SERVER SETUP =
SENDER Assr. [ENT]

OO tuslarina basin ve génderen e-posta adresi
olarak kullanilacak e-posta adresini belirleyin.

« 64 karakteri gegcmeyecek sekilde alfanimerik karakterler ve semboller
kullanarak belirleyin.

’B (GIRIS) tuguna basin.

Sender Mail Address.

% ¢ Sunucunuza bagli olarak, hesabi destekleyen bir e-posta adresini belirlemezseniz e-posta

gonderme/alma fonksiyonunu kullanamayabilirsiniz.

SERVER SETUP -

jog tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.
SENDER Assr . [ENT]
E [Auth.] (Kimlik Dogrulama) se¢cmek igin @ veya SERVER SETUP &
Auth . [ENT]

E (GiRIiS) tuguna basin.

Authentication
:SMTP Auth.

[Auth.] (Kimlik Dogrulama) ayarlamak igin veya
jog tusuna basin.

¢« SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yontemini belirleyin.

Authentication
:POP before SMTP

SERVER SETUP =

(GIRIS) tusuna basin.
Auth. [ENT]
[User Name] (Kullanici Adi) segmek igin veya SERVER SETUP $
jog tusuna basin. User Name [ENT]
(GiRIS) tusuna basin. SERVER SETUP
« (WOOO tuglarini kullanarak kimlik dogrulama igin  (User Name LENT ]
kullanilacak kullanici adini belirleyin.
¢ 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler ve
semboller kullanarak belirleyin.
(GIRIS) tusuna basin. SERVER SETUP :
Pass Word [ENT]
0 [Pass Word] (Parola) segmek icin veyajog SERVER SETUP $
‘ tU§unabasuL Pass Word [ENT]
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.E:! (GiRiS) tuguna basin.

< (O tuslarini kullanarak kimlik dogrulama igin

kullanilacak parolayi belirleyin.

¢ 15 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler ve

semboller kullanarak belirleyin.

[Pass Wo rd

% « Parola ayarlama ekraninda su an ayarlanan deger gosterilmemektedir. Yapabileceginiz tek

sey degeri yeniden girmektir.

« 17. adimda [SMTP dncesi POP] segmigseniz 27 ila 31.
adimlari gergeklestirin.

E (GiRIS) tuguna basin.

SERVER SETUP
User Name

[ENT]]

B [POP3 Addr.] (POP3 Adresi) secmek icin veya

jog tusuna basin.

SERVER SETUP
POP3 Addr.

[ENT]

E (GIRIS) tusuna basin.

« POP sunucusunu ayarlamak igin (A (IO jog
tuslarini basin.

POP3 Address

@ (GIRIS) tuguna basin.

SERVER SETUP
POP3 Addr.

basin.

@ [APOP] se¢mek icin veya jog tusuna

SERVER SETUP
APOP

@ (GiRiS) tuguna basin.

tuslarini basin.

« APOP ayarini AGIK/ KAPALI konuma getirmek icin @O QD

APOP
:OFF

@ (GIRIS) tusuna basin.

@ Bu fonksiyonu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna birkag kez basin.
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Test e-postasi gonderilmesi

Kurulum meniisiiniin [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segin.
(1) LOCAL'deki (LOKAL) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [KURULUM] secmek icin tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.
(3) [INTERFACE] (ARAYUZ) 6gesini segmek igin tuslarina basin.
(4) (GIRIS) tusuna basin.

[EVENT MAIL] (OLAY E-POSTASI) segcmek igin a) <INTER FACE> N
veya jog tusuna basin. EVENT MAIL [ENT]
ey . - "
CENTERD) (GiRiS) tusuna basin. <EVENT MAIL> -
_Delivery [ENT]
[Test] se¢mek icin veya jog tusuna <EVENT MAIL> &
basin. TEST [ENT]
5 (GIRIS) tusuna basin. Transmit Tes N
EXECUTE [ENT]
6 (GIRIS) tusuna basin. ;fansmi t Tes
» GOnderme raporu gorintulenir. ueecess
* Test e-postasi génderimi basarisiz olduysa hata kodu
goruntdlenir. Transml t Teg
Sorunu ¢dzmek icin bir sonraki sayfaya bakin. Failed :12345
Hata.kodu

Bu fonksiyonu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna birkag kez
basin.
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Onemli!

3-44

Test e-postasi gébnderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla génderildigine
iliskin bir rapordur. E-postanin adrese ulastigini gostermez.

E-postalarin alindidi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa “Génderme iglemi
tamamlandi” mesaji gérintilense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.

Test e-postasi gdonderimi basarisiz oldugunda asagidaki hata goruntilenir.

Hata giderilemiyorsa bir siire sonra tekrar deneyin.
Sunucu ayari gibi ayarlar igin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

Hata Kodu Hata icerikleri Cozim
¢ Makinenin aga bagh oldugundan emin olun.
Network connection error (Ag ¢ Makine IP. adresinin dogru olup olmadigini
10 baglantisi hatasi) kontrol edin.
9 » Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda
oldugunu kontrol edin.
No valid e-mail address. (Gegcerli bir o L
20 e-posta adresi yok) Dogru e-posta adresini girin.
The POP server cannot be found. POP sunucusunun adresini kontrol edin
11003 (POP sunucusu bulunamiyor) Or Makinenin DNS mevcut olan bir ortamdé
11004 cannot access DNS server. (Veya oldugunu kontrol edin
DNS sunucusuna erigilemiyor) 9 )
11021 Cannot connect with the POP server. [« POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
(POP sunucusuna baglanilamiyor) * Guvenlik duvar ayarlarini kontrol edin.
An error returns from the POP server. .
12010 (POP sunucusundan bir hata déndi) POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
The POP authentication has failed. .
A . « Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
13000 g?cﬁl;’ kimlik dogrulamasi basarisiz . APOP ayarlarini kontrol edin,
The SMTP server cannot be found. . .
¢ SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
10013 (SMTP sunucusu bulunamiyor) Or ¢ Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda
10014 cannot access DNS server. (Veya oldudunu kontrol edin
DNS sunucusuna erisilemiyor) 9 ’
Cannot connect with the SMTP ¢ SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
10021 server. (SMTP sunucusuna ¢ SMTP baglanti noktasi numarasini kontrol edin.
baglanilamiyor) * Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
ek An error returns from the SMTP . .
10*** server. (SMTP sunucusundan bir hata SMTP sunucusunun aya”ar.'”' ko_ntrol edin.
11 déndii) e Zorunlu SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla
207 Or, there was no response. (Veya lletisim kurulamiyor.
2% ’ >SP - (Vey ¢ Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
sunucu yanit vermiyor)
_ . « Kullanici adi/parola olarak girilen hesaba iliskin
12%x* I(tGlzrlnr(Ij\(le?Ieli se(?ng;raa:grree;s. ecersiz) e-posta adresinin “Gonderen e-posta Adresi”
P 9e¢ olarak ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
« E-posta adresini kontrol edin.
The e-mail address cannot be found. |+ E-posta adresinde hata olsa bile, bazi
g (E-posta adresi bulunamiyor) durumlarda bu hata tespit edilemez.
Or, it is invalid sender address. (Veya [¢ Kullanici adi/parola olarak girilen hesaba iligkin
gbnderen e-posta adresi gecgersiz) e-posta adresinin “Gonderen e-posta Adresi”
olarak ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
SMTP authentication error I o i . .
22008 (SMTP kimlik dogrulama hatasi) Kimlik dogrulama yéntemi desteklenmiyor.
23%** The SMTP authentication has failed.
24xx* (SMTP kimlik dogrulamasi basarisiz [+ Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
25 oldu)

“***" @-posta sunucusundan donen hata kodudur.
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Diger kullanici ayarlarindan ayar degerini kopyalama

H -
Local (Lokal) modda (EUNCTION) (FONKSIYON) tusuna <FUNCTION> -
basin. SET UP [ENT] |
S
gr——
[SET UP] (KURULUM) secmek icin G&) veya @@ jog  [<FuncTion> S
tusuna basin. SET UP [ENT]
(GIRIS) tusuna basin. <SET UP> :
PLOT SETTING [ENT]
[CONFIG COPY] (KOPYAYI YAPILANDIR) segmek igin Prr—— m
veya jog tusuna basin. SETTING COPY [ENT]
CENTERD) (GiRis) tuguna basin. <SETTING COPY>
SELECT PARAM:CONF IG
veya jog tusuna basin ve kopyalamak <SETTING COPY>
istediginiz parametreyi segin. SELECT PARAM:CUTCOND

« Ayar degerleri: YAPILANDIRMA, KESIM DURUMU, COK GEGISLI

(GIRiS) tusuna basin.

Kullanici ayari numarasini kopyalamak igin veya <SETTING COPY>
jog tusuna basin. SELECT DSER24

» Ayar degerleri: 1 ila 4, Sicakhk

(GIRiS) tusuna basin.

« Secili kullanicidan 4. adimda sectiginiz ayarlari kopyalayin.

uoAisjuo4 1jSiuejny

Bu sifirlama iglemini sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

3|9 ®N o a s w
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Ayar degerleri sifirlanarak baslangi¢taki duruma getirilir

Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna | <FUNCTION> s
basin. [SET UP [ENT] |
—y - 1
[SET UP] (KURULUM) secmek igin veya <FUNCT I ON> s
jog tusuna basin. [SET UP [ENT]
(GIRIS) tusuna basin. <SET UP> =
[PLOT SETTING [ENT]
[SETUP RESET] (KURULUM SIFIRLAMA) se¢cmek (<SET uP> o)
4 icin veya jog tusuna basin. [SETUP RESET [ENT]
—___#
5 (GIRIS) tusuna basin. (<seTuP RESET>
» Bu dgeleri ve parametreleri ayarlamayi baslatir. (OK? Y>[ENT] N>[END]
—

« Baslatilan 6geler: “KURULUM”, “COK GECISLI”, ve “KESME DURUMU”

‘ 6 Durdurmak i¢in U¢ kez (DURDURMA) tusuna basin ve baglatmayi sona

erdirin.

» Gecerli kullanici ayarini baslatin. Diger kullanici ayarlari baslatilamadi.
C y $ g y $
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Kullanici Degistir

Ayar degeri (kesme durumu ve ana gévde ayari) Kullanici 1’den 4’e ve Gegici kullanici olmak lzere beg

kullanici tarafindan kaydedilebilir.
Kullanici numarasini kullaniciya gore degistirerek, bu parametreleri sifirlamadan ortami degistirebilirsiniz.

« Kesme islemi durdugunda kullanici degistiremezsiniz. ilk olarak verileri temizleyin ve ardindan
kullaniciy degistirin.

Gegici kullanici ayarlari kaydetmiyor.

Gegici test kesimi gibi mevcut ayarlari degistirmek istemiyorsaniz litfen kullanin.

Gegici kullanici ayari glg tekrar agildiginda baglatildi.

Diger kullanicilarin ayarlarini kopyalayacaksaniz “Diger kullanici ayarlarindan ayar degerini

kopyalama ((5~ S.3-45)" islemini gerceklestirin.

» Ayar degerleri: 1 ila 4, Sicakhk

(GIRIS) tusuna basin.

Bu fonksiyonu kaldirmak i¢in (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

1 Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna | SFUNCTION> et
basin.
[USER CHANGE] (KULLANICI DEGISTIRME) SELINCT | CIE z
secmek icin veya jog tusuna basin. CHANGE USER [ENT]
3 (GIRIS) tusuna basin. el
SELECT USER:1
4 Kullanici se¢mek igin veya jog tusuna basin. [<USER CHANGE>
SELECT USER:3

uoAisjuo4 1jSiuejny
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Makine Bilgilerini Dogrulama

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

Oge Tanim
MODEL Bu, makinenin model adini géruntiler.
SERI No. Bu, makinenin seri numarasini géruntuler.
IP Adresi Bu, makinenin IP adresini gorintuler.
F /W strimd Bu, makinenin firmware suriumunu goéruntiler.

Komut Strima

Bu, makinenin komut strimuani gorintuler.

Bilgilerin/IP adresinin goruntilenmesi

— _ ,
LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) <FUNCT 10N> R
tusuna basin. [SET UP [ENT] |

—

[INFORMATION] (BILGI) 6gesini segmek igin [<FuNCTION> N
tuslarina basin. || NFORMAT | ON [ENT]
9 (GIRIS) tusuna basin. < I NFORMAT 10N> =
IMODEL  :CFL-605RT

MODEL

Model adini
goruntiler.

IP adresi
Kullanimdaki
IP adresini
goruntiler.

F/W strimu
Firmware
sturdmand
goruntiler.

<|NFORMAT | ON>
MODEL

:CFL-605RT

Goruntulenecek makine bilgilerini segmek igin tuslarina basin.
« IP adresi ve firmware siriimu bilgileri (GIRIS) tusuna basilarak onaylanr.

< |NFORMAT | ON>
IP Address

<|NFORMAT | ON>
FIW Ver.

Seri No.
+| Seri <INFORMAT | ON> :
numarasini SERIAL No.00000000
goruntuler.
= ENTER IP Address Info.
(ent1| O 0. 0. 0. ©
ENTER <F/W Ver .>
CZD Ver. 1.00
[ENT] ' Tvled)
ENTER <Command Ver.>
O Ver. 1.00
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Verileri Olustururken Hizalama Isareti ile Alinmasi Gereken Tedbirler

Hizalama isaretleri ile veri olustururken bazi kisitlamalar uygulanir.
Hizalama isaretinden en iyi sekilde yararlanmak amaciyla, hizalama isaretlerini olustururken gerekli olan
bilgiyi elde etmek i¢in asagidaki tedbirleri dikkatlice okuyun.

Dl » Burada tanimlanan hizalama isaretleri, is yonini ve X ile Y eksenlerinin uzunlugunu
algilamak igin kullanilir. Kirpma isaretleri degillerdir.

Hizalama isareti Boyutu

Hizalama isaretlerinin veriye gére kenar uzunluklar hakkinda yénlendirici olmasi igin “Hizalama isareti Ayrimi
ve Hizalama igareti Boyutu Kilavuzu” (@8.4-6) bélimune bakin.

N
1 mm

_ (. « Hizalama isaretinin
5 mm - kenar uzunlugunu 5
30 mm mm ve 30 mm

- - arasinda ayarlayin.

o
7~ ™
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Verileri Olustururken Hizalama Isareti ile Alinmasi Gereken Tedbirler

Hizalama isaretlerinin ve Dizaynin izin Verilen Dizilisi

TP1’in baglangi¢ konumu, is pargasinin bitisinden 10 mm’den daha uzak vé maksimum kesme alanindan en
fazla 10 mm uzaginda olmalidir.
Uygun tasarim araligi maksimum 610x510 mm'dir.

L + Kesme alaninin digina bir hizalama isareti yerlestirirken (is pargasinin ucu), ISARET
% DOLDURMA ayarini agin. ((45” S.4-9)

is pargasi
o I —— L
i Kesim :
' alani
izin Verilen Diziligler
i i:
§_aret Sekli Tip 1
Tip 1
is pargasinin sol . m
ucundan 10 mm fazla i ! f
i Maksimum etkili
Is pargasinin sol kesim alani
ucundan 10 mm fazla
is pargasi
¥
. . ; | lzin Verilen Diziligler
Isaret Sekli: / !
Tip 2 Kesim alani .
is pargasinin sol L “ -
ucundan 10 mm fazla ]| im b
: Maksimum etkili
Is pargasinin sol kesim alani
ucundan 10 mm fazla
is pargasi
| o
izin Verilen Diziligler
Isaret Sekli:
Kare Kesim alani
is pargasinin sol e ——— ..
ucundan 10 mm fazla I [TP1 2
L]
is pargasinin sol
ucundan 10 mm fazla

liejuoAisyuo4 ewnjQ 1ales| ewejeziy

4-3



Hizalama isaretleri cevresinde Yasaklanan Cizim Alanlari

Hizalama isaretlerinin etrafindaki alanlarda (hizalama isareti baslangi¢ noktasindan hizalama isaretine esit alan)

veri ve Kir olmamasini saglayin. Aksi takdirde, hizalama isaretlerinin yanlis algilanmasi veya yanlis okunmasi
meydana gelebilir.

% » Hizalama isaretlerinin yanls algilanmasi kesme konumunda yer degisimine neden
olur.

isaret Sekli: Tip 1

isaret boyutunun
yarisi

o e i S

isaret

| |_ Isaret l
J boyutunun v. |
yarist

isaret boyutu

Cizim isaretin Cizim yapilmayan alan
yapilmayan Baslangi¢
alan Noktasi

4-4

isaret Sekli: Tip 2

isaret boyutu

e

TTa
B
= L ¥

isaret

-
—\ 10mm

isaretin Baglangig
Noktasi

isaret Sekli: Kare

Kare isaret boyutu

5ila 30 mm

-y -

Kare igareti

.
=

Cizim yapilmayan

Kare igareti
baglangic
noktasi



Verileri Olustururken Hizalama Isareti ile Allnmasi Gereken Tedbirler

Hizalama isaretlerinin Yanhs Algilanmasi - Ornek 1

Oteleme baskisi esnasinda katman yer degistirmesi

- Oteleme baskisi ile renkli baski CMYK katmanlarinin ¢ikigini gerektirir. Bu katmanlar arasinda
ufak bir yer degistirme, basili hizalama isaretlerinin de yer degistirmesine neden olur.

« Katman yer degistirmesinin oldugu baskida hizalama isareti algilamasi hizalama isareti basglangig
noktasinin ve bu nedenle kesme konumunun yer degistirmesine sebep olur.

birine basin (hizalama isaretlerini K100% olarak basmak gibi). Hizalama isaretlerini tek bir
katmana basmak yalnizca katman yer degistirmesi sorununu giderir.

» Basilan is pargasinin rengine bakarak kolayca fark edilebilen hizalama isaretini belirleyin.
({25~ S.4-7 "Hizalama Isareti Renkleri")

% » Bu nedenle, 6teleme baski kullanilirken hizalama isaretlerini dért CMYK katmaninda yalnizca

@ sType1 hizalama igaretleri icin

Algilanan hIlzaIa!ma isareti baglangi¢ noktasi

= L

Hizalama isareti ba§llanglg noktasi

Hizalama isaretlerinin Yanhs Algilanmasi - Ornek 2

Hizalama isaretleri (Sablon A TP3 ve Sablon C TP1; Sablon A TP2 ve Sablon B TP1) 10 mm’den
fazla ayrik degildir.

@ sType1 hizalama isaretleri igin

_| L L

TP3 TP4
_A
Sablon C
P 1p2

TP1

| 1 [

Minimum 10 mm ayrik.

- L L

TP3 TP4
A A
Sablon A Sablon B
TP1 PR TP2 TP1 PR TP2

Bl ] M

Minimum 10 mm ayrik.

LiejuoAisyuo4 ewnyjQ ales| ewejeziy
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Hizalama isaretlerinin Yanhs Algilanmasi - Ornek 3

Hizalama isareti ayirma (TP2 ile TP1; TP4 ile TP2) hizalama isareti uzunlugunu asmiyor.

@ sType1 hizalama isaretleri icin

J L oL

VW e Yasaklanmig ¢izim alani
En diisiik hizalama isareti
uzunlugu ile ayirin

En diisiik hizalama isareti
uzunlugu ile ayirin

Hizalama isareti Ayrimi ve Hizalama isareti Boyutu Kilavuzu

Asagidaki tabloda hizalama igareti ayirma (A) ve hizalama isareti boyutu (B) gdsterilmigtir.
Hizalama isareti boyutu (B) hizalama isareti ayrimina (A) gore ¢ok kuglikse hizalama isaretleri dogru
algilanmayabilir. Uygun boyutta hizalama isaretleri olusturun.

gL
x x| *
4 - e mEG

A 200 mm veya daha az 200 mm’den fazla
B 10 mm 15 mm
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Verileri Olustururken Hizalama Isareti ile Alilnmasi Gereken Tedbirler

Hizalama isareti Renkleri

isaretlerin beyaz arka plana izerine siyah renkte baskisi alinmalidir.
Arka plan beyaz veya isaretler siyah degilse hizalama isareti dogru algilanmayacaktir.

_I L . L

lyi lyi Degil

1 r 1 r

Hizalama isaretlerinin Boya Kusmasi veya Lekelemesi

isaret bulaniksa yanlis bir isaret baslangic noktasi tespit edilebilir ve bu da kesim isleminde sapmaya neden
olabilir.

liejuoAisyuo4 ewnyQ 1ales| ewejeziy
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Hizalama Isareti Algilama Ayari

Hizalama isareti Algilama ile ilgili Alnmasi Gereken Tedbirler

isaretleri arasindaki mesafeyi girin. (@935.4-13)

f « Basili kayit isaretleri arasindaki mesafeyi ayarlamak igin, kayit isareti algilama igin kullanilan basil kayit

« Hizalama isaretleri algilandiginda baslangi¢ noktasi TP1’e ayarlanir. Jog tuslari kullanilarak baslangi¢
noktasi baska bir konuma getirildiginde yeni baslangi¢ noktasi etkinlestirilir.

¢ Dondirme devre digl.

« FineCut ile hizalama isareti algilamak igin komut baslangig noktasi ayarindan “SAG ALT” égesini segin.
(#2°s.1-22)

Ayarlar Tablosu

Hizalama isaretlerini kullanarak kesim yapmak icin agagidaki ayarlari yapin.

Oge Ayarla Ayar degeri Tanim
OFF (KAPALI) Normal ig parcalarinin kesilmesi i¢in ayarlayin, taslak kesimi icin degil.
1pt TP1’i algilar ve baslangig noktasini belirler.
TP1 ve TP2 hizalama igaretlerini algilar. Y yoniinde biikme diizeltmesi ve
2ptX . . . -
Olcek duzeltmesi gerceklestirir.
ALGILA 2ty TP1 ve TP3 hizalama igaretlerini algilar. Y yonlnde bikme dlzeltmesi ve
P Olcek duzeltmesi gerceklestirir.
3 pt TP1, TP2 ve TP3'( algilar. X ve Y yoniinde egim diizeltmesi ve dlgek
P dizeltmesi gergeklestirir.
4 ot TP1, TP2, TP3 ve TP4'(i algilhyor. Egim diizeltmesi ve 4 noktali dlgek
P diizeltmesi gergeklestirir.
KAPALI * Hizalama isareti algilama esnasinda 6lgek diizeltme algilanmadi.
Olgegi diizeltmek igin yapilan hizalama isareti algilamasinin ardindan veriye X
sonra ve Y boyutlarini girin. )
OLCEK ALGILAMA “1 pt” olarak ayarlanirsa OLCEK gergeklestiriimez.
Olgegi diizeltmek igin yapilan hizalama isareti algilamasi gergeklesmeden
once veriye X ve Y boyutlarini girin.

ALGILAMA “1 pt” olarak ayarlanirsa OLCEK gerceklestirimez.

SIZE (BOYUT)

5 mm-30 mm

Hizalama isareti kenar uzunluguna bir kenar uzunlugu ayarlar.

OTELEME-X
OTELEME-Y

+40.00mm

Genel olarak baslangi¢ noktasi asagida gosterilen konuma ayarlanir.

Ancak, uygulamaniza ve kesim yapilacak ise bagl olarak kesim konumu ayni
yoénde yanlis hizalanabilir. Bu durumda, baslangi¢ noktasinin konumu
duzeltilebilir.

isaret: Tip 1 isaret: Tip 2 isaret: Kare
Art1 Y yonu Art1'Y Baslangic Arti Y
/ yoni Noktasi yonu
Baglang! /
Noktasi Baslangig
Arti X y8nii _ Arti X yonii ' Noktasi
i > Artt X yoni

Panel Panel Panel

Baslangic noktasi mevcut kesim alaninin disindaysa “HATA C37 ISARET
BAS. N.” hatasi goéruntilenir. Bu durumda, hizalama isaretlerini tabakanin
merkezine yakin bir alan igerisine yazin.

*1. FineCut kullanirken KAPALI konuma alin.



Hizalama isareti Algilama Ayari

Oge Ayarla Ayar degeri Tanim
Ug hizalama isaretinden birini segin:
%’;— « Kare, firmware versiyonu V1.60’'ta mevcuttur.
TiP1 TiP2 Kare
TiP1 aF 2] L . s - -
FORM (SEKIL) TIP2 L] L P4 P3 P4 P3 P4
Kare
TP1 TP2 TP1 TP2
TP1 TP2
S r L =l = -
Panet Panet — Panel —
Ayni sablon diizenli araliklarla birgok kez basildiginda etkili. ilk veri baz
alinarak hizalama isaretleri art arda algilanirken énceden belirlenen sayida
tabakalari otomatik olarak keser.
1ila 99 (X) 4 L2 LJ_  L| Kopyalama sayisi uygulama yaziliminda
KOPYALAR X (->) |0ila99 (Y) X X ayarlanabildiginde, birlikte verilen FineCut gibi,
KOPYALAR Y ( 1) (0 tek mod ] E] E] degeri [1] olarak ayarlayin.

kopyalamadir)

Hizalama isaretinin algilama islemini ayarlayin. [PREC] secildiginde,
algilama hizi diger ve konum daha isabetli bir sekilde 6lgulir.
Algilama suresi biraz geg olacaktir.

ALGILAMA MODU HIZLI, PREC
\\\Il,/
EQE « Bu fonksiyon, firmware versiyonu V1.60’ta mevcuttur.
Hizalama igareti algilamadan sonra veri kimlik kodu okunurken “ACIK”
konuma ayarlayin.
ON (ACIK),

Veri kimlik kodu

OFF (KAPALI)

¢ Bu fonksiyon, firmware versiyonu V1.60’ta mevcuttur.

\\\\ I/ //’

SENSOR LEVEL

Sayi degeri ne kadar buyuk olursa hizalama isaretinin hassasiyeti o kadar

(SENSOR SEVIYESI) lila7 yL_J.kgle_lf olacaktir. leala“m’z,a |§aret|n1 ya}nl|§l|kla tespit ederse hassasiyeti
dusurin. Genel olarak, “4” ayar degeriyle kullanin.
FineCut yaziliminin basili hizalama isaretini algilamasi igin “Hizalama
ON (ACIK), isaretinin etrafini doldur” fonksiyonunu kullanirken, ayari “ACIK” olarak

ISARET DOLDURMA

OFF (KAPALI)

ayarlayin. Hizalama isaretinin etrafini doldururken 10 mm veya daha uzun
bir hizalama isareti boyutu kullanarak olusturun.

Arka Veri Kesme

KESME ARACI

Arka kesim gerceklestirirken cergeveyi
(hiz, basing, 6teleme vb.) kesmek igin
aracin durumunu ayarlayin. Plotter
tarafindaki her aracin ayar degeri haline
gelir.

FineCut fonksiyonunu kullanin, “Ters
taraftan kesme.”

PISTONLU KESICI1, 2
0 Kesici
HAREKETLI

OTELEME
KESME

Arka kesim uygularken cerceveyi kesmek
igin yeri ayarlayin.

0,0 ~50,0mm FineCut fonksiyonunu kullanin “Ters

taraftan kesme.”

4-9
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Hizalama isareti Algilama Ayari

Hizalama isareti Algilama Ayari

) .
Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna <FUNCT ION> -
basin. [SET UP [ENT] |
—
e - )
2 [SET UP] (KURULUM) secmek igin veya <FUNCT | ON> :
jog tusuna basin. (SET UE [EDT ]
S
(o . i N
3 (GIiRiS) tusuna basin. <SET UP > :
PLOT SETTING [ENT]
— )
' | [MARL DETECT] (ISARET ALGILAMA) segmek igin [<FuNCT ION> N
jog tuslarina basin. (MARK GETEGT [ENT]
S
1
(GIRIS) tusuna basin. <FUNCT | ON>
MARK DETECT [ENT]
— )
o ) [Number of detected registration marks] (Algilanan <MARK DETECT>
6 hizalama isaretlerinin sayisi) segmek igin 6 veya DETECT :OFF
e jog tusuna basin.
» Ayar degerleri: KAPALI, 1 pt, 2 pt-X, 2 pt-Y, 3 pt ve 4 pt
(GIRiS) tusuna basin. <MARK DETECT> -
DETECT :2pt-X
S
8 Asagidaki 6geleri segmek igin veya jog tusuna basin.
* Asagidaki 6geler hizalama igareti algilamanin ayari igin verilmigtir:

OLCEK, BOYUT, OTELEME-X, OTELEME-Y, FORM, KOPYALAR-X, KOPYALAR-Y,
ALGILAMA MODU, SENSOR SEVIYESI, ISARET DOLDURMA, Veri kimlik kodu ve Arka
Veri Kesme

« Her bir 6genin ayari icin S.4-8 ile S.4-9 arasina bakin.

(GiRIS) tuguna basin.

¢ Her bir 6genin ayari igin S.4-8 ile S.4-9 arasina bakin.

Degeri onaylamak igin (GIRIiS) tusuna basin.

Bu prosediire son vermek istediginizde (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

E Ayar degerlerini segmek igin veya jog tusuna basin.
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Hizalama Isaretlerinin Algilanmasi

Unite, is pargasi lizerine basilan dizaynlari yuvarlak taslaklar olarak kesmek igin is parcasi lizerine basilan
hizalama isaretlerini otomatik olarak algilar.

« Is parcasi kivrilmigsa diizeltin.
» Hizalama igareti fonksiyonlari sunmayan bir kesme yazilimi kullaniyorsaniz TP1 ve TP3,
TP1 ve TP2 arasindaki alanlarda herhangi bir sekil ya da kir olmadigindan emin olun.

Isik Gostergesi Kullanarak is Pargalarinin Egim Kontrolii

Jog modunda (REMOTE) tusuna basildiginda 1sik gdstergesi yanar.
TP1 ve TP2 arasindaki noktalari hareket ettirmek icin jog tuslarina basarak, is pargasinin egimi 1sik gostergesi
hattindan kontrol edilebilir. Is pargasinin egimini bu hatta ayarlayin.

Isik gostergesi
tarafindan izlenen hat

is parcasi egimi — |

1iejuois)uo4 ewnyQ 1jaies| ewejeziy
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Hizalama isaretinin yukseklik ayari

Hizalama isaretinin okunmasi ve sensor yuksekliginin ayart.

Onemli!

sebep olabilir.

« Verileri hizalama isareti ile kestikten sonra isaret sensériinii kaldirin. Isareti sensériinii algaltirken kege
mati ayarlandiginda, baski kafasi set kilavuz katmanlarina vurabilir ve bu baski kafasinin hasar almasina

1

Hizalama isaretinin listiindeki isaret sensoriinii
jog tusu ile hareket ettirin.

lisaret sensori XX

2 Kelebek vidasini gevsetin.

R

Kolu, gosterge saftinin hizalama isaretiyle
temas ettigi ylikseklige indirin.

* Yukseklik gosterge saftinin hizalama isareti ile
nemli! . o .
temas halinde oldugundan emin olun.

« isaret sensoriiniin dikey hareketi icin daima
kolu kullanin. Bunu kelebek vidasi ile
yaparsaniz dogru yukseklikte olmayacaktir.

4

Yikseklik gosterge safti, hizalama isareti ile temas

ederken vidayi sikin ve elinizi koldan ¢ekin.

« Vidalari sikilana kadar, kolu asagdi konumda tutun.

» Kolun yikseltildiginden emin olun.
» Kelebek vidasini sikica sabitleyin.

4-12



Hizalama Isaretlerinin Algilanmasi

Hizalama isareti Algilama Prosediirii

is pargasini monte edin.

Local (lokal) modda (DURDURMA) tuguna basin. [<MARK DETECT> mm]

X:+0000.0 Y:+0000.0

1
2

« Isaret arama modu segildi.

tuslarina basin.

3 Isik gostergesini agsagida gosterilen konumlara tam olarak hizalamak i¢in jog

Tipi 1 Tip 2 Kare

Isik gostergesinin noktasini hareket ettirin

(GIRIS) (>>) tusuna basin.

* Hizalama igareti algilama basliyor.

. (GIRIS) tusuna basildiginda OLCEK “ONCE?” olarak ayarliysa Adim 5te gosterilen
ekran hizalama isareti algilama baglamadan gérintulenir.

« Hizalama isaretleri algilanamazsa bir hata mesaji gériintiilenir. s pargasini tekrar monte edin.

Hizalama isaretleri algilandiktan sonra, OLCEK <MARK DETECT> mm
DUZELTME ekrani gériintiilenir. X(1-2)=*nws *
(Bu 6rnek 4 noktali algilamayi g6sterir.)

» Veri uzunluklar ve algilanan uzunluklar farkl ise bunlari
ayarlamak icin tuslarina basin.

Dl + [OLGCEK] KAPALI konumda ise <OLCEK AYARI> Y=150.0
P ekrani gorintilenmez.
« [ISARET ALGILAMA] [2 pt-X] olarak ayarlanmigsa Y
uzunlugunun girilmesi gérintilenmez.
« [ALGILAMA] “1 pt” olarak ayarli ise <OLGEK AYARI> 1 =
ekrani goériintilenmez. X=400.0

|
11
|
[

Ayarladiktan sonra (GIRIS) tuguna basin.

* Local (lokal) mod secildi.
« OLCEK “6nce” olarak ayarli ise hizalama igareti algilama baslar.

» Olgek diizeltmesini devre disi birakmak igin (DURDURMA) tuguna basin.

liejuoAisyuo4 ewnjQ 1Bales| ewejeziy
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Hizalama Isaretlerinin Siirekli Kesimi

FineCut kesme yazilimi, yalnizca bir set basili hizalama igareti verisi ile birlikte is pargalarinin surekli
kesilmesini saglar.

« Bir is parcasina basili goklu resimleri keserken “coklu modu” secin.
« Veri, alici arabellegi icinde kaldiginda kalan veriler de kesilecektir. Strekli kesme
gerceklestirmeden once Veri Temizleme islemini gerceklestirdiginizden emin olun.
(25" S.2-26 "islemi Bélme (Veri Temizligi)"

[Layout ™ Ting ™| Regit Mak:

1 FineCut ayarlarini yapin ve gizmeyi baslatin. I e

(1) Tek modu segin. I (=)
(2) Sirekli kesme sayisini ayarla. [ - -,.,
(3) Algilanacak hizalama isareti sayisini segin. (WA it i

 Detaylar i¢in FineCut Kullanim Kilavuzu’na bakin.

<REMOTE=>

ilk is pargasinin kesimi tamamlandiginda, is pargasini
SHEET EXCHANGE

degistirin ve VACUUM (VAKUM) tusuna basin.
» Sirekli kesmeyi iptal etmek icin (DURDURMA) tusuna basin.

Hizalama igaretlerinin algilanmasi. (=" S.4-11) <MARK DETECT> —
« Hizalama isareti algilama tamamlandiginda kopyalama baslar. X:+0000.0 Y:+0000.0
« Belirlenmis kesim sayisi igin Adim 2 ve Adim 3’U tekrar edin.

[<MARK DETECT> mm

XK(1-2)=**%**x %

modu konumuna geri doner. A:SWIVEL

« Baski kafasi geri gekilmesi su ayarlari izler: [CiZIM SONRASI] - [OTOMATIK
GORUNTULEME]. ((25” S.1-24)

4 Belirlenmis is parcasi sayisi kesildiginde, sistem remote (. ocaL>
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Baglanti kesme ve baski (Kimlik kesimi)

Bilgisayardan hizalama igaretine veri kimlik kodu ekleyerek kesme verisini otomatik olarak génderebilirsiniz.
Lutfen veri kimlik kodunu nasil ekleyeceginiz konusunda “FineCut 8 veya Rasterlink" kullanim kilavuzuna
bakin.

RasterLink 6 Plus ile badlayarak tek seferde baski yapabilir ve kesebilirsiniz (kimlik kesme).

Ayrintilar igin, bkz. “Kimlik kesim kullanimi kilavuzu”.

It * Bu fonksiyon, firmware versiyonu V1.60’da mevcuttur.

-

Kimlik kesme

m Veri kimlik kodunu okumak igin ayarlarin degistirilmesi.

« “Asagidaki isaret algilama” ayarini degistirin.

Ayarlanacak 6ge Parametre ayarlama | Ayar degeri Notlar

1 [Veri kimligi oku Veri kimlik kodu ACIK KAPALI |Veri kimliginin okunmasini devreye alin.

Yalnizca baslangi¢ noktasi hizalama
isaretini algilamak icin bir algilama

2 |isaret algilama sayisi isaret algilama 1 nokta yapin. 1 nokta digindaki bir noktaya
a?/arlanmlg olsa bile yalnizca bir nokta
algilanir.

3 |Hizalama isareti boyutu Boyut Herhangi Basili hizalama isaretini ayarla.

4 |Hizalama isareti sekli Sekil Herhangi Basili hizalama isaretini ayarla.

Veri kimlik algilamasi sonrasinda

5 |Baslatma sonrasi mod Baslatma modu Remote .
otomatik olarak remote konuma gecer.

2 isi ayarla.

3 | Hizalama isaretlerini algila. ((*> S.4-13)

* Hizalama igareti algilama sona erdiginde veri kimlik kodunu okuyun.
‘et e Kimlik okuma basarisiz olursa bir hata goérintilenir ve islem kesilir.

« Kimlikler yanlig taninmig olabilecedinden ayarin basili hizalama igareti boyutu ile eslestiginden
: emin olun.

» Kesme verisini bilgisayardan otomatik olarak génder.

@ Veri kimlik kodunu okuduktan sonra, remote moda gegin.
« LUtfen kesme igleminin otomatik olarak baslayacagdini unutmayin.

Kestikten sonra bir sonraki hizalama isaretini bulun.
« Algilama suresi belirtilen genislik ve araliktan etkilenir.
« Veri kimligi kullanilirken kesilecek verinin boyutu (hizalama isaretleri arasi mesafe) 70 mm ya da

% daha fazla olmalidir.
« Veri kimlik kodu ayari ACIK oldugunda, lUtfen isaret hizalama algilama ayarini KAPALI konuma
getirmeyin.

4-15
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.

ISARET SENSORU hizalama

Kesici ve isaret sensorinin oteleme degeri ayarlanabilir.
Hizalama isaretinin basili oldugu is pargasini kullanin.

1 Arag tutucusuna bir kesici takin.
R
2 Plotter local (lokal) modda oldugunu onaylayin. [<LocAL>
A:SWIVEL
—
T . r =
3 (FONKSIYON) tusuna basin. SLSEALS i
e/ )
veya jog tusuna basarak [MARK SENSOR]  [<FUNCT ION> A
(MARK SENSORU) 6gesini segin. MARK SENSOR [ENT]
S
(GIRIS) tusuna basin [<MARK SENSOR> 2|
5 $ ' SENSOR OFS [ENT]
— ~ J
@) veya jog tusuna basarak [SENSOR OFS] <MARK SENSOR> =
(SENSOR OTELEME) 6gesini segin. SENSOR OFS [ENT]
—
— -
7 (GIRIS) tusuna basin. SSENSOR OFFSET>
X= 0.0mm Y= 0.0mm
* Hizalama isaretini (1 pt) algiladiktan sonra hizalama isaretinin merkez*

hattini ve bes yardimci hattin iki tarafini da her 0,2 mm’de bir kesin.

X ve Y yoniindeki hizalama igareti (-- - --) merkez Kare hizalama igareti ile sensor 6teleme ayari
hattindan +0,2 mm yanhs hizali. gergeklestirilirken
— A S A
—_— | —
— e - —_—————
R —— h e ——
— | =
HH HH‘ - |||HHH‘ -
1
I
] \/ \/
-—x yonu — -—x yonu >

I, + Kare hizalama igareti kullanilirken hizalama igaretindeki (kare igerisindeki) kalem ucunu
ﬁ‘ hareket ettirin ve uygulayin.
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.

tuslarina X yonii icin veya SSENSER QRRSEL ]

tuslarina Y yonii i¢in basarak diizeltilmis degeri (mm) = 2o == S
girin.

¢ +0,2 mm yanlis hizalanmigsa “-0,2” degerini girin.

(GIRIS) tusuna basin. SMARK SENSOR> ‘I

SENSOR OFS [ENT]

» Dilzeltme degerini hizalama.

E Bu fonksiyonu sonlandirmak igin iki kez (DURDURMA) tusuna basin.

» Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte tutulur.
» Bu islem tarafindan segilen sensor 6teleme degeri AYARLARI SIFIRLA islemiyle baslatiimaz.

liejuoAisyuo4 ewnjQ 1ales| ewejeziy
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Hizalama isareti algilama sensoruniun kontroli

Hizalama isaretinin basili oldugu is pargasini hazirlayin.

-(5 . « Baski kafasini ve is pargasini manuel olarak hareket ettirirseniz dogru yanit kontroli
-nemh! .. e < . o TN .
gerceklestirilemeyebilir. Asagidaki iglemler araciligiyla gergeklestirildiginden emin olun.
» Daha 6nce baskisi alinmis hizalama isareti nitelikleri icin “Verileri Hizalama Isaretiyle Olustururken
Alinmasi Gereken Tedbirler” (G}f S.4-2G£ bdlimine bakin.
« Sesli ikazi “ACIK” konuma ayarlayin. (47~ S.3-26) Sesli ikaz KAPALI olarak ayarlanmissa hizalama
isareti algilama sesi olusmaz.

1 Plotter'in local (lokal) modda oldugundan emin olun. <LOCAL>
A:SWIVEL
—
2 | CLOOO veya jog tuslarina basarak jog moduna girin.
L —
Uygun olan (AN Q) veya jog tuslarina basarak kalemin ucunu
hizalama isareti algilama konumuna hareket ettirin.

S’ « Hizalama igaretinden 1 mm mesafede veya daha uzak bir noktada hizalama isareti algilama islemi
gergeklestirin.

1 mm veya
daha uzakta

R -

isaret: isaret: isaret: |
Tip1 Tip 2 Kare !

T
4 Jog modunu sonlandirmak igin (DURDURMA) tusuna basin.
« Plotter local (lokal) moda déner.
P
———s, . r -
5 (FONKSIYON) tusuna basin. ;g:“ﬁ; | ON> [ENTT
— )
veya jog tusuna basarak [MARK sensor] [<FUNCT 1ON> N
(MARK sensorii) 6gesini segin. [MARK SENSOR [ENT]
S
7 (GIRIS) tusuna basin. ';g:ggnglsgow [ENT]:“
S )
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.

(a) veya jog tusuna basarak [SENSOR CHECK] |<MARK SENSOR> N
(SENSOR KONTROLU) 6gesini segin. SENSOR CHK [ENT]
9 CENTERD (GIRIS) tusuna basin. <SENSOR CHECK> :
SIZE - 10mm
[SIZE] (BOYUT) secmek icin veya jog tusuna [<sSENSOR CHECK> N
ve (GIRIS) tuguna basin. SIZE - 10mm

 Hizalama igaretinin uzunlugunu ayarlayin.
«[BOYUT] ayarlama detaylari igin [I[SARET ALGILAMA] ayar
prosediiriine bakin. (4~ S.4-10)

@ [FORM] secmek icin veya jog tusuna basin. |<SENSOR CHECK> 3]

) ) o o FORM :TYPE1
¢ Hizalama isaretinin seklini ayarlayin.

« [FORM] ayarlama detaylari icin [[SARET ALGILAMA] ayar
prosedirine bakin. (& S.4-10)

@ Jog tusu (GIRIS) ile hizalama isareti algilama gergeklestirin.

(Sonraki sayfa)

liejuoAisyuo4 ewnyjQ 1ales| ewejeziy
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Algilama islemi

1 Hatti algilamak i¢in Y yoniinde (arti yonde) N |

ikaz verilmez.

tarayin. *
« Hat algilandiginda sesli ikaz duyulur. Hat algilanamazsa sesli @

Hatti algilamak i¢in Y yoniinde (eksi yonde)
tarayin.

Hatti algilamak icin X yoniinde (art1 yonde)
tarayin.

Hatti algilamak icin X yontinde (eksi yonde) Y yoniinde tarama
tarayin.

1 ila 4.-adimlan izleyin ve 4 kez sesli ikaz
verildiginden emin olun.

« Algilama islemi basariyla tamamlandiginda, 4 kez sesli ikaz
verilir.

« Sesli ikaz duyulmazsa hizalama isaretinin niteligini kontrol
ettikten sonra satis ofisimizle iletisime gegin.

al A~ WD

Y yoéniinde tarama

isaret kare oldugunda
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.

Isik gostergesi konumunun duzeltilmesi

Plotter herhangi bir hizalama isaretini dogru sekilde algilayamazsa isaret sensoru ile 11k gostergesi
arasindaki konumsal iliskide hata meydana gelmesi riski mevcuttur.
Bu durumda, 1s1k gbstergesinin konumunu ayarlayin.

Arag tutucusuna bir kesici takin.

Kopyalama kagidini ayarlayin.

N2

Plotter’in local (lokal) modda oldugunu [<LocAL>
onay|ay|n_ LA :SWIVEL
|
4 (FONKSIYON) tusuna basin. '; FUNGT 0> [ENT?”
S )
veya @jog tusuna basarak [MARK SENSOR] [<FUNCT 1ON> s
(MARK SENSORU) 6gesini segin. | MARK ‘SENSOR [ENT]
| S
6 (GIRIS) tusuna basin. [<MARK SENSOR> =
SENSOR OFS [ENT]
| S )
Ty veya jog tusuna basarak [POINTER OFS] (<MARK SENSOR> .
7 (GOSTERGE OTELEME) 6gesini segin. |[POINTER OFS [ENT] |
) —
8 (GIiRiS) tusuna basin. [<LED POINTER> )
A= 0.0 B= 0.0
*10 mm x 10 mm o&l¢llerinde bir capraz sablon kesilecektir. \
e Isik gOstergesi galismaya baslar ve ¢capraz sablonun merkezine gider.
R
9 (a)(WI(O) veya jog tuslarina basarak 1s1k gostergesi konumunu
ayarlayin, boylece 1s1k gostergesi merkezi ¢capraz sablon merkezi ile hizalanmig olur.
R

ENTER ) (GiRI$) tusuna basin. <MARK SENSOR> :
.. . POINTER OFS [ENT]
* Duzeltme degerini hizalama.

Bu fonksiyonu kaldirmak i¢in (DURDURMA) tusuna iki kez basin.

=

« [POINTER OFS] (GOSTERGE OTELEME) ayarina kaydedilen deger, “SETUP RESET”
(AYARLARI SIFIRLA) islemi yiritilse bile geri alinmaz.

1iejuoisyuo4 ewnyQ jaies| ewejeziy
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Arka taraf kesim oteleme ayari

Yizey kesme, kesimin arka tarafi ile yapildiginda ~

hizalama isaretinin dis cergevesinin 6teleme degerini :mgzzma
ayarlayin. ' ¥
:\D|§
cerceve
Oteleme
____________ v

Arag tutucusuna bir kalem takin.

Kopya kagidi

» Kagidin kdsesi ile set kilavuz katmanini bitistirin.

@ Kopyalama kagidini ayarlayin.

Set kilavuz katmani

+ Bastirilmasi igin kagidi 90° ile kullanin.

3 Plotter’in local (lokal) modda oldugunu onaylayin. [<LocAL>
A:PEN
—/ )
- "
4 (FONKSIYON) tusuna basin. SFUNCTION .
S )
veya __jog tusuna basarak [MARK SENSOR] [<FUNCTION> =
5 (MARK SENSORU) 6gesini segin. MARK SENSOR [ENT]
—/ )
6 (GIiRiS) tusuna basin. [<MARK SENSOR> |
SENSOR OFS [ENT]
el )
veya jog tusuna basarak [BACKSIDECUT [<MARK SENSOR> N
OFS] (ARKA KESME OTELEME) 6gesini segin. |[FAGKS IRECUT QFS[ENT]
—
(GIRIS) tusuna basin. [<BACKS IDECUT OFS> 3
DRAW PATTERN  [ENT]
(S
9 (GIRIS) tusuna basin.
» Sablonu gizin.
e
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.

Set kilavuz katmani ile sablon arasindaki mesafeyi
Olcln

Set kilavuz katmani

v

T,
A veya B'yi secmek igin jog tuslarina <BACKSIDECUT OFS> ¢
basin. CUT OFFSE X:20.0mm
'12‘ (GIRIS) tusuna basin.
1 ; 10. adimda olgiilen degeri girmek igin ;3¢CEELEEC§T12Fﬁ;m ]
tuslarina basin. Y
X (uzunluk) : 0 ~50,0mm
Y :0~50,0mm

« Hizalamayi iptal ederken (DURDURMA) tuguna basin. ST SFPSB %i1e, fimm
¢ Adim 11’i tekrar edin ve daha sonra, X ve Y degerini girin.
e Cikarken 11. adimda gosterilen (DURDURMA) tusuna

basin.

@ ENTER ) (GiRiS) tusuna basin ve ayar degerini belirleyin. |[<BACKS IDECUT OFs> 3

- Latfen set kilavuz katmanina dogru tam olarak bastirin.
» Litfen is pargasini, bosluk olmadan set kilavuz katmanina bastirin.
Set kilavuz katmanina karsi basildiinda, litfen set kilavuz katmaninin Uste ¢gikmadigindan
emin olun.

LiejuoAisyuo4 ewnjQ Bales| ewejeziy
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Kesme dogru sekilde yapilamadiginda asagidakileri onaylayin.
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Bolum 5
Gilnlik Bakim

30¢, Bu Bolum....
Q ..Unitenin bakiminin nasil yapilacagini ve opsiyonel baski kafasi
ile baski kafasinin nasil degistirileceg@ini agiklamaktadir.

GUNITK BaKIM e 5-2
Kesim Paneli YUZEYi ......coovveeiiieiiiiiiie e, 5-2
Kapaklar ... 5-2
Kesici bicagi bakimi ... 5-2
B UNILEST ©oovveieieiie ettt ettt eveeenas 5-3
Vakum Filtresinin Temizlenmesi ...........coveiiiiieiiiiiiiiiieeeeee 5-4
Hizalama isareti Sensoriniin Temizlenmesi ...........ccccvevvene... 5-5

Birlikte verilen Ogeler ...........iiiiiiiiiii e, 5-6



Gunluk Bakim

Makineyi surekli tatmin edici seviyede kullanmak igin diizenli olarak temizlik yapilmasi 6nerilir.

« Kimyasal temizleyici ya da tiner kullanmayin. Bunlar kapaklarin ve kesme panelinin seklini
/A\|  bozabi.
Dikkat

Kesim Paneli Yizeyi

Tikanirsa hava deliklerini ince igne ile temizleyin. Engelleyen yabanci madde vakum c¢ikigindan atilacaktir.
Yuzeye hafif¢e kirlenmigse temiz, kuru bir bez ile kiri silin. Daha zor kirler igin temiz, kuru bir beze az miktarda
alkol surdp kiri silin.

Kapaklar

Yuzeye hafifce kirlenmigse temiz, kuru bir bez ile kiri silin. Daha zor kirler igin temiz, kuru bir beze az miktarda
alkol surdp kiri silin.

Kesici bicagi bakimi

Yapiskan bir isi kestiginizde bicak tutkala bulanir ve bigak koérlesir. Lutfen piyasada bulunan
bir temizleyici vb. ile silin.

 Kesici bigagi temizlerken litfen keskin kenarina parmaklarinizla dokunmayin. Bu yaralanmaya
& neden olabilir.
Dikkat
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Giinliik Bakim

Yaglama yetersizse pistonlu saft hareketi durabilir.

Gun iginde ¢alismadan 6nce, titresim eksenine
yaglama yapin.

* Bu ¢alisma glc¢ kaynagi KAPALI
durumda yapllir.
 Araci gikariimig konumda tutun.

Yaglama igin gerekli » Makine yagi kaplama firgasi (Aksesuarlar) |« Atik
araclar

* Makine yagdi (Aksesuarlar) « Eldiven

1 Titresim eksenini gizin.

Tiftiksiz bez eksenine yapisan eski makine
yagini silin

Birlikte gelen firga ile makine yagini titresim
eksenine surin.

« Sirulecek makine yagi miktari 0,05 g

civarinda olmalidir.

« Sdrllen makine yaginin miktari ¢ok fazlaysa ya da salinim ekseni harig bir yere yapisiyorsa
calisirken sigramaya neden olur ve isi kirletme riski olusur. Lutfen ekstra makine yagini silin.

®
[=H
=
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=
W
Q

=
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Vakum Filtresinin Temizlenmesi

Vakumdaki filtre tikanirsa is parcasi yapisma kuvveti azalir. Filtreyi dizenli olarak temizleyin (yaklasik ayda bir
kez).

j « Filtreyi temizlerken litfen eldiven kullanin. Filtreyi ¢iplak elle tutmak yaralanmaya sebep olabilir.

Kapagi ¢ikarin.
« Kancalari devre disi birakin ve kapagi ¢ikarin.

@ Filtreyi ¢ikarin.

Filtreyi tekrar baglangi¢c noktasina alin.

(1) Filtreyi itin ve kapag! sikica kapatin.
» Kapak sikica kapanmadidi surece kancalar devreye girmez.
(2) Kancalari devreye alin.

3 Filtredeki tozlar ve kiri emmek i¢in bir vakum temizleyici kullanin.
S
TR
e
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Giinliik Bakim

Hizalama isareti Sensoriiniin Temizlenmesi

Hizalama isareti sensori kesmesi sirasinda olusan tozu temiz, kuru bir bez ile silin.
Ek olarak Y bar gubugu kirliyken ses olusur.

Kuru tiftiksiz bir bez ile tozu sildikten sonra, trlnle birlikte gelen makine yagini kuru tiftiksiz beze siriin ve
cubuga uygulayin.

Hizalama igareti sensoru

ST

Hizalama isareti sensori

e
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Birlikte verilen ogeler

Bdlgenizdeki bir bayiden ya da ofisimizden satin alin.

Birlikte verilen 6geler
Tedarik 6geleri Parca Adi Parca No. Odtzgeer:ie Notlar
. . Yiksek-hizli gelik bigak 30° SPB-0043 - Aksesuarlar

teget kesici " "
Karbur bigagi 30° SPB-0045 -

Pistonlu kesici Pisto?lu kesjci 2°x10 SPB-0086 - Aksesuarlar
Karblr bigagi 7 x 15 SPB-0075 - Aksesuarlar
Dusuk basingli PVC igin Hareketli Bicak SPB-0030 0,3 Aksesuarlar
Yansitma tabakasi i¢in Hareketli Bigak SPB-0006 0,75

Dis merkezli kesici Floresan tabaka igin Hareketli Bigak SPB-0007 0,5
PVC tabakasi i¢in Hareketli Bigak SPB-0001 0,3
Kuglk harfler igin Hareketli Bigak SPB-0003 0,15
Kalem tutucu SPA-0183 : 'Z';T:rf%"’l‘:'%égl':'hkg
Pistonlu kesici tutucu 07L SPA-0260 - Aksesuarlar
Teget kesici tutucu 2N« SPA-0261 - Aksesuarlar

Tutueu Kesici tutucusu SPA-0001 -
Kesici tutucusu SPA-0090 - Aksesuarlar
Bicakl C kesici tutucu SPA-0267 0,75 Aksesuarlar
Kirigikhk tutucu L SPA-0262 - Aksesuarlar
Kege mati 605 SPC-0785 -
Kesme mati 605 SPC-0786 -

~ Tikenmez kalem igin yedek ug SPC-0726 -

3|§|§;;k;2?iuar|ar ve sarf Burusma tutucu ¢9 SPB-0087 - Aksesuarlar
Adsorpsiyon tabakasi SPC-0787 - Rulo
Makine yagi SPA-0163 - Aksesuarlar
Sert mat SPC-0788 - Aksesuarlar
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Bolim 6
Sorun Giderme

Simdi Ne Yapabilirim? ...........ccccccviieeene 6-2
Araclart Ayarlama.........ccccoooeviiiiiiinenens 6-3
Kesici Ayarlama..........ooeeeeiiiiie 6-3
Daire 0 DUzeltmesSi.......cccoevveeeeeiiiieeeeee, 6-11
Sorun Giderme.........cccccvvvviiiiiiiiiiiiiiiie, 6-15

Gug ACIK oldugunda unite galismiyor .... 6-15
CAD verileri gonderildikten sonra unite

CalISMIYOr ..., 6-15
Veri génderildiginde bir hata olusuyor .... 6-15
Arag, kagidi kaldirir..........cccooeeiiiiiis 6-16
Cizilen hatlar kirik ya da lekeli ................ 6-16

Gidip gelme hareketi yok .............cc......... 6-16

800, BuBslim....
& Unitenin bozulmus oldugunu disundyorsaniz ne yapmaniz gerektigini ve gosterilen her
hata numarasi icin uygun ¢ézimleri aciklar.
Kendi kendine test fonksiyonlarini da agiklar

Hata Goruntiisiine Neden Olan Sorunlar ..6-17

Tehlikeli olmayan Hatalar ....................... 6-17
Durum mesajl ... 6-20
Sample Cut (Ornek Kesim) ........ccccceeeeeee. 6-21

Kesim Hatasinin Nedenini Bulmak igin

SAMPLE CUT (ORNEK KESIM) isleminin

Gergeklestiriimesi ... 6-22
CFL-605RT Teknik Ozellikler ................... 6-24



Simdi Ne Yapabilirim?

Sorun

Cozim

Yetersiz kesme
« Kesici algaldiginda bigagin is pargasindan fazla gikinti
yapmasina ragmen kesme tamamlanmaz.

Kesici algaldiinda basing artirilarak is pargasi hatasiz bir
sekilde kesilebilir.
« Baski dederine eklenen basing 6teleme degerini
ayarlayin ya da artirin.
(%5~ S.2-10 “Arag niteliginin segilmesi”

Baslangi¢ ya da bitis noktasinda kesme tamamlanmadi

(Pistonlu kesici)

« Kesicinin algaldigi ya da ylkseldigi konumlarda kesme
tamamlanamad.

Kesicinin algaldigi konumu ileriye hareket ettirmek igin
baslangi¢ 6teleme ayarini artirin.
(% S.2-10 “Arag niteliginin segilmesi”

Kesicinin ylkseldigi konumu geriye hareket ettirmek igin
bitis 6teleme ayarini artirin.
(% S.2-10 “Arag niteliginin secilmesi”

Baslangi¢ ya da bitis noktasinda kesme
tamamlanmadi (Hareketli kesici)

Asir kesimi ayarlayin. ((45°S. 3-25)

Daire baslangi¢ ve bitig noktalari uyusmuyor
« Is pargasinin kalinhgi ya da sertliginden 6tlri daire
baslangi¢ ve bitis konumlarinin yeri degisebilir.

Yer degistirme diizeltme icin daire 8 duzeltmeyi kullanin.

Oluklu mukavva oluklu alanlari boyunca besleme hatlari

yirtik.

» Besleme kesme sirasinda oluklu mukavva oluklari
boyunca kesme durumundaki baski degeri ¢ok ylksek
oldugunda kopma meydana gelebilir.

(1) Oluklu mukavva oluklu alanlarini Y ekseni yoniinde
hizalayin.

(2) Kesme durumunda Y baski deg@erini ayarlayin.
(= S.2-11)
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Araclari Ayarlama

Makine ile kesme (¢izme) yapilirken baslangi¢ ve bitis noktalari eslesmiyorsa arag ayari gereklidir. Yalnizca
R1 Modeli ve TF2 Modeli kullanilirken arag¢ ayari mimkandar.

Asagidaki dort arag ayari mevcuttur:

(1) Kesiciayar.........ccccovveennnnen. B ya da C Baski Kafasina monte edilen kesiciyi ayarlar.

(2) Ruloayart......cccccoovvvveennnn. C Baski Kafasina monte edilen bir ruloyu ayarlar.

(3) Daire dizeltme................... Bir daire kesme (gizme) islemi sirasinda baslangi¢ ve bitis noktalari
eslesmezse yapilan ayar.

(4) lIsik gostergesi ayari........... Hizalama isareti algilanamazsa yapilacak ayarlar.

Kesici Ayarlama

B ya da C Baski Kafasina monte edilen kesiciyi ayarlar.
Kesiciyi ayarlamak igin agagidaki ayarlar mevcuttur.

i\;f « Bir rulo ayni sekilde ayarlanabilir.

Bigag! ya da araci degistirdikten Dis Merkezlilik Ekrani Ayarla
sonra ayari yapin.
<CENTER ADJUST> >
@ Dis Merkezlilik CENTER A: 0.00mm
Ayarla
S.6-4 -
<CENTER ADJUST> =
[CENTER B: 0.00mm ]
Kesici ve rulo déndirme agisini 0 Agi Ekrani Ayarla
ayarlar.
9 OAgcI Ayarla [4{) ADJUST= ]
0: 0.00¢°
S.6-9
Kesici ve arag konumlari arasinda Oteleme Ekrani Ayarlama
yer degistirmeyi ayarlar. X
<OFFSET ADJUST> s
© Oteleme Ayarla OFFSET X: 0.00mm
S.6-7
<OFFSET ADJUST> —
OFFSET Y: 0.00mm

- Daha etkili bir kesici ayari i¢in agagidaki islemi izleyin:

0200200060

aWIapIO UNIOS

Bu islem tavsiye edilen bir érnektir. Size uygun olan islemi gergeklestirin.
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Dis Merkezlilik Ayarlama

Kesici veya rulo ile ¢izilen test sablonunu kontrol ederek dig merkezlilik ayarlayin.

%% « Oncelikle A Unitesine kalem monte edin.

Kesici tarafindan gizilen test sablonu Rulo tarafindan gizilen test sablonu
Normal sablon A Normal sablon B ! Normal sablon A Normal sablon B
. 20mm
2 “I ] ‘ 2
i . 3 4
| E £
«o3|' E
' & HE 3
! | h
l ] ;
3mm ' Li‘|
| 20mm ‘ k /| 20mm 2mm
Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna | <FUNCT ION> ¢
basin. _SET ur [ENT]
[TOOL ADJUST] (ARAC AYARI) secmek icin (<FUNCT 10N> .

veya D jog tusuna basin.

TOOL ADJUST [ENT]

(GIRIS) tusuna basin.

<TOOL SELTECT=>

TOOL: B:REC.CUTTER1

Araci segmek igin jog tuslarina basin.

« Ayar degeri: PISTONLU KESICi1~2, 0 KESICI, RULO1~3

<TOOL SELTECT=>

TOOL: B:REC.CUTTER1

(GiRIS) tuguna basin.

<FUNCT ION>

MARK DETECT [ENT]

Segilen araci ekle.

[CENTER ADJUST] (MERKEZ AYARI) segcmek igin
jog tuslarina basin.

<REC.CUTTER1 ADJ> =
CENTER ADJUST [ENT]

(GIRIS) tusuna basin.

| |N oo &N

<CENTER ADJUST=> =
CENTER A: 0.00mm
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Aracglari Ayarlama

DRAW: [ENT] POS:[JOG]

9 (TEST) tusuna basin. <TEST PATTERN> ]

10 Baski kafasinin ¢gizme konumuna hareket etmesi icin jog tuslarina
basin.

11 Test sablonunu ¢izmeye baglamak igin (GIRIS) tusuna basin.

<CENTER ADJUST> =
CENTER A: 0.00mm

(DURDURMA) tusuna basin

ﬁ 2| Ayar degeri se¢cimine donmek igin

<CENTER ADJUST>
CENTER B: 0.00mm

13 A veya B'yi segmek icin jog tuslarina basin.

i
—

14 (GiRIS) tuguna basin.

CENTER B: 1.00mm

1 5 (A tuslarina basarak ayarla.
A (UZUNLUK) :-5~+5
Ayar degerleri : -5~+5

* Ayrintilar igin S.6-6’daki “Dis Merkezlilik Ayarlama” bélimine bakin.

<CENTER ADJUST> ]

<CENTER ADJUST>
CENTER A: 0.00mm

1 6 (GIRIS) tuguna basin ve ayar degerini belirleyin.

¢ Hizalamayi iptal ederken (DURDURMA) tusuna basin.

« Diger sablonu ayarlamak igin ayarlanacak ekrani gérintilemek amaciyla tuslarina
basin ve 12. adim ve sonrasini tekrarlayin.

* Cikarken 12. adimda gosterilen (DURDURMA) tuguna basin.

aWIapIO UNIOS
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Dis Merkezlilik Ayarlama

Dis merkezlilik agadida gosterilen ekranda ayarlanabilir.

Sablon A Ayarlama
Kesici (rulo) merkezini, tutucu merkezi ile hizalar.

Ayarlamak igin (@) veya tuslarina basin.
(0,01 mm karakter araligt)

-

<CENTFR AD.JUST>

| p—

CENTER A:

0.00mm ]

Sablon B Ayarlama

Aracin egilip egilmedigini kontrol etmek i¢in yapilan
ayarlama. Ayarlamak icin veya

tuslarina basin. (0,05 mm karakter araligr)

<CENTER ADJUST=>

[CENTER B:

1.00mm ]

(1) Yatay hattin konumunu A Sablonundaki yatay hatlara gére kontrol edin.

« Yatay hattin ¢ikinti yapip yapmadigini veyé bosluk olup olmadigini kontrol edin.

(2) B Sablonundaki X ve Y eksen hatlarinin diz gizgiler halinde olup olmadigini kontrol edin.

(3) Ayari yapin.

Sablon A Ayarlama

A mm

I
o
e,

A

Amm

Hat cikintilar

Semadaki A mesafesini dlgin.
Pozitif yéonde Ayar degeri = -A'ya
dogru ayarlamak igin (2 tusuna
basin.

Bosluk

Semadaki A mesafesini dlcln.
Negatif yonde Ayar degeri = +A'ya
dogru ayarlamak igin tusuna
basin.

» 2°x10 karbur pistonlu kesici kullanirken yatay hatt
yaklasik 2 mm c¢ikinti yapacak sekilde ayarlayin.

my

mm

wy

3

Sablon B Ayarlama

En iist hat saga dogru yer degistirmis
Pozitif yonde Ayar dederi = (semadaki B
uzunlugu)/2’'ye dogru ayarlamak igin
oY) tusuna basin.

En ust hat sola dogru yer degistirmis
Negatif ydonde Ayar degeri = -(semadaki B
uzunlugu)/2’ye dogru ayarlamak igin
tusuna basin.
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Otelemeleri Ayarlama

Aracglari Ayarlama

Kesici veya rulo tarafindan gizilen bir test sablonu ile kalemle
cizilen test sablonunu karsilastirarak yer degisimlerini
dizeltmek igin konumlama iglemini gergeklestirin.

30mm

%,,_ « Oncelikle A Unitesine kalem monte edin.

Normal test
sablonu

—» : Kesim yoni

= O : Kalem
Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna | <FUNCTION> :
basin. SET UP [ENT]
[TOOL ADJUST] (ARAC AYARI) secmek icin <FUNCT ION> -
TOOL ADJUST [ENT]

veya jog tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

<TOOL SELTECT=
TOOL: B:REC.CUTTER1

Araci segmek i¢in jog tuslarina basin.

+ Ayar degeri: PISTONLU KESICi1~2, 6 KESICI, RULO1~3

<TOOL SELTECT>
TOOL: B:REC.CUTTER1

(GiRiS) tuguna basin.

<FUNCTION>
MARK DETECT [ENT]

Secilen araci ekle.

[OFFSET ADJUST] (OTELEME AYARI) segcmek igin
jog tuslarina basin.

<REC.CUTTER1 ADJ> =
OFFSET ADJUST [ENT]

(GIRIS) tusuna basin.

<OFFSET ADJUST=> =
OFFSET X: 0.00mm

(TEST) tusuna basin.

O R0 NI QS W -

<TEST PATTERN>=>
DRAW: [ENT] POS:[JOG]

-
o

Baski kafasinin ¢gizme konumuna hareket etmesi i¢in jog tuslarina basin.

—
—

Test sablonunu gizmeye baglamak igin (GIRIS) tusuna basin.

Ayar degeri se¢cimine donmek igin
(DURDURMA) tusuna basin.

<OFFSET ADJUST> =
OFFSET X: 0.00mm

O : Kesim baglangi¢ noktasi

6-7
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basin.

X veya Y'yi segcmek igin jog tuslarina

<OFFSET ADJUST=>
OFFSET Y: 0.00mm

|

(GIRIS) tusuna basin.

S

Ayarlamak igin tuslarina basin.

KESICI X (RULO) X): 20,0 ~ +20,0
KESICI Y (RULO) Y): 20,0 ~ +20,0

<OFFSET ADJUST=>
OFFSET Y: 1.00mm

|

* Ayrintilar icin S.6-8'deki “Otelemeleri Ayarlama” bélimiine bakin.

Ayari degerini belirlemek igin (GIRIS) tuguna

basin.

49

<OFFSET ADJUST=>
OFFSET X: 0.00mm

|

« Hizalamay: iptal ederken (DURDURMA) tusuna basin.

« Diger sablonu ayarlamak igin @o]ad) tusla
veya sonrasini tekrar edin.

rina basin ve ayarlanacak ekrani gorintileyin ve 12. adim

» Cikarken 12. adimda gosterilen (DURDURMA) tusuna basin.

Otelemeleri Ayarlama

Otelemeler asagida gosterilen ekranda ayarlanabilir.

Sablon X Ayarlama
X eksenine gore kalem ile kesici (rulo) arasindaki mesafe.

Ayarlamak igin veya tuslarina basin. (0,05 mm

karakter aralgr)

<OFFSFT AD.IUST>
OFFSET X: 0.00mm

Sablon Y Ayarlama
Aracin egilip egilmedigini kontrol etmek igin yapilan
ayarlama. Ayarlamak icin veya tuslarina

basin. (0,05 mm karakter araligi)

<OFFSFT AD.ULIST>
[[oFFSET v: 0.00mm

(1) Kalem ve kesici (rulo) ile gizilen sablonlar arasindaki yer degistirmeyi dlgun.

(2) Ayari yapin.

Calisma panelinden yatay olarak yer degistirmis

: Kalem ile gizilmis
= KeSICI

X'mm Xmm
i : : O
@A | :

N i

o s s s s s |

L’ Y-ekseni

X-ekseni
Kesicinin yaptigi ¢izim saga dogru yer degistirdiginde (noktali hat 1)
Ayar degeri = (Su an gésterilen deger) + (Y mm) ayarlamak igin
tusuna basin.
Kesicinin yaptigi ¢izim sola dogru yer degistirdiginde (noktali hat 2)
Ayar degeri = (Su an gésterilen deger) - (Y’ mm) ayarlamak i¢gin
tusuna basin.

Caligma panelinden dikey olarak yer degistirmis

: Kalem ile - @ .....
Gizilmis . l : )Y’mm
=== :Kesici C )
[ W |
] \"""q.,
|- ------------ il T @
|
|
1
|
: —
............. L <
' ' 7
' . %
L' Il 1
¥
: 1T . )Ymm >
@ e n D

o

Kesicinin yaptigi ¢izim asagiya dogru yer degistirdiginde (noktali hat 1)

Ayar degeri = (Su an gosterilen deger) + (X mm) ayarlamak igin tusuna
basin.
Kesicinin yaptigi ¢izim yukari dogru yer degistirdiginde (noktali hat 2)

Ayar degeri = (Su an gosterilen degder) - (X’ mm) ayarlamak icin
tusuna basin.




Aracglari Ayarlama

0 Acisini Ayarlama

Kesici veya rulo tarafindan cizilen bir test sablonu ile kalemle 30 (200)mm Normal test
gizilen test sablonunu karsilastirarak déndiirme agisini . sablonu
ayarlayin. N o0
£
£ .
840 \¢ 03
ﬁ y
. . o 3 O : Kesim baslangi¢ noktasi
i, ¢ Semada parantez igindeki degerler, Rulo boyutlarini N g —>» : Kesim yonu
e~ g_dsterir. ) Hlb{ O : Kalem
¢ Oncelikle A Unitesine kalem monte edin. 2 (2)mm

Local (Lokal) modda (EUNCTION) (FONKSIYON) tugsuna  [<FUNCTION> s
basin. SET UP [ENT]
[TOOL ADJUST] (ARAC AYARI) secmek icin < FUNGT (G -
veya jog tusuna basin. TOOL ADJUST [ENT]

<TOOL SELTECT>
TOOL: B:REC.CUTTER1

(GIRIS) tusuna basin.

<TOOL SELTECT=
TOOL: B:REC.CUTTER1

Araci segmek icin jog tuglarina basin.

+ Ayar degeri: PISTONLU KESICi1~2 , 8 KESICI, RULO1~3

(GIRIS) tusuna basin.

<FUNCTION>
MARK DETECT

[ENT]

Segilen araci ekle.

O RN S WIIN =

basin.

—
o

[8 ADJUST] (6 AYARI) segmek igin jog <REC.CUTTER1 ADJ> %
tuslarina basin. 0 ADJUST [ENT]
(GIRIS) tusuna basin. <0 ADJUST>
0: 0.00¢
2
S
(TEST) tusuna basin. <TEST PATTERN> )
DRAW: [ENT] POS: [JOG] o
(9]
3
@

Baski kafasinin gizme konumuna hareket etmesi icin jog tuslarina

—
—

Test sablonunu gizmeye baglamak igin (GIRIS) tusuna basin.

6-9




tusuna basin. 0: 0.00°

@] Ayar degeri segimine donmek igin (DURDURMA) [-:u ADJUST>

1 3 (GIRIS) tusuna basin.

14 Ca ) tuslarina basarak ayarla. [< 0 ADJUST>
1 o
Ayar degerleri:- 45,00° ~ + 45,00° N

* Ayrintilar igin S.6-10'daki “8 Ag¢isi Ayarlama” bolimune bakin.

15 ENTER ) (GIRIS) tusuna basin ve ayar degerini belirleyin.[<CENTER ADJUST>
CENTER A: 0.00mm

* Hizalamay: iptal ederken (DURDURMA) tuguna basin.

e Cikarken 12. adimda gosterilen (DURDURMA) tusuna
basin.

0 Acisi Ayarlama

0 acisi asagida gosterilen ekranda ayarlanabilir.

Ayarlamak iginveya [<() ADJUST>
tuslarina basin. »(0: 0.00° )

(1) Kalem ve kesici (rulo) ile gizilen sablonlar arasindaki yer degistirmeyi kontrol edin.
(2) Ayari yapin.

Saat yoniinde dondiirilmiis Saat yoniiniin tersine dondiiriilmis
- ~ - -
C D C : J
I ""_-._-
C __—] C )
KESICI 8 degerini azaltmak igin tusuna basin. KESICI 8 degerini artirmak igin tusuna basin.
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Araclari Ayarlama

0 Daire Duzeltme

Kesme (gizme) islemi esnasinda baslangi¢ ve bitis noktalari eslesmiyorsa yer degistirmeyi diizeltmek icin asagidaki
islemleri gergeklestirin.

Daire 6 Dlzeltme
A
Bu makine farkli yarigaplara sahip bes dairede dizeltme gergeklestirebilir.

Duzeltme icin daire tipi Ayar degerleri Test sablonu boyutu
Yarigap (R) £5 mm -20° ~ +20° Yaricap(R) =3 mm
5 mm < Yarigap (R) < 10 mm -20° ~ +20° Yarigap (R) =5 mm
10 mm < Yarigap (R) £20 mm -9,8° ~+9,8° Yarigap(R) = 10 mm
20 mm < Yarigap (R) £ 50 mm -9,8° ~+9,8° Yarigap(R) =20 mm
50 mm < Yarigap (R) £ 100 mm -9,8° ~+9,8° Yarigap(R) = 50 mm
100 mm < Yarigap (R) -9,8° ~+9,8° Yarigap(R) = 100 mm

« Bazi durumlarda CAD sistemi tarafindan dizeltilemez.
» Oncelikle 8 yayi diizeltmesini Devreye Al konumuna getirin.
0 yayi diizeltmesi Devreye Al konumunda degilse bu 6teleme gizime (kesime) uygulanmaz.

: Kesme yonu
-=== . Geometrik Konum

* 0 daire dlzeltmesi igin gizilecek dairenin yarigapina (R) yakin bir yere diizeltme degeri uygulayin.
Yalnizca hedef araligin dizeltme degeri degil, ayni zamanda 6nceki ve sonraki araliga dizeltme
degeri girin.

Ornek)
* Yarigap (R) 4,5 mm ise dizeltme degerini “yaricap (R) <5 mm” ve “5 mm yarigap (R) <10
mm" olarak ayarlayin.
¢ Yaricap (R) 10,5 mm ise diizeltme degerini “10 mm <yarigap (R) £ 20 mm” ve “20 mm
<yarigcap (R) <50 mm" olarak ayarlayin.

— pu -
Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna | <FUNCTION> :
basin [SET uP [ENT]

S '

2 [TOOL ADJUST] (ARAC AYARI) secmek icin <FUNCT |ON> s
veya jog tusuna basin. | EEEL SRS LENT ]

R

— r g

3 (GIRiS) tusuna basin. = ISel SELITEWT S
[TOOL: B:REC.CUTTER1
—
m i
4 Araci segmek igin jog tuslarina basin. <TOOL SELTECT>
TOOL: B:REC.CUTTER1
« Ayar degeri: PISTONLU KESICi1~2, 0 KESICI, RULO1~3 \
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(GIRiS) tusuna basin.

Secilen araci ekle.

[CIRCLE 6 ADJUST] (DAIRE 8 AYARI) segmek igin [<REC .CUTTER1 ADJ> 32
GO jog tuslanna basin. el R L L
(ENTERD) (GiRiS) tusuna basin. <CIRCLEO ADJUST> 2
R<5 : 0.0¢°
(TEST) tusuna basin. [<TEST PATTERNS>
hDRAW: [ENT] POS:[JOG]

Baski kafasinin ¢gizme konumuna hareket etmesi icin jog tuglarina basin.

5
6
7
8
9
10
1

Test sablonunu gizmeye baslamak igin (GIRIS)
tusuna basin.

Ayar degeri se¢cimine donmek igin (<CIRCLEO ADJUST> N
(DURDURMA) tusuna basin R<=5 : 0.0°
Toplama i¢in daire tipi se¢gmek amaciyla [<CIRCLEO ADJUST> N
jog tuslarina basin. [20<R<=50 @ 0.0°

e Ayar de@erleri: R<=5, 5<R<=10, 10<R<=20, 20<R<=50,
50<R<=100, 100<R

(GiRiS) tuguna basin.

Ayarlamak i¢in tuslarina basin

« Detaylar i¢in S.6-13’teki “0 Daire Duzeltme Yéntemi” bolimine bakin.

(GIRIS) tusuna basin ve ayar degerini belirleyin
« Hizalamayi iptal ederken (DURDURMA) tuguna basin.

. (a)() Diger sablonu ayarlamak igin xx xx tusuna basin ve ayarlanacak ekrani
gOruntuleyin ve 12. adim ve sonrasini tekrar edin.

¢ Cikarken 12. adimda gosterilen (DURDURMA) tusuna basin.
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Araglari Ayariama

0 Daire Diizeltme Yontemi

Bitis noktasi iceriye dogru yer degistirmis Bitis noktasi disariya dogru yer degistirmis

Oteleme agisini negatif

Oteleme agisini pozitif
bir degere ayarlayin.

bir degere ayarlayin.

-
- -

Teget Teget

aWIapIO UNIOS
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Yay 0 Diuizeltme Ayari

Aracglari Ayarlama

Daire 0 dlizeltmeyi ayarlamadan 6nce 0 yay dlzeltmeyi Devreye Al konumuna getirin.

<FUNCT I ON> =

Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna
basin. SET UP [ENT]
[TOOL ADJUST] (ARAC AYARI) secmek icin veya [<FuNcCTIoN> Py

jog tusuna basin.

TOOL ADJUST [ENT]

(GiRiS) tuguna basin.

<TOOL SELTECT=>
TOOL: B:REC.CUTTER1

Araci segmekiicin jog tusglarina basin.

« Ayar degeri: PISTONLU KESICi1~2, 6 KESICi, RULO1~3

<TOOL SELTECT=>

TOOL: B:REC.CUTTER1

(GIRIS) tusuna basin.

Secilen araci ekle.

CIRCLE 6 ADJUST] (DAIRE 8 AYARI) segmek igin jog
OO tuslarina basin.

<REC.CUTTER1 ADJUST>
CIRCLE®O ADJUST [ENT]

(GIRIS) tusuna basin.

O

<CIRCLEO ADJUST>

R<5 3 0.0°

© oo [N oo || B | N|=

[6 CORRECT] (6 DUZELTME) secmek igin

jog tuslarina basin.

9

<CIRCLEO ADJUST=>

O0CORRECT : OFF

10

(GiRiS) tuguna basin.

(0

"ACIK" 6gesini segmek igin jog tuslarina

basin.

<CIRCLEO ADJUST=>
O0CORRECT : ON

12

(GIRIS) (>>) tusuna basin.
* Ayar kaydedildi.

<CIRCLEO ADJUST=> =

R<5 : 0.0°

« Ayarlari kaydetmek istemiyorsaniz (DURDURMA) tusuna basin.
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Sorun Giderme

Unitenin bozuldugunu diistiniiyorsaniz son kontrolleri yapin. Sorun agiklanan ¢éziimlerle giderilemiyorsa yerel
bayinizle, satis ofisimizle 'ya da servis merkezimizle iletisime gegin.

Gug ACIK oldugunda unite gcalismiyor

Gii¢ dogru sekilde bagh mi?

ACIL DURUM diigmesine mi basildi?

HAYIR

Evet

Gug¢ kablosunu dogru bir sekilde takin.
(F S.1-7)

ACIL DURUM diigmesini serbest birakin.
(& S.1-8)

CAD verileri gonderildikten sonra uinite ¢galismiyor

Unite local (lokal) durumda mi?

Arayiiz kablosu dogru sekilde
baglanmis mi1?

Arayuz degisti mi?

Evet

HAYIR

Evet

Remote duruma ayarla. ((%” S.1-20)

Arayiz kablosunu dogru sekilde baglayin.
(F S.1-7)

Veri Temizleme islemini gergeklestirin.
(¢ S.2-26)

Veri gonderildiginde bir hata olusuyor

iletisim kosullan eslesiyor mu?

PC ve plotter komutlan eglegsiyor mu?

HAYIR

HAYIR

Plotter nitelikleri ile PC’'deki nitelikleri eslestirin.
(F S.1-22)

Bilgisayardaki komutlari degistirin.
(¢ S.3-29)
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Aracg, kagidi kaldirir

Kagit (is parcasi) kirismis ya da
bukulmiis mi?

Kalemin yukari/agagi ¢caligmasi arizali
mi?

Z darbesi ¢ok disiik degil mi?

Kalemin yukarn yiiksekligi ¢cok algak
degil mi?

Evet

Evet

Evet

Evet

isi diizlestirin. (% S.2-6)

Glicu kapatin ve A Unitesini dikey olarak hareket
ettirin. A Unitesi normal sekilde asadi ve yukariya
hareket etmiyorsa yerel bayinizle, satis ofisimizle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.

Z darbe degerini degistirin.
(% S.3-16)

Kalemin yukari ylksekligini artirin.
(& S. 3-23)

Cizilen hatlar kirik ya da lekeli

A Unitesi vidasi gevsek mi?

Cizme hizi ¢ok yiiksek mi?

Cizim basinci ¢ok diisiik mii?

Kalemin boyasi bitti mi?

Evet

Evet

Evet

Evet

A Unitesi vidasini tekrar sikin. (& S.2-14)

Kesme durumunda “HIZ” segenegini artirin.
(& S.2-12)

Kesme durumunda “BASINGC” segenegini
artinn. (& S.2-11)

Kalemi yenisiyle degistirin.
(& S.1-13)

Gidip gelme hareketi yok

Pistonlu saft yetersiz mi
yaglaniyor?

Salinim hareketi kapali mi1?

Koruma kapagi agik degil mi?
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Evet
e

Evet

Evet

Safta az miktarda makine yagi uygulayin.
(& S.5-3)

“TITRESIM” kesme niteligini 1 ila 5’e ayarlayin.

(& s.2-11)

Gidip gelme hareketi baglamiyorsa yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

Koruma kapagini sikica kapatin.




Hata Gorintisune Neden Olan Sorunlar

Bu makinede bir anormallik olustugunda ekranda bir mesaj gorinur.
Gorintilenen mesaja uygun ¢ézim adimlari atin.

Tehlikeli olmayan Hatalar

Ekran

ERROR C02 (HATA C02)
MAIN RAM (ANA RAM)

Neden

Kontrol RAM’inde sorun olustu.

ERROR C04 (HATA C04)
EEPROM

Sistem ROM’'unda sorun olustu.

C6zim

Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR C10 (HATA C10)
COMMAND (KOMUT)

Komut verileri disinda kod alindi.

Ana bilgisayardaki komut ayarini
kontrol edin.

ERROR C11 (HATA C11)
PARAMETER (PARAMETRE)

Sayisal aralik disinda parametre alindi.

Parametreyi kontrol edin.

ERROR C12 (HATA C12)
CiHAZ

Plotter uygun olmayan cihaz kontrol
komutu aldi.

Ana bilgisayardaki komut ayarini
kontrol edin.

ERROR C13 (HATA C13)
PM OVER (PM UZERINDE)

Cokgen tUzerindeki veriler, poligon
arabellegine tasti.

Ayarlar degistirin, bdylece poligon
komutu kullaniimaz.

ERROR C20 (HATA C20)
110

iletisim durumu farkhdir.

lletisim durumunu ana bilgisayar ile
ayni hale getirin. (&&° S.3-32)

ERROR C27 (HATA C27)
BUFFER over (ARABELLEK uzerinde)

Arayliz arizali.

Arayliz kablosunu kontrol edin.

ERROR 901 (HATA 901)
OPERATION (ISLEM)

Kontrol panelinde gegersiz bir islem
yapildi.

Gegerli islemler igin kullanim
kilavuzunun ilgili sayfasina bakin.

A3'ten daha az bir etkin alana ASCII
dékumi yapildi.

ASCII dékiimu, A3 boyutunda bir etkin
alana izin vermeyen bir konum ile
baslangi¢ noktasinda yapildi.

ASCII dékiimu gerceklestirmeden 6nce
en az A3 boyutunda bir etkin alan
ayarlayin.

ERROR C31 (HATA C31)
VERI YOK

Plotter goklu kagit kesmeye basladi
ancak alici arabelleginde veri
olmadigini buldu.

ERROR C32 (HATA C32)
DATA too BIG (VERI gok BUYUK)

Alinan veri ¢cok buyUk, kopya sayisini
kesmek miumkuin degil

Coklu kagit kesme fonksiyonunun
aciklamasina bakin.
(& S.3-11)

ERROR 902 (HATA 902) |
DAT REMAIN (KALAN VERI)

Plotter, durma esnasinda uygun
olmayan bir islem gerceklestirdi.

Alici arabellegindeki verileri kullanmaya
gerek yoksa alan verileri kesmek ya da
veri temizlemesi yapmak icin (REMOTE

(REMOTE) tusuna basin.
((F S.2-26)
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ERROR C36 MARK detect (HATA C36
ISARET algilama)

Hicbir hizalama isareti algilanmadi.

Cozim

is parcasinin Uste cikmadigindan emin
olun

Baslangi¢ noktasini algilamak igin
hizalama isaretinin dogru ayarlanip
ayarlanmadi§ini kontrol edin. (%5~ S.4-
13)

Siyah hizalama isaretinin beyaz arka
plan Uzerine basilip basiimadigini
kontrol edin.

Hizalama igaretleri arasinda toz veya
kir olup olmadigini kontrol edin.

Hizalama isareti ayarlarinda hata olup
olmadigini kontrol edin. (%7 S.4-8)

Hizalama igaretinin etrafini doldururken
hizalama isareti algilamada “ISARET
DOLDURMA” 6gesini “ACIK” konuma
getirin. (& S.4-9)

Sensorin yiksekliginin dogru
oldugundan emin olun. (&~ S.4-12)

Yukarida agiklanan durumu ve ayarlari
onaylayin. Hala hizalama isareti
algilanmiyorsa yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

ERROR C37 MARK ORG (HATA C37
ISARET BAS. N.)

Baslangi¢ noktasi kesme alaninin
disinda tespit edildi.

Tabakada hizalama isaretlerini dizin.

ERROR C38 MARK SCALE (HATA
C38 ISARET OLCEGI)

hizalama isareti algilama basarisiz.
Ancak hesaplanan diizeltme yanlis
oldugundan bu hata, yanlis algilamaya
veya diuzeltme deger ayari hatasina
dayandirilabilir.

Yanlhs olmasi durumunda dizeltme
degderini dizeltin ve algilama iglemini
tekrar yapin.

Gereken Olgek diizeltme degeri 1,3
mislinden kigiik veya 0,7 mislinden
fazla olmamalidir.

Algilama hatasinin nedenini ¢ikarin,
ornegin, hizalama isareti verisinin
bulanik baskisini diizeltin ve tekrar
deneyin.

Bitisik grafikler cok kisa oldugundan
algilama hatasi olugtu.

Bitisik grafiklerin mesafesini dogru
sekilde artirin ve tekrar baski iglemine
baslayin.

Hizalama igaretleri arasinda tasarlanan
araliklar dogru degil.

Komut tarafindan tanimlanan hizalama
isaretleri arasindaki araligin degeri
yanlis ve veri secim hatasi ile iligkili. Bu
nedenle ¢ikis verilerini kontrol edin.

Baski tek bicimli degil ve bazi grafikler
cikariimis.

Ayni baskiyi elde edebilmek igin grafik
verisini dlizeltin ve baski islemini tekrar
gerceklestirin.

Basili hizalama isareti bulanik
oldugundan dogru okunmadi ve
yanlislikla bir sonraki grafiklerin
hizalama isaretleri okundu.

Baskinin bulanik olmamasina dikkat
ederek baski iglemini tekrar
gerceklestirin.
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Ekran

ERROR 401 (HATA 401)
MOTOR X

Hata Goruntisiine Neden Olan Sorunlar

Neden

Y gubugu itici motoruna asiri ylik
uygulandi.

ERROR 403 (HATA 403)
X CURRENT (X AKIMI)

Y bar itici motorunda asiri akim hatasi.

ERROR 402 (HATA 402)
MOTOR 'Y

Y carriage itici motoruna asiri yik
uygulandi.

ERROR 404 (HATA 404)
Y CURRENT (Y AKIMI)

Y carriage itici motorunda asiri akim
hatasi.

ERROR 462 (HATA 462)
MOTOR 6

6 motoruna asir yuk uygulandi.

ERROR 464 (HATA 464)
6 AKIM

0 motorunda asiri akim hatasi.

ERROR 461 (HATA 461)
MOTOR Z

Z motoruna asiri yik uygulandi.

ERROR 463 (HATA 463)
ZCURRENT (Z AKIMI)

Z motorunda asiri akim hatasi.

Glicu bir kez kapatin ve tekrar agin.
Hala ayni hata mesaji goriintlleniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 50a (HATA 50a)
Y ORIGIN (Y BASLANGIC NOKTASI)

ERROR 511 (HATA 511)
Z BASLANGIC NOKTASI

ERROR 532 (HATA 532)
6 BASLANGIC NOKTASI

ERROR 533 (HATA 533)
X ORIGIN (X BASLANGIC NOKTASI)

Plotter, baslangi¢ noktasini
algilamada basarisiz oldu.

Gulcu bir kez kapatin ve tekrar agin.
Hala ayni hata mesaji goriintlleniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 521 (HATA 521)
MOTOR BASLATMA

Motor baglatilamadi.

Gulcu bir kez kapatin ve tekrar agin.
Hala ayni hata mesaji gérintuileniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 503 (HATA 503)
KAPAK ACIK

Koruma kapagi acik.

Koruma kapagini kapatin.

ERROR C60 (HATA C60)
Kalem Kodlayici

Kalemin yiksekligi algilanamiyor.

Gulcu bir kez kapatin ve tekrar agin.
Hala ayni hata mesaji gérintileniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya
servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR C76 (HATA C76)
VAKUM /EGIM

Asirt vakum akimi.

Plotter ve vakumu kapatin. Bir sure
bekleyin ve tekrar acin.

ERROR C75 (HATA C75)
PISTONLU KESICI

Uygun kesme nitelikleri ayarlanmamis.

Uygun kesme niteliklerini ayarlayin.
(@ S.2-11)

Asinmis bigak

Bigagd! yenisiyle degistirin.
(@ S.1-18)

*** (OFF SCALE) OLGEK DIg| ***

Veri, etkin kesim alaninin 6tesine
ulagiyor.

(1) Islemi durdurun (°S.2-25) ve
verileri temizleyin.

(2) Etkin kesme alanini genisletin veya
etkin kesme alanina veri girin.
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Hata Goruntisine Neden Olan Sorunlar

Asagidaki mesaj remote modda goruntilenir.
Hata oldugunu gdstermese de uygun eylem gerektirir.

Mesaj Neden Cozim
** OFFSCALE Kesme verisi_ etkin kesim alanini gecivor Kesim alaninin boyutunu biyatin veya
(OLCEK DISI) ** ’ 9ECYOr- |\ eriyi azaltin

Gerektiginde kalemi istediginiz yere
hareket ettirin ve tusa basin. Dijitizasyon
modunu sifirlamak icin tusu kullanarak veri
temizleme islemini gergeklestirin.

Bir sablonu atladiktan sonra isaretler
basariyla algilaniyorsa sorun yoktur.
COPY SKIP (KOPYA |Surekli kopyalama esnasinda bir isaret isaretler siirekli olarak, bes sablon ya da
ATLAMA) algilanamiyor. Bir sablon atlaniyor. fazlasinda algilanmiyorsa [ERRC36
MARK detect] (ERRC36 ISARET
algilama) (%~ S.6-18) goruntilenir.

Plotter, ana bilgisayardan dijitizasyon
** DIGITIZE ** komutu (DP;) aldi ve dijitizasyon moduna
girdi.

TABAKA Plotter tek modda surekli kopyalama Parca isini yenisiyle degistirin ve surekli
DEGISTIRME esnasinda isin degistiriimesini bekliyor. kopyalamaya devam edin.

Plotter artik arag parametrelerini ve ayar
parametrelerini depoluyor. Gii¢

F-ROM YAZMA kapatildiginda bile kaydedilen verilerin |2} MeSal goruntilendiginde gucu
o L . kapatmayin.
silinmemesi icin veriler flash bellekte
kaydediliyor.
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Sample Cut (Ornek Kesim)

Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da benzeri bir sorun varsa kesim hatasini bulmak icin bu makinedeki

ornegin kesim islemini gerceklestirin.

Oncelikle veri temizlemeyi gergeklestirin.

« Alici arabelleginde kesilmeyen bir veri varsa bir hata gortntilenir ve 6rnedi kesemez.

Kendi Kendine Teste Genel Bakig

SABLON KESIM 1
Ara¢c Segme fonksiyonu ile segilen araci kullanir.
Ornek, cesitli hat bolimleri kullanan bir Japon aile

SABLON KESIM 2
Ornek, tekstil endistrisi igin bir kagit sablonudur. i¢
hatlar ¢izildikten sonra dig hatlar kesilir.

Kalin bir kagittan bir kagit kabi 6érnegi almak igin bunu
kullanin (yaklasik 0,5 mm kalinliginda). Besleme
kesildikten sonra parametre kesilir. En az A4
boyutunda kalin kagit gerektirir.

armasidir.
Gerekli arag
A Unitesi: Hareketli kesici
B Unitesi: Rulol
ORNEK 0,5 mm ORNEK 1,0 mm

Oluklu bir mukavvadan bir kagit kabi 6érnegi almak igin
bunu kullanin (yaklagik 1 ila 2 mm kalinhidinda).
Besleme kesildikten sonra parametre kesilir. En az A3
boyutunda oluklu mukavva gerekir.

Oluklu bir mukavvadan bir kagit kabi 6rnegi
almak icin bunu kullanin (yaklasik 1,5 ila 3 mm
kalinhginda).  Besleme  kesildikten  sonra

) ( )
—

Gerekli arag _

A Unitesi: Hareketli kesici Gerekli arag

B Unitesi: Rulol B Unitesi: Rulol
Ortada gidip gelme hareketi
yapacak arag ile degistirin

L— —( ../
ORNEK 1,5 mm Yy Gerekli ara¢

—

B Unitesi: Rulol
Ortada gidip gelme hareketi
yapacak arag ile degistirin

parametre kesilir. En az A2 boyutunda oluklu
mukavva gerekir.

e

ORNEK ARABELLEK
Bunu Uretan formundan tamponlama materyali yapmak
icin kullanin (10 mm kalinliginda siinger).

w ,_,

Gerekli arag
B Unitesi: Pistonlu kesicil

R=3/5/10/20/50/100
Secilen yarigapta bir cember keser. (Yarigap (R) = 3, 5,
10, 20, 50, 100 mm)
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Kesim Hatasinin Nedenini Bulmak i¢in SAMPLE CUT (ORNEK
KESIM) Isleminin Gergeklestirilmesi

SABLON KESIiMi veya ORNEK KESIM uygulanmadan énce kalem numarasi atanmalidir.
(X7 S.3-9) Asagidaki degerleri baslangi¢ degeri olarak girin.

Kalem No. R1 Modeli
Baski kafasi B
! Arag Pistonlu kesici 1 (Titresimi KAPALI hari¢ bir konuma ayarlayin)
) Baski kafasi B
Arag Rulo 1
Baski kafasi B
3 Arag 8 KESICI
Baski kafasi B
4 Arac Rulo 2
Baski kafasi A
> Arag Hareketli bigak
Baski kafasi A
6 Arag Kalem

Ornek kesimi uygulamak istediginiz noktayi baslangic noktasi olarak ayarlayin

<FUNCT I ON> =

Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusuna

basin. [SET UP [ENT]
[SAMPLE CUT] (ORNEK KESIM) secmek igin (<FUNCT 10N> 2)
veya jog tusuna basin. (SAMPLE CUT [ENT]

[«sELECT

PATTERN> 2|

G IO

ENTER ) (GIRIS) tusuna basin.
PATTERN CUT1 [ENT]
Kendi kendine test 6gelerini segmek igin veya [<SELECT PATTERN> N
jogtugunabasm. PATTERN CUT2 [ENT]

* Avyar degerleri: SABLON KESIMI1, 2/ ORNEK 0,5 mm, ORNEK 1,0 mm,
ORNEK1,5 mm, ORNEK ARABELLEK, DAIRE KESiIMi R=3~R=100

6

Verileri ¢cizmek igin (GIRIiS) tusuna basin.

« ORNEK KESIM iglemini iptal etmek icin (DURDURMA) tusuna basin.
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Sample Cut (Of

SAMPLE CUT (ORNEK KESIM) sonucu

Ornek veriler basariyla kesiliyor ancak diger veriler kesilemiyor.

Ana bilgisayar arizaldir.

Diger veriler gibi érnek veri de basaril bir sekilde kesilemiyor.

(Baslangic/bitis hatlarini kesmeden birakirken)

Kesici bicagin yaptigi basinci artirmak icin [ADJ-PRS OFS] (BASINC OTELEME DEGERINi AYARLA)

(& S.3-24) ayar dederini artirin.

aWIapIO UNIOS
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CFL-605RT Teknik Ozellikleri

o Tur CFL-605RT
TEKNIK OZELLIKLER
X ekseni |610 mm (24,0 in¢)
Etkin ¢izim genigligi - -
Y ekseni |510 mm (20,1 ing)
X ekseni |660 mm (26,0 inc)
Maksimum ayarli is boyutu
Y ekseni |555 mm (21,9 ing)

Sirus yéntemi

X,Y, Z, 6 ekseni: DC yardimci motor

Maksimum hiz

XY 423 mm(16,7 ing)/saniye (45° yonu)
(Maksimum kesme ayari hizi: 300 mm (11,8 ing)/saniye)*

Mekanik ¢dzinurluk

X ekseni: 4,3 um (0,00017 ing) Y ekseni: 3,7 um (0,00015 ing)
0 ekseni: 0,0225° Z ekseni : 7,5 pm (0,00030 ing)

Komut ¢ézinarligu

0,025 mm/0,010 mm (0,00098 in¢/0,00039 ing)
(islem paneli Gzerinden degistirilebilir)

Maksimum kesme basinci

Hareketli kesici: 1.000 g (2,2 Ib)
teget kesici/Kirigiklik: 1.500 g (3,3 Ib)

Tekrarlama hassasiyeti

0,2 mm’den £ daha az (0,0079 in¢ten + daha az)
(is parcasi genlesme ve buziismesi)

Aralik hassasiyeti

+ 0,1 mm veya + hareket mesafesinin %0,2’si, hangisi daha buyiikse
(x 0,0039 mm veya + hareket mesafesinin %0,2’si, hangisi daha buyukse)

+ 0,10 mm (+0,00039 ing)

Statik )

hassasiyet*" |Baglangig noktasi
tekrarlanabilirligi
Dikey
hassasiyet

0,2/430 mm’den az (0,0079/16,9 ing)

isi glivenceye alma yéntemi

Vakum Unitesi tarafindan vakum emmesi

Maksimum kesilen is kalinhgi

teget kesici 2 mm (0,079 ing)
Pistonlu kesici 10 mm (0,39 inc)

Maksimum ayarli is kalinligi

teget kesici 2 mm (0,079 ing)
Pistonlu kesici 10 mm (0,39 inc)

Ayarlanabilir is agirhgi

Maks. 10 kg (Maks. 22,0 kg)
(YUkleme noktasi yok)

Alici arabellek kapasitesi

27MB (siralama sirasinda 17MB)

Komut MGL-IIC3
Arayuz USB/RS-232C/Ethernet
Kullanim ortami 5-35°C (41 - 95°F) %35 - %75 bagil nem, yogunlagsmasiz
Calisma - -
ortam :;?%?S'yet garant 12 - 25°C (53,6 - 77°F) %45 - %65 bagil nem, yogunlasmasiz

Guvenlik Standardi

VCCI sinifi A, CE Isaretleme, CB Sertifikasi, ABD giivenlik standartlari, UL 60950-1
RoOHS , REACH, FCC Bélum 15-A Sinifi

Geniglik 1.320 mm (51,9 ing)
Derinlik 1.045 mm (41,1 ing)
Harici
boyutlar Yukseklik 1.100 mm (43,3 ing)
Kesme paneli yizey .
yiikseklig Yaklasik.779 mm (30,7 ing)
Agirlik 109 kg'dan az (240,3 Ib'den az) (vakum dabhil)
Glg kaynagi Tek fazli AC100 120 V/200 - 240 V, 50/60 Hz, 500 W veya daha az

*1. 1, is pargasina baglhdir.

*2. Bu hassasiyet, neredeyse yiku olmadan yazan kalem icindir. Garanti edilen sicaklik araligi 20 ila-25°C'dir (68 ila 77°F).

6-24




CFL-605RT Kullanim Kilavuzu

Temmuz 2018

MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
2182-3 Shigeno-otsu, Tomi-shi, Nagano 389-0512 JAPONYA

D202786-17-06072018



Mimakr

© MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.2015

Bu dokiman Mimaki Eurasia Dijital Baski Teknolojileri Paz. ve
Tic. Ltd. $ti. tarafindan Ingilizce orijinalinden Turkceye HK

cevrilmistir. FW : 1,60



