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GARANTI REDDI: MIMAKININ BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE
GARANTIDIR VE AGIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE TUM DIGER ZIMNI
TICARI ELVERISLILIK VE UYGUNLUK GARANTILERI DAHIL ANCAK BUN-
LARLA SINIRLI OLMAMAK KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YERINE
GEGCER VE MIMAKI'NIN ONCEDEN YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN HERHANGI
BiR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK ALMAYI VEYA DIGER HERHANGI
BIR GARANTI VERMEYi VEYA HERHANGI BiR URUNUYLE BAGLANTILI HER-
HANGI BIR GARANTI VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU YETKIYi
VERMEZ. MIMAKI HIiCBIR DURUMDA, HERHANGI BiR URUNUYLE ILGILI
OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI ZARARLARDAN VEYA BAYILERIN
VEYA MUSTERILERIN KARDAN KAYIPLARINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.
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Gereklilikler

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasiimasi amaciyla dikkatli bir sekilde hazirlanmistir
ancak herhangi bir sorunuz olursa bodlgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle iletisime
gecmekten cekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan aciklamalar iyilestirme amaciyla 6nceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

Bnemii * Genellikle, bu Kullanim Kilavuzunda atifta bulunulan adlar ve
' isaretler, Ureticilerin veya tedarikgilerin ticari markalari veya
tescilli ticari markalaridir.

Bu kilavuzun ¢ogaltiimasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Sakhdir. Telif Hakki © 2010 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Televizyonlarla ve radyolarla girigsim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan Grtn, ¢calisirken ylksek frekans Uretir.

Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya devreye alinmasi durumunda Urin, radyo ve
televizyonlarla girisim yapabilir.

Uriin, 6zel amagli radyo ve televizyonlara yonelik herhangi bir hasara iligkin garanti sunmaz.

Uriiniin radyonuz veya televizyonunuzla girigimi, Uriin ana gii¢c diigmesinin acilip kapatilmasiyla kontrol
edilecektir.

Uriiniin girisime neden olmasi durumunda, bu durumu asagidaki diizeltici tedbirlerden birini veya birkagini
bir arada uygulayarak ortadan kaldirmaya galigin.

+ Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadigi bir yer bulmak igin televizyonun veya radyonun anteninin yéninu
degistirin.
 Televizyonu veya radyoyu bu Uriinden ayri bir yere yerlestirin.

* Bu Urinin gig kablosunu, televizyonun veya radyonun takili oldugu elektrik devresinden izole edilmis bir prize
takin.



Onso6z

CG-FXII/CG-FXII Plus serisi kesim plotterini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.

CG-FXIl serisi kesim plotter, yiksek hizli hizalama isareti algilama 6zelligine sahip ¢ok fonksiyonel bir
kesim plotteridir.

Elinizdeki kesim plotterindan en yiksek verimi almak igin bu Kullanim Kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Kesim plotterini kullanmaya baslamadan 6nce bu Kullanim Kilavuzunu dikkatlice okudugunuzdan emin

olun.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

Bu Kullanim Kilavuzu, CG-FXII/CG-FXII Plus serisi kesim plotterinin (bundan bdyle cihaz olarak anilacaktir)
kullanimini ve bakimini agiklamaktadir.

Makineyi devreye almadan 6nce litfen bu Kullanim Kilavuzunu okuyun ve anladiginizdan emin olun. Ayrica, bu
Kullanim Kilavuzunun elinizin altinda bulunmasi gereklidir.

Kullanim Kilavuzunu bu cihazin kullanimindan sorumlu kisiye teslim etmek tizere gerekli dizenlemeleri yapin.
Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasilmasi amaciyla dikkatli bir sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir sorunuz
olursa bolgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle iletisime gecmekten ¢ekinmeyin.

Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme amaciyla dnceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

Bu Kullanim Kilavuzu, tahribat, yangin veya yirtilma sonucu okunamaz hale gelirse, ofisimizden Kullanim
Kilavuzunun bir kopyasini satin alin.



Ozellikler

Bu cihazin 6zellikleri asagida agiklanmistir. Bu kilavuzdan agiklanan cihazi kullanma yoéntemiyle birlikte,
cihazin nasil dogru bir sekilde kullanilacagini anlamaniza yardimci olurlar.
Fotograf elektrik gozu
Yuksek hassasiyete sahip isaret algilama sensérid, tabakalara cizilen isaretin otomatik olarak
okumasini, mesafeleri telafi etmesini, gizimi ayarlamasini ve kagit egimini telafi etmesini saglar.
Rulo Tabaka Durdurucu Fonksiyonu
Yeni geligtirilen rulo durdurucu, genis bir rulo kagidini sarkma olmadan ayarlayacak sekilde
eklenmistir.
iki Sikistirma Basinci Modu Degistirme Mekanizmasi

Tabaka sikistirma sistemi, uygulanabilir tabaka boyutu sinirini genigletmek icin iki sikistirma basinci
modu degistirme mekanizmasi eklenecek sekilde degistirilmistir.
Yuiksek basing modu, uzun bir tabaka kaymasini onleyen sikistirma basincini 6nemli derecede
artirir.
Orta basing modu, ¢izim iglemi sirasinda besleme rulosu tarafindan ¢izilmeyi énler.

Yeni Kesici Tutucusu

Kepli bir u¢la donatilmis yeni kesici tutucusu, ug ¢ikintisinin kalem carriage Unitesine takilarak déner
digme ile ayarlanmasini saglayan bir mekanizmaya sahiptir. (Eski tip kesici tutucular da
kullanilabilir.)

Onden Yiikleme Olanagi

On taraftaki rulo tablasi takilarak rulo tabaka énden yiikleme ayari ile kesilebilir.
(Otomatik kagit kesme fonksiyonunun kullanimina uygun degildir.)

6 ruloya kadar ayarlanabilir rulo tabaka

Ayak tertibatina takilabilir 6 adede kadar rulo tablasi.

Uriinle birlikte gelen uyumlu ek kesim yazilimi (FineCut)

Uyumlu ek yazilim olan FineCut, lllustrator Gzerinde dizenlenmis karakterlerin veya seklin ince
kesilmesini sadlar.

Otomatik Medya Kesim Fonksiyonu

Rulo tabakanin veya parga tabakanin otomatik olarak kesilmesini saglar.



Guvenli bir sekilde kullanmak igin

Resimli isaretler

Bu Kullanim Kilavuzunda, cihazin glvenli bir sekilde kullaniimasi ve hasar gérmesinin 6nlemesi icin
resimli isaretler kullaniimistir. Resimli isaretler ve anlamlar asagida verilmigtir. Metni okumadan 6nce
resimli isaretleri okuyun ve tam olarak anlayin.

Resimli isaretlere ornek 1

s ~

* Buisaretin gérmezden gelinerek makinenin yanlis kullaniminin yan-
& gina veya zehirlenmeye neden olabileceginin varsayildigi durumu
Uyari belirtir. Dogru kullanim igin bu kilavuzu okudugunuzdan emin olun.
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* Bu isaretin gdrmezden gelinerek makinenin yanlis kullaniminin
& yalnizca mala zarar verebileceginin varsayildigi durumu
Dikkat belirtir.

*  Urlinu kullanirken dikkat etmeniz gereken uyariyi belirtir.

» Cihazin kullanimini kolaylastiracak faydali bilgileri belirtir.

N\ J

4 )
& « llgili igerik igin referans sayfasini gésterir.
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Resimli isaretlere ornek 2

e ™
"/\" sembolii, ( "TEHLIKE" ve "UYARI" igaretleri de dahil)
DIKKAT isaretini gerektiren bir olayin oldugu durumu belirtir.
Sekilde somut bir tedbir (solda belirtlen c¢izimde elektrik
carpmasina karsi tedbir) gosterilmistir.
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seklin yaninda yasagin somut bir drnegi (solda belirtilen gizimde
sOkmek yasaktir isareti) gosterilmistir.
| J

® "Q" sembolli, yasaklanmis bir davranisi belirtir. Sekilde veya

s ™
"@" sembolii, yapilmasi zorunlu olan bir seyi ve uyulmasi zorunlu
olan bir talimati belirtir. Sekilde talimatin somut bir 6rnegi (solda
belirtilen gizimde figin prizden ¢ekilmesi belirtiimistir) gizilmigtir.
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/\ Uyari

Cihazi s6kmeyin veya cihaz Uzerinde degisiklik
yapmayin.

Anormal bir olayin meydana gelmesi

* Kesim plotter1 ana Unitesini asla
sOkmeyin veya Uzerinde

degisiklik yapmayin.

Bunlarin sokulmesi/bunlar
Uzerinde degisiklik yapilmasi,
elektrik carpmasina veya bu
cihazin arizalanmasina neden
olur.

* Cihazdan duman veya garip bir
% koku g¢iktigi anormal durumlarda
cihazin kullaniimasi, yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir.
Makineyi hemen ana glg
digmesinden kapatin ve fisini
prizden cekin. Oncelikle cihazdan
artik duman c¢ikmadigindan emin
olun ve onarim igin boélgenizdeki bir
bayiyle iletisime gecin. Cok tehlikeli
olmasl nedeniyle asla cihazinizi
kendiniz onarmaya galismayin.

Cihazi nemli yerlerde kullanmayin.

Glg¢ kablosunun kullanimi

*  Cihazi calistirirken nemli
@ ortamlardan kaginin.
Cihaza su sigratmayin.
Yuksek nem veya su, yangina,
elektrik garpmasina veya
cihazin arizalanmasina yol acar.

* Urlnle birlikte gelen giig kablosunu
kullanin.

* Gug¢ kablosuna hasar vermemeye,

koparmamaya ve bu kablonun
Uzerinde calismamaya ozen
gosterin.
Gu¢ kablosu Uzerine agir bir
malzeme yerlestirilirse veya isiya
maruz kalirsa ya da cekilirse gig
kablosu kopabilir; bdylece yangin
veya elektrik ¢arpmasi meydana
gelebilir.




Kurulumda alinacak tedbirler

O &

Cihazi asagidaki ortamda kullanin.
Calisma ortami:
20 ila 35°C

%35 - 65 arasi (bagdil nem)

O =5
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Kullanim tedbirleri
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/N\ DIKKAT

Hareketli parcalara dikkat edin

Kesicilere iligkin dikkat edilmesi gereken hususlar

*

@ b D>

Déner besleme rulosuna
dokunmayin, yoksa parmak
uclariniza hasar verebilir veya
tirnaklarinizi pargalayabilir

Cizim islemi sirasinda basinizi
ve ellerinizi  hareketli tim
parcalardan uzak tutun, yoksa
kaza sonucu meydana gelen
yaralanmalar olabilir.

Uygun giysiler giyin. (Uzerinizde
bol giysi veya aksesuar gibi
seyler bulundurmayin).
Saclariniz uzunsa baglayin.

O

Sivri kesici bigagina dokunmayin.

Tehlikeyi 6nlemek icin  kesici
tutucusunu sallamayin. Bigak digari
firlayabilir.

Uyar etiketleri

o

Etiketlerde belirtilen uyarilari tam
olarak anladiginizdan emin olun.
Herhangi bir uyari etiketi okunamaz
bir durumdaysa veya yerinden

ciktiysa bayinizden veya
ofisimizden yeni bir tane satin
alin.Herhangi bir uyarn etiketi

okunamaz bir durumdaysa veya
yerinden c¢iktiysa bayinizden veya
ofisimizden yeni bir tane satin alin.
Etiketlerin yapistirilacagi yerler igin
Eke bakin.

Tabakalar

0

Medyanin sikica kivriima
olasihdr varsa baski icin
kullanmadan once kagidi

dizlestirin. Cok kivriimis tabaka
(cizilmis)  Kesim  sonucunu
etkiler.




Guvenlik etiketleri

Cihazin (zerine musteriyi cihazla iligkili olasi riskler hakkinda bilgilendiren bir glvenlik etiketi
yapistiriimistir.

Tehlikeyi 6nlemek icin guvenlik etiketinin anlamini dogru anladiginizdan emin olun.

Guvenlik etiketi leke nedeniyle okunamaz durumdaysa veya yerinden c¢iktiysa satis ofisimizden yenisini
(makinenin Gzerindeki ayni etiketi) satin alin.

e N
M901176
&’2 [ Ax = /\ DIKKAT
EERFROT )y MO—ZI25 SN E, | Makine hareketliyken besleme
@ EORNGITTZY ., Y A& S TRAIC rulolarina dokunmayin.
BUEY, Yaralanmaya yol agabilir.
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Bu kullanim kilavuzunun okunmasi

Gosterge paneli ve Tuglarin Gosterilmesi

Bu Kullanim Kilavuzunda, kullanim panelinde yer alan Gosterge panelindeki karakterler ve cihazi
kullanmak igin kullanilan tuslar, kullanim proseduru ile birlikte agiklanmistir.

(5°S. 1-8

Gosterge panelini onaylarken cihazi galistirin.

Gosterge paneli

Qo§te_rge _panellnln icerigi, sag tarafta gosterildigi gibi kutu [DATACLEAR CENT (VERITEMZLEVE <GiR>)}
icerisindeki karakterlerle gdsterilir.

Cihazi kullanim prosediriindeki aciklamalara ve LCD
gOstergedeki icerige gore kullanin.

Bu Kullanim Kilavuzunda, LCD gdstergede goéruntilenen her
ayar ve mesaj [DATA CLEAR] (VERI TEMIZLEME), [CT1] vb.
gibi [ ] igine alinmstir.

[CT1 020 050 0.30 }

Kullanim tuglan

Bu Kullanim Kilavuzu metninde, kullanim tuglari parantez igine
alinarak gosterilmistir.

[a]ile [¥]isaretleri JOG tuslarini belirtir.
Diger kullanim tuslari, [FUNCTION] (FONKSIYON) gibi
parantez igine alinmigtir. (3~S. 1-8
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Bolim 1

Kullanmaya Baslamadan Once

Bu bdlimde, kullanmaya baslamadan 6nce pargalarin adlari ve ayar prosedirleri
aciklanmaktadir.

icindekiler
Aksesuarlarin Kontrol €dilMesi.........cc.uiiiiiiiii e 1-2
Yapilandirma Ve fONKSIYON .........vuuiiiiiiiiie ettt et et et e e et ee e e 1-4
(@] 107=1 2210V TSROSO 1-12
Kablolarin baglanmasi .............eo e 1-13

Meni modu



Aksesuarlarin kontrol edilmesi

Asagida cizimlerle gdsterilen pargalar, cihazinizla birlikte aksesuar olarak gelir.

Dogru miktar ve gérinim agisindan bu pargalari kontrol edin. Herhangi bir kusur bulacak olursaniz litfen

distribatérindzle iletisime gegin.

Ayak KUTUSU

1-2

s

Ayak Tertibati (2 adet)

M5 civata (26 adet kullaniliyor)

Montaj Talimatlari

A

L-anahtar

Sag ve sol Tertibat (2
adet)

IS

Daha fazla sikmaya
yarayan boru

Urln adi Miktar Notlar
Ayak Tertibati 2
Sag ve sol Tertibat 2
Montaj Talimatlari 1
M5 civata 26
L-anahtar 1

Daha fazla sikmaya yarayan
boru




Aksesuarlarin kontrol edilmesi

Ana Unite KUTUSU

e ™
/\
’ %
Ana Unite Kesici tutucusu Kesici bigcagi Tlukenmez kalem
Olgek miihrii Kablo kelepgesi
Ust
Rulo bari (2 adet) Rulo tutucu
Rulo destek bari (1 adet)
Rulo mesnet Tertibati Gug kablosu Topraklama fig adaptoru
Durduruculu rulo mesnedi
Kullanim Kilavuzu CD-ROM Seri numarasi paketi
(USB Siirtict) (ambalaj kutusu)
(FineCut) (FineCut9 seri numarasi
*Yalnizca CG-FXII serisi etiketi)
* Yalnizca CG-FXII Plus
serisi
Garanti belgesi
\_ J

1-3
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Urln adi Parca No. Miktar Notlar

Ana Unite - 1

Kesici tutucusu SPA-0090 1

Kesici bigagi SPB-0030 1

Tlukenmez kalem - 1 Siyah, Pazarlanan triin

Kalem adaptori SPA-0169 1

Kablo kelepgesi - 4 Gl¢ kablosunu veya arayliz kablosunu
sabitlemek icin kullantlir.

Olgek muhri (mm, ing) - 1 Parga tabakay 6lgmede kullanilir.

Rulo bari - 2

Rulo destek bari - 1

Rulo tutucu - 2

Mesnet - 1

Rulo mesnet Tertibati - 1

Durduruculu rulo mesnedi - 1

Glg kablosu - 1

Topraklama adaptori - 1

Kullanim Kilavuzu - 1 Bu kullanim kilavuzu

CD-ROM - 1 FineCut, USB Sirtct. (Yalnizca CG-FXII
serisi)

Seri numarasi paketi (ambalaj - 1 Uyumlu ek vyazihm "FineCut9"un seri

kutusu) numarasinin  bulundugu etiket bu pakete
iligtirilmistir.
Yazilimi web sitemizden indirin.
(Yalnizca CG-FXII Plus serisi)

Garanti belgesi - 1




Yapilandirma ve fonksiyon

On Taraf

Ad Fonksiyon
1 Sikistirma rulosu Sikistirma rulolari, kullanilacak tabakanin boyutuna uyarlanmak tzere saga veya sola
hareket ettirilebilir. Sikistirma rulolari, tabakay! karsilik gelen besleme rulolarina
dogru bastirirken digari besler. ((AF~S. 1-9)
2 | "SIKISTIRMA isaretler, sikistirma rulolarinin ayarlandigi yerleri belirtir.(25°S. 1-9
RULOSU . Tehlikeli olabileceginden kesicinin gocuklarin ulagsamayacagi bir yerde saklanmasi
AYARLARI” lsareti gerektigini unutmayin.
Tepsi Uzerine ufak parcalar yerlestirilebilir.
4 Carriage Unitesi Carriage Unitesi, bir araci tutarken bir yandan dider yana hareket eder. Araci
yilkseltmek/algaltmak igin de kullanilir. (°S. 1-8
S Islem paneli islem paneli iizerinden cihaz kullanilir ve fonksiyonlar ayarlanir. (3~S. 1-7
6 Sikistirma kolu Kolu kendinizden uzada dogru egdiginizde sikistirma rulolari medya tabakasini
tutmak igin algalir.
7 | Kalem hatti lastigi Cihaz, kalem hatti lastigi (izerinde kesme veya gizim islemi yapar. (35°S. 1-12
8 | Kalem hatti slingeri | Cihaz, kalem hatti siingeri izerinde delgileme yapar. (?5°S. 1-12
9 | Tabaka sensori Tabakanin mevcut olusunu ve tabaka uzunlugunu algilar. (35°S. 1-12
10 | Rulo durdurucu Tabakayi ayarlarken rulo tabakanin donmesini engeller. (33°S. 2-17
11 | Olgli mihri Parca tabakay! ayarlamaya yonelik isaret olarak kullanilir. (35°S. 1-13
12 | Besleme rulosu Besleme rulolari, tabakayi disari beslemek icin sikistirma rulolari ile birlikte caligir.
(7FS. 1-9
13 | Baski levhasi Medya tabakasi, baski levhasi boyunca hareket eder.
14 | Gug digmesi Giicii agar / kapatir.(F°S. 2-7
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Arka Taraf

Al
\

Ad

Fonksiyon

1 | Tabaka sensori

Tabakanin mevcut olusunu ve tabaka uzunlugunu algilar.(&S. 1-12

2 | AC girisi

Gli¢ kablosu AC girisine baghdir.(3FS. 1-15

3 | Rulo bari

iki rulo bari (izerinde bir rulo tabaka yerlestirilir.

4 | Rulo mesnedi

Rulo mesnedi, rulo barlarini destekler.

5 | Rulo destek bari

Cihaza iki rulo tabaka yUklenmesi durumunda, geri cevirme kolu, alt rulo
tabakanin Ust rulo tabakaya temas etmesini 6nleyecek sekilde calisir.

6 | RS-232C
arayliz konnektori

RS-232C uyumlu arayiiz konnektora.

Ana bilgisayarin RS-232C konnektériine arayiiz kablosu ile baghdir. (3F~S. 1-
14

7 | USB arayiiz konnektorl

USB arayliz konnektori.

Ana bilgisayarin USB konnektdriine USB arayiiz kablosu ile baghdir. (?35°S.
1-14

8 | Sikistirma basinci kolu

Bu kol, sikistirma kolunun tutuldugu kuvveti ayarlamak igin kullanir.(&~ S.
1-11
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Yapilandirma ve fonksiyon

islem Paneli

1 2 3 4 5 6
POV|VER DATA CLEAR FUNCTION I
| SPEED | PRESS | OFFSET ‘ o @ @
IO | . o @ @>

310

GDAEDAED)

10 9 8 7
1 Gosterge paneli Gosterge paneli, hiz, basing ve Oteleme gibi ara¢ niteliklerini ve arag
koordinatlarini, fonksiyonlari ve hata mesajlarini gésterir.
2 | POWER (GUC) Lambasi Cihazin giicii agildiginda yanar.
3 | [DATA CLEAR] (VERI | By tus, alinan verileri temizlemek icin kullanilir. (3°S. 3-10
TEMIZLEME) tusu
4 [FUNCTION] (FONKSIYON) | Fonksiyon ayar modu
tusu
5 [JOG] tusu [4][>]1[a][Y] Bu ok tuglari, carriage Unitesini veya tabakayi karsilik gelen yonde
kaydirmak veya ayarlari degistirmek icin kullanilir. (3°S. 1-8
6 [END] (BITIR) tugu Onceden girilen son degeri iptal etmek igin kullanilir.
Sadece tabaka genisligini algilamak igin bu tus kullanilir.
7 [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) | Bu tus, bir ayar égesi icin 6nceki son giris degerini girmek icin kullanilir.
tusu Cizim islemi sirasinda kayan tabakayi degistirmek icin kullantlir.
8 | [FEED] (BESLEME) tusu Bu tus, kagit besleme islemini yapmak igin kullanilir. (35°S. 3-10
9 [TOOL] (ARAC) tusu Bu tus, bir arag segmek ve arag niteliklerini belirlemek igin kullanilir.
10 | [REMOTE] tusu Calisma modunu REMOTE modu ile LOCAL (LOKAL) mod arasinda

degistirmek igin kullanilir.
Cihaz calisiyorken bu tusa basildiginda, cihaz durdurulur. Cihazi yeniden

baslatmak icin tekrar tusa basin. (3" S. 3-6
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Jog tuslari

Ok tuslari, asagidaki tabloda acgiklandigi gibi kullanilir.

Tabaka algilanmadan
once

Tabaka algilandiktan
sonra

Fonksiyon segimi
yaparken

Birkag alternatif
arasindan segilen bir
segenegi girerken

Tabaka genigligini ve

Carriage Unitesini sola

4( ) | tabakanin iist ucunu | kaydirir.

algilar.

(Rulo tabakanin cihazin - -

arkasina yuklendigi

durumlarda)

Tabakanin genislidi ile | Carriage Unitesini saga
C)} uzunlugunu algilar. kaydirir.

(Kesim tabakasinin — —

cihazin arkasina

yuklendigi durumlarda)
A Tabaka genisligini ve | Tabakayi sizden uzaga | Onceki son fonksiyonu | Onceki son degeri
C) tabakanin Ust ucunu | kaydirir. geri yukler. seger.

algilar.

(Rulo tabakanin cihazin

oniine yuklendigi

durumlarda)

Tabakanin genisligi ile | Tabakayr size dogru | Sonraki fonksiyona | Sonraki fonksiyonu
D uzunlugunu algilar. hareket ettirir. gecer. seger.

(Kesim tabakasinin
cihazin oniline
yuklendigi durumlarda)

Carriage unitesi

Kalem seklindeki kesici ile ara¢ tutucu, carriage unitesine takilidir. Ayrica tabakayi / hizalama isaretini
algilamaya yarayan sensor ile kagit kesici de takili bulunur.

Isik gOstergesi, hizalama isaretinin algilanmasi i¢in konumlandirma sirasinda kirmizi yanar.

Hizalama isareti algilama fonksiyonu OFF (KAPALI) degil olarak ayarlandidinda, 1sik géstergesi sikistirma
kolunun yukari itiimesiyle séner. Isik géstergesini agmak igin kolu ileri dogru gekin.

Sikistirma kolunu asagi dodru cektikten sonra bes dakika higbir islem yapilmadiginda, 1sik gdstergesinin
kendiliginden sbneceginden emin olun.

L

f?
.;-

Arag tutucu
Kagit kesici bigcagi

Sensor

Isik gbstergesi
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Yapilandirma ve fonksiyon

Sikistirma rulolari ve besleme rulolan

1. ve 2. sikistirma rulolari arasinda kalan bolim, carriage Unitesinin hareket araligidir. Cihaza yiklenecek
tabakanin genigsligine gore sikistirma rulolarini uygun besleme rulolarina dogru hareket ettirin. Sikistirma
rulolarinin kaydirilabilecegi alanlar asagida agiklanmistir. "SIKISTIRMA RULOSU AYARLARI" isaretlerini
kilavuz olarak kullanarak sikistirma rulolarinin konumunu degistirin.

*

|L=== e ||

Sikistirma rulosu 1 Sikistirma rulosu 2
"SIKISTIRMA RULOSU AYARLARI" isareti

Makine calismadiginda sikistirma rulolarini yukari kaldirdiginizdan emin olun.

Doner besleme rulolarindan uzak durun. Doéner besleme rulolar deriyi
yuzebileceginden veya doner besleme rulolari ile baski levhasi arasina parmaklar
kaptirilabileceginden doéner besleme rulolarina temas edildiginde yaralanma
meydana gelebilir.

Sikistirma rulolarini asla besleme rulolarindan sapmis veya ayrik sekilde
ayarlamayin. Sikistirma rulolari diizgiin bir sekilde ayarlanmazsa bu durum hataya
neden olabilir ve tabaka algilama dogru bir sekilde gergeklestirilemez.

"SIKISTIRMA RULOSU AYARLARI" igaretleri

|——|/\|——|
0 I Beyazisaret
Sikistirma rulosu ﬂ DDD

) | | |
Besleme rulosu . O ><

1. ve 2. sikistirma rulolarinin hareket araligi

Uc sikistirma rulosu kullanirken, orta sikistirma rulosunu tabakanin merkezine
yerlestirin. Tek tarafa gére konumlandirma yapilirsa bu durum tabakanin kaymasini
yol agabilir.

Dart sikistirma rulosu kullaniyorsaniz (CG-160FXIl (Plus)), konumlandirmay! esit bir
sekilde yapin.

3. sikistirma rulosunun iglem icin kullanilmamasi durumunda, 3. sikistirma rulosunu
hareket araliginin en sol ucunda bulunan geri cekme noktasina hareket ettirin.
Alternatif olarak, kullanilan sikistirma rulosunun numarasina goére ayar yapin. ((3S.
3-61)

3. sikistirma rulosu geri ¢cekme noktasindan baska bir konumdaysa cihaz tabaka
algilama fonksiyonunu yerine getirmez.
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CG-75FXIl (Plus)

446 ~611

L 132 ~207

|
‘ , 289 ~454

0~140

6
|<—>

|
ﬁﬁﬂﬂl ﬁﬂmm Eﬁmm ﬁﬁmm ﬁﬁ!ﬂ”ﬂ”ﬂﬂ”ﬂﬁ

|
PR2 Hareket araligi (3) I PR1 Hareket

araligi

[mm : Besleme Rulosu
PR, E : Sikistirma Rulosu
mm : Tabaka sensoril

CG-130FXII (Plus)

(mm)

979~1144
815~980
| 651~816
| 487~652
, 323~488
139~324
I60~14o
wwwwwwwwwwwwwwwwwwww
[T (A (I LI (LTI T I (T
| ]
I
' PR2 Hareket araligi (3) 'PR1 Hareket
araligi

CG-160FXIl (Plus)

1308~1570 (1., 2., 3. ve 4. Sikistirma Rulolarini kullanirken)

[mm : Besleme Rulosu
PR, E : Sikistirma Rulosu
mm ; Tabaka sensorli

1308~1608 (1. ve 2. Sikistirma Rulolarini kullanirken) (mm)
(mm)
1218~1383
998~1298
748~1048
598~763
, 308~608
134~319
‘  60~140
OO T (I I T (I
| ]
|
: PR2 Hareket araligi (3)(4) "PR1 Hareket
araligi

[ : Besleme Rulosu
PR, E : Sikistirma Rulosu
mm : Tabaka sensorii



Yapilandirma ve fonksiyon

Sikistirma basincinin kontrol edilmesi

Sikistirma basinci, sikistirma basinci kolu kullanilarak iki seviyede degistirilebilir. Kullanilacak tabakaya
uygun yiksek veya dusuk sikigtirma basincini segin.

* Her iki sikistirma basincini da kullanirken yiiksek moda ayarlayin. Disiik modda

sikistirma basinci kullanildiginda, bu durum tabakanin yanhs hizalanmasina neden
olabilir. Gerekirse orta diizeyde sikistirma basinci kullanin. (Asagiya bakin)

CG-75FXIl (Plus), CG-130FXII (Plus)

Yuksek mod: Sikistirma basinci kolunu yikseltin.

CG-160FXII (Plus)

s

= o d )

A =

A A

== S —

N= A — =

N = =

/ 2 SS —

A
N

T
—
—
—
—JJHC
—

—

Yuksek mod: Sikistirma basinci kolunu yikseltin.

Dislik mod: Sikistirma basinci kolunu algaltin.

Sikistirma Uygulama
basinci
Yiksek mod + Kagidi kesmeye yonelik yiiksek mod.
» AQgir (70 kg veya lizerinde) kagit kullanildigi durumlarda.
Disiik mod

« Sikistirma rulolarinin  baskilarinin  medya

tabakasinda kalmamasi gerektigi
durumlarda.

= : * Tabaka tirine, besleme uzunluguna veya tabaka
(Onemlil)
e genisligine bagli olarak tabaka yanlis hizalanmis olabilir.




Tabaka sensoru

Tabaka sensoru, tabakanin mevcut olusunu ve tabaka uzunlugunu algilar.
Baski levhasinda 2 medya sensdru bulunur.

Tabaka sensori

Kalem hatti

Uriinle birlikte lastik kalem hatti ve siinger kalem hatti olmak Uzere iki tiir kalem hatt gelir.
Kesim ve ¢izim icin lastik kalem hattini kullanin. Siinger kalem hatti ise noktali ¢izgi Gzerinde delgileme ve

kesme iglemi igin kullanilir.
Aracin takili oldugu konuma gére uygun kalem hatti kullanin.

Kalem hatti lastigi

Kalem hatti stingeri



Olgek miihri

Olgek miihrii, parga tabakayi élgmeye yarayan élgege sahip bir mihirdir.
Uriinle birlikte mm birim cinsinden élgek miihrii ile ing birim cinsinden 8lgek miihrii olmak (izere iki tiir dlgek
muhru veriyoruz.

Ana unitenin Gzerine 6lgek muhriunun yerlestirilmesi

1. Miihrii ana Gnitenin Gizerine yerlestirmek i¢in ucundan azar
azar sokun.

Muhri sag taraftaki resimde gdsterildigi gibi baski levhasinin
Uzerine yerlestirin.

Parca tabakanin olg¢ulmesi

Parcga tabakayi sag taraftaki resimde goésterildigi gibi dlgun. Olgek miihrii
PRI
W %X\




Kablolarin baglanmasi

= - * Kablolari baglarken, 6énce cihaza ve gl¢ kablosunun baglanacagi ana bilgisayara
(Onemlil)
Ll giden gucu kapatin.

* Veri aktarimi sirasinda kabloyu takmayin/cikarmayin.

* USB kablo baglandidinda sihirbaz gorintilenirse talimatlari izleyin.

USB Surucuniun Baglanmasi

USB surlclu baglantisiyla ilgili olarak, verilen FineCut yazilimindaki "USB Sdrtcu Kurulum Kilavuzu"na
bakin.

1. FineCut yazilimi ile birlikte verilen CD'yi disk surlciye takin.

2. Menudeki [CD-ROM Contents] (CD-ROM Igerigi) 6gesine tiklayin.

3. [Mimki USB1.1 Driver] (Mimki USB1.1 Sdrlcl) klasérinde kullanilan kesim plotter igin
[usb11_installguid(en).pdf] adli belgeyi acin.

Arayuz kablolarinin baglanmasi

Cihaz, iki farkh turde arayuzle birlikte gelir.
Ana bilgisayarla eslesen birini segin.

* RS-232C uyumlu arayiliz

* USB araylzu

CG-FX Il serisi CG-FXII Plus serisi
RS-232C
| — uyumlu arayuz

|

USB arayiizi

RS-232C
uyumlu araylz

RS-232C

n USB arayuzi

* Kullanilacak araylz ayarlarinin yapilmasi gereklidir.
* Konnektori dikkatlice takip ¢ikarin. Cok fazla basing konnektdre zarar verebilir.



Gug¢ kablolarinin baglanmasi

Glc¢ kablolarinin baglanmasi Araylz kablo badlantisi tamamlandiktan

sonra gug¢ kablosunu baglayin.

Glg¢ kablosunu, asagidaki glic teknik Ozelliklerine sahip prize

baglayin.

* GerilimAC100 V - 240 V +%10
* Frekans50/60 Hz +%1
« Kapasite 100 W veya daha (2 A'ya es deger)

*

2 kutuplu elektrik prizi kullanirken, gtg¢
kablosu figiyle birlikte verilen topraklama
adaptérini topraklama adaptérinin  yesil
kablosuna (topraklama kablosu) baglayin.
Topraklama islemi yapilamiyorsa litfen elektrik
teknisyenine danisin.

Topraklama yaptiginizdan emin olun.

Makine topraklanmadan baglanirsa
arizalanabilir veya elektrik garpmasina yol
acabilir.




Menu modu

Bu cihazda asagidaki dért mod bulunur.
Doért modun her biri asagida agiklanmistir.

< NOT READY > (HAZIR DEGIL) modu

Bu, medya algilanmadan énceki moddur.
[REMOTE] tusu haricindeki tuslar etkindir.

< LOCAL > (LOKAL) mod

Bu, tabaka algilandiktan sonraki moddur.

Ayarlari yapmak igin tim tuslar etkindir.

Cihaz, bilgisayar veri alabilir ancak kesme (gizim) islemini yerine getirmez.
Bu modda, asagidaki islemleri yapmak mumkindur.

1. Tabakayi algilamak ve baslangi¢ noktasini ayarlamak igin uygun [JOG] tuslarina basma.

2. Arag segmek ve yapilandirmayi ayarlamak igin [TOOL] (ARAC) tusuna basma.

3. Cihazin aldigi kesim (gizim) verilerini silmek igin [DATA CLEAR] (VERiI TEMIZLEME) tusuna
basma.

4. Kesim (gizim) niteliklerini ayarlamak igin [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basma.

5. Kullanilacak tabakayi beslemek icin [FEED] (BESLEME) tusuna basma.

< REMOTE > modu

Cihaz, aldigi veriler Gizerinden bir gérsel keser (cizer).
Kesme (¢izim) islemi sirasinda, kesme (gizim) islemini yarida kesmek i¢in [REMOTE] tusuna basin.

< FUNCTION > (FONKSIYON) modu

Bu, kesim (gizim) niteliklerinin ayarlanabilecedi moddur.

Cihaz LOCAL (LOKAL) moddayken, cihazi FUNCTION (FONKSIYON) moduna gecirmek igin
[FUNCTION] (FONKSIYON)

tusuna basin.



Bolim 2

Temel islemler

Bu bélimde, ara¢ takmadan kesme (cizim) islemine kadar ayar proseddrleri
aciklanmaktadir.

* Gosterge paneli, arag ayar degeri gibi ayar degerlerini kaydederken asagidaki mesaiji
' gOsterir. Asagidaki mesaj goruntilenirken cihazi kapatmadiginizdan emin olun.

[ F-ROM WRITING (F-ROM YAZMA) |

* Ayar degerleri normal sekilde kaydedilemiyorsa tim de@erler varsayilan fabrika
degerlerine geri doner.
icindekiler
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y N = Tl = ] = T USSP 2-3
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Arag NIEIIKIEIT @YAIT ....ceieiiie it e e e e e e e e et aeee e ee e e e e eas 2-8
Medya tabakasinin YUKIENMESI .......cooiiiiiiiiieeie e 2-13
Test amagli kesme (gizim) isleminin yapimasl............ccciiieiiiiieieiie e 2-20
Kesmeye (GIiZiMe) DasSIanmas..........oviiiiiiiiiii et 2-21

Cihazin Kapatimas! ........cccuiiiiiiiiiiee e e e e e et re e e e e e e e e s aaaranes 2-23



Islem

Asagida cihazi agmadan kesme (gizim) islemini sonlandirmaya kadar bir dizi islem ve ayar
gOsterilmektedir. Her 6geyle ilgili daha fazla bilgi icin referans sayfasina bakin.

( Arag *S. 2-5 J
N~

( Tabakanin ayarlanmasi - S. 2-7 J
~~

( Arag niteliklerinin ayarlanmasi - S. 2-8 J
N~

( Tabakanin ayarlanmasi ' S. 2-13 )
N~

( Test amacli kesme (gizim) isleminin yapilmasi 2 S. 2-20 J
N

( Kesmeye (cizime) baslanmasi xS. 2-21 J
2

( Cihazin kapatiimasi & S. 2-23 ]
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Aracg takilmasi

Bu kesim plotterinda asagidaki araglar bulunur.
Kesici/Kalem(Tukenmez Kalem)/Delgi Pimi (istege bagl)
Kesici kullanilacagi zaman kesici bigadini takmadan énce ayarlayin.

+ Kesici bigagini degistirme veya diger kesici bigadini ayarlama prosedurleri igin eke
bakin. ( (25" S. 5-4)

Kesici bigcagini takma sekli

1. Kesici tutucusunun kepini gevsetin.

2. Kesici tutucusunun kepini gevsetin. Cimbizi kullanarak
kesici bigagini kesici tutucusuna takin.

= " * Kesici bigagl keskindir. Parmaklarinizi
(Onemli!)
nem kesici bigagindan uzak tutun.

3. Kesici tutucusunun kepini sikin.

z : * Kesici bigagini sallamayin, yoksa bicak
-O li!
nem? kesici tutucusundan ¢ikabilir.
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Kesici bigaginin ucunun ayarlanmasi

Kesici bigaginin ¢ikinti miktarini kullanilacak kesicinin tiriine ve medya tabakasina gére ayarlayin.
Kesici bicadini ayarladiktan sonra kesicinin keskinligini kontrol etmek icin test amacl bir kesme islemi

yapin.
Uniteyle birlikte gelen kesicilerde bigagin cikinti miktari kalem carriage tnitesine monte edilmis kesiciyle

ayarlanabilir.

* Ayar digmesini sada gevirin. Bigak ucu digari gelecektir. (daire i¢in 0,5 mm )

Kesici bigaginin ¢ikinti miktari

(Film kalinligi + Baz kagidi kalinligi)*!
2

iceriden kesme miktari =

*1: Film kalinligi < Baz kagidi kalinlig

Kesici bigaginin gikinti miktari = 0,3 ila 0,5 mm (Kesici bigagi korelmisse yenisiyle degistirin.)

bKesi(v:i Film y Igeriden

icaginin : £ kesme

¢ikinti miktari ———* miktar
Baz kagidi

* Baz kagidi Uzerinde sablonlar kalacak sekilde basinci hafifce ayarlayin.

*  Kesim kalitesi, baz kagidinin kalinligi fiimden daha ince olacak sekilde diizgiin
degilse iceriden kesim miktarini degistirmek daha iyi bir kesim kalitesi saglayabilir.
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Arag takiimasi

Aracg takilmasi

Carriage Unitesinde bulunan arag tutucusuna araci takin.
Arag, arag tutucusunun yakin tarafina veya uzak tarafina yiklenebilir. Aracin takilacagi konum, segilen
araca gore farklilik gosterir.

Yakin taraftaki tutucu Uzak taraftaki tutucu

Uzak taraftaki tutucu | Uzak taraftaki tutucu kalem hatti lastigi Uzerinde PVC tabakasinin kalemle
cizilmesi veya kesilmesi saglanir.

Yakin taraftaki tutucu | Kalem hatti siingeri Gzerinde delgileme veya half-cut kesim yapiimasi saglanir.

*

Arag tutucusuna tek seferde iki arag yiklenemez.

*

Cihaz yakin taraftaki siinger (zerinde kesme islemini gergeklestirirse medya
tabakasina yeterli miktarda basing uygulanmaz ve bu da kesim sonucunu olumsuz
etkiler.

Cihaz, uzak taraftaki lastik Gizerinde delgileme yapamaz.

Kurulum proseduru

1. Arag tutucusuna araci yerlestirin.
Aracin bilezigini ara¢ tutucusundaki oyuga takarak araci tutucunun Bilezik
icine yerlestirin.

2. Arag tutucusunun digmesini arag sabitleninceye kadar saat
yoninde gevirin.

= - * Araci sikica sabitlediginizden emin olun.
(Onemlil)
Ll Aksi takdirde, hassas ve yuksek kaliteli kesim

(¢izim) sonucu elde edilemez.

2-5



Piyasada bulunan tilkenmez kalemin takilmasi

* Eli};;?]?:a bulunan tikenmez kalemlerle ilgili olarak, 8 ila 9 mm c¢apinda olanlari
Resim kalitesi, kullanilan kaleme gore farklilk gosterebilir.
Onerilen tikkenmez kalem sudur: PENTEL CO., LTD. Uriin No. : K105-A, K105-GA.

* Tukenmez kalemin kalem adaptdru tarafindan asagidaki sekillerdeki gibi tutulmasi
durumunda, egiklik veya kapaklara carpma meydana gelebilir.
Dengesiz dlgu
Yukseltili veya timsekli

Kurulum prosediru

1. Kepi kalem adaptoériine yerlestirin.
Kalem yuksekligini ayarlamak i¢in kepi kullanin.

2. Kalemikalem adaptorine yerlestirin.
Kalemin ucu kepe deginceye kadar kalemi itin.

3. Kalemin ucunu sabitleyin.
Simdiyse sabitleme vidasini saat yoniinde sikin.

= " * Kalem adaptérinin sabitleme vidasini asiri
(Onemli!)
nem? sikmamaya dikkat edin. Cok fazla sikilirsa

tikenmez kalem catlayabilir.

4, Kepi ¢ikarin.

5. Kalem bulunan kalem adaptérind aracin igine yerlestirin.

*  Adaptord, sabitleme vidasi islemi

engellemeyecek sekilde ayarlayin.

6. Araci sabitlemek icin ara¢c tutucusunun digmesini saat
yoénunde cevirin.
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Cihazin agiimasi

* ggiiz;liﬁmadan Once sikigtirma rulolarinin yukari kaldirildigini kontrol ettiginizden

* Ana bilgisayari agtiktan sonra cihazin gu¢ digmesini agin. Yukarida belirtilen sira
dogru sekilde takip edilmezse cihaz arizalanabilir.

1. Gug¢ dugmesinin " | " tarafina basin.

7 + Cihaz agildiginda, ¢calisma modlarina énceden
(ipucu!)
P belirlenen sirayla girecektir. Calisma modlari

icin bkz. (35°S. 1-16.

= - * Cihazi kapattiktan sonra yeniden acarken 5
(Onemlil)
Ll saniye veya daha uzun sure bekleyin.

2. GUC gésterge lambasi yesil renkte yanacaktir. cowen | DATACLEAS
Tabaka emis fani ddnecektir. reet | o
||:||:|| REMOTE TOOL
3. Alc arabellegi kontrol edin. [ BOOT ((")NYUKLEME) ]

Daha sonra LCD gdstergede mevcut durumda secilen araca iliskin

arag nitelikleri belirecektir. G

(CGllc-13F 2.50 |

Firmware
@ surimu
[ BUFFER (ARABELLEK)=31744KB ]

A

(€T10200500.30 |
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Arag nitelikleri ayari

Kesme nitelikleri, gizim nitelikleri ve delgileme nitelikleri olmak Gzere g farkli arag niteligi ayarlanmalidir.
Kullanilacak araca uygun "SPEED" (HIZ), "PRESSURE" (BASINC) ve "OFFSET" (OTELEME) ayarlarini
belirleyin.

Arac niteliklerini ayarlamak icin local (lokal) modda [TOOL] (ARAC) tusuna basin ve arag niteligi ve giris
ayarlarini segin.

T m * Kesme nitelikleri, ¢izim nitelikleri ve delgileme nitelikleri olmak Uzere Gg¢ farkl arag
niteligi ayarlanmalidir.
Kullanilacak araca uygun "SPEED" (HIZ), "PRESSURE" (BASINGC) ve "OFFSET"
(OTELEME) ayarlarini belirleyin.
Arac niteliklerini ayarlamak icin local (lokal) modda [TOOL] (ARAG) tusuna basin ve
arag niteligi ve giris ayarlarini segin.

(cT10200500.30 |

TOOL

v
CT2 020 080 0.30

TOOL

A 4

[ CT3 005150 0.30 | Kesim Niteligi (CT1~CT5)

J Kesicinin kullanildidi islemle ilgili arag nitelikleri (S. 2-8)

TOOL
\4

| CT4 020 060 0.30

TOOL

v

(cT50200700.30 |

TOOL
s A 4 )
PEN (KALEM) 040 060 | Gizim Niteligi (PEN) (KALEM)
\ J Kalemin kullanildidi islemle ilgili arag nitelikleri (S. 2-11)
TOOL
\4
PIN (PiM) 040 080 002P |——— Delgileme Niteligi (PiM)
. J Delgileme fonksiyonunun kullanildigi islemle ilgili arag¢
TOOL nitelikleri (S. 2-11)
A 4
HLF 020 040 0.30 |—— Kesim Niteligi (HLF)
~ g Half cut niteliklerinin kullanildigi islemle ilgili arag nitelikleri (S.
2-12)

+ [POUNCING] (DELGILEME) ve [HALF CUT] fonksiyonlari ayarlanmadikga PIN
: (PIM) ve HLF ifadeleri gériintiilenmez.
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Kesim niteligi (CT1~CT5) ayarlan

Kesicinin kullanildidi islemle ilgili ara¢ niteliklerini girin. Tek seferde Ug tir kesim niteligi (CT1, CT2, CT3,
CT4 ve CT5) girilebilir. Bu, s6z konusu niteliklerin kullanilacak kesiciye gére ayri ayri girilebilecegi
anlamina gelir. Kesim nitelikleri belirtildikten sonra kesici (bigagin yonini ayarlamak Gzere) bir model

kesim gergeklestirir ((3=S. 3-44).

CT1 050 100 0.30
I—| I I

SPEED (HIZ) PRESSURE (BASING) OFFSET (OTELEME)

Kesme (gizim) hizi. Aracin medya | | Kesici bigcaginin tutucunun
tabakasini  tuttugu | | merkezinden gikan miktari.
basing.

« OTELEME hakkinda

Oteleme miktar artirildiyinda kare seklindeki karakterler kesilir/gizilir. Bu miktar
azaltilirsa yuvarlak kenarli karakterler calisilir.

Oteleme degerini tabaka kalinligina veya bigak tiiriine gére degistirin. Uniteyle
birlikte verilen kesicilerde, dteleme degerini 0,30 mm olarak ayarlayin.

Kesici tutucusu

Bigak ucu .
—>|—!<—
Oteleme
Ayar degeri:
CG-FXII Serisi
SPEED (HIZ) 1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn
PRESSURE (BASING) 10 - 20 g (kademede 2 g)
20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 400 g (kademede 10 g)
OFFSET (OTELEME) 0,00 - 2,50 mm (kademede 0,05 mm)

CG-FXII Plus Serisi

SPEED (HIZ) 1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn

PRESSURE (BASING) 10 - 20 g (kademede 2 g)
20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 500 g (kademede 10 g)

OFFSET (OTELEME) 0,00 - 2,50 mm (kademede 0,056 mm)

= " * Tabaka genisligi 800 mm veya daha fazlaysa kesme kizi otomatik olarak 6n ayarli
(Onemlil)
Ll hizdan daha az olur. (CG-75FXII (Plus) haric)

29



Prosediir

1. Kesim numarasini segmek icin [TOOL] (ARAC) tusuna basin. &OL) [CTZ 020 080 0.30 }
[CT2] niteligini segin.
2. [a] ve [¥] jog tuslarini kullanarak hiz de@erini degistirin. CA)
Hizi artirmak igin hiz degerini yikseltin. Hizi azaltmak igin hiz C) [CTZ 050 080 0.30
degerini dislrun. v
3. imleci PRESSURE (BASINGC) ifadesinin Uzerine getirmek i¢in %
[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna veya [p] jog tusuna C»[CTZ 050 080 0.30
basin.
Bir 6nceki ayara donmek igin [ 4jog tusuna basin.
4. [a] ve [¥] jog tuslarina basarak PRESSURE (BASINC) é
degerini degistirin, = cT2050100030 |
v
5. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna veya [p] jog tusuna (- CT2 050 100 0.30
basarak imleci OFFSET (OTELEME) ifadesinin (izerine DP[ : ]
getirin.
Bir 6nceki ayara dénmek icin [ 4] jog tusuna basin.
6. [a] ve [Y] jog tuslarina basarak OFFSET (OTELEME) é
degerini degistirn. = (12050100035 |
v

ENTERHOLD

8}[ CT2050 100 0.35 |

7. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna veya [p] jog tusuna
basarak ayar degerlerini belirleyin.

Basincin 20 g'den az oldugu durumlarda, 10 cm/sn degerini kilavuz olarak kullanarak
hizi ayarlayin. Hiz uygun degerden yiksek olursa ara, bulanik karakterler veya
kesilmemis bir bolim olusturmak Uzere yikselebilir.

» Tabaka genigligi ayarinin 1200 mm'den fazla oldugu durumlarda, maksimum kesme
hizi tabakayl korumak icin 60 cm/sn ile sinirlandirilir. (Kesme hizi 60 cm/sn ve
yukarisina ayarlanmis olsa bile kesme hizi en fazla 60 cm/sn ile sinirli kalir.)

» Kesim ¢izgisi segmenti 1000 mm'nin Gzerinde bir degere ayarlandiginda, maksimum
kesme hizi 60 cm/sn ile sinirh kalir.

» CG-160FXIl (Plus) serisinde, cihazin solundaki tahrik motorundan itibaren genis bir
kesim olusturacak sekilde genis bir bosluk oldugundan ve kesim kalitesi kesim
konumu sol kenara dogru yaklastikgca azaldigindan, tim kesim segmentlerinin
kalitesini homojen kilmak igin hizi distrdliglntizden emin olun. Bu nedenle kesim
gizgisi segmenti kisa oldugunda, kesme hizi daha yavas gorundar.

» Hiz sinirlandirma gergeklestirildiginde gdstergede belirtilen hiz sinirlandiriimaz.
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Arag nitelikleri ayari

Cizim niteligi (PEN) (KALEM) ayarlan

Kalemin kullanildigi islemle ilgili nitelikleri girin.
SPEED (HIZ) ve PRESSURE (BASINC) degerlerini ayarlayin. OTELEME degeri icin herhangi bir ayar

bulunmaz.

Ayar degeri:

SPEED (HIZ)

1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn

PRESSURE (BASINC)

10 - 20 g (kademede 2 g)
20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 150 g (kademede 10 g)

Kullanim Prosediiri

Kesim niteligi ayarlarina bakin. ((235°S. 2-9)
1. adimda [PEN] (KALEM) 6gesini segin.

Cizim nitelikleriyle ilgili referans degerler
Medya tabakasini gergekten kesmeden 6nce nihai karakter ve isaretlerin kalitesini

kontrol etmek i¢in test amagh bir ¢izim gerceklestirin.

Cizim niteligiyle ilgili referans deger:

Kalem tiiri SPEED (HIZ) PRESSURE (BASING)
Su boyali tikenmez kalem (0,3 mm) 40 cm/sn 60 g

Yag boyal tikenmez kalem 40 cm/sn 150 g

Ticari tip tikenmez kalem 40 cm/sn 70~110g

Delgileme niteligi (PiM) ayarlari
POUNCING (DELGILEME) ayarlari ON (ACIK) olarak ayarlandiginda, ayari kaydetmek icin PiM

kullanilabilir.

OTELEME niteligi, pimler (P) arasindaki aralig belirtir. ((7"S. 3-35)

Ayar degeri:
CG-FXII Serisi

SPEED (HIZ)

1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn

PRESSURE (BASING)

10 - 20 g (kademede 2 g), 20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 400 g (kademede 10 g)

DOT INTERVAL (NOKTA | 1-100 mm (kademede 1 mm)
ARALIGI)
CG-FXIl Plus Serisi
SPEED (HIZ) 1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn
DOT INTERVAL (NOKTA | 10 - 20 g (kademede 2 g), 20 - 100 g (kademede 5 g)
ARALIGI) 100 - 500 g (kademede 10 g)
NOKTA ARALIGI 1-100 mm (kademede 1 mm)




Kullanim Prosediiri

Kesim niteligi ayarlarina bakin ((35>S. 2-11).
1. adimda [PIN] (PiM) 6§esini segcin.

Half cut niteligi (HLF) ayarlan

HARF ayari ON (ACIK) olarak ayarlandiginda, ayari kaydetmek igin HLF kullanilabilir.
HARF ayarlarinda agagidaki 6geler ayarlanabilir. ((35°S. 3-35)
Half cut ayarinda asagidaki ayar 6geleri kullanilabilir ((25°S. 3-50).

+ Half cut : Kesik ¢izgili kesim ayari

» Half cut presi : Kesme isleminden sonra kalacak kesim basinci

» Half cut uzunlugu : Kesme isleminden sonra kalacak tabaka uzunlugu

* Kesim Uzunlugu : Tabakanin kesilip ¢ikarilacagi uzunluk.

Kesim nitelikleri ayarlandiktan sonra model kesim iglemi (keskin kenar hizalamasi) yapin ((35>S. 3-30) .

Ayar degeri:
CG-FXII Serisi

SPEED (HIZ) 1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn

PRESSURE (BASING) 10 - 20 g (kademede 2 g)
20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 400 g (kademede 10 g)

OFFSET (OTELEME) 0,00 - 2,50 mm (kademede 0,05 mm)

CG-FXIl Plus Serisi

SPEED (HIZ) 1-10 cm/sn (kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn

PRESSURE (BASING) 10 - 20 g (kademede 2 g)
20 - 100 g (kademede 5 g)
100 - 500 g (kademede 10 g)

OFFSET (OTELEME) 0,00 - 2,50 mm (kademede 0,05 mm)

Kullanim Prosediirii

Kesim niteligi ayarlarina bakin ((3°S. 2-12).
1. adimda [HLF] 6gesini segin.
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Medya tabakasinin yuklenmesi

Cihaza gerek kesilmis tabaka gerekse rulo halinde tabaka yuklenebilir.
Sikigsma rulolari ve besleme rulolari tabakayi yerinde tutar.
Kullanilacak tabakayla eslesmesi i¢in sikistirma rulolarinin konumunu belirleyin.

Ana Unite Uzerinde Ug¢ adet sikistirma rulosu bulunur. (CG-160FXIl (Plus) serisinde ana Unitede doért adet
sikistirma rulosu bulunur.)

Yumusgak tabaka, daha genis tabaka veya film gibi kaygan ylzeyli bir malzemeyi ayarlarken, tabakanin her
iki ucuna ve merkeze sikistirma rulosu yerlestirin (CG-160FXII (Plus) serisinde ortaya iki sikistirma rulosu
yerlestirin).

Dar bir tabakada ise tabakanin merkezine sikistirma rulosunun yerlestiriimesine gerek yoktur.

E/Iuellrjl:;ztgltiarm sikistirma rulosu kullanilacagr zaman tabakada besleme rulosu isareti

Tabaka genisligine gore yiiklemenin yapilmasini saglama

mm ing
CG-75FXII(Plus) 90 ~ 1040 24, 30, 36, 40
CG-130FXII(Plus) 90 ~ 1580 24, 30, 36, 42, 48, 50, 52, 60, 62
CG-160FXII(Plus) 90 ~ 1880 24, 30, 36, 42, 48, 50, 52, 60, 62

Maksimum kesim alani

Maksimum kesim alani (kesim (gizim) aralidi sikistirma rulosunun konumuna, kullanilacak araca ve
baslangi¢ noktasinin konumuna baghdir ((3°S. 3-51). Asagidaki sekilde bulunan beyaz alan maksimum
kesim alanidir.

Baslangi¢ noktasi, alanin sag alt Baslangi¢ noktasi, alanin merkezine
kdsesine ayarlanmistir. ayarlanmistir.
CG-75FXII(Plus) 0,76 mx51 m 0,76 mx3 m
CG-130FXII(Plus) 1,3 mx51 m 1,3 mx3 m
CG-160FXII(Plus) 1,6 mx51 m 1,6 mx3 m
Half Cut, Delgileme Kesme, Kalemle Cizme
Kullaniimayan Arka Bosluk:
40mm 30mm
Genigletmeler:
ON (ACIK)—
OFF (KAPALI)
Sikistirma
5mm veya -~ Rulosu
daha uzun
20mm .
10
iy Baslangic Noktasi Baslangig Noktasi

* Kullanilmayan bosluk: Kesmenin yapilamadigi alandir.
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Tabaka algilama

Tabakanin genigligi ile uzunlugu, takili bulunan tabakaya gére [a] [Y] [4] [»] jog tusuna veya [END]
(BITIR) tusuna basarak algilanabilir ((%S. 1-8) .

* Medya tabakasinin uzunlugu algilandiktan sonra, alinan verinin tabakadan daha
' blyUk olmasi durumunda, yalnizca verinin tabakayi asan kismi kesilmez.
Medya tabakasinin uzunlugu algilanmazsa cihaz, verinin tabakayi astigi anda kesme

islemini sonlandirir.

* Tabaka sensoru 6zelliginin [OFF] (KAPALI) olarak ayarlanmasi durumunda, [a] [¥]
[4] [»]jog tusuna basildiginda cihaz [END] (BITIR) tusuna basildiginda oldugu gibi
ayni tabaka algilamasini gergeklestirir.

Medyanin ayar yonu etkinlegtirilir.

* Medya tabakasinin 6n ve arka uglarinda algilanabilecek maksimum uzunluk 3 m'dir.

T T~
Algilamanin
baslatilacagi konum
Maks. 3 m
4
Algilamadan sonraki T Maks. 3 m
L T~ baslangi¢ noktasi A

Tabakanin 6n ucu Tabakanin 6n ucu Algilamadan sonraki
baslangi¢ noktasi

Tabaka algilama yontemi

Medya tabakasi sikistirma rulolari ile tutturuldugunda, LCD panelde sirayla asagidaki iki gdsterge
gorunecektir.
Cihaza yuklenen tabakanin yoniine gore [a] [Y] [4] [»]]jog tusuna basin.

[ ROLL (RULO) < R> LEAF (PARGA) ] [ ROLL (RULO)AF\/LEAF (PARGA) ]

R ayar F ayarn
Tabakayi arka taraftan yerlestirin. Tabakayi 6n taraftan yerlestirin.
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Medya tabakasinin yliklenmesi

Cihaz, asagida gdosterildigi gibi medya tabakasini bes farkl ydntemle algilar.

go6sterge 6rnegi

Tus Aygitin arka Aygitin arka D Sadece tabaka
4D yuzeyine bir rulo (Dp» yuzeyine bir parga O genisligi algilanir.
tabaka yuklenir. tabaka yuklenir.
Algilama Once tabaka genisligi, | Once tabaka genigligi | Sadece tabaka  genigligi
yéntemi ardindan tabakanin 6én ucu | algilanir, ardindan tabaka ileri | algilanir.
algilanir. ve geri beslenerek tabaka
uzunlugu algilanir.
T 8
B R Baslangic
N ’ - Noktas!
<
Yakintaraf ~ Baslangig Noktas| Yakintaraf  Baglangig Nokas| Yakin taraf
Tabaka
algilandiktan | [ A=wesr B=123 | |[ A=567 B=123 ] |[ A== B=123 ]
sonraki

gOsterge érnegi

Tus A  Aygitin 6n ylzeyine Aygitin  6n ylzeyine
bir rulo tabaka ¥ bir parga tabaka
yuklenir. yuklenir.

Algilama Once tabaka  genigligi, | Once  tabaka genigligi

yéntemi ardindan tabakanin arka ucu | algilanir, ardindan tabaka ileri

algilanir. ve geri beslenerek tabaka
uzunlugu algilanir.
Baslangi¢ Noktasi Baslangi¢ Noktasi
>
B
<

Tabaka

algilandiktan [A=**** B=123 ] [A=567 B=123 ]

sonraki

durumda, sadece tabaka genisligi algilanarak algilama siresi kisaltilabilir.

Algilanan boyut 3 m veya daha blylk oldugunda, LCD panelde "****" gorintisu
belirir.

Uzun medya tabakasi kullanildiginda veya cekilmis bir tabakanin orta alani
kullanildiginda, tabakanin algilanmasi i¢in daha uzun bir siire gerekecektir. Béyle bir
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Parca tabakanin yuklenmesi
Kurulum proseduru

1. Parca tabakayi baski levhasinin altina yerlestirin.

Ayar kolunu kendinize dogru egin, sikistirma kollarini yukari
kaldirin ve tabaka pargasinin en sag ucunu baski levhasinin
kenarina gelecek sekilde ayarlayin.

Ayrica tabakanin O6n yuzunu baski levhasina paralel gelecek
sekilde hizalayin.

2. Sikistirma rulolarini tabaka genisligine gore hareket ettirin.

= : * Her sikistirma rulosu tabaka genisligi dahilinde
.-O lil
nem? 5 mm veya daha uzun aralikla yerlestirilecek

sekilde sikistirma rulolarinin  konumunu
degistirin. Bu islem yapillmazsa tabaka,
beslenirken sikistirma rulolarindan kayarak
cikabilir.

3. Sikigtirma kolunu kendinizden uzaga egin ve sikistirma
rulolarini algaltin.
Gosterge panelinde gosterilen gosterge asagida belirtildigi gibi
degisecektir.

[ ROLL (RULO) <R > LEAF (PARGA) ]

| ROLLRULOJAFVLEAF (PARGA |

4. "LEAF" (PARCA) 6gesini segmek icin [»] veya [¥] jog tusuna basin. ( (&rS. 2-14)

[»] :Medyanin arkadan yliklenmesi durumunda
[¥] :Medyanin 6nden yiklenmesi durumunda
5. [ROLL. SELECT] (RULO SEC) fonksiyonu [ON] (ACIK)

olarak ayarlandiginda, kullanilacak sikistirma rulosunun
numarasini segin.

Secim yapmak icin [A] veya [¥] jog tusuna basin.

6. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Tabaka algilandiktan sonra model kesim iglemini ((3F°S. 3-44)
yapin.
Gosterge, sag tarafta gosterildigi gibi degisir.

= - * Cihaz, uzunlugu 3 m veya daha fazla olan
-O lil
nemt parga tabakayi algilayamaz.
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[ PINCH ROLL. (SIKISTIRMA RULOSU): 3 ]

Pargca tabakanin algilanan
boyutunu goérintdler.

[ A=654 B=459 ]

G Birim: mm
[CT1 020 050 0.30 ]

Mevcut durumda belirtilen
arag niteliklerini géruntuler.




Medya tabakasinin yliklenmesi

Rulo tabakanin yluiklenmesi

Bir rulo tabaka kullanilacaksa cihaza rulo mesnetlerinin monte edilmesi gerekir.
Montaj Talimatlarina bakin.

Kurulum prosediri

1. Rulo bari tertibatini rulo mesnetlerine takin. Rulo bari

Kullanilacak rulo tabakanin dig ¢apina gére rulo bar tertibatini 1.
veya 2. oyuga yerlestirin. Geri déndirme kolunu takin.

7 * Rulo tabakanin dis ¢api 3 in¢ veya daha
.-I !
P genigse rulo bari tertibatini 1. ve 2. oyuga

yerlestirin.
* Rulo tabakanin dis ¢api 3 in¢ veya daha darsa
rulo bari tertibatini 2. ve 3. oyuga yerlestirin.

2. Rulo tabakayi yiikleyin.
Rulo barina bir rulo tabaka yerlestirin, tabakanin Ust ucunu baski
levhasindan gecirin ve sikistirma rulolarinin konumunu tabaka
genigligine gore degistirin.

= " * Her sikistirma rulosu tabaka genisligi dahilinde
(Onemlil)
Ll 5 mm veya daha uzun aralikla yerlestirilecek

sekilde sikistirma rulolarinin  konumunu
degistirin.  Bu islem vyapilmazsa tabaka,
beslenirken sikistirma rulolarindan kayarak
cikabilir.




7.

2-18

Rulo tabakay! rulo tutucuyla sabitleyin.

iigili tabaka ayar halkalarini rulo tabakanin en sag ve en sol
uclarina yanastirin ve ruloyu sabitlemek icin vidalar sikarak bu
halkalari sabitleyin.

- . * Rulo tutucuyu tabakanin ucundan 2 - 3 mm
(Onemli!)
nem uzaga sabitleyin. Her iki u¢ da cok siki

sabitlenirse tabaka besleme islemi normal
sekilde gerceklestirilemeyebilir.

Rulo durdurucular kilitleyin.

Rulo durduruculari kilittemek igin kilit koluna ana Gnitenin dniinden
arkaya dogru bastirin.

* Rulo durdurucular, rulo héline getirilimis

tabakayi disari cektiginizde rulo tabakanin
dénmesini 6nleyecek sekilde calisir.

Tabakay! tutun.
Tabakay! gerdirmek i¢in cekin.
Sikistirma kolunu kendinizden uzaga dogru egin.
+ Cihazin gicunin
aclk olmasi durumunda:
emis fani rulo haline getirilmis tabakay! emerek yapistirmak igin
ddénecektir.
+ Cihazin gicunin
kapali olmasi durumunda:
emis fani dénmez.

Bu nedenle, tabakanin egilmesini 6nlemek igin sol elinizle tabakayi
tutarken sikistirma kolunu kendinizden uzaga dogru egmeniz
gerekir.

Rulo durdurucuyu serbest birakin.
Rulo durdurucuyu ana Unitenin én tarafindan kendinize dogru ¢ekin.

z - * Rulo durdurucuyu serbest birakmazsaniz
-Onemh! ) N
cihaz kagit besleme sirasinda ses c¢ikararak

durur.
Serbest birakma
LCD panelde gosterilen gosterge degisir. [ ROLL (RULO) <R > LEAF (PARCA) ]
[ROLL] (RULO) 6gesini segmek icin [ 4] veya [A] jog tusuna basin.
( (XS. 2-17)

[ ROLLRULO)AFVLEAF PARGA) |

[ 4] : Rulo tabakanin yakin taraftan yiklenmesi durumunda

[A] : Rulo tabakanin uzak taraftan yiklenmesi durumunda



Medya tabakasinin yliklenmesi

8. [ROLL. SELECT] (RULO SEC) fonksiyonu [ON] (ACIK)
olarak ayarlandiginda, kullanilacak sikistirma rulosunun
numarasini segin.

Secim yapmak icin [A] veya [¥] jog tusuna basin.

9. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.
Cihaz, rulo halindeki tabakanin genisligini ve 6n ucunu algilar.
Tabakanin genisligi LCD panelde g0sterildikten sonra tabak

Uzerinde model bir kesim yapilir ((35S. 3-44) ve mevcut durumda
belirtilen arag nitelikleri goérintilenir.

10. Kullanilacak uzunluga gore rulo halindeki tabakayi disari gekin.
Rulo halindeki tabakayi disari gekmek icin [FEED] (BESLEME) tusuna basin.

[ PINGH ROLL. (SKISTIRMA RULOSU}: 3 ]

[A=**** B=559 ]

~>

(€T1020 050030 |

* Tabakanin kaymasini énlemek icin kesme (¢izim) islemini yapmadan 6nce kagidi

besleyin.
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Test amacgl kesme (¢izim) igsleminin yapilmasi

Arag yapilandirmalarini onaylamak igin test amagl bir kesme islemi gerceklestirin.
Test amacli kesimde cihaz, iki farkl tirde kare keser.

* Baz kagidi kesilmemis.

» TUm kare koseler keskin bir sekilde kesilmis.

» Higbir karenin kdsesi yukari dogru kivrilmamis.

Kullanim Prosediirii

1.

Kesim plotterinin local (lokal) moda ayarlandigini kontrol

edin.

(FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.

[SQUARE CUT] (KARE KESIM) égesini segin ve [ENTER/

HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Test amagli kesme (gizim) islemini gercgeklestirin. Cizimden sonra

tekrar local (lokal) moda gegin.

Dogru arag ayarlari, asagidaki test amacli kesme (gizim) islemiyle sonuglanir.
* Her iki kare de tamamen kesilmis.

[CTz 020 050 0.30

)

FUNCTION

[ SQUARE CUT <ENT (KARE KESIN <GIRo)

\

N\

J

AR | SQUARE CUT <ENT> (KARE KESIM <GiR>)

~\
J

S

[ cT2 020 050 0.30

~\

J

Kesim yapilandirmalarini test amagh kesme (gizim) sonugclarina gore sifirlayin.
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Kesim Niteligi

Neden

Bazi pargalar kesilmemis.

Bigak kenari,
dokunamiyor.

hizli kesme hizinda tabaka pargasina

Baz tabakasi kesilmis.

Cok yiksek basinca ayarlanmis.
Tutucudan gok fazla miktarda bigak ucu gikmis ((5~S. 2-4).

Karenin  kdselerinden  herhangi  biri | Uygunsuz OFFSET (OTELEME) degeri.

yuvarlatiimis.

Karenin koselerden biri yukar dogru | Tutucudan gok fazla miktarda bigak ucu gikmis ((75°S. 2-4).
kivriimis.




Kesmeye (¢izime) baglanmasi

Aracin ve tabakanin yuklenmesi tamamlandiktan ve arag niteliklerinin belirlenmesinden sonra kesme
(¢izim) islemine baglayabilirsiniz.

+ Kesme (¢izim) islemini gerceklestirmeden dnce asagidaki ayarlari kontrol edin.
+ Baslangig noktasi ayari ((3S. 2-21)
+ Baslangi¢ noktasi secim ayari ((35~S. 3-51)
+ Komut ayari ((35°S. 3-56)
+ Komut 6nceligi ((45~S. 3-58)
« lletisim niteligi ayar ((25°S. 3-57)
+ Maksimum tepki boyutu ayari ((3Z"S. 3-58)

Baslangi¢ noktasinin ayarlanmasi

Baslangi¢ noktasi, kesilecek (gizilecek) verinin referans noktasidir.
Kesme (¢gizim) islemine baslamak igin 6ncelikle bir baslangi¢ noktasi belirttiginizden emin olun.

* Kesilen (gizilen) énceki veriler Uzerinde kesmeyi 6nlemek icin sonraki veri kesimini
. gerceklestirmeden dnce baslangi¢ noktasini sifirlayin.

1. Baski kafasini baslangic noktasi olarak belirtilen noktaya [~ tme——mmmoee]
hareket ettirin.

[»]: Baski kafasini saga hareket ettirir.

[ 4] : Baski kafasini sola hareket ettirir.

[a] : Tabakay! sizden uzaga hareket ettirir. @ MT @ MT

[¥]: Tabakay! size dogru hareket ettirir.

: + [TOOL] (ARAC) tusuna her bastiginizda arag, Yeni baslangig noktasi
— [ eni baglangi¢ noktas
sirayla yukari ¢ikip asagr inecektir. Bu,

baslangi¢ noktasini hassas bir sekilde dogru
konuma ayarlamaniza yardimci olur.

2. Baslangig noktasini girmek igin [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) % r**ORIGIN**(**BASLANGI(}NOKTASI**) ]
tusuna basin. L )

Etkin kesim alani LCD panelde goziktikten sonra arag nitelikleri G
ayni panelde belirecektir.

[ A=XXXX B=XXXX |

[ cT1 020 050 0.30
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Kesmeye (¢izime) baglanmasi

1.

Kesme (¢izim) isleminin beklemeye alinmasi

Baslangi¢c noktasini ayarladiktan sonra [REMOTE] tusuna
basin.

LCD paneldeki gosterge, remote modu olarak degisecektir.

Ana bilgisayardan cihaza veri gdnderin.
Cihaz verileri aldiktan sonra kesme (gizim) islemini yaparken kalan
veri miktarini belirtir.

Cihaz kesme (¢izim) islemini tamamladiginda, LCD panelde sol
tarafta gOsterilen gosterge belirecektir.

Komut koordinat sistemini etkileyebilecek herhangi bir eylemi
veya herhangi bir islemi baslatan bir fonksiyon duraklatma
siresince galistirilirsa LCD panelde asagida gosterilen hata
mesajl gorunecektir.

REMOTE [

CT1 *REMOTE** ]

[CT1 * 1356KB * ]

S

Kesiciyi segerken

(CT1 *REMOTE* |

Kalemi secgerken

| PEN (KALEM) “REMOTE* |

Kesme (gizim) islemi sirasinda cihazi gegici olarak durdurmak igin [REMOTE] tusuna bir kez basin. Ayni
tusa bir kez daha bastiginizda, cihaz kesme (gizim) islemine oldugu yerden devam eder.

asagida gosterilen hata mesaji goérinecektir.

Komut koordinat sistemini etkileyebilecek herhangi bir eylemi veya herhangi bir
islemi baslatan bir fonksiyon duraklatma siresince calistiriirsa LCD panelde

[ERR34 DAT REMAIN (HATA34 VERi KALMIS) ]

LCD panelde hata mesajinin belirmesi durumunda, verinin kalan kismini kesmek veya veri temizlemeyi
gergeklestirmek icin [REMOTE] tugsuna basin (({#5>S. 3-10).
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Yoksa ana unite zarar gorebilir.

Kesme iglemi sirasinda tabaka kesim plotterindan saparsa, hemen gucu kapatin.



Cihazin kapatilmasi

Cizim tamamlandiginda, cihazi kapatmak igin 6n ylzeydeki gli¢c digmesinin "O" yazil tarafina basin.
Cihazi kapatmak icin dnce veri alinip alinmadigini kontrol edin.

1. Hicbir verinin alinmadidini kontrol edin. [CT1 *REMOTE** ]
Gostergenin remote modunu veya local (lokal) modu gosterdigini
kontrol edin.
(€T10200500.30 |

= " * Cihazi kapattiktan sonra agmadan o©nce 5
(Onemli!)
- saniye veya daha uzun zaman araliinda

bekleyin.

2. Gl¢ digmesinin "O" yazili tarafina basin.
GUC gésterge lambasi sénecektir.
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Bolim 3

Fonksiyon

Bu bdlimde, jog tusuyla baslatilan fonksiyonlar, belirli tuglarla baslatilan fonksiyonlar
ve diger fonksiyonlar agiklanmaktadir.

icindekiler
Jog modunda (jog tuslariyla) baslatilan fonksiyonlar............ccccciiiiiiiiiiiece e, 3-2
Belirli tuglarla baslatilan fonKSiyonIar............cooiuiiii i 3-6
FONKSIYONIAT ... ettt e e e e e e ettt e e e ee e e e e e e e e e eeeeeeas 3-12

Ayar fonksiyonu



Jog modunda (jog tuslariyla) baslatilan fonksiyonlar

Bu boélimde, belirli tuslarla baslatilan fonksiyonlara gecis yapmaya iligkin prosedlr ile her menudeki
kullanim talimatlari agiklanmaktadir.
Ayrintil meni yapilandirmasi igin Eke bakin ((#5°S. 5-11).

Tuslu islem

Local (Lokal) mod

[CT1 020 050 0.3 ]

S©)
D)
Jog modu
(00 0,0 |
Baslangig noktasi ( S.2-21)
@@ ENTERHOLD r ** ORIGIN ** (** A=**** B:****
—J BASLANGIC NOKTASI
D) L
Kagidin kesilmesi (S. 3-3)
PN [ PAPERCUT <ENT> KAGIDIN ) AEHO (**PAPER CUT*
— | KESILMESI <GiR>) J —J | (** KAGIDIN KESILMES| **)
iki noktali eksen hizalama (S. 3-4)
DATACLEAR r @@ ENTERHOLD r . o il "
LS (00 00p ]7 e N | cop.DUZELT) A ]
Kesim alani (S. 3-4)
FEED ( O ENTERHOLD (
D (00 6000 | —— < C—{cT1020050 0.3 |

Jog modunda tus hareketleri

4 Carriage (nitesini sola hareket ettirin. é Tabakayi uzak tarafa hareket ettirin.
(Op Carriage Unitesini saga hareket ettirin. (vD Tabakay! yakin tarafa hareket ettirin.

TOOL

C Arac yukarida/asagida % Isik gostergesi agik/kapall
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Jog modunda (jog tuslariyla) baslatilan fonksiyonlar

1. Local (Lokal) modu segin.

Once cihazin REMOTE modunda kesme (gizim) yapmadigindan emin olun, ardindan LOCAL (LOKAL) moda
girmek icin [REMOTE] tusuna basin.

2. Jog moduna ge¢cmek icin [a] [¥] [ 4] veya [P ] jog tuslarindan herhangi birine basin.
Jog moduna girmek icin jog tuglarindan herhangi birine basin.

3. Jog fonksiyonunu segin.

Ayarlara gore [FEED] (BESLEME), [DATA CLEAR] (VERI TEMIZLEME) veya [FUNCTION] (FONKSIYON)
tuslarindan herhangi birini segin.

4. Ayari belirlemek i¢in parametreleri segin.

Su fonksiyonlar igin parametreleri segin: baslangi¢ noktasi ayari, kesim alani ayari ve iki noktali eksen
hizalama ayari. Parametreleri segmek igin jog tuslarini kullanin.

5. Ayarlari kaydedin/uygulayin.

Ayar degerlerini kaydetmek icin [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. Ayar degerlerini belli bir siire
goruntlledikten sonra tekrar local (lokal) moda gegin.

Kesme islemi yapildiktan sonra kagit kesme fonksiyonu local (lokal) moda geri doner.

* Jog modunda bir nokta belirtilecekse 151k gostergesinin acik veya kapall olmasina
' bakilmaksizin aracin merkez noktasinda konum gdosterilir.

Baslangi¢ noktasinin ayarlanmasi

Baslangi¢ noktasi, kesilecek (cizilecek) verinin referans noktasidir.

Kagidin kesilmesi

Tabaka, aracin mevcut konumunda kesilerek c¢ikarilir.

Kagit kesme isleminde tabaka, her sikistirma rulosunun 100 mm kadar disinda olacak sekilde

kesilir. (Maksimum kagit kesim alanini agsmayin.)

Cizimden sonraki otomatik kesme proseddirleri icin OTOMATIK KESME bélimiine bakin ((ozS. 3-45).

Sikistirma rulosu (sol) Sikistirma rulosu (sag)

15mm 15mm

Kagit kesim genisligi

* Rulo tabakanin 6n tarafa yerlestirimesi durumunda, tabaka yapilandirmasini
. sifirlayin.

* 1. sikistirma rulosu ile 3. sikistirma rulosu arasindaki genisligi maksimum genislik
olarak ayarlarken, kullanilabilir kagit kesim araligi asagida belirtildigi gibidir.
1. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 40 mm mesafede
3. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 80 mm mesafede

*  Minimum kesim uzunlugu, kullanilan tabakanin tiriinden farklidir. Her iki tarafin da
kagit kesme islemi sirasinda serbestge asili kalmasi durumunda, daha uzun kesim
uzunlugunu ayarlayin.
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iki noktali eksen hizalama

Cizgili bir hat tabakasi ayarliyorsaniz yatay ve dikey ekseni tabakadaki cizgilere gore hizalayin.
Eksenel egim (q), belirtilen baslangig¢ noktasi ile diizeltme noktasi arasinda dizeltilir.
Hizalama noktasini temizlemek i¢in tabaka ayar kolunu yukari kaldirin.

A

Ayar degeri:
- 45 ~ 45°

Kesim alani

Cihazin kesme (gizim) islemini yapacagi bir alan belirtilir.
Baslangi¢ noktasindan ve belirli bir sol Gist (UL) noktadan uzanan ¢apraz bir gizgiye sahip alan etkin kesim
alanidir. Sikistirma kolunu kendinize dogru ederseniz belirtilen kesim alani temizlenir.

Sol Ust (UL) nokta

Baslangi¢ Noktasi

Belirtilen kesim alani

* Baslangic noktasinin normal yodninde bulunan alanda sol st noktayi
' belirlediginizden emin olun.

* Kesim alaninda baslangi¢ noktasini belirlediginizden emin olun. Baslangi¢ noktasini
kesim alaninin disinda belirlediyseniz islem hatasi meydana gelecektir.

34



Jog modunda (jog tuslariyla) baslatilan fonksiyonlar

Dijitizasyon iglemi

Dijitizasyon islemi Baslangi¢c noktasindan itibaren cgizilen seklin koordinatlar ana bilgisayarda gosterilir.
Cihaz ana bilgisayardan dijitizasyon komutunu (DP) aldiginda, dijitizasyon islemi mimkun olur.
Dijitizasyon igslemini yapmak icin cihaz Gzerinde noktalari belirtmek i¢in kullanilacak sablonlarin bulundugu
bir tabaka yerlestirin.

» Dijitizasyon islemi, yalnizca uygulama yaziliminin dijitizasyon fonksiyonuna sahip

olmasi durumunda gergeklestirilebilir.  Dijitizasyon  fonksiyonunun  nasil
kullanilacagina dair uygulama yazihimi kullanim kilavuzuna bakin.

Kullanim prosediiri

1. C_l_h_aZ| remote moduna ayarlayin. Cihaz, ana bilgisayardan PEN (KALEM) *REMOTE*
dijitizasyon komutunu alir. \ J
LCD paneldeki gosterge, sol tarafta gosterildigi gibi degisecektir. ( ** DIGITIZE ** )

___(*DUITIZEET*) |

~

2. Kalemln ucu belirli bir §aplon nok’Fasma varmcgya kadar 100,1 250,5
kalemi [a] [Y][ 4] veya [»] jog tusu ile hareket ettirin. \
Baslangi¢ noktasindan itibaren koordinatlar géruntulenir.

7 + Jog kademe fonksiyonunu kullanarak kademe
.-I !
bt birimini daha kiguk bir dedere ayarlarsaniz

istenen noktay! daha yUksek bir hassasiyet ile
belirleyebilirsiniz ((3S. 3-60).

3. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. % [ PEN (KALEM) #REMOTE* }
Kalem ucunun dayandigi noktayla ilgili bilgi ana bilgisayara
goénderilir.
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Belirli tuglarla baglatilan fonksiyonlar

Bu bélimde, belirli tuslarla mendler arasinda gegis yapmaya iliskin prosedur ile kullanim talimatlari

aciklanmaktadir.

Ayrintil ment yapilandirmasi igin Eke bakin ((35°S. 5-1).

Tuslu islem

Local (Lokal) mod Remote modu Arag nitelikleri
REMOTE
[CT1 020 050 0.30} C ) [CT1 ~REMOTE* ] —5 [CT1 020 050 0.30]
Tutma fonksiyonu (S. 3-11)
ENTERHOLD r
D L--HOLD(TUT)--]
Veri temizleme (S. 3-10)
DATACLEAR (DATA CLEAR <ENT> ENTERHOLD
) | (VERi TEMIZLEME <GiR>) I )
Kagit besleme (S. 3-10)
JFEED SHEET FEED (KAGI @ ENTERHOLD
J | BESLEME): 1,0 m O—-—~CD
Tutma fonksiyonu (S. 3-11)
ENTERHOLD (
CH - -HOLD (TUT) - - ]
Arag secme / Arag nitelikleri (S. 2-9)
TOOL r ENTERHOLD
D (11020 050 0. 30]——@@—@

TOOL Mesafe dizeltme (S. 3-7)
DIST.COMP. <ENT> (MESAFE
S [[EZELTME <GIR>) ( ]— —————
[CTZ 020 080 0.30]

Remote modu ile local (lokal) mod arasinda gecgis yapilmasi

[REMOTE]

Her seferinde [REMOTE] tusuna basarak remote modu ile local (lokal) mod arasinda gegis yapin.
Kesme (gizim) islemi sirasinda kesmeyi gegici olarak durdurmak icim [REMOTE] tusuna basin. Kesme

islemini yeniden baslatmak igin tusa tekrar basin.

*

*

3-6

Remote modunda, kesme (gizim) hizini degistirmek igin [a] [¥] jog tuslarina basin.
Degistirilen kesme (gizim) hizi kaydedilemez.
Rulo yapilandirma degerlerine geri dénmek igin gii¢ kaynagini kapatin.

[REMOTE] tusu, tabaka algilandiktan sonra etkin olur.

* Kesme iglemini gegici olarak durdurdugunuzda, asagdidaki hata mesajiyla birlikte

bazi fonksiyonlar etkin olmayabilir.
Bu durumda geri kalan veri kesme (gizim) islemini tamamlayin veya veri temizleme
fonksiyonunu yerine getirmek igin [DATA CLEAR] (VERI TEMIZLEME) tusuna basin

((35°S. 3-10).

ERR34 DAT __ REMAIN
(HATA34 VERI KALMIS)




Belirli tuglarla baglatilan fonksiyonlar

Arag yapilandirmalarinin ayarlanmasi [TOOL] (ARAGC)

Mesafe dizeltme ve kesme (gizim) yapilandirmalarini ayarlayin.
Kesme (gizim) yapilandirmalariyla ilgili ayrintilar igin Arag niteligi ayari bélimune bakin. ((25°S. 2-8) ).

Mesafe diizeltmenin ayarlanmasi [TOOL] (ARAC)

Uzun bir veri kesme islemi yapilacagl zaman, tabakanin kalinhdina bagl olarak kesim uzunlugunda hata
meydana gelebilir. Ayrica sagd ve sol besleme rulolari arasindaki gap farki, her iki tabaka arasinda tabaka
gobmlekleme mesafesi agisindan fark yaratabilir. Bu fonksiyon, bu hatalar duzeltir.

Her arag yapilandirmasi igin tek tir mesafe diizeltme ayarlanabilir; toplam sekiz tiir ayarlanabilir.

* Ana bilgisayardaki ara¢ numarasi degistirildiginde, degistiriimis ara¢ numarasi
- dizeltme degerlerine uygulanir. Arag numarasini komutlarla dikkatlice belirtin.

Duzeltme degerini hesaplama

Dizeltme degeri = KACIK hattin dlglisii — Referans uzunluk giris degeri
Ornek)
KACIK hattin 6lgiist = 999,0 mm

Referans uzunluk giris degeri = 1000 mm
999,0 — 1000 = —1,0 mm/Duzeltme degeri

Sonug olarak girilecek dizeltme degeri "-1,0 mm" olacaktir.

AL AR
Duzeltme hatti [ | | | ||
\\ <+—B— ON
} 1 (ACK)
| — | P
Referans hattt —~ 4 o o o el
(KAPAL) (ACIK) (AGIK) (KAPALI)

Il Sikistirma rulosu

Ayar degeri:

Referans degeri
* "mm" cinsinden
A-ekseni: 500, 1000, 1500, 2500 mm
B-ekseni: 200, 400, 600, 800, 1000, 1200, 1400, 1600 mm
* B yonundeki ayar degeri, kullanilan modelin boyutuna goére degisir.
* "ing" cinsinden
A-ekseni: 24, 36, 48, 60, 72, 96 in¢
B-ekseni: 6, 12, 18, 24, 30, 36, 42, 48 in¢
Duzeltme degeri
A-ekseni: £%2 (kademede 0,1 mm)
B-ekseni: £%2 (kademede 0,1 mm)
Cizim oteleme
Local (Lokal) moddayken (ARAC) tusuna basin.
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Kurulum adimlari

1.

8.

Local (Lokal) moddayken [TOOL] (ARAC) tusuna basin.

Arac yapilandirmasi gériintilenir. Imle¢ [SPEED] (HIZ) degeri
Uzerinde yanip soner.

[ 4] jog tusuna basin.
imleg arag nitelikleri iizerinde yanip séner.

Arag niteliklerini degistirmek icin [A] [¥] jog tuslarina basin.

[ 4] jog tusuna basin.

Arag nitelikleri secimine geri dénmek icin [DIST.COMP.] (MESAFE
DUZELTME) modunda [P ] jog tusuna basin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tuguna basin.

Onceki diizeltmede kullanilan referans uzunluk (birim: mm) degeri
LCD panelinde gorinir.

Mesafe dizeltme gerceklestiriimediyse LCD panelde minimum
referans uzunluk degeri gorinur.

‘ « Onceki diizeltmeden kalan uzunluk birimini
(ipuc)
v [mm / inch] (mm / ing) degistirdiginizde, birim

su sekilde gorintdlenir.

[a] [¥Y] jog tuslarini kullanarak A yonunin referans
uzunlugunu degistirin.

. . ,
A yonundeki referans uzunluklari

degistirdiginizde, mesafe duzeltme degeri (AR,
AL) temizlenir.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna veya [p] jog tusuna
basarak A yéninun referans uzunlugunu bulun.

Hem AR hem de AL ydnunun uzunluklar A yéndnin uzunlugunu
ifade eder.

[a] [Y] jog tuslarini kullanarak B yoninin (yatay yonin)
referans uzunlugunu degistirin.

B yénindeki  referans  uzunluklari

degistirdiginizde, mesafe dizeltme degeri (B)
temizlenir.

B yoénunin referans uzunlugunu belirlemek igin [ENTER/
HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Mesafe dizeltme ayarlama sablonunun ¢izim konumunu
belirlemek icin [a] [¥] jog tuslarini kullanin.
Tabakanin icindeki tim hat segmentini (AR, AL, B) 6teleyin.

¢y | €11 020050 0.30 |

OO [CT1 020 050 0.30 }

DIST.COMP. <ENT> (MESAFE
OO | proe. o ]

O [A=5oo B=200 }

[A=1ooo B=200 ]

40 O»

ENTERHOLD [ A=1000 B=200 }

[A=1ooo B=400 ]

40 O»

om0 (DRAW SHIFT (GIZIM
@ [KAYMASI)=0mm }

DRAW SHIFT (CiZIM
KAYMASI)= 10 mm

OO



Belirli tuglarla baglatilan fonksiyonlar

10.

[ENTER/HOLD] (GiR/TUT) tusuna basin.
Cihaz bir ayarlama sablonu cgizecektir.

= : Cihaza tabaka yerlestirimedidinde veya
tabaka boyutu referans uzunluk gizilemeyecek
kadar kiguk oldugunda, cihaz ¢izim islemini
gerceklestirmez ve duzeltme degeri giris
asamasina geger.
1. Cizim tamamlandiktan sonra cihaz, LCD panelde gecerli

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

dizeltme dederini gdsterir.

A ve B eksenleri boyunca KACIK OLMAYAN hatti dl¢ln.

Sikistirma kolunu kendinize dogru egerek tabaka olmadan hatti gizin.

1 ile 11 arasindaki adimlari uygulayin.

Yerlestirilen tabaka olmadigindan duzeltme degeri giris ekrani gorintulenir.

Referans deger ile gergek degerin birbirinden farkli olmasi

durumunda, [a] veya [¥] jog tusunu kullanarak duzeltme
degderini degigtirin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusunu veya [p] jog tusunu
kullanarak AR yoninln dizeltme dederini bulun.

AL yoninin dizeltme degerini 14. adimda belirtildigi gibi
girin. [a] [¥].

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusunu veya [p] jog tusunu
kullanarak AL yoninun duzeltme degerini bulun.

[a] veya [¥] jog tusunu kullanarak B yoéninin dizeltme
degerini degistirin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusunu kullanarak B y&niiniin
dlzeltme degerini bulun.

Tekrar local (lokal) moda gegin.

Q0

ENTERHOLD

40 0

m
=2
=
™
B

JHOLD

m
=
=
o
e

HOLD

0

ENTERHOLD

0

[AR=o,o AL=0,0

[AR=1,0 AL=0,0 ]
[AR=1,0 AL=0,0 }
[AR=1,0 AL=1,5 ]
:B=0,0 ‘
(B=0,5

\

[ CT1 020050 0.30
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Kagit besleme [FEED] (BESLEME)

Tabaka, kullanilacak uzunluga gore beslenir.

Rulo tabaka kullaniliyorsa veya uzun boyutlu bir veri kesilecekse (cizilecekse) pay birakmak igin tabaka
kullanilacak uzunluga gére beslenmelidir. Ayrica tabaka beslenerek tabakanin yer degistirmesi kontrol
edilebilir.

Ayar degeri:

"mm" cinsinden: 0,1 m - 51,0 m (0,1 m'lik artisla)
"ing" cinsinden: 1 - 167 fit (1 fit'lik artisla)

Kurulum adimlari

1. Local (Local) moddayken [FEED] (BESLEME) tusuna basin. % [EEEEEMEFEDO n(1KAGIT}

2. Besleme miktarini ayarlamak igin [a] [¥] jog tusuna basin. - [SHEET FEED (KAGIT]
C) BESLEME): 1,0 m
v
3. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. a0y [ SHEET FEED (KAGIT
() | BESLEME): 1,0 m

Tabaka baslangi¢ noktasindan beslenir.

Tabaka uzunlugu ayar degerinden kisaysa beslenen tabakanin uzunlugu gésterilerek kagdit besleme islemi
durur.
LCD panelde bu gésterge goérundrse sifirlamak igin herhangi bir tusa basin.

[ * STOP (** DURDUR) : 0,3 m * ]

+ Kagit beslemeyi yarida kesmek igin [END] (BITIR) tusuna basin.

Verinin temizlenmesi [DATA CLEAR] (VERi TEMIiZLEME)

Veri kesme (gizim) islemini yarida kesmek igin verileri temizleyin.
Verinin temizlenmemesi durumunda, remote moduna geri donildiginde alinan veri kesilir.

Veri temizleme gergeklestirildiginde ve veri remote modunda alindiginda, yeni veri kesilir (gizilir).

DATA CLEAR <ENT>
(VERI TEMIZLEME <GiR>)

* Veri temizleme gergeklestirildikten sonra, alinan veri alici arabelleginde kalir. Bu
: nedenle coklu kagit kesme fonksiyonunu kullanarak verileri tekrar tekrar kesmek
(cizmek) mimkindyir.

*

Veri gdnderimi sirasinda veri temizleme fonksiyonunu kullanmayin.
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Belirli tuglarla baglatilan fonksiyonlar

Tabakadaki yer degisiminin degistirilmesi [ENTER / HOLD] (GiR /
TUT)

Uzun mesafeli veriler kesilirken (gizilirken) tabakanin yer degistirdigi durumlarda, operatériin tabakadaki
yer degdisimini dizeltmesini ve dizeltme tamamlandiktan sonra iglemi yeniden baslatmasini saglamak
amaciyla cihazi beklemeye almak igin tutma fonksiyonu kullanilir.

Kesme (gizim) sirasinda [ENTER / HOLD] (GIR / TUT) tusuna basildi§inda cihaz beklemeye geger.

. !(_uc;ﬁ?rlngll_lc:jclzf\l) modda, [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna yaklasik 1,5 saniye basili

-
R

| Tabakadaki yer degigimi

I} duzettiidikten sonraki veri
[ - - HOLD (TUT) - - ] N

Tutma fonksiyonunu karakterler arasindaki sinir izerinde uyguladiginizdan emin
olun.

Tutma fonksiyonunu cihaz bir karakterin c¢izgi segmentini keserken (gizerken)
uygularsaniz kesimin (gizimin) baslangi¢ noktasi ile bitis noktasi bir araya gelmez.

Tabakadaki yer degisimini dizeltirken carriage Unitesini veya sikigtirma rulolarini
hareket ettirmeyin. Bunlar yerinden oynadidi takdirde cihaz zarar goérebilir veya hata
meydana gelir.

TUT komutunu uyguladiktan sonra sikistirma kolunu yukari iterek sikistirma
rulosunu asagiya indirin. Yukari kaldirimis konumda tutulurlarsa tutma fonksiyonu
sonlandirilamaz.

Hizalama isareti algilama moduna giris [END] (BITiR)

Local (Local) moddan hizalama isareti algilama moduna girmek igin [END] (BITIR) tusuna basin. Hizalama
isareti algilama yapilandirmasi OFF (KAPALI) olarak ayarlandidinda, hizalama isareti algilama moduna

giris yapilamaz. ((3z°S. 3-30).

[END] (BITIR) tusu iptal tusu olarak veya énceki ayara geri dénmek igin de kullanilrr.



Fonksiyonlar

Bu bdlimde, fonksiyon menlslinde gegis yapma prosedurt ile kullanim talimatlari agiklanmaktadir.
Ayrintih meni yapilandirmasi i¢in Eke bakin ((%°S. 5-1).

Tuslu iglem

Local (Local) mod

[CT1 020 050]

S. 313
SQUARE CUT <ENT>

ENTERHOLD

(KARE KESIM <GIR>)
S.3-13 ”
[No. COPIES <ENT> SERHOQ
(KOPYA SAYISI <GIR>) |—C)
S.3-22 i
[SET UP <ENT> (AYAR <GiR>)]
S.3-14 ”
IARK sensor <ENT>) PULLL (SENSOR CHK <ent)
(ISARET sensérii <GIR>) | - |(SENSOR KNTRL <gir>)
S.3-19 ” ’
SAMPLE CUT <ENT> A [PQ!NTER OFS  <emb) _ _ _ _
l(ORNEK KESIM <GIR>) | ) (GOSTERGE OTELEME <gir>)
S.3-20 ”
- - ENTERHOLD
(T <enn>uiste <o) |————C)
S. 3-20 i
Asc" DUMP <ENT> ENTERHOLD
(ASCII DOKUMO <GIR>)
S. 3-21 ”
PAPER CUT <ENT> (KAGIDI ( R
[KESILMESI <GIR>) ) |COUNT (SAYI) =1 ]‘
S.3-22 ”
DISPLAY _ <ENTY DISPLAY TERGER
(GOSTERGE <GIR>) | ( Japanese (Japonca)

1. Local (Lokal) modu segin.

Once cihazin REMOTE modunda kesme (gizim) yapmadigindan emin olun, ardindan LOCAL (LOKAL) moda
girmek icin [REMOTE] tusuna basin.

2. Fonksiyon menisiine gegmek icin [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin.
[FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna veya [A] [ Y] jog tuslarina her bastiginizda fonksiyonlari gériintiileyin.
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Fonksiyonlar

3. Bir fonksiyon segin.
islem, asagidaki fonksiyonlarla gerceklestirir.

[SQUARE CUT] (KARE KESIM), [No.COPIES] (KOPYA SAYISI), [SAMPLE CUT] (ORNEK KESIM), [LIST]
(LISTE), [ASCII DUMP] (ASCIl DOKUMU), [SHEET CUT] (KAGIDIN KESILMESI)

Asagidaki diger fonksiyonlarla ise daha ayrintih ayarlama yapilhr.
[MARK sensor] (ISARET sensérii), [SET UP] (AYAR), [DISPLAY] (GOSTERGE)

4, Fonksiyonlari yerine getirerek ayar degerlerini girin.
Test amacli kesim ve hizalama isareti sensér kontroll vb. iglemler gerceklestirin.

Test amagh kesim [SQUARE CUT] (KARE KESIiM)

Tabaka veya arag tirinU degistirdiginizde ve kesme niteliklerinin buna goére degistirildigi durumda, test
amagh kesme fonksiyonu, SPEED (HIZ), PRESSURE (BASINC) ve OFFSET (OTELEME) gibi kesme
kosullarinin uygun olup olmadigini kontrol etmek igin test amagh kesim gergeklestirmek igin kullanilir
((2-S. 2-20).

Test amacli kesimde cihaz, iki farkh tirde kare keser.

15 mm

| |
—=

10 mm

* Karenin kesilip ¢ikarilan bicimine bagh olarak kesim niteligi degerini degistirin.
(¢2°S. 2-20)
+ [SQUARE CUT] (KARE KESIM) mevcut ara¢ konumunda gergeklestirilir.

Ayni verilerin birden ¢ok tabakada kesilmesi (¢izme) [No. COPIES]
(KOPYA SAYISI)
Bu fonksiyon, alinan verilerin iki veya daha fazla tabaka Gzerinde kesilmesi (gizilmesi) i¢in kullanilir.

Cihaz, 999 tabakaya kadar tekrarli olarak kesmeyi (gizim) etkinlestirmek igin alinan verileri alici
arabelledinde depolar.

Cihaz yeni bir veri aldiginda, alici arabelleginde depolanan veri glincellenir.
Onceki veri birden ¢ok tabaka lizerinde kesilemez.
Ayar degeri (sayisal veri girisi):

Kopya sayisi : 1 - 999 tabaka
Kopyalanan veriler arasindaki paylar :0 - 30 mm

A

elelolk

O IH—
O I

Kopyalama

]
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* Coklu kagit kesim islemi Remote modunda kesimden hemen sonra
gerceklestiriliyorsa kesilen (gizilen) veri Ust Uste binecektir. Bu sorunu dnlemek igin
baslangi¢ noktasini yeniden ayarlayin.

Cihaz coklu kesim iglemini gergeklestirirken, ana bilgisayardan gonderilen verileri
yok sayar. Ana bilgisayardan cihaza birden ¢ok parca veri gdndermek icin iki veri
pargasi arasinda en az 10 saniyelik veya daha uzun aralik birakilarak verinin
gonderilmesi zorunludur. Ana bilgisayardan cihaza 10 saniye icinde iki parca veri
gonderilirse iki veri pargasi ¢oklu kagit kesme islemine tabi tutulur.

iki noktali eksen hizalama ayarlanirken cihazin iginde giincellenen baslangig noktasi
etkin kesim alaninin i¢cinde bulunmuyorsa cihaz verileri kesmez.

Cihaz, verileri bdlmeden belirli sayida tabaka sayisina gére boélinmis kesim verilerini
keser.

LCD panelde herhangi bir hatanin belirmesi durumunda Bélim 4'e bakin.

I-_Iizalama isareti algilama sensoruniin kontroli [MARK sensor]
(ISARET sensoru)

Sensorl kontrol edin.

. L . . L
Bnemii Hizalama isareti algilama sesini etkiler.

Hizalama igareti niteligi

Basili hizalama isareti nitelikleri icin "Hizalama isaretleriyle veri girisinin yapilmasina iligkin uyarilar"
baslikli ((25°S. 3-24) bolime bakin.

Ayar Prosediiru

1. Kesim plotterini local (lokal) moda ayarlayin. [ CT1 020 050 0.30 ]

2. [a][¥Y][4] ve [»]jog tuslarina basarak jog moduna girin.
3. [REMOTE] tusuna basarak Isik Gostergesini agin.

4. [a][¥] [4] ve [»] jog tuslarina basarak Isik Gostergesini ~ Kenar
hizalama igareti algilama konumuna getirin. boslugu isaret algilama konumu

5. [END] (BITIR) tusunu kullanarak jog modunu tamamladiktan sonra tekrar local (lokal) moda gegin.

6. [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin. % [KARE KESIM <GIiR> ]
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Fonksiyonlar

10.

11.

[a] [Y] jog tusuna basarak [MARK sensor] (ISARET
sensorl) fonksiyonunu segin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[SENSOR CHK] (SENSOR KTRL) fonksiyonunun
onaylandigi gériintiilendikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/
TUT) tusuna basin.

Su yapilandirmalarin her birini ayarlayin: kagit tutma ON/
OFF (ACIK/KAPALLI), hizalama isaretinin uzunlugu, hizalama
isaretinin sekli ve hizalama isareti algilama hizi.

[PAPER HOLD] (KAGIT TUTMA), [SIZE] (BOYUT) ve [FORM]
(SEKIL) ayarlariyla ilgili ayrintilar igin [MARK DETECT] (ISARET

ALGILAMA) ayar prosediiriine bakin. ((®F°S. 3-24)

[SPEED] (HIZ) ayar degeri, 10 cm/sn - 30 cm/sn olarak ayarlidir.
Test sonuglarina gore degeri degistirin.

[»]jog tusunu kullanarak hizalama igareti algilama iglemi 1
[ 4] jog tusunu kullanarak hizalama isareti algilama iglemi 2

Q0

ENTERHOLD

0

ENTERHOLD

0

[MARK sensor <ENT>]

(ISARET sensorii <GIR>)

[ SENSOR CHK <ent> |
| (SENSOR KNTRL <gir>) |

[ PAPER  HOLD :OFF |
| (KAGIT TUTMA: KAPALI) |

( PAPER HOLD :OFF )
| (KAGIT TUTMA: KAPALI) |

[ SIZE (BOYUT): 7 mm |

[ FORM (SEKIL): TYPE 1 (TiP1) |

[ SPEED (HIZ): 20 cm/s

J
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*1) Algilama iglemi 1

1. Hatti algilamak i¢in B yoniinde (arti yonde) tarayin.

Hat algilandiginda sesli ikaz duyulur. Hat algilanamadiginda sesli
ikaz duyulmaz.

Hatti algilamak icin B yoninde (eksi yonde) tarayin.
Hatti algilamak i¢in A yéninde (arti ydonde) tarayin.

Hatti algilamak icin A yoninde (eksi yonde) tarayin.

ANl

Her islemde sesli ikazin duyuldugunu kontrol edin.

Sesli ikaz duyulmuyorsa algilama hizini degistirdikten sonra
algilama igslemini yeniden deneyin.

Baslangi¢
L e yON
i noktasi

Algilama hizi degistirildikten sonra bile sesli ikaz duyulmuyorsa
hizalama isaretinin durumunu kontrol ederek bizimle iletisime gegin.

*2) Algilama islemi 2

1. Algilama hizini 10 cm/sn olarak ayarlayin. B yonlnde tarama
2. Hatti algilamak i¢in B yoniinde (arti yonde) tarayin.

3. Hat algilama basarili olursa algilama baslangi¢c konumuna
geri donun ve "algilama iglemi 1"i gerceklestirin.
Algilama basarisiz olursa algilama baslangi¢ konumuna geri déniin
ve algilama hizini 5 cm/sn artirin. "Algilama iglemi 2, Adim 2"den

L]
itibaren algilama iglemini yeniden deneyin. Baslangic

Onu noktasi
4. "Algilama islemi 1"de tum algilamalar basarili olursa y

algilama hizini belirleyin.

"Algilama iglemi 1"de tim algilamalar basarili olursa algilama hizini

belirleyin. A yoniinde tarama

Algilama hizi 30 cm/sn

Istk gostergesi konumunun dizeltimesi [MARK SENSOR]
(ISARET SENSORU)

Hizalama isareti algilanmiyorsa isik gostergesi konumunu ayarlayin.

Ayar Proseduru

1. [Kesim plotteri kullanildiginda] arag tutucusuna tikenmez kalem takin.

* (Piyasada satilan kalemler yerine) kalem adaptériinde uygun kalem kullandiginizdan

emin olun.
2. Kesim plotterinin local (lokal) modda oldugunu kontrol edin. ( CT1 020 050 0.30
3. [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin. ctiol (( SQUARE CUT <ENT> |

0

| (KARE KESIM <GIiR>)

4, [a] [Y] jog tusuna basarak [MARK SENSOR] (ISARET C‘) (MARK sensor <ENT>)
SENSORU) fonksiyonunu segin. O L (ISARET sensérii <GIR>) |
v
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Fonksiyonlar

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[a][Y] jog tuslarina basarak [POINTER OFS] (GOSTERGE
OTELEME) fonksiyonunu segin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Isik gostergesi, yanarak 10 mm x 10 mm boyutunda capraz bir
sablon cizmek Uzere ¢apraz sablonun merkezine gelir.

Isik goOstergesini, 1sik gostergesinin merkezi ile capraz
sablonun merkezi eslesecek sekilde hareket ettirmek igin [a]
[Y1[4][»]jog tuslarina basin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.
Ayar noktasini kaydettikten sonra tekrar local (lokal) moda gegin.

= - * « [POINTER OFS] (GOSTERGE OTELEME)

Bnemil [

fonksiyonuna kaydedilen deger, [SETUP
RESET] (KURULUM  SIFIRLAMA) islemi
gerceklestirilse bile geri alinamaz.

ENTERHOLD

ENTERHOLD

ENTERHOLD

ENTERHOLD

(SENSOR CHK <ent> )
| (SENSOR KNTRL <gir>)

(SENSOR _ OFS _ <ent>
| (SENSOR OTELEME <gir>) |

~\

[ A=-3,9 B=-6,0

[ CT1 020 050 0.30 ]




ISARET SENSORUNUN hizalanmasi

Kesici ve isaret sensérinin ételeme degeri ayarlanabilir.
Hizalama isaretinin basili oldugu tabakayi kullanin.

Ayar Prosediru

1.
2.
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Arag tutucusuna bir kesici takin.

Kesim plotterinin local (lokal) modda oldugunu kontrol edin.

[FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin.

[a] [Y] jog tuslarina basarak [MARK SENSOR] (ISARET
SENSORU) fonksiyonunu segin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[a] [Y] jog tuslarina basarak [SENSOR OFS] (SENSOR

OTELEME) fonksiyonunu segin.
SENSOR OFS <ent>

(SENSOR OTELEME <gir>)

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Hizalama isareti (tek nokta) algilandiktan sonra merkez hattinda ve
algilanan hizalama isaretinin merkez hattinin her iki tarafinda her

0,2 mm'de bes ek ¢izgi kesilir.

et ((CT1 020 050 0.30

J

(DATA CLEAR  <ENT>
| (VERI TEMIZLEME <GIR>) |

[ MARK  sensor  <ENT>)
| (ISARET sensérii <GIR>)

40 00 0

ENTERHOLD [ SENSOR CHK <ent>]
(SENSOR KNTRL <gir>)

[SENSO_.R _ OFS <ent>
(SENSOR OTELEME <gir>

00 0

ENTERHOLD [ A=0,0 B=0,0 ]

0

A ve B yodnindeki hizalama
isareti (---) merkez hattindan
+0,2 mm yanhs hizali.

»
>

A yonl

A

B yoni

[a] [¥] tuslarina A yonu icin veya [«4] [»] tuslarina B yoni
icin basarak dizeltilmis degeri (mm) girin.
[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

Bu dizeltme degerinin kaydedilmesinden sonra cihaz local (lokal)
moda geri donecektir.

\

[A= -0,2B=-0,2 ]

&5 (CT10200500.30 ]




Fonksiyonlar

» Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte tutulur.

* Bu iglem tarafindan secilen sensor oteleme degeri SETUP RESET (KURULUM

SIFIRLAMA) islemiyle baslatiimaz.

Kesim hatasinin incelenmesi [SAMPLE CUT] (ORNEK KESIM)

Verilerin duzgln bir gekilde kesilemedidi durumlarda, ekipmanda depolanan 6rnek veriler kesilerek

anormalligin nedeni arastirilir.

1. Local (Lokal) modda [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna  fucmot

basin. -
2. [a] jog tusunu veya [V¥] jog tusunu kullanarak "SAMPLE A
CUT" (ORNEK KESIM) fonksiyonunu segin. 8 [(SC?QANPEL}EKE&%EGEE)NB
v
3. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. %
4, [a] veya [¥] jog tusunu kullanarak kesilecek 6rnek veriyi CA)
segin. = [ Cut <ent> (Kesim < gir>) |
v

» Asagidaki 2 6rnekten kesilecek veriyi segin.

» "Kesim" segildiyse 7. prosediire, "LOGO" segildiyse 5. prosediire gegin.

KesimLOGO
5. [ENTER/HOLD] (GiR/TUT) tusuna basin. E:NTER/HOLD

6. (LOGO secili oldugunda) [4] ve [] jog tuslarini kullanarak 4C) [LOGO 100% < ent >

kesilecek 6rnek veriyi bliylitme fonksiyonunu segin. @)

(LOGO %100 < gir >)

* %1 -999 araliginda secim yapabilirsiniz.

7. Kesme islemine baslamak igin [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) % [CUT1 *REMOTE**

tusuna basin.

(KESIM1 **REMOTE**)

+ Ornek kesim yapildiginda, ekipmanin alici arabelleginde depolanan veriler silinir.

Ornek Kesim sonucu

« Ornek veri diizgiin bir sekilde kesilebiliyor ancak bagka bir veri diizgiin bir sekilde kesilemiyor.
-> Ana bilgisayar tarafinda anormalligin oldugu diisindlur.
+ Ornek veri ile bagka veriler diizgiin bir sekilde kesilemiyor.

-> [Corrective Pressure Offset] (Diizeltme Basinci Oteleme) ayar degerini artirin (ekipman Kullanim Kilavuzuna

bakin) ve kesici asagi indiginde basinci artirin.



Yapilandirma listesinin giktisinin alinmasi [LIST] (LISTE)

Bu fonksiyon sayesinde cihaz, not almaniz igin veya bakim sirasinda faksla génderilmek tzere
arag niteliklerini, iletisim niteliklerini ve fonksiyon ayari niteliklerini gizer.
Arag olarak kalem kullanin ve parga kagit (portre yoniinde A4 ebadinda kagit) Gizerine ¢izim yapin.

ASCIl kodu ile alinan verilerin ¢iktisinin alinmasi [ASCII DUMP]
(ASCIl DOKUMU)

Bu fonksiyon, ana bilgisayara verileri cihaza géndertmek, ardindan cihaza verileri aldigi arayuztin iletisim
niteliklerini gizdirmek ve son olarak cihaza ASCII formatinda alinan verileri gizdirmek icin kullanilir.

Dokum igslemini gergeklestirmek igin arag olarak kalem kullandiginizdan emin olun.

Doékum iglemi, ana bilgisayarin bagli oldudu arayiz uzerinden gergeklestirilebilir.

+ Dokim islemini beklemeye almak amaciyla, islem modundan local (lokal) moda
: gecis yapmak ve veri temizlemeyi gergeklestirmek icin [REMOTE] tusuna basin

((35°S. 3-6).

3-20



Fonksiyonlar

Araliklarla otomatik olarak rulo tabaka kesilmesi [SHEET CUT]
(KAGIDIN KESILMESI)

Rulo tabakayi ayarlanan yapilandirmalar dogrultusunda surekli olarak kesin.
Sabit boyutlu bir kesim tabakasi olusturun.

Kesim

1. sikigtirma rulosu ile 3. sikistirma rulosu arasindaki genigligi maksimum geniglik

Onemli!

olarak ayarlarken, kullanilabilir otomatik kagit kesim araligi asagida belirtildigi gibidir.
1. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 40 mm mesafede
3. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 80 mm mesafede

Ayar degeri

Kagit kesme sayisi :1 - 999.999 tabaka
Kesim uzunlugu :1 - 10.000 mm
On kesim :0 - 30 mm

Kurulum adimlari

1.

Kesim plotterinin local (lokal) modda oldugundan emin olun
ve daha sonra [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[a] veya [¥] jog tusuna basarak kesme isleminin kag kez
yapilacagini ayarlayin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[a] veya [V¥] jog tusuna basarak kesim uzunlugunu (mm)
ayarlayin.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

[a] veya [V¥] jog tusuna basarak 6n kesim uzunlugunu
ayarlayin.

Ayarlari bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna
basin.

FUNCTION

0

ENTERHOLD

10 0

=2
=1
-

JHOL

5]

=2
=1
25

JHOL

S

0

ENTERHOLD

00 0

ENTERHOLD

0

(PAPER CUT <ENT> (KAGIDIN )
| KESILMESI <GIR>)

[ COUNT (SAYl) =1 |

J

[ COUNT (SAYI) =100 |

[ SPACE (BOSLUK) = 000 mm |

[ SPACE (BOSLUK) = 1000 mm |

(FRONT CUToff
| KESIM) = 0

(©N)

J

[ FRONT CUToff

. (ON |
| KESIM) = 10 )

[ CN (SAYI): 10 /999999 |
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Kesme islemi gerceklestirilirken kesilen kagit sayisi géruntilenir.

. "(")n_kesimt‘ etkinlestirildiginde, tabakanin én kenar [SHEET CUT] (KAGIDIN
KESILMESI) isleminin baslangicinda kesilir.
On kenar egikse veya tabakanin kesilen ucu diizgiin degilse sabit bir kesim uzunlugu
elde edilemeyebilir.
"On kesim", sabit bir kesim uzunlugu saglamak U(zere 6n kenarin islemin
baslangicinda kesilmesi i¢in tasarlanmistir.

Gériintiilenen dilin degistiriimesi [DISPLAY] (GOSTERGE)

Goruntulenen dil, agagidaki belirtilen diger dillerle degistirilebilir.

Ayar degeri
Japonca
ingilizce
Almanca
Fransizca
ispanyolca
italyanca
Portekizce

* Varsayllan deger, ingilizceye ayarlidir.

Dili gerektigi sekilde degistirin.
Her fonksiyonun ayarlanmasi [SET UP] (AYAR)

(Bkz. Ayar Fonksiyonu (&°S. 3-23)
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Ayar fonksiyonu

Bu bélimde, fonksiyon menusitndeki yapilandirmalar agiklanmaktadir.

Ayrintil menl yapilandirmasi igin Eke bakin. ((25°S.5-13)

Tuslu islem

Local (Lokal) mod

[SET UP _<ENT>]
(AYAR <GiR>)

ENTERHOLD

MARK DETECT<ent> )

ENTERHOLD

(ISARET ALGILAMA <gir>) |

—/

ENTERHOLD

[COMMAI\ D <ent>)
(KOMUT <gir>)

—/

(COMMAND ]
| (KOMUT) :MGL-llc

(BAUD RATE (BILGI

[INTERE_ACE <ent>)
(ARAYUZ <gir>) |

ENTERHOLD

[DE_VICE No. <ent>)
(CIHAZ No. <gir>) |

”

—

ENTERHOLD

{DEVICE No. (CIHAZ No.): o]

CUT MODE (KESIM

[CUT ~ MODE <ent>)
(KESIM MODU <gir>) )

—_/

ENTERHOLD

| MODU): NORMAL

[ORGN SELECT <en> (B.)
NOKTASI SECME <gir>) ]

”

—/

ENTERHOLD

TOWERTigHORIGI
| (ALTsaiBASLANGIGNOKTAS)

[EXPANDS <ent> )
(GENISLETMELER <gir>) J

”

[AUTO. CUT <ent>)

—J

ENTERHOLD

EXPANDS :0FF
| (GENISLETMELER: KAPAL)

(AUTO. CUT :OFF

(OTO. KESIM <gir>) ]

—

ENTERHOLD

[ROTATION (DONDURME)]

—

ENTERHOLD

(ROTATION :OFF
| (DONDURME: KAPALI)

BUZZER _ <ent>)
(SESLI IKAZ <gir>) |

—

ENTERHOLD
)

(BUZZER (SESLI ]
| IKAZ): ON (ACIK)

IDI\{IS_I_ON cut <enb)
(BOLUNMUS KESIM <gir>) ]
I
| »

1

—

(_ISLEME HIZI ORANI): 9600 | —

| (OTO. KESIM: KAPALY) | —

DIVISION CUT 0FF o
|(BOLUNMUS KESIM: KAPALI }

{ MARK DETECT :OFF (ISARET I
(_ALGILAMA: KAPALI) - - = -
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Hizalama isareti algilama igleminin ayarlanmasi [MARK DETECT]
(ISARET ALGILAMA)

Bu fonksiyon, hizalama isaretini otomatik olarak algilamak igin kullanilir.
Cihaza yiklenen tabakanin egimini, gizim baslangi¢c noktasini ve hizalama isaretleri arasindaki mesafeyi

duzeltin. Daha sonra, mihre basilan resim sablonunun gevresini kesin.

Asagidaki hizalama isareti tirleri okunmalidir.

TP4, kagit besleme uzunlugunu ayarlamak Uzere trapez duzeltmesi yapmak icin kullanilir. Trapez

dizeltmesi yapilmayacaksa TP4'e gerek yoktur ancak kesim bozulmasi artacaktir.

| L

TP4 (Isaret 4) TP2 (Isaret2) TP4 (Isaret 4) TP2 (Isaret2)

TP3 (isaret3) TP1 (isaret1) TP3 (Isaret3) TP1 (Isaret1)
L |

1 r

isaret Sekli : TIP1

isaret Sekli: TiP2

Hizalama isaretleriyle veri girigsinin yapilmasina iligkin uyarilar

Verilerin hizalama isaretleriyle girisinin yapilmasinda bazi sinirlamalar vardir.
Bu fonksiyonu tam olarak kullanmak igin litfen asagidaki ayrintilari dikkatlice okuyun.

Bu paragrafta agiklanan hizalama isareti, tabaka egimini ve A ve B eksenlerinin
uzunlugunu algilamak igin kullanilan hizalama isaretini ifade eder. Kirpmaya ydnelik

isaretten farkhdir.

Hizalama igaretlerinin boyutu

3-24

Hizalama isaretinin uzunlugu tek tarafta 4 - 40 mm olmalidir.
isaretin ¢izgi kalinigi, 0,3 mm'ye esit veya 0,3 mm'den daha fazla ve 1 mm'ye esit veya 1 mm'den

daha az olmalidir.

Verilere uygun hizalama isareti uzunlugu icin "Hizalama isaretlerinin boyutu ve hizalama isaretleri
arasindaki mesafe"] ((22°S. 3-27) baglikh bélime bakin.
a I

4~40mm

]
S |

L () /




Ayar fonksiyonu

isaret ve basilabilir, kesilebilir aralik

TP1 baslangici ¢izgisi, tabaka ¢izgisinden 20 mm veya daha uzakta olmalidir.
Disari besleme yapilirken belirli tabaka tirleri sikigabilir.
TP2 ug cizgisi, kagit bitis cizgisinin 30 mm veya daha fazla disinda olmahdir.
Digari besleme yapilirken besleme rulolarindan ayrilma yasanabilir.

isaret Sekli: Tip 1

Genigletmeler ON (ACIK)
olarak ayarlandiginda
etkin olan kesim alani.

Genigletmeler OFF
(KAPALI) olarak
ayarlandiginda etkin olan

Sikigtirma rulosu

Basilabililr,
kesilebilir aralik

Y 30 mm

ve daha fazlasi
(Kesme, Kalemle gizme)

™~ 40 mm ve daha fazlasi (Half

cut, Delgileme)

A: 50 ile 9000 mm arasi

daha fazlasi -(Veri-kimlik

codu) -

B: 50 mm ve daha fazlasi

20 mm ve daha fazlasi (Normal)
10 mm ve daha fazlasi
(Genisletme)

70 mm ve daha fazlasi (Veri Kimlik Kodu kullanildiginda S. 3-42)

isaret Sekli: Tip 2

isaretleri
uzak tutar.

[ Goriinttiden I

Kesme, Kalemle Cizme:

Isaret uzunlugu
30 mm + ve daha

' fazlasi

Basilabilir,
kesilebilir aralik

Half Cut, Delgileme:

Isaret uzunlugu

40 mm + daha

fazlasi

A: 50 ile 9000 mm arasi

B: 50 mm ve daha fazlasi

Normal:
Isaret uzunlugu
20mm+ — — ve daha
L fazlasi
1‘ Genigletme:
- isaret uzunlugu
10 mm + daha
fazlasi

70 mm ve daha fazlasi (Veri Kimlik Kodu kullanildiginda S. 3-42)

3-25



Hizalama igaretleri etrafindaki ¢izim yapilmayan alan

Hizalama isaretlerinin gevresinde (isaret baslangi¢c noktasindan isaret boyutu alanina kadar olan
bélimde), baslangi¢ noktasinin veya isaretlerin yanls algilanmasina yol agabilecek higbir veri veya
leke olmamalidir.

*

isaret boyutu

isaret baslangi¢ noktasi yanlis algilandiginda, kesim alani degistirilir.

isaret Sekli: Tip 1 isaret Sekli: Tip 2
isaret Cizim yapilmayan alan
| | | pan
: isaretin
E Bliilkatgg:g isaret boyutu
|

1
isaretin :
Baslangic i
Noktasi :
-/ | | -
Cizim yapilmayan alan isaret

Yanhis algilama ornegi 1: Cizgi, hizalama isaretlerinin digindadir.

isaretin
Baslangic
Noktasi

\
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Dogru algilanan

m _ ! ' baslangi¢ noktasinda.



Ayar fonksiyonu

Yanlg algilama 6rnegi 2: Hizalama isaretleri (TP2 ve TP1 veya TP4 ve TP2) arasindaki mesafe
(TiP2'de) isaret uzunlugundan kisadir.

1

Isaret uzunlugundan d

—

aha genis alan

Cizim yapilmayan alan

_ 7 isaret uzunlugundan daha
---1 genig alan

o \Qizim yapilmayan alan

N L

Hizalama isaretlerinin boyutu ve hizalama isaretleri arasindaki mesafe

isaretler arasindaki mesafeye uygun hizalama isareti boyutu asagida belirtildigi gibidir.
Boyut ¢ok kiglk oldugunda, isaretler dogru bir sekilde algilanmaz.

I

A A
o | IE
| B
A Maks. 200 Maks. 500 Maks. 1000 Maks. 2000 Maks. 2001
4 dk. 8 dk. 15 dk. 25 dk. 35-40

(mm)
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TP2 ile TP1 arasindaki mesafe

Hizalama isaretleri arasindaki mesafe (bos alan), isaret uzunlugu ile 1000 mm arasinda bir yerde

olmalidir.

|
50 ile 9000 mm arasi

N
|a
—d/

isaret uzunlugu (a) ile
1000 mm arasi

50 ile 9000 mm
arasl

i

isaret uzunlugu (a) ile
1000 mm arasi

B

1

|

isaretlerin tiim dort kenari dahil boyutu

Daha genis (800 mm veya daha genis) bir tabaka kullanildidinda, hizalama isaretlerinin dért kenari
dahil 210 mm x 297 mm ila 297 mm x 420 mm boyutlarinda ayarlama yapin. Bu, ziyan olacak kenar

bosluklarinin gérintly etkin bir sekilde konumlandirmasini saglar. *!

*1 : Goérlntiinin boyutuna baglh olarak, yukaridaki kisitlamalar uygulanmayabilir.

1 [ 7 I

Yaklasik
210 mm x 297 mm
ile
297 mm x 420 mm arasi boyut.
ml r
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Ayar fonksiyonu

Hizalama igaretinin surekli baskisinin alindigi durumda

Hizalama isaretinin slrekli baskisinin alindigi durumda, hizalama isaretinin bir tarafini 8 mm'ye
ayarlayin. Sirekli olarak 8 mm'lik veya daha kisa bir hizalama isareti algilanirsa ana Unitede arizalar
meydana gelmesine neden olabilir.

isaretin rengi

* &
* %

8 mm veya
daha uzun

P
—

isaretlerin beyaz arka plana iizerine siyah renkte baskisi alinmalidir.
Arka plan rengi beyazdan farkli bir renk oldujunda veya isaret rengi siyahtan farkh bir renk
oldugunda hizalama isareti dogru bir sekilde algilanmaz.

_ L

\[€

(HATALI)

1 B
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Piiriizli isaret

isaret puriizlii oldugunda, isaretin baslangi¢ noktasi yanlis algilanir ve bu da kesim bozulmasina
neden olabilir.

isaret algilamaya iliskin notlar

* Hizalama igaretleri arasindaki mesafeyi kesim uzunluguna esit kilmak igin isaret
algilama fonksiyonu ile bulunan basili isaretler arasindaki mesafeyi girin. Bu
durumda hizalama isaretleri arasindaki o6lgek duizeltme fonksiyondaki mesafe
dizeltmeden 6nce gelir.

Mesafe diizeltme degeri degistirilirse hizalama isaretleri arasindaki olgek dizeltme
gegersiz olur.

* Sikistirma kolunu kendinize dogru egerek hizalama isaretlerinin baslangi¢ noktasini
ve tabaka egim duzeltme ve dlgek duzeltme degerlerini temizleyin.

* Cihaz igaretleri algiladiktan sonra baslangi¢c noktasi TP1 konumda belirlenecektir.
Jog tusunu (ok tusunu) kullanarak farkh bir konumda baska bir baslangi¢ noktasi
belirleyecek olursaniz baglangi¢ noktasi etkinlestirilir.

* Dondurme fonksiyonu devre disi birakilir.

isaretlerin algilanmasina yonelik islem ayarlan

Bir isaret algilanirken asagidaki dokuz fonksiyon ayari belirtilir.

ISARET ALGILAMA:Daha fazla algilama noktasi oldugunda kesim hassasiyeti artar.
FineCut kullanirken "1 pt" olarak ayarlayin.

Ayar Tanim
OFF (KAPALI) Bu ayar, sablonun gevresi yerine normal bir tabaka kesildiginde belirtilir.
1 pt TP1 hizalama igaretini algilayin. Sadece baslangi¢ noktasini ayarlayin.
2 ptA TP1 ve TP2 olmak Uzere iki hizalama isaretini algilayin. Kagit besleme yoniinde egim

dizeltme ve Olgek duzeltme fonksiyonlarini yerine getirin.

2 ptB TP1 ve TP3 olmak uzere iki hizalama isaretini algilayin. Enine yénde edim dizeltme ve
Olcek duizeltme fonksiyonlarini yerine getirin.

3 pt TP1, TP2 ve TP3 olmak lzere ¢ hizalama igaretini algilayin. Kagit besleme yonu ile
enine yonde edim duzeltme ve dlgek diizeltme fonksiyonlarini yerine getirin.

4 pt TP1, TP2, TP3 ve TP4 olmak Uzere dort hizalama isaretini algilayin. Egim dizeltme,
Olcek duzeltme ve trapez diizeltme fonksiyonlarini yerine getirin.
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Ayar fonksiyonu

KAGIT TUTMA: Normalde "ON" (ACIK) olarak ayarlayin.

Ayar Tanim
ON (ACIK) Carriage Unitesine monte edilmis sikistirma kollari, isaret algilamayi kolaylastirmak icin
tabakayi tutar.
OFF (KAPALI) Tabaka sikistirma kollari isaret algilamada kullaniimaz.

ince bir tabaka kullanilacagi zaman OFF (KAPALI) olarak ayarlayin veya tabakanin
¢izilmesini énleyin.

(Tabaka sikistirma kollari kullaniimadidinda, sikistirma kolu algilama fonksiyonu
calismayabilir.)

MESAFE DUZELTME: FineCut kullanirken "OFF" (KAPALLI) olarak ayarlayin.

Ayar

Tanim

OFF (KAPALI)

Cihaz mesafe diizeltme fonksiyonunu yerine getirmez.

BEFOR (ONCE)

Hizalama isareti algilama fonksiyonunu yerine getirmeden oOnce Olgek dizeltme

degerleri ile trapez diizeltme™! degerini girin. (C2ZS. 3-21, (%FS. 3-26)
Hizalama isaretleri arasindaki mesafe 6nceden ayarli oldugundan algilama islemi
sirasinda hizli hareket beklenir. Mesafenin uzun oldugu durumlarda uygundur.

AFTER (SONRA)

Hizalama isareti algilama fonksiyonunu yerine getirdikten sonra Olgek dizeltme

degerleri ile trapez diizeltme™*! degerini girin. (C5S. 3-39, (3F°S. 3-25)
isaretler arasindaki mesafe bilindiginden ayar degeri girisi hizlica yapilir. SONRA
ayari, ONCE ayarindan daha az siirer.

*1 : Sag ve sol besleme rulolari arasindaki gap farki, her iki tabaka arasinda tabaka gémlekleme
mesafesi agisindan fark yaratabilir. Trapez diizeltme fonksiyonu hatalari dizeltir.

Boyut:

Ayar

Tanim

4-40 mm

Hizalama isaretlerinin algilanmasina yonelik 6teleme ayaridir.
Basili igaretin yatay ve dikey uzunluklan birbirinden farkli oldugunda, kisa uzunlugu
ayar degeri olarak ayarlayin.

Ayar degeri
I |
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OtelemeA, OtelemeB:

Ayar Tanim
140,00 mm Genellikle baglangi¢ noktasi asagidaki konumu ayarlar.
Ancak baslangi¢ noktasi, uygulama yazilimina bagh olarak farkhlik gdsterebilir. Bu
durumda dizeltilebilir.
isaret: TIP1 isaret: TIP2
F Baslangig ||
Noktasi
Baglangig
Noktasl
Baslangi¢ noktasi etkin kesim alaninin disina ¢iktiginda, géstergede "HATA37 ORG
ISARETI" yazisi gériiniir. Bu durumda liitfen hizalama isaretlerinin konumunu yuvanin
ortasina yazin.
ISARET SEKLI
Ayar Tanim
TiP1 2k Asagidaki hizalama isaretlerinden birini segin.
Tip2 F isaret: TiP1 isaret: TIP2
L4
- L r |
s r = -
A KOPYALARI( 1), B KOPYALARI(<):
Ayar Tanim
1-9999 Tek sablon diizenli araliklarla birgok kez basildiginda etkindir.
ik veriye gére hizalama isaretlerini siirekli olarak algilayarak otomatik kesim yapin.
Parca tabaka kullanildiginda, kopya sayisi [COPIES A]
1 L 1 L _ (AKOPYALARI)degeriniifade eder.
o N e N | Kopya sayisi ur_ur_1|e p!rllkte gelt%n FlneCut gibi uygulama
yaziliminda belirtilebiliyorsa degeri [1] olarak ayarlayin.
J L 4, b 4
1 1
5
3x3 kopya
HIZ SINIRI:
Ayar Tanim
0 - 60 cm/sn Sirekli kopyalama yaparken hizli hareket sirasinda hiz sinirini ayarlayin.

Kullanilan tabaka tlriine bagli olarak, kaygan bir tabaka kullanildiginda isaret algilama
dogdru bir sekilde gergeklestiriliemeyebilir. Bu durumda hiz sinirini ayarlayin. Hiz sinirini
ayarlamayacaksaniz degeri "0" olarak ayarlayin.
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Ayar fonksiyonu

CARPIKLIK KONTROLU:

Ayar

Tanim

0~99 mm

Sirekli kopyalama yaparken kagdit besleme araligini ayarlayin.

Rulo tabaka Uzerinde surekli kopyalama yapilirken, tabaka yoniinde birka¢ dereceyle
yanlis hizalama yaganabilir. TP1 isareti araligin Uzerinde yanlis hizalanirsa kesme
islemi gegcici olarak durdurulur.

Kagit besleme hatasini degistirdikten sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

isaret algilamayi yeniden baslatmak icin 151k gdstergesini asagidaki resimlerdeki gibi
konuma getirdikten

sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin. isaretler algilanmayacaksa degeri "0" olarak
ayarlayin.

isaret: TIP1

] L I ]

) isaret standardi2
Isaret standardi1 L (Tpm
1 aPH@E &

isaret: TiP2

isaret algilama baslangig noktasi

ALGILAMA MODU:

Ayar

Tanim

FAST (HIZLI)

Hizalama isareti segmenti bir kez ileri geri taranarak konum belirlenir. Algilama icin
gereken slire kisa olsa da hassasiyette az disus yasanir.

PREC

Hizalama isareti segmentini bir kez ileri geri taradiktan sonra segmentin dis tarafi da
dahil olacak sekilde segmenti yeniden tarayarak konumu kesin olarak olger. Algilama
icin gereken sire biraz daha uzar.

ISARET HATAS| DURDURMA:

Ayar

Tanim

Rulo tabaka Uizerinde surekli kopyalama yapilirken isaret algilama hatasi meydana
geldiginde, hizalama isaretiyle ilgili mevcut uzunluk ve genislik durumu veya veri
boyutu vb. hakkindaki bilgilerdeki hata verileri atlanir ve kopya kesimi devam eder.

Bu durumda kopyalama durdurulmadan 6nce isaret algilama hatasinin art arda ka¢
kez meydana gelebilecedini ayarlayin.

1 olarak ayarlandidinda, ilk isaret algilama hatasinin meydana gelmesiyle kopyalama
durur.

Jog tuslari kademeli besleme yapmaniza olanak sagladigindan hata verileriyle ilgili
isaret algilama islemini yeniden yapabilirsiniz.

Yeniden denedikten sonra bile isaret algilanmiyorsa [END] (BITIR) tusunu kullanarak
islemi iptal edin.

Veri Kimlik Kodu

Ayar

Tanim

OFF (KAPALI)

Kimlik algilamay devre disi birakir.

ON (ACIK)

Kimlik algilamay etkinlestirir.
Hizalama isareti algilandiktan sonra veri kimligi algilanabilir ve kesme islemi otomatik
olarak gergeklestirilebilir.
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Hizalama isaretlerini algilama yontemi

Hizalama isaretleri, tam otomatik algilama ve yari otomatik algilama olmak Uzere iki farkli yontemle
algilanir. Tabakanin sagd alt tarafinda TP1 olmadiginda veya kesim yazilimiyla birlikte gelen FineCut
programini kullanacaginiz zaman yari otomatik fonksiyonu kullanin.

* Tabaka yukari dogru kivriliyorsa tabakayi diizlestirin.
* TP1 ile TP2 arasindaki (A) alaninda ve TP1 ile TP3 arasindaki (B) alaninda higbir
leke veya goruntli olmayan bir tabaka kullanin.
Isik gostergesini kullanarak tabaka egimini onaylama
Sikigtirma kolunu asagi cekin ve sikistirma rulolar 11k gostergesini yakmak Uzere yukari
kalkacaktir. Carriage unitesi, elle bir yandan diger yana hareket ettirilir.

Sikistirma kolunu asagi ¢ekin ve tabaka egimini 1sik gdstergesi hattiyla onaylamak icin carriage
Unitesini TP ile TP3 arasinda manuel olarak hareket ettirin. Tabaka egimini hatta gére ayarlayin.

= . *  Sikistirma kolunu asagi ¢ektikten sonra bes dakika higbir islem yapilmadiginda, 1s1k
-O li!
Ll gOstergesi kendiliginden soner.

Isik gostergesinin

/ hareket hatti

[ TP
e -

Tam otomatik isaret algilama

Basili uzunluk ile algilanan uzunluk (A ve B) arasindaki hizalama isaretlerinin uzunluk farkini
dizeltmeyi saglar. Bu amagla A ve B uzunluklarini dnden oélgun.
Hizalama isaretleri arasindaki uzunlugu oélgun.

Isaret: TIP1 Isaret: TIP2

P2 | P21
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Ayar fonksiyonu

Algilama prosediirii (Ayar degerinin "BEFOR" (ONCE) olarak
ayarh oldugu [DIST.REVL] (MESAFE DUZELTME))

1.

2.

Ciktisi alinacak veride bulunan A ve B uzunluklarini élgtin.

TP1'i sol tarafta gosterildigi gibi konumlandirin.

Kesim ¢izgisi kullanilan araca baglidir.

+ Arac niteliklerinde "KALEM" veya "KESIM" &gesinin belirtildigi
durumlarda: Kalem hatti lastiginin bulundugu tarafta.

+ Arag niteliklerinde "PIM" veya "HALF" &gesinin belirtildigi
durumlarda: Kalem hatti stingerinin bulundugu tarafta.

7 * TP1 hizalama igaretini gizimde belirtildigi gibi
[ !
konumlandirmak mdmkin degilse "Yar
otomatik hizalama isareti algilama" konusunun
aciklandigi bélime gegin.

Tabakanin  yerinden kaymamasina 0zen g0Ostererek
sikistirma kolunu kendinize dogru ¢evirin.

Sonrasinda sikigtirma rulolari tabakay! tutacaktir.

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

7 * [ROLL. SELECT] (RULO SEC) fonksiyonu
.-I ! [
prct [ON] (ACIK) olarak ayarlandiginda,

kullanilacak sikistirma rulosunun numarasini
segin. ((3°S. 3-51)

Sikistirma rulosu

|{ Kesim gizgisi

Muhrin en sag ucu
isaret: TIP1

-
L —

Yaklasik 5 mm
Isaret: TIP2

a0 ((ROLL (RULO) < R >
LEAF (PARGCA)

>

[A(1-2) =HkR* ¥mm ]

Sadece tabaka genigligi algilandiktan sonra dOlgek diizeltme gostergesi gorinir (Sag taraftaki 6rnekte 4

noktanin algilandigi gésterge gésterilmektedir.)

[a][V¥] jog tuslarini kullanarak dederi ayarlayin.

Asagidaki Olgek diizeltme ayarina gegmek igin [ENTER/HOLD]
(GIR/TUT) tusuna basin.

7 + [MARK DETECT] (iISARET ALGILAMA) [2 ptA]
CED R
e olarak ayarlanmigsa B uzunlugunun girilecegi

gOsterge gorintilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [1 pt]
olarak ayarlanmigsa baslangi¢ noktasi hari¢
Olgek dizeltme ayar géstergesi gériinmez.

Ayarlari bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna
basin.
Hizalama isareti algilama islemini baglatin.

isaretlerden higbiri algilanamazsa LCD panelde asagida gosterilen
mesaj goriinir. Bu durumda tabakayi dogru ayarlayin.

ERROR36  MARKdetect
(HATA36 ISARETalgilama)

» Algilanan hizalama isaretlerinin sayisiyla ilgili

ayrintilar igin S. 3-30’a bakin.

\

(A(1-2) =****mm

>

[ B(1-3) =**** *mm

\

ENTERHOLD [

B(1-3) =****mm |

2

** MARK DETECT **
(** ISARET ALGILAMA **)
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7.

* Tabaka ayari arkaya ayarlanmalhdir.

Baslangic¢ noktasini ayarlayin.

Hizalama isaretleri algilandiktan sonra uygun kesim alani
goruntilenir. Ardindan tekrar local (lokal) moda gegis olur.

(** ORIGIN )
| (** BASLANGIG NOKTASI **) |

2

' ~

A=**** B=****

\ J

e

[ CT1 020 050 0.30

~

J

Algilama prosediria (Ayar degerinin "AFTER" (SONRA) olarak
ayarh oldugu [DIST.REVI.] (MESAFE DUZELTME))

1.

2.

3-36

1 ile 3 arasI adimlardaki prosediirii "Algilama proseddirii (Ayar degerinin "BEFOR" (ONCE) olarak ayarli oldugu

[DIST.REVI.] (MESAFE DUZELTME))" uygulayin. ((5°S. 3-35)

[ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

+ [ROLL. SELECT] (RULO SEC) fonksiyonu

[ON] (ACIK) olarak ayarlandiginda,
kullanilacak sikistirma rulosunun numarasini

segin. ((5°S. 2-16)

Yalnizca tabaka genigligini algiladiktan sonra hizalama igareti
algilama iglemini baglatin.

isaretlerden higbiri algilanamazsa LCD panelde asagida gosterilen
mesaj gortinir. Bu durumda tabakayi dogru ayarlayin.

ERROR36 MARKdetect
(HATA36 ISARETalgilama)

* Algilanan hizalama isaretlerinin sayisiyla ilgili

ayrintilarigin S. 3-30

* Tabaka ayari arkaya ayarlanmalidir.

Tabaka ayari arkaya ayarlanmaldir. Hizalama isaretleri
algilandiktan sonra olgek diizeltme gostergesi gorinur. (Sag
taraftaki Ornekte 4 noktanin  algilandi§i  gdsterge
gOsterilmektedir.)

Olciilen gercek deger ile algilanan uzunluk arasinda fark varsa [A] [¥]
jog tuslarini kullanarak degeri ayarlayin.

Asagidaki dlgek diizeltme ayarina gegmek igin [ENTER/HOLD] (GIR/
TUT) tusuna basin.

. [DIST. REVL] (MESAFE DUZELTME) [OFF]

(KAPALLI) olarak ayarlanmigsa gosterge
goruntilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [2 ptA]
olarak ayarlanmigsa B uzunlugunun girilecegi
gOsterge gorintilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [1 pt] olarak
ayarlanmissa baslangic noktasi haric Olgek
dizeltme ayar gbstergesi gérinmez.

ENTERHOLD

ENTERHOLD

[ROLL (RULO) < R > LEAF]

(PARGA)
>

** MARK DETECT **
(** ISARET ALGILAMA **)

[A(1-2) =*kR* ¥mm ]

2

[ B(1-3) =**** *mm ]




Ayar fonksiyonu

4. Ayarlan bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna ROLL (RULO) < R >)
LEAF (PARGCA)
basin. J
Baslangi¢ noktasini ayarlayin. @
Hizalama igaretleri algilandiktan sonra uygun kesim alani N
goriintilenir. Ardindan tekrar local (lokal) moda gegis olur. [ A=FFEE BaFrE

~~

[ CT1 020 050 0.30

Yar1 otomatik hizalama igareti algilama

TP1 hizalama isareti algilama konumunu tam otomatik yontemle bulamazsa isaretleri yari otomatik
modda tespit edin.

_ L
TP4 TP2
TP3 TP1
1 [
] (I
Sikigtirma rulosu

Algilama proseduru (Ayar degerinin "BEFOR" (ONCE) olarak ayarli oldugu
[DIST.REVI.] (MESAFE DUZELTME))

1. Tabakayi cihaza yerlestirin ve sikistirma kolunu kendinize dogru ¢evirin.
Ardindan sikistirma rulolar tabakay! tutacak ve cihaz ise tabaka algilama islemini gergeklestirecektir.

2. [4][r]jog tuslarina basarak tabaka algilama islemini yapin. \ [ @D [ RULO <R > PARCA ]

(Bu islemi, tabaka arka konuma ayarlandiginda yapin.) -
* [ROLL. SEC] fonksiyonu [ON] (ACIK) olarak @
: ayarlandidinda, kullanilacak sikistirma [ TP1 ]
rulosunun numarasini segin. ((3°S. 2-20)

Tabaka algilandiginda gosterge, hizalama isareti algilamanin beklemede oldugunu gdsterir.

~———~ * On taraf ayan fonksiyonel olarak sinirli
-O li!
Lol oldugundan kesinlikle arka taraf ayarini

oneririz.
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7 + Tabaka konumu &ne ayarlandidinda, TP1 -
(puca)
Pt TP4%iin gérinen konumu asagida belirtildigi

gibi donecektir.

Baslangi¢

Noktasi
_I L
TP1 TP3
TP2 TP4
1 I

3. [a][¥Y][4] ve [P]]jog tuslarina basarak Isik Gostergesini asagida gosterilen alanin igine alin.

LED alani
A\»F 1 mm veya daha fazla
/\ kenar boslugu birakin.
isaret :TiP1 isaret :TiP2
4. []ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. % f TP1
Olgek dlzeltme gostergesi gorindr. (Sag taraftaki oOrnekte 4 ~
noktanin algilandi§i gdsterge gdsteriimektedir.) G
A(1-2) =**** *mm
5. Olgllen gercek deger ile algilanan uzunluk arasinda fark rA(1 -2) =**F* *mm
varsa [A] [¥] jog tuslarini kullanarak degeri ayarlayin. -
Asagidaki dlcek diizeltme ayarina gecmek icin [ENTER/HOLD] <>

(GIR/TUT) tusuna basin.
[ B(1-3) =**** *mm

7 « [DIST. REVIL] (MESAFE DUZELTME) [OFF]
CED
prcy (KAPALI) olarak ayarlanmissa gosterge

goruntilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [2 ptA]
olarak ayarlanmigsa B uzunlugunun girilecegi
gOsterge gorintilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [1 pt]
olarak ayarlanmigsa baslangi¢ noktasi hari¢
Olcek dluizeltme ayar gdstergesi goérinmez.
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Ayar fonksiyonu

6. Avarlar bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna % [3(1 -3) = *mm ]
basin.
Hizalama isaretlerini [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) @
ayarina gore algilamaya baslayin.
(= W pvay =]

~ « ligaretlerin  algilanmasina  yénelik islem
_ ucu!
g ayarlarina bakin. ((3z°S. 3-30)

isaretlerden hicbiri algilanamazsa LCD panelde sol tarafta
gbsterilen mesaj gérundr. Bu durumda tabakayi dogru ayarlayin.

ERROR36 MARKdetect
(HATA36 ISARETalgilama)

7. Baslangi¢ noktasini ayarlayin. ENTERHOLD [ ’; OOKBI!EIS'\IJ :: (** BA$LANGI(}]
Hizalama isaretleri algilandiktan sonra uygun kesim alani )
gorantilenir. Ardindan tekrar local (lokal) moda gegis olur. G
[ Y Gl - i ]

2

(CT10200500.30 |

Algilama proseduri (Ayar degerinin "AFTER" (SONRA) olarak ayarh oldugu
[DIST.REVI.] (MESAFE DUZELTME))

1. 1ile 3 arasi adimlardaki prosediirii "Algilama prosediri (Ayar degerinin "BEFOR" (ONCE) olarak
ayarli oldugu [DIST.REVI.] (MESAFE DUZELTME))" uygulayin. ((35>S. 3-35)

2. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. ENTERHOLD [Egle- P(szg) <R >]
Hizalama isaretlerini [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) (PARGA)
ayarina goére algilamaya baslayin. @
, o i snelik i ** MARK DETECT **
Isaretlerin  algilanmasina  yonelik  Islem [(** I$ARETALGILAMA**)]

ayarlarina bakin. ((3z°S. 3-30)

Yalnizca tabaka genisligini algiladiktan sonra hizalama isareti
algilama iglemini baglatin.

isaretlerden higbiri algilanamazsa LCD panelde asagida gosterilen
mesaj gorunur. Bu durumda tabakay! dogru ayarlayin.

ERROR36 _ MARKdetect
(HATA36 ISARETalgilama)

3. H_i_zalama_ ig,a"rt-:f[k-:‘"ri alg|I%nd|ktan sonra Olgek duzeltme rA(1 -2) =¥ *mm ]
gostergesi gortndr. (Sag taraftaki ©6rnekte 4 noktanin \ J
algilandigi gosterge gosterilmektedir.) @

Olgiilen gercek deger ile algilanan uzunluk arasinda fark varsa [A] - ~
[¥]jog tuslarini kullanarak degeri ayarlayin. B(1-3) =****.*mm
Asagidaki oOlcek dizeltme ayarina gegmek icin [ENTER/HOLD]
(GIR/TUT) tusuna basin. <>

EVTERHOL [ A(3-4) ——— )
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7 , + [DIST. REVI.] (MESAFE DUZELTME) [OFF]
(KAPALI) olarak ayarlanmigsa gosterge
gorintilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [2 ptA]
olarak ayarlanmigsa B uzunlugunun girilecegi
gosterge gorintilenmez.

+ [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) [1 pt]
olarak ayarlanmigsa baslangi¢ noktasi harig
Olcek diuizeltme ayar gdstergesi gérinmez.

4. Ayarlan bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna (™ ORIGIN ** (** BASLANGIC
basin. (_NOKTASI **) J
Baslangi¢ noktasini ayarlayin. @

Hizalama igaretleri algilandiktan sonra uygun kesim alani . N
goriintilenir. Ardindan tekrar local (lokal) moda gegis olur. A=FFRE BaFrE

\ J

2

[ CT1 020 050 0.30

Hizalama igareti algilama ayarini kaldirma sekli

(TP1), tabakanin hizalama isaretleri olmadan algilanmasiyla gorintlleniyorsa hizalama isareti
algilama ayarini [OFF] (KAPALI) olarak ayarlayin.

Prosediir
1. Hizalama isareti algilama ayarini  kaldirmak igin [END] % [TP1 ]
(BITIR) tusuna basin.
Kullanilabilir kesim alanini gérintuledikten sonra tekrar local (lokal) @
moda gegin.
[A=**** B=**** ]
(€T10200500.30 |
2. [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin. nciov ( SQUARE  CUT  <ENT> |
. ) (O | (KARE KESIM <GiR>)
Fonksiyon moduna girin. ~
3. [a][Y]]og tuslarina basarak [SET UP] (AYAR) 6gesini secin. A
[a][V¥]]jog tus [ 1( ) 69 ¢ (O (SET UP <ENT> (AVAR)
O (=GiR>) J
v
4. [ENTER] (GIRIiS) tusuna basin. araw ( COMMAND <ent> ]
[ 1(GIRIS) tus O | (KOMUT <gir>) )
. i A
5. ,[AAL]G|[|_'A]|\/J|?\9 "tlngla.rl.na pasarak [MARK DETECT] (ISARET D) (WARK DETECT<ent>
) 6gesini segin. O |(SARET ALGILAMA <gir>) |
v
6. [ENTER](GIRIS) tusuna basin. oy ((MARK DETECT (ISARET )
[ 1(GIRIS) tus (D | ALGILAMA): 4 pt
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Ayar fonksiyonu

[a][V¥]jog tuslarina basarak [OFF] (KAPALI) 6gesini segin.

[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
[MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) ayarina déniin.

[END] (BITIR) tusuna iki kez basin.
Tekrar local (lokal) moda gegin.

Q0

ENTERHOLD

Ce O

| ALGILAMA: KAPALI)

[ MARK DETECT :OFF (ISARET |

[ MARK DETECT<ent>

| (ISARET ALGILAMA <gir>) |

[ CT1 020 050 0.30

J
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Kesim ve baskinin baglantilanmasi (Kimlik kesimi) (Gegerli

modeller: Plus serisi)
Bilgisayardan hizalama otomatik olarak
gonderebilirsiniz.

Lutfen veri kimlik kodunu nasil ekleyecegdiniz konusunda "FineCut 8 veya Rasterlink" kullanim kilavuzuna
bakin.

RasterLink 6 Plus ile baglayarak tek seferde baski yapabilir ve kesebilirsiniz (kimlik kesme).

Ayrintilar igin, bkz. "Kimlik kesim kilavuzu"

Kimlik kesimi

isaretine veri kimlik kodu ekleyerek kesme verisini

1. Veri kimlik kodunu okumak icin ayarlarin degistiriimesi.

+ Asagidaki "isaret algilama" ayarini degistirin.

L Parametre o
Ayarlanacak 6ge ayarlama Ayar degeri Notlar
Veri kimligi oku Data ID code (Veri Veri  kimliginin  okunmasini
1 (S. 3-33) kimlik kodu) ON (ACIK) devreye alin.
Yalnizca  baslangi¢  noktasi
hizalama isaretini algilamak igin
2 isaret algilama numarasi Mark detection | 1 point (1 | bir algilama yapin.

(S. 3-30) (Isaret algilama) nokta) 1 nokta disindaki bir noktaya
ayarlanmis olsa bile yalnizca bir
nokta algilanir.

3 ?SIZ?,)I%T;‘ isareti boyutu Size (Boyut) Herhangi Basili hizalama isaretini ayarla.

4 z-lslzzl_a?’rg)a igareti seki Form (Sekil) Herhangi Basili hizalama isaretini ayarla.
Baslatma sonrasi mod Startup mode Veri Kimlik .alg|lama5|

5 Remote sonrasinda otomatik olarak

(S. 3-62) (Baslatma modu)
remote konuma gecer.

6 3f;njglk hizalama igareti SEARCH MARK ON (ACIK) Kesim igleminden sonra sonraki

(S. 3-62) (ISARET ARAMA) isaret otomatik olarak algilanir.

2. Tabakay ayarlayin.

3. Hizalama isaretlerini algilayin. (S. 3-24)
» Hizalama isareti algilama sona erdiginde veri kimlik kodunu okuyun.
» Kimlik okuma basarisiz olursa bir hata goérintilenir ve islem kesilir.

Kimlikler yanlis taninmig olabilecedinden ayarin basili hizalama isareti boyutu ile
- eslestiginden emin olun.

4. Veri kimlik kodunu okuduktan sonra, remote moduna gegin.
* Kesme verisini bilgisayardan otomatik olarak génderin.

+ Lutfen kesme isleminin otomatik olarak baslayacagini unutmayin.

5. Kestikten sonra bir sonraki hizalama isaretini bulun.
+ Algilama suresi belirtilen genislik ve araliktan etkilenir.

Veri kimligi kullanilirken kesilecek verinin boyutu (hizalama isaretleri arasi mesafe)
70 mm ya da daha fazla olmaldir.

» Veri kimlik kodu ayari ON (ACIK) oldugunda, lttfen isaret hizalama algilama ayarini
OFF (KAPALI) konuma getirmeyin.
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Ayar fonksiyonu

Kesim (gizim) alaninin genisletiimesi [GENiISLETMELER]

Genigletme, kesim (gizim) alanini genisletmeyi saglayan fonksiyondur.

Kesim (gizim) alanini genigletmek igin kullaniimayan boslugu azaltin.
Kullaniimayan boslugu hem sagdan hem de soldan 10 mm azaltin.

Tabaka arkaya yerlestirilecekse dndeki kullaniimayan bogluk 10 mm azaltiimalidir.
Tabaka 6ne yerlestirilecekse arka ugtaki kullanilmayan bosluk 10 mm azaltiimahdir.

30 mm (Kesme, Kalemle gizme)

40mm (Half Cut Delgleme) | _ Genigletme: OFF (KAPALI)

Genigletme: ON (ACIK)
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20mm

Tabaka arkaya yerlestirildiginde

= - * Tabakanin Gzerine ¢ok kuvvetli basin¢ uygulanirsa Genigletme modu ON (ACIK)
(Onemlil)
nem? olarak ayarlandiginda kagit sikismasi yasanabilir.

Eksen hizalama ayari bulunmuyorsa tabakadan disari ¢ikinti yapan bigak ucu
kagidin sikismasina neden olabilir. Cikinti yapan bigak ucu, kendine veya ciziciye
(plotter) zarar verebilir.

Kesim tabakasi sikistirma rulosuyla beslenirse kesim kalitesi diguk olur.

Sikistirma rulosu algilama islemi sirasinda hizalama isaretlerinin Uzerine gelirse
hizalama isaretleri tam olarak algilanamayabilir.

Tabaka algilandiktan sonra Genisletme fonksiyonunu ayarlarken, tabaka algilama
islemini yeniden deneyin.

Kesim modunun degistirilmesi [CUT MODE] (KESiM MODU)

Bu fonksiyon, kesim kalitesini belirlemek icin kullanilir.

Ayar degeri:

QUALITY (KALITELI) : Cihaz, kesim kalitesine dncelik vererek kesme islemini gerceklestirir.
NORMAL : Cihaz, kesme islemini normal bir sekilde gergeklestirir.
HIGHspd (YUKSEKhiz) : Cihaz, kesme islemini hizlica gergeklestirir.

+ Asagidaki durumlarda "QUALITY" (KALITELI) ayar degerini segin:

» Boyutu 10 mm veya daha kiiglik olan bir karakter kesilecekse
» Cok sayida sivri kavisleri olan bir resim sablonu veya karakter kesilecekse
* Hassas kesim iglemi yuritulecekse

» Bununla birlikte, ana bilgisayardan goénderilen verilerin son derece hassas olmasi
durumunda, pirazli kenarlara sahip sablonun ylzey isleminin bitirilebilecedi
unutulmamalidir. Bdyle bir durumda daha pirizsiz bir ylzey bitirme islemi igin
"HIGHspd" (YUKSEKhiz)" ayar degerinin segilmesi énerilir.
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Bicak ucunun yonuine gore fonksiyon ayarlanmasi [DUMMY CUT]
(MODEL KESIM)

Bu fonksiyon sayesinde cihaz, kesme islemine baslarken bigak ucunu ©nceden belirlenen yone
yobnlendirecek sekilde calisir. Asagdidaki proseduru izlediginizde model kesim yapin.

» Arac (CT1, CT2, CT3, CT4, CT5 veya HLF) secerken

« Kesim niteliklerini belirlerken

Sikistirma Rulosu

_

Model kesim

Model kesimi, carriage Unitesinin mevcut konumundan gézlemlendigi tzere tabakanin yakininda veya
ucunda bulunan sikigtirma rulosunun yakin kenarinda gergeklestirin.

Kesilip cikarilacak bir karakter gizerken tabakayi korumak istiyorsaniz model kesim fonksiyonunu OFF
(KAPALI) olarak ayarlayin.

Ayar degeri:
ON, OFF (AGIK, KAPALI)

* Model kesim fonksiyonunun baslangi¢ ayari ON (ACIK) seklindedir.
' Model kesim fonksiyonunu OFF (KAPALI) olarak ayarladiysaniz kesme isleminden

once bigak ucunun yoninu ayarlamak igin test amagl bir kesme islemi gergeklestirin.

((&S. 3-13)
Tabaka tiirtiniin belirlenmesi [SHEET SET] (TABAKA AYARI)

AQdir bir tabaka veya genis bir tabaka kullanilacaksa tabaka ayari, tabakanin yer degistirmesini dnlemek
icin tabaka ayar fonksiyonu kullanilarak yapilr.
[SHEET SET] (TABAKA AYARI) [HEAVY] (AGIR) olarak ayarlandiginda, belirlenebilecek maksimum hiz 20
cm/sn, ivme ise normal degerin yarisi olacaktir.

Ayar degeri:

NORMAL - HEAVY (AGIR)
T - * Daha agir veya daha genis bir tabakay! yiiksek hizda kesmeyin (¢izmeyin), yoksa
I
tabaka yer degistirebilir.
Cok agir veya genis bir tabaka [ERR41 MOTOR B] (HATA41 B MOTORU) hatasina
yol agabilir. 3
Bu durumda tabaka ayarini [HEAVY] (AGIR) olarak ayarlayin.

Otomatik besleme fonksiyonunun 6teleme degerinin ayarlanmasi
[FEED OFFSET] (BESLEME OTELEME)

Biraz fazladan besleme yapmak icin 6teleme degerini ayarlayin.
Otomatik besleme fonksiyonu uygulanirken, rulo tabakanin tele gelmesi durumunda kagit gobegi ylksek
bir ses ¢ikararak hareket edebilir. Rulo barini desteklemeye devam etmek igin rulo tabakayi biraz daha
fazla besleyin.
Ayar degeri:
0-100 cm
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Ayar fonksiyonu

Kesme iglemi tamamlandiktan sonra tabakanin otomatik olarak
kesip ¢ikarilmasi [AUTO. CUT] (OTOMATIK KESIM)

Kesme iglemini tamamladiktan sonra kagit kesme iglemini otomatik olarak gergeklestirin.
Otomatik kagit kesme fonksiyonu, rulo tabaka segildiginde etkindir ((23>S. 2-17).

1. sikistirma rulosu ile 3. sikistirma rulosu maksimum genislige ayarlandidinda,
otomatik kesme araligi su sekilde olur.

1. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 40 mm mesafede

3. sikistirma rulosunun i¢ kismindan 80 mm mesafede

+ Kesim zamanlamasi:
Rulo tabaka kullanildiginda, kesip ¢ikarma islemini ilk veri kesme islemi tamamlandiktan sonra otomatik olarak

gerceklestirin.

[No. COPIES] (KOPYA SAYISI) fonksiyonunu uyguluyorsaniz veya hizalama isaretlerini surekli olarak
kopyaliyorsaniz birinci hat, ikinci hat kesimi tamamlandiktan sonra kesilip ¢ikarilir.

+ Kesim konumu: Hizalama isareti algilanmadi§inda  ~— Kesim
[CUT MARGIN] (KESIM KENAR BOSLUGU) boyunca, veriden /nokta3|
uzakta kesip 9|karma |§|em|n| gergek|e§tirin' ......................................... T Kesim kenar
boslugu
» Kesim konumu: Hizalama isareti algilandiginda — Kesim
[CUT MARGIN] (KESIM KENAR BOSLUGU) boyunca, TP2 /nokta3|
hizalama .i§aretinin B ybénunden uzakta kesip c¢ikarma islemini Kesim kenar
gergek|e§t|r|n_ ........... _| ..................... |_7 I b0$lu§;u

» Hizalama isareti sirekli olarak kopyalanirken TP2 ve TP1 hizalama

isareti arasinda mesafe algilandidi takdirde, tabakayr TP1 ile TP2 Kesim
arasindan kesip gikarin. o TPT - /nokta5|
S i P
7 r

Hizalama isareti sirekli olarak kopyalanirken, kenarin her iki tarafi da asagida
belirtildigi gibi otomatik olarak kesilecektir.

+ Kesim noktasinin degeri, isaret algilama ayar degerinden daha kiigiiktiir.
+ Kagit 6lgegdi normalin Gizerindedir (isaretli gizgileri kesmekten kaginin).

Asagidaki kosullardan herhangi biri yerine getirildiginde cihaz kagit tabakasini keser.
Local (Lokal) moda gecis komutunu aldiginda

Otomatik kesme isleminin yapildigi konum: A ekseninde maksimum kesim
konumuna 25 mm eklenerek bulunan konumdur.

Sayfalari degistirme komutunu aldiginda Cihaz kesme (gizim) islemi tamamlandiktan sonra on
saniye veya daha uzun slreyle komut almadiginda.

Otomatik kesme igleminin yapildigi konum: Sonraki sayfanin en Ustidur.
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Ayar degeri:

OTOMATIK KESIM: ON, OFF (ACIK, KAPALI)
KESIM KENAR BOSLUGU: 0-50 mm
KESIM TURU: 3 KADEMELI, 2 KADEMELI
BINDIRME: 1-50 mm
AT ISARET Hatasi: ON, OFF (ACIK, KAPALI)
F— Kesme yodntemleri
Ug kademeli kesme secildiginde, orta kisim hem sol hem de sag kenar kesildikten
sonra kesilir.

= . *  Ug kademeli kesme iglemi yapilirken, kesilen parga piiriizlii olabilir ve bir miktar kagit
(Onemlil)
nem? kirintisi olusabilir.

* Daha genis veya daha agir bir tabakada iki kademeli kesme iglemi yapilirken, agir
tabaka agirhginda dogru kesim yapilamayabilir.
Kullanilan tabaka dogrultusunda uygun bir kesme yontemi segin.

BiNDIRME

Kesilecek enin 1 ila 50 mm araliginda Ust Uste binecek sekilde belirlenmesini saglar.

Bindirmeli kesim konumu asagida belirtildigi gibidir.

3 kademeli kesimde, birinci ile Gglncu kademe arasinda veya ikinci ile Gglincu kademe arasinda.
2 kademeli kesimde, birinci ile ikinci kademe arasinda.

* |saret algilama kopyalama islemi sirasinda i§aretlerde_atlgma meydana gelirse
' atlanan hattin kesilmemesi icin "MARK ID Err" (ISARET KIMLIK Hatasi) 6gesini OFF

(KAPALI) olarak ayarlayin.
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Ayar fonksiyonu

Kesimden once biuyuk bir verinin bolinmesi [DIVISION CUT]
(BOLUNMUS KESiM)

Kesim verisinin tabaka genigligini asmasi durumunda, cihaz veriyi uygun bir sekilde bdlerek kesebilir.
Cihaz bolinmis kesim gerceklestirirken, ana bilgisayardan gonderilen diger verileri dikkate almaz.

Doéndirme fonksiyonunun ON (ACIK) duruma getiriilmesi durumunda ortaya ¢ikan sonu¢ asagida
gOsterilmistir.

Dondiirme fonksiyonu: OFF Déndi.]}'me.fonksiyonu: ON

Cerceve kesimi veya yapisma payi isareti s6z konusu oldugunda, cihaz kesme islemini kesim verisinin
boyutuna gére gergeklestirir. Ana bilgisayar ¢erceve kesimini belirleyip cihaza veri génderiyorsa yapismayi
kolaylastirmak igin gerceve yapisma payi isaretleriyle ayni hizaya gelir.

- A Yapisma pay1 4T A Y

isareti

Cerceve ]

- ~

Cergeve kesimi, ana bilgisayar Cergeve kesimi, ana b'i'igisayar
tarafinda belirlenmemis. tarafinda belirlenmis.

T - * Tabakanin 1 cm yapisma payi vardir. Bu nedenle etkin kesim alanin her zaman 1
-O li!
nem? cm'den daha genis olmasi gerekir.

*

Asagidaki durumlardan herhangi birinde cihaz, cerceveyi veya yapisma payi
isaretlerini kesmez.

 Veri kapasitesi alici arabelleg@inin kapasitesinden daha buytkse
» Kesim verisinde baglangi¢ noktasi glincelleme komutu varsa
+ iki noktali diizeltme fonksiyonu belirlenmisse
+ Etkin kesim alaninin genigligi 1 cm veya daha darsa
» Cihaz kendi icinde depolanan test verilerini kesiyorsa
* LCD panelde asagidaki gosterge gorindr.

**END DIVISION™
(**BOLMEYI BITiR*)
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Ayar degeri:
BOLUNMUS KESIM: ON, OFF (ACIK, KAPALI)
CERCEVE KESIMI : ON, OFF (ACIK, KAPALI)
ISARET KESIMi : ON, OFF (ACIK, KAPALI)
Prosediir:

1. [DIVISIONcut] (BOLUNMUSkesim) fonksiyonunu ON (ACIK) duruma getirin.

2. Ana bilgisayardan cihaza veri gdnderin. _
Verinin kesim alanini agmasi durumunda, LCD panelde sol tarafta f E Etkin
belirtilen gésterge gorundar. alan

Baslangi¢ Noktas!
Plnhi ki At
[ ** OFFSCALE **
| (** OLCEK DISI **)

3. Kesme islemi tamamlandiktan sonra cihaz c¢ergeveyi ve [T O.
yapisma pay isaretini kesinceye kadar bekleyin. Isaret
Cerceve ve isaret kesiminin tamamlanmasina kalan stire.

[ **DIVISION** XXs
| (**"BOLME** XXs)

Cerceveyi ve yapisma payi isaretini
kesmek igin gereken sire LCD
panelde gorindr.

4. Cerceve kesimi tamamlandiktan sonra cihaz local (lokal) [CUT1. DIVISION ]
moda gecer. (KESIM1 BOLMESI)

LCD panelde sol tarafta gésterilen gésterge gérinur.

* LCD panelde yukarida bahsedilen gosterge varken sikistirma kolunu yukari
' kaldirmayin. Sikistirma kolunu yukar kaldiracak olursaniz cihaz kesme iglemini
sonlandirir.

5. Yenibir baslangi¢ noktasi belirleyin.

Baslangi¢ noktasini belilemek icin jog tusunu (ok tusunu) kullanarak tabaka tGzerinde hareket edin.
Tabakada kesmek icin yer yoksa tabakay! yenisiyle degistirin.

6. Cihaz remote moduna ayarlamak i¢in [REMOTE] tusuna basin.
Kesim verisinin gerektirdigi maksimum tabaka uzunlugunda tabakayi besleyin ve kesmeye baslayin.

Tabaka beslenmezse veya yeterince uzun degilse tabakay! daha 6nce 5. adimda bahsedilen daha buyuk bir
tabakayla degistirin.
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Ayar fonksiyonu

7.

5. ve 6. adimlari tekrar uygulayin.
Tabaka genigligini asan higbir veri kalmayincaya kadar surekli

bu adimlari tekrarlayin. Bu adimlar tamamlandiktan sonra LCD
gbstergesi arag niteliklerini gdsterir.

Yapisma

bt pan

f 1cm

[ CT1 020 050 0.30

3-49



Noktali ¢izgi ile kesme igleminin yapiimasi [HALF CUT]

Cihaz, tabakay verilere gore keserken veriyi kesip gikarmadan kesik gizgiler halinde keser.

Ayrica kesme islemi tamamlandiktan sonra tabakayl otomatik olarak kesmek igin "otomatik kesim
belirlenebilir. Kesik gizgili kesme islemini gergeklestirmek icin araci ara¢ tutucusunun yakin tarafina
yerlestirin ve kesim niteliklerini "HALF" olarak ayarlayin.

* Kesik cizgili kesme isleminde, istege bagli olarak mevcut bulunan kesiciyi (tgli
. semente karbir bigak seti olan SPB-0001 modeli) kullanin.

* Kalem hatti lastigi Uzerinde kesik ¢izgili kesme islemi yapilirsa bigak ucu zarar
gorebilir.

*  Kesik ¢izgili kesme isleminde medya baz kagidiyla birlikte kesildiginden kesik gizgili
kesme isleminde kullanilan kesici bigcaginin 6mrii normal kesme isleminde kullanilan
bigaktan daha kisa olacaktir.

Ayar degeri:

Half cut (Kesik gizgili kesme ayari): ON, OFF (ACIK, KAPALI)

Half cut presi (Kesme igleminden sonra kalacak tabakadaki kesme basinci): 0 g - 80
Half cut uzunlugu (Kesme isleminden sonra kalacak tabaka uzunlugu): 0,1 mm - 5,0 mm
Kesim uzunlugu (Tabakanin kesilip ¢ikarilacagi uzunluk): 5 - 150 mm

7 » Referans degeri
(ipucu! )
e 65 kg agirhgindaki tabakanin kesildigi durumda kesim nitelikleri ile kesik gizgili kesim

nitelikleri asagida belirtildigi gibidir:
<Kesim nitelikleri><Kesik gizgili kesim nitelikleri>
» SPEED (HIZ)40 cm/sne Half cut presiO g
* BASINC40 g- Half cut uzunlugu0,5 mm
« OTELEMEO,30 mme Kesim uzunlugu10 mm

Tabaka

‘ ~ Kesim uzunlugu:

Kesme islemi, kesim niteliklerinde
belirtilen basingta yapilr.

Half cut uzunlugu:
Kesme iglemi, half cut basincinda

yaplilr.
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Ayar fonksiyonu

Delikli gizgi ile gizim yapilmasi [POUNCING] (DELGILEME)
Delgileme delikli bir sablondur.
Sablon asagida agiklandidi gibidir;

* Delikli tabakayi kegeli kalgn_1 veya sprey ile isaretleyin. Levhanin konumlandiriimasi,
yapinin olusturulmasi vb. igin kullanighdir.

Standart kesim Delgileme

Keskin kenari igne seklinde olan istege bagl bir delgi pimi araci kullanin.

Araci arag tutucusunun 6niine yerlestirin ve kalem hatti stingeri Gzerinde delik agin.
Kesim niteligini [PIN] (PiM) olarak ayarlayin.

Vinil klorur levha yerine kagit kullanin.

Ayar degeri:

OFF (KAPALI) : Delgileme fonksiyonu devre disi birakilir.
ON (ACIK) : Delgileme fonksiyonu etkinlegtirilir.

Delgileme niteligi ayar (¢(=S. 2-11)
SPEED (HIZ) :1-10 cm/sn(kademede 1 cm/sn)
15, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 cm/sn
PRESSURE (BASING) : 10 ~ 400 (g)
Dot interval (Nokta arahdi) : 1 ~ 100 (mm)
® 6 0 0 o
e
Nokta araligi

Baslangi¢ noktasinin degistiriimesi [ORGN SELECT] (B. NOKTASI
SECME)

Komut baslangi¢ noktasini uygulama yaziliminin komut teknik 6zelliklerine gére ayarlayin.
Bu ayar, MGL-Il ¢ komutu kullanildiginda etkin olur. MGL- | ¢c1 komutu kullanildiginda, "SAG alt B.

NOKTASI" ayari gegerlidir.

Ayar degeri:

MERKEZ BASLANGIC NOKTASI:Kullanilabilir kesim alanin merkezi
SAG alt BASLANGIC NOKTASI:Kullanilabilir kesim alaninin sag alt béliimii (AB koordinatinin sag
alt baslangi¢ noktasi)

. aK;s:gyalamm 51 m [LOWERrightORIGIN] (SAGaltBASLANGICNOKTASI) olarak
+ Komut baslangi¢ noktasi [CENTER ORIGIN] (MERKEZ BASLANGIC NOKTASI)
olarak ayarlanmigsa kesim alani 3 m'ye ayarlidir.
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(Gnemlil) * giﬁg\:gﬁ (DONDURME) fonksiyonu ON (ACIK) oldugunda, Baslangig Noktasi su

Déndirme: OFF (KAPALI)

ALTsagBASLANGIGNOKTAS| MERKE@ Eﬁf‘s-l*\NGlC
,\/
A
B <—I
A
B

Komut baglangig
noktasi

Déndirme: ON (ACIK)

ALTsagBASLANGIGNOKTAS| MERKE@ Eﬁf‘s-l*\NGlC
T —~————
A
e
A
B
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Ayar fonksiyonu

Kesim (gizim) hareket yoninun Dondiurerek Degistiriimesi
[ROTATION] (DONDURME)

Bu fonksiyon, kullanilacak uygulama yazilimina gore koordinat eksenlerinin baslangi¢ noktasi konumunu
ve yonunu belirlemek icin kullanilir.

Ayar degeri:

ON (ACIK) : Cihaz, koordinat eksenini dondirir ve tek seferde baslangic noktasini yeniden
konumlandirir.

OFF (KAPALI) : Cihaz, koordinat eksenini dondirmez.

B

B

Baglangig Noktasi Baglangig Noktasi

Doéndurme fonksiyonu: OFF (KAPALLI) Déndirme fonksiyonu: ON (ACIK)
Tabaka algilandiktan sonra carriage unitesi baglangi¢ noktasinda durur.

Koordinatlarin ekseni

Cihaz, tabaka yikleme yéninin ve déndirme fonksiyonu tarafindan belirlenen koordinat eksenini
déndirme acisinin nasil birlestirildigine goére dort farkl koordinat eksenine sahiptir.

< 0°DONDURME > < 90°DONDURME >
Tabaka cihazin Tabaka cihazin
A N - A
arkasina yuklenmistir. arkasina
M| | Déndirme: OFF yUklenmisgtir.
< (KAPALLI) AB Déndirme: ON
B B (ACIK)
Baslangic Noktasi Baslangig Noktas!
< 180°DONDURME > < 270°DONDURME >
Baslangg Nolias! | Tapaka cihazin Basiangi¢ Nokiasif - Tabaka cihazin
> Onune yuklenmistir. av Onuine yuklenmistir.
o Dondirme: OFF Dondirme: ON
' (KAPALLI) (ACIK)
A
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Kesim (gizim) sirasinin degistiriimesi [SORTING] (SIRALAMA)

Siralama fonksiyonu, kesme sirasini degistirmek igin ana bilgisayardan iletilen kesim veri pargalarini
yeniden dizmek igin kullanilir. Uygulama tarafindan kesim plotterina aktarilacak veri pargalari,
olusturulduklari veya dizenlendikleri sirada dizilir.

Taranan verilerde degisiklik yapilirsa parca daha sonra kesilir. Bu durumda, koseli veriler tek vuruslu veri
olarak kesilmez. Bodyle bir durumda siralama fonksiyonu kullanildidinda, tek vuruslu gizimin
etkinlestiriimesi icin veri pargalari dogru sirada yeniden dizilir.

T + Otomatik tabaka besleme fonksiyonunu etkinlestirmek icin siralama fonksiyonunu
Ipucu!
[ON] (ACIK) olarak ayarlayin.
+ Otomatik tabaka besleme fonksiyonu, gereken uzunlukta tabakanin 6nceden
beslenmesini mimkin kilar.

Siralama etkin oldugunda, kalemin asagd! indigi baslangic noktasindan kalemin yukari c¢iktidi bitis
noktasina kadar olan bir veri blogu kesme birimi olarak alinir. Bir blogun kesimi tamamlandiktan sonra
baslangi¢ noktasi tamamlanan veriye en yakin olan bir bagka veri blogu kesilir.

Ana bilgisayardan aktarilan verilerde baslangi¢

7 4
/ l' 3D \ konumu ve kesme yonu degismez.
| 2 » : Veri baslangi¢c noktasi = Kesme baslangi¢
5 noktasi
lD 1 Ok: Veri yonl = Kesme yonl
1

Numara: Blok kesme sirasi

Alanin Gzerinde 6nden blok veri kesme islemini yapmak i¢in [AREA] (ALAN) fonksiyonunu kullanarak
kesim alanini belirleyin.

Alan icinde blok verinin kesimi bittiginde, belilenen alan birimlerinde kesime devam edilir ve tabaka
besleme yéninde kesim yapilir.

Alan belirtiimediginde Alan belirtildiginde
Kesme sirasi
<N
- Kesme &~ ) =TT
N Y sirasl
O O O O o 1
Hepb bbb Lot
O O O O o 1
o b op o L)
O O O O o 1
Hepdhohop S AT Spa T &
N S I alan
Ayar degeri:
Siralama : ON, OFF (ACIK, KAPALI)
Otomatik besleme : ON, OFF (ACIK, KAPALI)
Alan :10-5100 cm
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Ayar fonksiyonu

Prosediir

1. Local (Lokal) modda istediginiz zaman [FUNCTION] % [ SET UP <ENT> )
(FONKSIYON) tusuna bastiginizda [SET UP] (AYAR) _(AYAR <GIR>) )
gOruntilenir.

2. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. aro0  ( SORTING < ent > )

O [ (SIRALAMA <gir>)

3. [a][V¥]jog tuslarina basarak siralama fonksiyonunu ON (ACIK) A \
veya OFF (KAPALI) olarak ayarlayin. () (SORTING (SIRALAMA):
[AUTO FEED] (OTOMATIK BESLEME) fonksiyonunu gériintilemek () ON (AGIK) J
igin [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. v

+ 2. adimdaki gOstergeye geri donmek icin [SORTING] (SIRALAMA) fonksiyonunu
: OFF (KAPALI) olarak ayarlayin.

4. [a] [V¥] jog tuslarina basarak siralama fonksiyonunu ON (ACIK) A
veya OFF (KAPALI) olarak ayarlayin. O [AUTO FEED (OTOMATIK ]
ALAN fonksiyonlarini gérintilemek igin [ENTER/HOLD] (GiIR/ () \_BESLEME): ON (AGIK)
TUT) tusuna basin. v

5. [a] [¥Y] jog tuslarina basarak AREA (ALAN) fonksiyonlarini A
ayarlayin. O [AREA (ALAN): 10 cm]
Degeri 10 - 5100 cm (10 cm birim) arasinda ayarlayin veya OFF (@)

(KAPALI) olarak ayarlayin. v
6. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. a0 SORTING < ent >
() | (SIRALAMA <gir>)
7. Tekrar local (lokal) moda gecmek igin [END] (BITIR) tusuna

basin.

Ayar degerleri degistirilirse alinan arabellek silinir.

*

Siralama fonksiyonu ON (ACIK) olarak ayarlanacaksa alinan arabellegin boyutu 20
MB olmalidir.

Siralama sirasi

1.

Veriler aktarilir. [ CT1* 2 KB * ]

Alici arabellegindeki iglenmemis verilerin boyutu gértintulenir.

Kesim yapilmaz. iglenen gizgi segmentleri siralama arabelleginde
depolanir.

Veri aktarimi tamamlandiginda, kesime kadar bekleme suresi [** PLOT ** (** QiZiM **) 53]
gOruntilenir (kalan sire saniye cinsinden goéruntilenir).

Kesim baslayincaya kadar beklerken higbir veri alinmazsa geri sayim

baslar. Bekleme silresi, iletisim niteliginin "kapanig slresi" ile

degistirilebilir. ((3FS. 3-56)

Otomatik besleme gerceklestirilir. [ **SORTING * oo ]
Kesme iglemi baglamadan tabaka, kesilecek verinin uzunluguna gore (* SIRALAMA *) %1

cekilir. Tabaka tim veriyi kapsayacak kadar uzun degilse asagida

gosterilen hata gorintilenir.

ERROR15 AUTOFEED
(HATA15 OTOMATIKBESLEME)

Uzun bir tabakayla degisim yapildiktan sonra verileri aktarin veya [No. COPIES] (KOPYA SAYISI)
fonksiyonunu uygulayin. ((3°S. 3-13)

Kesme iglemi baglar. * SORTING *
(* SIRALAMA *) %10

Onceden kesilmis veriler yiizde olarak gorintilenir.
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5. Kesme islemi tamamlanir. [CT1 *REMOTE** ]

Kesim plotteri remote moduna girer.

+ SORTING (SIRALAMA) fonksiyonu ON (ACIK) duruma getirildiginde, kesilecek tim
veri pargalarini aldiktan sonra belirtilen kapanis siresi gegene kadar kesme islemi
baslamaz.

Ancak alinan veri pargalarinin agagidaki durumlarda siralandidi ve kesildigi
unutulmamalidir.

» Siralama arabellegi veriyle dolu oldugunda (Yaklasik 540000 ¢izgi segmenti)

* Rulo sayisi, SPEED (HIZ), PRESSURE (BASING) veya kesim niteligi degistirildiginde

» Besleme komutu veya baslangi¢ noktasi degistirme komutu uygulandiginda

Ana bilgisayardan gelen komutlarin degistiriimesi [COMMAND]
(KOMUT)

Ana bilgisayardan gelen komutlarin degistiriimesi [COMMAND] (KOMUT) Ana bilgisayardan gelen
komutun teknik dzelliklerine gére komutlari degistirin.
Kesmeye baslamadan dnce taninan komutlari géruntuleyin.

Ayar degeri:

OTOMATIK: Alinan veri komutlari dogrultusunda otomatik olarak MGL-I veya MGL-llc komutuna
gegin.

MGL - Ic1: MGL-I c1 komut verilerini alirken bu degeri kullanin.

MGL-lIc : MGL-Il ¢ komut verilerini alirken bu degeri kullanin.

* Blyk bir veri alirken [AUTO] (OTOMATIK) mod normal galismayabilir.
. Bu durumda, komutu 6zel komut olan MGL - Ic1 veya MGL-lIc ile degistirin.

* Deger bilgisayardan veri alinirken [AUTO] (OTOMATIK) olarak ayarlandiginda,
gbsterge paneli kesim islemine baslanmadan o6nce taninan komutu gosterir.
Gosterge paneli taninan komutu géstermeye veya [ERR16 UTO I/F] (HATA16 UTO I/
F) mesajini gorintiilemeye devam ederse komut otomatik olarak taninamaz.

Bu durumda kesim islemini normal gergeklestirmek igin komutu MGL-I ¢c1 veya MGL-
llc komutu ile degistirin.

* [AUTO] (OTOMATIK) ayarda taninan komut, veri temizleme iglemi ((%S. 3-10)
yapilincaya veya sikistirma kolu yukari itilinceye kadar gecerli kalir.

Her komutta asagidaki ayarlari ayri ayri yapin.

Bu nedenle bir komut degistirilirken, komut ayari kaldirilir ve yeniden ayarlanmak
zorundadir.

(1) Iletisim protokolii ayarlarina iligkin parametreler

(2) Gosterge dili ayarlari
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Ayar fonksiyonu

Bilgisayar lizerinden yapilandirmalarin ayarlanmasi [INTERFACE]
(ARAYUZ)

RS-232C arayiiziini ve USB kimlik numarasini kullanarak iletisim niteligini ayarlayin.
iletisim niteligi ayarlari, komut degistirme fonksiyonu kullanilarak belirlenen komuta (OTOMATIK, MGL-I ¢1
veya MGL-II c) gore farklhihk gosterir.

* Kademe boyutunu degistirdiginizde, tabaka ayar kolunu kullanarak sikistirma
- kollarini yukari kaldirdiginizdan ve tabakay!i cihaza tekrar ylklediginizden emin olun.

Ayar degeri:
Bilgi isleme hizi orani 1200, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)
Veri bitleri 7, 8 (bit)
Parite YOK, CIFT, TEK
Durma bitleri 1, 2 (bit)
Tokalagma AUTO (OTOMATIK) HARD (GUCLU)

MGL-llc HARD (GUCLU) , ENQACK, X-PRM,
WEAK (ZAYIF)
MGL-Ic1 HARD, XONOFF (GUCLU,
XACIKKAPALLI)
Kademe boyutu OTOMATIK(MGL-lIc) 0,025 mm
OTOMATIK(MGL-Ic1) 0,05 mm
MGL-llc 0,025, 0,01 mm
MGL-Ic1 0,05, 0,1 mm
Kapanis siresi *! 3-60 (sn.)

*1 Kapanis suresi

Sonraki veri alinincaya kadar minimum bekleme suresi gereklidir.

Ayar aralidi 3 ila 60 saniyedir. Kesim igsleminin tamamlanmasinin Uzerinden belirlenen bekleme
suresi gectiginde hicbir veri alinmiyorsa cihaz tamamlanan veriler ile sonraki veriler arasinda ayrim
yapilmasini saglamak Uzere bir veri par¢casinin tamamlandigi sonucuna varir.

Kapanis slresinin belirlenmesine iligkin kilavuz bilgiler

» Parga kesme 0zelligiyle kesilecek olan nesne verilerindeki kesme noktasi
» BolinmUs kesimi baglatmak igin gereken bekleme stiresi

» Siralama komutunu vermeye baslamak i¢in gereken bekleme siiresi

USB baglanti i¢in her cihaz numarasinin ayarlanmasi [DEVICE
No.] (CIHAZ No.)

Ana bilgisayara iki veya daha fazla kesim plotteri USB kabloyla bagl oldugunda, her kesim plotterina farkl
bir plotter numarasi atayin.

Ayar degeri:
CIHAZ No.: 0 - 99
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Komut dnceligi ayari [PRIORITY] (ONCELIK)

Bu fonksiyon, asagidaki komutlar bakimindan éncelik verilecek ayari belirlemek igin kullanilir;
ya cihaz Uzerinde belirlenen ayar ya da ana bilgisayar Uzerinde belirlenen ayara 6ncelik verilir.

Asagida ayarlanabilir komutlar yer almaktadir.

Komut adi Komut
Komut Kalem se¢im komutu SP;
Kalem indirme hizi ayari komutu VS ;
Kalem kaldirma hizi ayari komutu ZA ;
Hizlanma ayari komutu AS ;
Kalem basing ayari komutu FS;,ZF ;
Bicak ucu duzeltme ayari komutu 70 ;
Ayar degeri:
PANEL_ _ : Cihaz, kullanim panelinde belirlenen ayari kullanarak galisir.
ANA BILGISAYAR : Cihaz, ana bilgisayarin komut ayar fonksiyonuyla belirlenen ayari kullanarak
calisir.

Maksimum tepki boyutu [DISTANCE] (MESAFE)

Maksimum tepki boyutunu metre birim cinsinden ayarlayin.
Bu fonksiyon, MGL-I c¢1 kullanildiginda etkindir.

Ayar degeri:
1~51m
* Ayar degeri, gercekte kullanilabilir kesim alanini etkilemez.

Algilanan tabaka boyutunun [DISTANCE] (MESAFE) degerinden kigik olmasi
durumunda, algilanan boyut tepki degeri olmahdir.
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Ayar fonksiyonu

Algilanamaz tabaka kullanildiginda [SHEET sensor] (TABAKA
sensoril)

Tabaka sensori, tabakanin mevcut/eksik oldugu durumlari ve tabakanin uzunlugunu algilar.

Baski levhasina iki tabaka sensoru takilidir.
Tabaka sensori /3/5
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Asagidaki tabaka tlrlerinden herhangi biri kullanildiinda, tabaka sensoérleri asadida gosterilen hata
mesajini belirterek tabakayi algilayamaz.

» Tabaka sensériinden gelen 1511 yansitmayan seffaf tabaka

» Arka yuzu tabaka sensériinden gelen 15131 yansitmayan siyah renkte olan tabaka

**NO SHEET **
(** TABAKA YOK **)

Bu durumda kesme iglemi, FUNCTION (FONKSIYON) ayarinda yer alan [SHEET SENSOR] (TABAKA
SENSORU) ayari OFF (KAPALLI) olarak ayarlanarak miimkiin olur.
Ayar degeri:

OFF (KAPALI):Tabaka sensoéri fonksiyonu devre digi birakilir.
ON (ACIK): Tabaka sensori fonksiyonu etkinlestirilir.

* [SHEET SENSOR] (TABAKA SENSORU) fonksiyonu OFF (KAPALI) duruma
' getirilirse cihazin tabakayi asan veriyi kesme veya tabaka kalmadiginda kesmeye
devam etme olasiligi bulundugundan bir kesim alani belirlenmelidir. ((35S. 3-4)

Carriage unitesi ve tabaka hareket hizinin ayarlanmasi [UP
SPEED] (CALISMA HIZI)

Bu fonksiyon, carriage Unitesine yerlestirilen arag yukar kaldiriimis konumdayken kullanilacak tabaka ve
carriage Unitesi hareket hizini belirlemek igin kullanihr.
Daha distik bir hiz belirlenirse tabakadaki yer degisimi uzun mesafeli besleme siresinde ortadan kalkar.
Ayar degeri:
5, 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, OTOMATIK (cm/sn)

+ [AUTO] (OTOMATIK) ayar belirlendiyse arag niteliklerinde belirlenen SPEED (HIZ)
: ayari kullanihir. Bununla birlikte minimum SPEED (HIZ) ayarinin 10 cm/sn olacagi
unutulmamalidir.
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Carriage unitesi ve tabaka hareket mesafesinin ayarlanmasi [JOG
STEP] (JOG KADEMESI)

Bu fonksiyon, jog tusuna (ok tusuna) basildiginda carriage Unitesi ve tabakanin hareket edecegdi miktari
segcmek icin kullanilir.
Asagida belirtilen durumlarda hassas konumlandirma etkin olur.
« |ki noktali eksen hizalama yapilirken (CxZS. 3-4)
« Dijitizasyon yapilirken
+ Tam olarak istenen konumda bir baglangi¢ noktasi belirlenirken ((?3~S. 3-4)
Ayar degeri:
"mm" cinsinden:
1,0: Jog tusuna bir kez basildiginda carriage Unitesi ve tabaka 1,0 mm hareket eder.
0,1: Jog tusuna bir kez basildiginda carriage Unitesi ve tabaka 0,1 mm hareket eder.
"in¢" cinsinden:
1/16: Jog tusuna bir kez basildiginda carriage Unitesi ve tabaka 1,0 mm hareket eder.
1/254:; Jog tusuna bir kez basildiginda carriage Unitesi ve tabaka 0,1 mm hareket eder.

Tus sesini ve hata sesli ikazini sessize alma ayan [BUZZER]
(SESLI IKAZ)

Tus sesini ve hata sesli ikazini ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarlayin.

* Hizalama igareti algilama sesini etkiler. ((35°S. 3-16)

Ayar degeri:

ON (ACIK) : Sesli ikaz duyulur
OFF (KAPALLI) : Sesli ikazI sessize alir

Uzunluk biriminin degistirilmesi [MM/INCH] (MM/iNG)

Gorintilenen uzunluk birimini milimetre birim ve ing birim arasinda degistirin.
Gorintilenen jog hareketi birimi ile tabaka boyutu birimi ayara baghdir.
Besleme uzunlugu, aralik duzeltme semalari ve isaret algilama ayarlari ile ilgili birimler de degismektedir.

Ayar degeri:

Milimetre:Milimetre birim olarak gdsterir
ing:ing birim olarak gésterir

Koselerde kalan kesilmemis parcalar [ADJ-PRS OFS] (ON
OTELEME AYARI)

Baslangi¢ noktasi ile bitis noktasindaki kesilmemis parcalar varsa de@eri artirin. Kesici bigagindaki disik
basin¢ nedeniyle bazi parcalar kesilmemis kalir.

(Istege bagli olarak verilen) egik bir bigak kullanildiginda, 120 derecelik aginin altindaki bazi kdse pargalari
kesilmemis kalir.

120°

Bu, kesme isleminin kdselerde dislk basingla (yaklasik 5 g) otomatik olarak yapilmasindan kaynaklanir.
Dusuk kesme basincinin hareket ydnuine plrtzsiz bir sekilde ddnmeyi engellemesi nedeniyle bazi késeler
kesilmemis kalabilir. Bu durumda, ayar kdselerde plrlzsiz kesim elde etmek igin kesme basincinin
artirlmasini saglar.

Aksine, kdsenin yiksek basing nedeniyle ince (hassas) kesilmemesi durumunda, basing o&teleme
degerinin dusUrilmesi kesimi iyilestirebilir.



Ayar fonksiyonu

Ayar degeri:
1-7:Yaklasik4g-28g
+ Kesme basinci ¢ok gligli olursa ve kdse dizguince kesilemezse bu durum dizeltme
: basinci dteleme degeri dusurulerek iyilestirilebilir.
Kullanilacak sikistirma rulosunun numarasinin segilmesi [PINCH
ROLL.] (SIKISTIRMA RULOSU)
Tabaka algilama iglemi sirasinda algilanacak sikistirma rulosu numarasini ayarlayin.
[ROLL. SELECTION] (RULO SECIiMIi) fonksiyonunu [ON] (ACIK) olarak ayarlayin, tabaka algilama iglemi
sirasinda sikistirma rulosu numarasi segimini etkinlestirin.
Ayar degeri:

SIKISTIRMA RULOSU:2, 3 (CG-75FXII (Plus), CG-130FXII (Plus))
2, 3, 4 (CG-160FXII (Plus))
RULO SECIMI:ON, OFF (ACIK, KAPALI)

Asirt Kesim Fonksiyonunun Ayarlanmasi [OVER CUT] (ASIRI
KESIiM)
Asiri kesim fonksiyonunun kullanilabilirligini ve asiri kesim uzunlugunu ayarlayin.
Asirt kesim uzunlugu belirlendiginde, cihaz belirlenen uzunluga gére kesmeye On taraftan baslar ve
ardindan yine uzunluga goére arka tarafta durur.
Ayar degeri:
OFF (KAPALI), 0,1 - 1,0 mm (0,1 mm
OVER CUT (FAZLA KESIM): OFF (KAPALI)

OVER CUT (FAZLA KESIM): 1,0 mm i
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* Baslangic ve bitis konumunda kesimden arta kalan pargalar, 6zellikle esnek
' medyalarda, uygun asiri kesim ayari yapilarak duzeltilebilir ancak bu durum asiri
kesim ayari asir yksek oldugunda medyaya zarar verebilir.

Baslatma Modunun Ayarlanmasi [START MODE] (BASLATMA
MODU)

Tabakay algiladiktan sonra modu ayarlayin.

Ayar degeri:

Ayar degeriLCL:Mod, tabaka algilandiktan sonra local (lokal) modda bekleme durumuna gecer.
REM:Mod, tabaka algilandiktan sonra otomatik olarak remote moduna gecer.

Tabaka algilandiktan sonra hizalama isaretinin otomatik olarak
algilanmasi [SEARCH MARK] (iSARET ARAMA)

Tabaka algilandiktan sonra gercgeklestirilecek hizalama isareti arama fonksiyonunu ayarlayin.

Hem hizalama isareti algilama hem de hizalama isareti arama fonksiyonu gecerliyse fonksiyon tabaka
algilandiktan sonra hizalama isaretini otomatik olarak arar.

Tabaka algilandiktan sonra cihaz, baslangi¢c noktasindan baslayarak hizalama isareti boyutunun yarim
araliklarinda ayar tarama genigligi boyunca ileri geri tarama yapar. Daha sonra bir segment, nokta veya
basili bir malzeme buldugunda hizalama isareti algilama fonksiyonu gerceklestirilir.

Dikey hat ile yatay hat dlizgin bir sekilde algilanirsa bunlar hizalama isareti olarak taninir ve baslangic
noktasi ayari yapilir.

Tarama genisligi

_____________ A
_____________________ P
Hizalama isareti | A ;—Tgt:;';amktan
boyutunun yarisi | :< ____________________ @ | sonraki
| baslangig
noktasi
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Ayar fonksiyonu

Prosediir

1.

Kesim plotterinin local (lokal) modda oldugunu kontrol edin.

2. [FUNCTION] (FONKSIYON) tuguna basin.

3. [a] [¥]]jog tuslarina basarak [SET UP] (AYAR) fonksiyonunu
secin.

4. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

5. [a] [] jog tuslarina basarak [SEARCH MARK] (ISARET
ARAMA) fonksiyonunu segin.

6. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tuguna basin.

7. [a][V¥]jog tuslarina basarak "ON" (ACIK) 6gesini segin.

8. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

9. [a] [¥] jog tuslarina basarak tarama genigligini segin.
Ayar degeri: 75FXIl Plus : 3 ~ 75 cm, 130FXIl Plus : 3 ~ 130 cm

160FXIl Plus : 3 ~ 160 cm
CG-GXIl serisi : 3 ~ 30 cm

10. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

11. [a][V¥]jog tuslarina basarak arama araligini segin.
Ayar degeri: 5 - 50 cm

12. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin.

13. Tekrar local (lokal) moda gegmek igin [END] (BITIR) tusuna
basin.

FUNCTION

Q00 0

=2
=
£

VHOL

S

Q0 0

ENTERHOLD

00 0

ENTERHOLD

40 0

ENTERHOLD

000

ENTERHOLD

0

END

[ CT1 020 050 0.30

(SQUARE CUT <ENT>
| (KARE KESIM <GIR>)

(SET UP <ENT>
| (AYAR <GIR>)

(SEARCH MARK<ent> )
| ((SARET ARAMA <gir>) |

(SEARCH MARK (ISARET )
| ARAMA): OFF (KAPALI) |

(SEARCH MARK :ON
| (ISARET ARAMA :AGIK) |

(SCANWIDTH (TARAMA )
| GENISLIGI): 10 cm

(SCANWIDTH (TARAMA )
| GENISLIGI): 20 cm

SearchRange
(AramaAraligi): 10 cm:

SearchRange
(AramaAraligi): 30 cm:

Hizalama isareti olarak taninmazsa veya fonksiyon alani aramak icgin taradiginda bile
yanit yoksa aramanin basarisiz oldugunu belirten mesaj belli bir stire gérintilenir.

Ardindan baslangi¢ noktasina geri déner ve mod, normal yari otomatik hizalama

isareti algilama moduna geger.

[SEARCH FAILED

(ARAMA BASARISIZ)

]

2

[ SEARCH START POS

(ARAMA BASLAT

)
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Ayar degerlerinin sifirlanmasi [SETUP RESET] (KURULUM
SIFIRLAMA)

Varsaylilan dederlere gore ayar 6gelerini ve parametreleri baslatin.

Prosediir
1. Kesim plotterinin local (lokal) modda oldugunu kontrol edin. ( CT1 020 050 0.30
2. [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna basin. Fnction  SQUARE CUT <ENT>

| (KARE KESIM <GiR>)

3. ¥] jog tugl b k [SET UP] (AYAR) 6gesini in.
[a][V¥]jog tuslarina basarak [ 1( ) 6gesini segin (SET UP <ENT> (AYAR )

| <GIR>)

Q00 0

m
=4
o

4. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tuguna basin. [ COMMAND <ent>

O | (KOMUT <gir>)
5 [a] [¥] jog tuslarina basarak [SETUP RESET] (KURULUM A
' i - () ("SETUP RESET<ent> )
SIFIRLAMA) fonksiyonunu segin. > L(KURULUM SIFIRLAMA <gir>) |
v
6. [ENTER/HOLD] (GIR/TUT) tusuna basin. araid (- 1lc COMMAND : ent
O | (lc KOMUT: gir)

Ayar 6gelerini ve parametreleri baglatin.

7. [END] (BiTIiR) tusuna Ug kez basildiginda tekrar local (lokal) ~END [CT1 020 050 0.30 ]
moda gegilir.

0
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Bolim 4

Sorun Ciktiginda

Bu bdélimde, hata oldugunda atilacak adimlar agiklanmaktadir.

icindekiler

Bir olayl sorun olarak degerlendirmeden ONCE ...........ccoiiieiiiiiiiiieieeee e 4-2
LCD panelde hata mesaijlarinin gosterildigi sorunlar................ccoooiiiiiiiieee e, 4-4



Bir olayi sorun olarak degerlendirmeden once

Asagida aciklanan olaylarla ilgili uygun adimlari atin.
Yine de sorun ¢bzillemezse bizimle veya saticiyla iletisime gegin.

4-2

Olay

Neden

Cozim

Glg kaynagi galistirilamiyor.

Gl¢ kaynaginin fisi sikica takil
degildir.

Kesim plotten ile priz arasindaki glic
kaynagi kablosunu sikica takin.

Cihaz kesme (gizim) islemini
diizguin gergeklestiremiyor.

Ana  bilgisayarda  belirtilen

plotter adi yanhstir.

Ana bilgisayarda belirtilen plotter
adini kontrol edin.

Arayuz kablosu, cihaza ve/veya
ana bilgisayara sikica bagl
degildir.

Araylz kablosunu saglam bir sekilde
takin.

USB stirlict yuklenmemisgtir.

FineCut yazilimi birlikte verilen USB
surdcuyd yukleyin.

Veri alinmadan iletisim hatasi
meydana geliyor.

Cihaza ve ana bilgisayara bagh
guc kaynaklari yanls sirada

Once ana bilgisayara bagh gic
kaynagini agin. Daha sonra cihaza

aclmigtir. bagli gu¢ kaynagini agin.
Ana bilgisayar cihaza veri | lletisim nitelikleri dogru | lletisim niteliklerini kontrol edin.
génderdiginde hata meydana | belirlenmemistir. ((25°S. 3-56)

geliyor.

Yanlis bir islem yapilmistir.

Dogru islemi yapin.

Cihaz tabaka algilayamiyor. [**
TABAKA YOK**]

Seffaf veya arka yiizu siyah olan
bir tabaka kullaniimigstir.

Tabaka sensort fonksiyonunu OFF
(KAPALI) olarak ayarlayin. ((5°S.
3-59)

Cihaz, kesik gizgiler olugturacak
sekilde galigiyor.

Arag tutucusundaki vida

gevsemistir.

Vidayi sikin.

Kesici bigadi cok fazla cikinti
yapiyordur.

Bigagin ¢ikinti miktarini yeteri kadar
ayarlayin.

Arag niteligi olarak

ayarhdir.

[HLF]

Arag niteligini
ayarlayin.

[CT1]~[CT5] olarak

Bicak ufalanmig veya asinmis
durumdadir.

Bigagdi yenisiyle degistirin.

Bigak ucu zorlukla

déndiiriiliyor.

Yeni bir tutucuyla degistirin.

Veri uzunlugu ile gergek kesim
uzunlugu birbirinden farkli.

Kullanilan tabakanin kalinligina
goére kagit besleme uzunlugu
farkhdir.

Mesafe dizeltme fonksiyonunu
kullanarak hata paylarini duzeltin.

(S, 3-7)




Bir olayi sorun olarak degerlendirmeden 6nce

Olay

Neden

Co6zim

Kesme sirasinda
kayma meydana geliyor.

tabakada

Sikistirma rulolari ile besleme
rulolar tabakay! sikica yerinde
tutamiyordur.

Sikigtirma  rulolari  ile  besleme
rulosunun konumunu kontrol edin

ve tabakay! yerinde sikica tutacak
sekilde ayarlayin.

(Yiksek veya dusuk modda)
sikistirma basinci dogru
secgilmemigtir.

Uygun sikistirma basincini segin.

((75°S. 1-11)

Rulo tabaka duiizglin bir sekilde
sarili olmayip
gevsektir. Tabaka,
besleme sirasinda
veya gevsiyordur.

kagit
kivriliyor

Rulo tabakadaki gevsekligi alin ve
rulo tabakayr cihaza yuklerken
rulonun sag ve sol u¢ ylzeylerini
dizlestirin.  Daha sonra kagit
besleme islemini gerceklestirin.

Tabaka, arada hava kabarciklari | Tabaka daha uzun Kkesilecekse
olacak sekilde yuvasindan | tabakayi cihaza beslerken
cikarak egilmistir. egmemeye dikkate edin veya tabaka
Uzerinde fazladan yuk
olusturmayacak sekilde kesin.
Tabaka ayar yonl (6n / arka) ile | Tabaka daha uzun kesilecekse

tabaka cikis yonu hizali degil.

tabakanin beslenecegi yonde yeterli
bosluk biraktiginizdan emin olun.
(On: 1,5 m veya daha uzun Arka: 1,5
m veya daha uzun)

Tabaka zemin ylzeyine temas
ediyordur. (Tabakanin
On ucu gevsek kesilmistir.)

Tabaka zemin ylzeyine temas
ettiginde Uzerindeki yuki azaltmak
icin kesme hizini (SPEED) (HIZ)
azaltin.

Sikigtirma rulolarinin bulundugu
yerde tabakanin kenar
bosluklar yetersizdir.

Sikigtirma  rulolarinin  bulundugu
yerde tabakanin her iki tarafinda 20
mm veya daha uzun kenar boglugu
biraktiginizdan emin olun.

« Islem sirasinda ara¢ | Tabaka bukulmastur. Tabakay! bukmemeye dikkat ederek
suriindyor. cihaza yukleyin.
) :-Z?:E:gaka“fiiladan kesici Araci kaldirma/indirme | Glici kapatin ve arag¢ tutucusunu
s yor. fonksiyonu hatall. elinizle kaldirip indirin.
Arag tutucusu yukari gikmiyor ancak
asagd! konumda kaliyorsa bakim igin
distributérindza arayin.
Bazi parcalar kesilmemis | Kesici bicaginda diisiik basing | [ADJ-PRS OFS] (ON OTELEME
kaliyor. vardir. AYARI) ayar degerini artirin.
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LCD panelde hata mesajlarinin gosterildigi sorunlar

Hata mesaiji

Hata mesajlari hata numaralari olarak gérunur.
Asagidaki tabloda belirtilen ¢oziimler dogrultusunda uygun dizeltici dnlemleri alin.

Hata mesaji Neden Cozum
ERRO2 MAIN RAM | Kontrol RAM Litfen servis igin saticinizi veya sirketimizin
(HATA02 ANA RAM) satis ofisini arayin.
ERR04 EEPROM | Sistem ROM

(HATAO4 EEPROM)

ERRO06 BUFFER | Alici arabelleginde sorun olusmustur.

(HATA06 ARABELLEK)

ERRO08 POWER | Motorla ilgili sorun olugsmustur.

(HATA08 GUC)

ERR10 COMMAND | Komut verileri disinda bir kod | Ana bilgisayardan gonderilen komut
(HATA10 KOMUT) alinmistir. verilerini kontrol edin.

ERR11 PARAMETER Sayisal sinirlarin disinda bir | Parametreyi kontrol edin.

(HATA11 PARAMETRE)

parametre alinmistir.

ERR12
(HATA12 CIHAZ)

DEVICE

Cihaz, uygun olmayan cihaz kontrol
komutu almistir.

Cihaz kontrol komutunu kontrol edin.

ERR13 PM OVER
(HATA13 PM TASMASI)

Cokgen Uzerindeki veriler,
arabelleginden tagmistir.

cokgen

Cokgen uzerindeki verileri bolin.

ERR15 AUTO FEED | Cihaz, tabakayr XZ komutu ile | Ana bilgisayardan gdnderilen veri alindiktan
(HATA15 OTOMATIK | belirlenen uzunluga gore | sonra tabakayr daha uzun boyutlu bir
BESLEME) besleyememisgtir. tabakayla degistirin ve coklu tabaka kesme
islemini yapin.
Bolinmls kesim sirasinda cihaz, | Cihaza daha uzun bir tabaka yukleyin ve
tabakayr birinci veriyle belirlenen | cihazi yeniden remote moduna ayarlayin.
uzunluga gore, ikinci veri
dogrultusunda besleyememistir.
ERR16 AUTO I/[F | Cihaz, bir komutu otomatik olarak

(HATA16 OTOMATIK I/F)

algilayamamisgtir.

Komut adini ayarlayin. ((35~S. 3-56)

ERR20 I/0 (HATA20 1/O)

iletisim nitelikleri yanlistir.

Ana bilgisayar Uzerinde belirlenenlerle ayni
iletisim niteliklerini belirleyin. ((3Z~S. 3-56)

ERR27 BUFFERover
(HATA27
ARABELLEKagimi)

ArayUz arizahdir.

Ana bilgisayar Uzerinde belirlenenlerle ayni
iletisim niteliklerini belirleyin veya arayuz
kablosunu kontrol edin. ((3F°S. 3-56)

ERR30 OPERATION | Kontrol panelinde yanhs bir islem | Dogru islemi yapin.
(HATA30 ISLEM) yapilmigtir.
ERR31 NO DATA | Plotter, alici arabelleginde verinin | Coklu kagit kesme fonksiyonunun

(HATA31 VERI YOK)

olmadigini bulacak sekilde ¢oklu kagit
kesme iglemi yapmistir.

ERR32 DATAtooBIG
(H A TA 3 2
VERIgokBUYUK)

Alinan veri miktari, cihaz ¢oklu kagit
kesme islemini yapamayacak kadar
buyuk.

agiklamasina bakin. ((3F°S. 3-13)

ERR33 SHEET SIZE
(HATA33 TABAKA
BOYUTU)

Tabaka, besleme yonu agisindan ¢ok
kisadir.

Daha uzun bir tabaka kullanin.

ERR34 DAT REMAIN
(HATA34 VERI KALMIS)

Cihaz, beklemeye alinmigken yanhs
bir islem yapmistir.

Kalan veriyi kesmek veya temizlemek igin
[REMOTE] tusuna basin. (((~S. 3-10)




LCD panelde hata mesajlarinin gosterildigi sorunlar

Hata mesaji

Neden

Cozum

ERR36 MARKdetect
(HATA 3 6
ISARETalgilama)

Hizalama igareti algilanmamistir.
(Tabaka algilandiktan hemen sonra)

Tabakanin yukari dogru kivrilip
kivrilmadigini kontrol edin.

Uygun algilama baslangic noktasinin
belirlendigini kontrol edin. ((3~S. 3-30)

Siyah hizalama igaretinin beyaz arka plana
basildigini kontrol edin.

Hizalama isaretleri arasinda tozun veya
kirin bulunmadigini kontrol edin.

[DIST.REVI] (MESAFE DUZELTME) ayar
degeri [BEFORE] (ONCE) olarak
ayarlanmigsa belirlenen uzunlukta hata

olmadigini kontrol edin. ((AF"S. 3-30)

Yukarida aciklanan durumu ve ayarlari
kontrol edin. Hizalama isareti hala
algilanmazsa distribtutoriinizle veya bizimle
iletisime gegin.

ERR36 MARKdetect
(HATAZ3 6
ISARETalgilama)

Bundan farkh olarak
"ERR38 MARKSCALE"
(HATA 3 8
ISARETOLCEGI) ve
"JOG ve ENTER (GIR)
veya END (BITIR)
goruntilenir.

(Kopyalama-kesme iglemi sirasinda

(75°S.3-39)

hizalama igareti algilanmamistir.

Elastik olmayan bir tabaka veya daha genis
(yaklagik 800 mm veya daha genig) bir
tabaka kullaniliyorsa tabakayi tutmak igin ¢
sikistirma rulosu kullanin.

Hizalama isaretleri arasinda tozun veya
kirin bulunmadigini kontrol edin.

Siyah hizalama igaretinin beyaz arka plana
basildigini kontrol edin.

Hizalama isareti ayarlarinda hata
olmadigini kontrol edin. ((3FS. 3-30)

Elastik olmayan bir tabaka kullaniliyorsa
kullanilan hizalama isareti boyutu 8 mm
veya daha uzun olmalidir. Kopyalanan
hizalama igaretleri arasinda da 8 mm ve
daha uzun kenar boslugu birakin.




Hata mesaji

Neden

Cozum

ERR36 MARKdetect
(HATA36
ISARETalgilama)

Bundan farkli  olarak
"ERR38 MARKSCALE"
(H A TA 3 8
ISARETOLCEGI) ve
"JOG ve ENTER (GIR)

(Kopyalama-kesme iglemi sirasinda

(75°S.3-39)

hizalama isareti algilanmamistir.

Hizalama isareti algilanirken tabaka yukari
kaldirilmig  durumdaysa PAPER HOLD
(KAGIT TUTMA) ayarini OFF (KAPALI)
olarak ayarlayin.

Hata meydana gelirse Isik Gostergesi
algilama baslangic noktasinda durur.
Konumu vyanls olursa jog tuslarini
kullanarak Isik Gostergesini uygun konuma

veya END (BITIR) getirin.
goruntdlenir.
Tip 1 Tip 2
Hizalama Igareti Hizalama isareti
o o
(0]
o
. Manzara kopyasinda hizalama isareti
. * algilama baglangi¢ noktasi.
0O: Portre kopyasinda hizalama igareti
* algilama baslangi¢ noktasi.
Basarili  bir sekilde algilanana kadar
hizalama igareti algilama iglemini yeniden
deneyin. Algilama iglemini
birka¢c kez yeniden denedikten sonra bile
hizalama isareti algilanmiyorsa
distribitoriiniizle veya ofisimizle iletisime
gegin.
ERR37 MARK ORG | Baslangi¢c noktasi kesim alaninin | Hizalama isaretlerini tabakanin iginde dizin.
(HATA37 ISARET | disinda algilanmistir.
B.NOKTASI)
ERR39 MARK ID | Hizalama isareti kimligi | Kimliksiz veri igin algilama fonksiyonunu
(HATA39 ISARET KiM- | algilanamamistir. devre disgi birakin.
LIGI) (Kimliksiz veri)
Hizalama isareti kimligi | Tabakanin yukari dogru kivrilip

algilanamamistir.

(Kimlikli veri)

kivrilmadigini kontrol edin.

Siyah hizalama isareti kimliginin beyaz arka
plana basildigini kontrol edin.

Elastik olmayan bir tabaka veya daha genis
(yaklagik 800 mm veya daha genis) bir
tabaka kullaniliyorsa tabakayi tutmak igin ¢
sikistirma rulosu kullanin.

Hizalama isareti algilanirken tabaka yukari
kaldirilmis durumdaysa PAPER HOLD
(KAGIT TUTMA) ayarini OFF (KAPALI)
olarak ayarlayin.




LCD panelde hata mesajlarinin gosterildigi sorunlar

Hata mesaji Neden Cozim
ERR40 MOTOR A | Kagit besleme motoruna fazla yuk | Cihaza bagh giic kaynagini hemen kapatin.
(HATA40 A MOTORU) uygulanmigtir. Daha sonra tekrar agin.
Tabaka ayarini [HEAVY] (AGIR) olarak
ERR41 MOTOR B | Carriage tahrik motoruna fazla yuk

(HATA41 B MOTORU)

uygulanmistir.

ERR42 A CURRENT
(HATA42 A AKIMI)

Motorda, tabakanin boyuna yoninde
asir akim hatasi saptanmistir.

ERR43 B CURRENT
(HATA43 B AKIMI)

Motorda, tabakanin enine yoninde
asir akim hatasi saptanmistir.

ayarlayin. ( (3Z°S. 3-44)

Rulo tabaka kullaniliyorsa kagit besleme
islemini 6nden kenar bosluklariyla gerektigi
sekilde gercgeklestirin.

LCD panelde ayni hata mesaji yeniden
gOrundrse distributériinizle iletisime gegin.

ERR50 ORIGIN (HATA50
BASLANGIC NOKTASI)

Cihaz, tabaka
algilayamamistir.

boyutunu

Cihaza bagh gul¢ kaynagini hemen kapatin.
Daha sonra tekrar agin. LCD panelde ayni
hata mesaiji yeniden gorinirse
distribatérinuzle iletisime gegin.

Rulo tabaka kullaniliyorsa kagit besleme
islemini 6nden kenar bosluklariyla gerektigi
sekilde gercgeklestirin.

ERR51 PINCH POS*
(HATA51  SIKISTIRMA
KONUMU*)

Sikigtirma rulolari besleme rulosuna
duzgun yerlestiriimemistir.

Sikistirma rulolarini  besleme rulosuna

yerlestirin.




Uyari mesaji

Asagida belirtilen mesajlar remote modda géruntulenir.
Hata oldugunu gdstermese de uygun eylem gerektirir.

Mesaj

Neden

Cozim

CUT1 **REMOTE**
(KESIM1 **REMOTE**)

Cihaz remote modundadir.

[REMOTE] tusuna bir kez basildiginda
cihaz local (lokal) moda girer.

CUT1 * 128KB *
(KESIM1 * 128 KB *)

Bu, alinan veri miktarini belirtir.

Kesme islemine baglarken veri miktari 1
KB'lik artiglarla azalir.

** OFFSCALE **
(** OLCEK DISI **)

Kesim verisi, etkin kesim alanini
aslyordur.

Daha buyuk bir tabaka kullanin, veri
miktarini azaltin veya boélinmis kesme
fonksiyonunu uygulayin.

**NO SHEET ** Sikistirma kolunu tabaka | Sikistirma kolunu tabakay! yerlestirdikten

(** TABAKA YOK **) yerlestirmeden hareket ettirin. sonra hareket ettirin.

**VIEW ** Cihaz, local (lokal) moda ge¢mek | Tabaka algilama veya baslangic

(** GORUNUM **) icin ana bilgisayardan hazir degil | noktasini belirleme gibi gerekli islemleri
modu sinyalini (NR;) almistir. yapin.

Ardindan cihazi remote moduna sokmak
icin [REMOTE] tusuna basin.

** DIGITIZE **
(** DIJITIZE ET**)

Cihaz, dijitizasyon moduna gegmek
icin ana bilgisayardan dijitizasyon
komutu (DP;) almigtir.

Gerektiginde kalemi istediginiz konuma
hareket ettirin ve [REMOTE] tusuna
basin.

Dijitizasyon modunu sifirlamak icin [DATA

bitirmis ve simdiyse sonraki verinin
alinmasini bekliyordur.

CLEAR] (VERI TEMIZLEME) tugunu
kullanarak veri temizleme islemini
gercgeklestirin.
*1/10 COPY * Alinan veriler arasinda baslangic | Tabaka numarasi kesilemez.
(* 1710 KOPYA *) noktasi gincelleme komutu (ZT ;!!
PG;) vyer almis, bir tabaka
kopyalanip bitirilmigtir.
Hizalama isaretinin kopya kesme | Tabaka algilama islemini yeniden
konumu, baglangic noktasindan | deneyin.
itibaren 51 m
*DIVISION * 5s Cihaz, bolinmis kesim | Cihaz, on saniye igerisinde ana
(* BOLME * 5 sn) fonksiyonunu kullanarak tabaka | bilgisayardan hicbir veri almazsa verinin
genigligini asan verinin kesimini | bittiginin farkina varir. Ardindan cihaz,

cerceve kesim ve isaret kesim
gerceklestirerek local (lokal) moda gecer.

**END DIVISION**
(**BOLMEYI BITIR**)

Bu mesaj asagidaki durumlarda
gorundr.
* Cihaz baslangi¢ noktasi

glincelleme komutunu (ZT;, PG;)
iceren bir veri aldiginda

» Tabaka genisligi 1 cm veya daha
dar oldugunda

« Ornek kesim verisi tabaka
genigligini astiginda
« ki noktall eksen hizalama

fonksiyonu ON (ACIK) olarak
ayarlandiginda
* Hizalama isaretleri
algilandiginda

onceden

Hizalama igaretleri bir sonraki sablonun
ardindan basariyla okunabildigi surece
sorun yoktur. Art arda 5 sablondan fazlasi
okunamiyorsa [Error 36 MARK DETECT]
(Hata 36 ISARET ALGILAMA) ((%5°S. 4-
5) mesaji gorintulenir.
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LCD panelde hata mesajlarinin gosterildigi sorunlar

Mesaj

Neden

Co6zim

COPY SKIP (KOPYA
ATLAMA)

Surekli kopyalama esnasinda isaret
algilanamiyor.
Bir sablon atlayin.

Bir sablonu atladiktan sonra isaretler
basariyla algilaniyorsa sorun yoktur. Bes
sablondan fazlasinda igaretler surekli
olarak algilanamiyorsa [ERR36
MARKdetect] (HATA36 ISARETalgilama)

mesaiji goriintiilenir. ( (3F~S. 4-5)

MEDIA SKEW <ENT>
(MEDYADA
CARPIKLIK <GIR>)

Tabaka, yanlis hizalanmis veya
CARPIKLIK ~ KONTROLU  ayar
degerinin  Uzerinde bir degere
ayarlanmig olabilir. ((35~S. 3-33)

Tabakay! yeniden ayarladiktan sonra
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
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Bolim 5

Ek

Bu ekte, bigak degdisimi ve cihaz ana Unitesinin teknik ézellikleri agiklanmaktadir.
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Ana unite teknik ozellikleri

Oge CG-75FXIl (Plus) CG-130FXIl (Plus) CG-160FXII (Plus)
Kabul  edilebilir  tabaka mm ing mm in¢g mm ing
genigligi 90 ~ 1040 4~40 90 ~ 1580 4~62 90 ~ 1880 4~62
Etkin kesim alani *! 760 mm x 51 m 1300 mm x 51 m 1600 mm*2x51 m
Otomatik kesim alan|*3 885 mm 1425 mm 1720 mm

Maksimum hiz*

140 cm/sn (Kalem yukaridayken 45 derecelik yonde)

Hiz ayari
(kesme/gizim)

1~10 cm/sn (1 cm/sn50 cm/sn (5 cm/sn, 50 ~ 100 cm/sn (10 cm/sn

Mekanik ¢oézunurlik

5um

Program kademeleri

25 um, 10 um (MGL-lic), 100 pm, 50 pm (MGL-Ic)

Tekrarlanabilirlik

10,2 mm (film sicakliklarindan kaynaklanan genlesme/biziilme harig)

Garanti edilen hassasiyet

araligi (tekrarlanabilirlik)*

760 mm x 10 m \ 1300 mm x 10 m \ 1600 mm x 10 m

(belirlenen film ve kesim niteliklerine baglidir)

Maksimum basing

400 g (Plus serisi: 500 g)

Basing ayari | Kesici

10 ~ 20 g (kademede 2 g), 20 ~ 100 g (kademede 5 g), 100 ~ 400 g(Plus serisi: 500
g) (kademede 10 g)

Pim

10 ~ 20 g (kademede 2 g), 20 ~ 100 g (kademede 5 g), 100 ~ 400 g(Plus serisi: 500
g) (kademede 10 g)

Kalem

10 ~ 20 g (kademede 2 g), 20 ~ 100 g (kademede 5 g), 100 ~ 150 g (kademede 10
9)

Kabul edilebilir filmler

PVC tabakalar (0,2 mm kalinliginda veya daha ince), floresan tabakalar *6 yansitici
tabakalar *, lamine edilmis tabakalar (0,2 mm kalinhginda veya daha ince)

Delgileme icin kabul edilen
tabaka

Kagit (kalinhk: 0,06 - 0,13 mm 7

Uygun araglar

Kesiciler, su boyall tikenmez kalemler, yag boyal tikenmez kalemler, Tikenmez
kalemle ilgili ticari tip Grtnler *8

Guvenlik Standardi

VCCI-Sinifi A, FCC-Sinifi CE lsareti (EMC,Disiik Gerilim, RoHS Direktifi), CB
Raporu, IEC 60950-1 ETL, EAC isareti

Komutlar **

MGL-llc, MGL-Ic1

Araylz

RS-232C, USB

Alici arabellegi

30 MB standart (siralama fonksiyonu etkin oldugunda 20 MB)

Calisma ortami

5-35°C, %35 - 75 yogusmasiz bagil nem

Gl kapasitesi AC100 - 240V, 145 VA veya daha diisiik
Dis boyutlar | G 1285 mm \ 1825 mm \ 2125 mm
D 700 mm
(Y) 1217 mm
Agirlik (Ayaklar takiliyken) 47 kg (ayaklarla) ‘ 62 kg (ayaklarla) ‘ 70 kg (ayaklarla)
Giiriilti *10 Bekleme 49 dB (Dusuk hizda emis fani)
islem 60 dB (Siirekli ses)

*1 : Maksimum besleme uzunludu kullanilacak yazilim tarafindan sinirlandiniimistir.

*2 : Dort sikistirma rulosu kullanildiginda. 1. Sikistirma Rulosu ile 2. Sikistirma Rulosu kullaniliyorsa etkin kesim alani 1570 mm

*3 : Kesip ¢tkarma fonksiyonunun kullanilabildidi tabaka genisligi.

*4 : Maksimum hiz, tabaka boyutu tarafindan sinirlandirilabilir. ((~ S. 2-13)

*5 : Garanti edilen hassasiyet araligini elde etmek igin sonraki sayfadaki gereklilikler karsilanmalidir.

*6 : Floresan tabakalara 6zel bigak ile yansitici tabakalara 6zel bigagin kullaniimasi sarttir.

*7 . Ozellikle delgileme isleminde kullaniimak iizere tasarlanmis delgi araci kullaniimalidir.

*8 : 8 ila 9 mm capinda ticari tip Uriin. Kalem ucu konumuna iligkin garanti kapsaminda yer alan goriintii hassasiyeti ile kalitesi,
kullanilan kaleme bagli farklilik gosterir.

*9 : UBS kullanildiginda, MGL-llc komutlar arasindaki ESC tipi komutlar kullanilamaz.

*10 : Uriinlerimizin standart élgiistd(ir.
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Ana unite teknik ozellikleri

Tekrarlanabilirlik niteligi

Kesim plotterinin nitelikleri

* (Rulo tabaka kullanildiginda) 6zel rulo barlari ile tabaka ayar halkalari kullaniimalidir.
+ Sikistirma basinci "YUKSEK" olarak ayarlanmalidir.

Tabaka ayar nitelikleri

» Tabaka kenar boslugu: 20 mm veya daha uzun

« Tabaka 6n yuz niteligi: E§im veya yukselti gézlemlenmemelidir.

» Tabaka, egilmemeli ve tabakalar arasinda hava kabarciklarina davetiye ¢ikaracak sekilde baz

kagidindan ¢ikmamalidir.

Tabaka, kagit besleme fonksiyonu kullanilarak dogru sekilde ytklenmelidir.

* Rulo tabaka gevsememelidir. (Sag, sol ve ©n vyizeyler arasinda yikseklik farki
g6zlemlenmemelidir.)

Kesme hizi

+ (Unite ile birlikte verilen kesici kullanildiginda) 40 cm/sn veya daha yavas

Kesim verileri

» Bakim amagli test sablonu (boyuna yonde siirekli 10 vurus)
Tabaka, kesilirken tabakalar arasindaki asiri egilmeden dolayr hava kabarciklarina davetiye
¢ikaracak sekilde baz kagidindan ¢ikmamalidir.

Tabaka tiirleri

» Kullanilan kesim tabakasinin veya boya puskirtmeli medyanin malzemesine bagh olarak
tekrarlanabilirlik hassasiyeti garanti edilemeyebilir.

Kenar boslugu —
20 mm veya daha uzun

Tabaka

(|

Kenar boslugu
20 mm veya daha uzun  _|

Sikigtirma rulolari
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Kesici bigagi

* Kesici bigagdi keskindir. Parmaklarinizi bigaktan uzak tutun.

* Tehlikeyi o6nlemek igin kesiciyi asla sallamayin. Bigak, sallandiginda kesici
tutucusundan ¢ikabilir.

* Kesici bigagini gocuklarin ulasamayacagi yerde saklayin.
Kullanilan kesici bigcagini bdlge yasalarina uygun olarak atin.

Kesici bigaginin degistirilmesi

Kesici bigagi ufalanmis veya kérelmisse yenisiyle degistirin.

Yeni bigaklar (PVC tabakalari i¢in dislik basingh bigak seti: Model SPB-0030) bayinizden veya MIMAKI
satis ofisinden temin edilebilir.

Unite ile birlikte aksesuar olarak verilen kkesici bicaginin degistirilmesi

1. Kesici bigcagini ¢cikarmak igin kesici tutucusunu vidalayin.

2. Kesici bicagini cimbiz yardimiyla degistirin.

Uniteyle birlikte verilenden baska herhangi bir kesici bigaginin degistirilmesi

1. Kilit somununu gevsetin. Kilit somunu

2. Ayar kolunu gevirerek kesiciyi tutucudan uzaklastirin. - )
Ayar dugmesi

3. Cimbiz veya benzeri bir sey kullanarak bigadi yenisiyle
degistirin. 7,

7
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Kesici bigagi

Keskin kenarin ayarlanmasi

Uniteyle birlikte verilenden baska bir bigagin ayarlanmasi asagida aciklanmistir.
Ayarlama tamamlandiktan sonra kesim niteliklerini ayarladiginizdan emin olun ve bigagin keskinligini

kontrol etmek icin test amacli bir kesme iglemi yapin.
Aksesuarin keskin kenariyla ilgili ayrintilar igin ((3°S. 2-4).

Kilit somunu

1. Kilit somununu gevsetin.

2. Bigcagin c¢ikinti miktarini ayarlamak igcin ayar dugmesini
gevirin.

3. Ayar digmesini sabitlemek icin kilit somununu sikin.

(Film kalinligi + Baz kagidi kalinhgr)*!

iceriden kesme miktari =
2

*1 Film kalinligi < Baz kagidi kalinligi
Kesici bigaginin ¢ikinti miktari = 0,3 - 0,5 mm

Kesici
bicaginin §

cikinti miktari

iceriden
: kesme
miktari

Baz kaglgl

7 * Bigak ayarlayici (model: OPT-S1005) bigagin ¢ikinti miktarinin  kolayca
(ipucu!)
P ayarlanabilmesine yardimci olur.
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Tabaka kesici bigagini degistirme sekli
Kesici bigagdi ufalanmis veya koérelmisse yenisiyle degistirin.

* Kesici bigagdi keskindir. Parmaklarinizi bigaktan uzak tutun.

*

Kesici bigagini cocuklarin ulagsamayacagi yerde saklayin.
Kullanilan kesici bigadini bélge yasalarina uygun olarak atin.

Tabaka kesici bigagini degistirme prosediiru

1. Tabaka kesici bigaginin vidalarini gevsetip ¢ikarin.

2. Bigagi disari alin. 0
0
= " * Bigagin Ust baski levhasina degmemesi igin
Onemlil
tabaka kesicisini degistirirken dikkatle elinize ﬁ
alin, yoksa bigagin kenar kirilabilir. G ‘

3. Yeni bigagi takin.

4. Tabaka kesici bigagini sabitlemek igin vidalari sikin. 0
0
= . * Tabaka kesici bicagini sikin, yoksa vidalar
Onemlil
gevseyebilir ve bigak yerinden c¢ikabilir. ﬁ
|

5-6



Tabaka ayan

Kesme (¢izim) tabakasinin tarinu degistirirken, kullanilan tabakanin kalinigina gére mesafe duzeltme
gerekebilir. ((32°S. 3-7)
Bu durumda, agagidaki bilgi formu tabaka tlriini ve mesafe dizeltme degerini not etmenize yardimci olur.

r——-————-———--"—-"—-"—-"—-—-— — — - ——— = = = = = a
| I |
| Tabaka Adi .| Tabaka Adi |
[ ! [
| A= B= : A= B= |
| : |
| o ______ : __________________________ ]
I - N | r 1 I
| Tabaka Adi | Tabaka Adi |
| : |
I |A= B= - |A= B= |
| \ y I \ y |
Lol S 1
| | |
r ) e ™)
: Tabaka Adi . | Tabaka Adi :
| A= B= : A= B= |
I ™ w : . w I
| _____ -]
[ | [
|| Tabaka Adi " | Tabaka Adi |
| A= B= : A= B= |
[ | [
| : |
r :__________________________]
| h | |
| Tabaka Adi | Tabaka Adi |
I A= B= i A= B= I
I ) | _ I
[ I [
[~~~ - - " : _______________________ T
| Y | |
| Tabaka Adi | Tabaka Adi |
: A= B= " la=  B= :
| 7 7
L e e e e e e e e e e e — - _ e — e — — — — — — — — — — .
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Fonksiyon Akis Semasi

Belirli tuglarla baslatilan fonksiyonlar

p
REMOTE Tusu ()
i ] REMOTE r
[cn 020 050 C ) LCT1*REMOTE*]
Local (Lokal) mod
.

] DATACLEAR

DATACLEAR

-
VERi TEMIZLEME Tusu: ()

[CT1 020 050 0.30 -

Local (Lokal) mod

.

(DATA CLEAR <ENT> ENTERHOLD
|(VERI TEMIZLEME <GIR>) I—( )

FEED

.
BESLEME Tusu: C O

FEED

[cn 020 050 0.30} )

(SHEET FEED (KAGIT) ENTERHOLD

Local (Lokal) mod

.

\BESLEME): 1,0m | O™

ENTERHOLD

-
GIR TUT Tusu: ()

REMOTE

[CT1 020 050 0.30} C D

Local (Lokal) mod

ENTERHOLD

( ) ENTERHOLD (
|CT1* REMOTE * | - (-~ HoLD (TuT) - - |

Remote modu

—

(
(- -HoLD (TuT) -- |
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Fonksiyon Akig Semasi

r 3
TOOL
ARAGC tusu (Arag nitelikleri ayar): CO
TOOL
[CT1 * REMOTE } C ) {CT1 020 050 0.30]
Remote modu HIEDY — VT
REMOTE
1 TOOL r ] ENTERHOLD
[CT1 020 050 0.30 C ) (CT1 020 050 0.30] DO ')
Remote modu TOOL
] ENTERHOLD
[CTz 020 080 0.30 | DD, @)
TOOL
] ENTERHOLD
[CT3 050 150 0.30 0 ')
TOOL
] ENTERHOLD
[CT4 020 060 0.30 D@
TOOL
] ENTERHOLD
[CTs 020 070 0.30 ®O® O
TOOL
1 ENTERHOLD
[PEN (KALEM) 040 060 | OO -
TOOL
] ENTERHOLD
[HLF 020 050 0.30 >® D)
L _)
[ . TOOL )
ARAG tusu (MESAFE DUZELTME): ()
1 jeeu ( \ f
[CT1 020 050 0.30) ) | CT1 020 050 0.30] S (€T1 020,050 0.30]
CT1 020 050 @
ENTERHOLD ENTERHOLD (
(ac _ ) SR DIST CONP. <ENT> (NESAFE
OO LA 500 B=200 ) — | DUZELTME <GiR>) ]
ENTERHOLD
P Sy O
[w 7} S @@—[AR 0.0 AL=0.0 =
ENTERHOLD [B o o ENTEJHOLD
L _J
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Jog modunda (jog tuslariyla) baslatilan fonksiyonlar

rBa§lang|t,: noktasinin ayarlanmasi

A=**** B=**** ]
[ J

((** BASLANGIC NOKTASI )

) O™ ( ] O™ (
[CT1 020 050 0'30J DO LO.O 0.0 ] 0O) L5.0 10.0 ]
Local (Lokal) mod ENTERHOLD
[** ORIGIN **

)

-
Kesim alani

Local (Lokal) mod

[CT1 020 050 0.30} %% {o.o 0.0 } ) [o.o 600.0 ~ ]
Local (Lokal) mod O
D
[10.0 500.0 ~ ]
ENTERHOLD
[**CUT AREA ® ]
(* KESIM ALANI **)
o
[iki noktali eksen hizalama
] @@ r ] DATACLEAR r
[CT1 020 050 0.30}—— 5 = (0.0 0.0 | C ) (0.0 00p ]

O
wW®

[5.0 10.0 p

)

ENTERHOLD

[** COMP.
(* DUZELT.) A,B*

)
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Fonksiyon Akig Semasi

r ~ - - 1
Kagidin kesilmesi
O ) A (PAPER CUT <ENT> KAGIDIN]
(€1 020 050 0.30}— = =—{0.0 0.0 ] CO—{PeRalr v
Local (Lokal) mod ENTERHOLD
[;* PAPERCUT* ]
* KAGIDIN KESILMESi **)
\. w




Fonksiyonlar

(€71 020 050 0.30 |G —{ SARE. AT <N e

Local (Lokal) mod @) (), (V)
No. COPIES <ENT>| @) |No. COPIES I (eren) |INTERVAL
[(KOPYA SAYISI <GIR>) (KOPYA SAYISI): 1 (SIKLIK): 2 mm ]
@, @D, © 1~999 0~30mm

SET UP_<ENT> WARK DETECT<ent> WARK DETECT ‘OFF
[(AYAR <GiR>) |_.—| (SARET ALGILAMA <gir>) |—.—| (ISARET ALGILAMA: KAPALI) |_.7
OFF (KAPALI), 1 pt, 2 ptA, 2 ptB,

3 pt, 4 pt

W@, ®

COMMAND <ent> COMMAND

[(KOMUT <gir>) (KOMUT) :MGL-llc ]
AUTOMATIC (OTOMATIK),

(ero), (), (V) MGL-llc, MGL-Ic1

INTERFACE _ <ent> BAUD RATE (BILGI ISLEME
[(ARAYUZ <gir>) |-||2| ORANI): 9600 |_._

1200,2400,4800
9600,19200,38400

TDIONO
DEVICE No. <ent> DEVICE No.
[(CIHAZ No. <gir>) (CiHAZ No.): 0 ]

0~99
: @20,(A O Gyt MODE (KESil MODU): NORMAL

CUT_ MODE <ent> CUT MODE (KESIM
[(KESIM MODU <gir>) MODU): NOI&MAL ]

NORMAL, QUALITY (KALITELI),

@ao), (), & HIGHspeed (YUKSEKhiz)
ORGN SELECT <ent> TOWERHGhTORIGIN

(B. NOKTASI SECME <gir>) (ALTsaGBASLANGIGNOKTASI)

LOWER/ightORIGIN (SAGaltBASLANGIGNOKTASI),
(OA) CENTER ORIGIN (MERKEZ BASLANGIG NOKTASI

EXPANDS <ent> EXPANDS (GENISLETNELER):
[(GENI$LETMELER <gir>) OFF (KAPALI)
.. O ON, OFF (ACIK, KAPALI)

AUTO. CUT <ent> AUTO. CUT (OTO.

[(OTO. KESIM <GIR>) KESIM) OFF (KAPALI) | (aren)
(. (D ON, OFF (ACIK, KAPALI)
ROTATION <ent> ROTATION :OFF

(DONDURME <gir>) (DONDURME: KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

Takip edilecek Takip edilecek
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Fonksiyonlar

[MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA) ayarini etkinlestirme [OFF] (KAPALLI) degil
[Data ID code] (Veri Kimlik Kodu) yalnizca CG-FXII Plus serisinde desteklenir

0~60

.

PAPER HOLD (KAGIT DISTREVI, (WESAFE _ offsetA (Adtele-
TUTMA): ON (AGIK) DUZELTME):AFTER(SONRA) | (avee) |S'ZE(B°YUT)' 10 mmmedeﬁeri); 0,0 mm

ON, OFF (ACIK, KAPALLI) OFF, BEFOR, AFTER 4~40 -40,0 ~ +40,0
(KAPALI, ONCE, SONRA)
COPIES B() COPIES A() (A FORM (SEKIL): offsetB (Botele-
[(B KOPYALARI ()): 1KOPYALARI ():1 TYPE1 (TIP1) medegeri): 0,0 mm
1~9999 ~ i i ~
1~9999 TIP1, TIP2 -40,0 ~ +40,0
SPD LIMIT SKEW CHECK ) DETECT MODE MARK ERR STOP (ISARET
[(le SINIRI): 0 (QARPIKLIK KONTROLU): I (aven) |(ALGILAMA MODU): PRECHATASI DURDURMA): 5 ]

)

0~99 PREC, HIZLI 1~5

ENTER

DataID Code (Veri Kimlik
Kodu) OFF (KAPALI)

OFF, ON (KAPALI, ACIK)

DATA BITS (VERI PARITY (PARITE): o T fs et A
4|BITLERI):SBIT NONE (YOK) (Adtelemedegeri): 0,0

7,8

YOK, CIFT, TEK

CLOSE TIME (KAPANIS STEP SIZE (KADEME HANDSHAKE_(TOKALASWA)
[SURESI):1OS BOYUTU): 0,05 HARD (GUGLU)

3~60

0,01, 0,05, 0,25, 0,1 HARD (GUGLU), ENQACK,
X-PRM, SOFT, XONOFF
(X-PRM, ZAYIF, XACIK,

XKAPALI)

CUT MARGIN (KESIM CUT TYPE (KESIM TURU): OVERLAP AT MARK [ERR (HIZ. ISARET
4‘ KENAR BOSLUGU): 30 3 STEP (3 KADEMELI) (BINDIRME): 50 mm iG HATASI): ON (ACIK)

0~50

3 STEP, 2 STEP 1~ 50 ON OFF (ACIK KAPALI)

(3 KADEMELI, 2 KADEMELLI)
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Takip ediliyor

|
SET UP <ENT>
(AYAR <GiR>)

]

Takip edilecek

Takip ediliyor

I
ROTATION <ent> —[ROTATION :OFF
(DONDURME <gir>) (DONDURME: KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

BUZZER <ent> BUZZER (SESLI IKAZ):
[(SESLI IKAZ <gir>) 0N (AGIK) ]

G (A, (V) ON, OFF (AGIK, KAPALI)

DIVISIONcut <ent> DIVISION CUT (BOLUM
[(BbLUNMl'Js KESIM <gir>)KESIMI): OFF (KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

FUNCTION ® @
) )

HALF CUT <ent>
(HALF CUT <gir>)

]

HALF CUT: OFF (KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)
POUNCING (DELGILEME): OFF (KAPALI)

FUNCTION ® @
) )

[POUNC_:ING <ent> POUNCING (DELGILEME):
(DELGILEME <gir>)

OFF (KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

PRIORITY <ent> PRIORITY (ONCELIK):
(ONCELIK <gir>) HOST (ANA BILGISAYAR)
HOST (ANA BILGISAYAR),
PANEL
DISTANCE <ent> DISTANCE
(MESAFE <gir>) (MESAFE): 51 m

1~ 51

E.®. ®

SHEETsensor <ent> SHEET SENSOR:ON
[(TABAKAsensérii <gir>) I (=) |(TABAKA SENSC')RU:AGIK)]

Geon) (A, (V) ON, OFF (ACIK, KAPALLI)

(©

[UP SPEED <ent> UP SPEED (CALISMA )]

ALISMA HIZI <gir>) HIZI): AUTO (OTOMATIK

5, 10, 20, 30, 40, 50, 60,

(o)), (A, (V) 70, 80, 90, 100,

JOG STEP <ent> STEP (KADEME)
[(JOG KADEMESI <gir>)[mm]: 1.0 ]

0,1, 1,0 (mm)

(D), (A, (V) 1/16, 1/254 (ing)

M
[(MMIiN(; <gir>)

M/INCH <ent>

MM/INCH
(MMIiN(;): MM ]

DIOIO ML ING

FEED OFFSET<ent> FEED OFFSET
[(BESLEME OTELEME <gir>)(BESLEME6teIeme): 10¢cm ]

10~100cm

Takip e

dilecek



Fonksiyonlar

[DIVISIONcut] (BOLUNMUSkesim) ayarini etkinlestirme [ON] (ACIK)

FRAME CUT (GERGEVE]__— [MARK CUT (ISARET
KESIMi): OFF (KAPALI) KESIMi): OFF (KAPALI)
ON, OFF (ACIK, KAPALI) ON, OFF (ACIK, KAPALI)

[HALF CUT] ayarini etkinlestirme [ON] (ACIK)

HALFcutPRESS I (aren) |HALFIength I @) |CUT LENGTH (KESIM
(HALFcutPRESI): 0 g (HALFuzunlugu): 0,5 mm UZUNLUGU): 10 mm
0~80 0,1~0,5 5~150
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Takip ediliyor

Takip ediliyor

I
SET UP <ENT>
(AYAR <GIR>)

(BESLEME OTELEME <gir>)

DD, ®

I
] [FEED OFFSET<ent> ]

E®® ®

DUMMY CUT <ent>
(MODEL KESIM <gir>)

ED.®, ®

E®®, ®

ADJ-PRS OFS<ent> (ON
OTELEME AYARI <gir>)

E®®. ®

PINCH ROLL <ent>
(SIKISTIRMA RULOSU <gir>)

OVER CUT <ent>
(ASIRI KESIM <gir>)

START MODE <ent>

E®®. ®

SEARCH MARK<ent>
(ISARET ARAMA <gir>)

E®® ®

E®® ®

MARK sensor <ENT>
(ISARET sensorii <GIR>)

FUNCTION @ @
) )

Takip edilecek

EW®, ®

POINTER OFS <enb
[(G()STERGE OTELEME <gin) A=0,0 B=0,0

@, ©

SENSOR OFS <ent> -
[(SENSOR OTELEME <g|r> A=0,0 B=0,0

DUMMY CUT (MODEL
KESIM): ON (AGIK)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)
TABAKA:

SHEET TYPE <ent> SHEET (TABAKA):
[(TABAKA TURU <gir>)STANDARD (STANDART) |—.7

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

SORTING <ent> SORTING (SIRALAMA):
(SIRALAMA <gir>) OFF (KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

ADJ-PRS OFFSET
(ON OTELEME AYARI): o]

0~7

PINCH ROLL. (SIKISTIRMA
RULoSL) 3

2, 3 (CG-75FXIl (Plus), CG130FXIl (Plus))

2, 3, 4 (CG-160FXIl (Plus))

OVER CUT (FAZLA KESIM):
OFF (KAPALI) ]

OFF (KAPALI), 0,1 ~ 1,0 mm

(BASLATMA MODU) <gir>  START MODE (BASLATMA MODU}: LCL
START MODE <ent> START MODE
(BASLATMA MODU <gir>) (BASLATMA MODU): LCL

LCL, REM

SEARCH MARK (ISARET
ARAMA): OFF (KAPALI) |_F

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

SETUP RESET<ent> llc COMMAND : ent (llc
(KURULUM SIFIRLAMA <gir>) KOMUT: gir)

I |SENSOR CHK <ent> PAPER HOLD :ON
(SENSOR KNTRL <gir>) (KAGIT TUTMA: AQIK)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

—/

—/




Fonksiyonlar

[SORTING] (SIRALAMA) ayarini etkinlestirme

AUTO FEED (OTOMATIK
BESLEME): oN (AGIK) AREA (ALAN)- 10 cm]
ON, OFF (AGIK, KAPALI) OFF (KAPALI), 10 ~ 5100

ROLL SELECTION (RULO
SEGIMi): OFF (KAPALI)

ON, OFF (ACIK, KAPALI)

SCANWIDTH (TARAMA SearchRange
GENISLIGI): 10 cm (AramaAraligi): 10 cm

3~30cm 5~50cm

4[SIZE (BOYUT): 10 mm$$§,'5"§ g SPEED (HIZ): 10 cm/sn]

10 ~ 30 cm/sn

4 ~ 40 mm TiP1, TIP2




|
(SAMPLE CUT <ENT>
| (ORNEK KESIM <GIR>)

FUNCTION @ @
3 )

(LIST <ENT>
| (LISTE <GIR>)

D@, ®

(ASCII DUMP <ENT>

| (ASCIl DOKUMO <GIR>)

ED®. @

[PAPER CUT<ENT>
{ (KAGIDIN KESILMESI <GIR>

COUNT (SAYI) = 2 ’—|

FUNCTION @ @
3 )

SPACE (BOSLUK) =
300 mm

1 ~999999

DISPLAY <ENT> DISPLAY (GOSTERGE):
(GOSTERGE <GIR>) English (Ingilizce)

Japonca, ingilizce, Aimanca,
Fransizca, Ispanyolca, Italyanca,
Portekizce

1~1000

0



Fonksiyonlar

FRONT CUToff
(ON KESIM) = 0

0~30

5-19
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	Resimli işaretler
	Resimli işaretlere örnek 1
	Resimli işaretlere örnek 2
	Uyarı
	Kurulumda alınacak tedbirler
	DİKKAT
	Kullanım tedbirleri

	DİKKAT


	Güvenlik etiketleri
	Bu kullanım kılavuzunun okunması
	Gösterge paneli ve Tuşların Gösterilmesi
	Gösterge paneli
	Kullanım tuşları

	İÇİNDEKİLER
	Bölüm 1 Kullanmaya Başlamadan Önce
	Bölüm 2 Temel İşlemler
	Bölüm 3 Fonksiyon
	Bölüm 4 Sorun Çıktığında
	Bölüm 5 Ek

	Kullanmaya Başlamadan Önce
	İçindekiler
	Aksesuarların kontrol edilmesi
	Ana Ünite KUTUSU

	Yapılandırma ve fonksiyon
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	Tabaka algılanmadan önce
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	Fonksiyon seçimi yaparken
	Birkaç alternatif arasından seçilen bir seçeneği girerken
	Carriage ünitesi
	Sıkıştırma ruloları ve besleme ruloları
	1. ve 2. sıkıştırma rulolarının hareket aralığı
	CG-75FXII (Plus)
	CG-130FXII (Plus)
	CG-160FXII (Plus)

	Sıkıştırma basıncının kontrol edilmesi
	CG-75FXII (Plus), CG-130FXII (Plus)
	CG-160FXII (Plus)

	Tabaka sensörü
	Kalem hattı


	Ölçek mührü
	Ana ünitenin üzerine ölçek mührünün yerleştirilmesi
	1. Mührü ana ünitenin üzerine yerleştirmek için ucundan azar azar sökün.

	Parça tabakanın ölçülmesi

	Kabloların bağlanması
	USB Sürücünün Bağlanması
	1. FineCut yazılımı ile birlikte verilen CD'yi disk sürücüye takın.
	2. Menüdeki [CD-ROM Contents] (CD-ROM İçeriği) öğesine tıklayın.
	3. [Mimki USB1.1 Driver] (Mimki USB1.1 Sürücü) klasöründe kullanılan kesim plotterı için [usb11_installguid(en).pdf] adlı belgeyi açın.

	Arayüz kablolarının bağlanması
	Güç kablolarının bağlanması

	Menü modu
	< NOT READY > (HAZIR DEĞİL) modu
	< LOCAL > (LOKAL) mod
	< REMOTE > modu
	< FUNCTION > (FONKSİYON) modu


	Temel İşlemler
	İçindekiler
	İşlem
	Araç takılması
	Kesici bıçağını takma şekli
	1. Kesici tutucusunun kepini gevşetin.
	2. Kesici tutucusunun kepini gevşetin. Cımbızı kullanarak kesici bıçağını kesici tutucusuna takın.
	3. Kesici tutucusunun kepini sıkın.

	Kesici bıçağının ucunun ayarlanması
	Kesici bıçağının çıkıntı miktarı

	Araç takılması
	Kurulum prosedürü
	1. Araç tutucusuna aracı yerleştirin.
	2. Araç tutucusunun düğmesini araç sabitleninceye kadar saat yönünde çevirin.


	Piyasada bulunan tükenmez kalemin takılması
	Kurulum prosedürü
	1. Kepi kalem adaptörüne yerleştirin.
	2. Kalemi kalem adaptörüne yerleştirin.
	3. Kalemin ucunu sabitleyin.
	4. Kepi çıkarın.
	5. Kalem bulunan kalem adaptörünü aracın içine yerleştirin.
	6. Aracı sabitlemek için araç tutucusunun düğmesini saat yönünde çevirin.



	Cihazın açılması
	1. Güç düğmesinin " | " tarafına basın.
	2. GÜÇ gösterge lambası yeşil renkte yanacaktır.
	3. Alıcı arabelleği kontrol edin.

	Araç nitelikleri ayarı
	Kesim niteliği (CT1~CT5) ayarları
	Ayar değeri:
	Prosedür
	1. Kesim numarasını seçmek için [TOOL] (ARAÇ) tuşuna basın.
	2. [] ve [] jog tuşlarını kullanarak hız değerini değiştirin.
	3. İmleci PRESSURE (BASINÇ) ifadesinin üzerine getirmek için [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna veya [] jog tuşuna basın.
	4. [] ve [] jog tuşlarına basarak PRESSURE (BASINÇ) değerini değiştirin.
	5. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna veya [] jog tuşuna basarak imleci OFFSET (ÖTELEME) ifadesinin üzerine getirin.
	6. [] ve [] jog tuşlarına basarak OFFSET (ÖTELEME) değerini değiştirin.
	7. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna veya [] jog tuşuna basarak ayar değerlerini belirleyin.


	Çizim niteliği (PEN) (KALEM) ayarları
	Ayar değeri:
	Kullanım Prosedürü
	Çizim niteliğiyle ilgili referans değer:

	Delgileme niteliği (PİM) ayarları
	Ayar değeri:
	Kullanım Prosedürü

	Half cut niteliği (HLF) ayarları
	Ayar değeri:
	Kullanım Prosedürü


	Medya tabakasının yüklenmesi
	Tabaka genişliğine göre yüklemenin yapılmasını sağlama
	Maksimum kesim alanı
	Tabaka algılama
	Tabaka algılama yöntemi

	Parça tabakanın yüklenmesi
	Kurulum prosedürü
	1. Parça tabakayı baskı levhasının altına yerleştirin.
	2. Sıkıştırma rulolarını tabaka genişliğine göre hareket ettirin.
	3. Sıkıştırma kolunu kendinizden uzağa eğin ve sıkıştırma rulolarını alçaltın.
	4. "LEAF" (PARÇA) öğesini seçmek için [] veya [] jog tuşuna basın. ( S. 2-14)
	5. [ROLL. SELECT] (RULO SEÇ) fonksiyonu [ON] (AÇIK) olarak ayarlandığında, kullanılacak sıkıştırma rulosunun numarasını seçin.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.


	Rulo tabakanın yüklenmesi
	Kurulum prosedürü
	1. Rulo barı tertibatını rulo mesnetlerine takın.
	2. Rulo tabakayı yükleyin.
	3. Rulo tabakayı rulo tutucuyla sabitleyin.
	4. Rulo durdurucuları kilitleyin.
	5. Tabakayı tutun.
	6. Rulo durdurucuyu serbest bırakın.
	7. LCD panelde gösterilen gösterge değişir.
	8. [ROLL. SELECT] (RULO SEÇ) fonksiyonu [ON] (AÇIK) olarak ayarlandığında, kullanılacak sıkıştırma rulosunun numarasını seçin.
	9. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	10. Kullanılacak uzunluğa göre rulo hâlindeki tabakayı dışarı çekin.



	Test amaçlı kesme (çizim) işleminin yapılması
	Kullanım Prosedürü
	1. Kesim plotterının local (lokal) moda ayarlandığını kontrol edin.
	2. (FUNCTION) (FONKSİYON) tuşuna basın.
	3. [SQUARE CUT] (KARE KESİM) öğesini seçin ve [ENTER/ HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.


	Kesmeye (çizime) başlanması
	Başlangıç noktasının ayarlanması
	1. Baskı kafasını başlangıç noktası olarak belirtilen noktaya hareket ettirin.
	2. Başlangıç noktasını girmek için [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.

	Kesmeye (çizime) başlanması
	1. Başlangıç noktasını ayarladıktan sonra [REMOTE] tuşuna basın.
	2. Ana bilgisayardan cihaza veri gönderin.
	3. Komut koordinat sistemini etkileyebilecek herhangi bir eylemi veya herhangi bir işlemi başlatan bir fonksiyon duraklatma süresince çalıştırılırsa LCD panelde aşağıda gösterilen hata mesajı görünecektir.

	Kesme (çizim) işleminin beklemeye alınması

	Cihazın kapatılması
	1. Hiçbir verinin alınmadığını kontrol edin.
	2. Güç düğmesinin "O" yazılı tarafına basın.


	Fonksiyon
	İçindekiler
	Jog modunda (jog tuşlarıyla) başlatılan fonksiyonlar
	Tuşlu işlem
	Local (Lokal) mod
	Jog modunda tuş hareketleri
	1. Local (Lokal) modu seçin.
	2. Jog moduna geçmek için [] [] [] veya [] jog tuşlarından herhangi birine basın.
	3. Jog fonksiyonunu seçin.
	4. Ayarı belirlemek için parametreleri seçin.
	5. Ayarları kaydedin/uygulayın.

	Başlangıç noktasının ayarlanması
	Kağıdın kesilmesi
	İki noktalı eksen hizalama

	Düzeltme Noktası
	Ayar değeri:
	Kesim alanı

	Başlangıç Noktası
	Dijitizasyon işlemi
	Kullanım prosedürü
	1. Cihazı remote moduna ayarlayın. Cihaz, ana bilgisayardan dijitizasyon komutunu alır.
	2. Kalemin ucu belirli bir şablon noktasına varıncaya kadar kalemi [] [] [] veya [] jog tuşu ile hareket ettirin.
	3. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.




	Belirli tuşlarla başlatılan fonksiyonlar
	Tuşlu işlem
	Local (Lokal) mod
	Remote modu ile local (lokal) mod arasında geçiş yapılması [REMOTE]
	Araç yapılandırmalarının ayarlanması [TOOL] (ARAÇ)
	Mesafe düzeltmenin ayarlanması [TOOL] (ARAÇ)
	Düzeltme değerini hesaplama


	Düzeltme hattı
	Ayar değeri:
	Kurulum adımları
	1. Local (Lokal) moddayken [TOOL] (ARAÇ) tuşuna basın.
	2. [] jog tuşuna basın.
	3. [] jog tuşuna basın.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarını kullanarak A yönünün referans uzunluğunu değiştirin.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna veya [] jog tuşuna basarak A yönünün referans uzunluğunu bulun.
	7. [] [] jog tuşlarını kullanarak B yönünün (yatay yönün) referans uzunluğunu değiştirin.
	8. B yönünün referans uzunluğunu belirlemek için [ENTER/ HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	9. Mesafe düzeltme ayarlama şablonunun çizim konumunu belirlemek için [] [] jog tuşlarını kullanın.
	10. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	11. Çizim tamamlandıktan sonra cihaz, LCD panelde geçerli düzeltme değerini gösterir.
	12. A ve B eksenleri boyunca KAÇIK OLMAYAN hattı ölçün.
	13. 1 ile 11 arasındaki adımları uygulayın.
	14. Referans değer ile gerçek değerin birbirinden farklı olması durumunda, [] veya [] jog tuşunu kullanarak düzeltme değerini değiştirin.
	15. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşunu veya [] jog tuşunu kullanarak AR yönünün düzeltme değerini bulun.
	16. AL yönünün düzeltme değerini 14. adımda belirtildiği gibi girin. [] [].
	17. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşunu veya [] jog tuşunu kullanarak AL yönünün düzeltme değerini bulun.
	18. [] veya [] jog tuşunu kullanarak B yönünün düzeltme değerini değiştirin.
	19. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşunu kullanarak B yönünün düzeltme değerini bulun.

	Kağıt besleme [FEED] (BESLEME)
	Ayar değeri:
	Kurulum adımları
	1. Local (Local) moddayken [FEED] (BESLEME) tuşuna basın.
	2. Besleme miktarını ayarlamak için [] [] jog tuşuna basın.
	3. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.


	Verinin temizlenmesi [DATA CLEAR] (VERİ TEMİZLEME)
	Tabakadaki yer değişiminin değiştirilmesi [ENTER / HOLD] (GİR / TUT)
	Hizalama işareti algılama moduna giriş [END] (BİTİR)


	Fonksiyonlar
	Tuşlu işlem
	CT1 020 050 0.30
	1. Local (Lokal) modu seçin.
	2. Fonksiyon menüsüne geçmek için [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	3. Bir fonksiyon seçin.
	4. Fonksiyonları yerine getirerek ayar değerlerini girin.
	Test amaçlı kesim [SQUARE CUT] (KARE KESİM)
	15 mm
	Aynı verilerin birden çok tabakada kesilmesi (çizme) [No. COPIES] (KOPYA SAYISI)
	Ayar değeri (sayısal veri girişi):


	Kopyalama sıklığı
	Hizalama işareti algılama sensörünün kontrolü [MARK sensor] (İŞARET sensörü)
	Hizalama işareti niteliği
	Ayar Prosedürü
	1. Kesim plotterını local (lokal) moda ayarlayın.
	2. [] [] [] ve [] jog tuşlarına basarak jog moduna girin.
	3. [REMOTE] tuşuna basarak Işık Göstergesini açın.
	4. [] [] [] ve [] jog tuşlarına basarak Işık Göstergesini hizalama işareti algılama konumuna getirin.



	Kenar boşluğu bırakın
	空ける
	5. [END] (BİTİR) tuşunu kullanarak jog modunu tamamladıktan sonra tekrar local (lokal) moda geçin.
	6. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	7. [] [] jog tuşuna basarak [MARK sensor] (İŞARET sensörü) fonksiyonunu seçin.
	8. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	9. [SENSOR CHK] (SENSÖR KTRL) fonksiyonunun onaylandığı görüntülendikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/ TUT) tuşuna basın.
	10. Şu yapılandırmaların her birini ayarlayın: kağıt tutma ON/ OFF (AÇIK/KAPALI), hizalama işaretinin uzunluğu, hizalama işaretinin şekli ve hizalama işareti algılama hızı.
	11. [] jog tuşunu kullanarak hizalama işareti algılama işlemi 1 [] jog tuşunu kullanarak hizalama işareti algılama işlemi 2
	*1) Algılama işlemi 1
	1. Hattı algılamak için B yönünde (artı yönde) tarayın.


	Eksi yön
	2. Hattı algılamak için B yönünde (eksi yönde) tarayın.
	3. Hattı algılamak için A yönünde (artı yönde) tarayın.
	4. Hattı algılamak için A yönünde (eksi yönde) tarayın.
	5. Her işlemde sesli ikazın duyulduğunu kontrol edin.
	*2) Algılama işlemi 2
	1. Algılama hızını 10 cm/sn olarak ayarlayın.
	2. Hattı algılamak için B yönünde (artı yönde) tarayın.
	3. Hat algılama başarılı olursa algılama başlangıç konumuna geri dönün ve "algılama işlemi 1"i gerçekleştirin.
	4. "Algılama işlemi 1"de tüm algılamalar başarılı olursa algılama hızını belirleyin.

	Işık göstergesi konumunun düzeltilmesi [MARK SENSOR] (İŞARET SENSÖRÜ)
	Ayar Prosedürü
	1. [Kesim plotterı kullanıldığında] araç tutucusuna tükenmez kalem takın.
	2. Kesim plotterının local (lokal) modda olduğunu kontrol edin.
	3. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	4. [] [] jog tuşuna basarak [MARK SENSOR] (İŞARET SENSÖRÜ) fonksiyonunu seçin.
	5. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	6. [] [] jog tuşlarına basarak [POINTER OFS] (GÖSTERGE ÖTELEME) fonksiyonunu seçin.
	7. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	8. Işık göstergesini, ışık göstergesinin merkezi ile çapraz şablonun merkezi eşleşecek şekilde hareket ettirmek için [] [] [] [] jog tuşlarına basın.
	9. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.


	İŞARET SENSÖRÜNÜN hizalanması
	Ayar Prosedürü
	1. Araç tutucusuna bir kesici takın.
	2. Kesim plotterının local (lokal) modda olduğunu kontrol edin.
	3. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	4. [] [] jog tuşlarına basarak [MARK SENSOR] (İŞARET SENSÖRÜ) fonksiyonunu seçin.
	5. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	6. [] [] jog tuşlarına basarak [SENSOR OFS] (SENSÖR ÖTELEME) fonksiyonunu seçin.
	7. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.



	A yönü
	8. [] [] tuşlarına A yönü için veya [] [] tuşlarına B yönü için basarak düzeltilmiş değeri (mm) girin.
	9. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	Kesim hatasının incelenmesi [SAMPLE CUT] (ÖRNEK KESİM)
	1. Local (Lokal) modda [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	2. [] jog tuşunu veya [] jog tuşunu kullanarak "SAMPLE CUT" (ÖRNEK KESİM) fonksiyonunu seçin.
	3. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	4. [] veya [] jog tuşunu kullanarak kesilecek örnek veriyi seçin.
	5. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	6. (LOGO seçili olduğunda) [] ve [] jog tuşlarını kullanarak kesilecek örnek veriyi büyütme fonksiyonunu seçin.
	7. Kesme işlemine başlamak için [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	Örnek Kesim sonucu

	Yapılandırma listesinin çıktısının alınması [LIST] (LİSTE)
	ASCII kodu ile alınan verilerin çıktısının alınması [ASCII DUMP] (ASCII DÖKÜMÜ)
	Aralıklarla otomatik olarak rulo tabaka kesilmesi [SHEET CUT] (KAĞIDIN KESİLMESİ)

	Kesim uzunluğu
	Ayar değeri
	Kurulum adımları
	1. Kesim plotterının local (lokal) modda olduğundan emin olun ve daha sonra [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	2. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	3. [] veya [] jog tuşuna basarak kesme işleminin kaç kez yapılacağını ayarlayın.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] veya [] jog tuşuna basarak kesim uzunluğunu (mm) ayarlayın.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. [] veya [] jog tuşuna basarak ön kesim uzunluğunu ayarlayın.
	8. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.

	Görüntülenen dilin değiştirilmesi [DISPLAY] (GÖSTERGE)
	Her fonksiyonun ayarlanması [SET UP] (AYAR)



	Ayar fonksiyonu
	Tuşlu işlem
	,,
	Hizalama işareti algılama işleminin ayarlanması [MARK DETECT] (İŞARET ALGILAMA)

	TP4 (İşaret 4)
	Hizalama işaretleriyle veri girişinin yapılmasına ilişkin uyarılar
	Hizalama işaretlerinin boyutu
	İşaret ve basılabilir, kesilebilir aralık


	Genişletmeler ON (AÇIK) olarak ayarlandığında etkin olan kesim alanı.
	İşaretleri Görüntüden uzak tutar.
	Hizalama işaretleri etrafındaki çizim yapılmayan alan

	Çizim yapılmayan alan
	Çizim yapılmayan alan
	Hizalama işaretlerinin boyutu ve hizalama işaretleri arasındaki mesafe
	TP2 ile TP1 arasındaki mesafe

	50 ile 9000 mm arası
	İşaretlerin tüm dört kenarı dâhil boyutu

	Yaklaşık
	210 mm x 297 mm
	ile
	297 mm x 420 mm arası boyut.
	Hizalama işaretinin sürekli baskısının alındığı durumda
	İşaretin rengi
	Pürüzlü işaret
	İşaret algılamaya ilişkin notlar
	İşaretlerin algılanmasına yönelik işlem ayarları

	Ayar değeri
	İşaret: TİP1
	İşaret: TİP1
	3x3 kopya
	İşaret: TİP1
	Hizalama işaretlerini algılama yöntemi
	Işık göstergesini kullanarak tabaka eğimini onaylama
	Tam otomatik işaret algılama

	Algılama prosedürü (Ayar değerinin "BEFOR" (ÖNCE) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))
	1. Çıktısı alınacak veride bulunan A ve B uzunluklarını ölçün.


	Sıkıştırma rulosu
	2. TP1
	3. Tabakanın yerinden kaymamasına özen göstererek sıkıştırma kolunu kendinize doğru çevirin.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarını kullanarak değeri ayarlayın.
	6. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. Başlangıç noktasını ayarlayın.
	Algılama prosedürü (Ayar değerinin "AFTER" (SONRA) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))
	1. 1 ile 3 arası adımlardaki prosedürü "Algılama prosedürü (Ayar değerinin "BEFOR" (ÖNCE) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))" uygulayın. (S. 3-35)
	2. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	3. Tabaka ayarı arkaya ayarlanmalıdır. Hizalama işaretleri algılandıktan sonra ölçek düzeltme göstergesi görünür. (Sağ taraftaki örnekte 4 noktanın algılandığı gösterge gösterilmektedir.)
	4. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	Yarı otomatik hizalama işareti algılama


	TP1
	Algılama prosedürü (Ayar değerinin "BEFOR" (ÖNCE) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))
	1. Tabakayı cihaza yerleştirin ve sıkıştırma kolunu kendinize doğru çevirin.
	2. [] [] jog tuşlarına basarak tabaka algılama işlemini yapın. (Bu işlemi, tabaka arka konuma ayarlandığında yapın.)


	Başlangıç Noktası
	3. [] [] [] ve [] jog tuşlarına basarak Işık Göstergesini aşağıda gösterilen alanın içine alın.

	LED alanı
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. Ölçülen gerçek değer ile algılanan uzunluk arasında fark varsa [] [] jog tuşlarını kullanarak değeri ayarlayın.
	6. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. Başlangıç noktasını ayarlayın.
	Algılama prosedürü (Ayar değerinin "AFTER" (SONRA) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))
	1. 1 ile 3 arası adımlardaki prosedürü "Algılama prosedürü (Ayar değerinin "BEFOR" (ÖNCE) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))" uygulayın. (S. 3-35)
	2. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	3. Hizalama işaretleri algılandıktan sonra ölçek düzeltme göstergesi görünür. (Sağ taraftaki örnekte 4 noktanın algılandığı gösterge gösterilmektedir.)
	4. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.

	Hizalama işareti algılama ayarını kaldırma şekli
	Prosedür
	1. Hizalama işareti algılama ayarını kaldırmak için [END] (BİTİR) tuşuna basın.
	2. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	3. [] [] jog tuşlarına basarak [SET UP] (AYAR) öğesini seçin.
	4. [ENTER] (GİRİŞ) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarına basarak [MARK DETECT] (İŞARET ALGILAMA) öğesini seçin.
	6. [ENTER] (GİRİŞ) tuşuna basın.
	7. [] [] jog tuşlarına basarak [OFF] (KAPALI) öğesini seçin.
	8. [ENTER] (GİRİŞ) tuşuna basın.
	9. [END] (BİTİR) tuşuna iki kez basın.

	Kesim ve baskının bağlantılanması (Kimlik kesimi) (Geçerli modeller: Plus serisi)
	Kimlik kesimi
	1. Veri kimlik kodunu okumak için ayarların değiştirilmesi.
	2. Tabakayı ayarlayın.
	3. Hizalama işaretlerini algılayın. (S. 3-24)
	4. Veri kimlik kodunu okuduktan sonra, remote moduna geçin.
	5. Kestikten sonra bir sonraki hizalama işaretini bulun.


	Kesim (çizim) alanının genişletilmesi [GENİŞLETMELER]

	Genişletme: OFF (KAPALI)
	Kesim modunun değiştirilmesi [CUT MODE] (KESİM MODU)
	Ayar değeri:

	Bıçak ucunun yönüne göre fonksiyon ayarlanması [DUMMY CUT] (MODEL KESİM)
	Ayar değeri:

	Tabaka türünün belirlenmesi [SHEET SET] (TABAKA AYARI)
	Ayar değeri:

	Otomatik besleme fonksiyonunun öteleme değerinin ayarlanması [FEED OFFSET] (BESLEME ÖTELEME)
	Ayar değeri:

	Kesme işlemi tamamlandıktan sonra tabakanın otomatik olarak kesip çıkarılması [AUTO. CUT] (OTOMATİK KESİM)

	Kesim noktası
	Kesim noktası
	Kesim noktası
	Ayar değeri:
	BİNDİRME
	Kesimden önce büyük bir verinin bölünmesi [DIVISION CUT] (BÖLÜNMÜŞ KESİM)

	Döndürme fonksiyonu: OFF (KAPALI)
	Çerçeve kesimi, ana bilgisayar tarafında belirlenmemiş.
	Ayar değeri:
	Prosedür:
	1. [DIVISIONcut] (BÖLÜNMÜŞkesim) fonksiyonunu ON (AÇIK) duruma getirin.
	2. Ana bilgisayardan cihaza veri gönderin.


	Etkin
	alan
	3. Kesme işlemi tamamlandıktan sonra cihaz çerçeveyi ve yapışma pay işaretini kesinceye kadar bekleyin.

	İşaret
	4. Çerçeve kesimi tamamlandıktan sonra cihaz local (lokal) moda geçer.
	5. Yeni bir başlangıç noktası belirleyin.
	6. Cihaz remote moduna ayarlamak için [REMOTE] tuşuna basın.
	7. 5. ve 6. adımları tekrar uygulayın.

	Yapışma
	payı
	1 cm
	Noktalı çizgi ile kesme işleminin yapılması [HALF CUT]
	Ayar değeri:


	Tabaka
	Delikli çizgi ile çizim yapılması [POUNCING] (DELGİLEME)

	Standart kesim
	Ayar değeri:
	Delgileme niteliği ayarı (S. 2-11)
	Başlangıç noktasının değiştirilmesi [ORGN SELECT] (B. NOKTASI SEÇME)
	Ayar değeri:

	Kesim (çizim) hareket yönünün Döndürerek Değiştirilmesi [ROTATION] (DÖNDÜRME)
	Ayar değeri:


	Döndürme fonksiyonu: OFF (KAPALI)
	Koordinatların ekseni

	< 0°DÖNDÜRME >
	Kesim (çizim) sırasının değiştirilmesi [SORTING] (SIRALAMA)
	Ayar değeri:
	Prosedür
	1. Local (Lokal) modda istediğiniz zaman [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna bastığınızda [SET UP] (AYAR) görüntülenir.
	2. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	3. [] [] jog tuşlarına basarak sıralama fonksiyonunu ON (AÇIK) veya OFF (KAPALI) olarak ayarlayın.
	4. [] [] jog tuşlarına basarak sıralama fonksiyonunu ON (AÇIK) veya OFF (KAPALI) olarak ayarlayın.
	5. [] [] jog tuşlarına basarak AREA (ALAN) fonksiyonlarını ayarlayın.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. Tekrar local (lokal) moda geçmek için [END] (BİTİR) tuşuna basın.

	Sıralama sırası
	1. Veriler aktarılır.
	2. Veri aktarımı tamamlandığında, kesime kadar bekleme süresi görüntülenir (kalan süre saniye cinsinden görüntülenir).
	3. Otomatik besleme gerçekleştirilir.
	4. Kesme işlemi başlar.
	5. Kesme işlemi tamamlanır.


	Ana bilgisayardan gelen komutların değiştirilmesi [COMMAND] (KOMUT)
	Ayar değeri:

	Bilgisayar üzerinden yapılandırmaların ayarlanması [INTERFACE] (ARAYÜZ)
	Ayar değeri:

	USB bağlantı için her cihaz numarasının ayarlanması [DEVICE No.] (CİHAZ No.)
	Ayar değeri:

	Komut önceliği ayarı [PRIORITY] (ÖNCELİK)
	Ayar değeri:

	Maksimum tepki boyutu [DISTANCE] (MESAFE)
	Ayar değeri:

	Algılanamaz tabaka kullanıldığında [SHEET sensor] (TABAKA sensörü)

	Tabaka sensörü
	Ayar değeri:
	Carriage ünitesi ve tabaka hareket hızının ayarlanması [UP SPEED] (ÇALIŞMA HIZI)
	Ayar değeri:

	Carriage ünitesi ve tabaka hareket mesafesinin ayarlanması [JOG STEP] (JOG KADEMESİ)
	Ayar değeri:

	Tuş sesini ve hata sesli ikazını sessize alma ayarı [BUZZER] (SESLİ İKAZ)
	Ayar değeri:

	Uzunluk biriminin değiştirilmesi [MM/INCH] (MM/İNÇ)
	Ayar değeri:

	Köşelerde kalan kesilmemiş parçalar [ADJ-PRS OFS] (ÖN ÖTELEME AYARI)

	120°
	Ayar değeri:
	Kullanılacak sıkıştırma rulosunun numarasının seçilmesi [PINCH ROLL.] (SIKIŞTIRMA RULOSU)
	Ayar değeri:

	Aşırı Kesim Fonksiyonunun Ayarlanması [OVER CUT] (AŞIRI KESİM)
	Ayar değeri:


	OVER CUT (FAZLA KESİM): OFF (KAPALI)
	Başlatma Modunun Ayarlanması [START MODE] (BAŞLATMA MODU)
	Ayar değeri:

	Tabaka algılandıktan sonra hizalama işaretinin otomatik olarak algılanması [SEARCH MARK] (İŞARET ARAMA)

	Tarama genişliği
	Prosedür
	1. Kesim plotterının local (lokal) modda olduğunu kontrol edin.
	2. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	3. [] [] jog tuşlarına basarak [SET UP] (AYAR) fonksiyonunu seçin.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarına basarak [SEARCH MARK] (İŞARET ARAMA) fonksiyonunu seçin.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. [] [] jog tuşlarına basarak "ON" (AÇIK) öğesini seçin.
	8. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	9. [] [] jog tuşlarına basarak tarama genişliğini seçin.
	10. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	11. [] [] jog tuşlarına basarak arama aralığını seçin.
	12. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	13. Tekrar local (lokal) moda geçmek için [END] (BİTİR) tuşuna basın.

	Ayar değerlerinin sıfırlanması [SETUP RESET] (KURULUM SIFIRLAMA)
	Prosedür
	1. Kesim plotterının local (lokal) modda olduğunu kontrol edin.
	2. [FUNCTION] (FONKSİYON) tuşuna basın.
	3. [] [] jog tuşlarına basarak [SET UP] (AYAR) öğesini seçin.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarına basarak [SETUP RESET] (KURULUM SIFIRLAMA) fonksiyonunu seçin.
	6. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	7. [END] (BİTİR) tuşuna üç kez basıldığında tekrar local (lokal) moda geçilir.


	Algılama prosedürü (Ayar değerinin "BEFOR" (ÖNCE) olarak ayarlı olduğu [DIST.REVI.] (MESAFE DÜZELTME))
	1. Çıktısı alınacak veride bulunan A ve B uzunluklarını ölçün.


	Sıkıştırma rulosu
	2. TP1
	3. Tabakanın yerinden kaymamasına özen göstererek sıkıştırma kolunu kendinize doğru çevirin.
	4. [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.
	5. [] [] jog tuşlarını kullanarak değeri ayarlayın.
	6. Ayarları bitirdikten sonra [ENTER/HOLD] (GİR/TUT) tuşuna basın.



	Sorun Çıktığında
	İçindekiler
	Bir olayı sorun olarak değerlendirmeden önce
	LCD panelde hata mesajlarının gösterildiği sorunlar
	Hata mesajı
	Uyarı mesajı


	Ek
	İçindekiler
	Ana ünite teknik özellikleri
	Tekrarlanabilirlik niteliği
	Kesim plotterının nitelikleri
	Tabaka ayar nitelikleri
	Kesme hızı
	Kesim verileri
	Tabaka türleri


	Kesici bıçağı
	Kesici bıçağının değiştirilmesi
	Ünite ile birlikte aksesuar olarak verilen kkesici bıçağının değiştirilmesi
	1. Kesici bıçağını çıkarmak için kesici tutucusunu vidalayın.
	2. Kesici bıçağını cımbız yardımıyla değiştirin.

	Üniteyle birlikte verilenden başka herhangi bir kesici bıçağının değiştirilmesi
	1. Kilit somununu gevşetin.
	2. Ayar kolunu çevirerek kesiciyi tutucudan uzaklaştırın.
	3. Cımbız veya benzeri bir şey kullanarak bıçağı yenisiyle değiştirin.


	Keskin kenarın ayarlanması
	1. Kilit somununu gevşetin.
	2. Bıçağın çıkıntı miktarını ayarlamak için ayar düğmesini çevirin.
	3. Ayar düğmesini sabitlemek için kilit somununu sıkın.

	Tabaka kesici bıçağını değiştirme şekli
	Tabaka kesici bıçağını değiştirme prosedürü
	1. Tabaka kesici bıçağının vidalarını gevşetip çıkarın.
	2. Bıçağı dışarı alın.
	3. Yeni bıçağı takın.
	4. Tabaka kesici bıçağını sabitlemek için vidaları sıkın.



	Tabaka ayarı
	Fonksiyon Akış Şeması
	Belirli tuşlarla başlatılan fonksiyonlar
	CT1 020 050 0.30
	Jog modunda (jog tuşlarıyla) başlatılan fonksiyonlar


	Fonksiyonlar
	CUT MODE (KESİM MODU): NORMAL
	TABAKA: STANDART





