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DIKKAT

DiIKKAT

GARANTI REDDI

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE GA-
RANTIDIR VE ACIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE TUM
DIGER ZIMNI TICARI ELVERISLILIK VE UYGUNLUK GA-
RANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YERINE GEGER VE
MIMAKI'NIN ONCEDEN YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN HER-
HANGI BIR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK ALMAYI
VEYA DIGER HERHANGI BIR GARANTI VERMEYi VEYA
HERHANGI BIR URUNUYLE BAGLANTILI HERHANGI BIR
GARANTI VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU
YETKIiYi VERMEZ.

MIMAKI HICBIR DURUMDA, HERHANGI BiR URUNUYLE iL-
GILI OLARAK OZEL, ARIZi VEYA DOLAYLI ZARARLARDAN
VEYA BAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KARDAN KAYIPLA-
RINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.

Gereklilikler

*Bu Kullanim Kilavuzu kolay anlasilacak sekilde hazir-
lanmistir.
Ancak, herhangi bir sorunuz oldugunda, bdélgenizdeki
bayiyle veya ofisimizle iletisime gecmekten ¢ekinmeyin.
* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestir-
me amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

FCC Beyani (ABD)

Bu donanim, FCC Kurallari Bolim 15 uyarinca test edilmis ve Si-
nif A dijital aygit sinirlamalarina uyumlu oldugu gértimustur. Bu
sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kullanildigi zamanlarda
karsilagilabilecek zararli girisimlere karsi makul bir koruma sag-
lamak Uzere tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerjisi
Uretir, kullanir ve yayabilir ve kullanim kilavuzuna goére kurulma-
masi ve kullanilmamasi durumunda radyo iletisimlerinde zararli
girisimlere neden olabilir.

Bu ekipman, yerlesim bdlgelerinde calistirildiginda zararh giri-
sime neden olabilir ve olusan bu girisimin giderilme masraflari
kullaniciya aittir.

Bu makinenin baglantisi igcin MIMAKI tarafindan 6nerilen kablo-
nun kullaniimamasi durumunda FCC kurallarinda belirtilen sinir-
lar asilabilir.

Bunu 6nlemek i¢in, bu makinenin baglantisi gergeklestirilirken
MIMAKI tarafindan 6énerilen kablonun kullanilmasi son derece
onemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girigsim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan urin, galisirken yuksek

frekans Uretir.

Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya devreye alinma-

s durumunda urin, radyo ve televizyonlarla girisim yapabilir.

Uriin, 6zel amagl radyo ve televizyonlara yénelik herhangi bir

hasara iligkin bir garanti sunmaz.

Uriiniin radyonuz veya televizyonunuzla girisimi, (iriin ana giig

digmesinin acilip kapatiimasiyla kontrol edilecektir.

Uriiniin girisime neden olmasi durumunda, bu durumu agagidaki

duizeltici tedbirlerden birini veya birkagini bir arada uygulayarak

ortadan kaldirmaya c¢alisin.

« Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadigi bir yer bulmak igin
televizyonun veya radyonun anteninin yonunu degistirin.

* Televizyonu veya radyoyu bu trtiinden ayri bir yere yerlestirin.

* Bu Uriindin gug kablosunu, televizyonun veya radyonun takili ol-
dugu elektrik devresinden izole edilmis bir prize takin.

Onsoz

MIMAKI “CJV150 serisi” renkli inkjet baski makinesini aldi-
giniz igin tebrik ederiz.

“CJV150 serisi” baski makinesi, solvent boyayla (4 renk-
li, 6 renkli ve 8 renkli) ve suiblimasyon boyayla (4 renkli
ve 6 renkli) 1,3 m veya 1,6 m enindeki medyaya ylksek
goruntu kalitesiyle baski yapabilen renkli bir inkjet baski
makinesidir.

Kullanilabilir boya hakkinda

Bu makinede solvent boya (SS21/ES3) ve siliblimasyon
boya (Sb53/Sb54) kullanilabilir.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

* Bu Kullanim Kilavuzunda, “CJV150 serisi renkli inkjet
baski makinesi’nin (bundan sonra makine olarak ifade
edilecektir) nasil kullanilacagi ve bakiminin nasil yapi-
lacagi anlatilmaktadir.

» Makineyi kullanabilmek i¢in bu Kullanim Kilavuzunu
dikkatlice okuyun ve tam olarak anlayin.

* Ayrica, bu Kullanim Kilavuzunun elinizin altinda bulun-
masi gereklidir.

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlagiimasi amaciyla dik-
katli bir sekilde hazirlanmigtir ancak herhangi bir soru-
nuz olursa, bdlgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle ileti-
sime gecmekten gekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme
amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

*Bu Kullanim Kilavuzu, tahribat, yangin veya yirtiima
sonucu okunamaz hale gelirse, ofisimizden Kullanim
Kilavuzunun bir kopyasini satin alin.

* En glincel kilavuzu web sitemizden indirebilirsiniz.

Bu kilavuzun c¢ogaltilmasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Saklidir. Telif Hakki
© 2016 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Giivenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin giivenli bir sekilde
galistinimasi ve hasar gérmesinin 6nlemesi i¢in sembol-
ler kullaniimigtir. Belirtilen isaretler, dikkat ¢gekilen noktanin
icerigine bagli olarak farkhdir.

Semboller ve anlamlari asagida verilmistir. Bu kilavuzu
okurken lutfen asagidaki talimatlari izleyin.

Sembol ornekleri

Anlami

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
— =) | personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta
A can kaybina yol agabilir. Bu noktalari dikkatle
\(Uyan J okudugunuzdan ve uygun sekilde kullandigi-
nizdan emin olun.

) Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,

& personelin yaralanmasina veya maddi hasarla-

Likkat) | ra yol agabilir.

Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu
sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde ca-
ligtirlimasi igin bu notlari iyice anlayin.

Bu sembolle kullanigl bilgiler belirtiimektedir.
Makinenin dogru sekilde ¢alistiriimasi igin bil-
giler boélimine bakin.

ilgili icerik icin referans sayfasini gdsterir.

« A » semboli, bu talimatlara DIKKAT tali-
matlari (TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil)

kadar siki sikiya uyulmasi gerektigi anlamina
gelmektedir. Tedbiri temsil eden isaretler (solda
gOsterilen isaret tehlikeli voltaja iligkin bir uyari-
dir) Gggen igerisinde gosterilir.

“ ® » semboll, belirtilen eyleme izin verilme-
digi anlamina gelmektedir. izin verilmeyen ey-
lemleri temsil eden isaretler (solda gosterilen
isaret sokme islemine izin verilmedigine iligkin
bir ifadedir) bir dairenin iginde veya etrafinda
gosterilir.

« » gosterilen eylemin veya talimatlarin
mutlak suretle gergeklestiriimesi gerektigi an-
lamina gelmektedir. Belirli talimatlari gosteren
isaretler (solda gosterilen isaret kablonun du-
vardaki prizden c¢ikarilmasi gerektigini goste-
ren bir ifadedir) bir daire iginde gosterilir.

Giivenlik Tedbirleri

Kullanim Uyarisi

A UYARI

makineyle birlikte kullanilabilir, diger elektrikli aygitlaria
kullanilamaz. Makineyle birlikte gelen gli¢ kablolar di-
sinda herhangi bagka bir kablo kullanmayin. Bu talimat-
lara uyulmamasi yangina veya elektrik garpmasina yol
acabilir.

o + Bu makineyle birlikte gelen gli¢ kablosu seti sadece bu

Bu makineyi nem seviyesinin yliksek oldugu veya maki-
nenin islanabilecegi ortamlarda kullanmayin. Boyle bir
ortamda makinenin kullaniimasi yangina veya elektrik
carpmasina ya da makinenin arizalanmasina neden
olabilir.

Makineden duman veya garip bir kokunun ¢iktigi anor-
mal durumlarda makinenin kullaniimasi, yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir. Boyle bir anormal
durum kargisinda, makineyi hemen kapatin ve kabloyu
prizden cikarin. Oncelikle makineden artik duman gik-
madigindan emin olun ve onarimi igin bayinizle veya bir
MIMAKI satis ofisiyle iletisime gegin.

Cok tehlikeli oldugundan asla makinenizi kendiniz onar-
maya caligmayin.

Makinenin ana Unitesini veya boya kartusunu asla sok-
meyin veya tadilat yapmayin. Sokme veya tadilat islemi
elektrik carpmasina veya makinenin arizalanmasina
neden olabilir.

Medya Aktarim YUzeyi isiticilarina herhangi bir toz ya
da kirin bulagsmamasina dikkat edin. Isiticilara yapigan
toz ve kir yangina neden olabilir.

Uzatma kablolari kullanmayin. Yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.

Elektrik fisinin ucunu, metal pargasi gibi yabanci nesne-
lerden uzak tutun. Aksi takdirde, yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

Tek bir sokete gok fazla ug takmayin. Yangina veya
elektrik garpmasina neden olabilir.

Gug kablosu veya fisi hasarliysa makineyi kullanmayin.
Makinenin hasarl gii¢ kablosuyla kullaniimasi yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir. Kablonun de-
gistiriimesi icin servis sorumlunuzla iletisime gegin.

Elektrik fisini 1slak elle tutmayin. Elektrik carpmasina
neden olabilir.

Elektrik fisini duvar prizinden fisten tutarak c¢ikarin ve
asla kablodan gekmeyin. Kablodan gekmek kabloya za-
rar verebilir ve yangina veya elektrik garpmasina neden
olabilir.

Boya sizintisi durumunda lGtfen makineyi ana gii¢ dig-
mesinden kapatin, gli¢ kablosunu prizden ¢ekin ve ser-
vis merkezimizle veya bayinizle iletisime gecin.

Tehlikeli Hareketli Pargalar
® « Parmaklarinizi ve Diger Uzuvlarinizi Makineye Sokmayin

» Makinenin igine kligik metal pargasi gibi yabanci bir
madde veya su gibi bir sivi girerse makineyi hemen
kapatin, glic kablosunu prizden gekin ve servis sorum-
lunuzla iletisime gegin. Makinenin, uygun bakim veya
onarimi yapilmadan kullaniimaya devam edilmesi yan-
gina veya elektrik carpmasina neden olabilir.

* Makinenin icinde veya gevresinde yanici sprey veya

& solvent kullanmayin. Yangina veya elektrik garpmasina
neden olabilir.

* Bu makinenin yakinina veya Ustiine, iginde su benze-
ri sivi veya kimyasal bulunan vazo, gigek saksisi, cam
bardak gibi kaplar veya klgik metal nesneler koyma-
yin. Sivi veya yabanci nesneler makinenin igine kagabi-
lir ve yangina veya elektrik garpmasina neden olabilir




Giivenlik Tedbirleri

Kullanim Tedbirleri

/\ DIKKAT

/N DIKKAT

Hareketli parcalara dikkat edin

Gi¢ kablosunun kullaninmi

» Sabit polariteli bir prize takin.

@

* Girig icin, ayni gerilime sahip prizlere takildigindan
emin olun.

* TAKILABILIR EKIPMANLAR igin, priz soketi ekipma-
nin yanina monte edilmeli ve kolayca erisilebilir olma-
ldir.

» Kabloyu duvardaki prizden ¢ikarin ve yilda en az bir
kez olmak Uizere periyodik olarak elektrik fisinin tozunu
alin. Aksi takdirde, yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir.

» Gosterilen gerilim sartini kargilayabilecek bir gli¢ kay-
nagina bagli olmadigi sirece makineyi kullanmayin.

» Gug kablolarini takmadan 6nce priz gerilimini ve devre
kesicinin kapasitesini kontrol edin. Her bir gii¢ kab-
losunu bagimsiz devre kesiciye sahip farkli bir prize
takin. Birden fazla gli¢ kablosunu ayni devre kesiciyi
paylasan prizlere takarsaniz, gi¢ devre kesici tarafin-
dan kesilebilir.

» Besleme rulolarina dokunmayin; aksi takdirde par-
maklariniza zarar verebilir veya tirnaklariniz kopabilir.

O
®

» Kesim (gizim) islemi sirasinda basinizi ve ellerinizi ha-
reketli parcalardan uzak tutun; aksi takdirde saglariniz
makineye sikisabilir veya yaralanabilirsiniz.

= Uygun giysiler giyin. (Bol giysiler giymeyin veya akse-
suar takmayin). Saglariniz uzunsa baglayin.

DIKKAT EDILMESi GEREKEN
HUSUSLAR ve NOTLAR

A Uyari

Boya kartuslarinin kullanimi

Boyanin kullanimi

» Boyay! acik alevden uzak tutun. Boyay! kullanirken
veya tasirken odayi iyi havalandirin.

&

» Gozinlze boya sigrarsa, gozlerinizi derhal 15 dakika
boyunca bol ve temiz suyla yikayin. Boyanin suyla ta-
mamen temizlendiginden emin olun. Ardindan en kisa
slirede bir doktora bagvurun.

» Boyanin yanhslikla igilmesi durumunda, i¢en kisiyi sa-
kinlestirin ve derhal bir doktora bagvurmasini saglayin.
Kusmugu yutmasina izin vermeyin.

Daha sonra, Malzeme Givenligi Bilgi Formunda yazili
acil durum numarasini arayin.

» Cok fazla buhar soluduysaniz ve kotl hissediyorsaniz,
derhal acik havaya c¢ikin; sakin olun ve kendinizi sicak
tutun. Ardindan en kisa surede bir doktora basvurun.

» Boya kartuslarini gocuklarin erisemeyecedi bir yerde
saklayin.

 Boya cildinizle temas ederse, boyay gikarmak icin bol
miktarda su ve sabun veya 6zel cilt deterjani kullanin.

Gig kaynagi

* Devre kesiciyi ON (ACIK) konumda birakin.

» Makinenin sag tarafindaki ana gi¢ digmesini kapat-
mayin.

=

Isitici

« Isiticinin veya ateslemenin arizalanmasina neden ola-
bileceginden Medya Aktarim Ylizeyine sivi dokilmesi-
ne izin vermeyin.

=

* Medya Aktarim Yuzeyi isiticilarina galisirken giplak
elle dokunmayin; aksi takdirde eliniz yanabilir.

Bakima iligkin notlar

Baski kafalarini temizlerken, Uriinle birlikte gelen ko-
ruyucu gozlik ve eldivenleri taktiginizdan emin olun.

» Makineyle birlikte gelen eldivenler tek kullanimliktir.
Tum eldivenleri kullandiinizda piyasadaki esdeger
eldivenlerden satin alin.

* Boyayi acik alevden uzak tutun. Boyayi kullanirken
veya tasirken odayi iyi havalandirin.

S

* Bu makinenin guvenlik degerlendirmesine gore firmamiz ta-
rafindan onerilen boya kullaniimaktadir. Bu makineyi glvenli
sekilde kullanabilmek i¢in firmamiz tarafindan 6nerilen boyayi
kullanin

» Boya paketini ve beyaz boya kartusunu asla yeniden doldur-
mayin. Yeniden doldurulan boya kartusu sorun yaratabilir.
Yeniden doldurulmus boya kartuslarinin kullanimindan kay-
naklanan hicbir hasarin MIMAKI tarafindan Ustlenilmedigini
unutmayin.

* Boya kartusu soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa, bo-
yay! kullanmadan énce en az U¢ saat boyunca oda sicakligin-
da bekletin.

» Boya kartusunu makineye takmadan hemen 6nce agin. Boya
kartusu, agilmasinin ardindan uzun sure agik birakilirsa, maki-
ne normal baski performansini gésteremeyebilir.

» Boya kartuslarinin serin ve dogrudan glines almayan bir yerde
saklandigindan emin olun.

» Boya kartuslarini ve atik boya sisesini cocuklarin erigemeyece-
gi bir yerde saklayin.

» Boya kartusunu agtiktan sonra boyanin {i¢ ay igerisinde tiike-
tildiginden emin olun. Kartus haznesinin agiimasinin tzerinden
uzun sure gectiyse baski kalitesi disebilir.

« Kartusa vurmayin veya kartusu sertce sallamayin; kartus boya
sizdirabilir.

» Boya kartusunun kontaklarina dokunmayin veya bu kontaklari
kirletmeyin; aksi halde baski devre karti zarar gorebilir.

» Boya kartusu, boya paketi ve atik boyay! uygun sekilde ber-
taraf edebilmek igin satis veya servis sorumlunuzla iletisime
gegin.

Bertaraf islemini kendiniz yaptiginizda, endustriyel atik berta-
raf sirketinin veya bulundugunuz llke veya bdlgenin 6ngordi-
gu dizenlemelere gore hareket edin.

 Baski islemi 6ncesi beyaz ve gimus renk boya kartuslarinin
sallandigindan emin olun.

Bakima iligkin notlar

Kesicilere iligkin dikkat edilmesi gereken hususlar

« Kesici bigagina dokunmayin, gok keskindir.
« Kesici tutucusunu sallamayin veya gevirmeyin; aksi

=

takdirde bigak yerinden gikabilir.

» Makinenin tozlu olmayan bir odada kullaniimasi onerilir.

* Makine baski islemi yapmadiginda bile 6n kapagi kapali tutun.
Kapak agik kaldiginda, baski kafasi nozullerinde toz birikebilir.

 Baski kafalarindaki toz, boyanin baski sirasinda aniden dam-
lamasina neden olabilir. Bdyle bir durumda, baski kafalarinin
temizlendiginden emin olun. ( S. 5-10)

* Boya istasyonunu veya baski kafalarini temizlerken, uriinle
birlikte gelen eldiveni taktiginizdan emin olun. Ayrica, solvent
boya kullanildiginda, trlinle birlikte gelen gozligin de takilmasi
gereklidir.




A Uyari

» Kep istasyonunu ve wiper’l sik sik silin (tozu ve kagit tozunu
giderin).

Sikistirma kolu

Giivenlik Tedbirleri

Kurulum sirasinda dikkat edilmesi

gereken hususlar

/\ DIKKAT

» Baski alirken kolu asla kaldirmayin. Kolun kaldiriimasi baski
alma iglemini iptal edecektir.

Dogrudan giines isigina
maruz kalan bir yer

Egimli bir ylizeyde

Medyanin tozdan korunmasi

» Medyalari bir torba igerisinde saklayin. Medyada biriken tozla-
rin silinmesi, statik elektrik nedeniyle medyayi olumsuz etkile-
yecektir.

« Is bittiginde, atélyeden gikmadan &nce rulo askisinda herhangi
bir medya birakmayin. Rulo askisi Uzerinde herhangi bir med-
ya birakiimissa, tozlanabilir.

Bu makinenin bertaraf edilmesi

* Bu makinenin dogru sekilde bertaraf edilmesi igin satis veya
servis sorumlunuzla iletisime gecin. Veya bir endustriyel atik
bertaraf sirketiyle anlasin.

Periyodik olarak degistirilecek parcalar

» Bu makinenin bazi pargalari, servis personeli tarafindan peri-
yodik olarak yenisiyle degistiriimelidir. Makinenizin uzun émur-
0 olmasini saglamak amaciyla bayinizle satis sonrasi servis
sozlesmesi imzaladiginizdan emin olun.

Medyanin kullanimi

» Guvenilir, yiksek kaliteli baskilar elde etmek igin MIMAKI tara-
findan tavsiye edilen medyalari kullanin.

« Isitict sicakligini medyanin 6zelliklerine gére ayarlayin. (Yerle-
sik 1siticili modellerde)
On isiticinin, baski isiticisinin ve son isiticinin sicakhgini kul-
lanilan medyanin tiriine ve Ozelliklerine goére ayarlayin. Oto-
matik sicaklik ayari, 6zel RIP’deki profil ayarlanarak islem pa-
nelinden gergeklestirilebilir. RIP Gzerinde ayar yapmak igin RIP
kullanim kilavuzunuza basvurun.

Medyadaki genlesme ve buziismelere dikkat edin.

Medyay! paketinden ¢ikardiktan hemen sonra kullanmayin.
Medya, oda sicakligindan ve nemden etkilenebilir, bu nedenle
de genlesebilir ve blzusebilir. Medya, paketinden ¢ikarildiktan
sonra en az 30 dakika kullanilacagi atmosferde birakilmahdir.

Kivrilmis medya kullanmayin.

Kivrilmis medyanin kullanilmasi sadece medyanin sikismasi-
na neden olmaz, ayni zamanda baski kalitesini de etkiler.

Ciddi oranda kivrilmigsa, baski islemine baglamadan 6nce
medya tabakasini dizlestirin. Normal boyutlu bir kaplamali
medya tabakasi rulo yapilacak ve saklanacaksa, kaplamali ta-
raf disa bakmalidir.

* Medyay! uzun sure isitici ON (AGIK) halde birakmayin.

Klima veya benzeri bir
kaynaktan dogrudan hava
akisina maruz kalan bir yer.

®jf/§[

Sicakhgin veya nemin
onemli olgide degistigi
bir yer

Ates kullanilan bir yerde

@

Makineyi asagidaki ortam
kosullarinda kullanin:
* Calisma ortami:
* 20-30°C arasi
(68 - 86°F arasl)
%35 - 65 arasi (bagil nem)




Uyan etiketleri

Uyarn etiketleri

Uyar etiketleri makinenin Uzerine yapistiriimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlasildigindan emin olun.
Herhangi bir uyar etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden giktiysa, bayinizden veya satis ofisimizden yenisini satin
alin.

Carriage etrafinda

xi



Uyan etiketleri

Sipari .
pars Etiket
Numarasi
M903239
M903330
M903405
M906144
M907935
M905811 AC | FERKANBEE | ANORES g B [
R0, MREARE | BYREEIHELLIE mr::mm Dol ot autes artis o
| This unit has two power cords.
For removal of all power, disconnects both cords.
Cet appareil a deux cordons secteur.
Pour | itre hors tension, deb h d
M906031 u?rlgnrensrggcteur. rs tension ranchez ces deux
ML, 2AORBy—TLLHD, RBHEF 7T WS,
2L L,
A\ CAUTION AT E
Do not move 2 levers of ExFO—=3—0220
M905935 ~| the pinch roller with hands.| L/i—Id. FRTHM
Or malfunctions may b A T
occuur. REMOREIZE S,




Uyan etiketleri

CE UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki trtnlerimizin AT Direktiflerinin temel saglik ve guvenlik gerekliliklerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Uriin Inkjet Baski Makinesi
Model No. CJV150-75
CJV150-107
CJV150-130
CJV150-160
Uretici MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.

2182-3, Shigeno-otsu, Tomi, Nagano,
389-0512, JAPONYA

Avrupa Birligi'ndeki Yetkili Derleyici
MIMAKI EUROPE B.V.
Stammerdijk 7E 1112 AA Diemen,
Hollanda

Direktifler Makine Direktifi 2006/42/EC
Dusuk Voltaj Direktifi 2014/35/EU
EMC Direktifi 2014/30/EU
RoHS Direktifi 2011/65/EU

Yukaridaki Urlnler, agagdidaki Avrupa standartlari kullanilarak yukaridaki direktiflere uygunluklari agisindan degerlendiril-
mistir. Bu Uriin igin teknik yapi dosyasi (TCF) Ureticinin yukaridaki adresinde tutulmaktadir.

Makine Direktifi / Distk Voltaj Direktifi
ENISO12100:2010, EN60204-1:
2006+A1,EN60950-1:
2006+A11+A1+A12
EMC Direktifi EN55022:2010, EN61000-3-2:
2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, EN55024:2010
RoHS Direktifi EN50581:2012
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Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Makinenin Tasinmasi

Makinenin Kurulacagi Yer

Bu makineyi kurmadan once yeterli alanin mevcut oldu-
gundan emin olun.

Kurulacak olan yerde sadece bu makinenin kendisi igin de-
gil baski islemi icin de yeterli alanin olmasi gereklidir.

Model | Genislik | Derinlik |Yiikseklik| Brut
agirhk

CIV150-75 1695mm 700rT1m 1392mm 120kg
(66.7in¢) | (27.6ing) | (54.8in¢) | (264.6Ib)
CIV150-107 2255mm 700mm 1392mm 142kg
(88.8ing) | (27.6ing) | (54.8ing) | (313.1lb)

CJV150-130 2525mm 700rpm 1392rnm 157kg
(99.4in¢) | (27.6ing) | (54.8ing) | (346.1Ib)

CJIV150-160 2775njm 700rT1m 1392mm 168kg
(109.3in¢) | (27.6ing) | (54.8ing) | (370.41b)

500 mm veya daha
uzun (19,7 ing veya
daha uzun)

500 mm veya daha uzun
(19,7 ing veya daha uzun)

%

Caligma Ortami Sicakhigi

Baski kalitesinin guvenilir olabilmesi icin bu makineyi 20 ila
30°C araliginda bir ortamda kullanin.

Makinenin Taginmasi

Makineyi basamaksiz diiz bir zeminde tasirken asagidaki
adimlari izleyin.

» Makine, basamaksiz dliz bir zemin haricinde bir yere
tasinacaksa bayinizle veya servis merkezimizle ileti-

sime gegin.

Kendiniz tagirsaniz, makine arizalanabilir veya hasar
gorebilir. Tagsima islemi icin bayinizden veya servis
merkezimizden talepte bulunun.

» Bu makineyi tasirken, dnemli bir darbe almamasina
& dikkat edin.
Dikkat

» Bu makineyi tagidiktan sonra, tekerlekleri kilitledigi-
nizden emin olun.

1 Tekerlek bloklarini ¢ikarin.

2 Bu makineyi sekilde gosterildigi gibi tasi-
yin.

» Guvenlik igin, en az 4 kisiyle tasimay! unutmayin.
» Kapak kirilabileceginden dolayr makineyi hareket
ettirmek igin kapagindan itmeyin.
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Parcalarin isimleri ve Islevleri

Makinenin On Tarafi

Boya kartuglari
Her kartugta belirli renkte boya mevcuttur.

Kartus koruma kapag

Bu kapak, boya kartusundaki ¢ikinti nede-
niyle olusabilecek yaralanmayi veya kiril-
mayi Onler. (Boya kartusunun altinda bulunur.)

EEEEEEEEEEEEs RS R

............................................ : Sikigtirma kolu (6n)

Medyay! tutmak veya serbest birakmak igin
sikistirma rulolarini yukari ve agagi hareket
ettirir.

Carriage

Baski kafasi Unitesini bir yandan diger yana
hareket ettirir.

islem paneli

Bu panelde, makineyi galistirmak igin gerekli
tuslar ve ayarlarin vb. gorantilendigi LCD
ekranlar mevcuttur.

Temizleme Soliisyonu Kartus
yuvasi

Temizleme sollisyonu kartusunu yer-
lestirin.

Baski levhasi s DS
Basilan medya, baski levha- : ‘,\ s
sindan kayarak disari verilir. 43 \

AN Atik boya haznesi
/

Atik boya bu haznede toplanir.

Bakim kapagi
Bu kapagi bak .
u kapagi bakim esnasinda agin Stand

Makine galismadiginda bile tim kapaklari kapal -

tutun. Uzerine makinenin ana govdesi yerlestirilir. Maki-
neyi hareket ettirmek i¢in kullanilan tekerleklerle
birlikte gelir.
Sarma aygiti

Basilan rulo medyayi otomatik olarak sarar.

1-3
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Makinenin Arka ve Sag Yan Tarafi

i zv‘,:::;

:
ooy

Sikistirma kolu (arka)

Makinenin oniindeki sikistirma
koluyla kilitlenir.

" messsmssssnnnnnnnn®

Havalandirma filtresi
kutusu

Baski sirasinda meydana
gelen boya buharini disari
Ufler.

Rulo tutucular

Rulo medyanin kagit gdbegine
(sag ve sol) takilarak medyanin
tutulmasini saglar. 2 ing ve 3 ing
kagit gobeklerini destekler.

USB 2.0 konnektori

" USB 2.0 arayiiz konnektdriidir.
LAN konnektorii

\ ff L

o7

]

<"

Litfen ag fonksiyonunu kullanirken bu konnektori
kullanin.

Ana gii¢ diigmesi

o - Bu makinenin ana gli¢ beslemesini agip kapatir. Boya
tikanikligini 6nlemek icin ana gu¢ dugmesini agik du-
rumda birakin.

AC girisi

Glg kablosunu AC girisine baglayin.

e A AN NN RS RS SE AR NS EEEEEESEERENESSEEEEEEEE SRRy
f !
s ssEssSssEEEEIsSSEsNsSSSEsSENEEREEEEEEEEEREREnnaunnnnnn?
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islem Paneli

Makinenin baski ayarlarini yapmak veya makineyi galistirmak igin Islem Panelini kullanin.

SEL (Segim) tusu

[FUNC1]-{FUNC3] fonksiyon tugla-
rinin fonksiyonlarini degistirir. width: 1340mm

Ekran

Asagidaki 6geleri goruntuler:
» Baski makinesinin durumu
(Func1) / (FUNc2) / (FUNG3) tusu S0Y/407 30 6 | AlT/S0 + Medya genisligi ayari
e * Isitici sicakligi (mevcut sicaklik/
ayarlanan sicaklik)
* Boya durumu ™
* [FUNC1] - [FUNC3] tuslarina
atanan fonksiyonlar

Cesitli fonksiyonlari ayarlamak
veya test baskisi gerceklestirmek
icin bu tusa basin. Fonksiyon tus-
larinin fonksiyonlari [SEL] (SECIM)
tusuna her basildiginda degisir.

- N r N
JOG tusu COCOGOH™ Durum gostergesi lambasi
[LOCAL] (LOKAL) modda carriage’i veya Makinenin durumunu gosterir (baski, hata meydana geldi, vb).
medyayi kaydirmak igin bu tuslari kullanin.
Ayrica, baski niteliklerini segmek icin bu Lambanin niteligi Makinenin niteligi
tuslari kullanin.
. OFF (KAPALI) Makine LOCAL (LOKAL) modda; higbir baski verisi
(DURDURMA/GUC) tusu alinmadi ve higbir hata meydana gelmedi.
Son giris degerini iptal eder ya da ayar Sirekli yanan agk mavi | Remote (Uzaktan) moda gecildi.

menusin hiyerarsideki bir Ust seviyeye

geri dondiriir. Ayrica, makineyi kapatmak Su anda baski yapiliyor.

Yanip sénen agik

veya agmak igin bu tusa basin. (Makineyi mavi Test baskisi sirasinda: makinede kayitli bir sablonun
kapatmak igin uzun stre basili tutun.) baskisi aliniyor.
(Girig) tusu Surekli yanan mavi | Makinede hala baski verisi var.
Son giris degerini ayar degeri olarak kay- Yanip sénen kirmizi | Bir hata meydana geldi.
dgder veya hiyerarsideki bir alt seviyeye Sirekli yanan kirmizi | Hata (SYSTEM HALT) (SISTEMIN DURMASI) mey-
gider. dana geldi.
. > . .

» Makine galistirildiginda iglem panelindeki glic dugmesi mavi renkte yanar ve makine kapatildiginda séner. Ana gii¢
% digmesi ON (ACIK) durumda kalirsa, gii¢ digmesi OFF (KAPALI) durumda bile olsa boya tikanikligini engelleme
fonksiyonu periyodik olarak galistirilir. (Otomatik bakim fonksiyonu) (72~ S. 1-4

*1 : Boya Durumu

Boya kartusunun durumu (kalan boya/hata, vb.) simgeler kullanilarak géruntilenir. Her simge asagida agiklanmistir.

Simge igindekiler

Yuvadaki boya kartusu setinin sirasina gore kalan boya miktarini dokuz farkh seviyede goéruntiler. Kalan miktar
saga dogru gittikge azalr.

® 06| 6| | 6|6 | 4| 3|

boya Yaklasik 1/8'i | Yaklasik 1/4’G | Yaklasik 3/8'G | Yaklasik 1/2'i | Yaklasik 5/8'i | Yaklasik 3/4'G | Yaklasik 7/8'i bitmek
dolu tuketilmis tuketilmis tiiketilmis tuketilmis tuketilmis tiketilmis tiketilmis ime
durumda durumda. durumda. durumda. durumda. durumda. durumda. uzere

Boya bittiginde veya bitmek lizereyken gosterilir (yalnizca 4 renkli boya seti kullanildiginda).
Boyanin bitmekte oldugunu unutmayin.

L
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Boya bittiginden dolayi veya boya hatasi nedeniyle kartusun kullanilamayacagini gosterir (kalan boya 0, kartus
takih degil, vb.).

Boyanin son kullanma tarihinin geldigini veya son kullanma tarihinin Gzerinden bir ay gectigini gosterir. Litfen hizli
bir sekilde kullanin. Son kullanma tarihini iki ay gegen boya artik kullanilamaz.
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*2 : [FUNC1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

[FUNCA1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlarin icerigi asagida agiklanmistir.

Simge

icindekiler

Fonksiyonlari ayarlamak igcin mentyu goruntiler.

TEST PRINT
CLEANING

Ekranda test baskisi, temizleme gibi bakim fonksiyonlari gérintulenir.

LOCAL (LOKAL) moddan REMOTE (UZAKTAN) moda gegis yapar ve baski islemini baslatir.

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI) DROP.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME) vb. gibi diizelt-
me fonksiyonlarini gérintuler.

Isitici sicakhgini ayarlar.

DATA CLEAR

Veri silme iglemini gergeklestirir.

REMOTE (UZAKTAN) modda baski islemini askiya alir ve LOCAL (LOKAL) moda geger.

Medya kesimi islemini gergeklestirir.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 63e bulundugunda, énceki sayfaya geger.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, sonraki sayfaya geger.

Uyari mesaji gorintilendiginde dogrulamayi tamamlamak ve benzeri fonksiyonlar icin kullanilir.

Ornegin; isitict ayarlarinin OFF (KAPALI) konumuna getirilmesi gibi bir fonksiyonu OFF (KAPALI) konumu-
na getirmek veya iptal etmek i¢in ve benzeri fonksiyonlar icin kullanilir.

Bazi ayarlar veya fonksiyonlar atanir. Her bir fonksiyonun agiklamasina gore calistirin.

Ornegin temizlenecek olan baski kafalarinin secilmesi gibi birden gok 6ge segerken isaretleme/isaretini
kaldirma arasinda gegis yapilmasini saglar.

Kesim niteliklerini ayarlayin

Test kesimi gibi kesime iligkin ayarlari kontrol edin veya ayarlari degistirin.

Sikistirma rulolarinin basincini ayarlayin.

% » Simgelerin rengi, baski makinesinin durumuna goére degisir.

Simge yesil oldugunda: Baski makinesi REMOTE (UZAKTAN) moddadir.
Simge koyu mavi oldugunda: ~ Baski makinesi LOCAL (LOKAL) moddadir.
Simge sari oldugunda: Bir uyari meydana gelmistir.

Simge kirmizi oldugunda: Bir hata meydana gelmistir.




Medya sensoru

Medya sensdéri medyanin mevcudiyetini ve medya uzun-
lugunu algilar.

Bu makinenin baski levhasi tUzerinde bir medya sensori
bulunur (arka tarafta).

Medya sensoriu

* Medya yerlestirirken, baski levhasinin arkasinda
bulunan medya sensorlerinin lzerine yerlestirdigi-
nizden emin olun. Sensoér Uzerine yerlestiriimezse
medya algilanamaz.

Carriage Uzerinde, baski makinesi Unitesi ve kesici Unitesi
bulunur.

Baski makinesi tnitesi

Kesici Unitesi

Kesici Unitesi

Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Kesici bigagi ve kesim yuvasi

Carriage, basilacak medyayi kesmek igin bir kesici Unite-
siyle birlikte gelir.

Kesici, medya tabakasini baski levhasindaki kesim yuvasi
boyunca keser.

kesim yuvasi Kesici kismi

Kep istasyonu

Kep istasyonunda boya kapaklari, baski kafasini temizle-
yen wiper gibi Uniteler bulunur.

Boya kapaklari boya basliklarindaki nozllerin kurumasini
onler.

Wiper baski kafasindaki noztilleri temizler.

Wiper sarf malzemesidir. Wiper deforme olursa veya med-
ya kirlenirse, wiper’i yenisiyle degistirin.

©

» Temizleme islemi sirasinda gozlerinize boya sigra-
masini engellemek igin Urlnle birlikte gelen koruyu-
cu gozligu taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde
g0zlerinize boya sigrayabilir.

Sikistirma Rulolar ve Besleme Rulolari

Bu makine, medyayi sikistirma rulolari ve besleme rulola-
riyla tutar.

» Makine kullaniimadiginda sikistirma rulolarini yuka-
r kaldiriimis sekilde tutun. Sikistirma rulolari uzun

slre indirilmis halde birakilirsa, deforme olabilir ve
medyayi glvenli bir sekilde tutamayabilir.

—|
|

Besleme rulosu Sikistirma rulosu
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Kablolarin Baglanmasi

USB 2.0 Arayliz Kablosunun Baglanmasi

USB kablosu

Bu makineyi bilgisayara baglamak igin USB 2.0 arayiiz kab-
losu kullanin.

Dikkat

USB 2.0 arayuziine iligkin notlar

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.
» Bilgisayara USB 2.0 arayuizi badh degilse, ofisimizle
veya yakin bir RIP Ureticisiyle goriisun.

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

® Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla
CJV150 makinesi baglandiginda

Tek bir kigisel bilgisayara iki veya daha fazla CJV150 ma-
kinesi baglandiginda, kisisel bilgisayar tim CJV150 maki-
nelerini dogru bir sekilde taniyamayabilir.

Taninamayan CJV150 makinesini eger varsa bagka bir
USB baglanti noktasina baglayin, taninip taninmadigini
kontrol edin. CJV150 makinesi yeni baglandigi USB bag-
lanti noktas! tarafindan taninmiyorsa, piyasadaki USB 2.0
tekrarlayici kablolari kullanin.

@® USB high speed modunda galigan gevre birimleri-
ne iligskin notlar

USB high speed modunda calistirilacak bir ¢evre birimi
(USB bellek veya USB sabit disk), CJV150 makinesinin
bagl oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa, USB aygiti
taninmayabilir. CJV150 makinesi, harici bir sabit diskin
USB lizerinden bagh oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa
CJV150 makinesinin veri ¢ikisi hizi disebilir. Bu durum,
baski sirasinda baski kafasi Unitesinin gegici olarak sag
veya sol ucta durmasina neden olabilir.

@® USB bellegin ¢ikariimasi

Bir USB bellek modili CJV150 makinesinin bagh oldugu
bir kigisel bilgisayara baglanirsa, bellegi oncelikle “Safely
Remove Hardware” (“Donanimi Guvenle Kaldir”) pence-
resindeki “Stop” (“Durdur”) segenegine tiklayarak ve daha
sonra verilen talimatlari izleyerek kaldirin.

USB bellek modulinin takili birakiimasi [ERROR 10
COMMAND ERROR] ([HATA 10 KOMUT HATASI]) hata-
sina neden olabilir.

Baski islemi dncesinde, verileri sabit diske kopyalayin.

[ satentiomove Hardmare k]

B v i o s g s, e s £ 5 b
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Gug¢ kablosunun baglanmasi

1 Gii¢ kablosunu makinenin gii¢ girisine

takin.

Girig

Gug kablosu
Kablo bandi

e
e
/

2 Kablo bandiyla sabitleyin.

» Kabloyu bu makineye bagli
sabitleyin.

kablo bandiyla

3 Makinenin figini prize takin.

Fis

0

/E::

Priz

» Uriinle birlikte gelen gii¢ kablosu disindaki giic kab-
lolarini kullanmayin.

* Glg¢ kablosunun makinenin yakinindaki bir prize ta-
kildigindan ve gug¢ kablosunun kolayca ¢ikarilabildi-
ginden emin olun.

* Gli¢ kablosunu toprakli prize takin. Aksi takdirde
yangina veya elektrik carpmasina yol agabilir.



Boya kartusunun
takilmasi

Bir boya kartusu takin.

Boya kartusunu sag tarafta gosterildigi
1 gibi sallayin.

<>
=

2 Boya kartusunu takin.

 Boya kartusunu, IC cipleri sola bakacak sekilde
uzunlamasina takin.

» Renkler ekranda asagidaki gibi gorintilenir.
Siyah K, Camgdbegi: C, Magenta: M, Sart: Y,
Mavi: B, Agik camgdbegi: ¢, Acik magenta: m,
Acik mavi: b

Boya kartusunun degistiriimesi
A
Ekranda [INK END] ([BOYA BIiTTI]) veya [INK NEAR END]
([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiilendiginde gergeklestirin.

@ [INK END] ([BOYA BITTI]) mesaji goriintiilendiginde

(1) Degistirilecek boya kartusunu ¢ekerek ¢ikarin.
(2) IC cipinin yénune dikkat ederek yeni bir boya kartusu
takin.

@ [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE]) mesaji
goruntilendiginde
Az miktarda boya kalmistir. Siirekli baski islemi etkin du-

rumdayken, baski sirasinda boya biteceginden boya kar-
tusunun kisa surede degistiriimesi nerilir.

« Ekranda [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZE-
RE]) gorintilendiginde, otomatik temizleme iglemi

calismaz. ((F° S. 3-9)

Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Boya kartusu lambalari igin
A
Makinede takili olan boya kartuslarinin durumu boya kar-
tuslarinin tGzerindeki lambalarla kontrol edilebilir.

Boya kartusu lambalari

Lambanin

iteligi Tanim
niteligi
Yesil renkte N
yaniyor Hata yok (boya veriliyor)

OFF (KAPALI) |Hata yok

Asagidaki hatalardan biri meydana gelmis-
tir.

Sari renkte ) .
yaniyor veya * Boya b!tr.nek Uzere
yanip soniiyor * Boya bitti
» Boyanin son kullanma tarihi sona ermis
(bir ay)

Kirmizi renkte
yanip sénuyor

Boyanin son kullanma tarihi sona ermis
(iki ay)

Asagidaki hatalardan biri meydana gelmis-
tir.

* Boya bitti

* Boya kartusu takili degil

+ Diger boya hatalar (8~ S. 6-7)

Kirmizi renkte
yaniyor

Boya son kullanma tarihi hakkinda
A
Boya kartusunun bir son kullanma tarihi vardir.

Bu son kullanma tarihi gectiginde, kilavuz mesaji olarak
LOCAL (LOKAL) modda bir mesaj gériintiilenir. (B~ S.
6-5, S. 6-7)

Boya kartusunu, tGzerinde belirtilen son kullanma tarihin-
den itibaren iki ay daha kullanabilirsiniz, ancak son kullan-
ma tarihinin Uzerinden (¢ ay gegtikten sonra bu kartusu
artik kullanamazsiniz. Bilgilendirme amagli LED yanip
sOnmeye baslayinca boya kartusunu degistirin.
Orn: Son kullanma tarihi Nisan 2016 ise
Mayis: Kullanilabilir
Haziran: Kullanilabilir (LED sari renkte yaniyor)
Temmuz: Kullanilamaz (LED kirmizi renkte yanip s6-
niyor)
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Boya kartuslarini kullanirken dikkat

edilmesi gereken hususlar

» Bu makinede orijinal boya kartuslari kullanin.
Bu makine orijinal boya kartuslarini algilayarak
calisir. Degistiriimis boya kartuslari veya benzeri
kartuslardan kaynaklanan sorunlar meydana
gelmesi durumunda, makine garanti siresi iceri-

sinde olsa bile garanti kapsami disinda kalacak-
tir.

» Boya kartusu soguk bir ortamdan sicak bir yere
tasinirsa, boyayi kullanmadan énce en az l¢
saat boyunca oda sicakliginda bekletin.

» Boya kartusunu agtiktan sonra boyanin g ay
icerisinde tlketildiginden emin olun. Kartus
haznesinin agilmasinin tzerinden uzun stre
gectiyse baski kalitesi disebilir.

» Boya kartuslarinin serin ve dogrudan guines
almayan bir yerde saklandigindan emin olun.

» Boya kartuslarini ve atik boya haznesini cocukla-
rin erisemeyecedi bir yerde saklayin.

« Bir endUstriyel atik isleyiciden bos boya kartusla-
rinin bertaraf edilmesini talep edin.

» Boya kartuslarini sertge calkalamayin. Boya
kartuslarindan boya sizintisina neden olabilir.

» Boya kartuslarini asla yeniden boyayla doldur-
mayin. Bu sorunlara neden olabilir.

MIMAKI, yeniden doldurulmus boya kartuslarinin
kullanilmasindan kaynaklanan hasarlarin sorum-
lulugunu ustlenmeyecektir.

» Boya kartusunun kontaklarina dokunmayin veya

bu noktalari kirletmeyin. Basili devre kartlarinin
hasar gérmesine neden olabilir.

® » Boya kartuslarini pargalarina ayirmayin.

1-10

Medya

Kullanilabilir medya boyutlar ve kullanima iligkin notlar
asagidadir.

Kullanilabilir medya boyutlari

Model CJV150-75 | CJV150-107 | CJV150-130] CIV150-160
Etiket (kagit bazli) / PVC tabaka
) ] (lamine edilmis tabakalar dahil; kalinlidi 0,25
Tavsiye edilen mm’den fazla olmayacak) / Yansitici tabaka
medya tirl
(yuksek parlakliga sahip yansitici tabaka harig) /
Is1 aktaran kauguk tabaka
beei™ [810mm | 1100mm  |1371mm  [1620mm
ki 210mm  [210mm  [210mm  [210mm
Maksi
aesimim lgoomm  [1090mm  [1361mm |1610mm
baski genisligi
Kalinlik 1,0 mm veya daha ince
Rulo dis ®250 mm veya daha kiigik (kagit medya), ®210
capl mm veya daha kii¢lk (digerleri)
% Rulo agirigi| 40 kg veya daha hafif
g Rulo i gapi | 3 veya 2 in¢
2 ggg,ff",” Yani disa bakar sekilde
Rulonun ucu kolayca gikabilmesi igin zayif bir ya-
Rulo son K PR
islemi piskan bantla veya zayif bir yapistiriciyla gdbege
hafifce sabitlenmistir.

*1. MARGIN(RIGHT/LEFT) (KENAR BOSLUGU (SAG/SOL)) ayari
minimum (-10 mm) degderine ayarlanmistir.

Medyalan kullanirken dikkat edilmesi

gereken hususlar

Medyalari kullanirken agsagidaki hususlara dikkat edin.

» Guvenilir, yiiksek kaliteli baskilar elde etmek igin
MIMAKI tarafindan tavsiye edilen medyalari kul-

lanin.
Isitict sicakligini medyanin 6zelliklerine gore ayarla-
yin.

* Medyadaki genlesme ve biiziismelere dikkat

edin.
Medyayi paketinden g¢ikardiktan hemen sonra kul-
lanmayin. Medya, oda sicakhigindan ve nemden et-
kilenebilir, bu nedenle de genlesebilir ve blzusebilir.
Medya, paketinden cikarildiktan sonra en az 30 da-
kika kullanilacagi atmosferde birakilmaldir.

* Kivrilmis medya kullanmayin.

Kagit sikismasina neden olabilir.

Normal boyutlu bir kaplamali medya tabakasi rulo
yapilacak ve saklanacaksa, kaplamali taraf disa
bakmalidir.

* Medyanin kenar yiiziindeki tozlara dikkat edin.
Bazi rulolarin ambalajinda, rulonun kenar ylizeyinde
toplanmigs halde tozlar bulunabilir. Rulolari bu sekilde
kullanmaniz durumunda, nozul ttkanmasi veya boya
damlamasi nedeniyle baski kalitesi disebilir. Rulo-
nun kenar ylzeyinde toplanmis tozlarin temizlendik-
ten sonra yerlestirildiginden emin olun.
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Menii modu

Bu makine 4 farkl moda sahiptir. Her meni modu asagida aciklanmistir.

NOT-READY (HAZIR DEGIL) modu

Bu, medyanin heniz algilanmadigi moddur.

LOCAL (LOKAL) modu

Bu mod baskiya hazirlik durumu modudur.
Tam tuslar etkindir.
Makine bilgisayardan veri alabilir. Ancak, baski iglemini gergeklestirmez.

Lokal modda ekran gorintiisi

Isiticinin o anki sicakligini

gorintdler. LOCAL

Sicaklik gostergesi lzerindeki

simgenin rengi, Isiticinin o anki Alail d isli
.. . . ? ilanan medyanin genisli-
durumuna gére degisir. [Wldth 1340mm gir?i gérUntUIery geniy
Turuncu : Sicaklk ylkseliyor ~— PRE e = POST ' '
Yesil  :Ayar sicakligina ulasildi [ & L A0 | MmO fr S o o \
Gri : Isitict kapal 30 /40 30 /35 40 /50

Algilanan boya seviyelerini
gorintiler (yaklasik)

[FUNC1] — [FUNC1] fonk-
siyon tuslarina ayarlanmis
fonksiyonlari gorintiler.

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3
oRe® O O
K|/

[SEL] (SECIM) [FUNC1] ~ [FUNC3] fonksiyon tuslari
tugu Fonksiyonlari degistirmek icin [SEL] (SECIM) tusuna basin.

_____________________________________________________________________________________________

Bu mod asagidaki islemlerin gergeklestiriimesine izin verir:

» JOG tuslarina basarak ¢izim baslangi¢ noktasi ve gizim alani ayarlanabilir.
» Kalan boya miktarini, kartus hatasinin acgiklamasini, model adini, firmware strimunu vb. bilgileri kontrol
etmek igin [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

MENU (MENU) modu

MENU (MENU) modunu ayarlamak igin, makine LOCAL (LOKAL) moddayken [FUNC1] tuguna basin.

Bu modda her bir fonksiyon ayarlanabilir.

REMOTE (UZAKTAN) modu

Makine aldigi verilerin baskisini alir.
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Temel islemler

Baski is aKISI coocevvvveiiiiiiii e, 2-2
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r
30¢, Bu bolim
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Medya Duzeltmesi Ayari..............cccoeeeeeee 2-19
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Baski is akisli

2-2

Makinenin ¢ahistiriimasi/
kapatiimasi

Medyanin Yerlestirilmesi

Isiticilarin Hazirlanmasi

Test Baskisi

Baski Kafasinin Temizlenmesi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Bkz. “Makinenin calistiriimasi/kapatiimasi”
(& 8. 2-3).

Bkz. “Medyanin Yerlestiriimesi” (2" S. 2-4).

Bkz. “Isiticilarin Hazirlanmasi” ((B° S. 2-16).

Bkz. “Test BaskisI” (& S. 2-17).

Bkz. “Baski Kafasinin Temizlenmesi’
(& S. 2-19).

Bkz. “Verilerin Baskisinin Alinmasi”
(& S. 2-20).
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Makinenin calistiriimasi/
kapatilimasi

Makinenin g¢alistiriimasi

Bu makinede asagidaki iki gli¢c dugmesi mevcuttur:

Ana gii¢ diigmesi:
Bu makinenin yan tarafina yerlestiriimistir. Bu digme her
zaman agik tutulmahdir.

[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu:
Normal olarak, makineyi galistirmak veya kapatmak igin

bu tus kullanihr.
Nozil tikanmasini 6nleme fonksiyonu [END/POWER]

(DURDURMA/GUG) tusuna
uzun siire basarak makineyi kapatin.

2

» Makineyi yan tarafinda bulunan ana gii¢ digme-
sinden KAPATMAYIN.

» Makineyi yeniden kullanmaya baslamak icin [END/
POWER] (DURDURMA/GUC) tusuna basin.

(DURDURMA/GUGC) tusu OFF (KAPALI) durumda olsa [END/POWER] ~

bile ana gli¢ digmesi ON (ACIK) durumundayken caligir (DURDURMA/

haldedir. GUC) tusu =
L %

Ana gii¢ diigmesini ON (ACIK) durumuna
1 getirin.
* Makinenin yan tarafinda bulunan ana gli¢ digme-

sini “I” konumuna getirin. Makine kapatilirken dikkat edilmesi

gereken hususlar

Ana gug
digmesi

@® Makinenin ana gii¢ diigmesini OFF (KAPALI)
konuma getirmeyin.

Ana gug¢ digmesi ON (ACIK) konumunda oldugunda,
makine periyodik olarak c¢aligir ve nozul tikanmasini
onleme fonksiyonu (puskirtme fonksiyonu) gcalistirilir.
Ana glc¢ digmesi OFF (KAPALI) konumunda oldugun-
da, puskurtme fonksiyonu gibi otomatik bakim fonksi-
yonlari galismaz ve bu durum nozill ttkanmasina ne-
den olabilir.

® Baski kafasinin konumunu kontrol ettikten son-
ra makineyi tugsa basarak kapatin.

[END/POWER]
(DURDURMA/
GUC) tusu

\\F\

* Ana gug¢ digmesi ON (ACIK) konumuna getiril-
diginde firmware striimu goruntilenir ve makine
baslangi¢ ¢alismasini gerceklestirir.

(DURDURMA/GUG) tusuna
basarak makineyi galistirin.

* Makine LOCAL (LOKAL) moda girer.

Baski kafasi kep istasyonuna donmemisken makine
kapatilirsa boya baslig kurur ve bu durum nozul tikan-
masina yol agabilir.

Bu durumda, makineyi tekrar ¢alistirin ve baski kafa-
sinin kep istasyonuna geri donip dénmedigini kontrol
edin ve makineyi kapatin.

2

Makinenin bagh oldugu bilgisayar ¢aligti- ® Baski alinirken veya kesim sirasinda makineyi
3 rin. KAPATMAYIN.
i Baski kafasi kep istasyonuna dénemeyebilir.
. Or: ktapak ve bakim kapag kapaliyken makineyi ® [END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
calistirin.

sarak makineyi kapattiktan sonra, ana gii¢ diig-
mesini OFF (KAPALI) konuma getirin.

Tasimak veya bir hatayl ¢ézmek gibi nedenlerle ma-
kineyi ana guc¢c digmesinden kapatmadan énce, ma-
kinenin 6n tarafinda bulunan [END/POWER] (DUR-
DURMA/GUC) tusuna uzun siire basili tutun, islem
panelindeki ekranin kapandigindan emin olun ve ana
glc digmesini OFF (KAPALI) konuma getirin.

* Ana gui¢ digmesi uzun bir stire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa, baski kafasi noziiliinde nozdil
tikanmasi meydana gelebilir.

Makinenin kapatiimasi

Makineyle isiniz bittiginde, 6n tarafta bulunan gi¢ diigme-
sine basarak makineyi kapatin.
Makineyi kapatirken asagidaki hususlari kontrol edin.

« Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadigdi veya
herhangi bir verinin henliz giktiya donusturilip dénis-
turdlmedigi

 Baski kafasinin kep istasyonuna dontp donmedigi

» Herhangi bir hatanin meydana gelip gelmedigi
(3 S. 6-7 “Boya Hatas!”)

1 Makinenin bagh oldugu bilgisayari kapatin.

2-3
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Medyanin
Yerlestirilmesi

Bu makinede rulo medya ve parga medya kullanilabilir.
Kullanilabilir medya igin bkz.S. 1-10 “Kullanilabilir medya
boyutlar”.

» Medyay: yerlestirirken ayaginiza diigsirmemeye
dikkat edin. Yaralanmaya neden olabilir.

* Rulo medya yerlestirirken, iki veya daha fazla kisiyle
calisin. Aksi takdirde, rulo medyanin agirligi nede-
niyle sirtinizi incitebilirsiniz.

» Medyay! yerlestirmeden 6nce kafa yiksekligini
ayarlayin. Kafa yuksekligi, medya yerlestirildikten
sonra ayarlanirsa, medyanin sikismasina neden
olabilir, baski kalitesi diisebilir veya baski kafasinda
hasara neden olabilir.

» Baski kafasinin baglangi¢ yiksekligi arahdi, kulla-
nim amacina gore farkli 2 diizeye ayarlanabilir.

» Bu makinenin baski yuksekligi araligi, L araligi (2
mm/3 mm) ile H aralid1 (3 mm/4 mm) arasinda de-
gisir. (Sevkiyat sirasinda L araliyi 2 mm seviyesine
ayarlanmistir)

Baski Kafasi Yiiksekliginin Ayarlanmasi

Baski kafasinin yuksekligini kullandiginiz medyanin kalin-
ligina gore ayarlayin.

Carriage’l baski levhasina dogru hareket
1 ettirin.

 Cihaz galisiyorsa:
. Bakim fonksiyonlarindan [ST.MAINTENANCE
- CARRIAGE OUT] (STANDART BAKIM - CAR-
RIAGE’l DISARIYA AL) fonksiyonunu calistirin.
(% S.5-6 1. ve 2. adimlar)

« Cihaz kapaliysa:
On kapag acin ve carriage’l elle hareket ettirin.

Carriage

2 Ondeki vidayi gevsetin.

« Vidalari, standart bir tornavida ile her birini bir tur
dondurerek gevsetin.

3 Yiikseklik ayar kolunu medyaya gore ayar-

layin.

* Kolun konumunun ayarlanmasi icin bkz. S. 2-4
“Ayar Kolu ve Araliginin Ayarlanmasi”.

* Yikseklik ayar kolunu en ylksek kademeye veya
en dustk kademeye ayarlayin. Ara yikseklige
ayarlamak baski hatasina neden olabilir.

Yikseklik ayar kolu

4 Carriage’i sabitleyin.

* Viday! iyice sikin.

* Yukseklik ayar kolu H araligina veya L araligina
ayarlanirsa, viday! sikarken kolu yukari veya asagi

dogru bastirmayin.

Ayar Kolu ve Araliginin Ayarlanmasi

Baski kafasi
Aralik yiiksekligi Not
L aralid 2mm Baski kafas! ylksekliginin alt
aralig! (Sevkiyat anindaki ayar | noktasini 1 ila 2 mm daha
konumu) yiiksege ayarlayabilirsiniz.
M araligi 2.5mm Bunun icin satis temsilcimize
H arahgi 3mm bagvurun.
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Medyanin Durumuna Gore Sikistirma Rulosunun Konumunun Ayarlanmasi

Yerlestirilecek olan medyanin genigligine gore sikistirma rulosunun konumunu ayarlayin.

Bu makine, baski veya kesim islemi esnasinda medya beslemesini sikistirma rulosu ve besleme rulosu yardimiyla ger-
ceklestirir.
Sikistirma rulosu besleme rulosunun Gzerinde olmalidir.

sunun Ayarlanmasi” bélumuindeki sekilde “X” ile gdsterilen sikistirma rulosunu hareket ettirin.) Baski makinesini, sikistirma
rulosu ve besleme rulosu arasinda sikistiriimamis bir medyayla calistirmak sikistirma rulosunun aginmasina neden olabilir.

N

i

f » Medya yerlestirirken. Medyadan c¢ikariimis sikigtirma rulosunu besleme rulosunun lzerine yerlestirmeyin. (“Sikistirma Rulo-

Sikistirma rulosu

Besleme rulosu

Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi

Sikistirma rulosunun konumunu ayarlamak icin sikistirma rulosu Unitesini hareket ettirin.
Konumu ayarlamak igin sikistirma rulosu kilavuz isaretini kullanin.

Sikistirma rulosunun 6nta- o Sikigtirma rulosu kilavuzu isareti

raftan ayarlanmasi: E
I NV N

"

SN

Sikistirma rulosu iinitesi (listten goriiniim)

Ucgen igareti, sikigtirma rulosu kilavuzu isaretlerinin arasinda olacak sekilde sikistirma
rulosunu ayarlayin.

e mmme smms sEmssmssssEssEnEs *

” “nmw -,

Sikistirma rulosunun arka ;
taraftan ayarlanmasi: .
N T A 5
A E

1

1

VAN
| VAN VA

Sikistirma rulosu Unitesi (arkadan goriiniim)

"---- ammw RS -
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Medya Boyutu ve Besleme Rulosu (CJV150-160)

Besleme rulosunun konumlari medya boyutuna gére belirlenir.

* Medyayi sorunsuz sekilde besleyebilmek icin besleme rulosunun konumlarini medyay! esit araliklarla tutacak sekilde segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-17 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” bélimuinde anlatildigr sekil-
de sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2'den 7’ye kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu Unitesi kullanabilirsiniz.
« Sikistirma rulosunu her iki ucundan, medya sol ucundan 10 cm, medyanin sag ucundan ise 2 cm araliginda olacak sekilde
ayarlayin. Uglar belirtilenin 6tesinde konumlara ayarlandiginda, kesim islemi esnasinda medya kesilmemis olarak kalacaktir.

Kullanilacak besleme rulolarini medya Medyanin sag ucu bu aralikta
boyutuna gore belirleyin. olmalidir
] L 1
1< > < >
L L) 1
[l : [
] L] 1
- e ; G :
)
L}
GR11 GR10 GR9 GRS GR7 GR6 GR5 GR4' GR2
= o = = — = —_ s - - -
[ —— ) GR3_GR1

>
1577 ~ 1620mm
>
1446 ~ 1514mm >
1212 ~ 1272mm
-
1032 ~ 1092mm >
732 ~792mm
>
576 ~ 644mm
364 ~ 424mm
241 ~ 301mm
B
1501 ~ 1561mm >
1370 ~ 1438mm >
1136 ~ 1196mm
>
956 ~ 1016mm
>
656 ~ 716mm
—
500 ~ 568mm
288 ~ 348mm
4+—>
165 ~ 225mm
>
1413 ~ 1473mm >
1284 ~ 1350mm
—
1048 ~ 1108mm ,
868 ~ 928mm
>
568 ~ 628mm
414 ~ 480mm
200 ~ 260mm

85 ,_I1 37mm GR: Besleme rulosu
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Medya Boyutu ve Besleme Rulosu (CJV 150-130)

Besleme rulosunun konumlari medya boyutuna gére belirlenir.

» Medyayi sorunsuz sekilde besleyebilmek icin besleme rulosunun konumlarini medyay: esit araliklarla tutacak sekilde segin.
* Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-17 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” boliminde anlatildigi sekil-
de sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2'den 6’ya kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu unitesi kullanabilirsiniz.
« Sikistirma rulosunu her iki ucundan, medya sol ucundan 10 cm, medyanin sag ucundan ise 2 cm araliginda olacak sekilde
ayarlayin. Uclar belirtilenin 6tesinde konumlara ayarlandiginda, kesim islemi esnasinda medya kesilmemis olarak kalacaktir.

Kullanilacak besleme rulolarini med-

Medyanin sag ucu bu aralikta
ya boyutuna gore belirleyin.

olmalidir.
>E<£

1
A :
i ]
S
1 ]
= : = b
]
GR10GR9 GR8 GR7 GR6 GR5GR4 GR2
GR3_GR1
T
e 1
S
¢ '—'ﬁﬂ B
< =
1328 ~ 1371mm
* 1212 ~1272mm
1032 ~ 1092mm >
< 732 ~792mm >
< 576 ~ 644mm >
362 ~422mm
H
241 ~ 301mm
< b
1252 ~1312mm
< >
1136 ~ 1196mm
< 956 ~ 1016mm >
< 656 ~ 716mm >
500 ~ 568mm
—>
286 ~ 346mm
+—>
165 ~ 225mm
< >
< 1164 ~ 1224mm .
1048 ~ 1108mm
< 868 ~ 928mm >
568 ~ 628mm
>
414 ~ 480mm
198 ~ 258mm
8|5 ~137mm GR: Besleme rulosu
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Medya Boyutu ve Besleme Rulosu (CJV 150-107)

Besleme rulosunun konumlari medya boyutuna gére belirlenir.

» Medyayi sorunsuz sekilde besleyebilmek icin besleme rulosunun konumlarini medyayi esit araliklarla tutacak sekilde segin.
* Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-17 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” bélimunde anlatildidi sekil-
de sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
 2'den 5’e kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu unitesi kullanabilirsiniz.
« Sikistirma rulosunu her iki ucundan, medya sol ucundan 10 cm, medyanin sag ucundan ise 2 cm araliginda olacak sekilde
ayarlayin. Uclar belirtilenin 6tesinde konumlara ayarlandiginda, kesim islemi esnasinda medya kesilmemis olarak kalacaktir.

Kullanilacak besleme rulolarini Medyanin sag ucu bu aralikta
medya boyutuna gore belirleyin. olmalidir.
1 L] 1
< > < >
1 [} 1
1 : 7]
1 L 1
' e : = al
)
L}
GR9 GR8 GR7 GR6 GR5GR4' GR2
e | [—] = — [—1] D == - -
GR3—GR1

1043 ~ 1100mm
900 ~ 960mm
732 ~ 792mm

vVvYy

576 ~ 644mm
362 ~ 422mm
4+—>
241 ~ 301mm
B
P
=

967 ~ 1027mm
824 ~ 884mm

656 ~ 716mm
<

500 ~ 568mm
>
288 ~ 348mm

165 ~ 225mm

v

879 ~ 939mm
736 ~ 796mm
< 568 ~ 628mm >

414 ~ 480mm

v

|

Y=
200 ~ 260mm
+—>

85 ~137mm GR: Besleme rulosu
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Medya Boyutu ve Besleme Rulosu (CJV 150-75)

Besleme rulosunun konumlari medya boyutuna gére belirlenir.

* Medyayi sorunsuz sekilde besleyebilmek icin besleme rulosunun konumlarini medyay! esit araliklarla tutacak sekilde segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-17 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” bélimuinde anlatildigr sekil-
de sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
 2'den 4’e kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu unitesi kullanabilirsiniz.
« Sikistirma rulosunu her iki ucundan, medya sol ucundan 10 cm, medyanin sag ucundan ise 2 cm araliginda olacak sekilde
ayarlayin. Uglar belirtilenin 6tesinde konumlara ayarlandiginda, kesim islemi esnasinda medya kesilmemis olarak kalacaktir.

Kullanilacak besleme Medyanin sag ucu bu aralikta
rulolarini medya boyutuna olmalidir.
gore belirleyin. .

< >

A

M

e

GRS GR6 GR5 GR4

[ —— R = £ === - -

GR7 GR3__ GR1

1“

777 ~ 810mm

962 ~ 752mm
<

vVvYYy

578~ 638mm

364 ~ 424mm

241 ~ 301mm
B

691 ~ 751mm

616 ~ 676mm
<

502 ~ 582mm

288 ~ 348mm

165 ~ 225mm
B

6‘03 ~ 663mm
528 ~ 588mm
414 ~ 474mm

200 ~ 260mm

86 ~ 137mm GR: Besleme rulosu
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Maksimum Baski Alani/Kesim Alani

Maksimum baski alani ve kesim alani, sikistirma rulosunun konumuna ((B° S. 2-6 ila S. 2-9 arasi) ve baslangig noktasina
(3 S. 2-16) bagli olarak degisiklik gdsterir. Asagidaki sekilde beyaz renkte gdsterilen alan maksimum baski alani ve ke-
sim alanini temsil eder. Geri kalan kisim baski alinamayan/kesim yapilamayan 6lu alani ifade eder.

CJV150-75 CJV150-107 CJV150-130 CJV150-160

Maksimum baski ve kesim

genishgi 800mm 1090mm 1361mm 1610mm

Medya Tutucusunun Kullanimina iliskin Notlar

Medyanin Konumunun Ayarlanmasi

Medyayi, medyanin sag ucu asagida gosterilen alan igerisinde olacak sekilde yerlestirin.

IC|
- Ao (
i1l

x| neﬁl 2

a7

=
—
=y
— : oy
Medyayi, medyanin sag ucu asagida okla gdsterilen alan ige-
risinde olacak sekilde yerlestirin. (ana gévdenin 6nlindeki sag
uctan 3. besleme rulosuna kadar)

Medyanin Ucu Baski Levhasi Uzerindeki Oyugu Asmamalidir

(@ N
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Rulo medyanin yerlestirilmesi

Makinenin arkasindaki rulo medya askisina rulo medyayi
yerlestirin.

Dikkat

Cihazin arkasindaki rulo tutucuyu, cihazin
1 ortasina dogru hareket ettirin.

* Medyay yerlestirirken ayaginiza disurmemeye dik-
kat edin. Yaralanmaya neden olabilir.

* Rulo tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve hareket
ettirin.

Sikistirma kolunun indirilmis oldugunu
2 kontrol edin.

Rulo tutucuyu rulo ayarlama konumuna
3 getirin.

» Makinenize uygun boélime bakarak (S. 2-18 ila
S. 2-21 arasi) medyanin boyutunu ve konumunu
kontrol edin.

Rulo tutucunun temel konumunu, sikis-
tirma rulolarina ait kilavuz isaretlerinin
arasinda olacak sekilde ayarlayin.

5]

F_SN | . |

Boliim 2 Temel islemler
Rulo tutucu sabitleme vidasini sikin.
» 2. ve 3. adimlari tekrar kontrol edin.

Rulo medya gobeginin sol ucunu sol rulo
tutucusuna yerlestirin.

* Rulo medyayi, gdbek tam olarak oturuncaya kadar
rulo tutucu Gzerinde itin.

Sag taraftaki rulo tutucunun vidasini gev-
setin ve daha sonra rulo medyanin gébegi-
ni rulo tutucuya yerlestirin.

S 3 in¢ gébegin ayar konumu

4= 2 ing gobegin ayar konumu

ia

Rulo Tutucu Tarafi (Makinenin arkadan gérijnijmij)|

Dikkat

Makinenin arkasindaki sikistirma kolunu
kaldirin.

Rulo medyayi1 makineye takin.
* Rulo medya, egilerek kolayca takilabilir.

(1) Medyayi, rulodan baski levhasinin kafasina
dogdru cekin.

(2) Medyayi baski levhasiyla sikistirma rulolari
arasina yerlestirin.
* Makinenin 6nlinden elle tutulabilecek sekil-

de medyayi rulodan ¢ekerek cikarin.

(3) Makinenin arka tarafindaki sikistirma kolu-
nu asagi itin.
» Medya sabitlenir.

» Sikistirma rulosu Unitesini, medyay! esit mesafe
araliklariyla tutabilecek sekilde ayarlayin. Sikistirma
rulolar esit araliklarla ayarlanamiyorsa, 3. adimdan
itibaren tekrar baglayin

* Medyanin her iki ucunda 5 mm veya daha genis bir
6l alan bulundugundan emin olun. ( S. 2-10)

211
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9

10

1

212

Rulo medyayi digari ¢ekin.

(1) On kapag agin.

(2) Makinenin 6n tarafindaki sikistirma kolunu
kaldirin.

(3) Rulo medyayi yavasca disari gekin ve hafifce
kilitlendiginde durun.

Rulo medyayi sikistirma kolundan daha da
asagi indirin.
» Medyanin birkag noktasindan hafifce gekin ve ge-

kilen medyanin her noktada esit oldugundan emin
oldugunuzda sikistirma kolunu indirin.

Medyayi medya presiyle hafifge tutun.

* Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan digari
tasmayacak sekilde ayarlayin.

» Kalin medya kullanirken, baski islemine baslama-
dan 6nce medya presini gikarin.

e

Medya presi ——

* Medyay! yerlestirirken, medyanin sag kenarini baski
levhasinin igindeki oyuga hizalayin. Medya oyugun
sag tarafina yerlestirilirse, dikine hareket ettirildigin-
de yukar kalkacak ve bu da baski kafasinin zarar
g6rmesine neden olacaktir.

* Medya, sabit konumdan daha saga veya sola hi-
zalanmigsa, “MEDIA SET POSITION R” (MEDYA
AYAR KONUMU R) hata mesaji goruntulenir. Med-
yay! yeniden yerlestirin.

Dikkat

Bos bir rulo medya gobegini sarma aygiti-
na yerlestirin.

12

“ROLL” (RULO) ayarini segmek igin CO
tusuna basin.

13

* Medya genisligini algilar.

* Makine kurulumunda [MEDIA DETECT] (MEDYA
ALGILAMA) ayari “MANUAL” (MANUEL) olarak
belirlenmisse ((F” S. 3-13), medya genisliginin
girilmesi igin S. 2-13 “Medya genigliginin manuel
olarak ayarlanmasi” bolimune bakin.

Medya genisligi algilama islemi tamamlan-
diginda, kullanilan sikistirma rulolarinin

14

sayisini girmek igin GO tuslarini
kullanin.

* Makine kurulumunda “MEDIA DETECT” (MEDYA
ALGILAMA) ayarindaki sikistirma rulosu sayisi
OFF (KAPALI) olarak belirenmisse (B~ S. 3-13),
sikistirma rulosu sayisini girme ekrani gosteril-
mez. 16. adima ilerleyin.

(Girig) tusuna basin.
* Makine kurulumunda [MEDIA RESIDUAL] (KA-

15

LAN MEDYA) ayari “ON” (ACIK) durumundaysa
((&F S. 3-13), [ENTER] (GIRIS) tusuna basildiktan
sonra kalan medya miktarini girme ekrani gorinta-
lenir. (ZF~ S. 2-13)



Medyayi sarma aygitina sabitleyin.

(= S. 2-14)

(1) [¥]tusuna basarak medyayi rulo medya gébegi-
ne kadar sarma aygitina sarin.

(2) Medyanin orta kismini yapiskan bantla sabitleyin.

(3) Ayni sekilde medyanin sol ve sag tarafini da
sabitleyin.

16

» Rulo medyayi saga sola gekerek herhangi bir
gevseklik veya kirigsma olmadigindan emin olun ve
bandi yapistirin.

Sikistirma rulosunun basincinin

ayarlanmasi

Medyay! yerine sabitledikten sonra, medyayi tutan sikistirma rulolarinin
basincini ayarlayin.

Medyaya uygun bir basing degeri belirlendiginden emin olun. Uygun
olmayan bir sikigtirma rulosu basing degeri girilirse, baski veya kesim
sirasinda medya bukilebilir veya sikistirma sonrasi sikistirma rulolari
medya (izerinde kalabilir.

Sikistirma rulolarinin basing ayarlarinda asagidaki ayarlar belirlenebilir:

Oge Ayar degeri Agiklama
Kullanilan sikistirma rulola-
KULLANIM 1~ 7 rinin sayisini belirler.
SAYISI Bu say!i kullanilan modele
gore degisiklik gosterir.
PRINT LﬁYé((%UR%x;)/ Baski islemi igin sikistirma
(BASKI) rulosunun basincini belirler.

HIGH(YUKSEK)

CcuT

Medya kesilirken kullanilan

(KESIM): LOW (DUSUK)/ kenar sikistirma rulolarinin
MID (ORTA)/ :

ENDS HIGH(YUKSEK) (sol ve sag kenarlar) basin-

(UCLAR) cini belirler.

CUT OFF (KAPALI)/ Medya kesilirken kullanilan

(KESIM): LOW (DUSUKY)/ | kenar sikistirma rulolari

INNER (i'G) MID (ORTA)/ haricindeki sikistirma rulola-

HIGH(YUKSEK) | rinin basincini belirler.

CHANQE EXFCU- PRINT (BASKI)/ Baski ve ke5|lm ayarlari

TION (ISLEMIN CUT (KESIM) arasinda gegcis yapilmasini

DEGISTIRILMESI) saglar.

LOCAL (LOKAL) modda (PR) tusu-
na basin.

GO tusuna basarak ayar segin ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Ayar degerini segmek igin CGa (3D tusla-
rina basin.

(ENTER)) (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (30 tusuna basin.

Boliim 2 Temel islemler

Kalan medya miktarinin girilmesi

Makine kurulumunda [MEDIA RESIDUAL] (KALAN MED-
YA) ayari “ON” (ACIK) durumundaysa (2 S. 3-13), med-
ya geniglidi algilandiktan sonra kalan medya miktarini gir-
me ekrani goruntalenir.

1

Kalan medya miktarini girme ekraninin
goruntiilenmesi.

MEDIA REMAIN

Enter the MEDIA REMAIN

50.0m

Kalan medya miktarini girmek igin
2 GO tuslarina basin.

3 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

Medya genisliginin manuel olarak
ayarlanmasi

Makine kurulumunda [MEDIA DETECT] (MEDYA ALGILA-
MA) ayari “MANUAL” (MANUEL) degerine ayarlandiginda
(& s. 3-13), medya genisligini asagidaki yéntemle be-
lirleyin.

Medyanin sag kenar konumunu girme
1 ekranini goriintiileyin.

RIGHT EDGE POSITION

*k ok

2 Medyanin sag kenar konumunu girmek

icin GO tuslarnna basin.

3 (ENTER)) (Girig) tusuna basin.

* Medyanin sol kenar konumunu girme ekrani go-
runtdlenir.

LEFT EDGE POSITION

*k ok

4 Medyanin sol kenar konumunu girmek igin

GO tuslarina basin.

(ENTER)) (Girig) tusuna basin.

S

* Medya Olgulerinin 6tesinde bir konum girmemeye
dikkat edin; aksi halde baski veya kesim islemi med-

yanin disina tasabilir.

AL PN =

* Hemen baska bir ayara gegmek istediginizde, [<]
tusuna basin.
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Kalan medya miktari hakkinda
y_________________________________________ 4
[MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) bakim fonksiyonu
“ON” (ACIK) durumundaysa (2 S. 3-13), giiniin tarihinin
ve kalan medya miktarinin baskisini alabilirsiniz.

1 Local (Lokal) modda CAOCHOCOCD

tusuna basin.

 Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

2 (FUNC3) (FUNC3) tusuna basin.

 Kalan medya bilgilerinin baskisini dogrulama ekra-
ni goruntulenir.

3 (ENTERD) (Girig) tuguna basin.

» Kalan medya bilgilerinin baskisi alinmaya baslanir.

Sarma aygiti

Dar sarma aygiti anahtari ile medyanin veya digerlerinin
sarma yonunu segcin.

Yon s

SeMe  “ON (ACIK) OFF
anantar (KAI(DAEI) hton
. YUKARI Sarma aygiti, medyayi baski alinan
Yon (GERI) yiizli ice bakacak sekilde sarar.
secme
anahtar| ASAGI Sarma aygiti, medyayi baski alinan
(ILERI) yiizii disa bakacak sekilde sarar.

Sarma hareketini baslatir/durdurur.
(Butona basip sarma aygitini ¢alistir-
diginizda, butona tekrar basana kadar

medyay! sarmay! strdirdr. ')

ON/OFF (ACIK/
KAPALLI) butonu

*1. Sarma islemi sadece ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu basili iken
gergeklesecek sekilde ayar yapmak mimkindur, Ayrintilar igin, bkz.
makine ayarlari “Sarma aygitinin ayarlanmasi” (4 S. 3-12).

2-14

Tork sinirlayicinin ayarlanmasi

A
Sarma aygitl, tork sinirlayiciyla birlikte gelir.
Sarma torku, tork sinirlayiciyla ayarlanabilir. (Sevkiyat si-
rasinda tork sinirlayici “medium” (orta) secenegine ayar-
lanmigtir.)
Gerginlik degeri ince bir medyayi sarmak icin asiri yuksek-
se, sarma torkunu tork sinirlayiciyla dusurin.
Saat yoniinde doéndiiriildigiinde:
Tork artar (Branda veya benzeri agir ve kalin bir medya
icin)
Saat yoniiniin tersine dondiirildiigiinde:
Tork diiser (Hafif medya igin)

Ayar somunu —

Tork olgegi j

Maksimum degerin
%50’si

Maksimum degerin
%100°u

Sarma Aygiti Kullaniimadiginda

» Sarma aygiti kullanmadan 700 mm veya daha uzun
bir medyaya baski yapildiginda ya da bdyle bir med-
ya kesildiginde, sarma aygitini saga ve sola ¢ekin.
Medyanin 6n kismi sarma aygitina temas ettiginde
meydana gelen darbe nedeniyle baski ve kesim kali-
tesi duslk olabilir.




Par¢ca medyanin yerlestirilmesi

Rulo medyanin aksine, par¢ga medyanin rulo tutucularla
tutulmasina gerek yoktur.

1 Sikistirma kolunu kaldirin.

| Ly,

Sikistirma olu
—

Parca medyayi baski levhasi ile sikigtirma
2 rulolarinin arasina yerlestirin.

* Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan digari
tagsmayacak sekilde ayarlayin.

Baski almak icin medyayi medya presleriy-
3 le hafifge tutun.

* Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan digari
tagsmayacak sekilde ayarlayin.

» Kalin medya kullanirken, baski islemine baglama-
dan 6nce medya presini gikarin.

-

Medya presi _— ~

* Sikistirma rulosunu, medyay! esit mesafe araliklariy-
la tutacak sekilde ayarlayin. Sikistirma rulolari esit
araliklarla ayarlanamiyorsa, 2. adimdan itibaren tek-
rar baglayin.

* Medyanin her iki ucunda 5 mm veya daha genis bir
6lu alan bulundugundan emin olun. (G? S. 2-10).

Boliim 2 Temel islemler

4 Sikistirma kolunu asag itin.

* Medyay! duz bir sekilde yerlestirin.

» Medyayi baski levhasinin siyah bélimdu Gzerine yak-
lasik 40 mm disari ¢ikacak sekilde yerlestirin. Daha

kisa olmasi durumunda, medya algilama iglemi ger-
ceklestirilemeyebilir.

(Giris) tusuna basin.

()]

“LEAF” (PARCA) segenegini segmek igin
(D tuslarina basin.

(o))

7 Medya algilama islemi baslatilir.
(1) Medya genisligi algilanir.

(2) Medya ileri dogru beslenir ve medyanin arka
ucu algilanir.

(3) Algilama tamamlandiginda makine Local
(Lokal) moda geri doner.

sincinin ayarlanmasi igin S. 2-13 “Sikistirma rulosu-
nun basincinin ayarlanmasi” bolimune bakin.

% » Medyay: yerlestirdikten sonra, sikistirma rulosu ba-
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Medya presinin kullaniimasina iligkin
notlar

Dikkat

* Medyay: yerlestirirken, medyanin sag kenarini baski
levhasinin icindeki oyuga hizalayin. Medya oyugun
sag tarafina yerlestirilirse, dikine hareket ettirildigin-
de yukar kalkacak ve bu da baski kafasinin zarar
g6rmesine neden olacaktir.

* Medya, sabit konumdan daha saga veya sola hi-
zalanmigsa, “MEDIA SET POSITION R” (MEDYA
AYAR KONUMU R) hata mesaji goruntdlenir. Med-
yay! yeniden yerlestirin.

f )
Com T

=

(s /AP

Baski baglangi¢ noktasinin

degistirilmesi

Baski baslangi¢ noktasinin konumu degistirilebilir.
LED isaretgisini degistirilecek olan konuma ilerletin ve
konumuna karar verin.

1 Local (Lokal) modda CaOCHOHCOOD

tuslarina basin.
 Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

SET ORIGIN

X Y
0.0 0.0

2 LED isaretcisinin i1s1k noktasini

CaO(3O)CO( D) tuslarina basarak degis-

tirilecek noktaya getirin.

- [A][V][4][»] tuslariyla noktay! degistirerek carri-
age ve medyayi segin.

Baslangi¢ noktasi belirlendikten sonra,
3 (Girig) tusuna basin.

» Baski baglangi¢ noktasi degistirilir.

2-16

Baski baslangi¢ noktasinin tipik

ayar konumu

A
Derinlik yoniindeki baski baslangi¢ noktasi (X’), baski
levhasindaki kesim kanalindan yaklasik 75 mm geride ko-
numlandiriimistir. Tarama yoniindeki baski baglangig yoni
(Y’) medyanin sag ucundan 15 mm mesafede konum-
landiriimigtir. Tarama yonundeki deger (Y’), FUNCTION
(FONKSIYON) modunda [MARGIN] (KENAR BOSLUGU)
ayari kullanilarak degistirilebilir. (22~ S. 3-8)

Bu igslem, Jog tusu kullanilarak gerceklestirilebilir.

[ —

15 mm
(Y")

yaklasik 75 mm (X)

kesim yuvasi

Istticilarin Hazirlanmasi

Isiticilarin Sicaklik Ayarlarinin

Degistirilmesi

Isiticinin sicaklik ayarlari ayar modunun “Isitici” ayarina
kaydedilebilir veya degistirebilir. (22~ S. 3-6).

Burada, ayar modunda sicaklik ayarinin degistiriime yén-
temi aciklanmaktadir.

Isitici sicakh@ini kullandiginiz medyanin 6zelliklerine gére
ayarlayin.

Isiticilarin sicakligi varsayilan olarak “OFF” (KAPALI) de-
gerine ayarlanmistir.

Sicaklik baski sirasinda bile ayarlanabildigi igin uygun si-
caklik ayari yapilabilir.

Ortam sicakhgina bagh olarak, ayar sicakligina erisilmesi
birka¢ dakikadan onlarca dakikaya kadar ¢ikabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (Segim)
tusuna ve ardindan (Heater) (Isitici)
tuslarina basin.

* Isitici sicakhgi ayar ekrani gorintilenir.

Her bir isiticinin sicakligini ayarlamak igin
2 Ca (3OO ) tuslarina basin.

Isitici segimi: [4][P] tuslarina basarak segin
Sicaklik ayari: [A][V¥] tuslarina basarak ayarlayin

* Isitici Isinmaya baglar.

3 Isiticinin 1sitma iglemi durur.

« Isitici sicaklhigi ayar sicakligina ulastiginda, isitici
simgesi yesil renkte yanar.

Isitma iglemini durdurmak igin
4 (Giris) tusuna basin.

» Ekran LOCAL (LOKAL) moda geri doner.



Test Baskisi

Nozul tikanmasi (hafif boya temasi veya nozul tikali duru-
mu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol etmek
icin test sablonu baskisi alin.

Baski kafasi sirasi ve test sablonu
arasindaki iligki

Baski kafasi sirasiyla test sablonu baski konumu arasin-
daki iliski asagidaki sekildedir.
_ Baski
/ kaﬁa3| /(
o /)

nmmm |

Test sablonu

Medya ilerleme yonu

Test sablonlari hakkinda

y___ -4

Bu makinede iki farkli test sablonu mevcuttur.

@® Normal test sablonu (beyaz boya haricinde boyalar
kullanilirken)

Beyaz medya Uzerine test sablonunun baskisini alarak

boyay! kontrol etmek istediginizde, bu test sablonunun
baskisini alin.

@® Beyaz boyayi kontrol etmek igin test sablonu

Beyaz medya kullandiginizda ve beyaz boya ategleme
durumunu kontrol etmek istediginizde bu test sablonunun
baskisini alin.

Test baskisina iligkin notlar

» Parca medya kullanirken, A3 boyutundan daha bu-
yuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir medya

yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski alinacaktir.

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi icin baski is-
leminden dnce medyay: elle geri sarin. Rulo medya
sikica sarilmadiginda, gorinti kalitesinde dismeye
neden olabilir.

Boliim 2 Temel islemler

Test Baskisi

Nozil tikanmasi (hafif boya temasi veya noziil tikal duru-
mu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol etmek
icin test sablonu baskisi alin.

Buna ek olarak, arka arkaya test baskisi almak igin basi-
lacak test sablonu yonu (iki farklh yon) segcilebilir. Kullani-
miniza baglh olarak birini segin.

@

Medya besleme yonii

>

[ 1 :Ayardegeri “FEED DIR.” (BESLEME YONU) oldugunda
[ 1 :Ayardegeri “SCAN DIR.” (TARAMA YONU) oldugunda

Test baskisi almadan 6nce kontrol edin.
- Medya yerlestirildi mi? (2~ S. 2-4
» Baglangi¢ noktasi ayarlandi mi?
« Baski kafasi boslugu ayarlandi mi? (& S. 2-4
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Normal test sablonuyla test
baskisinin alinmasi

Beyaz boyayi kontrol etmek igin test

sablonuyla test baskisinin alinmasi

Bu islem, sablondaki beyaz boyali kisimlarin basilip

2-18

1 LOCAL (LOKAL) modda (TEST

PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TE-
MiZLEME) tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* TEST PRINT (TEST BASKISI) mentisi gorintile-
necektir.

» Test sablonunun yoninu degistirmek icin [A][V]
tuglarina basin. Burada segilen yon, bir sonraki
baskida da gegerli olacaktir.

+ Yén “SCAN DIR.” (TARAMA YONU) ayarindan
“FEED DIR.” (BESLEME YONU) ayarina degistiril-
dikten sonra test baskisi islemi gerceklestirilirken
satir ilk test baskisinin konumuna kadar beslenir.

(ENTER ) (Girig) tugsuna basin.

* Test baskisi baglar.

+ Baski islemi tamamlandiinda ekran LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.

Basilan test sablonunu kontrol edin.

* Sonug normalse, islemi sonlandirin.
» Sonug normal degilse, baski kafasi temizleme isle-
mini gerceklestirin. (B~ S. 2-19)

Normal sablon

Nozdiller kirlidir

Anormal sablon
Boyayla tikanmig

-

basiimadiginin kontrol edilmesini saglar.

1

LOCAL (LOKAL) modda (TEST

Nozdller kirlidir

PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TE-
MIZLEME) tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* TEST PRINT (TEST BASKISI) mendiisu goriintiile-
necektir.

“SpotColor Check” (Spot Renk Kontrolii)

ayarini segmek igin GO tuslarina
basin.

(Giris) tusuna basin.

» Asagidaki sirayla bir test sablonu basin.
(1) Sablonu, siyah bir alana basin.

(2) Sablonu otuz saniye kurutun.

« [ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda, bekle-
me sdresi iptal edilir ve 3. adima gegilir.
(3) Medyayi otomatik olarak geri alin ve test sab-
lonunun baskisini alin.

Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse, islemi sonlandirin.
» Sonug normal degilse, baski kafasi temizleme isle-
mini gerceklestirin. (&~ S. 2-19)

Normal sablon

Anormal sablon

Boyayla tikanmig

..-—--—----.

S



Baski Kafasinin
Temizlenmesi

Baski kafasinin temizlenmesi

hakkinda

Baskisi alinan test sablonunu kontrol edin ve durumuna
bagli olarak temizleme islemi gergeklestirin.

Asagidaki dort temizleme turinden birini segin:

NORMAL (NORMAL) : Herhangi bir satir mevcut degilse

SOFT (HAFIF) : Sadece baski kafasinin silinmesi
gerektiginde (satirlar egik oldu-
gunda)

: Dusuk goruntl kalitesi NORMAL
(NORMAL) veya SOFT (HAFIF)
temizleme islemleriyle iyilestirile-
mediginde

: Dislik goruntli  kalitesi HARD
(GUCLU) temizleme islemiyle iyi-
lestirilemediginde

HARD (GUGLU)

ULTRA (ULTRA)

Test baskisinin sonuglarina gore

baski kafasinin temizlenmesi

Baski kafasi doért farkli sekilde temizlenebilir. Test sablo-
nunu kontrol ederek bunlardan birini gerceklestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (TEST

1 PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TEMIZ-
LEME) ®( D= (ENTERD (Giris) tuslarina
basin.

« CLEANING (TEMIZLEME) meniisii gériintiilene-
cektir.

2 Temizleme tiiriinii segmek igcin GO

tuslarina basin.

* NORMAL (NORMAL): Herhangi bir satir eksik-
se bu ayari segin.

: Sadece baski kafasinin
silinmesi istendiginde
(egri satirlarin  mevcut
olmasi halinde)

: Duslik baski kalitesinin
[NORMAL] (NORMAL)
veya [SOFT] (HAFIF) te-
mizleme islemleriyle iyi-
lestirilememesi  halinde
bu secenegi segin.

: Duslik baski kalitesinin
[HARD] (GUCLU) temiz-
leme iglemiyle bile iyiles-
tirlememesi halinde bu
segenegi segin.

(Girig) tusuna basin.

- SOFT (HAFIF)

« HARD (GUGLU)

« ULTRA (ULTRA)

Yeniden bir test baskisi gergeklestirin ve
sonucu kontrol edin.

W

* Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme
ve test baskisi alma isglemlerini tekrarlayin

1 Goriintii kalitesi, baski kafasinin temizlenmesin-
% den sonra iyilesmediginde.

» Wiper ve boya kapagini temizleyin. (GE S. 5-6)

* Baski kafasi nozulinu yikayin. (@ S. 5-7)
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Medya Duzeltmesi Ayan

Kullandiginiz medya turline karsilik gelecek sekilde med-
ya besleme miktarini dizeltin.

Duzeltme degeri uygun degilse, baskisi alinan gérintude
seritler olusabilir ve baski kalitesi diisebilir.

* Rulo medyg kuIIanlml' sirasinda [MEDIA COMP]
(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin tamamlanmasin-

dan sonra, medya baski baslangi¢ noktasina geri
doner.

Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo medya
gevser.

Baski isleminden 6nce, rulo medyadaki gevsekligi
alin; rulo medyanin gevsek olmasi dusuk gorintu
kalitesine neden olabilir.
» Sarma aygitiyla baski alinirken, é6nce medyay: yer-
lestirin ve medya duzeltmesi iglemini gerceklestirin.

Medya Diizeltmesi Ayari

Medya dlizeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi duzeltilir.

% « Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.
* Ayari, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk yo-
gunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant j

.....................................................

......................................................

Medya ilerleme yonu

— Ik bant

Medya yerlestirin. (22" S. 2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (Segim)
tusuna ve ardindan (ADJUST) (DU-
ZELTME) tusuna basin.

« ADJUST (DUZELTME) mentisii gériintiilenir.

Diizeltme sablonunun baskisini almak igin
(Girig) tusuna iki kez basin.

Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

W ON=

» Duzeltme degerinin girilebilecegi bir ekran gorin-
tulenir.

* “+” pir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.

o “.” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralir.

* Diizeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sini-
rin genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.
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Noktalarin Konumlan
Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya tiirii/vb.) de-
gistirildiginde, c¢ift yonll (Bi) baski icin boya atis konumu-
nun duzeltilimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi
amaciyla asagidaki islemi gerceklestirin.

» Parca medya kullanirken, A3 boyutundan daha bu-
yuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir medya

yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski alinacaktir.

Basilan Bir Sablonun Ornegi

Cikti +0
yonii * i —

1111

Dérdiinct konumdaki noktalar sifir
konumundan itibaren diz bir hat
lizerinde pozitif yonde sayilir.

Bu durumda nokta konum diizeltme
degeri 4,0°dr.

LOCAL (LOKAL) modda (Segim)
1 tusuna ve ardindan (ADJUST) (DU-
ZELTME) tusuna basin.

+ ADJUST (DUZELTME) meniisii gériintilenir.
2 (3D tusuna ve ardindan (Girig)
tusuna basin.
+ “DROS.POScorrect” (ATIS KONUMU DUZELT-
ME) ayari segilecektir.
3 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

 Atis konumunun baskisinin alinmasiyla dizeltilmis
sablon baskisi alinmaya baglayacaktir.

* Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baski-
sI alinan sablonlar, baski sirasina gore 1. Sablon,
2. Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

GO tusuna ve ardindan (Gi-

rig) tusuna basin.

4 1. sablona diizeltme degeri girmek igin

+ Dizeltilmis besleme hizi -40 ila 40 arasidir

* Test sablonlarini kontrol edin. Disari yonlu besle-
me hatti ile donlis besleme hattinin duz hat olug-
turdugu konum, diizeltme degeridir.

+ Diizeltme degeri -40 ila 40 arasinda degilse, baski
kafalarinin yiksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen islemleri gergeklestirin.

4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger sab-
5 lonlara bir diizeltme degeri girin ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Verilerin Baskisinin
Alinmasi

Baski isleminin Baslatiimasi

* Rulo medya kullanilirken, gevsekligini almak icin
baski islemi 6ncesi medyay! elle geri sarin. Rulo

medya siki bir sekilde sariimadiginda, goérintu kali-
tesi dusebilir.

1 Medyanin Yerlestirilmesi (2 S. 2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (REMOTE)
2 (UZAKTAN) tusuna basin.

» Ekran REMOTE (UZAKTAN) moduna geger ve bil-
gisayardan veriler alinabilir.

Baskisi alinacak verilerin bilgisayardan
3 aktarilmasi.

* Veri aktarim yontemi hakkinda bilgi almak igin, ¢ik-
ti yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.
Cozlnurlik
360 /540 /720 /1440 DPI
Gegis sayisi

Tarama yonu
Uni: Tek yonlu
Bi: Cift yonll

Tarama hizi

- Std: Standart hiz
Hi: Iki kat hizli

|720x1440]|16n~|:[‘13_i‘]_'rVe\f/i e
: Degigken veri

Nd: Normal veri
"\-_h-

Baski yapilacak medyanin uzunlugu

4 Baski igleminin baglatiimasi.

» Baski hizi, ayni verilerin baskisi aliniyor olsa bile,
yerlestirilen medyanin genisligine veya baski bas-
langi¢c konumuna bagh olarak degisebilir. Bu, ¢6-
zUnUrllkteki farkliliktan kaynaklanir.
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Baski isleminin Durdurulmasi

Bir baski islemi yarida kesilmek istendiginde asagidaki
islemi gerceklestirin.

Baski iglemi sirasinda (LOCAL)
1 (LOKAL) tusuna basin.

» Baski islemi durur.

* Bilgisayardan veri goénderimini durdurmak igin, bil-
gisayarin veri génderme islemini kesin.

* [REMOTE] (UZAKTAN) tusuna tekrar basildiginda
baski islemi kesintiye ugramis olan veriden yeni-
den baglar.

Ahnmig Verilerin Silinmesi (Veri

Temizleme)

Baski islemi durdurulmak istendiginde alinmig verileri
silin.

LOCAL (LOKAL) modda (Segim)
1 tusuna ve ardindan (DATA CLEAR)
(VERI TEMIZLEME) tusuna basin.
2 (Girig) tusuna basin.

* Alinmis olan veriler silinir ve Local (Lokal) moda
geri donaldr.

Medyanin kesilmesi

islem panelindeki (Girig) tusu kullanilarak, med-
ya herhangi bir konumdan kesilebilir.

1 Local (Lokal) modda Ca (> )OO

tuslarina basin.

* Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.
* [V¥] tusuna basarak medyayi kesim konumuna
besleyin.

SET ORIGIN

X Y
0.0 0.0

2 (Girig) tusuna basin.

* Medya kesilir.
» Kesim iglemi tamamlandiginda, LOCAL (LOKAL)
moda geri donulur.
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Kesim is akisi

Makinenin ¢ahistiriimasi/ Bkz. “Makinenin c¢alistiriimasi/kapatiimasi”
kapatiimasi (& 8. 2-3).

Medyanin Yerlestirilmesi Bkz. “Medyanin Yerlestirimesi” (&~ S. 2-4).

Aracglarin Montaji Bkz. “Araclarin Montaji” (& S. 2-23).

Kesim niteliklerinin ayarlanmasi Bkz. “Kesim niteliklerinin ayarlanmasr’
((FF S. 2-26).

Test Kesimi Bkz. “Test Kesimi” (" S. 2-28).

Kesim Verileri Bkz. “Kesim Verileri” (2 S. 2-28).
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Araclarin Montaj

Bu makinede asagidaki araclari kullanabilirsiniz:

Kesici:
Bu aracg, medya Uzerine baskisi alinan géruntinin veya
harflerin kesilmesini saglar.

Kalem (su bazli tilkenmez kalem):

Bu arag gortintilerin ve harflerin kesildiginde nasil gori-
neceklerini kontrol etmek igin “test baskisi” gerceklestir-
mek icin kullanilir.

Kesici Kullanildiginda
j » Kesiciye parmaklarinizla dokunmayin.

Kesicinin keskin bicak kenari yaralanmaniza neden
olabilir.

* Kesici yerlestirildikten sonra araci sallamayin.
Aksi takdirde, bicak kenari disari firlayabilir ve yara-
lanmalara neden olabilir.

« Kesici bigagini ¢cocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Ayrica kullaniimis bigaklari bélgesel yasa
ve yonetmeliklere gore bertaraf edin.

Kesicinin montaji

Uctaki kepi gevirerek gikarin ve bir cimbiz
1 ya da benzeri bir arag kullanarak kesiciyi
yenisiyle degistirin.

Kesici tutucusu

Kesicinin ¢ikinti miktarini ayarlamak igin
2 ayar diigmesini gevirin.

« kesici bigaginin ¢ikintisina dogru ok
(devir bagina 0,5 mm)

Ayar digmesi

Boliim 2 Temel islemler

Kesici bigaginin gikintisinin
ayarlanmasi

A
Kesici bicagini, kesiciye ve kesilecek tabakanin tipine gore
ayarlayin.

Kesici bigaginin gikinti miktarini ayarladiktan sonra kesim ni-
teliklerini belirleyin ve kesim kalitesini kontrol etmek icin test
kesimi gergeklestirin.

Uniteyle birlikte gelen kesicilerde bigagin gikinti miktari kalem
carriage’ina monte edilmis kesiciyle ayarlanabilir.

* Bicagin asin gikinti yapmamasina dikkat edin. Agi-
ri ¢ikinti yapmis bir bigakla kullaniliyorsa kesici baz
kagidini kesebilir ve ana uniteye zarar verebilir.

Kesici bigaginin ¢ikinti miktarini ayarlamak
1 icin ayar dugmesini gevirin.

* kesici bigaginin ¢ikintisina dogru ok
(devir basina 0,5 mm)

* Yardimci Urtnlerin disindaki kesicilerin bicak ayari
icin ek bolimiine bakin. ( S. 5-19)

Kesici bigaginin ¢ikinti miktar

Kesici bicaginin
cikinti miktar

= Kesim miktari

Baz kagidi -

(Film kalinlig1 + Baz kagidi
kalinhigr)
Kesim miktar =

2
» Ancak, Film kalinhgi < Baz kagidi kalinhgi

Referans:

kesici bigaginin gikinti miktari = 0,2 ila 0,5 mm arasi

(Bigagi koreldiginde degistirin.)

« Kesici, tabaka lzerinde hafif bir kesim izi birakacak
sekilde kesici bigaginin basincini ayarlayin.

 Tabaka kalinliginin film kalinhgindan daha ince ol-

dugu durumda, istenen kesim kalitesi saglanama-
yabilir. Daha iyi sonuglar elde edebilmek i¢in kesici
bicaginin ¢ikinti miktarini degistirin.
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Kesici tutucusunun montaji

Bnemit) Kesici tutucusunu carriage’in ara¢ tutucusuna takin.
- Kesici tutucusunun arag tutucusunun igine tamamen

girdiginden emin olun.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FURC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= ENTER ) (Giris) tusuna basin.

+ Cutting (Kesim) menusi goriintiilenecektir.

ayarini segmek icin (GO tuglarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

3 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* Kesici Unitesi makinenin sol ucuna gider.

2 “TOOL REPLACE” (ARAG DEGISTIR)

Tutucu presini gevsetmek igin diigmeyi
4 gevirin.

Tutucu presi

i

Dugme

5 Kesici tutucusunu arag tutucusuna yerles-
tirin.

* Kesici tutucusunun kenarini arag tutucusuna dog-
ru itin.

* Kesici tutucusunun kenarini tutucu presiyle sikisti-
rin.

P

Kenar

Tutucu presi

. J

6 Kesici tutucusunu sabitleyin.

* Arag tutucusunun diigmesini saat yoniinde gevirin
ve iyice sabitleyin.

« Kesici tutucusunu iyice sabitleyin. Aksi takdirde, has-
sas ve ylksek kaliteli kesim elde edilemez.
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Tukenmez Kalemin Takilmasi

* Piyasadaki tikenmez kalemlerden kullanmak istedi-
ginizde, 8 mm ila 9 mm arasi ¢apa sahip bir kalem
kullanmaniz gerekmektedir. Gorlintli kalitesi kaleme
bagl olarak degisebilir. (Tavsiye edilen tikenmez ka-
lem: Pentel Co., Ltd. (iriin{i tikenmez kalem. Uriin
numarasi: K105-A, K105-GA)

» Asagida gosterilen bicimdeki tikenmez kalemler, ka-
lem adaptoriyle tutuldugunda kapaga degecek se-
kilde egilebilir (kalem yuvasi gapinin degistigi kalem-
ler, kalem tutucusunda ¢ikinti ve farkliliklar bulunan
kalemler)

Dengesiz ¢ap Kademeli ve ¢ikintih

Kepi kalem adaptoriine yerlestirin.
1 » Kalem yUksekligini ayarlamak igin kepi kullanin.

2 Kalemi kalem adaptoriine yerlestirin.

» Kalemi kalemin ucu kepe ulasana kadar iceri dog-

ru itin.

3 Kalemin ucunu sabitleyin.

+ Sabitleme vidasini saat yonlnde sikin.

» Kalem adaptérindn sabitleme vidasini asiri sik-
mamaya dikkat edin. Cok fazla sikilirsa, tikenmez
kalem catlayabilir.

4 Kepi gikarin.

Kalem

Kalem adaptéru

Sabitleme vidasi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
5 (MENU) & @Unc) (>>) tuslarina ve ardindan
& (ENTER ) (Girig) tuguna basin.

* Cutting (Kesim) menisl gorintilenecektir.




“TOOL REPLACE” (ARAG DEGISTIR)

ayarini segmek igin Ca X)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

(ENTER ) (Girig) tusuna basin.
* Kesici Unitesi makinenin sol ucuna gider.

Tutucu presini gevsetmek igin diigmeyi
gevirin.

—

Tutucu presi

1

Digme

u

Kalem bulunan kalem adaptoriinii arag
tutucusuna yerlestirin.

» Kalem adaptérinin kenarinin arag tutucusuna
oturdugundan emin olun.

» Adaptorl, sabitleme vidasi ¢alismayi engelleme-
yecek sekilde ayarlayin.

» Kalem adaptortnin kenarini tutucu presiyle sikis-
tirin.

Yerlesene kadar itin

Tutucu presi

Boéliim 2 Temel islemler

Araci sabitlemek icin diigmeyi saat yoniin-
de gevirin.
* Arag tutucusunun dugmesini saat yoniinde gevirin ve
iyice sabitleyin.
» Tukenmez kalem yerine, uriinle birlikte gelen kalem
ucu takilabilir.
Tikenmez kalem ucunu kalem adaptériine takmak
icin asagidaki prosedur izleyin ve ardindan 6. adim-
da gosterildigi sekilde arag tutucuya yerlestirin.
(1) Kalem ucuna bir yay yerlestirin.

(  E=ew= @ e

(2) Kepi yayin uzerine bastirirken, kalem adapto-
rine takin.
» Kapag okla gosterilen yénde doéndurin ve
kalem adaptoriine takin.

« Tiikenmez kalemi (SPB-0726) degistirirken, servis

icin bélgenizdeki bir bayiyle veya servis merkezimiz-
le iletisime gegin
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Kesim niteliklerinin
ayarlanmasi

Kullanilacak arag veya tabaka tiiriine bagh olarak kesim
hizi ve basinci kaydedilebilir. (Kesim niteligi)

Kesim Nitelikleri Hakkinda
Buradan ayarlanabilecek 6geler

Tool condition Kesim niteligi (1 ile 7 arasi) veya ¢gizim
(Arag niteligi) niteligi (PEN) (KALEM) segilebilir.
?Kuetssir%eﬁgl) Kesim hizinin ayarlanmasi.
Cut press Kesim igin gerekli basincinin ayarlanmasi.
(Kesim presi) (9)
Offset Kesici tutucusunun merkezi ile kesici bigagi
(Oteleme) ™ arasindaki mesafenin ayarlanmasi.
Half cut fonksiyonun etkinlestiriimesi (ON)
Half cut 2 (ACIK) veya devre digi birakilmasi (OFF)
(KAPALI).
Half cut
press (Half | Sol parcanin basincinin ayarlanmasi. (g)
cut presi)
H-leng (H Kesilmeden birakilacak uzunlugun ayarlan-
uzunlugu) masi. (mm)
E;E:I%éﬁ) Kesilecek uzunlugun ayarlanmasi. (mm)

*1. Arag niteliklerinde “PEN” (KALEM) segildiginde bu ayar yapilamaz.
*2. Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlendiginde, alt seviyedeki lg¢
ayar kullanilabilir hale gelir.

Kesim Niteliginin Segilmesi Hakkinda

LOCAL (LOKAL) modda “TOOL” (ARAG)
1 segenegini goriintiilemek igin (Se-
¢im) tusuna basin.

LOCAL

width:1340mm
30°/40° 30°/35° 40°/50°
OO 0O
oo e ||

2 Kesim niteligini gériintillemek igin
tusuna basin.

* Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlenmedigi

siirece, asagidaki ekranda gosterilen Ug¢ alt ayar
goruntilenmez.

CUT CONDITION

TOOL cuT
SPEED 30cm/s
PRESSURE 60g
OFFSET 0.30mm
HALF CUT ON

CUT CONDITION

HALF CUT PRESSURE 80g
H-LENG 2.0mm
C-LENG 20mm
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Half Cut Hakkinda
A
Tam tabakayi degil, sadece noktali ¢izgilerden kesim ya-
pilabilir. (Half cut)

Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlendiginde, half cut
fonksiyonu kullanilabilir.

Kesici

Kesim
Tabaka _=5 ‘ basincini
| | 1 | 1 1

belirleyin.
la—s-| le—e|

Kesilmeden Kesilecek
birakilacak uzunlugu  uzunlugu
ayarlayin. ayarlayin.

. w

* Yukaridaki sekil baski goérintisudir. Kesim yuze-
yinin sekli kesim niteliklerine bagdh olarak degisiklik
gOsterir.

Arag niteliginin segilmesi

Kesim (gizim) isleminden 6nce, kullanilacak tabakaya ve
arag tipine bagli olarak arag niteligini segin.

LOCAL (LOKAL) modda “TOOL” (ARAG)
1 segenegini goriintiilemek igin (Se-
¢im) tusuna basin.

(TOOL) (ARAG) tusuna basin.

Kullanilacak arag niteligini segmek igin
GO tuslarina basin.

* [A][¥]tuslarina her basildiginda, arag niteligi asa-
gidaki gibi degistirilir.

3 (Girig) tusuna basin.

CUT1~ 3 __,PEN
ECUT4~ 7

5 Cutting (Kesim). (2" S. 2-22)



Kesim Niteliklerinin Ayarlanmasi

Kesim veya kalemle ¢izim niteligini ayarlayin.

Kesim niteliginin igeriginin ayarlanmasi (CUT1 to 7)

(CUT1 ila 7 arasi):
Kesim hizi (SPEED) (HIZ)/ kesim basinci (PRESS)
(PRES)/ OFFSET (OTELEME) degeri/ Half cut

Cizim niteliginin igeriginin ayarlanmasi (PEN) (KALEM):
Gizim hizi (SPEED) (HIZ)/ kalem basinci (PRESS) (PRES)

1

WD

(o))

LOCAL (LOKAL) modda “TOOL” (ARAG)
segenegini gériintiilemek igin (Se-
¢im) tusuna basin.

(TOOL) (ARAG) tusuna basin.

Kullanilacak arag¢ niteligini segmek igin
tuslarina ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

imleci kesim hizina getirmek igin (3D tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

Kesim hizini ayarlamak igin CaO)(3)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

» Kesim aracinin veya gizim kaleminin hareket hizini
belirleyin.

» Ayar degerleri : 1 ila 10 cm/sn (1 cm/sn artisla)

15 ila 30 cm/sn (5 cm/sn artigla)

imleci kesim basincina getirmek icin (3D
tuslarina ve ardindan (Giris) tusu-
na basin.

Kesim basincini ayarlamak i¢cin CG2O)(3)
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

* Aracin, kesim veya ¢izim igin tabakaya yaptigi ba-
sinci ayarlayin.

* Ayar degerleri : 10 ila 20 g (2 g artisla) 25 ila 100
g (5gartisla) 110ila450g (10 g
artisla)

* Kesim (gizim) basing ayari tamamlandiginda,

« OFFSET (OTELEME) degerini ayarlayin. Cizim nite-
ligi (PEN) (KALEM) olarak ayarlandiginda, OFFSET
(OTELEME) ve half cut degeri ayarlanamaz: 16. adi-
ma ilerleyin.

* PEN (KALEM) segildiginde maksimum basing 150
gdr.

imleci OFFSET (OTELEME) degerine

getirmek igin tuslarina ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

Oteleme degeri segmek icin G tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

+ Kesim niteligi (CUT1 to 7) (CUT1 ila 7 arasi) de-
gerini ayarlarken, kesici tutucusunun merkeziyle
bigcak ucu arasindaki mesafeyi belirleyin:

* Ayar degerleri: 0 ila 250 mm (0,00 ila 2,50 mm)

(0,05 mm artigla)

Kesici
tutucusu

Kesici
bigagi

OFFSET (OTELEME)

I
10
1

12
13

14
15

16
17

18

Boéliim 2 Temel islemler

* “0” olarak belirlenmisse, LCD ekranda herhangi bir
sey goruntilenmez.

imleci half cut degerine getirmek igin (3D
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarla-

mak igin GO tuslarina ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

* Half cut islemi gergeklestirilirken, ON (ACIK) sege-
negini secin ve 11. adima ilerleyin.

+ AUTO CUT (OTOMATIK KESIM) degerine ayarla-
mak istemediginizde, “OFF” (KAPALI) segenegini
segin ve 17. adima ilerleyin.

imleci sol tarafin (kesilmeyecek olan)

basing ayarina getirmek i¢cin (3 tuslarina

ve ardindan (Girig) tusuna basin.

Baskinci ayarlamak igin Ca (3D tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

+ Half cut islemi gerceklestirilirken, kesilmeyecek
olan sol tarafin basincini ayarlayin.
* Ayar degerleri: 0 ila 450 g arasi (5 g artisla)

imleci kesilmeyecek olan kismin uzunluk
ayarina getirmek ig¢in (3)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

imleci kesilmeyecek olan kismin uzunluk

ayarina getirmek igin (GGO)(¥)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

+ Half cut islemi gerceklestirilirken, kesilmeden bira-
kilacak olan kismin uzunlugu ayarlayin.
¢ Ayar degerleri: 0,1 ila 5 mm arasi
(0,1 mm artigla)

imleci kesilecek kismin uzunluk ayarina
getirmek icin (3 tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Kesim uzunlugunu ayarlamak igin

GO tuglarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* Half cut islemi gerceklestirilirken, kesilecek kismin
uzunlugu ayarlayin.
* Ayar degerleri: 5 ila 150 mm arasi
(5 ila 20 mm arasi: 1 mm artisla,
20 ila 150 mm arasi: 5 mm artigla)

Ayarlanan bilgileri kaydetmek igin
(Girig) tusuna basin.

* Local (Lokal) moda geri donin.

* Ayar degeri, makine kapatildiginda bile saklanir.
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Test Kesimi

Arag niteliklerini teyit etmek icin test kesi-
mi islemi gergeklestirin.

Test kesimi sirasinda makine iki kare ke-
ser.

« Kesici bigagi asinmis ve korelmisse, PRESSURE
(BASINGC) degeri ylkseltilerek gegici olarak iyiles-
tirilebilir. Ancak, kesimin kaliteli olmasi igin asinmis
kesici bigaginin yenisiyle degistiriimesi dnerilir.

Arag nitelikleri uygun oldugunda, test kesim isle-
minin sonugclari asagidaki gibidir:

« |ki kare milkemmel sekilde kesilir.

* Baz medya kesilmemis sekilde kalir.

+ Karelerin higbir kdsesi yuvarlatiimamistir.

« Karelerin higbir kdsesi kivrilmamistir.

S

LOCAL (LOKAL) modda “TEST CUT”
1 (TEST KESIMIi) secenegini goriintillemek
icin (Segim) tuguna basin.

2 (TEST CUT) (TEST KESIiMI) tusuna
basin.

3 (Girig) tusuna basin.

» Makine test kesimi islemini yuritir ve local (lokal)
moda geri doner.

Kesim niteliklerinin ayarlarini test kesimi islemi sonuglarina
gore degistirin.

K'e5|.nv1. Neden Coziim
Niteligi
Kesim hizi gok 1z1 dugarin.
yiksek oldugun- | (< S.2-27).
Bazi parga- | dan kesim bigag! | Arag tutucusunun digme-
lar kesilme- | medyanin Gzerine | sini sikin.
mis. kaldinimistir. (ZF s. 2-24).
Cok ylksek B&} ci diistrin.
basing. (W& 8. 2-27).
Baz. mgdya Kesici bigaginin Kesici bigaginin ¢ikintisini
kesilmis. gikintisi gok ayarlayin.
biiyiik. (2 8. 2-23).
Kalrenig ko- y OFF OFFSET (OTELEME)
selerinden ygunsuz - derini kesici a
herhangi SET (OTELEME) degerini kesici blgaglna
biri yuvarla- | degeri. uygun olacak sekilde ayar-
timis. layin. (&~ S. 2-27).
Kesici bigagi Kesici bigaginin ¢ikintisini
cok fazla digari ayarlayin.
cikmis. (' s. 2-23).
Kesim basinci :
N esim basincini ayarlayin.
ylksek. [COM- E}f? S. 2-27).
Karenin PENSATION
koselerden | PRESSURE
biri yukari OFFSET value]
dogru kivril- [ [TELAFi BASINCI ADJ-PRS OFS (BASING
misg. OTELEME dege- OTELEME DEGERINI
ri) yiiksek. AYARLA) degerini ayarla-
Yukaridakilerinin yn. (G-??p S. 4-9).
ikisinden fazlasi
bu kategoriye
giriyor.
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Kesim Verileri

Arag, medya ve arag nitelikleri ayarlari tamamlandiktan
sonra kesim islemi baslatilabilir.

Baslangi¢ Noktasinin Ayarlanmasi

Baslangi¢ noktasi, kesim verisinin referans noktasidir.
Baslangi¢ noktasi degistirildiginde, kesim islemine basla-
madan énce yeni baglangi¢ noktasini belirleyin.

* Bir sonraki veriler kesilmeden 6nce baslangi¢ nok-
tasini degistirin; aksi takdirde kesim énceki verilere

gore gerceklestirilecektir.

Carriage’l yeni baslangi¢ noktasinin ayar-
1 lanacagi noktaya hareket ettirin.

* [P]: Carriage’t saga hareket ettirir.
[d]: Carriage’i sola hareket ettirir.
[A] : MedyayI makinenin arka tarafina dogru besler.
[¥] : Medyayi makinenin 6n tarafina dogru besler.

CUT| |CUT

Yeni baglangi¢
noktasi

|

Baslangi¢ noktasini kaydetmek igin
2 (Girig) tusuna basin.

» Ekran paneli 6ncelikle aktif kesim alanini ve arag
niteliklerini gosterir.

Kesim igleminin basglatiimasi

sindan sonra, (REMOTE) (UZAK-
TAN) tusuna basin.

» Ekran REMOTE (UZAKTAN) moduna gecer ve bil-
gisayardan veriler alinabilir.

1 Baslangi¢ noktasi ayarinin tamamlanma-

Kesilecek verilerin bilgisayardan aktaril-
2 masil.

* Veri alma iglemi sirasinda, makine kalan veri mik-
tarini gorantilerken kesim islemini gerceklestirir.

Kesim iglemini durdurma

Kesim sirasinda makineyi gegici olarak durdurmak igin,

[FUNC3] (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna bir kez basin.

(Giris) tusuna basildiginda, makine kesim isle-

mine devam eder.

* Medya kesim islemi sirasinda medya makineden
kayarsa, derhal makineyi kapatin; aksi takdirde ana
Unite hasar gorebilir.

* Makine duraklatildiginda, islem igeren fonksiyonlar
kullanilamaz. Bu durumda, verilerin kalan kismi igin
kesim iglemini tamamlayin veya veri temizleme ((}}E?P
S. 2-29) islemini yuriterek makineyi durdurun.

&



Kesim igleminin Durdurulmasi

(Veri Temizleme)

Alinan verilerle yuritilen kesim islemi durdurulmak isten-
diginde, verileri temizleyin.

TAN) tusuna basilsa bile islem yeniden baslamaz.

* Veriler temizlendikten sonra, remote (uzaktan) mo-
duna gegilip bagka veriler alindiginda, yeni verilerle
kesim iglemi yurGtulecektir.

* Veri aktarimi sirasinda veri temizleme islemi gergek-
lestirmeyin.
* Veri temizleme islemi gerceklestiriimis olsa bile, ali-
nan veri arabellege kaydedilir.

% * Verileri temizlerken, [FUNC3] (REMOTE) (UZAK-

LOCAL (LOKAL) modda (Segim)
1 tusuna ve ardindan (DATA CLEAR)
(VERi TEMiZLEME) tusuna basin.

2 (Girig) tusuna basin.

 Alici arabelledi temizlenir ve LOCAL (LOKAL)
moda geri dondlur.

Kesici Unitesinin Gegici Olarak

Kaldirilmasi

Kalemle c¢izim ve kesim islemi tamamlandiginda, kesici
Unitesi baski levhasinin tzerindedir.

Kesim (kalemle ¢izim) isleminin sonucunu kontrol etmek
veya yeni bir medya yerlestirmek igin, kesici Unitesini bas-
ki levhasindan gegici olarak kaldirmak amaciyla asagidaki
adimlari izleyin.

“TEST CUT” (TEST KESIMi) segenegini
1 goriintiilemek igin (Segim) tusuna
basin.

2 (TEST CUT) (TEST KESIiMi) tusuna
basin.

“CUTTER HEAD MOVE/RETRACT” (KESi-
3 Ci KAFASINI HAREKET ETTIR/GERI GEK)

ayarini segmek icin (GO tusglarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

» Kesici Unitesi, baski levhasindan makinenin sol
ucuna gider.

» Baski Unitesine bir baglanti Unitesinin bagli oldugu
durumda, hedefi kesici Unite olarak degistirin ve
baslangi¢ noktasina gidin. (Kesici Unitesinin hare-
ket ettiriimesi)

Boliim 2 Temel islemler

Medyanin kesilmesi

islem panelindeki (Girig) tusu kullanilarak, med-
ya herhangi bir konumdan kesilebilir.

1 Local (Lokal) modda C-OCHOHCOC)

tusuna basin.

* Baslangig noktasi ayar moduna girilir.
* [¥] tusuna basarak medyayi kesim konumuna
besleyin.

SET ORIGIN

X Y
00 0.0

2 (Giris) tusuna basin.

* Medya kesilir.
+ Kesim islemi tamamlandiginda, LOCAL (LOKAL)
moda geri donlir.

2-29
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SETUP (KURULUM) Meniisii Hakkinda

SETUP (KURULUM) menustinde, baski niteliklerini cogunlukla kullandiginiz medyaya uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

LOCAL

width:1340mm

30°/40° | 30°/35° | 40°/50°
(o] oJoJo 0o
EEREE

: SETUP (KURULUM) menisini segmek veya 6nceki ekra-
na geri ddénmek igin bu tusa basin.

: Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.
@®Q) :Herhangi bir ayari segmek igin bu tuglari kullanin.
(Girig) : Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

@ Bir bakista SETUP (KURULUM) meniileri

LOCAL

width:1340mm

30°/40° | 30°/35° | 40°/50°

OO 00
ECNEE

SETUP 1 13
FEED COMP. >
DROP.POScorrect >
HEATER HOST
LOGICAL SEEK HOST
DRYING TIME >

|| > ]

SETUP 1 2/3

MARGIN/LEFT HOST
MARGIN/RIGHT HOST
VACUUM FAN HOST
FEED SPEED 100%
AUTO CLEANING >

C =1

INTERVAL WIPING >
MAPS
RESET SETTING >

3-2

®
©

®
©

AUTO @
©

[ < | | > | [ < | | » | [ < | | » |

MENU

SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK
INFORMATION

vV V V VYV

SETUP 1 113
FEED COMP. >
DROP.POScorrect >
HEATER HOST
LOGICAL SEEK HOST
DRYING TIME >

SETUP 1 2/3
MARGIN/LEFT HOST
MARGIN/RIGHT HOST
VACUUM FAN HOST
FEED SPEED 100%
AUTO CLEANING >

INTERVAL WIPING >
MAPS AUTO
RESET SETTING >

@
©

@
©

@)
©

SETUP

@SETUP 1
(OSETUP 2
OSETUP 3
OSETUP 4
OTemporary

SETUP 1 1/3
FEED COMP. >
DROP.POScorrect >
HEATER HOST
LOGICAL SEEK HOST
DRYING TIME >

SETUP 1 2/3
MARGIN/LEFT HOST
MARGIN/RIGHT HOST
VACUUM FAN HOST
FEED SPEED 100%
AUTO CLEANING >

INTERVAL WIPING >
MAPS AUTO
RESET SETTING >

>
>
>
>
>

@)
©

@)
©

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURU-

LUM) veya “Temporary” (Gegici
ayarini segin ve ardindan (ENTER

(Giris) tusuna basin.

SETUP 1

FEED COMP.
DROP.POScorrect
HEATER
LOGICAL SEEK
DRYING TIME

SETUP 1
MARGIN/LEFT
MARGIN/RIGHT
VACUUM FAN
FEED SPEED
AUTO CLEANING

HOST
HOST

HOST
HOST
HOST
100%

@)
©

SETUP 1 1/3
FEED COMP. >
DROP.POScorrect >
HEATER HosT | ()
LOGICAL SEEK HOST
DRYING TIME >
=1
SETUP 1 1/3
FEED COMP. >
@ DROP.POScorrect >
HEATER HOST
@ LOGICAL SEEK HOST
DRYING TIME >

| > ]

SETUP 1 2/3
MARGIN/LEFT HOST
MARGIN/RIGHT HOST
VACUUM FAN HOST
FEED SPEED 100%
AUTO CLEANING >
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SETUP (KURULUM) Menusu tablosu

» Makinenin bagli oldugu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gére galismasini
saglayacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.

» Degeri belirlenecek ayar: DRYING TIME (KURUMA SURESI)/ MARGIN (LEFT and RIGHT) (KENAR BOSLUGU (SOL
ve SAG))/ VACUUM FAN (VAKUM FANI)/ FEED SPEED (BESLEME HIZI)

» Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen igeriklere gére calistirirken, bu makine turiiniin

« kaydini yaparken her bir ayari “Host” (Ana Bilgisayar) dederine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) disinda bir deger belirle-
diginizde makine, makine ayarlarina gére galisacaktir.

« Ayarlarin RIP yazilimi tizerinden belirlenmesi yéntemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Fonksiyon adi

Ayar degeri

RIP'den herhan-
gi bir talimat
gelmediyse

Aciklama

FEED COMS. (BESLEME
DUZELTMESI) (%F” S. 3-5)

-9999 ila 0 ila 9999 arasi

Medya besleme hizinin diizeltiimesi amaciyla bir
sablon baskisi almak ve bu hizi diizeltmek igin
kullanihr.

DROS.POScorrect (ATIS KONUMU
DUZELTME) ((ZF” S. 3-6)

-40,0 ila O ila 40,0 arasi

Nokta konumunu ayarlamak ve baski islemine
dénmek igin kullanilir.

PRE (ON) OFF (KAPALI) / 20°C ila
PRINT (BASKI) 50°C (OFF (KAPALI) /68 ila ——— | Her bir isiticinin niteligini ayarlar.
HEATER 122°F)
(ISITICI) POST (SON)
(%~ S. 3-6) | OFF TIME (KAPALI . Baskinin tamamlanmasindan isiticinin
KALMA SURESI) NONE (YOK) /0 ila 90 dak. kapatilmasina kadar gegen stireyi ayarlar.

LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) | HOST (ANABILGISAYAR)/ | OFF Baski alinirken hareket edilebilecek tarama
(#" s.3-7) ON (ACIK) / OFF (KAPALI) (KAPALI) | alanini ayarlar.
%TAYEING SCAN (TARAMA) g(gﬁ; é%NQaE.ILGISAYAR) / 0 san. Boyanin kurumasi igin beklenecek sireyi ayarlar.
(KURUMA
SURESI S
) PRINT END (BASKI HOST (ANA BILGISAYAR) / 0 dak Baski islemi sonrasi boyanin kuruma siresini

& s.3-7) | BiTisi) 0- 120 dak. - | ayarlar.
MARGIN/LEFT (KENAR BOSLUGU/ 0 mm
SOL) (%F” S. 3-8) -10ila 85 mm Medyanin sag ve sol kenarlari boyunca baski
MARGIN/RIGHT (KENAR 0 yapilmayacak olan alani ayarlar.
BOSLUGU/SAG) (F s. 3-8) mm
VACUUM FAN (VAKUM FANI) HOST (ANA BILGISAYAR) /

WEAK (ZAYIF) /| STANDARD | STRONG L
(F 5. 3-8) (STANDART) / STRONG (GUCLU) Medyanin emme glcinu ayarlar.

(GUGLU)
FEED SPEED (BESLEME Hizl) * %10 ila %100 ila %200 arasi | 100 % Baski sirasindaki medya besleme hizini

(# s.3-8)

degistirir.

OFF (KAPALI), FILE

(DOSYA), LENGTH

(UZUNLUK), TIME
RE)

(su
FILE (DOSYA) 1 ila 1000 aras! —
AT NG | SKUK TPl NORMAL (NORMAL) / SOFT
(OTOMATIK (HAFIF) / HARD (GUGLU) —
IAEE'\)/"ZLE- UZUNLUK 0,1 ila 100,0 m arasi S
(% s.3-9) | ARALIGITIP NORMAL (NORMAL) / SOFT
(HAFIF) / HARD (GUCLU) I
TIME (SURE) 10 ila 120 dak. arasi -
SIKLIK TiPIi NORMAL (NORMAL) / SOFT

(HAFIF) / HARD (GUGLU)

Baski 6ncesi veya baski sirasinda, baski
kafasinin temizlenmesi igleminin otomatik olarak
gerceklestiriimesini ayarlar.

INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI)
(* s.3-9)

3 ila 255 dak., OFF (KAPALI)

Baski islemi tamamlandiktan sonra
gerceklestirilecek silme iglemini ayarlar.

AUTO (OTOMATIK)
MAPS Speed (Hiz) | %50 ila %100 aras
8) | MANUAL [ smoothi
(@Fs.3-8) (MANUEL) | Smoothing 40 1 90100
(Yumusatma ol lla 7o arasi
seviyesi)

“MAPS” etkisini degistirir.

RESET SETTING (AYARI SIFIRLA)
(" s. 3-5)

1 ila 4 arasi yapilandirma ayarlari ayri ayri resetlenebilir.

*1. Bu ayar, RIP yaziliminda (ana bilgisayar) herhangi bir ayar degeri belirlenmediginde veya ayar degerini belirleme 6nceligi makineye verildiginde, baski
islemi icin kullanilacak olan ayar degeridir.
*2. Buayar “%100” veya daha yukari bir degere ayarlandiginda, baski islemi igin gereken zaman kisalacaktir. Ancak, yeterli kuruma siiresi saglanamayabilir ve
bu durum gériintl kalitesini etkileyebilir.
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Kullanim i¢in ideal baski niteliklerinin
kaydedilmesi

Bu makinede, medyaya 6nceden uyacak sekilde “SETUP
1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin ayri ayri
kaydedilmesi mimkdnddar.
Ornegin, farkh medya tirlerine baski yapildiktan sonra,
her zaman kullanilan medyaya geri donuldiginde bu ayar
kullanilabilir. Boyle bir durumda, “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.
KURULUM) arasi 6nceden kaydedilmis baski nitelikleri se-
cilerek ideal baski niteligi ayarlanabilir.

L, Makinede 6nceden kaydedilebilecek dért farkl baski

% niteligi tipi mevcuttur: “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KU-
RULUM).

+ Sik kullaniimayan baski niteligiyle baski alinacaksa,
baski niteligini “Temporary” (Gegici) durumuna ayar-
layabilirsiniz.

Makine tekrar galistirildiginda, “Temporary” (Gegici)
baski niteligi makine satin alindigindaki orijinal duru-
ma geri donecektir.

Ayrica makine “Temporary” (Gegici) baski niteliginde
tekrar calistiriidiginda, “SETUP 1” (1. KURULUM)
baski niteligine gegecektir.

Baski niteliklerinin “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.

KURULUM) baski niteligine kaydedilmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tuguna ve ardindan ®(ENTER )

(Girig) tusuna basin.
2 “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski

niteligini segmek icin C2O()) tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
+ Segilen baski niteligi @ ile; digerleri ise O ile gdsteri-
lir SETUP (KURULUM) menisu gériuntilenir.
Kurulum meniisiinde her bir baski niteli-
3 gini segmek ve ayarlamak icin GO
tuslarina basin.
 Ayrintili konfigirasyon prosedurd igin latfen kuru-
lum menusundeki referans sayfasina bakin.
[Temporary] (Gegici) baski niteligi na-
sil kullanilir?

[Temporary] (Gegici) yalnizca bir kez kullanilacak baski nite-
ligini ayarlamak icin degil, ayni zamanda “SETUP 1 to 4” (1.
ila 4. KURULUM) baski niteliklerine kaydedilen niteliklerin bir
kisminin degistiriimesi i¢in veya [Temporary] (Gegici) ile ayar-
lanmis olan baski niteliklerinin “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KU-
RULUM) baski niteliklerine aktariimasi igin de kullanilabilir.
@® Baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski nite-
ligine kaydedilmesi
Mevcut baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski
niteligine kaydedilmesi, “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KU-
RULUM) baski niteliklerine kaydedilmesi gibi yapilabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (Girisg)
tusuna basin.
“Temporary” (Gegici) baski niteligini seg¢-
2 mek i¢in GO tuslarina ve ardindan
(Giris) tusuna basin.
« SETUP (KURULUM) menisu géruntilenir.
Kurulum meniisiinde her bir baski niteli-
3 gini segmek ve ayarlamak icin GO
tuslarina basin.

 Ayrintili konfigirasyon proseduri igin latfen kuru-
lum mendisindeki referans sayfasina bakin.

® “SETUP 1to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski nitelikle-
rinin igeriginin [Temporary] (Gegici) baski niteligi-
ne kopyalanmasi
“SETUP 1to4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin
iceriginin bir kismi degistirilerek kullanilabilir.
[Temporary] (Gegici) kayit ekranindan “RESET SET-
TING” (AYARI SIFIRLA) baski niteligini, ardindan “COPY”
(KOPYALA) komutunu segin ve kopyalanacak (SETUP 1
to 4) (1. ila 4. KURULUM) baski niteligini segin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (Girig)
tusuna basin.
“Temporary” (Gegici) baski niteligini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) menlsi goruntilenir.
(<<) tuguna basin.

“RESET SETTING” (AYARI SIFIRLA) ko-
mutunu se¢mek igcin CZOC>)) tuglarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

“COPY” (KOPYALA) komutunu segmek
icin GO tuglarina ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

» Kaynagi kopyalama segim ekrani goruntdlenir.
Kopyalanacak kaynagi (SETUP 1 to 4) (1. ila
4. KURULUM) segmek igcin Ca (D) tuslan-
na ve ardindan (Girig) tusuna basin.

» Kopyalama dogrulama ekrani goéruntilenir.
(Girig) tusuna basin.

» 5. adimda segilen ayarlar Temporary (Gegici) bas-
ki niteligine kopyalanir.

N O O AN

Degistirilecek ayarlari segmek igin
8 GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.
» Ayrintili konfiglirasyon proseduri igin lutfen kuru-
lum menusiindeki referans sayfasina bakin.
@ [Temporary] (Gegici) Baski Niteligindeki Igerigin
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) Baski Nitelikle-
rine Yansitilmasi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (Girig)
tusuna basin.
“Temporary” (Gegici) baski niteligini sec-
2 mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisi gorintilenir.
Kurulum meniisiinde her bir baski niteli-
3 gini segmek ve ayarlamak igin GO
tuslarina basin.
» Ayrintili konfiglirasyon proseduri igin latfen kuru-
lum menusuindeki referans sayfasina bakin.
Temporary (Gegici) baski niteliginin son
4 sayfasi goriintiileyin ve “SAVE SETTING”
(AYARI KAYDET) komutunu segip
(Girig) tusuna basin.

» Kayit konumu segim ekrani géruntulenir.
Baski niteligi konumunu (SETUP 1 to 4)

5 (1. ila 4. KURULUM) se¢mek icin GO
tuslarina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

» Kayit dogrulama ekrani gorintilenir.



6 (Girig) tusuna basin.

» Temporary (Gegici) baski niteligi 5. adimda secilen
konuma kaydedilir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
7 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Kayith igerigin sifirlanmasi

“SETUP 1to 4” (1. ila 4. KURULUM) arasi baski niteliginin
icerigini sifirlayin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (Girig)
tusuna basin.

Sifirlanacak “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.

2 KURULUM) baski niteligini segmek igin
GO tuslarina ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) menisu gorintilenir.
3 (<<) tuguna basin.

“RESET SETTING” (AYARI SIFIRLA) ko-
4 mutunu segmek igcin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

* Ayar sifirama dogrulama ekrani gorintlenir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
5 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Medya Diizeltmesi Ayari

Kullandiginiz medya tirtine karsilik gelecek sekilde med-
ya besleme miktarini dizeltin.

Duzeltme degeri uygun degilse, baskisi alinan géruntude
seritler olusabilir ve baski kalitesi diisebilir.

* Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP)]
MEDYA DUZELTMESI) ayarinin tamamlanmasin-
( y:

dan sonra, medya baski baslangic noktasina geri
doéner. Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo
medya gevser.
Baski isleminden 6nce, rulo medyadaki gevsekligi
alin; rulo medyanin gevsek olmasi dusik gorinti
kalitesine neden olabilir.

» Sarma aygitiyla baski alinirken, 6nce medyay: yer-
lestirin ve medya diizeltmesi islemini gergeklestirin.

Medya dizeltmesi icin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi duzeltilir.

%  Duizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.

* Ayari, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk yo-
gunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant

.....................................................

......................................................

Medya besleme ydnu

— |lk bant

(o211, INE 2 W IN =
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Medya yerlestirin. (2" S. 2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tuguna ve ardindan ® ENTER )
(Giris) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin GO tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisu gorintilenir.
“FEED COMP.” (BESLEME DUZELTMESI)

ayarini segmek igin Ca () tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Diizeltme sablonunun baskisini almak igin
(Girig) tusuna iki kez basin.

Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

» Duzeltme degerinin girilebilecedi bir ekran gorin-
tulenir.

* “+” pir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.

« “.” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralir.

* Diizeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sini-
rin genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.

(Girig) tusuna basin.

* Tekrar bir diizeltme sablonu baskisi alin ve kontrol
edin.

* Medya dizeltmesi gerektiginde dizeltme yapmak
igin 6. adimdaki islemi gergeklestirin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Baski sirasinda medya beslemesinin
diizeltiimesi

Medya besleme hizi, remote (uzaktan) modda veya go-
runta verileri yazdirihrken bile dizeltilebilir.

1
2

Remote (Uzaktan) modda (AD-
JUST) (DUZELTME) tusuna ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tuguna basin.

Duizeltilmis besleme hizi girmek igin
GO tuslarina basin.

» Dizeltilmis besleme hizi: -9999 ila 9999 arasi
» Burada girilen deger, kisa siirede diizeltiimis bes-
leme hizi olarak yansitilir.

(Girig) tusuna iki kez basin.

* Degistirilen deger kaydedilir.

+ [END/POWER] (DURDURMA/GUC) tusu yerine
[ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda buraya gi-
rilen deg@er gegici olarak gegerli olacaktir. (Tekrar
medya algilama islemi gergeklestirildiginde veya
makine kapatildiginda, diizeltme degeri silinir.)

3-5
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Noktalarin Konumlari Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya turt/vb.) de-
gistirildiginde, cift yonlu (Bi) baski igin boya atis konumu-
nun duzeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi
amaciyla asagidaki igslemi gerceklestirin.

Basilan Bir Sablonun Ornegi
A

Cikti i_O
yonii i

I

Dérdiinct konumdaki noktalar sifir konu-
mundan itibaren diz bir hat Gizerinde
pozitif ydnde sayilir.

Bu durumda nokta konum diizeltme
degeri 4,0°dr.

Makineye bir medya yerlestirin. (ZZ° S. 2-4)

+ Sablon yazdirmak i¢in en az 500 mm genisliginde
bir medya gereklidir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) tuguna ve ardindan ®CENTER )
(Girig) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin C2O(¥)) tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisu gorintilenir.

“DROP.POScorrect” (ATIS KONUMU
DUZELTME) ayarini segmek icin GO
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

(Girig) tusuna basin.

+ Sablon baski islemi baslatilir.

* Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baski-
sI alinan sablonlar, baski sirasina gore 1. Sablon,
2. Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

g A WIN =

1. sablona diizeltme degeri girmek igin
6 GO tusuna ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

* Diizeltilmis besleme hizi -40 ila 40 arasidir

* Test sablonlarini kontrol edin. Disari yonlu besle-
me hatti ile donlis besleme hattinin duz hat olug-
turdugu konum, diizeltme degeridir.

* Diizeltme degeri -40 ila 40 arasinda degilse, baski
kafalarinin ytksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen iglemleri gergeklestirin.

4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger sab-
7 lonlara bir diizeltme degeri girin ve ardin-

dan (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
8 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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ISITICI Ayari

On isitici/ Baski isiticisi/ Son isitici baski levhasi (izerinde
bulunur.

ISITICI Tipi Fonksiyonu

Hizli sicaklik degisimlerini 6nlemek igin baski
oncesi medyanin 6n isitilmasinda kullanilir.

On isitici

Baski isiticisi | Baski sirasinda gorunti kalitesini artirir.

Son isiticl

Baski islemi sonrasi boyay! kurutur.

Burada, her bir isiticinin sicaklik ayarina ek olarak, bas-
kinin tamamlanmasindan isiticinin kapatilmasina kadar
gececek sure ayarlanabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan ®(ENTER )
(Girig) tusuna basin.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin GO tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisi gorintilenir.
“HEATER?” (ISITICI) segenegini segmek igin
GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ca X3 OO D) tuslarina basarak her
bir isiticinin sicakhigini ayarlayin.

AW N

* Isitici segimi: [A][V¥] tuslarina basarak
« Sicaklik ayar: [d][»] tuslarina basarak

“OFFTIME” (KAPANMA SURESI) ayarini

se¢mek icin (GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Baski islemi tamamlandiktan ne kadar
slire sonra isiticinin kapatilacagini belir-
lemek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.

« Tim 1siticilan kapatmak igin 3. adimda [FUNC3]
(OFF) (KAPAT) tusuna basin.
ya da tum isiticilarin sicakligini 10°C yukseltmek igin
[FUNC1] tusuna basin.

* 6. adimda OFF (KAPALI) durumuna ayarlanmis hal-
deyken bir tusa basildiginda veya veri alindiginda,
otomatik olarak ayar sicakligina geri doner.

mﬁ%\l oD O



Logical Seek (Akilli Tarama) Ayari

Baski kafasinin galismasi, asagidaki sekilde gosterildigi
gibi LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ayarina bagli ola-
rak degisiklik gosterir.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) OFF (KAPALI) durum-
dayken baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU CIFT YONLU

( Medya ) i ' Medya ) .
- LA i A »
4 d N 4 okl
P Y e Fd S
N d P N Vil
pd B 5 e .
BN 4 e =

Baski alani
Kirmizi ok:

Baski kafasinin hareketi

LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ON (ACIK) durumday-
ken baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU QiFT YONLU
Cveve)
ﬁ\ e »
£ 2 \ -

< =

Baski alani

Kirmizi ok:
Baski kafasinin hareketi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan ®CENTER)
(Girig) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin C2O()) tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisu gorintulenir.

“LOGICAL SEEK” (AKILLI TARAMA)

ayarini segmek icin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin CGaO(¥)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

- Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / ON
(ACIK) / OFF (KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 3 Kurulum

Kuruma Suresi Ayari

Kuruma sturesi ayarlarinda, boya kuruma suresi icin asa-
gidaki ayarlar yapilabilir.

* SCAN (TARAMA): Her tarama igin boya kuruma suresi
ayarlanir. (Gift yonli baski iglemi sirasin-
da, her disar dogru veya taramaya geri
dénme hareketi icin belirlenmis sire bo-
yunca makine durur.)

« PRINT END (BASKI BITiSI): Baski islemi sonrasi boya
kuruma suresi ayarlanir.

» RasterLink tarafindaki ayara oncelik verildiginde,
ayar degerini “Host” (Ana Bilgisayar) yapin.

* Bu makinede “SCAN” (Tarama) ayari, RasterLink’te
“Pause Time per Scan” (Tarama Bagsina Duraklatma
Siresi) olarak gorintulenir.

* RasterLink tarafinda baski bitisini belirleyemezsiniz.
Bu makineyi “Host” (Ana Bilgisayar) olarak ayarladi-
ginizda, baski islemi “PRINT END = 0 sec.” (BASKI
BITISI = 0 san.) olarak gerceklestirilecektir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tuguna ve ardindan ®(ENTER )
(Girig) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin C2OC¥)) tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisi gorintilenir.

“DRYING TIME” (KURUMA SURESI) ayarini

segmek icin GO tuglarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

(Girig) tusuna basin.

Kuruma siiresini ayarlamak igin

GOGHOCIOOD tuslanna ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

» Kutulama igin ve baski tamamlandiktan sonra ku-
ruma siresini ayarlayin. RIP yaziliminizda belirti-
len kuruma siresini etkinlestirmek igin “Host” (Ana
Bilgisayar) segenegini segin.

» Tarama ayari degeri:

“Host” (Ana bilgisayar) veya 0,0 ila 9,9 san. arasi.
 Baski bitigi ayari degeri:
“Host” (Ana bilgisayar) veya 0 ila 120 dak. arasi.

+ Oge secimi: [A][¥] tuslarina basarak

« Sire ayari: [4][P] tuslarina basarak

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.
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Sol ve Sag Kenar Bosluklarinin

Ayarlanmasi

Medyanin sol ve sag kenarlari boyunca baski yapilmaya-
cak olan alani ayarlar.

Standart kenar bosluguna karsi 6teleme degeri burada 15
mm’ye ayarlanir.

* RIP yazilimi tarafindaki ayara oncelik verildiginde,
ayar degerini “Host” (Ana Bilgisayar) yapin.

* Kenar bosluklari, bagli olan RIP yazilimindan (Ras-
terLink) belirlenemez. RasterLink kullanildiginda,
bu makine “Host” (Ana Bilgisayar) olarak ayarlandi-
ginda, baski islemi “Margins for right and left off set
value= 0 mm” (Sag ve sol 6teleme degerine kenar
bosluklari = 0 mm) durumunda gergeklestirilecektir.

* Medya genisligi algilandiginda kenar boslugu ayari
yansitilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan ®(ENTER )
(Girig) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin GO tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
« SETUP (KURULUM) menisu gérintalenir.

(>>) tusuna basin.

“Margin/L” (Kenar boslugu/Sol) veya “Mar-

gin/R” (Kenar boslugu/Sag) ayarini seg-

mek icin GO tuslarina ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin Ca (D) tus-

larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / -10 ila
85 mm arasi

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Medya Uzerine baski alinirken sag ve sol kenar bos-
Vakum Fani Ayari

lugu 5 mm veya daha dusik bir degere ayarlanirsa,
medya baskisi Uizerine yapilacak baskiya dikkat edin.
Medyanin emme gucunu ayarlar.
Emilim guclni medyaya uygun sekilde ayarlayarak, med-
yanin kabarmasiyla meydana gelebilecek baski hatalari
onlenebilir.
LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (Giris)
tusuna basin.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
2 niteligini segmek igcin (GO tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisu gorintuilenir.

3 (>>) tusuna basin.

() |IE ~ [ N =

“VACUUM FAN” (VAKUM FANI) ayarini se¢-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

5 (Girig) tusuna basin.

3-8

Bir ayar degeri segmek icin GO tus-
6 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / WEAK
(ZAYIF) / STANDARD (STANDART) / STRONG
(GUGLU)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
7 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Besleme Hizi Ayari

Baski sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan ®»(ENTER)
(Girig) tusuna basin.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igcin GaO)(3)) tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) menisu goéruntulenir.
(>>) tusuna basin.

“FEED SPEED” (BESLEME HIZI) ayarini

secmek icin Ca (D) tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

(Giris) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin GO tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

+ Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / %10 ila
%200 arasi

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
7 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

O A~ DN

MAPS Ayari

MAPS (Mimaki Gelismis Pass Sistemi) fonksiyonu, bes-
leme cizgilerini daha az gorunur hale getirmek icin gegis
sinirini dagitir.

Bu fonksiyonla, MAPS’nin uygulama derecesi degistirile-
bilir.

. ik_i farkli MAPS ayari mevcuttur: “AUTO” (OTOMA-
TIK) ve “MANUAL” (MANUEL) MAPS ayarlari bas-
ki niteliklerine uygun olmalarina gére kullanilir; bu
yiizden normal sartlar altinda “AUTO” (OTOMATIK)
(varsayilan deger) secenegini segin.

* Bu fonksiyonu kullanabilmek igin, Mimaki surticisu
Ver 4.2.0 veya daha yukari bir versiyon gereklidir.

1 * MAPS ayarlarinin degistiriimesi renk tonunu degisti-
% rebilir. Kullanmadan énce etkilerini kontrol edin.
* Baskisi alinacak gorlntliye bagli olarak MAPS et-
kin olmayabilir. Fonksiyonu énceden kontrol ettikten
sonra kullanin.



Otomatik Temizleme Ayari

Makine, belirli sayida dosya baskisi alindiktan veya baski

yapilan uzunluk veya sire tamamlandiktan sonra ve ge-

rektiginde otomatik olarak temizleme islemi yapacak se-

kilde ayarlanabilir.

Ug farkli otomatik temizleme ayari mevcuttur:

* PAGE (SAYFA) : Temizleme sikhgini yazdirilan dos-

ya sayisina gore ayarlar.

« LENGTH (UZUNLUK): Temizleme sikhdini basilan
uzunluga gore ayarlar.

. Temizleme sikligini baski yapilan
sureye gore ayarlar.

Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda

tutarl bir baski gerceklestirebilir.

Ayrica otomatik temizleme islemi tamamlandiktan sonra

otomatik nozul kontrolu de yapilacak sekilde ayarlanabilir.

(Temizleme Kontrolu fonksiyonu)

Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda

tutarl bir baski gerceklestirebilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan ®(ENTER)
(Girig) tusuna basin.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin GO tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisu goruntuilenir.

(>>) tusuna basin.

« TIME (SURE)

“AUTO CLEANING” (OTOMATiK TEMIZLE-
ME) ayarini segmek igin Ca X)) tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

(Girig) tusuna basin ve otomatik
temizleme tiiriinii segmek icin GOX(>)
tuslarina basin.

» Otomatik temizleme islemi icin “PAGE” (SAYFA),
“LENGTH” (UZUNLUK) ve “TIME” (SURE) sege-
nekleri mevcuttur.

* FILE (DOSYA): Belirli sayida baski tamamlandi-
ginda, makine otomatik olarak baski kafasi temiz-
leme islemini gergeklestirir.

* LENGTH (UZUNLUK): Ayar uzunlugu asildiginda,
makine otomatik olarak baski kafasi temizleme ig-
lemini gergeklestirir.

* TIME (SURE): Ayar siiresi agildiginda, makine oto-
matik olarak baski kafasi temizleme islemini gergek-
legtirir.

* Otomatik temizleme islemini ayarlamazsaniz,
once “OFF” (KAPALI) segenegini secin ve 7. adi-
ma ilerleyin.

(Girig) tusuna basin ve temizleme

6 sikhigi ayarini segmek igin Ca (¥ tusla-
rina basin.

g AW DN

+ 3. adimda segilen otomatik temizleme tiriine bagl
olarak, ayar degeri degisiklik gosterir.

* FILE (DOSYA) igin: 1 ila 1000 dosya arasi

* LENGTH (UZUNLUK) igin: 0,1 ila 100,0 m arasi
(0,1 m artigla)

« TIME (SURE) igin: 10 ila 120 dak. (10 dak. artigla)

Boliim 3 Kurulum

(Girig) tusuna basin ve temizleme
7 tiirii ayarini segmek icin GO tuslari-
na basin.
« Ayar degeri: NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF)
/ HARD (GUGLU)

(Girig) tusuna basin ve “Cleaning
8 Check” (Temizleme Kontrolii) ayarini seg-

mek icin GO tuslarina basin.

(Girig) tusuna basin ve ayar de-
9 gerini belirlemek icin GO tuslarina
basin.

« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)
1 0 (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
1 1 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

 Baski kafalarinin durumuna bagh olarak, bu fonksi-
yon kullanilsa bile gérinti kalitesindeki bozulma iyi-
lestirilemeyebilir. Bu durumda, servis merkezimizle
veya bolgenizdeki bayinizle iletisime gegin.

Silme Siklig1 Ayari

Ayar slresi asildiginda, nozl ylzindeki boya damlacik-
larini gidermek igin nozul yizu veya baski kafasi otomatik
olarak temizlenir.

Capraz atesleme, noziil ttkanmasi veya boya damlamasi
gibi semptomlar mevcutsa islemler arasindaki sikligi ar-
tirin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tugsuna ve ardindan ®»(ENTER )
(Girig) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin G2 tuglarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) menisi gorintilenir.

(<<) tusuna basin.

“INTERNAL WIPING” (SILME SIKLIGI)

ayarini segmek igin CaO)(¥D) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Sikhgi ayarlamak igin Ca)(3)) tuslarina
basin.

* Ayar degeri: 3 ila 255 dak. arasi, OFF (KAPALI)
+ [OFF] (KAPALI) ayarina ayarlandiginda, periyodik
silme iglemi ylritilmez.

(Girig) tusuna basin.

a s~ W N

(o))

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

N

3-9




Boliim 3 Makine ayarla

ri

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)

Menisu Ha

kkinda

Genel ayarlar, bu makinenin kolay kullanimina yonelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler makine ayarlarindan belirlenebilir.

width: 1340mm

B . ror ]
30°/40°  30°/35° 40°/50°

QOO 00
EmEE

:

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniistni seg-

mek igin veya énceki ekrana dénmek icin bu tusa basin.

(EuNcs) :
OO :

Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.
Herhangi bir ayari segcmek igin bu tuglari kullanin.

(Giris): Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

4 Bir bakista MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniileri

width:1340mm @

] e
30°/40° 30°/35° 40°/50° =
lo]o]clo N olo) -
I
TR aman

MACHINE SETUP

b
SETUP > AUTO POWER OFF  30min
MAINTENANCE > TAKE-UP UNIT >
MACHINE SETUP > Drying/Exhaust FAN
NOZZLE CHECK > (Girig) = MEDIAREMAIN OFF
INFORMATION > MEDIA DETECT >

MACHIN

MACHINE SETUP

AUTO POWER OFF  30min

AUTO POWER OFF  30min

TAKE-UP UNIT > @ TAKE-UP UNIT > @
Drying/Exhaust FAN > Drying/Exhaust FAN >
MEDIA REMAIN OFF @ MEDIA REMAIN OFF @
MEDIA DETECT > MEDIA DETECT >

MACHINE SETUP

MACHINE SETUP

LANGAGE >

LANGAGE >

TIME > TIME >
UNITITEMP. T @ UNITITEMP. e @
UNIT/ILENGTH mm @ UNIT/LENGTH mm @
KEY BUZZER ON KEY BUZZER ON

MACHINE SETUP

MACHINE SETUP

CONFIRM. FEED ON

CONFIRM. FEED

ON

SPACEFEEDMODE > SPACE FEEDMODE >
NETWORK > @ | networ . ®
EVENT MAIL > @ EVENT MAIL > @
RESET > RESET >

AUTO POWER OFF
TAKE-UP UNIT >

Drying/Exhaust FAN > @
MEDIA REMAIN
MEDIA DETECT >

30min

MACHINE SETUP

LANGAGE >
TIME > @
UNIT/TEMP. e
UNIT/LENGTH mm @
KEY BUZZER ON

CONFIRM, FEED ON
SPACE FEED MODE >
NETWORK 2
EVENT MAIL >
RESET >

@
©

MACHINE SETUP

AUTO POWER OFF  30min

TAKE-UP UNIT > @
Drying/Exhaust FAN >
MEDIA REMAIN OFF @
MEDIA DETECT >

MACHINE SETUP

LANGAGE >
TIME >
UNITITEMP. < @
UNITILENGTH mn | (V)
KEY BUZZER ON

MACHINE SETUP

CONFIRM. FEED
SPACE FEED MODE
NETWORK

EVENT MAIL
RESET

ON

. ®
1 ©

AUTO POWER OFF  30min
TAKE-UP UNIT >
Drying/Exhaust FAN >
MEDIA REMAIN OFF
MEDIA DETECT >

MACHINE SETUP

LANGAGE >
TIME >
UNITITEMP. )2
UNIT/LENGTH mm
KEY BUZZER ON
MACHINE SETUP

CONFIRM. FEED ON
SPACE FEED MODE >
NETWORK >
EVENT MAIL >
RESET >
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Boliim 3 Makine ayarlari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) Meniisii tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) NONE (YOK)/ 30 dak Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapilmadiginda giig
((“'—7‘3?'p S. 3-12) 10 ila 600 dak. arasl ' kaynagi otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir.
TAKE-UP UNIT 'LI'J;:\\IT_I[EELSJIIZ; UNIT (SARMA ONIOFF (AGIK/KAPALI) ON (AGK) i?nrr:juz::tltlarsmm kullanilip kullaniimadigini ayarlamak
SARMA UNITESI .
EG_?? S.3-12) ) TAKE-UP SW (SARMA | Continuance (Stirekli)/ Temporary Continuance | Agma kapama digmesine basildiginda sarma Gnitesinin
' DUGMESI) (Gegici) (Strekli) ne sekilde calisacagini ayarlamak igin kullanilir.

Opsiyonel kurutma/egzoz faninin ne zaman kullanilacagini ayarlamak icin kullanilir. Daha fazla bilgi igin, bkz. kurut-

Drying/Exhaust FAN (Kurutma/Egzoz FANI) malegzoz fani kullanim kilavuzu,

MEDIA REMAIN (KALAN MEDYA) (G??s. 3-13) | ON/OFF (ACIK/KAPALI) OFF (KAPALI) | Kalan medya miktarini kontrol etmek igin kullanilir.
DETECTION TYPE AUTO (OTOMATIK)/MANUAL (MA- AUTO (OTO- Medva alailama véntemi avarlanir
MEDIADETECT (ALGILAMA TURU) NUEL) MATIK) ya aigiiama y varianir.
(%YAALGILAMA) ngJEISYR (T]%EIENRUMA Medya algilama sirasinda kullanilan sikistirma rulolarinin
.31 ’
( S.313) RASI SORGULAMASINI ONIOFF (AGIK/KAPAL) ON (ACIK) sayisinin girip girilmeyecegi ayarlanir.
KULLAN)
) - English (ingi- - I
LANGUAGE (DIL) (G.%_"\ S.3-14) English (ingilizce) / F A& "chgel)s (ingi Gorintiilenen dil degistirilir.

+4 sa. ila-20 sa.
°C (Santigrat)/°F (Fahrenheit) °C

TIME (ZAMAN) (G—j? S. 3-14) Japonya saati Saat farkini diizeltmek icin kullanilir.

UNIT (BIRIMY TEMP. (SIC.) (& S, 3-14)

Sicakligin goriintilenecedi birim ayarlanir.

UNIT (BIRIM) / LENGTH (UZUNLUK) (GE S.3-14) | mm /inch (ing) mm Uzunluk ve alanin gériintiilenecegi birim ayarlanir.
KEY BUZZER (TUS SESI) (2 s. 3-14) ON/OFF (AGIK/KAPALI) ON (ACIK) Tusa basildiginda bir ses gikar.
5 Medya beslemesi isleminin, test baskisi gibi iglemlerin
CONFIRM. FEED (BESLEME DOGRULAMASI ON/OFF (AGIK/KAPALI ON (ACIK sonucunu kontrol etmek igin gergeklestirilip gergeklestiril-
(2 5. 3-15)
) meyecegi ayarlanir.
SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME INTERMITTENT (ARALIKLI) / CONTI- INTER- Goriinti verilerinde bulunan kenar boslugunun besleme
MITTENT
Mopu) (2 s. 3-15) NUOUS (SUREKLI) (ARALIKLY) | Modunu degistiic
Set the network. (Ag ayarlarini yap)
Check l.P Addr. (IP Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gériintilenir.
adresini kontrol et)
Ched.( MAC Addr. (MAC Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gorintiilenir.
adresini kontrol et)
DHCP ONJOFF (ACIKIKAPALI) ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafindan
verilen IP adresi kullanilir.
NETWORK (AG) ON (AGIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP)
((‘Egp S. 3-15) AutolP (Otomatik IP) ON/OFF (AGIK/KAPALI) protokol tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON
' (ACIK) durumundayken DHCP éncelige sahiptir.
IP Address (IP Adresi) " | Bu makine tarafindan kullanilan IP adresini belirlemek icin kullanilir.
Default Gateway (Varsa- ) L
yilan Ag Gegidi) " Bu makine tarafindan kullanilan varsayilan ag gegidi belirlenir.
Rglrzs/\i)d.?ress (ONS Bu makine tarafindan kullanilan DNS sunucusunun adresi belirlenir.
'\Sﬂl;t;il:;')wx?SK (AltAg Bu makine tarafindan kullanilan alt ag maskesinin basamak numarasi ayarlanir.
Mail Delivery (E-posta Belirlenen olay meydana geldiginde e-posta génderilip
Gonderimi) ( S. 3-16) ON/OFF (ACIKIKAPALY) OFF (KAPALI) gonderilmeyecegini belirler.
Print Start Event T
(Bask Baglangici ON/OFF (AGIK/ OFF (KAPALI) Baflk|ln|n paslanglcmda e-posta gonderilip génderilmeye-
KAPALI) cegini belirler.
Olay!)
Print End Event ON/OFF (AGIK/ OFF (KAPALI) Baskinin sonunda e-posta gnderilip génderilmeyecegini
aski Bitisi Olay elirler.
Select Event (Olay Seg) (Baski Bitigi Olay1) | KAPALI) belirl
elect Event (Olay Seg ———
Error E H N/OFF (AGI H I - I Ime-
EVENT MAIL (OLAY (G?? S.317) rror Event (Hata | ON/OFF (ACIK/ OFF (KAPALI) atavrlngyda'na geldiginde e-posta génderilip gonderilme
E-POSTAS)) Olay1) KAPALI) yecegini belirler.
Warning Event ON/OFF (AGIK/ OFF (KAPALI) Uyari meydana geldiginde e-posta génderilip génderiime-
(Uyari Olay1) KAPALI) yecegini belirler.
Other Event (Diger | ON/OFF (AGIK/ OFF (KAPALI) Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldiginde
Olay) KAPALI) e-posta gonderilip génderilmeyecegini belirler.
Mail Address (F-posta | Olay e-postasinin gonderilecegi e-pos- | oy karakterler ve semboller (maksimum 96 karakter)
Adresi) ( S.3-17) | ta adresini belirler.
Message Subject (Mesaj | Olay e-postasinin konusunu yazmak P .
Konusu) ( $.347) | igin kullanilacak karakterleri belifler. Alfantimerik karakterler ve semboller (maksimum 8 karakter)
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Boliim 3 Makine ayarlari

Fonksiyon adi Ayar degeri Valr:syl- Anlami
SMTP Address (SMTP Adresi) SMTP sunucusunun adresini belirler.
Sﬂﬂ:raz?)n No. (SMTP baglanti nokiasi SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.
SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POS- | Gnderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta adresini
TAADRES) belirler.
POP before SMTP
(SMTP dncesi POP)
Server Setup (Sunucu Authentication o . o o
Kurulumu) (Kimlik Dogru- SMTP SMTP sunucusunun kimlik dogrulama ydntemini belirler (SMTP kimlik
EVENT MAIL (OLAY | (<~ 3. 3-18) lama) 9 Authentication (Kimlik | dogrulamast).
E-POSTASI) Dogrulama)
OFF (KAPALI)
User Name (Kullanici Adi) Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan kullanici adini belirler.
Pass Word (Parola) 2 Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan parolay: belirler.
POP3 Address (POP3 Adresi) POP sunucusunun adresini belirler.
APQOP APOP ayarini ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak belirler.

Transmit Test (Aktarim
Testi) (<27 . 3-19)

RESET (SIFIRLAMA) (% s, 3-20)

*1. DHCP ve Otomatik IP ayarlarinin her ikisi de [OFF] (KAPALI) konumda oldugunda ayarlanabilir
*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir
*3. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP &ncesi POP) durumundayken ayarlanabilir

AUTO Power-off (OTOMATIK Sarma Unitesinin Ayarlanmasi

Acma kapama digmesine basildiginda sarma Unitesinin
ne sekilde galisacagini ayarlamak igin kullanihr.

Test e-postasi gonderir.

| Tim ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

Kapanma) Ayari

Belirlenmis suire boyunca higbir islem yapilmadiginda gig¢

kaynag! otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir. Ayrica, opsiyonel gerdirme bari kurulu oldugunda, gerdir-
me bariin kullanilip kullaniimayacagini ayarlamak igin
LOCAL (LOKAL) modda (MENU) kullanilir.

1 (MENU) tuguna (D) (iki kez) basin ve LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
ardindan $(ENTER ) (Girig) tusuna basin. 1 (MENU) tusuna (3 (iki kez) basin ve
 MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii- ardindan (Girig) tusuna basin.

st gortintllenecektir. - MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
“AUTO POWER OFF” (OTOMATIK GUG su gorintllenecektir.
2 KAPATMA) ayarini segmek i¢in CA (3D “TAKE-UP UNIT” (SARMA UNITESI) ayarini

tuslarina ve ardindan (Girig)
tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tug-
3 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

se¢mek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.
“TAKE-UP UNIT” (SARMA UNiTESi) ayarini

segmek igcin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

* Ayar Degeri: None (Yok), 10 ila 600 dak. arasi
o Bir ayar degeri segmek igin Ca X(¥)) tus-
4 Ayari sonlandirmak igin (DUR- larina ve ardindan (Girig) tusuna
DURMA/GUCQC) tusuna birkag kez basin. basin.
« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

“TENSION BAR” (GERDIRME BARI) ayarini

se¢mek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin GaO)(3D) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)
7 “TAKE-UP SW” (SARMA DUGMESi) ayarini

W

o O

segmek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

312
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Bir ayar degeri segmek icin CGZO(¥)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

» Ayar degeri: Continuance (Sirekli)/) Temporary

(Gegici)

Continuance (Surekli):
Her basildiginda sarma islemini ¢alistirip durdu-
rur. (Sarma Unitesi, tekrar sarma diigmesine ba-
silana kadar durmayacaktir.)

Temporary (Gegici):
Sarma islemi yalnizca diigme basili tutuldugun-
da gergeklestirilir. (Digme serbest birakildigin-
da, sarma islemi durur.)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Kalan Medya Miktarini Goruntiuleme

Ayari

Ekranda kalan medya miktarinin géruntilenip goérintilen-
meyecegini belirler.

kalan medya miktari Remote (Uzaktan)

Kalan medya mik-
tan ekrani “ON”
(ACIK) olarak
ayarlandiginda

modda géruntilenir.

(Ancak, parca medya kullanildiginda
baski alinacak olan medyanin uzunlugu
gorintulenir.)

Kalan medya mik-
tari ekrani “OFF”
(KAPALI) olarak
ayarlandiginda

kalan medya miktari Remote (Uzaktan)
modda goérintilenmez.

I

A~ WD

* Baski islemi ve jog tuslar tarafindan beslenen med-
ya miktar, bir kalan medya miktarinda yansitilr.

* Medyanin uzunlugu (kalan miktarin baslangi¢ dege-
ri) rulo medya algilandiginda girilir. ((17'%p S. 2-13)

* Ayar iglemi tamamlandiktan sonra medya algilama
islemi yapilmadik¢a burada yapilan ayar etkin hale
gelmez.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) tusuna (iki kez) #(C¥)) basin ve

ardindan ®(ENTER ) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntulenecektir.

“MEDIA REMAIN” (KALAN MEDYA) ayarini

secmek icin Ca (¥ tuslarina ve ardin-

dan (Girig) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALLI) secenegini segmek

icin GO tuslarina basin.

(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 3 Makine ayarlari

Medya Algilamasini Goriintlileme

Ayari

Medya algilama ayarlarinda asagidaki iki ayarin degerini
belirleyin.

Ayari

Medya Algilama

Medyay yuklerken, medya genisli-
ginin otomatik olarak algilanip algi-
lanmayacag@i (AUTO) (AUTOMATIK)
veya baski (veya kesim) araliginin
manuel olarak (MANUAL) (MANUEL)
belirlenip belirlenmeyecegi ayarlanir.

USE PR NUMBER

QUERY (URUN NU- '
MARASI SORGULA- sikistirma rulolarinin sayisinin girip

MASINI KULLAN)

Medya algilama sirasinda kullanilan

giriimeyecegi ayarlanir.

)

gcooosl o ol WIN

+ Siyah kesim tabakalari gibi sensor tarafindan al-
gllanamayan medya kullanirken, medya algilama
ayarini “MANUAL” (MANUEL) olarak ayarlayin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna (3D (iki kez) basin ve
ardindan (ENTERD) (Girig) tusuna basin.
« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntilenecektir.
“MEDIA DETECT” (MEDYA ALGILAMA)
ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.
“MEDIA DETECT” (MEDYA ALGILAMA)
ayarini segmek icin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.
AUTO (OTOMATIK)/MANUAL (MANUEL)

ayarini segmek igcin CGaO)(¥)) tuslarina
basin.

(Giris) tusuna basin.

“USE PRNUMBER QUERY” (URUN NUMA-
RASI SORGULAMASINI KULLAN) sece-
negini segmek icin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) segenegini segmek
icin GO tuslarina basin.

(Giris) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

+ 8. adimda sikistirma rulolarinin sayisini “OFF” (KA-
PALI) olarak ayarlarsaniz, sikigtirma rulosu basinci
ve RasterLink6’'de belirlenen kullanim sayisi bazi
durumlarda uyusmayabilir. Sadece bu makinede si-
kistirma rulosu seti kullanilarak basing (G%p S. 2-13)
uygularken “OFF” (KAPALI) olarak ayarlayin.
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Boliim 3 Makine ayarlari

LANGUAGE (DiL) Ayari

Goruntllenen dili degistirebilirsiniz.

1

AW

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tuguna () (iki kez) basin ve
ardindan ®(ENTER) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meni-
su goruntulenecektir.

(>>) tusuna basin.

“LANGUAGE” (DIL) ayarini segmek igin

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Dili segmek igin Ca)(¥)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.

Saatin Ayarlanmasi

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat farki).

3-14

1

w

3]

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) tusuna (3D (iki kez) basin ve

ardindan $(ENTER)) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

(>>) tusuna basin.

“TIME” (SAAT) ayarini segmek igin

GO tusglarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Saati girmek igin COCOCOCD tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

* Yil/Ay/Giin/Saat sec¢imi: [«€][>] tuslariyla.
* Yil/Ay/Giin/Saat girisi: [A][V¥] tuslanyla.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tugsuna birkag kez basin.

;.; » - 20 ila +4 saat aras| ayarlanabilir.

Birimin Ayarlanmasi (Sicak/ Uzunluk)

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

1

)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ®(3 (iki kez) basin ve
ardindan #(ENTER) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
si goriuntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“UNIT/TEMP.” (BIRIM/SICAKLIK) secenegi-
ni veya “UNIT/LENGTH” (BIRIM/UZUNLUK)
segenegini segmek igin Ca)(¥)) tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri se¢mek igin G O(¥)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

» Sicaklik ayar degeri: °C / °F
¢ Uzunluk ayar degeri: mm / ing

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken ¢ikan ses kapatilabilir.

1

WIN

s

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna (3D (iki kez) basin ve
ardindan $(ENTERD) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“KEY BUZZER” (TUS SESI) ayarini seg-
mek icin CaD(3D) tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.Ca DD

Bir ayar degeri segmek icin GG X)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

« Ayar degeri: ON/OFF (AGIK/KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Tus sesi “OFF” (KAPALI) olarak ayarlandiginda,
hata, uyari, islemin tamamlamasi gibi durumlarda
cikan ses kapatiimaz.



CONFIRM FEED (BESLEME
DOGRULAMASI) Ayari

Medya beslemesi isleminin, test baskisi gibi islemlerin so-
nucunu kontrol etmek igin gerceklestirilip gerceklestiriime-
yecegi ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tuguna (3D (iki kez) basin ve
ardindan ®(ENTER) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meni-
su goruntulenecektir.

(<<) tusuna basin.

“CONFIRM. FEED” (BESLEME DOGRULA-

MASI) ayarini segmek icin GO tusuna
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin CaO(3)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
5 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

SPACE FEED MODE (BOSLUK
BESLEME MODU) Ayari

Goruntld verilerinde yer alan kenar boslugunun besleme
modunu degistirin (veri baskisi alinmayacak alan). Kenar
boslugu buyik olan baski verisi mevcutsa, “CONTINU-
OUS” (SUREKLI) ayarini segin; bdylece baski siiresini
kisaltabilirsiniz.

W

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tuguna (> (iki kez) basin ve
ardindan ®CENTER) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meni-
su goruntulenecektir.

2 (<<) tuguna basin.

“SPACE FEED MODE” (BOSLUK BESLE-
3 ME MODU) ayarini segmek icin CGa X(¥)

tusuna ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tus-
4 larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

INTERMITTENT (ARALIKLI): Hat b6lme Unitesine

aralikh olarak besleme iglemi yapilmasi

CONTINUOUS (SUREKLI): Veri olmadigi durumda
besleme yapilmasi

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
5 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 3 Makine ayarlari

Agin Ayarlanmasi

Ayrica, Mimaki Urinundn ag ayarlarini yapmanizi sagla-
yan bir ara¢ olan “Network Configurator” (Ag Yapilandi-
ricisi) ile de ag yapilandirilabilir. “Network Configurator”
(Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin, Mimaki Enginee-
ring’in sitesinde bulunan (http://eng.mimaki.co.jp/downlo-
ad/) indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bashgdina tiklayin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENUO) tusuna (3D (iki kez) basin ve
ardindan (ENTER)) (Girig) tuguna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

2 (<<) tusuna basin.

“NETWORK?” (AG) ayarini segmek igin
GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“CHECK IP ADDRESS” (IP ADRESi KONT-
4 ROLU) ayarini segmek icin G tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

w

* Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi goriinti-
lenir.

+ Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tu-
suna basin.

I,  +Aga baglandiktan sonra, IP adresinin belirlen-
% mesi biraz zaman alabilir. IP adresi belirlenme-
diyse “0.0.0.0” olarak goruntulenir.

“CHECK MAC ADDRESS” (MAC ADRESI
5 KONTROLU) ayarini segmek igin GO
tuslarina ve ardindan (Giris) tusu-

na basin.

* Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi go-
runtdlenir.

« Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tu-
suna basin.

“DHCP” ayarini segmek icin CGaO)(3)) tus-
6 larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

Bir ayar degeri segmek igin (GG (™)) tug-
7 larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)
* ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafin-
dan verilen IP adresi kullanilr.
“AutolP” (Otomatik IP) ayarini segmek igin
8 GO tuglarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri se¢mek igin G (™)) tus-
9 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

¢ Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

* ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Oto-
matik IP) protokoli tarafindan belirlenir. Ancak
DHCP ayari ON (ACIK) durumundayken DHCP
oncelige sahiptir.

“IP ADDRESS” (IP ADRESi) ayarini seg-

1 mek icin (GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.
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11

12

13
14

15
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Bir ayar degeri segmek igin GOD tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

¢ Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi
de OFF (KAPALI) ise, IP adresini kendiniz atayabi-
lirsiniz. Yukaridakilerden farkh secimler yapilmasi
durumunda 14. adima ilerleyin.

(Girig) tusuna basin.

« DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG GEGI-
Di), DNS ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET
MASK (ALT AG MASKESI) gériintiilenecektir.

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi
de OFF (KAPALI) ise, DEFAULT GATEWAY (VAR-
SAYILAN AG GECIDI), DNS ADDRESS (DNS AD-
RESI) ve SUBNET MASK (ALT AG MASKESI) de-
gerlerini kendiniz atayabilirsiniz. Yukaridakilerden
farkl secimler yapilmasi durumunda 14. adima
ilerleyin.

Ayari segmek icin (3D tusuna birkag kez
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin Ca)(¥)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

» Ag ayarinin gegerli olmasi igin gu¢ kaynagini bir
kez kapatip agin.

Olay E-Postasi Fonksiyonu Ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi
olaylar gergeklestiginde gonderilecek olan e-postanin
hangi e-posta adresine gonderilecegi belirlenir.

Ayrica, Mimaki Grintndn ag ayarlarini yapmanizi sagla-
yan bir ara¢ olan “Network Configurator” (Ag Yapilandi-
ricisi) ile de ag yapilandirilabilir. “Network Configurator”
(Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin, Mimaki Enginee-
ring’in sitesinde bulunan (http://eng.mimaki.co.jp/downlo-
ad/) indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bashdina tiklayin.

» Sorumluluk Reddi

+ E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iligkin iletisim tcret-
lerinden msteri sorumludur.

* Olay e-postasi fonksiyonu ile gerceklestirilen bildirimler
internet ortami, aygit/glic kaynagi arizasi gibi nedenlerden
dolayi gonderilmeyebilir.

Teslimin gerceklesmemesinden ya da gecikmelerden
dogan hicbir hasar veya kaybin sorumlulugunu Mimaki
Ustlenmemektedir.

+ Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN bag-
lantisini yaparak kullanabilirsiniz. Litfen énceden
LAN kablosu baglantisi igin hazirlik yapin.
* SSL iletisimiyle uyumlu degildir.

Olay e-postasi fonksiyonunun
etkinlestirilmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna (3D (iki kez) basin ve
ardindan ®(ENTER) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) mend-
su goruntilenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
sec¢mek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

“MAIL DELIVERY” (E-POSTA GONDERIMI)
ayarini segmek icin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

ON (ACIK) segenegini segmek igin

GO tuslarina ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.

o O B WN



Olay e-postasi gonderimine iligkin
olayi belirleyin

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ®(3) (iki kez) basin ve
ardindan # (ENTER)) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
sl goriintiilenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek igcin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

“SELECT EVENT” (OLAY SEC) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

CaO)(¥D tusuna basarak olayi segin ve

(v) tusuna basin.

* Olay! sectikten sonra, [FUNC2] tusuna basarak
kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen olay meydana geldiginde
bir e-posta gonderilecektir.

* Birden fazla olayr se¢mek igin, [A][V¥] tuslarini
kullanarak imleci istediginiz olaylarin tzerine geti-
rin ve [FUNC2] tusuna basarak kutucuklari isaret-

AW

leyin.
Olay adi Aciklama
PRINT
START Baski islemi basladiginda e-posta génderilme-
(BASKI BAS- | si/génderilmemesini ayarlar.
LANGICI)
FBSBEEIEND Baski islemi tamamlandiginda e-posta génde-
BITIiSI) riimesini/génderiimemesini belirler.
ERROR Bir hata meydana gelmesi nedeniyle baski
(HATA) durdugunda e-posta gonderilmesini/génderil-
memesini belirler.
Baski sirasinda bir uyari meydana geldigin-
UYARI de e-posta gonderilmesini/gonderilmemesini
belirler.
Yukaridakilerden bagska bir olay meydana geldi-
vb. ginde e-posta gonderilmesini/gdnderiimemesini
belirler.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 3 Makine ayarlari

E-posta adresinin belirlenmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ®(3D (iki kez) basin ve
ardindan # (CENTER)) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goéruntulenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
segmek igcin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

“MAIL ADDRESS” (E-POSTA ADRESi)

ayarini segmek icin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

E-posta adresini belirlemek igin
CaO(3OCO D) tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

» Olay e-postasinin gonderilecedi e-posta adresini
belirler.

* 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

A~ WD

Konunun belirlenmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna &3 (iki kez) basin ve
ardindan & (CENTER)) (Girig) tusuna basin.
* MACHINE SETUP (MAKiNE KURULUMU) menu-
su goruntilenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
se¢mek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

“MASSAGE SUBJECT” (MESAJ KONUSU)

ayarini segmek igcin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Konuyu belirlemek icin CaOGOCOCD)
tuslarina ve ardindan (Giris) tusu-
na basin.

A A~ WO

* Olay e-postasinin konusunu yazmak icin kullanila-
cak karakterleri belirler.

» 8 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Sunucunun ayarlanmasi

1
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LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna () (iki kez) basin ve
ardindan # (CENTER)) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
secmek icin CGa X)) tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.
“SERVER SETUP” (SUNUCU KURULUMU)
ayarini segmek Ca D)D) tuglarina ve ar-
dindan (Girig) tusuna basin.
“SMTP ADDRESS” (SMTP ADDRESI)
ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

SMTP Adresini ayarlamak igin

GOGOCOOD tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* SMTP adresini belirlemek icin [A][V][d][»] jog
tuslarini kullanin.

* SMTP adresini girin.

“SMTP PORT No.” (SMTP Baglanti Noktasi

Numarasi) ayarini segmek icin GO

tuslarina ve ardindan (Giris) tusu-

na basin.

“SMTP Port No.” (SMTP Baglanti Noktasi

Numarasi) ayarini yapmak igin GaO(3))

tuslarina ve ardindan (Giris) tusu-

na basin.

* SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.

“SENDER ADDRESS” (G(")NDEREN E-POS-
TA ADRESI) ayarini se¢mek igin GO
tuslarina ve ardindan (Giris)
tusuna basin.

SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POS-
TA ADRESI) ayarini belirlemek igin
GOGOCOOD tuslanna ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

- [A][V][[»] tuslarini kullanarak génderen e-pos-
ta adresi olarak kullanilacak e-posta adresini belir-
leyin.

* 64 karakteri gegmeyecek sekilde alfanumerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

S

e-posta gonderme/alma fonksiyonunu kulla-
namayabilirsiniz.

“AUTHENTICATION” (KIMLIK DOGRULA-

MA) ayarini segmek icin CGa )3 tuslarina
ve (Girig) tusuna basin.

* Sunucunuza bagh olarak, hesabi destek-
leyen bir e-posta adresini belirlemezseniz,

12

13
14

15
16

17
18

19

20
21

“AUTHENTICATION” (KiMLiK DOGRULA-

MA) yéntemini belirlemek igin GO

tuslarina ve ardindan (Girig)

tusuna basin.

* SMTP sunucusunun kimlik dogrulama ydntemini
belirleyin.

» [OFF] (KAPALI) segenegi secildiginde 20. adima
ilerleyin.

“USER NAME” (KULLANICI ADI) ayarini

segmek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Kullanici adini belirlemek igin

GOGOHCOOD tuslanna ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* [A][V][4][»] tuslarini kullanarak kimlik dogrula-
ma igin kullanilacak kullanici adini belirleyin.

» 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

“PASSWORD” (PAROLA) ayarini seg-
mek i¢in GO tuglarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Parolay: belirlemek igin CaOCGHOHCOCHD
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

* [A][V][4][»] tuslarini kullanarak kimlik dogrula-
ma icin kullanilacak parolayi belirleyin.

» 15 karakteri gegcmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

;‘
* 11. adimda [POP before SMTP] (SMTP Oncesi

POP) secgenegini se¢misseniz 16 ila 19 arasi
adimlari gerceklestirin.

“POP3 ADDRESS” (POP3 ADRESI) ayarini

segmek igcin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

POP3 adresini ayarlamak igin

GOGOCOOD tuslanna ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

* [A][V][4][»] tuslarina basarak POP sunucusunu
ayarlayin.
* POP sunucusunun adini girin.

“DHCP” ayarini segmek igcin GO tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

« Parola ayar ekraninda yalnizca mevcut gir-
mekte oldugunuz degeri kontrol edebilirsiniz.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarla-
mak icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.



Test e-postasi gonderilmesi

1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna (3D (iki kez) basin ve
ardindan ®(ENTER)) (Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meni-
su gorintulenecektir.

(<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

(>>) tusuna ve ardindan $(ENTER)
(Girig) tusuna basin.

« “TRANSMIT TEST” (AKTARIM TESTI) segilecektir.

E-postanin adrese ulastigini géstermez.

6

Boliim 3 Makine ayarlari

(Giris) tusuna basin.

» Gonderme raporu goriintllenir.

+ Test e-postasi gonderimi basarisiz olduysa hata

kodu goruntdlenir.
Sorunu ¢d6zmek icin bir sonraki sayfaya bakin.

ITransmitTest
IFaiIed_:12345

l ent

Hata kodu

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

» Test e-postasi génderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla gdnderildigine iliskin bir rapordur.

» E-postalarin alindigi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa “Sending has been completed” (Génderme
islemi tamamlandi) mesaji gorintilense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.
» Test e-postasi gdnderimi basarisiz oldujunda asagidaki hata kodu goéruntdlenir.

» Hata giderilemiyorsa, bir stire sonra tekrar deneyin.

» Sunucu ayari gibi ayarlar igin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

::;i Tahmini neden Coziim
» Makinenin aga bagl oldugundan emin olun.
10 Network connection error (Ag baglantisi * Makine IP adresinin dogru olup olmadidini kontrol edin.
hatasi) » Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kont-
rol edin.
20 No vallld e-mail address. (Gegerli bir e-posta » Dogru e-posta adresini girin.
adresi yok)
11003 The POP server cannot be found. (POP » POP sunucusunun adresini kontrol edin.
11004 sunucusu bulunamiyor) Or cannot access DNS| « Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kont-
server. (Veya DNS sunucusuna erisilemiyor) rol edin.
11021 Cannot connect with the POP server. (POP * POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
sunucusuna baglanilamiyor) » Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
12010 An error returns from the"PO!.D server. (POP » POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
sunucusundan bir hata dondi)
The POP authentication has failed. (POP * Kullanici adini ve parolay! l.<ontrol edin.
13000 |,. . o « APOP ayarlarini kontrol edin.
kimlik dogrulamasi basarisiz oldu) " o .. L
» Kimlik dogrulama yéntemini dogrulayin.
10013 The SMTP server cannot be found. (SMTP * SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
10014 sunucusu bulunamiyor) Or cannot access DNS| « Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kont-
server. (Veya DNS sunucusuna erigilemiyor) rol edin.
. * SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
10021 Cannot connectvwnh the SMTP server. (SMTP | | SMTP baglanti noktasi numarasini kontrol edin.
sunucusuna baglanilamiyor) . . )
» Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
([ EXT] . ;
An error returns from the SMTP server. (SMTP SMTP sunucusunun ayarlar.lnl kgntrol edin. oo
KRR . P  Zorunlu SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla iletisim
sunucusundan bir hata dondii) Or, there was
20%xx no response. (Veya sunucu yanit vermiyor) kurulamiyor.
21 sk P ’ y y Y * Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
L . . « Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iligkili e-posta
125 gd'fe';‘i"agd:rzi’;‘;er address. (Gonderen e-postal - cinin SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA
gee ADRESI) olarak belirlenip belirlenmedigini kontrol edin.
» E-posta adresini kontrol edin.
The e-mail address cannot be found. (E-posta | « E-posta adresinde hata olsa bile, bazi durumlarda bu
13555 adresi bulunamiyor) Or, it is invalid sender hata tespit edilemez.
address. (Veya gonderen e-posta adresi « Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iligkili e-posta
gegersiz) adresinin SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA
ADRESI) olarak belirlenip belirlenmedigini kontrol edin.
22000 |[SMTP authentication error (SMTP kimlik dog- | Kimlik dodrulama véntemini dodrulavin
22008 |rulama hatasi) 9 y grufayin.
23xxk o )
24 T.he.SMTVP authentication has failed. (SMTP | Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
25 kimlik dogrulamasi basarisiz oldu)
skskok

“** e-posta sunucusundan dénen hata kodudur.
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Ayarlarin Sifirlanmasi

“SETUP” (KURULUM), “MAINTENANCE” (BAKIM) ve
“MACHINE SETUP” (MAKINE KURULUMU) ayarlarini
fabrika ayarlarina geri alabilirsiniz.

1

A~ WD

3-20

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna () (iki kez) basin ve
ardindan ®(ENTER ) (Girig) tuguna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

(<<) tusuna basin.

“RESET” (SIFIRLAMA) ayarini se¢mek igin

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

(Girig) tusuna basin.
+ Onceden yapilandiriimis varsayilan ayarlar yiikle-
nir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tugsuna birkag kez basin.




Béliim 3 NOZUL KONTROLU

NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLI"J)
Menusu Hakkinda

Nozul tikanmasini algilama fonksiyonuna iligkin islemleri ayarlayin.

: INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya énceki
ekrana geri dénmek icin bu tusa basin.

: Bir sonraki ekrana ge¢gmek igin bu tuga basin.

:-Widlmmmn? ®® : Herhangi bir ayari segmek icin bu tuslar kullanin.

(Giris) : Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

# Bir bakista NCU MENULERI

MENU NOZZLE CHECK
SETUP > Printing Check >
MAINTENANCE > NOZZLE RECOVERY >
MACHINE SETUP > Judgement Condition > @
NOZZLE CHECK > (Giris)

EERE - 00 @ INFORMATION >

NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK

Printing Check > Printing Check > Printing Check >
NOZZLE RECOVERY > NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
Judgement Condition > Judgement Condition > @ Judgement Condition >

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

O

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami

Printing Check (Baski Kontrolii) | ON/OFF (ACIK/ OFF Online baskiya baslarken nozil kontroli yapmak istediginiz-

(% 8. 3-23) KAPALI) (KAPALI) | de bu segenegi segin.

(ON) | Check LENGTH | 0,1ila50,0m . ] ] )

(ACIK) Interval (UZUNLUK) | arasi 30.0m Her belirlenen uzunlukta nozul kontroll gergeklestirir.
(KonEroI FILE 1'den 100’e 30 dosva Ayarlanan her bir dosya sayisinda nozil kontrolti gergekles-
Sikhigr) (DOSYA) kadar Y tirir. 1

OFF (KAPALL)/
CLEANING SOFT (HAFIF)/

\ SOFT Kurtarma ¢alismalari sirasinda gerceklestirilen temizleme
“Action” (TEMizLEME)| NORMAL (NOR- [ Slamini HirinG
(Eylem) MAL) HARD (HAFIF) isleminin trind ayarlar.
(GUGLU)
RETRY COUNT . . . .
(TEKRAR SAYISI) Oile 3 arasi 1 Belirlenen sayida islemi tekrarlar.
NOZZLE RECOVERY (NOzUL ON/OFF (ACIK/ OFF Otomatik nozil kurtarma iglemini yapmak istediginizde bu
KURTARMA) (@ S. 3-23) KAPALI) (KAPALI) segenegi kullanin.
. Her renge gore gergeklestirilecek “Nozzle Missing” (Nozdl
Judgement Condition (Bulgu S - e
Niteligi) (@ S. 3-23) 1-180 arasi 1 Tikalr) bulgusu icin kag tane tikali nozul tespit edildigini

belirler. (1 nozul hatti basina maksimum 16)2

*1. Ayarlanan uzunluga baski sirasinda ulasildiginda, bir sonraki baskinin baslangicinda nozil kontrolii gergeklestirilir.
*2. Baski niteliklerine bagli olarak, nozll kurtarma bazi durumlarda uygulanmaz.
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Béliim 3 NOZUL KONTROLU

Baski Kontrolu Akisi

Nozul kontroll, baski islemi baslarken asagidaki akisa gore gercgeklestirilir.

» Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontroli) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.
* Ayarlar etkinse sadece RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ve Printing Check (Baski Kontroll) ayarlarini belirleyin.

noziil kontrolii - Bulgu Tikali nozilleri algilar.

Kurtarma i§|emi - nozul Nozdl kontroll isleminden sonra “Judgement

kontrolii > Bulgu Condition” (Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozdl
tespit edilirse, temizleme islemi gergeklestirilir ve
nozul kontrolU tekrar uygulanir.

Tekrar = Bulgu Kurtarma isleminden sonra “Judgement Conditi-
on” (Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozl tespit

edilirse, kurtarma iglemi tekrar uygulanir.
* RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ayari 1 veya daha
yuksek bir degere ayarlanirsa, bu etkin hale geger.

Baski Kontrolii - Bulgu Noziil kurtarma islemi, noziil kontrolii ve kurtarma
islemi sonrasi otomatik olarak yarGtalir.

« Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontrolii) ayarini
ON (ACIK) olarak belirleyin.

Noziil Tikali bulgusu En sonunda A baslgindan daha fazla tikali nozdil
tespit edilirse, baski islemi imkansiz sayilacak ve
baski islemi duracaktir.

“Nozzle Missing”(Noziil Tikali) Bulgusu ve Hata Mevcudiyeti Halinde Baski
Islemleri

® “Nozzle Missing” (Noziil Tikal) olarak
degerlendirildiginde —>Baski durdurulur

® Noaziil kontrolii sirasinda hata
meydana geldiginde - Baski durdurulur ve “Printing Check” (Baski Kontroli) islemi
otomatik olarak OFF (KAPALI) duruma getirilir. Hata ortadan
kaldirldiktan sonra “Printing Check” (Baski Kontroll) secene-
gini tekrar secin.
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Baski Kontroliiniin Ayarlanmasi

Online baski baglarken nozul kontroll yapmak istediginiz-
de ON (ACIK) segenegini segin.

1

10
1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (3D tusuna (3 kez) basin ve
ardindan $(ENTERD) (Girig) tusuna basin.

+ NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) meniisii
goruntdlenir.

“Printing Check” (Baski Kontrolii) ayarini

secmek icin G X)) tuslarina ve ardin-

dan (Girig) tusuna basin.

ON (ACIK) segenegini segmek igin
GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* “Check Interval” (Kontrol Sikligi) ayari ekrani gé-
rintalenir.

* Nozil kontrolinin yapilmasini engellemek igin
OFF (KAPALI) segenegini segin. 11. adimailerleyin.

(Girig) tusuna basin.

GO tusuna basarak ayari segin ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

* Nozul kontroli sikhgini “LENGTH” (UZUNLUK)

veya “FILE” (DOSYA) olarak segin.

LENGTH (UZUNLUK): nozul kontroll, baski alinan
uzunluk ayarlanan uzunluga ulastiginda
gergeklestirilir.

FILE (DOSYA): nozil kontrolli, baskisi alinan dosya
sayisi belirlenen sayiya ulastiginda ger-
ceklestirilir.

Bir ayar degeri segmek igin CGaO(¥)) tus-

larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

* Ayar degeri 5. adimda segilen ayara goére degisik-

lik gosterecektir.

LENGTH (UZUNLUK): 0,1 ila 100 m

FILE (DOSYA): 0 ila 300 dosya

(Girig) tusuna iki kez basin.

* “Action” (Eylem) ayar ekrani goriintulenir.

(Girig) tusuna basin.

+ “CLEANING TYPE” (TEMIZLEME TURU) segile-
cektir.

Temizleme tiiriinii segmek icin GO

tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-

na basin.

« Ayar degeri: OFF (KAPALI)/SOFT (HAFIF)/ NOR-
MAL (NORMAL) HARD (GUCLU)

Tekrar sayisini belirlemek igin GO
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: 0 ile 3 arasi
Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Béliim 3 NOZUL KONTROLU

NOZZLE RECOVERY (NOzZUL
KURTARMA) Ayari

Nozuliin tikali oldugu belirlendiginde otomatik nozdl kur-
tarma islemi yurttmek isteniyorsa bu ayar yapilmalidir.

1

W

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (3D tusuna (3 kez) basin ve
ardindan (ENTERD) (Girig) tusuna basin.

+ NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) meniisii
gOruntulenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTAR-

MA) ayarini segmek igin CGa (¥ tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) segenegini seg-
mek i¢in GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Bulgu Niteligi Ayari

Nozul tikali bulgusu igin kosullari ayarlayin.

1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) (3D tusuna (3 kez) basin ve

ardindan #(ENTER ) (Girig) tuguna basin.

+ NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) meniisii
gOruntulenir.

“Judgement Condition” (Bulgu Niteligi)

ayarini segmek igcin CaO)(3)) tuslarina ve

ardindan (Girig) tusuna basin.

Rengi segmek igcin CaDO(3)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

% » Boyanin tirl boya setine bagh olarak degigir.

Bulgu i¢in noziil sayisini belirlemek i¢in

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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INFORMATION (BiLGi) Meniisii

INFORMATION (BiLGi) Meniisii Hakkinda

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

: INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya onceki
ekrana geri dénmek igin bu tusa basin.

: Bir sonraki ekrana ge¢gmek igin bu tuga basin.

@@ : Herhangi bir ayari segcmek i¢in bu tuslari kullanin.

30°/40° | 307/35° w
0000 00 (Girig) : Ayari onaylamak gibi igslemler igin bu tusa basin.
T

INF

MENU

SETUP USAGE

>
width:1340mm MAINTENANCE > VERSION
T N MACHINE SETUP > LsT
30°/40° | 30°/35° | 40°/50 NOZZLE CHECK > | (Girig) | INKREPLACE REPORT
>

QOO 00 @ leomon ERROR HISTORY
e ot

TEST prINT I8

AR AR AR )

CLEANING

kez

INFORMAITION INFORMAITION INFORMAITION INFORMAITION INFORMAITION

USAGE

USAGE > USAGE > USAGE > USAGE > >
VERSION > @ VERSION > @ VERSION > @ VERSION > @ VERSION >
LIST > LIST > LIST > LIST > LIST >
INK REPLACE REPORT > ® INK REPLACE REPORT > @ INK REPLACE REPORT > @ INK REPLACE REPORT > ® INK REPLACE REPORT >
ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY >
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INFORMATION (BiLGI) Meniisii

INFORMATION MENU (BIiLGi MENUSU) tablosu

Oge Tanim

WIPING (SILME) | Kag adet silme iglemi gergeklestirildigini gosterir.

WASTE TANK ) Atik haznesinde ne kadar atik boya biriktigini, hazne kapasitesinin yaklasik yizdesi olarak
(ATIK HAZNESI) | gésterir.

PRINT LENGTH

(BASKI UZUN- Bugline kadar alinan baskilarin toplam uzunlugunu gdsterir.
USAGE LUGU)
(KULLANIM)

PRINT AREA

(BASKI ALANI) Bugtine kadar alinan baskilarin toplam alanini gosterir.

USE TIME (KUL-
LANIM SURESI)

Spout Rubber B.L.J ?krﬁm, §pout rubber’in toplam kullanim stresini gésterir. (Yalnizca MBIS kullanildiginda
gOruntulenir)

Bugtine kadar makinenin toplam kullanim suresini gdsterir.

VERSION (VERSI- - . G
Bu makinenin versiyon bilgilerini gosterir.

YON)

LIST (LISTE) Bu makinenin ayarlarinin baskisini almanizi saglar.
Ink REPL. Report

(Boya YENILEME Bu makinenin boya gecmisini yazdirir.

Raporu)

ERROR HISTORY Bugtine kadar meydana gelen hatalarin ve uyarilarin tarihlerini gosterir.

(HATA GECMISi) [A][V¥] tuslarina bastiginizda, gerceklesme tarihi (yil/ay/glin/saat/dakika) ve hata veya uya-
rinin durumuna iligkin bilgiler meydana gelme tarihine gére dénliisimlu olarak géruntulenir.

Bilgilerin Goriintlilenmesi

1
2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU) (3 tusuna (4 kez) basin ve ardindan #(ENTER)
(Girig) tusuna basin.

+ INFORMATION (BILGI) meniisii goriintiilenecektir.
Bilgi segmek igin G O)(¥D) tusuna basin.
« Gorlntiilenecek bilgileri segmek icin “INFORMATION” (BILGI) meniisiine bakin.

(Girig) tusuna basin.

+ 2. adimda [LIST] (LISTE) segenegi secilmisse, makinenin ayarlarinin bir baskisi alinacaktir.

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

» Wiper kullanim sayisini sifirlarken, [RESET?] (SIFIRLAMA) gérintilendiginde [FUNC2] tusuna basin. [ENTER] (Girig)
tusuna basildiginda, silme sayisi sifirlanir.

+ USAGE (KULLANIM) modunda ekranda “WIPING information” (SILME bilgileri), “WASTE TANK information” (ATIK
HAZNESI bilgileri) ve “Spout Rubber” (Spout Rubber) gériintiilenirken, fonksiyon tusuna basilarak kullanim sayilari

0§

sifirlanabilir.

SILME bilgilerini sifirlarken : [FUNC2] tusuna basin
ATIK HAZNE bilgilerini sifirlarken : [FUNC1] tusuna basin
Spout Rubber bilgilerini sifirlarken : [FUNC3] tusuna basin
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Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Verilerin Hizalama
Isaretiyle Kesilmesi

MuhUr olugturmak istediginiz ¢ikti goruntusine hizalama
isaretleri ekleyin, makine bunlar algilayarak kesim iglemini
gercgeklestirir.

iki tiir hizalama isareti vardir.

Hi . - Ti
izalama isareti: Tip 1 ] il
TP4 TP2
TP3 TP1
m In
Hizalama isareti: Tip 2
r L
TP4 TP2
TP3 TP1
L |

, » Sag ve sol besleme rulolarinin arasindaki cap
% farkindan kaynakli diizgiin olmayan tabaka
beslemesini diizeltmek igin trapezyum diizeltmesi
olustururken TP4 kullanin. Trapezyum diizeltmesi
yapilmayacaksa, TP4 ayarinin yapilmasina gerek
yoktur. Ancak bu durumda, kesim bozulmasi
artacaktir.

Verilerin Hizalama isaretiyle

Kesilmesi is Akisi

(o } o
Muhur olusturmak istediginiz
gOruntu Gzerine hizalama isa-

retleri ekleyin ve tabaka lzerine kosullar vardir. BKz.
baskisini alin.

L ) |s.42ilas.45

v arasl.

4 \ =<
Baski alinacak tabakayr CJV150
serisi makineye yerlestirin.

\

v

a N
Kesilecek goéruntuyu bilgisayar-
dan kesim igin génderin.

\

" Hizalama isaretlerini
olusturmak igin bazi

™, Yerlestirmek igin bkz.
S. 2-4. ‘

7

4

™ Basarili bir sekilde ke-

silmemesi durumunda

* Hizalama isareti
sensorinln tepkisini
dogrulayin.

« Isik gdstergesinin ko-
numunu dogrulayin. |

v

p.

4-2

Hizalama igareti algilama moduna

girilmesi

LOCAL (LOKAL) modda (TEST
1 CUT) (TEST KESIMI) tusuna basin.

2 “MARK DETECTION” (iISARET ALGILAMA)

ayarini segmek icin GO tuslarina ve
(Giris) tusuna basin.

* Hizalama igareti algilama moduna gecer.

1 * Hizalama isareti algilama ayari OFF (KAPALI)
S olarak ayarlandiginda hizalama moduna girmez.
(ZF’s. 4-6)
* Cesitli fonksiyonlar ayarlanirken, veri girisi iptal edi-
lebilir ve makinenin énceki ayara geri ddnmesi sag-
lanabilir.

Verileri hizalama isaretiyle girerken

alinmasi gereken tedbirler

Verilerin hizalama isaretleriyle hazirlanmasinda bazi sinir-
lamalar vardir.

Bu fonksiyonun tam olarak kullanilabilmesi icin, asagidaki
talimatlari dikkatlice okuyun ve verileri hizalama isaretle-
riyle uygun sekilde hazirlayin.

+ Burada agiklanan hizalama isareti, sayfa egimi ile X

ve Y eksenleri boyunca uzunluklari tespit etmek igin-
dir. Kirpma igin kullanilacak bir isaret degildir.

Hizalama igaretlerinin boyutu

Hizalama isaretinin uzunlugu hat genisliginin on katindan
uzun olmalidir.

Ayrica, hizalama isaretinin yanindan veriye kadar olan
uzunluk i¢in “Hizalama isaretinin boyutu ve hizalama isa-
retleri arasindaki mesafe” (25" S. 4-4) bélimiine bakin.

1
Ba

!

L




Hizalama igaretlerinin ve tasarimlarinin
duzenlenebilecegi alan
A
* TP1 baslangi¢ noktasi tabakanin 6n kenarindan en az
20 mm uzakta olmaldir.
» TP2 bitis noktasI tabakanin arka kenarindan en az 45
mm uzakta olmaldir.

isaret Sekli: Tip 1

45 mm
veya daha
e — 1 Yuzun
. a L
Kesim isleminin : ! £
izin verildigi alan T ! E
I 1
Mevcut kesim — ! =1
alani | ! E_g
| 1 = c
i 58
] I < ®
I 1
_1y
:-‘ ------------ F— 20 mm
{ veya daha
B: 50 mm veya uzun
daha uzun .
isaret Sekli: Tip 2 45 mm + (hi-
zalama isareti
uzunlugu / 2)
veya daha
Kesim igleminin r_ -! uzun
izin verildigi alan : ] £
1 I E
Mevcut kesim _1_: i §
alan | ' &
! 1 : o3
1 ) =9
] I o =
: i B
| | < ®©
] I
1
L| ------------- =120 mm + (ni-
| zalama isareti
B: 50 mm veya uzunlugu / 2)
daha uzun veya daha
uzun

Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Hizalama igaretleri etrafindaki ¢izim
yapilmayan alan

Hizalama igaretinin etrafindaki alan (isaret baslangig¢ nok-
tasindan isaretin boyutuna kadar olan alan) ¢izim yapil-
mayan alandir. Bu alana hicbir verinin baskisi yapiimamali
veya bu alanda leke olmamalidir; aksi takdirde baglangic
noktasi yanlis tespit edilebilir veya isaret okuma hatasi
meydana gelebilir.

« Isaret baslangi¢ noktasi yanlis algilanirsa, kesim ig-
lemi yanlis alanda gergeklestirilecektir.

isaret boyutu

isaret Sekli: Tip 1

I

7

Cizim yapllmayé alan isaret isaretin Bas-

langi¢ Noktasi

e ———

isaret Sekli: Tip 2

I
/.

/ isaret boyutu

Cizim yapilmayan alan




Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Yanlig algilama nedeni ornegi 1

Hizalama isaretleri disinda bir ¢izgi mevcut

i Isaretin
' Baslangic :
+ Noktasi

& : -
v - ; :
<4 ﬁ :
% —l :

el B Rl e h
I— 1—[ ! Yanlis isaretieme bas-

+ langi¢ noktasi algilandi |

.........................

yapilmayan
alan

Yanlis algilama nedeni ornegi 2

Hizalama isaretleri arasindaki mesafe (TP2 ve TP1 veya
TP4 ve TP2) isaret uzunlugundan kisadir (Tip 2 i¢in)

A
\ 4
| |
isaret -
uzunlugundan
daha genig alan [
w
L J L

Hizalama isaretinin boyutu ve hizalama
isaretleri arasindaki mesafe

isaretler arasindaki mesafe (X) icin uygun hizalama isare-
tinin boyutu (Y) asagida gésterildigi gibidir. isaret boyutu
(Y) mesafeye (X) gore cok kigiikse, isaretler dogru sekilde
algilanamayabilir. Hizalama isaretlerinin uygun boyutta ha-
zirlandigindan emin olun.

-

& f'\
. 4 X oy (X
| | | |

wy

X | 200 maks. | 500 maks. 1000 2000 2001 min.
maks. maks.
B 5ila 40 8ila 40 15ila40 | 25ila40 | 35ila 40
arasl arasl arasi arasi arasi
(mm)

Kopyalanan tasarimlar i¢in hizalama
isaretleri arasindaki mesafe

Hizalama isaretleri arasindaki mesafe, Tip 1 hizalama isa-
retleri i¢in isaretin uzunlugunun iki katindan daha kisa ve
1000 mm’den de uzun olmamalidir. Hizalama isaretleri
arasindaki mesafe, Tip 2 hizalama isaretleri igin isaretin
uzunlugundan daha kisa ve1000 mm’den de uzun olma-
malidir.

isaret Sekli: Tip 1

=

Hizalama isaretleri ara-

_I X sindaki mesafe = Isaret
uzunluklari (X) x2 ve
_I X 1000 mm
‘___A{é}‘l___?

isaret Sekli: Tip 2

*Hizalama igaretleri
arasindaki mesafe =
Isaret uzunluklari (X) ve
1000 mm

Dort hizalama isareti setiyle tanimla-
nan alan i¢gin tavsiye edilen boyut

Dort hizalama isareti setiyle tanimlanan alanin boyutunun,
A4 (210 mm x 297 mm) ila A3 boyutu (297 mm x 420 mm)
araliginda olmasi tavsiye edilir. Bu tavsiyeye uyuldugun-
da, kullanilmayan alan en aza indirilmis ve tasarimlar etkin
bir sekilde dizilmis olur.
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= v : " A4 (210 mm x 297 mm) ila A3
S // boyutu (297 mm x 420 mm)
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Hizalama igaretinin sirekli

baskisinin alindigi durumunda
A
Hizalama isaretinin surekli baskisinin alindigi durumunda,
hizalama igaretinin bir tarafini 8 mm’ye ayarlayin. Surekli
olarak 8 mm’lik veya daha kisa bir hizalama isareti algi-
lanirsa, ana unitede arizalar meydana gelmesine neden
olabilir.

isaretin rengi

isaretlerin beyaz arka plana Uzerine siyah renkte baskisi
alinmalidir.

Arka plan beyaz veya igaretler siyah degilse, hizalama isa-
reti dogru algilanmayacaktir.

= L
OK
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Bulanik isaret

isaret bulaniksa, yanlis bir isaret baglangig noktasi tespit
edilebilir ve bu da kesim igsleminde sapmaya neden olabilir.

TAMAM HATALI

Baski ve kesim iglemlerinin bir arada
yurutiilmesine iligkin notlar

Baski ve kesim islemlerini bir arada RasterLink 6 veya
daha Ust bir sirumle gerceklestirirken, asagidaki hususla-
ra dikkat edilmesi gereklidir:

(1) Baski ve kesim iglemlerini bu makineye bagh
bir uygulama yazilimiyla bir arada gercekles-
tirirken (RasterLink 6 v3.0 veya daha iist bir
stirim/FineCut 8.4.1 veya daha uist bir siiriim)
asagidaki icerik seti yazilm tarafindaki talimat-
lari izleyecektir. Bu makinedeki igerik setinin
gecersiz olacagini unutmayin.

 Hizalama isareti boyutu
* Hizalama igareti sekli

(2) Hizalama isareti olmadan baski ve kesim
islemleri agagidaki kosullar altinda bir arada
gerceklestirilemez:

« Sarma aygiti kullanilarak baski ve kesim iglemi

* Yukaridaki kosullarin disinda, baskisi alinacak ve-
rilerin boyutuna bagli olarak kesim gizgisinin yanhs
hizalanma ihtimali vardir. Bu nedenle, baski ve ke-
sim iglemi bir arada yapilacaksa, islemin hizalama
isaretlerine sahip verilerle yapiimasi tavsiye edilir.
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Hizalama isaretlerini Algilama Ayari

Verilerin hizalama isaretleriyle kesilmesi istendiginde, asa-
gidaki ayarlarin yapilmasi gereklidir.

1

N

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & (FURC3) (>>) tuslarina ve ardindan
& (ENTER ) (Girig) tuguna basin.

+ Cutting (Kesim) menisi goriintilenecektir.

“MARK DETECTION” (iISARET ALGILAMA)

ayarini segmek igin GO tuslarina ve
(Girig) tusuna basin.

GO tuglarnna basarak ayari segin ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

* Bkz. “Hizalama

(& s. 4-6).

Bir ayar degeri segmek icin CGZO(¥)) tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

isaretlerini  Algilama  Ayarr’

¢ Ayar degeri: Standard (Standart), High speed,
(YUksek hizli), High quality (Ylksek kaliteli)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* LOCAL (LOKAL) modda [FUNC1] (MENU)
(MENU) tusuna basmadan hizalama isareti
algilama iglemini gergeklestirebilirsiniz.

(1) LOCAL (LOKAL) modda “TEST CUT” (TEST
KESIMI) segenegini gériintiilemek igin [SEL]
(SECIM) tusuna basin.

(2) [FUNC2] (TEST CUT) (TEST KESIMI) tusuna
basin.

(3) [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Daha sonra, “Hizalama isaretlerini Algilama Ayari” 3.
adima ilerleyin.

Hizalama igaretlerini algilama ayari
A

Hizalama

isareti algilama iglemi icin asagidaki yedi ayar

mevcuttur:

(1) MARK DETECT (iSARET ALGILAMA)

Ayar Tanim

ON/OFF

(ACIK/KA- Bu ayar ON (ACIK) olarak ayarlanirsa hizalama
PALI) isaretleri algilanabilir.

(2) MARK TYPE (iSARET TURO)
Asagidaki hizalama igaretlerinden birini segin.

&

» Surekli kesim sirasinda kesime iliskin yaziliminin
kopyalama fonksiyonunu kullanin, sifir kenar bos-
lugu hizalama isaretini secin ve hizalama isaretleri
arasinda bosluk birakmamis olun. Etkin bir sekilde
kesim yapabilmek icin hizalama isaretleri arasinda-
ki kenar boslugunu ortadan kaldirarak, “Sifir Kenar
Boslugu” sekilli hizalama isaretinin kullaniimasi tav-
siye edilir.

Ayar Tanim
] 2
TP4 TP2
Tip 1
TP3 TP
7] I
r i
TP4 TP2
Tip 2
P TP3 TP1
1 il
] A
TP4 TP2
Sifir kenar
boslugu TP3 TP1
A o

(3) MARK SIZE (ISARET BOYUTU) Bir tarafin
Hizalama isaretinin bir tarafinin uzun- ~ Y2Uniugu
lugunu ayarlayin. .

=

Ayar Tanim
5ila 40 mm |Basilan igaretin yatay ve dikey uzunluklari
arasi birbirinden farkh oldugunda, kisa uzunlugu ayar
degeri olarak ayarlayin.




(4) OFFSET Y (OTELEME Y) / OFFSET X (OTELEME X)

Genel olarak baslangi¢ noktasi asagida g6ésterilen konu-
ma ayarlanir.

Ancak, uygulamaniza ve kesim yapilacak ise bagli olarak
kesim konumu ayni yonde yanls hizalanabilir. Bu durum-
da, baslangi¢ noktasinin konumu dizeltilebilir.

isaret: Tip 1 isaret: Tip 1
Arti X yonii Baslangic M Arti X yénii
g
nokti‘
Baslangic |
Artr Y noktasi Arf'\f
yonii yonu
Ayar Tanim

+15.00mm | Baslangig noktasini X yéniinde veya Y yéniinde
kaydirmak igin bu ayari kullanin.

* Basglangi¢ noktasi mevcut kesim alaninin disinday-
sa, “ERROR C37 MARK ORG” (HATA C37 ISARET

BAS. N.) hatasi gorintilenir. Bu durumda, hizalama
isaretlerini medyanin merkezine yakin bir alan igeri-
sine yazin.
(5) DETECT END KEY START (ALGILAMA SONU
ANAHTAR BASLANGICI)

Ayar Tanim

ON/OFF |gy ayar ON (ACIK) olarak ayarlanirsa, [END]
(ACIK/KA- | (DURDURMA/GUIC) tusuyla kesim isareti
PALI) algilanabilir.

* Bu ayar ON (ACIK) olarak ayarlanirsa, hizalama isa-

reti algilama iglemi sistem kapatilarak baslatilabilir.

(6) SENSOR LEVEL (SENSOR SEVIYESI)

Ayar Tanim

Sayi degeri ne kadar bly(k olursa, hizalama
isaretinin hassasiyeti o kadar yuksek olacaktir.
1ila7 aras! |Hizalama isaretini yanlislikla tespit ederse,
hassasiyeti diigiriin. Genel olarak, “4” ayar
degeriyle kullanin.

(7) MARK FILL UP (iISARET DOLDURMA)

Ayar Tanim

FineCut yaziliminin basil hizalama isaretini
algilamasi igin “Hizalama isaretinin etrafini
ON/OFF doldur” fonksiyonunu kullanirken, ayari “ON”
(ACIK/KA- (ACIK) olarak ayarlayin.
PALI) Hizalama isaretinin etrafinda doldururken
10 mm veya daha uzun bir hizalama igareti
boyutu kullanin.

Boliim 4 Kesim Fonksiyonu
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CUTTING (KESIM) Meniisii Hakkinda

: SETUP (KURULUM) menusini segmek veya 6nceki ekra-

= na geri dénmek igin bu tusa basin.
: Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tusa basin.
width:1340mm

T T ™ : Herhangi bir ayari segmek icin bu tuslari kullanin.

30°/40° | 30°/35° 40°/50 (G ) A | K gibi isl | icin bu t b
OREO 00 (EnTER) (Giris) : Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.
ENEE

# Bir bakista CUTTING (KESiM) meniileri

Cutting > TP DETECT >

width:1340mm @ CUT MODE NORMAL
T (ERTER) | ADJUST DISTANCE OFF
30°/40° | 30°/35° 40°/50 (Giris) | COPY .

@0@@ ot A 00 Tool Change >
EZA [Ez=mm= =g | T I

TP DETECT > TP DETECT > TP DETECT > TP DETECT > TP DETECT >

CUT MODE NORMAL @ CUT MODE NORMAL @ CUT MODE NORMAL @ CUT MODE NORMAL @ CUT MODE NORMAL
ADJUST DISTANCE CFF ADJUST DISTANCE COFF ADJUST DISTANCE OFF ADJUST DISTANCE OFF ADJUST DISTANCE COFF
COPY > @ COPY > @ COPY > @ COPY > @ COPY >
Tool Change > Tool Change > Tool Change > Tool Change > Tool Change >

Cutting
SETUP SUB MENU > SETUP SUB MENU > SETUP SUB MENU >
MAINTENANCE > @ MAINTENANCE > @ MAINTENANCE >
ORIGIN OFFSET > ® ORIGIN OFFSET > @ ORIGIN OFFSET >
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CUTTING (KESIiM) Meniisii tablosu

» Makinenin bagli oldugu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gére galismasini
saglayacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.

« Degeri belirlenecek ayar: DRYING TIME (KURUMA SURESI)’ MARGIN (LEFT and RIGHT) (KENAR BOSLUGU (SOL
ve SAG))/ VACUUM FAN (VAKUM FANIY FEED SPEED (BESLEME HIZI)

.

lediginizde makine, makine ayarlarina gore galisacaktir.

Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen igeriklere gére galistirirken, bu makine tiriinin
kaydini yaparken her bir ayari “Host” (Ana Bilgisayar) degerine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) diginda bir deger belir-

Ayarlarin RIP yazilimi Gizerinden belirlenmesi yontemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Fonksiyon adi

Aciklama

TR.DETECT (TP ALGILAMA)
(%S, 4-6)

MARK DETECT (ISARET ALGI-
LAMA)

FORM (SEKIL)

SIZE (BOYUT)

OFFSET X (OTELEME X)

OFFSETY (OTELEME Y)

DETECT END KEY START
(ALGILAMA SONU ANAHTAR
BASLANGICI)

SENSOR LEVEL (SENSOR
SEVIYESI)

ISARET DOLDURMA

Verilerin hizalama isaretleriyle kesilmesi istendiginde bu ayar-
larin yapilmasi gereklidir.

CUT MODE (KESIM MODU) (ZF” s 4-10)

Kesim kalitesini ayarlar.

COPY (KOPYALAMA) (<&” 3. 4-10)

Bu fonksiyon, alinan verilerle iki veya daha fazla tabaka
kesilmesini saglar.

Tool Change (Arag Degisikligi) (G%p S. 2-24, S. 2-24)

Araci degistirirken bu fonksiyonu segin.

SETUP SUB MENU (KURULUM
ALT MENUSU)

DIVISION CUT(BOLUM KESIMI)
(& s. 4-11)

Bélerek verilerden daha buyuk tabaka genigligi kesilebilir.
Bélum kesimi iglemiyle, geniglik yonu (Y) ve besleme yonu
(X) ayarlari yapilabilir.

UP SPEED (GALISMA HIZI
Gesansy

Arac calisirken, tabaka ve carriage hareketinin hizi ayarlana-
bilir. Hizin daha disuk bir degere ayarlanmasi, uzun tabaka
beslemesi sirasinda tabaka hizalama hatasi meydana gelme
ihtimalini dugurar.

DUMMY CUT (MODEL KESIM)
(% S. 4-13)

Kesim igslemine baglamadan 6nce model kesime imkan sagla-
mak amaciyla bigak kenari belirli bir ydne dondirilir.

SHEET TYPE (TABAKA TURU)
(& S.4-13)

Kullanilan tabakaya gore tabaka tlr( ayarlanir.

ADJ PRS OFFSET (ON OTELE-
MENIN AYARLANMASI)
(% S. 4-13)

Kesimin baslangi¢ ve bitis kisimlari kesilmeden birakildiginda
degeri artirmak igin kullanihr.

OVER CUT (ASIRI KESIM)
(2 $.4-13)

Baslangic ve bitis noktasini értusturerek, medyada kesilme-
mis alan kalmamasini saglayabilirsiniz.

Vacuum fan (Vakum fani)

Vakum faninin giiciinii kesime gore ayarlar. Litfen, normal
sartlarda “weak” (zayif) ayarini kullanin.

MAINTENANCE (BAKIM)

MARK SENSOR (ISARET SEN-
SORU) (& S. 4-15)

Bu ayar, hizalama isaret sens6riini ayarlamak igin kullanilir.

SAMPLE CUT (ORNEK KESIM)
(" S. 4-17)

Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da benzeri bir sorun
varsa, kesim hatasini bulmak igin bu makinedeki 6rnegin
kesim islemini gergeklestirin.

AUTO CUT (OTOMATIK KESIM)
(# S, 4-17)

Medyanin belirli uzunlukta birden gok pargaya kesilmesi.

ORIGIN OFFSET (BASLANGIC NOKTASI OTELEME) (2 S. 4-18)

Verilerin hizalama isaretleri olmadan baski ve kesim iglemleri
icin basilan goruntu ile kesim gizgisi arasindaki hizalama
hatasini dizeltin.

4-9
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CUT MODE (KESIM
MODU) Ayari

Kesim kalitesini ayarlar.
Ug farkli kesim modu mevcuttur:

Ayar Tanim

Standard :

(Standart) Normal kesim modudur.

High speed | Kesimi kisa siire iginde gergeklestirmek igin

(Yiksek hizlr) < - O

kullanihr (agir medyalar igin uygun degildir).

H'%E;‘:,'('ty Kesim kalitesine éncelik vermek igin kullanilan

kaliteli) kesim modudur.

I, + Asagidaki durumlarda “High quality” (Yuksek kaliteli)

ayarini segin:

* Kesilecek olan karakterlerin boyutlari 10 mm veya
daha kiglkse

» Birden cok keskin koseye sahip resim sablonlari
veya karakterler kesilecekse

* Hassas kesim islemi yurutilecekse
Bununla birlikte, ana bilgisayardan génderilen veriler
¢ok karmasik olursa, tamamlanmis sablonlarin ke-
narlari puruzlu olabilir. Béyle bir durumda, purizsiz
bir kesim icin “High speed” (Yuksek hizli) segcenegini
tercih edin.

“High quality” (Yiksek kaliteli) ayari kullanildiginda,
kesim hizi 20 cm/sn ile sinirhidir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) »(FUNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* Cutting (Kesim) menisi gorintilenecektir.

2 “CUT MODE” (KESIM MODU) ayarini

segmek icin GO tuslarina ve
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin OO tus-
3 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

* Ayar degeri: Standard (Standart), High speed,
(Yiksek hizl), High quality (Ylksek kaliteli)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
4 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

4-10

Coklu kesim igleminin
gerceklestiriimesi (Kop-
yalama fonksiyonu)

Bu fonksiyon, alinan verilerle iki veya daha fazla tabaka
kesilmesini saglar. (Maks. 999 kesim)

i Coklu tabaka kesim

—h’-‘-q—

-

isleminin gergek-
L D lestirildigi baglangig
Copy_) noktasi. Manuel
interval y

(Kopyala- r D D D
ma sikligr)

Coklu tabaka kesim
isleminin sonlan-
A dirildigi baglangi¢

B

noktasi

* Bu cihazin alici arabelleginde kaydedilen veriler belirtilerek gok-
lu kesim iglemi gerceklestirilebilir.

+ Alici arabellegi yalnizca bir veri kaydedebilir.

* Yeni bir veri alindiginda, kaydedilen verilerin tUzerine yazilir.
(Daha 6nce alinan veriler belirtilerek coklu kesim islemi gercek-
lestiriiemez).

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FGNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

+ Cutting (Kesim) menisi gorintiilenecektir.

“COPY” (KOPYALAMA) fonksiyonunu seg-
2 mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

3 Kesim sayisini (1 ila 999 arasi) segmek igin

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

4 Kesilecek sekillerin araligini (0 ila 30 mm

arasi) segmek icin G (™)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

* Coklu tabaka kesim islemi Remote (Uzaktan) mod-
da kesimden hemen sonra gergeklestiriliyorsa, ke-
sim (gizim) Ust Uste binecektir. Bu sorunu énlemek
icin, yeni bir baslangi¢ noktasini ayarlandigindan
emin olun.

* Makine ¢oklu kesim iglemini gerceklestirirken,
bilgisayardan goénderilen veriler yok sayilir.

« Bilgisayardan makineye iki veya daha fazla parga
veri génderildigi durumda, iki veri parcasi arasinda
en az 5 saniyelik aralik bulunmalidir. Bilgisayardan
makineye 5 saniye iginde iki parga veri génderilirse,
iki veri pargasi ¢oklu tabaka kesim islemine tabi
tutulur. Makine, verileri bélmeden belirli sayida ta-
bakayla bolinmus kesim verileri igin kesim islemini
gergeklestirir. Herhangi bir hata gérintilenirse, bkz.
“Hata mesajlar” (G-j%p S. 6-8).

« Kesim verileri iginde basglangi¢ noktasi yenileme
komutu varsa, kopyalama fonksiyonu gergeklestiri-
lemez.

* FineCut yazilimi kullanildiginda “Origin Renewal”
(Baslangi¢c Noktasi Yenileme) ayarinin degeri “ON”
(ACIK) olarak belirlenmistir. [No. COPIES] (KOPYA
SAYISI) islemi gergeklestiriliyorsa bu kutucuktaki
isareti kaldirin. (Bkz. FineCut KULLANIM KILAVU-
ZU, Bolim 5 “Cizim Sonrasi Baski Kafasi Konumu-
nun Ayarlanmasi”)



SETUP SUB MENU
(KURULUM ALT
MENUSU)

SETUP SUB MENU (KURULUM ALT MENUSU) kesim si-
rasinda kullanilabilecek kullanish fonksiyonlar sunar.
Alt menilerde asagidaki fonksiyonlar mevcuttur.

Fonksiyon adi Aciklama

Bolerek verilerden daha buyuk tabaka

DIVISION CUT L o
(BOLUM KESIMI genisligi kesilebilir.
(GF S. 4-11) Bolim kesimi iglemiyle, geniglik yoni (Y)

ve besleme yonu (X) ayarlari yapilabilir.

Arag galisirken, tabaka ve carriage hare-
UP SPEED (CA- | ketinin hizi ayarlanabilir. Hizin daha disiik

LISMA HIZI) bir degere ayarlanmasi, uzun tabaka bes-
( S. 4-13) lemesi sirasinda tabaka hizalama hatasi
meydana gelme ihtimalini dusurdr.
DUMMY CUT Kesim islemine baslamadan énce model
(MODEL KESIM) | kesime imkan sadlamak amaciyla bigak
(G—j? S. 4-13) kenari belirli bir yone dondarilir.
SHEET TYPE Yerlestirilen medyanin ?erllglna gore
- | ayarlayin. “HEAVY” (AGIR) olarak ayar-
(TABAKA TURU) o . f b
(Gf? S. 4-13) Igndlgjnda, maksimum kesim hizi disuk
bir degere ayarlanir.
ADJ PRS
OFFSET (ON Kesimin baglangi¢ ve bitis kisimlari kesil-
OTELEMENIN | meden birakildiginda degeri artirmak igin
AYARLANMASI) | kullanilr.
(% s.4-13)

OVER CUT (ASI-| Baslangig ve bitis noktasini ortistirerek,

RI KESIM) medyada kesilmemis alan kalmamasini
(& s.4-13) | saglayabilirsiniz.

SETUP RESET

(KURULUMU Ayar degerleri sifirlanarak baslangigtaki
SIFIRLA) duruma getirilir.

(& s. 4-14)

Vakum faninin giiciinii kesime goére
ayarlar.

Lutfen, normal sartlarda “weak” (zayif)
ayarini kullanin.

Vacuum fan (Va-
kum fani)

Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

DIVISION CUT (BOLUM KESIiMi) Ayari

DIVISION CUT (BOLUM KESIiMI) ayar genislik yoniine
(y) ayarlandiginda, medya genisliginden daha buyuk veri-
ler bélerek kesilebilir.

Ayrica DIVISION CUT (BOLUM KESIMi) ayari besleme
yoénune (y) ayarlandiginda, uzun veriler bélerek kesilebilir
ve medya kivrilmasi nedeniyle kesim hizasinin kaymasi
engellenebilir.

DIVISION CUT (BOLUM KESIiMIi) fonksiyonuyla,

asagidaki kullanigh iglevlierden faydalanilabilir.

* Cergeve kesim igleminin gergeklestiriimesi:
Makine, kesim verisi ile birlikte cerceveyi kesim veri-
sinin boyutuna uygun sekilde otomatik olarak keser.

* Yapistirma islemi igin kenar boglugu birakmak ama-
ciyla igaret konulmasi: DIVISION CUT (BOLUM
KESIMIi) medyalarini birbirine yapistirma noktalarini
g0steren bir “isaret” konabilir.

Y yonu (genislik yonu) DIVISION CUT
(BOLUM KESIMI) ayari

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FURc3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

« Cutting (Kesim) menlsi goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT ME-
NUSU) segenegini segmek icin G OX(¥)
tuslarina ve (Girig) tusuna basin.
“DIVISION CUT” (BOLUM KESIMI) ayarini
se¢mek icin CaD(3D tuslarina ve
(Girig) tusuna basin.

“Y” segenegini segmek icin GO tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

a A~ WD

* “OFF” (KAPALI) segenegini segerseniz, bolum
kesimi iglemine iligkin ayarlar yapilmayacaktir. 9.
adima ilerleyin.

“FRAME CUT” (CERGEVE KESIiMi) ayarini

segmek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin CGaO(¥)) tus-
7 larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

« Ayar degeri: ON (ACIK), OFF (KAPALI)

* Cergeve kesimi icin “ON” (ACIK) segenegini segin.

“MARK CUT” (iISARET KESIMIi) ayarini seg-
8 mek icin GO tuslarina ve ardindan

(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri secmek icin CaO)(¥)) tus-
9 larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

« Ayar degeri: ON (ACIK), OFF (KAPALI)

« isaret kesimi igin “ON” (Agik) segenegini segin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
1 0 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

(o))
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Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

X yonu (besleme yonii) DIVISION CUT
(BOLUM KESIMI) Ayari

Besleme yonlniin veri boyutu bélim uzunlugunu ve gap-
raz kesim uzunlugunu asarsa, makine o konumdan bdle-
rek kesim iglemi yapar.

Capraz kesim uzunlugu ayarlanirsa, makine ayar degeri ile
ortusturerek kesim islemini gerceklestirir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) s(Funca) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

+ Cutting (Kesim) menisi gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT ME-
NUSU) segenegini segmek icin G X))

tusglarina ve (Girig) tusuna basin.
“DIVISION CUT” (BOLUM KESIMI) ayarini

segmek igin GO tuslarina ve
(Giris) tusuna basin.

“X” segenegini segmek igin GO tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

A AW

* “OFF” (KAPALI) segenegini segerseniz, bolum
kesimi islemine iliskin ayarlar yapilmayacaktir. 10.
adima ilerleyin.

“DIV LENG” (BOLUM UZUNLUGU) ayarini

segmek icin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

(o))

Bir ayar degeri segmek igcin CGaO(¥)) tug-
7 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

 Ayar degeri: 50 cm ila 500 cm (50 cm’lik artisla)
+ Ayar degerini astiginda, makine o konumdan bdle-
rek kesim iglemi yapar.

8 “CROSS CUT” (CAPRAZ KESIM) ayarini

segmek icin GO tusuna ve
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin CGaO(3D) tug-
9 larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

* Ayar degeri: 0 mm - 50 mm (1 mm’lik artigla)
* Makine ayar degerinden ortustirerek kesim iglemi-
ni gergeklestirir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
1 0 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

« Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte tutulur.

* Bolum kesimi iglemi gerceklestirilirken, makine ana
bilgisayardan gonderilen diger verileri yok sayar.

» Asagidaki durumlarda makine bélim kesimi iglemini
gerceklestiremez.
Veri boyutu, alici arabelleginin kapasitesinden daha
buyuktir.
Kesim verilerinde baslangi¢c noktasi degisikligi ko-
mutu mevcuttur.
iki noktal diizeltme degeri belirlenmistir.
Hizalama isareti algilama islemi gergeklestiriliyor.
Makine Uzerinde kayitli test verilerini kesiyor.

4-12

“DIVISION CUT” (BOLUM KESIMi)
ayarinin sifirlanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FUNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tuguna basin.

* Cutting (Kesim) menisi gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT ME-
NUSU) segenegini segmek igin GO
tuglarina ve (Girig) tusuna basin.
“DIVISION CUT” (BOLUM KESIMI) ayarini
secmek icin GO tuslarina ve (ENTER )
(Girig) tusuna basin.

“SETTING” (AYAR) secenegini segcmek i¢gin

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“OFF” (KAPALI) segenegini segmek igin
GO tuslanna ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

N O O (AN



Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Kesilmemis alan birakmadan medyanin kesilmesi (OVER CUT (ASIRI KESiM) fonksiyonu)

Baslangic ve bitis noktasini drtistiirerek, medyada kesilmemis alan kalma- OVER CUT (ASIRI KESIM): OFF (KAPALI)
masini saglayabilirsiniz. OVER CUT (ASIRI KESIM) fonksiyonunu (gegerli/
gegcersiz olma durumu) ve OVER CUT (ASIRI KESIiM) uzunlugunu belirle-
yin. OVER CUT (ASIRI KESIM) uzunlugu ayarlanmissa, kesim islemi be-
lirlenmis uzunlukta dne dogru gerceklestirilir ve ara¢ en uca kadar hareket
eder. Ayrica, baslangi¢ ve bitis noktalari digindaki kdselerin asiri kesilmesini
saglamak igin kdose kesim fonksiyonunu etkinlestirebilirsiniz.

OVER CUT (ASIRI KESIM}: 1,0 mm

OVER CUT
(ASIRI KE-

« Uygun OVER CUT (ASIRI KE-

SiM) ayarinin yapilmasi, kolay- SIM) kismi =
ca kivrilabilecek bir medyanin +.
baslangi¢ ve bitis noktalarinda .. . L
kesilmemis alani azaltabilir. Bu J Elc;?nel kesimi t
ayar ¢ok buyuk degere ayarla- s
nirsa, medya yirtilabilir.
LOCAL (LOKAL) modda (MENU) Ayar degerini segmek icin GO tus-
1 (MENU) s (Funca) (>>) tuslarina ve ardindan 5 larina ve ardindan (Girig) tusuna
= (ENTER ) (Girig) tuguna basin. basin.
+ Cutting (Kesim) menusi gorintilenecektir. * Ayar degeri: OFF (KAPALI)/ 0,1 ila 1,0 m (0,1 mm
(FUNC3) (>>) tusuna basin. artigla) .
2 (>>) tus * [ENTER] (GIRIQ) tusuna basildiginda, “CORNER
CUT” (KOSE KESIMI) ayar gériintiilenir.
“S__ET__UP SUB MENU” (KURULUM ALT ME- ON/OFF (ACIK/KAPALI) segenegini seg-
3 NUSU) segenegini segmek icin GO 6 mek icin GO tuslarina ve ardindan
tuslarina ve (Girig) tusuna basin. (Girig) tusuna basin.
“OVER CUT” (ASIRI KESIM) ayarini seg- Ayan sonlandirmak igin (DUR-
4 mek igin CAD(3D tuslarina ve ardindan 7 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
(Girig) tusuna basin.

Diger SETUP SUB MENU (KURULUM ALT MENUSU)

Diger kullanigli fonksiyonlarin nasil ayarlanacagi asagida aciklanmistir. Ayarlari kullanim tipine gére degistirin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (Girig) tusuna basin.
(MENU) »(FUNC?) (>>) tuslarina ve ardindan 5

= (ENTER ) (Girig) tuguna basin.
+ Cutting (Kesim) meniisii goriintiilenecektir. 6 Ayar degeri segmek icin CAX(3D tuslari-

2 (>>) tusuna basin. na basin.

» Fonksiyon segmek icin bkz. “Ayarlar listesi”.

3 “SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT ME- 7 (Girig) tuguna basin.

NUSU) segenegini segmek icin G X))
tuslarina ve (Girig) tusuna basin. 8 Ayari sonlandirmak igin (DUR-

4 (3 tusuna birkag kez basarak ayarlana- DURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.

cak fonksiyonu segin.
« Fonksiyon segmek icin bkz. “Ayarlar listesi”. * Ayar degeri, makine kapatildiginda bile saklanir.

Ayarlar Listesi

Makine satin alindiginda ayarlar asagidaki gibidir:

Fonksiyon Adi Genel Bakig Ayar Degeri
Arag calisirken, tabaka ve carriage hareketinin hizi ayarlanabilir.
Hizin daha duslk bir degere ayarlanmasi, uzun tabaka besle- 5,10,20,30, AUTO (OTOMATIK)
P SPEED (GALISMA HIZI) A
up s (CALIS ) Ayan mesi sirasinda tabaka hizalama hatasi meydana gelme ihtimalini | (cm/sn)
disardr.
DUMMY CUT (MODEL KESIM) (" 5. 414) | o461 kosimin calismas! ayarianr. ONJ/OFF (ACIK/KAPALI)
SHEET TYPE (TABAKA TURU) AYAR] ™ Kullanilan tabakaya gore tabaka tiir( ayarlanir. Standard (Standart) / Heavy (Agir)
ADJ PRS OFFSET (ON OTELEMENIN AYAR- | Basglangig ve bitis noktalarinda kesilmeyecek bélim birakildigin- Oila3ila 7 aras:
LANMASI) Ayari ( S. 4-14) da bu deger artirilir.

*1. Medya ayari “Heavy” (Agdir) olarak ayarlandiginda, kesim hizi 20 cm/sn ile sinirlanacaktir.
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Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Model Kesim Hakkinda
A
Bu islem, medya algilandiktan sonra veya sikistirma rulo-
sunun 6nundeki kesici Unitesinin her iki ucunun yakinlari-
na yerlestirilmis olan arag tipi degistirilirken gerceklestirilir.
Karakterlerin kesimi esnasinda medyaya zarar vermek is-
temediginizde, model kesim fonksiyonunu OFF (KAPALI)
olarak ayarlayin.

Sikistirma rulosu |:]

_|

Model kesim

+ Arag niteligi olarak “PEN” (KALEM) secenegi segildi-
ginde, model kesim ayarlanamaz.

* Model kesim fonksiyonu varsayilan olarak “ON”
(ACIK) degerine ayarlanmistir. Model kesim fonksi-
yonu “OFF” (KAPALI) degerine ayarlandiginda, ke-
sim iglemi dncesi kesici bigcaginin yonini ayarlamak
icin test kesimi ( S. 2-28) islemini gergeklestirin.

Kesici Bigagi Tarafindan Duzeltilmis

Basing Otelemesi Hakkinda
A
Kesici bigcagi, medyaya dokundugunda uygulanan basing
disuk oldugundan medyanin bazi kisimlari kesilmeden bi-
rakilir.

Opsiyonel eksantrik bigak kullanildiginda, bigagin acisi
120 derece veya daha dislkse, medyanin kesilmesi gere-
ken bazi bélimleri kesilmeden birakilabilir.

120°

Bu durum, medyanin kivrilmamasi i¢in koselerin otomatik
olarak daha dusik basing (yaklasik 5g) uygulanarak ke-
silmesi nedeniyle meydana gelir. Bicagin kenarinin disik
kesim basinci dolayisiyla hareket yoninde rahatga doén-
memesi nedeniyle medyanin kesilmesi gereken bazi bo-
limleri kesilmeden birakilabilir. Boyle bir durumda, késeler
kesilirken basinci daha yiksek bir dedere ayarlayin.
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SETUP RESET (KURULUMU SIFIRLA)

Ayar degerleri sifirlanarak baslangigtaki duruma getirilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FONC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* Cutting (Kesim) menisi gorintilenecektir.

o (FUNC3) (>>) tusuna basin.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT ME-
NUSU) segenegini segmek igin GO
tuglarina ve (Girig) tusuna basin.

(3 tusuna birkag kez basarak ayarlana-
cak fonksiyonu secin.

» Fonksiyon segmek icin bkz. “Ayarlar listesi”.

(>>) tusuna ve () tusuna iki kez basin.

* “SETUP RESET” (KURULUM SIFIRLAMA) segile-
cektir.

(Giris) tusuna basin.

+ Onceden yapilandiriimig varsayilan ayarlar yikle-
nir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Maintenance (Bakim)
Fonksiyonu

Bu bolum, kesim islemi normal sekilde gergeklestiriiemedi-
ginde kesim hassasiyetini kontrol etmek ve ayarlamak icin
gerekli fonksiyonlari sunmaktadir.

Fonksiyon adi Aciklama
MARK sensor (ISA-
RET sensori) Hizalama isaret sensoérinu ayarlar.
(¥ s. 4-15)
SAMPLE CUT (OR- Normal verilerle kesim yapilamiyorsa

ya da benzeri bir sorun varsa, kesim
hatasini bulmak i¢in bu makinedeki
ornegin kesim islemini gergeklestirin.

NEK KESIM)
& 8. 4-17)

AUTO MEDIA CUT
(OTOMATIK MEDYA
KESIMI) (< s. 4-17)
PC ORIGIN OFFSET
(BASLANGIC NOKTA-

Medya, belirli bir uzunlukta birden gok
pargaya kesilebilir.

Baski baslangi¢ noktasi ile kesim
baslangi¢ noktasi arasindaki hizalama

S| OTELEME) hatasini dizeltir.
(& s. 4-18) :
Hizalama isaretleri olmadan basim ve
SCALE ADJUST (OL- kesim |§I%mlerl yapilirken, medyanin
sol ve sag kenarlar arasinda tarama
CEKAYARI) 6nunde hizalama hatasi meydana
(" s.4-19) y Y

gelirse diizeltme islemi gergeklestirilir.

isaret Sensériiniin Bakimi

Kesim normal sekilde yapilmiyorsa, asagidaki 6geleri
kontrol edin. Hizalama isareti sensériniin bakimi yapilir-
ken, asagidaki 6gelerin de bakimi yapabilir.

Oge Aciklama

SENSOR CHECK ; : : o
(SENSOR KONTRO- Hizalama isareti algilama sensoérinin

LU) (G_j? S. 4_15) kontroli.

Kesici Unitesi herhangi bir hizalama
isaretini dogru sekilde algilayamazsa,

POINTER OFFSET isaret sensori ile 11k gostergesi arasin-

(GOSTERGE OTE- ) o

LEME) (5" S. 4-16) daki kopgmgal iliskide hata meydana

gelmesi riski mevcuttur. Bu durumda,

1s1k gOstergesinin konumunu duzeltin.

Hizalama isareti algilama sensorintin
kontrolii

Hizalama isaretinin baskisinin alindigr medyay! yerlestirin.

» Baski kafasini ve tabakayr manuel olarak hareket
ettirirseniz, dogru yanit kontrollii gergeklestiriieme-

yebilir. Asagidaki islemler aracihigiyla gerceklestiril-
diginden emin olun.

» Daha 6nce baskisi alinmis hizalama isareti nitelikleri
icin “Verileri hizalama isaretiyle girerken alinmasi ge-
reken tedbirler” (G—T?S. 4-2) bolimine bakin.

+ Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte tutulur.

* Hizalama isaretinin sekil ve uzunluguna iligkin bura-
da yapilan ayarlar, “MARK DETECT” (ISARET ALGI-
LAMA) ayarlarina yansitilir. (GES. 4-6)

» Burada segilen algilama hizi, bu noktadan itibaren
yurutilecek olan hizalama igareti algilama islemle-
rinde kullanilacaktir.

* Bu iglem tarafindan secilen gosterge 6teleme dege-
ri, “SETUP RESET” (AYARLARI SIFIRLA) islemiyle
baslatiimaz.

1 mm veya
daha uzakta jsaret algilama

Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Local (Lokal) modda COCGHCO™D

tusuna basin.

» Jog moduna girin

Kalemin ucunu hizalama isareti algi-
lama konumuna hareket ettirmek igin

CGOCGOCEOD tuslarna basin

* Hizalama isaretinden 1 mm mesafede veya daha
uzak bir noktada hizalama isareti algilama islemi
gerceklestirin.

konumu

A
=

O 0N OO |~ W

10

=

isaret: isaret:
Tip 1 Tip 2

Jog modunu sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna
basin.

» Makine, Local (Lokal) m_pda doner.

(MENU) (MENU) & (Funcs) (>>) tusla-
rina ve ardindan #(ENTER ) (Girig) tusuna
basin.

+ Cutting (Kesim) menusi goriintiilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“MARK SENSOR” (ISARET SENSORU)

ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

“SENSOR CHECK” (SENSOR KONTROLU)

ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

Hizalama isaretinin uzunlugunu ve hizala-
ma isareti algilama seklini segin.
- [SIZE] (BOYUT) ve [FORM] (SEKIL) ayarlari hak-

kinda ayrintili bilgi igin “Hizalama Isaretlerini Algi-
lama Ayari” bslimiine bakin. ((ZF° S. 4-6)

Hizalama isareti algilama islemini gergek-
lestirmek igin (Girig) tusuna basin.
(& “Algilama iglemi”)
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Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

m Algilama iglemi

Eksi
yénde

I-‘——?

Arti
yque

Isaret
uzunlugu

Y yoniinde tarama

Arti Eksi yonde
yénde

X y6niinde tarama

Hatti algilamak icin X yoniinde (arti yonde)
1 tarayin.

 Hat algilandiginda sesli ikaz duyulur. Hat algilana-
mazsa, sesli ikaz verilmez.

Hatti algilamak igin X yoniinde (eksi yon-
de) tarayin.

Hatti algilamak ig¢in Y yoniinde (arti yonde)
tarayin.

Hatti algilamak i¢in Y yoniinde (eksi yon-
de) tarayin.

1 ila 4 arasi adimlari izleyin ve 4 kez sesli
ikaz verildiginden emin olun.

AW

* Algilama islemi basariyla tamamlandiginda, 4 kez
sesli ikaz verilir.

* Sesli ikaz duyulmazsa, hizalama isaretinin niteligi-
ni kontrol ettikten sonra servis merkezimizle iletigi-
me gegin.
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Isik gostergesi konumunun duzeltilmesi
A EEE—

Makine herhangi bir hizalama isaretini dogru sekilde algi-
layamazsa, isaret sensorl ile 1sik gostergesi arasindaki
konumsal iliskide hata meydana gelmesi riski mevcuttur.
Bu durumda, 1s1k gbstergesinin konumunu ayarlayin.

1 Arag tutucusuna bir kesici takin.

2 Kopyalama kagidini yerlestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & (FGNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
& (ENTER ) (Girig) tuguna basin.

+ Cutting (Kesim) menisi gorintiilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek igin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“MARK SENSOR” (ISARET SENSORU)

ayarini segmek icin CaO)(3)) tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

“POINTER OFS” (GOSTERGE OTELEME)
segenegini se¢mek icin (7)) tusuna iki kez
basin.

(Giris) tusuna basin.

* 10 mm x 10 mm olgulerinde bir capraz sablon ke-
silecektir.

* Isik gostergesi calismaya baslar ve ¢apraz sablo-
nun merkezine gider.

Isik gostergesinin konumunu, 11k goster-

gesi ¢capraz sablonun merkezine gelecek

sekilde ayarlamak icin COCOCOOCHD

tusuna iki kez basin.

©O~N OO Oldhh W

e

1 0 (Girig) tusuna basin.

* Bu dlzeltme degerinin kaydedilmesinden sonra
makine local (lokal) moda geri dénecektir.

+ [POINTER OFS] (GOSTERGE OTELEME) ayarina
kaydedilen deger, “SETUP RESET” (AYARLARI
SIFIRLA) islemi yuritllse bile geri alinmaz.

2F's. 4-14)



Kesim Hatasinin Ne_t_jenini Bulmgk
icin SAMPLE CUT (ORNEK KESIM)

isleminin Gergeklestirilmesi

Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da benzeri bir so-
run varsa, kesim hatasini bulmak igin bu makinedeki érne-
gin kesim islemini gergeklestirin.

Sample “Cut’ (Ornek kesim)

Cut

Sample “Logo” (Ornek logo)

MMimaki

+ SAMPLE CUT (ORNEK KESIM) isleminin gercekles-
tirilmesi, alici arabellegindeki verileri silecektir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FUNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* Cutting (Kesim) meniisi gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“SAMPLE CUT” (ORNEK KESiM) ayarini
secmek icin CGa () tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.
Kesilecek ornek verileri (SAMPLE DATA)
segcmek igin GO tuslarina basin.

+ iki tir érnek mevcuttur: “Cut’ (Kesim) ve “Logo”
(Logo). “Cut” (Kesim) segenegini segerseniz, 7.
adima ilerleyin.

6 (Girig) tusuna basin.

a A~ WD

7 Logoyu kesmek igin, GO tuslarini

kullanarak olgek faktoriinii segin.
+ Olgek faktorii: %1 ila %999 arasi

Kesim islemini baslatmak igin
8 (Giris) tusuna basin.

SAMPLE CUT (ORNEK KESIiM) sonucu

Ornek veriler bagariyla kesiliyor ancak diger veriler kesi-
lemiyor.

Ana bilgisayar arizaldir.

Diger verilerin yani sira 6rnek veriler de basarih bir sekilde
kesilemiyor. (baslangig/bitis hatlari kesilmeden birakildi-
ginda)

Kesici bicagin yaptidi basinci artirmak icin [ADJ-PRS
OFS] (BASING OTELEME DEGERINI AYARLA) ayar de-
gerini artirin.

Boliim 4 Kesim Fonksiyonu

Medyanin Belirli Uzunlukta Birden
Cok Parcaya Kesilmesi

Medya, belirli bir uzunlukta birden ¢ok parcaya kesilebilir.
(Otomatik medya kesim fonksiyonu)

Fonksiyon adi Aciklama

Kesim sikligi Medyanin kesim sikliginin ayarlanmasi.

Otomatik medya kesim islemi baslamadan
once, medyanin 6n u¢ kenarlarinin kesim

. uzunlugunun ayarlanmasi. Kenar eglesmeli
On ug ayar kesimi| kesim yapilmasi gerektiginde, 6n kenarlari
daha 6nce egimli veya diz olmayan sekilde
kesilmis olsa bile, belirli sayida medya
tabakasi esit araliklarla kesilebilir.

Medyanin kesim | Medya kesim sayisinin (tabaka) ayarlan-
sayisi masl.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & (FGNC3) (>>) tuslarina ve ardindan
= (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

+ Cutting (Kesim) menisu goériintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“MEDIA CUT” (MEDYA KESiMi) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Kesim sikhigi ayarini segmek igin G X))
tuslarina ve ardindan (Girisg) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: 10 ila 10.000 mm arasi

On ug ayar kesimine uzunluk segmek igin

GO tusglarina ardindan ve
(Girig) tusuna basin.

o O A~ WD

» Ayar degeri: 0 ila 500 mm arasi

(medya kesildiginde meydana gelecek olan

parga sayisi) GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

* Ayar degeri: 1 ila 9.999 arasi

» Burada belirlenen deger kadar kesim iglemi ger-
ceklestirilecektir.

+ [END/ POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basa-
rak kesim iglemi durdurulabilir.

7 Medyanin kag kez kesilecegini segmek igin

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
8 DURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.
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Verilerin Hizalama isaretleri Olmadan Kesilmesi (PC ORIGIN OFSET) (BASLAN-

GIG NOKTASI OTELEME)

Baski ve kesim islemleri arasindaki hizalama hatasini Print & Cut (Baski ve Kesim) ile diizeltin.
RasterLink6 yazilmindan ayarlama sablonunu yazdirin ve baski makinesine ayar degerlerini girin.

Hizalama igaretleri oimadan Print & Cut (Baski ve Kesim) iglemi igin

2 RasterLink6 yazihimi kullanilarak baskisi alinacak isin baski niteliklerini (profil, kesim nitelikleri )
ayarlayin.

RasterLink6 yaziliminin [Cut edit] (Kesim =

3 diizenleme) sekmesinde [Print & Cut origin = e
adjust] (Baski ve Kesim baslangi¢ noktasi 2
ayari) tusuna basin.

Makineyi “REMOTE” (UZAKTAN) moduna alin.

» Ayarlama sablonunun baskisini almak igin [OK]

(TAMAM) tusuna basin. _ Tiklayin

5
“1 & Print & cut origin adjust ==

Output test pattern of [Print and Cut Origin Adjust]

| Add register mark
] Add Label

| OK || Cancel

Sablonun baskisi alindiktan sonra, (ADJUST) (DUZELTME) tusuna basin ve “PC ORIGIN
4 OFFSET” (BASLANGIGC NOKTASI OTELEME) segenegini segin.

* Medya beslendiginde, sablonun kesilen kismini ¢ikarin ve ayar degerlerini kontrol edin

" & B B B R B R B B B ©§® 1 oy | : 3 L 7 8 : 0 2 3
13 12 1 10 8 7 6 5 4 3 2 1 O 4 2 3 4 5 £ T 8 9 -0 -1 -12 -3
Y B 12 1 10 9 B8 - B 5 4 3 2 1 o 2 3 -8 4 BE} Y
X buyutilmis - - Ust ve alt arasinda en az hizalama hatasi

olan konumun degerini girin.
- Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi -4
2 2 * . B degerindedir, bu nedenle “-4” degerini girin.

Y biyitiimis c HE 3 1 2 e _? - 0 Sag ve sol arasinda en az hizalama hatasi
olan konumun degerini girin

Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi 2

degerindedir, bu nedenle “2” deg@erini girin.

Ayarlama degerlerini girin
5 * [ENTER] tusuna basildijinda medya geri doner ve islem tamamlanir.

* Farkli ¢géziinurltge (Y) sahip veriler yazdirilirken, ayari tekrar yapin. (Cézinurlik bagina ayar degerini kaydedin)
* Birden ¢ok nitelige sahip ayarlama sablonlarinin strekli baskisi alinamaz ve ayar degerleri girilemez. Her bir nitelik icin tek
bir ayarlama degeri baskisinin alindigindan ve ayarlandigindan emin olun.
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Hizalama isaretleri ile Print & Cut (Baski ve Kesim) iglemi igin

Makineyi “REMOTE” (UZAKTAN) moduna alin.

RasterLink6 yazilimi kullanilarak baskisi alinacak isin baski niteliklerini (profil, kesim nitelikleri )
ayarlayin.

RasterLink6 yaziliminin [Cut edit] (Kesim diizenleme) sekmesinde [Print & Cut origin adjust] (Bas-
ki ve Kesim baslangic¢ noktasi ayari) tusuna basin.

“Add registration mark” (Hizalama isareti ekle) secenegini segin.
» Ayarlama sablonunun baskisini almak igin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

Sablonun baskisi alindiktan sonra, (ADJUST) (DUZELTME) tusuna ve “TP OFFSET” (TP
OTELEME) tusuna basin.

» Medya beslendiginde, sablonun kesilen kismini ¢ikarin ve ayar degerlerini kontrol edin
(Gegerli sablonda hizalama isaretleri mevcuttur.)

AN NEEREEEEEEEEEDSDE SR EERD RS - .

13 12 " 10 ] 8 7 & 5 4 3 2 1 9 -1 2 3 -4 5 -6 -7 8 8 10 11 12 3
v I R R R KR EE DN RN R

P g ol it e

AL WON =

X blyltiimas Ust ve alt arasinda en az hizalama hatasi

olan konumun degerini girin
Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi -4 dege-

: g e : 2 rindedir, bu nedenle “-0.40" degerini girin.
Y biiyitilmis 4 3 2 1 d Sag ve sol arasinda en az hizalama hatasi
olan konumun degerini girin.
Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi 2 dege-

rindedir, bu nedenle “0.20” degerini girin.

6 Ayarlama degerlerini girin

* [ENTER] tusuna basildiginda medya geri doner ve islem tamamlanir.

Olgek Ayarinin Yapilmasi

Hizalama isaretleri olmadan basim ve kesim islemleri yapilirken, medyanin sol ve sag kenarlari arasinda tarama yonunde-
hizalama hatasi meydana gelirse diizeltme islemi gerceklestirilir.
Olgek ayari gerceklestirildiginde, ayar otomatik olarak yapilir.

1 Medya yerlestirin (& S. 2-4)

* Hizalama isaretinin baskisinin alinacagi tabakay: yerlestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (Segim) tusuna ve ardindan (ADJUST) (DUZELTME) tusuna
basin.

+ ADJUST (DUZELTME) meniisii gériintilenir.

“SCALE ADJUST” (OLCEK AYARI) ayarini segmek icin G2 )X(¥)) tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

w

Coziiniirliigii segmek igin G tuslarina ve ardindan (Girig) tusuna basin.

N

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

(&)
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Bakim

Makinenin hassasiyetinin korunmasi ve uzun silire sorun-
suz kullanilabilmesi icin makinenin bakimini diizenli olarak
veya gerektiginde yapin.

Bakim Tedbirleri

Bu makineyi kullanirken agagidaki hususlara dikkat edin.

» Temizleme solusyonu kullanirken, trlnle birlikte
gelen koruyucu g6zIlugu takin.

» Makineyi asla sokmeyin. Bu makinenin sokl-
mesi elektrik carpmasina veya makinenin hasar
g6rmesine neden olabilir.

» Bakim iglemi 6ncesi, makineyi ana gu¢ digme-
sinden kapattiginizdan ve gu¢ kablosunu cikar-
diginizdan emin olun, aksi takdirde beklenmeyen
bir kaza meydana gelebilir.

@D

* Makineye nem nufuz etmesini engelleyin. Ma-
kinenin icindeki nem, elektrik garpmasina veya
makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

Makinede uzun stire baski yapilmamasi duru-
munda boyanin tutarli bir sekilde puskurtilmesini
saglamak igin az miktarda boyanin diizenli olarak
atilmasi (pUskurtme islemi) gerekir.

* Makine uzun stre kullanilmayacaksa, makineyi
yalnizca 6n taraftaki giic dugmesinden kapatin
ve makinenin sag tarafinda bulunan ana gi¢
diigmesini her zaman ON (ACIK) ( | konumunda)
konumunda birakin ve gli¢ kablosunu bagh tutun.

S

Baski kafalarinin nozul bulunan yuzeylerini,

wiper’i, kepleri veya benzeri birimleri su veya al-

kolle silmeyin. Bu islem, nozll ttkanmasina veya
makinenin arizalanmasina neden olabilir.

* Benzen, tiner ve asindirici bilesenler iceren
kimyasal maddeleri kullanmaktan kacginin. Bu
tur maddeler kapaklarin ylizeyini bozabilir veya
deforme edebilir.

» Makinenin igindeki higbir pargaya yaglama yagi
gibi maddeler uygulamayin. Bunun yapilmasi
baski arizalarina neden olabilir.

» Kapagin ylzeyinin bozulmasina veya deforme

olmasina neden olabileceginden, temizleme

solusyonu ve boya gibi maddelerin kapaga bulas-
mamasina dikkat edin.

©

Temizleme Soliisyonu Hakkinda

Kullanilan boyaya 6zel temizleme sivisi kullanin.

Boya Tiirii Uygun bakim yikamalari

Bakim amagli yikama sivisi kiti (SPC-0369)
[Uriinden ayri satilir]

Solvent boya

Sublimasyon Temizlik Sivisi Sise Kiti A29 (SPC-0137)
boya [Uriinden ayri satilir]

5-2

Dis Yiizeylerin Temizlenmesi

Makinenin dig ylzeyleri kirlendiginde, yumusak bir bezi su
veya suyla seyreltilmis bir deterjanla hafifge nemlendirin,
bezi sikin ve ylizeyleri bu bezle temizleyin.

X

S n o /
Baski Levhasinin Temizlenmesi

Baski levhasi, medya kesilirken tiftik, kagit tozu veya ben-
zeri seylerle kolayca kirlenebilir.

Belirgin lekeleri yumusak bir sag firgasiyla firgalayin veya
bir bez, kagit havlu veya benzeri bir seyle silin.

1 » Baski levhasi boyayla kirlenmigse, tzerinde az mik-
tarda temizleme sollisyonu bulunan bir kagit havluy-
la silin.

* Baski levhasini temizlemeden once, baski levhasi-
nin yeterince sogudugundan emin olun.

* Medyayi tutan yuvalarda ve medyanin kesildigi ke-
sim gizgisinde kolayca toz veya kir toplandigindan,
bu pargalarin dikkatlice temizlendiginden emin olun.



Medya Sensorunun Temizlenmesi

Medya sensdrleri, arka tarafta baski levhasinda ve baski
kafasinin alt ylizeyinde bulunur. Sensor toz veya benzeri
maddelerle kaplandiginda, medyanin yanls algilanmasi-
na neden olabilir.

Sensoérin ylzeyinde birikmis toz ve kiri pamuklu gubuk
kullanarak temizleyin.

Baski kafasini alt yuzeyinde bulunan sensoéru temizlerken,
carriage’t Sayfa 5-10’daki “Boya Bashginin ve Etrafinin
Temizlenmesi” bolimindeki 1. adimi gerceklestirerek sol
uca alin ve temizleyin.

Makinenin arka tarafi

Medya sensori

Baski kafasinin alt ylizeyi

Medya sensori

* Medya sensoriniin etrafindaki kesiciye dokunma-
yin. Keskin olan kesici ug size zarar verebilir.

Boliim 5 Bakim

Medya Presinin Temizlenmesi

Medya presi tiftik, toz veya benzeri maddelerle kirlendi-
ginde, medya baski sirasinda normal sekilde beslenemez
veya toz nozlllere yapisabilir ve bu durum anormal baski-
larin olusmasina neden olabilir.

Medya presini diizenli olarak temizleyin.

Medya presi
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MAINTENANCE (BAKIM) Menisiit Hakkinda

Makinede bakim yapmak igin g¢esitli ayarlarin yapilmasini saglar.
Asagidaki parametrelerin degerleri bakim ayarlarinda belirlenebilir.

: MAINTENANCE (BAKIM) menisinl segmek igin veya 6n-
T — ceki ekrana donmek igin bu tusa basin.
s : Bakim fonksiyonunu kullanmak igin bu tusa basin.
width: mm

[ e ] e | eoar

30°/40° 30°/35° 40°/50°
OO0 - 00 : Herhangi bir ayari segmek igin bu tuslari kullanin.
EREEA ;

: Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tusa basin.
(Giris) : Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

@ Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii

SETUP
width:1340mm | ey | MAINTENANCE
e ’ MACHINE SETUP
30°/40° 30°/35° 40°/50 @ NOZILE CHEGK

[o]o]e]o A G) INFORMATION

TEST PRINT
CLEANING |8

STATION

NOZZLE RECOVERY
AUTO MAINTENANCE
(Girig) | INKFILLING

INK TANK EXCHANGE

VOV WYY

LN T I

MENU

MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENANCE

STATION > STATION > STATION > STATION > STATION >
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
AUTO MAINTENANCE > AUTO MAINTEMANCE > AUTO MAINTENANCE > AUTO MAINTENANCE > AUTO MAINTENANCE >
INK FILLING > ® INK FILLING > @ INK FILLING > @ INK FILLING > @ INK FILLING >
INK TANK EXCHANGE > INK TANK EXCHANGE > INK TANK EXCHANGE > INK TANK EXCHANGE > INK TANK EXCHANGE >

MAINTENANCE

WHITE MAINTENANCE >

L 4 tusuna basildiginda ekran gecisi

TEST PRINT > TEST PRINT > TEST PRINT >

width:1340mm CLEANING > CLEANING > CLEANING >
STATION MAINTENANCE > | () | STATION MAINTENANCE > | () | STATION MAINTENANCE >

[ ] ros
30°/40° 30°/35" 40°/50°

QOO - 00

T
[
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Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Mentisui

Oge | Ayar degeri | Anlami

Carriage ve istasyon gevresinde bakim yapmak igin kullanilir.
CARRIAGE OUT

(CARRIAGE'I DISA- Kep cevresi, baski kafasi, wiper’lar vb.’nin temizlenmesi i¢in carria-
R&%AL) S — ge’r disari hareket ettirir.
( S. 5-6)
NOZZLE WASH Nozil tikanmasinin veya egilmesinin giderilmesi islemi igin nozul
(EI%UL YIKAMASI) [ 1la 99 dak. yuzeylerini bakim temiilem% soIUsyonguna daId|r|r§ i
STATION (<& S.5-7) ]
MAINTENANCE DISWAY WASH
(ISTASYON (ATIK Y%J YIKA- Emme pompasi tiiplerinin yikanmasi islemini gergeklestirir.
BAKIMI) MASI) (<E~ S. 5-8) -
CUSTODY WASH Makinenin uzun sure kullaniimamasi planlaniyorsa yapilir. Makineyi
(BAKIM YIKAMASI) | 1 ila 99 dak. M e xufiant | pramaniyorsa yaprir. y
(@ S. 5.8) iyi durumda tutmak icin noziller ve tiipler 6nceden yikanir.
WIPER EXC-
HANGE (WIPER Wiper degistirilirken kullanilir. Wiper’in degistiriimesi durumunda, bu
%%gBTiRME) aygitta kayitli wiper kullanim sayisi sifirlanir.
( S. 5-15)

Nozil yikamasi veya benzeri ¢ozUmler nozul tikanikligini gidermediginde, baska bir nozul kullanarak baski
almak icin kullanilir.

NOZZLE RECO- | PRINT (BASKI) Tikali olan noziilii belirlemek igin bir sablon baskis! alr.
VERY (NOZUL —

KURTARMA) ENTRY (GIRIQ) “PRINT” (BASKI) tarafindan belirlenen hatali nozilii kaydeder.
(& s.5-11) RESET (SIFIRLA-

MA) Kayitl hatali nozdlleri sifirlar.

Cesitli bakim fonksiyonlarinin otomatik olarak yurutiimesini saglamak igin kullanilir. Her bir bakim fonksiyonu-
nun yuratme sikhgini ayarlayin.

REFRESH (YENI-
LEME)

Yenileme amagli aktivasyon sikligini ayarlamak icin kullanilir.
Ayar degeri kul-
TUBE WASH (TUP lanilan boyaya

/S;J\L(c);éﬂél)_lN_'cl;l_E- YIKAMA) gore degisiklik Tup yikama isleminin aktivasyon sikligini ayarlamak icin kullanilir.
MATIK BAKIM) CLEANING (TE- gosterecektir. Baski kafasinin temizleme isleminin aktivasyon sikligini ayarlamak
(& s.5-12) MIZLEME) igin kullanilrr.
NORMAL
CLEANING TYPE (NORMAL) /
(TEMIZLEME SOFT (HAFIF) Baski kafasi temizleme tirini ayarlamak igin kullanihr.
TURU) / HARD (GUG-
LO)
INK FILLING
I(\I/?A?)YA DOLDUR- Nozul tikanmasini diizeltmek igin boya verir.
(& s. 5-14)
INK TANK
EXCHANGE
(BOYA HAZNESI Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya duzeltir.
DEGISIMI)
(& s. 5-17)

WHITE/SILVER
MAINT. (BEYAZ/
GUMUS BAKIMI)
(¥ s.5-14)

Beyaz ve giimls renk boyanin bakim islemini yiratar.
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Kep Istasyonunun
Bakiminin Yapilmasi

Kep istasyonunda bulunan boya kapagdi, wiper gibi parca-
larin bakiminin yapilmasi. (SATION MAINT.) (ISTASYON
BAKIMI)

* Nozulleri normal durumda tutmak igin sik sik wiper
temizleme islemi gerceklestirin.

Boya kapag! ve wiper’in fonksiyonlari asagida verilmistir.

» Wiper : Baski kafasi nozlillerine yapisan boyay: siler.
* Boya kapagi: Baski kafasi nozlllerinin kuruyarak ti-
kanmalarini dnler.
Makine sikga kullanildiginda, zaman icerisinde wiper ve
boya kapagi, boya, toz vs. ile kirlenir.

Nozul tikanikhgi baski kafasi temizleme isleminden sonra
giderilemezse, ((&&" S. 2-19), bakim sivisi 07 kiti ve temiz-
leme gubugu kullanin.

Bakim igin gerekli araglar

« Bakim amagli yikama sivisi kiti (SPC-0369) veya Temizleme
Sivisi Sise Kiti A29 (SPC-0137)

* Temizleme
cubugu (SPC- | - Eldiven
0527)

» Kep istasyonunun bakimini yaparken urunle birlikte

gelen koruyucu go6zligu ve eldiveni kullanin. Aksi
Dikkat takdirde gozlerinize boya sigrayabilir.

» Carriage’l carriage istasyonunun disina elle hareket

ettirmeyin. Carriage’in hareket ettirilmesi gerektigin-

de, carriage’l disariya al fonksiyonu icin [FUNK1] tu-

suna basin. (GE S. 5-6, 1. ve 2. adim)

Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin ylksek géruntl kalitesini korumak ve makineyi
iyi durumda tutmak icin wiper ve kapagin sik¢a temizlen-
mesi Onerilir.

* Koruyucu Goézluk

» Son derece kirli veya egilmis oldugu durumlarda, wi-
per’i yenisiyle degistirin. (@S. 5-15)
» Wiper'i temizlerken temizleme gubugundaki tiftigin
wiper'da kalmamasina 6zen gosterin. Kalan tiftik go-
rintl kalitesinin dismesine neden olabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan () »
(ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goérintilenir.

2 (ENTER ) (Girig) tusuna iki kez basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket
eder.

Carriage

Wiper’i ¢ikarin.

» Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i
cikarin.

Wiper ve braketi temizleyin.

» Temizleme sollsyonuna batirilmis bir temiz-
leme cubuguyla wiper’a ve brakete yapismis
boyay temizleyin.

Temizleme solUsyonunun kalintilarini wiper
ve braketten silin.

Wiper

Wiper kaydirma mekanizmasini temizleyin.

» Temizleme solisyonuna batirilmis bir temiz-
leme gubuguyla wiper’a ve kaydirma meka-
nizmasina yapismis boyayi temizleyin.
Temizleme soltsyonunun kalintilarini wiper
ve braketten silin.

Wiper kaydirma mekanizmasi

Wiper’i orijinal konumuna getirin.

 Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i
yerine yerlestirin.




7 Kep lastigini temizleyin.

» Bakim soliisyonuna batirilmis temizleme ¢ubuguy-
la kep lastigine yapigsmig boyay! temizleyin.
Bakim sollisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

Kep lastigi

Temizleme igsleminden sonra (Gi-
rig) tusuna basin.

oo

On kapagi kapatin ve ardindan
9 (Giris) tusuna basin.

+ ik kez calistirildiktan sonra makine 1. adima
geri doner.

Baski Kafasi Noziliiniin Yikanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tuguna ve ardindan (> )%

(ENTER ) (Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menist gorintilenir.
“STATION” (ISTASYON) ayarini seg-
2 mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.
3 “NOZZLE WASH” (NOZUL YIKAMASI)

ayarini segmek icin (GO tusglarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket edecektir.

Carriage

Boliim 5 Bakim

Wiper ve braketi temizleyin ve ardindan
(Giris) tusuna basin.

(1) Sag bakim kapagini agin ve her iki ucundaki ¢i-
kintilardan tutarak wiper’i gikarin.

(2) Wiper ve braketi yikama sivisina batiriimis temiz-
leme gubuguyla temizleyin. (SPC-0369: solvent
boya igin/SPC-0137: sliblimasyon boya igin)

* Yikama sivisinin kalintilarini wiper ve braket-
ten silin.

(3) Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i oriji-
nal konumuna yerlestirin.

Kep lastigini temizleyin ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

* Yikama sivisina batiriimis temizleme gubuguyla
kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.

* Yikama sivisinin kalintilarini wiper ve braketten
silin.

» Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak temiz-
lenir.

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

On kapagi kapatin ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

5-7
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siireyi ayarlamak igcin GO tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.
* Ayar degeri: 1 - 99 dakika (Birim: dakika)

* Kepin igerisine doldurulan yikama sivisi emilir.

 Ayarlanan sure sona erene kadar ekranda “Please
Wait” (Lutfen Bekleyin) mesaji gortntdlenir.

1 Yikama sivisinin oldugu gibi birakilacagi

* Birkag kez gergeklestirilen yikama islemine ragmen
nozul tikanikligi giderilemiyorsa bolgenizdeki bayiyle
veya servis merkezimizle iletisime gecin.

Boya Bosaltma Kanalinin Yikanmasi

Kanal igerisinde boya katilasmasi nedeniyle baski kafasi
nozillerinin ttkanmasini 6nlemek igin boya bosaltma ka-
nalini dizenli olarak (haftada bir kez) yikayin.

* Boya bosaltma kanalini yilkamadan once, yikama
sivinin dolduruldugundan emin olun. Yikama sivisi

mevcut degilse, yikama islemi gergeklestirilemez ve
kanal tikanabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENUO) tusuna ve ardindan (D%
(ENTERD) (Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menlsi gorintilenir.

“STATION” (ISTASYON) ayarini seg-
2 mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

3 “DISHWAY WASH” (ATIK YOLU YIKAMASI)

ayarini segmek igin CGa X3 tuslarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

 Carriage, baski levhasina dogru hareket edecektir.
* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme is-
lemi surekli olarak tekrarlanir.

4 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme is-
lemi surekli olarak tekrarlanir.

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

» Temizleme sollsyonu kartusu kullanilabilir de-
gilse, bakim solUsyonunu bir damlaliga ¢ekin ve
kepi bu damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar
bakim solusyonuyla doldurun.

6 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

Makine Uzun Siire Kullaniimadiginda

Makine bir haftaya veya daha fazla bir sure kullaniimaya-
caksa, baski kafasi nozullerini ve boya bosaltma kanalini
temizlemek igin temizleme fonksiyonunu kullanin. Bundan
sonra makineyi denetim altinda tutun.

» Makinenin ana glg¢ diugmesini her zaman “ON”
(ACIK) durumunda tutun. Nozilin tikanmasini 6nle-

yen fonksiyon nozul kafasini korumak igin otomatik
olarak galisir.

* Ana gi¢ diigmesi uzun bir stire OFF (KAPALI) ko-
numda kalirsa, baski kafasi noziliinde nozil tikan-
masi meydana gelebilir.

Oncelikle sagdaki 6geleri kontrol edin.

Ekranda [INK END] ([BOYA BiTTi]) veya [INK NEAR
END] ([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiileniyor mu?
» Nozdller yikanirken temizleme solisyonu veya boya emi-
lir.
Bu esnada, “boya bitti” veya “boya bitmek lizere” durumla-
ri tespit edilirse, nozull yikama islemi baglayamaz.
» Kartusu “boya bitti” veya “boya bitmek Uzere” durumlari
algilanmadigi durumda degistirin.

» Ekranda “Check waste ink” (Atik boyay! kontrol edin)
% ifadesi gorlntllendiginde, atik boya haznesini kont-
rol edin ve ardindan duruma goére Sayfa 5-15'teki
“Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji Goruntulendigin-
de” bélimine basvurun.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan (> ) =»
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) mensi gorintilenir.

“STATION” (iSTASYON) ayarini seg-
2 mek i¢in (GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.




ayarini segmek i¢cin (2O tusglarina ve
ardindan (Girig) tusuna basin.

» Carriage, baski levhasina dogru hareket
edecektir.

3 “CUSTODY WASH” (BAKIM YIKAMASI)

» Wiper / braketin temizlenmesi tamamlandiginda,
ekranda “COMPLETED” (TAMAMLANDI) mesaji

gOruntulenir. 3. adima kadar olan iglemler tamam-
landiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna basin. Te-
mizleme islemi tamamlanmadan énce [ENTER] (Gi-
RIS) tusuna basarsaniz, makine bir sonraki yikama
prosediiriine geger.

4 Wiper ve braketi temizleyin.

(1) On kapagi agin ve her iki ucundaki gikintilardan
tutarak wiper’r ¢ikarin.

(2) Temizleme solusyonuna batiriimig bir temizleme
gubuguyla wiper ve braketi temizleyin. (SPC-
0369: solvent boya i¢in/SPC-0137: stblimasyon
boya i¢in) Temizleme sollisyonunun kalintilarini
wiper ve braketten silin.

(3) Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i oriji-
nal konumuna yerlestirin.

Cikintilar

5 (Girig) tusuna basin.

» Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda [COMP-
LETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (ILERI):
GRS]) mesaji goruntilenir. 5. adima kadar olan
islemler tamamlandiktan sonra, [ENTER] (GIRIS)
tusuna basin. Temizleme islemi tamamlanmadan
énce [ENTER] (GIRIS) tusuna basarsaniz, makine
bir sonraki yikama proseduriine gecer.

Boliim 5 Bakim

6 Kep lastigini temizleyin.

» Bakim sollsyonuna batirilmis temizleme gubuguy-

la kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.

« Bakim soltsyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

» Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak temiz-
lenir.

Kep lastigi

7 (Giris) tusuna basin.

* Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLETED
(NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (ILERI): GRS]) me-
sajl goruntulenir. 8. adima kadar olan islemler ta-
mamlandiktan ve 6n kapak kapatildiktan sonra,
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin. Yikama sivisi dol-
durulmadan énce [ENTER] (GIRIS) tusuna basar-
saniz, carriage orijinal konumuna doéner.

8 Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

» Temizleme sollsyonu kartusu kullanilabilir degilse,
bakim sollisyonunu bir damlaliga gekin ve kepi bu
damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim so-
lisyonuyla doldurun.




Boliim 5 Bakim

10

Temizleme sollisyonunun oldugu gibi bira-
kilacag siireyi D tuslarina basarak
segin.

* Ayar Degeri: 1 - 99 dak (birim: 1 dak)

1

12

13

14

5-10

(EnTERD) (Girig) tusuna basin.

* Noziller yikanir.
* Nozuller tamamen yikandiginda, baski kafasi ba-
kim konumuna geger.

On kapagi agin.

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

» Temizleme solusyonu kartusu kullanilabilir degilse,
bakim solusyonunu bir damlaliga ¢ekin ve kepi bu
damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim so-
lisyonuyla doldurun.

On kapagi kapatin ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

+ Ik kez calistirildiktan sonra makine 2. adima dé-
ner.

Boya Bashginin ve
Etrafinin Temizlenmesi

Boya basligi ¢ok hassas bir mekanizmaya sahip oldugu
icin, temizleme iglemi sirasinda son derece dikkatli olun-

malidir.

Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya
basliginin etrafina yapismis jelatinimsi boyay! temizleme
cubuguyla temizleyin. Bunu yaparken baski kafasinin no-
zdllerini asla ovmayin.

Temizleme iglemi i¢in gerekli araglar

» Temizleme ¢ubugu (SPC-
0527)

Eldiven

» Koruyucu Goézlik

* Boya basliginin etrafini temizlerken urtinle birlikte
gelen koruyucu gozIigl ve eldiveni taktiginizdan
emin olun. Aksi takdirde gdzlerinize boya sigraya-
bilir.

* Boya, organik solvent igerir. Cildinize veya gozlinize
bulastiginda zaman gecirmeden bol suyla yikayin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan (> )

(ENTER)) (Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisi gorintilenir.
“CARRIAGE OUT” (CARRIAGE’lI DISARIYA

AL) ayarini segmek igin (Girig)
tusuna iki kez basin.

“HEAD MAINTENANCE” (BASKI KAFASI
BAKIMI) ayarini segmek igin tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

» Carriage makinenin sol ucuna dogru hareket ede-
cektir.

Bakim kapagini agin.

=

Baski kafasi bakim
kapagi

Bakim kapagi



Baski kafasinin yiizeyinden veya diger yii-
zeylerden boyayi silmek i¢in bakim temiz-
leme soliisyonuna batirilmig bir temizleme
cubugu kullanin.

* Nozdllleri asla ovmayin.

terilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

Noziil parcasi (Asla
dokunmayin.)
=

~
[Baskl kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile gés-]

Temizleme gubuguyla veya eski bir bezle temizleyin.

Temizleme isleminden sonra (Gi-
rig) tusuna basin.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

+ ilk kez galistirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.

Boliim 5 Bakim

Noziil Kurtarma
Fonksiyonu

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Noziil tikan-
masi belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baskida alter-
natif olarak diger iyi noziller kullanilabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan () =»
(ENTER)) (Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) mensi gordntilenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTAR-
MA) ayarini segmek icin CGaO(¥D) tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.
(ENTER ) (Girig) tusuna iki kez basin.

* Nozll sablonunun baskisi alinmaya baslayacak-
tir.

« “ENTRY” (GIRIS) segenegini ve daha sonra
“Move to select of the Nozzle line (Step 4) without
drawing a pattern” (Sablon ¢izmeden nozul satiri-
ni se¢cmek icin (4. adim) hareket ettir) secenegini
segin.

2

Ustten goriiniim

Noziil hatti

Noziil sablonu

H1-A  H1-B H1-C H1-D

* 6 renkli boya setleri igin, “H1-B” ve “H1-D” nozul sab-
lonlarinin baskisi alinmaz.

» Parca medya kullanirken, A3 boyutundan daha bu-
yuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir medya
yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski alinacaktir.

GO tuglarnina basarak NOZZLE RE-
COVERY (NOZUL KURTARMA) islemine
ihtiyag duyan noziil hattini se¢in ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

SELECT ENTRY NOZZLE

4

Baski H1llA ~ _ Nozil hatti
mﬁ?ram H1||B >
§_|I-|21) veya H1llc >

H1|D >

kK >

1-E  H1-F H1-G H1-H
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NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
5 islemine ihtiya¢ duyan noziil numarasini
kaydedin ve (Girig) tusuna basin.

(1) [A][V] tuslarina basarak 1’den 10’a kadar olan
kayit numarasini segin ve ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

(2) [A][V¥]tuslarina basarak nozil kurtarma islemi-
ne ihtiya¢ duyan nozll numarasini kaydedin ve
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Head1-A

16

Kayit numarasi: 1 ila 10 arasi

Kurtarilacak nozllin numarasi veya OFF (KAPALI)

Kurtarilacak nozil érnegi

230 ] 3;
] | 221
210
2m
190 L 184 numarali
170 ] Bl noziil tikali
- el L 16
150 L) ]
128 numarali 130 1 & i
nozul tikah - 121
110 ]
- o
0] | ]
B L 1a
70 [ L1
L= - &1
50 L} ]
Nozll numarasi —— 35 [ o i
10 I} o i
L1
16 numarali nozul tikah
Kurtarilacak
Kayit ozl Durum
numarasi numarasi
1 16 Kurtarilacak noziil
2 128 Kurtarilacak nozul
3 184 Kurtarilacak nozul
4 OFF (KAPALI)| Kayit yok
5 OFF (KAPALI)| Kayit yok

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* 1 nozll hatti basina 10 adede kadar nozil kaydedi-
lebilir.

» Bu fonksiyonu kullansaniz bile, gizim igin gereken
zaman degismeyecektir.

» Baski en dusik hat Uzerinden gerceklestirildiginde,
nozil kurtarma gergeklestiriimez.

Ayrica, niteliklere bagli olarak, sadece 20 ila 120 no-
zUlin her iki baski kafasi ucunda da (6n ve arka)
etkinlestirildigi durumlar mevcuttur. Dogrulamak icin
test baskisi alin.

* Beyaz boya kullanildiginda, kontrol etmek igin seffaf
% bir film Gzerine baski alin

5-12

Ayar degerinin sifirlanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna ve ardindan () =»
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gdrintulenir.
2 “NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTAR-

MA) ayarini segmek icin CGaO(¥D) tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

3 “RESET” (SIFIRLAMA) ayarini se¢mek igin

GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

Sifirlanmaya ihtiyag duyan noziil hattini
4 segmek icin GO ve (PAGE>)
(SAYFA>) (<<) tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

+ Sifirlama dogrulama mesaiji goriintllenecektir.

5 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
6 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Otomatik Bakim
Fonksiyonu

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek icin, cesitli bakim is-
lemlerini otomatik olarak gercgeklestirilecek sekilde ayarla-
yabilirsiniz.

Burada, cesitli otomatik bakim islemlerinin gergeklestiril-
me siklig1 ayarlanir.

Periyodik olarak otomatik bakim islemi gerceklestirerek
boya tikanmasi gibi sorunlarin éniine gegebilirsiniz (oto-
matik bakim fonksiyonu).

Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir:

* Bakim islemi manuel olarak gerceklestirildiginde,
manuel bakim tamamlandiktan sonra ve otomatik

bakim fonksiyonu igin ayarlanan sure sona erdikten
sonra bakim islemi otomatik olarak baglar.

Fonksiyon adi Aciklamalar

REFRESH (YENI- | Her bir yenileme islemi arasindaki sikligi
LEME) ayarlamak igin kullanilir.

CLEANING (Inter-
val) (TEMIZLEME
(Siklik))

CLEANING (Type)
(TEMIZLEME (Tiir))

Her temizleme islemi arasindaki sikligi ayar-
lamak igin kullanihr.

Temizleme turiini ayarlamak igin kullanilir.

» “Check waste ink”(Atik boyayi kontrol edin) mesaji
goruntulendiginde, otomatik bakim fonksiyonunda-

ki islem seti gerceklestiriemez. Gerekiyorsa Sayfa
5-16’daki “Replace the waste ink tank with another”
(Atik boya haznesinin yenisiyle degistirilmesi) islem-
lerini gergeklestirin.

» Makinenin 6n tarafinda bulunan gli¢ digmesi kapa-
tildiginda, atik boya haznesini kontrol edin.



Yenileme Sikliginin Ayarlanmasi

Nozullerin ttkanmasini 6nlemek amaciyla nozillerden az
miktarda boya puskurtilmesi iglemlerinin hangi sikhkta
gergeklestirileceginin ayarlanmasidir.

1

S

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan (> )=
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) mensi gordintilenir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATiK BA-
KIM) ayarini segmek igcin GO tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

“REFRESH” (YENILEME) ayarini segmek
icin GO tuslarina ve (Girig)

tusuna basin.

Yenileme sikhginmi segmek igin GO

tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-

na basin.

» Ayar degeri: Ayar degeri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-

DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Tip Yikama Sikhginin Ayarlanmasi

Boya tuplerinin igindeki boyanin katilasmasi nedeniyle
olusan boya tikanikligini 6nlemek amaciyla boya tiplerini
yikama isleminin hangi siklikta gerceklestirilecegini ayar-
lamak i¢in kullanilir.

» Automatic Maintenance (Otomatik Bakim) fonksiyo-

nu kullanilarak tip yikama islemi gerceklestirmek
icin yikama sivisinin konulmusg olmasi gereklidir.
Yikama sivisi mevcut degilse, tip yikama islemi du-
zenli olarak gerceklestiriiemez ve kanal tikanabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan () »
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) men(s goriintilenir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATiK BA-
KIM) ayarini segmek icin GO tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

“TUBE WASH” (TUP YIKAMASI) ayarini

secmek icin Ca )3 tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Tiip yikama sikhgini segmek icin GOGD

tuslarina ve ardindan (Girisg) tusu-

na basin.

e Ayar degeri: Ayar degeri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-

DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 5 Bakim

Temizleme Sikhiginin ve Turiinin
Ayarlanmasi

Temizleme tlri ve her bir temizleme islemi arasindaki sik-
lik ayarlanir.

1

2

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan (> ) =»
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menlsu gdrintilenir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATiK BA-
KIM) ayarini segmek icin GO tusla-
rina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

“Interval” (Siklik) veya “Type” (Tiir) ayarini
secmek icin Ca)(¥)) tusuna birkag kez
basin ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

Bir ayar degeri segmek igin G O)(¥)) tus-

larina ve ardindan (Girig) tusuna

basin.

* Ayar degeri: Ayar de@eri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.

« Tiir ayar degeri: SOFT (HAFIF) NORMAL (NOR-
MAL)/ HARD (GUGLU)

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Boya Doldurma

Nozul tikanmasini diizeltmek igin boya verir.

5-14

1

2

(o))

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan () »
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) men(si goriintilenir.

“FILL UP INK” ?BOYA DOLDURMA) ayarini
secmek igin tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

Doldurma tiiriinii segmek igin GO
tuslarina basin.

» SOFT (HAFIF): Cok sayida tikali noziiliin veya
eksik nozll grubunun olmasi gibi baski bagligi
temizleme isleminin gideremedigi sorunlar icin bu
islemi gergeklestirin.

« NORMAL (NORMAL): ilk boya doldurma
esnasinda eksik noztl grubu olusursa bu islemi
gergeklestirin.

* HARD (GUGLU): Damper yenileme gibi damperin
bos oldugu durumlarda bu islemi gergeklestirin.

(Girig) tusuna basin.

» 3. adimda “Soft” (Hafif) ayarini segctiginizde, “Se-
lect Fill Up Color” (Dolgu Rengini Segin) ekrani
goruntdlenir.

“Normal” (Normal) veya “Hard” (Gugli) ayarini
segctiginizde 6. adima ilerleyin.

Dolgu rengini segmek igin GO tus-
larina ve ardindan (Girig) tusuna
basin.

(Girig) tusuna basin.

» Boya otomatik olarak doldurulur.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Beyaz Boya Bakimi

Beyaz diger boyalardan daha kolay ¢okelir.

« |ki haftadan daha uzun siire baski alinmazsa, beyaz
boya boya kartusunda veya makinenin iginde gokelebi-

lir.

» Boya ¢okeldiginde, nozl tikanabilir ve normal sekilde
baski alinamayabilir.

» Beyaz boyanin ¢okelmesini 6nlemek ve beyaz boyayi
iyi durumda tutmak igin periyodik olarak bakim islemle-
rinin gerceklestirildiginden emin olun.

@

o b W

* Haftada bir kez calismaya baslamadan 6nce asagi-
daki bakim islemlerini gergeklestirin.
* Belirtilen boya kartusunu kullanin.

Beyaz boyanin bileseni kolayca c¢okelebildigin-

den, diizenli araliklarla galkalanmasi gerekir.

* Makine agildiktan sonra 24 saat gectiginde.

* Makine agcildiktan sonra, “SHAKE WHITE INK
CARTRIDGES” (BEYAZ BOYA KARTUSLARINI
SALLAYIN) uyari mesaji goriintilenir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna ve ardindan () =»
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gdriintulenir.

(<<) tusuna ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

“WHITE MAINT” (BEYAZ BAKIMI) ayarini

segmek igcin GO tuslarina ve ardin-
dan (Girig) tusuna basin.

(Girig) tusuna basin.

(Giris) tusuna basin.
» Otomatik bosaltma ve doldurma islemi gergeklesti-
rilir, ardindan temizlik islemi gerceklestirilir.

Ayari sonlandirmak igin (DUR-
DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.



Sarf malzemelerinin
degistirilmesi

Wiper’in degistirilmesi

Wiper sarf malzemesidir. Ekranda “Replace a WIPER”

(WIPER'I Degistir) uyari mesaji goriintilendiginde, zaman

gecirmeden wiper’i kontrol etmek ve yenisiyle degistirmek

gereklidir.

Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt ylizeyine bu-

lasan boyalari da temizleyin.
» Wiper'in degistiriimesine iliskin bir uyari mesaji go-
runtllendiginde, wiper filminin Ust kenarinda her-
hangi bir hasar ve tly olup olmadigini kontrol edin.
Wiper filminin Ust kenarinda herhangi bir hasar yok-
sa, wiper’i degistirmeden kullanmaya devam etmek
mumkindar.

» Temizleme wiper’i opsiyoneldir. Bélgenizdeki bir sa-
tici veya servis ofisimizden bir tane satin alin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) tusuna ve ardindan (3D »
(ENTER ) (Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goértnttlenir.

“STATION” (iISTASYON) ayarini seg-
2 mek icin GO tuslarina ve ardindan
(Girig) tusuna basin.
3 “WIPER EXCHANGE” (WIPER DEGISTIR-

ME) ayarini segmek igin Ca )3 tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

» Wiper’in kullanim sayisi sifirlanir.

4 (ENTER ) (Girig) tusuna basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket edecektir.

Carriage

» Wiper’in kullanim sayisi sifirlanir.

5 Wiper’i gikarin.

 Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i ¢ika-
rin.

Boliim 5 Bakim

6 Yeni bir wiper takin.

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i yerine

yerlestirin.

¢

7 (ENTERD) (Girig) tuguna basin.

« ilk kez galistirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.

Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji

Goruntulendiginde

Baski kafasinin temizlenmesi gibi islemler sirasinda kulla-
nilan boya makinenin sag alt tarafindaki atik boya hazne-
sinde toplanir. Makine burada biriken boya miktarini he-
saplar. Bu miktar belirtilen dlizeye ulastiginda makine bir
kontrol mesaji gorintiler. (Bu mesaj gosterildiginde atik
boya haznesini degistirmesi gereklidir.)

* Mesaj, boya 2 litre hacmindeki haznenin %80’ine
% (1,6 litre) ulastiginda gortntdlenir.

LOCAL (LOKAL) modda Kontrol Mesaji

Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi
1 kontrol edin) mesaji goriintiilenir.

2 Atik boya haznesinin durumunu kontrol
edin.

» Gergek miktardan farkliysa, [A][¥] tuslarina basa-
rak duzeltin.

* (%80) olarak duzeltildiginde, LOCAL (LOKAL)
moda dénmek igin [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Degistirilip (bertaraf) saya¢ sifirladiginda, “Rep-
lace the waste ink tank with another” (Atik boya
haznesinin yenisiyle degistirilmesi) prosedirini
yuritin. ((8° S. 5-16)
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Atik boya haznesinin yenisiyle
degistirilmesi

Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi
kontrol edin) mesaji goriintiilenir.

(MAINT.) (BAKIM) tusuna basin.

Atik boya haznesinin durumunu kontrol
edin.

Atik boya miktarinin ayarlanmasi gereki-
yorsa, (Girig) tusuna basin.

» Ekranda gosterilen atik boya miktarini karsilagtirin
ve gorsel olarak dogrulayin. Ekranda gdsterilen
degerde bliyiik bir sorun yoksa, [ENTER] (GIRIS)
tusu yerine [END] (DURDURMA/GUC) tusuna ba-
sin ve 6 adima ilerleyin.

AWN -

Seviyeyi ayarlamak igin (GG O)(¥)) tuslarina
ve ardindan (Girig) tusuna basin.

()

Atik boya haznesi durdurucusunu agmak
6 icin 6ne dogru gekin.

Atik boya hazne-
si durdurucusu

Cikarmak i¢in atik boya haznesinin tutma
7 kolunu tutarak one dogru gekin.

Atik boya
haznesi

* Cikarilan atik boya @ Kep
% haznesine bir kep ’
yerlestirin. <
N

5-16

Atik boya haznesini degistirin.
8 (1) Yeni bir atik boya haznesi (SPC-0117) hazir-

layin.
(2) Atik boya haznesini haznenin kolundan tuta-
rak yerlestirin.

Yeni atik boya
haznesi

esdegerdir. Atik boyay! bertaraf etmek igin endistri-
yel atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

%  Atik boya, endustriyel atik kapsaminda atik yaglara

9 Atik boya haznesi durdurucusunu kapatin.

1 0 (Girig) tusuna basin.

» Makine tarafindan kontrol edilen boya atesleme

miktari sifirlanir ve mesaj iptal edilir.



Atik boya haznesi kontrol mesaji goriintiilenme-

den once atik boya haznesinin degistirilmesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji géruntilenmeden 6nce
atik boya haznesi degistirilirse (boya 2 litre hacmindeki
haznenin %80’ine (1,6 litre) erismeden) Information (Bilgi)
mendusunden atik boya degerini %0’a ayarlayin.

Atik boya haznesini bosaltmak igin @&
1 Sayfa 5-16’daki “Replace the waste ink
tank with another”(Atik boya haznesinin
yenisiyle degistirilmesi) prosediiriiniin 6
ila 9 arasi adimlarini gergeklestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
2 (MENU) tusuna ve ardindan () »
(ENTER)) (Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) men(s gordintilenir.
“INK TANK EXCHANGE” (BOYA HAZNESI
DEGISIMI) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (Girig) tusu-
na basin.

Atik boya haznesi bilgisi goriintilenir.

(Func2) (v) tusuna basin.

 Atik boya haznesinin igindeki miktari sifirlama ek-
rani goruntilenir.

(ENTERD) (Girig) tusuna basin.

» O ana kadar bu makinedeki atik boya haznesinde
islenen miktar sifirlanir.

(o2 JERIS ) IRF ~ YRS

Kesici Bigaginin Degistirilmesi

Medya kesici bigagi bir sarf malzemesidir. Kesici bigagi
kéreldiginde yenisiyle degistirin (SPA-0107).

* Bigak keskindir. Herhangi birine veya kendinize za-
rar vermemeye dikkat edin.
Dikkat « Kesici bicagini ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde

saklayin. Ayrica kullaniimis bigaklari bolgesel yasa
ve yonetmeliklere gore bertaraf edin.

* Kesici bigagi degistirirken, bigagin altina bir kagit
tabakasinin yerlestiriimesi tavsiye edilir. Bu sayede,
disen kesici bigagini almaniz kolaylasir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tuguna ve ardindan (> ) =»

(ENTER ) (Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gdrintilenir.

2 (ENTER ) (Girig) tusuna iki kez basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

Boliim 5 Bakim

Kesici linitesini carriage tarafindan degis-

tirin.

» Simdi kesici Unitesi manuel olarak hareket ettirile-
bilir. Kesici Unitesini kolay erigim saglayabilecegi-
niz konuma getirin ve bigagin kenarini degistirin.

(1) Kesici Unitesinin vidasini gevsetin.

(2) Kesici Unitesini sokin.

(3) Yeni bir kesici Unitesi takin.

(4) Kesici Unitesinin vidasini, kesici Unitesini sabitle-
mek igin sikin.

Kesici Uinitesi

Degistirme islemi tamamlandiginda
(Giris) tusuna basin.

» Ekran LOCAL (LOKAL) moda geri déner.
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Kesici Bicaginin Degis-
tirilmesi ve Ayarlanmasi

Dikkat

 Kesici bicagi keskindir. Parmaklarinizi kesiciden
uzak tutun.

« Kesici tutucusunu sallamayin veya gevirmeyin;
aksi takdirde bigak yerinden ¢ikabilir.

« Kesiciyi gocuklarin ulagsamayacag! yerde saklayin.
Kullaniimis kesici bicagini yururlikteki yonetmelikle-
re uygun olarak bertaraf edin.

Kesicinin degistiriimesi

Kesicinin ucu bozulmus veya kdrelmisse yenisiyle degis-
tirin.

(Yedek parga numarasi: SPA-0030)

Yeni kesici (PVC tabakalari icin dusuk basingh bigak seti:
Model SPB-0030) bayinizden veya MIMAKI satis ofisinden
temin edilebilir.

Uriin ad Orin | Tekolk 1 Notlar
numarasi| Ozellikler
Vinil tabaka igin merkez SPB-0001| 7
disi bigak o break
Kuguk harfler igin merkez SPB-0003|
disi bigak Ue bigak
Kauguk tabaka igin mer- | spg_0005|
kez digi bigak Ue bicak
Yansitici tabaka igin mer- SPB-0006| ki
kez digi bigak i bigak
Floresan tabaka igin mer- SPB-0007| [
kez disi bicak Ve bigak
Kesicinin, Grtinle birlikte tek olarak
gelenin haricinde bir kesi- | SPB-0030| Ug bigak | tedarik
ciyle degistiriimesi el
Kalin kauguk tabaka igin SPB-0084| 7
merkez digi bigak Ue bigak

1 Kenardaki kepi dondiirerek ¢ikarin.

Kesici tutucusu kepi

Kesici

Kep

Kesiciyi, cimbiz veya benzeri bir sey kulla-
2 narak yenisiyle degistirin.
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Kesici Bigaginin Ayarlanmasi

Kesici bicaginin ayarini yaptiktan sonra, kesim niteligini
ayarlayin ve kesim igleminin yapilip yapiimadigini kontrol
etmek igin test kesimi yapin.

Kesicinin gikinti miktarini ayarlamak igin
1 ayar diigmesini gevirin.

* kesici bigaginin gikintisina dogru ok
(devir basina 0,5 mm)

Ayar digmesi
a

) Kesici

Kesicinin, urunle birlikte gelenin

haricinde bir kesiciyle degistiriimesi

Kilit somununu gevsetin ve ayar diigmesi-
1 ni tutucudan ¢ikarin.

Kilit somunu

\ Ayar diigmesi

/,@

2 Cimbiz kullanarak kesiciyi ayar diigmesine

takin.

v

3 Kilit somununu sikin.




Boliim 5 Bakim

Uriinle birlikte gelenin haricindeki

kesicinin bigak kenarinin ayarlanmasi

1 Kilit somununu gevsetin.
Kilit somunu

Kesici bigaginin ¢ikinti miktarini ayarlamak
2 icin ayar diigmesini ¢evirin.

Ayar

digmesi
i e

Ayar diigmesinin donmemesi igin kilit
3 somununu sikin.

* Bigak ayarlayici (Uriin No.: OPT-S1005) bigagin ¢I-
% kan miktarinin kolayca ayarlanabilmesine yardimci
olur.
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Sorun Giderme

Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden 6nce, asagida agiklanan eylemleri gerceklestirin.
Sorun giderme isleminden sonra sorun hala ¢ézilememisse, bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime gegin.

Makine calismiyor

Genellikle, glic kablosunun makineye veya bilgisayara yanls takiimasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir. Glig
kablosunun dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin.

ma;(ineyle priz arasinda gii¢ kablosu takili Hayir Giig kablosunu dogru bir sekilde takin.
17 EE—
Hayir

An’? gii¢ diigmesi ON (ACIK) konumunda ——————— ) ||Ana giig dugmesini agin. (&~ S. 2-3)
mi¢

I\I!akinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ diigme- Hayir Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ diigmesini “ON”
si “ON” (ACIK) durumda mi? (AGIK) durumuna getirin.

Makine baski iglemine baslamiyor

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadigi durumda gergeklesir.
Ayrica baski fonksiyonu dogru sekilde galismiyorsa veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana gelebilir.

Dogru arayiiz kablosu kullanihyor mu? Hayir Aygita 6zel kabloyu kullanin.

Ql;'a?yﬁz kablosu dogru sekilde baglanmig Haylr > Arayliz kablosunu saglam bir sekilde takin.
l Evet

Eg:iaj:(tia;:ic;l);?rx‘z?ittiéine CELP L7 (WIxE]] Evet Boya kartusunu yenisiyle degistirin.

Medya sikigti / Medya Kkirli

Medyanin sikismasinin veya kirlenmesinin, uygun olmayan bir medyanin kullanimindan veya medyanin uygun sekilde
yerlestiriimemis olmasindan kaynaklandigi dusunulmektedir.

Tavsiye edilen medya kullaniliyor mu? Hayir Tavsiye edilen medyalari kullanin.

- Hayir o
Medya kivrilmamis veya kenarlari biikiilme- Kivrik ya da bukulmus ucglu medya kullanmaktan kaginin.
mis mi?

l Evet

Medya baski levhasindan asagiya mi sar- Hayir Sarma aygiti kullanin veya medyay1 makine lzeri-
kiyor? — |Ine yeniden yerlestirin. (&~ S. 2-12 , S. 2-4)
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Isiticinin sicakligi ayar seviyesine yukselmiyor

Temel islemleri kontrol edin.

Hayir

Makine calisiyor mu?

l Evet

Isitici sicaklik ayari etkin mi?

Makineyi galistirin. (GE S. 2-3)

Hayir
y Isitici sicakhgini ayarlayin. (GE S. 3-6)

Goruntu kalitesi dusuk

Bu bolum, goruntu kalitesi tatmin edici seviyede olmadigi durumlarda gerceklestirilecek duzeltici eylemleri aciklamaktadir.
Goruntl kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. Cézim ise yaramazsa, bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime

gegcin.

Olay Tedbirler

(1) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin. (GES. 2-19)
(2) Istasyonun i¢ kisminin bakimini yapin. (GF S. 5-6)
Beyaz gizgiler / bulanik / koyu seritler (bas- (3) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu galigtirin.

ki kafalarinin hareket ettigi yonde) ( S. 3-5)
(4) Medya presi gibi baski kafalarinin hareket ettigi yonde kagit parcasi ya da

toz mevcutsa, bunlari alin.

Karakterler, medya besleme yéniinde ¢ift| (1) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu calistirin.
veya ¢ defa basiliyor (&S 3-5)

Dis yonli trip ve i¢ yonlii trip arasinda bas-
ki konumlarinda tutarsizlik mevcut U

[DROP POSITION] (ATIS KONUMU) fonksiyonunu yiriitin. (<2 S. 3-6)

(1) Wiper temizleme islemini gergeklestirin. (GE S. 5-6)

Baski sirasinda medya iizerine boya dam- (2) Boya kapagini temizleme i§'lemir.1i gerceklestirin. (G—jg S. 5-6)

lamasi (3) Baski kafasinin etrafini temizleyin. (@ S. 5-10)

(4) Baski kafasini temizleme iglemini gerceklestirin [Normal]. (G—j? S. 2-19)
(5) INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) ayarini degistirin. (G—%p S. 3-9)

Sayfa 2-19'da belirtilen islemlerle yuritilen baski kafasi temizleme islemi sonrasi noztil tikanma sorunu ¢oziilemediginde,
asagidaki islemlerin gerceklestirildiginden emin olun.

@® Sayfa 5-7’de belirtilen igslemlerle baski kafasi noziilii temizleme islemi gergeklestirin.
@® Sayfa 5-10’da belirtilen islemlerle baski kafasi noziili ylizeyi temizleme islemi gerceklestirin.

@® Sayfa 5-11’de belirtilen iglemlerle noziil kurtarma islemi gerceklestirin.
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Boya kartusu uyarisi goruntuleniyor

Boya kartusu arizasi algilandiginda, kartus LED’i kirmizi renkte yanar ve uyari mesaji gérintilenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger hicbir islem gergeklestiriimez.
Bu durumda, s6z konusu boya kartusunu hemen degistirin.

Boya kartusu arizasinin taniminin agiklamasi

Kartus arizasinin igerigi asagidaki islemler ile dogrulanabilir.

* Kartus arizasi goéruntilendiginde, boya kartusunu uzun sire degistirmeden takili birakmayin; aksi takdirde makine noziil
tikall koruma fonksiyonunu kaybedecektir.
Noziiller tikaliysa, makine MIMAKI servis mihendisleri tarafindan onarilmahdir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (Girig) tusuna basin.

2 (Girig) tusuna basin.

Boya sizintisi meydana geldiginde

Boya sizintisi meydana gelirse, elektrik fisini prizden ¢cekerek makinenin elektrik beslemesini kesin ve servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.
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Uyan / Hata Mesajlan

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini gorintiler.
Goruntllenen hataya uygun ¢6zim adimlari atin.

Uyari mesajlari

islem gerceklestirirken meydana gelen hatalar

Mesaj Neden Cozim

INVALID OPERATION: MEDIA Herhangi bir medya algilanmadigi i¢in

UNDETECT (GECERSIZ ISLEM: | . Ny + Islemi medya algilandiktan sonra yiiriitiin.
MEDYA ALGILANAMADI) islem gerceklestiriiemez.
INVALID OPERATION: MOTOR * LOCAL (LOKAL) moda geri dénuin ve

Kapak acilmasi gibi islemlerden sonra

POWER OFF (GEGERSIZ motor OFF (KAPALI) durumdadir.

ISLEM: MOTOR CALISMIYOR)

baslangi¢ islemlerini tamamlandiktan sonra
islemi yaratin.

INVALID OPERATION INK * Yeni bir boya kartusu taktiktan sonra islemi

ERROR (GECERSIZ ISLEM Bir boya hatasi meydana geldi. it

BOYA HATASI) yurutun.

INVALID OPERATION COVER )

OPEN (GECERSIZ ISLEM On kapak veya bakim kapagi aciktir. « Kapagi kapattiktan sonra islemi ydratun.
KAPAK ACIK)

INVALID OPERATION DATA
REMAIN (GEGERSIZ ISLEM Veriler alindi.

* Veri temizleme islemi %eg.rgeklegtirdikten
VERISI MEVCUT) sonra iglemi yuratin. (

S. 2-21)

LOCAL (LOKAL) modda goruntillenen mesaj

e e

Boya beslemesini imkansiz hale getiren
Can't print/cartridge (Baski (baski alma ve temizleme gibi) birden
alinamiyor/kartus yok) fazla boya hatasi (kullanilamaz boya)
meydana geldi.

Yeni boya kartusuyla degistirin.

Atik boya haznesindeki atik boya miktarini
kontrol edin.

Check waste ink (Atik boyayi Atik boya haznesi degeri 6nceden - o .
. o Bakim ve atik boya haznesinin degistiriimesi

kontrol edin) tanimli degeri asti. . e . )
islemlerini gerceklestirin ve atik boya miktari-
ni sifirlayin.

Replace WIPER (WIPER'I Wiper’in kullanim sayisi 6nceden tanimli | Bakim, istasyon bakimi ve wiper degisimi

degistir) sayly astl. islemlerini gerceklestirin ve wiper’i degistirin.

“‘ERROR 710 heater temp error” (HATA
HEATER Temp. error (ISITICI 710 Isitict sicakhidi hatasi) meydana Ayni hata mesaji tekrar goruntilenirse, servis

Sicakligi hatast) Powered off geldikten sonra gug zorla kapatilip tekrar | merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

(Kapatildi) baslatildiginda gorintulenir.
Medya yerlestirin.
Herhangi bir medya yerlestiriimedi. Ya Medyay yerlestirdikten sonra ayni hata
NO MEDIA (MEDYA YOK) da sensor arizal. mesaji gorintuleniyorsa, servis igin servis

merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

REMOTE (UZAKTAN) moda gegin ve baski
alin. Veya verileri temizleyin ve baski iglemini
iptal edin.

DATA REMAIN (VERI MEV- LOCAL (LOKAL) modda baski verileri
CuUT) alindi.

MACHINE TEMP/H (MAKINE | Makinenin kurulu oldugu ortamda si-
caklik asir yuksek oldugu icin tutarl bir

SICAKLIGITY) ** C baski elde edilemez. Ortam sicakligini belirtilen aralik icerisinde

— - olacak sekilde ayarlayin (20°C ila 35°C
Makinenin kurulu oldugu ortamda sicak- aras).

lik gok diistk oldugu igin tutarh bir baski
elde edilemez.

MACHINE TEMP./L (MAKINE
SICAKLIGI/D) **° C
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Mesaj

Shake WHITE INK - cartridges
(BEYAZ BOYA kartuslarini
calkalayin)

[\ [=Ye [-1}]

Beyaz boya kartusunun ¢okelmesini 6n-
lemek i¢in diizenli olarak gorintilenen
bir uyari mesajidir.

Céziim

Boya bilesenlerinin ¢okelmesini engellemek
icin beyaz boya kartusunu c¢alkalayin.

Replace the spout rubber - of
ECO-CARTRIDGES (EKO
kartuslarin spout rubber’ini
degistirin)

Eko kutunun (MBIS) spout rubber’inin
degistiriime zamani gelmistir.

» Eko kutudan boya sizabilir. Spout rubber’i
degistirin.

Wash liquid cartridge none
(Yikama sivisi kartusu mevcut
degil)

Bakim amagli yikama sivisi kartusu
yerlestirimemis.

Wiper yikama ve pompa tlpi yikama
islemleri gergeklestirilemez. (Otomatik
bakim islemi)

Yikama sivisi kartusunu yerlestirin.

Wash liquid end (Yikama sivisi
bitti)

Bakim yikama sivisi kalmamis.

Wiper yikama ve pompa tlpu yilkama
islemleri gerceklestirilemez. (Otomatik
bakim islemi)

Yeni bir yikama sivisi kartusu yerlestirin.

NCU SENSOR LEVEL LOW
(NCU SENSOR SEVIYESI
DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti dislyor.

NCU degisimi yapilmasi onerilir. Servis ¢agir-
mak icin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

Nozzle Missing Print Stopped
(Noziil Tikali Baski islemi
Durduruldu)

Nozil kontrolli, noziillerin tikal oldugu-
nu belirlediginden baski durduruldu.

Baski kafasi temizleme islemi gergeklestirin
(@? S. 2-19) ve nozillerin tikanikligini gide-
rin ( S. 6-3).

NCU FLUSH POS (NCU YIKA-
MA KONUMU)

Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolii KAPALLI)

NCU CENTER POS (NCU
MERKEZ KONUMU)

Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolit KAPALLI)

NCU SN ADJST (NCU SEN-
SOR AYARI)

Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolit KAPALLI)

NCU NZK CHK (HW)
Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolil KAPALLI)

NCU NZK CHK (MARK)
Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolit KAPALLI)

Nozul kontrolu sirasinda NCU’dan kay-
naklanan bir hata nedeniyle baski iglemi
durduruldu ve nozul kontroli fonksiyonu
kapatildi.

* “ERROR 655/ NCU FLUSH POS” (HATA
655 / NCU YIKAMA KONUMU) bashginda
belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

* “ERROR 654 / NCU CENTER POS” (HATA
654 / NCU MERKEZ KONUMU) bagliginda
belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

* “ERROR 656 / NCU SN ADJST” (HATA 656
/ NCU SENSOR AYARI) baghginda belirtilen
ilgili adimlari uygulayin.

* “ERROR 652 / NCU NZK CHK (HW)” (HATA
652 / NCU NZK CHK (HW)) bashginda
belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

* “ERROR 653 / NCU NZK CHK (MARK)”
(HATA 653 / NCU NZK CHK (MARK)) basli-
ginda belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

NCU CONNECT (NCU BAG-
LANTISI)

NCU Unitesi bagh degil.
Nozul kontroli fonksiyonu kullanilamaz.

» Makineyi ana gui¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.
Ayni hata mesaji gorintuleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

REPLACE NCU (NCU'YU
DEGISTIR)

NCU sensorinin hassasiyeti, nozul ti-
kanikhdini dogru sekilde algilayabilmesi
icin ¢cok dusuk.

Nozil kontroli fonksiyonu kullanilamaz.

* NCU sensoriniin degistiriimesi gerekiyor.
« Servis cagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

REPLACE NCU INK PAD (NCU
BOYA PEDINi DEGISTIR)

NCU boya pedi doldu.

* NCU boya pedinin degistiriimesi gerekir.
« Servis cagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

NCU ERROR (NCU HATASI)
Nozzle check OFF (Nozul kont-
rolit KAPALLI)

Nozil kontroli sirasinda NCU’dan kay-
naklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozil kontroli fonksiyonu
kapatildi.

« Servis cagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.




Boya hatasi
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P g
Boya hatasi, yerel kilavuzda da gériintiilenir. (22~ S. 3-25)

Mesaj

WRONG INK IC (YANLIS
BOYA CiPi)

Neden

Boya kartusunun IC ¢ipi normal sekilde
okunamiuyor.

Coziim
 Uyari veren boya kartusunu bir kez yerin-

den ¢ikarip tekrar yerine takin.

» Ayni uyarl mesaji hala goruntuleniyorsa,
servis igin bayinizle iletisime gegin.

INK TYPE (BOYA TURU)

Boya kartusundaki boya, saglanan mev-
cut boya tirtinden farklidir.

 Uyari veren kartusun boya turiini kontrol
edin.

INK COLOR (BOYA RENGI)

Boya kartusundaki boyanin rengi, sagla-
nan mevut boyanin renginden farkhdir.

 Uyari veren kartusun boya rengini kontrol
edin.

WRONG CARTRIDGE (YAN-
LIS KARTUS)

Boya kartusunun IC ¢ip bilgilerinde bir
hata meydana geldi.

« Uyari veren kartusu kontrol edin. Nozulin
tikali olmadigindan emin olun

NO CARTRIDGE (KARTUS
YOK)

Yuvaya boya kartusu takilmamis.

» Uyari veren yuvaya uygun bir kartus takin

INK END (BOYA BITTI)

Boya kartusundaki boya tamamen
kullaniimis.

» Uyari veren kartusu yenisiyle degistirin.

INK NEAR END (BOYA BIT-
MEK UZERE)

Boya kartusu icinde ¢ok az miktar boya
kalmis.

» Boya ¢ok yakinda tiikenecektir. Dikkatli olun

Expiration (Son Kullanma
Tarihi)

Boya kartusundaki boya neredeyse
tamamen kullaniimis.

» Uyari veren kartusu yenisiyle degistirin.
Ancak, bir sonraki aya kadar kullanilabilir.

Expiration:1MONTH (Son Kul-
lanma Tarihi: 1 AY)

Boya kartusunun belirtilen son kullanma
tarihi gegmis (belirtilen son kullanma
tarihinin Gzerinden bir ay gecmis).

 Son kullanma tarihi gegmis durumda.
Ancak, bir sonraki ayin sonuna kadar kulla-
nilabilir.

Expiration:2MONTH (Son Kul-
lanma Tarihi: 2 AY)

Boya kartusunun belirtilen son kullanma
tarihi gegmis (belirtilen son kullanma
tarihinin Uzerinden iki ay gegmis).

= Son kullanma tarihinin Gzerinden iki aydan
fazla stre gegmis. Uyari veren kartusu
yenisiyle degistirin.

ERROR 63c (HATA 63c)
INK REMAIN ZERO (KALAN
BOYA SIFIR)

Kalan boya 0 durumundadir. (Yalnizca
boya bittiginde / 4 renkli boya seti kulla-
nildiginda)

» Boya kartusunu yenisiyle degistirin.
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Hata mesajlari

Bir hata mesaiji gorintilendiginde, hatayl asagidaki tabloya gore ortadan kaldirin.
Ayni hata mesaji tekrar gérlntilenirse, bayinizle iletisime gecin veya servis icin bir MIMAKI ofisini arayin.

I L

ERROR 122 CHECK:SDRAM
(HATA 122 KONTROL:SDRAM)

SDRAM arizali.

ERROR 128 HDC FIFO OVER
(HATA 128 BASKI KAFASI
FIFO OVER)

ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO UNDER (BASKI
KAFASI FIFO UNDER)

Baski kafasi kontrol devresi karti ariza-
lidir.

» Makineyi ana gui¢ dugmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesaji hala gorintuleniyorsa, ser-
vis i¢in bayinizle iletisime gegcin.

ERROR 129 (HATA 129)
BATTERY EXCHANGE (BA-
TARYA DEGISIMI)

Yerlesik saatin pil dmru sona ermis.

« Servis ¢cagirmak igin bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 130 HD DATA SEQ
(HATA 130 BASKI KAFASI
VERI SEK)

Baski kafasi veri aktarimi islem sirasin-
da hata meydana geldi.

ERROR 146 E-LOG SEQ
(HATA 146 E-GUNLUK SEK)

Olay gunligindn islem sirasinda bir
anormallik meydana geldi.

ERROR 151 Main PCB V1R2
(HATA 151 Ana PCB V1R2)

ERROR 152 Main PCB V2R5
(HATA 152 Ana PCB V2R5)

ERROR 153 Main PCB V3R3
(HATA 153 Ana PCB V3R3)

ERROR 154 Main PCB V05
(HATA 154 Ana PCB V05)

ERROR 157 Main PCB VTT
(HATA 157 Ana PCB VTT)

ERROR 16e Main PCB V3R3B
(HATA 16e Ana PCB V3R3B)

Ana PCB’de bir hata meydana geldi.

ERROR 15f (HATA 15f)
HEAD DRIVE HOT (BASKI
KAFASI SURUCUSU SICAK)

COM surtictsiiniin sicakhgr yukselmis.

ERROR 171 (HATA 171) )
NEW HEAD CONNECT (YENI
BASKI KAFASI TAKILDI)

Yeni baski kafasi algilandi.

ERROR 186 (HATA 186)
HDC OVERFLOW (HDC
TASMA)

ERROR 186 (HATA 186)
HDC UNDERFLOW (HDC
DUSUK AKIS)

ERROR 187 (HATA 187)
HDC SLEW RATE (HDC YE-
TISME HiZl)

ERROR 188 HDC MEMORY
(HATA 188 HDC BELLEGI)

Baski alinan dalga formunda bir hata
tespit edildi.

ERROR 18a (HATA 18a)
Main PCB V_CORE (Ana PCB
V_CORE)

Ana PCB’de bir hata meydana geldi.

» Makineyi ana gui¢ digmesinden kapatin ve
bir suire sonra tekrar agin.

= Ayni hata mesaji hala gorintuleniyorsa, ser-
vis icin bayinizle iletisime gegin.




Mesaj

ERROR 18c Main PCB V12
(HATA 18c Ana PCB V12)

[\ [=Ye [-1}]

ERROR 190 Main PCB V42-1
(HATA 190 Ana PCB V42-1)

Ana PCB’de bir hata meydana geldi.

ERROR 192 COMIO PCB
V1R2 (HATA 192 COMIO PCB
V1R2)

ERROR 193 COMIO PCB
V2R5 (HATA 193 COMIO PCB
V2R5)

COM 16/32 10 PCB’de bir hata meyda-

ERROR 194 COMIO PCB
V3R3 (HATA 194 COMIO PCB
V3R3)

na geldi.

ERROR 195 COMIO PCB V24
(HATA 195 COMIO PCB V24)

ERROR 1a0 SLDR2H PCB
V1R2 (HATA 1a0 SLDR2H PCB
V1R2)

ERROR 1a6 SLDR2H PCB
V2R5 (HATA 1a6 SLDR2H PCB
V2R5)

ERROR 1a7 SLDR2H PCB
V3R3 (HATA 1a7 SLDR2H PCB
V3R3)

KAYDIRMA MEKANIZMASI 2H PCB'de
bir hata meydana geldi.

ERROR 1a8 SLDR2H PCB V5
(HATA 1a8 SLDR2H PCB V5)

ERROR 1a9 SLDR2H PCB
V42 (HATA 1a9 SLDR2H PCB
V42)

Boliim 6 Sorun Giderme

Céziim

» Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Ayni hata mesaiji hala goérintileniyorsa, ser-
vis igin bayinizle iletisime gegin.

ERROR 201 COMMAND
ERROR (HATA 201 KOMUT
HATASI)

Makine baski verisi olmayan bazi veriler
aldi.

Ya da baski verileri aktarilirken bir hata
meydana geldi.

ERROR 202 PARAMETER
(HATA 202 PARAMETRE
HATASI)

iletilen baski verilerinde bir hata meyda-
na geldi.

» Araylz kablosunu saglam bir sekilde takin.
* Teknik ozelliklere uygun bir arayiiz kablosu
kullanin.

ERROR 304 USB INIT ERR
(HATA 304 USB BASLATMA
HATASI)

USB iletisiminde bir hata meydana geldi.

ERROR 305 USB TIME OUT
(HATA 305 USB ZAMAN ASIMI)

ERROR 401 MOTOR X (HATA
401 MOTOR X)

X motoruna asiri yik uygulandi.

ERROR 402 MOTOR'Y (HATA
402 MOTORYY)

Y motoruna asir yuk uygulandi.

» Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesaji hala goruntileniyorsa, ser-
vis igin bayinizle iletisime gegin.

ERROR 403 X CURRENT X motorunda asliri akimi nedeniyle bir . Makineyi ana gug dugmesinden kapa“n ve
(HATA 403 X AK”V”) hata tespit edildi. bir stire sonra tekrar agin.
ERROR 404 Y motorunun asiri akimi nedeniyle bir * Ayni hata mesaj| hala gorlintileniyorsa, ser-
Y CURRENT hata tespit edildi. vis i¢in bayinizle iletisime gegin.

» Makinenin sarma Unitesi ve gerdirme bari
ERROR 44f (HATA 44) ayarlarinin ON (ACIK) durumunda oldugunu

Take-UP Roll Sns Err (Sarma
Rulo Sensor Hatasi)

Rulo sensoériinde anormallik
> Rulo sensoru dogru sekilde okunamiyor.

dogrulayin.

» Medyanin ayar durumunu kontrol edin.

» Sarma Unitesinin manuel digme kullanila-
rak galistigini dogrulayin.
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Mesaj

ERROR 45a (HATA 45a)
P-HEAD TAKE OFF Err (BASKI
KAFASI HAREKETI HATASI)
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Baski kafasi yerinden ayrilamiyor.

ERROR 45b (HATA 45b)
P-HEAD CONNECT Err (BAS-
KI KAFASI BAGLANTI HATASI)

Baski kafasina baglanilamadi.

ERROR 45¢ (HATA 45c)
C-HEAD TAKE OFF Err
(KESICI KAFASI HAREKETI
HATASI)

Kesici kafasi yerinden ayrilamiyor.

ERROR 45d (HATA 45d)
C-HEAD CONNECT Err (KESI-
Ci KAFASI BAGLANTI HATASI)

Kesici kafasina baglanilamadi.

Céziim

» Makineyi ana gug¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaiji hala gorintuleniyorsa,
servis icin bayinizle iletigsime gegin.

ERROR 45e (HATA 45e)
CHECK PR/GR POSITION
(SIKISTIRMA/BESLEME RU-
LOSU KONUMU)

Sikistirma rulosunun konumu uygun
degil.

« Sikistirma rulosunu besleme rulosu tzerine
yerlestirin.

Ayni hata mesaji hala gérintileniyorsa,
servis igin bayinizle iletisime gegin.

ERROR 505 MEDIA JAM
(HATA 505 MEDYA SIKISTI)

Medya sikismasi meydana geldi.

* Medyayi ¢ikarin ve sifirlayin.

ERROR 509 HDC POSCNT
(HATA 509 HDC POSCNT)

Kontrol konumunda bir hata meydana
geldi.

ERROR 50a Y ORIGIN (HATA
50a Y EKSENI)

Y ekseni algilanamiyor.

ERROR 50f (HATA 50f)
L-SCALE BLACK (DOGRUSAL
OLCEK SIYAH)

ERROR 529 (HATA 529)
LEnc.Count HPC

ERROR 52a (HATA 52a)
LEnc.Count HDC

Anormal dogrusal 6lgek.

» Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar acgin.
Ayni hata mesaji hala gértintileniyorsa,
servis icin bayinizle iletisime gecin.

ERROR 52c (HATA 52c)
MEDIA WIDTH SENSOR
(MEDYA GENISLIGI SENSO-
RU)

Medya genisligi dogru sekilde okuna-
miyor.

* Medya ayar konumunu kontrol edin.
F's. 2-4)

* Medya sensorind temizleyin. (@?S. 5-3)
Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.

ERROR 516 (HATA 516)
MEDIA SET POSITION R
(MEDYA AYAR KONUMU R)

Medya uygun alanin disina yerlestiril-
mis.

* Medya ayar konumunu kontrol edin. (@?
S. 2-11)

ERROR 528 (HATA 528)
PUMP MOTOR SENSOR
(POMPA MOTORU SENSORU)

Pompa sensori algilama hatasi

» Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar calistirin. Ayni hata
mesaji gortntlleniyorsa, servis merkezimiz-
le veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 602 CARTRIDGE END
(HATA 602 KARTUS SONU)

Boya bitti (kullanilamaz, yalnizca 4 renk-
li boya setiyle temizleme iglemi sirasin-
da kullanilabilir)

* Yeni boya takin.

ERROR 608 WRONG INK IC
(HATA 608 YANLIS BOYAIC

CIPl)

Boya kartusu IC ¢ipi dogru sekilde
okunamiyor.

» Kartusun dogru takildigindan emin olun.
 Kartusu yeniden takin.
Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar c¢alistirin. Ayni hata
mesaji gortntlleniyorsa, servis merkezimiz-
le veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 627 (HATA 627)
RE-INSERT CARTRIDGE
(KARTUSU YENIDEN TAKIN)

Belirli bir stredir kartus takilmayan bir
yuva mevcut.

* Bir kartus takin.

ERROR 628 (HATA 628)
WRONG INK CARTRIDGE
(YANLIS BOYA KARTUSU)

Boya Kartusu IC ¢ip bilgilerinde bir
sorun meydana geldi.

Kullanim sayisi 6nceden tanimli degeri
astl.

» Herhangi bir nozil tikanikhgi olmadigindan
emin olun (6zellikle beyaz boya igin).




Mesaj

ERROR 63c (HATA 63c)
INK REMAIN ZERO (KALAN
BOYA SIFIR)
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Kartusta kalan boya 0’'dir (boya bitti/ sa-
dece 4 renkli boya seti kullanildiginda)
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Céziim

* Yeni boya takin.

ERROR 64C NCU ERROR
(HATA 64C NCU HATASI)

Bazi problemler nedeniyle noziil kontro-
10 islemi askiya alinmistir.

ERROR 650 NCU CONECT
(HATA 650 NCU BAGLANTISI)

NCU unitesi bagh degil.

ERROR 651 REPLACE NCU
(HATA 651 NCU’YU DEGIS-
TiR)

NCU sensorunin hassasiyeti, nozil ti-
kanikhdini dogru sekilde algilayabilmesi
icin cok dusuk.

Nozdil kontroll fonksiyonu kullanilamaz.

» Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.
Ayni hata mesaiji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 652 (HATA 652)
NCU NZK CHK (HW)

ERROR 653 (HATA 653)
NCU NZK CHK (MARK)

Nozil ttkanmasi ve boya damlaciginin
yanlis hizalanmasi durumlari sikga mey-
dana geldiginden dolayi NCU, atesleme-
yi dogru sekilde algilayamiyor.

ERROR 654 (HATA 654)
NCU CENTER POS (NCU
MERKEZ KONUMU)

ERROR 655 (HATA 655)
NCU FLUSH POS (NCU YIKA-
MA KONUMU)

NCU atesleme konumu ayarlanamadi.

Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozdll
tikanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozulleri kurtarmak igin temizleme islemi
gergeklestirin.

ERROR 656 NCU SN ADJST
(HATA 656 NCU SENSOR
AYARI)

Sensor hassasiyeti ayari basarisiz oldu.

Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozdll
tikanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozdulleri kurtarmak icin temizleme iglemi
gergeklestirin.

Nozulleri kurtarma islemi gergeklestirdikten
sonra da ayni hata mesaji gortntuleniyorsa,
servis icin servis merkezimizle veya bayi-
nizle iletisime gegin.

ERROR 657 (HATA 657)
REPLACE NCU INK PAD (NCU
BOYA PEDINI DEGISTIR)

NCU boya pedi doldu.

« Servis gagirmak icin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 6558 (HATA 6558)
NCU SENSOR LV LOW (NCU
SENSOR HASSASIYETI
DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti diglyor.

* NCU degisimi yapilmasi 6nerilir. Servis
g¢agirmak igin servis merkezimizle veya
bayinizle iletisime gegin.

ERROR 702 THERMISTOR
CONNECT (HATA 702 TER-
MISTOR BAGLANTISI)

Isiticilardan birinin termistor baglantisi
arizal.

» Kurutma isiticisinin termistor baglantisini
kontrol edin.

» Makineyi ana gug¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesaji hala goruntuleniyorsa,
servis icin bayinizle iletisime gecin.

ERROR 710 (HATA 710)
HEATER TEMP ERROR (ISITI-
Cl SICAKLIGI HATASI)

Isiticida sicaklik anormalligi algilandi.
Bu hata meydana geldiginde anormal
sicaklik deg@eri giderilemezse, makinenin
glc kaynag zorla kapatilir.

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesajl hala goruntuleniyorsa,
servis icin bayinizle iletigime gegin.

ERROR 901 (HATA 901)
INVALID OPERATION (GE-
CERSIZ ISLEM)

Belirli bir hata nedeniyle fonksiyon
calistinlamiyor.

* Local (lokal) moda geri donun, hatanin du-
rumunu kontrol edin ve karsi tedbirler alin.

ERROR 902 DATA REMAIN
(HATA 902 VERI MEVCUT)

Henulz yazdiniimamig veriler mevcut.

* Veri temizleme islemini gergeklestirin.
(& 3. 2-29)

ERROR 90d (HATA 90d)
NO HEAD SELECT (BASKI
KAFAS| SECILMEDI)

Takili baski kafalarinda bir hata meyda-
na geldi.

» Makineyi ana gug¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesajl hala goruntuleniyorsa,
servis icin bayinizle iletigsime gegin.

6-11
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Mesaj

ERROR 90f (HATA 90f)
PRINT AREA SHORT (BASKI
ALANI KISA)

[\ [=Ye [-1}]

Baski iglemi igin gereken medya genisli-
@i veya uzunlugu yeterli degil.

Céziim

* Yeterli geniglige veya uzunluga sahip baska
bir medya yerlestirin.

» Baslangi¢ noktasi degistirildiginden dolayi
medya genisliginin daralmasi durumunda
etkin medya genisligini artirmak igin baslan-
gi¢ noktasini saga dogru kaydirin.

ERROR 04 PARAM ROM
(HATA 04 PARAM ROM)

Ana PCB PROM'’da bir hata meydana
geldi.

» Makineyi ana gug¢ digmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesajl hala goruntuleniyorsa,
servis icin bayinizle iletigsime gegin.

ERROR C10 COMMAND
(HATA C10 KOMUT)

Komut tarihinden farkli bir kod alindi.

ERROR C11 PARAMETER
(HATA C11 PARAMETRE)

Parametre araligi disindaki parametreler
alindi.

ERROR C12 DEVICE (HATA
C12 AYGIT)

Gegersiz aygit kontrol komutu alindi.

» USB kablo baglantisini kontrol edin. Teknik
ozelliklere uygun USB kablosu kullanin.
Cihaza uygun MIMAKI strtcusund kullanin.

» Baski makinesini kapatin, bir siire bekleyin
ve tekrar ¢alistirin. Ayni hata mesaji hala
goruntileniyorsa, servis igin bayinizle iletigi-
me gegin.

ERROR C31 NO DATA (HATA
C31 VERI YOK)

Kopyalama islemi gergeklestirildi, ancak
veri alici arabellegine kaydedilmedi.

* Ayni verileri kullanarak kopyalama islemini
tekrar gergeklestirin.

ERROR C32 DATAtooBIG
(HATA C32 VERI COK BUYUK)

Alinan veriler ¢oklu kagit kesimi igin gok
blyuk.

 Alinan veriler pargalara boélinemeyecek
kadar buyuk.

ERROR C33 SHEET SIZE
(HATA C33 TABAKA BOYUTU)

Tabakanin besleme yoni ¢ok kisa.

» Daha uzun bir tabaka kullanin.

ERROR C36 MARKdetect
(HATA C36)
(ISARET ALGILANAMADI)

Hizalama igaretleri algilanamadi.

Hizalama isaretlerinin uygun sekilde yerlesti-
rildiginden emin olun. ( S. 4-2)

Medyanin kivrilmis olmadigindan emin olun.
Hizalama isaretlerinin algilanma konumunun
dogru oldugundan emin olun.

Siyah hizalama isaretlerinin beyaz bir arka
plana yazdiriimis oldugundan emin olun.
Hizalama isaretleri arasinda basil gorintiler
veya lekeler olmadigindan ve toz kalintisi
bulunmadigindan emin olun.

Hizalama isaretleri algilama konumunun
dogru oldugundan emin olun.

Hizalama isaretleri yukaridaki sorunlar
giderildikten sonra yine de algilanamiyorsa,
servis igin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

Hizalama isaretleri etrafindaki alan renkliyse,
hizalama isareti algilama ayarlarinin “MARK
FILL UP” (ISARET DOLDURMA) ayarini
“ON” (ACIK) durumuna getirin.

ERROR C37 MARK ORG
(HATA C37 ISARET BAS. N.)

Hizalama isareti algilama sonucu,
baslangi¢ konumunun baski araliginin
diginda oldugunu belirler.

* Hizalama isaretlerini tabaka icerisine yer-
lestirin.
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Mesaj

ERROR C38 MARK SCALE
(HATA C38 ISARET OLCEGI)

[\ [=Ye [-1}]

Hizalama isaretleri algilanamadi

Boliim 6 Sorun Giderme

Céziim

Hizalama isaretlerinin uygun sekilde yerlesti-
rildiginden emin olun. ( S. 4-2)

Medyanin kivrilmig olmadigindan emin olun.
Hizalama isaretlerinin algilanma konumunun
dogru oldugundan emin olun.

Siyah hizalama isaretlerinin beyaz bir arka
plana yazdiriimig oldugundan emin olun.
Hizalama isaretleri arasinda basil gorintiler
veya lekeler olmadigindan ve toz kalintisi
bulunmadigindan emin olun.

Hizalama igaretleri algilama konumunun
dogru oldugundan emin olun.

Hizalama isaretleri yukaridaki sorunlar
giderildikten sonra yine de algilanamiyorsa,
servis igin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

Hizalama isaretleri etrafindaki alan renkliyse,
hizalama isareti algilama ayarlarinin “MARK
FILL UP” (ISARET DOLDURMA) ayarini
“ON” (ACIK) durumuna getirin.

ERROR C60 PenEnkoder
(HATA C60)
(Kalem Kodlayici)

Kalem yuksekligi algilanamadi.

» Baski makinesini kapatin, bir siire bekleyin
ve tekrar ¢alistirin. Ayni hata mesaji hala
goruntlleniyorsa, servis i¢in bayinizle iletigi-
me gegin.

ERROR C61 (HATA C61)
Pen Stroke (Kalem Vurusu)

Kalem yuksekligi yanls.

» Kalem hatti lastiginin tamamen asinma-
digindan, yerinden ¢gikmadigindan veya
deforme olmadigindan emin olun.

» Kalem hatti lastigine higbir seyin yapisma-
digindan emin olun.

» Kalemi kalem tutucusuna koyduktan sonra,
dogru konuma takildigindan emin olun.

* Yukaridaki islemleri gergeklestirdikten sonra
hata hala goruntlleniyorsa, servis igin
servis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI)

I

SYSTEM HALT (SISTEMIN
DURMASI) (*) 000: MESSAGE
(MESAJ)

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir sire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesajl tekrar goriintuleniyorsa, hata numarasini kontrol edin ve servis ¢agir-
mak icin bayinizle iletisime gecin. (“000” hata numarasidir.)

SYSTEM HALT (SISTEMIN
DURMASI) (*) 406: WIPER
ORG (WIPER BAS. N.)

» Wiper’in etrafini temizleyin.

» Makineyi ana gui¢ digmesinden kapatin ve bir stre sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala gortintileniyorsa, hata numarasini kontrol edin ve servis ¢agirmak

icin bayinizle iletisime gegin.
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Teknik Ozellikler

Baski Makinesi Kismi Teknik Ozellikleri
O | Caviso7s | VIsdoT | CHvis-1:0 | Cavisofeo

Yoéntem istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalar

Teknik Ozellikler | 1 baski kafasi kademeli

Baski modu (tarama x besleme) | 360x360dpi/ 540x360dpi/ 540x720dpi/ 720%1080dpi/ 720%1440dpi/ 1440x1440dpi
Siblimasyon boya (Sb) : 6 renk (Y,M,BI,K veya Dk,LBI,Lm) ™

Kullanilabilir boyalar Solvent boya (SS) :10 renk (Y,M,C,K, Lc,Lm, Or, Lk, Si, W)

Solvent boya (ES) :6renk (Y, M, C, K, Lc, Lm)

Tupleri kullanarak boya kartuslarindan besleme. Boya kartusu yenileme turi: 2 kartus/
renkli (4 renkli boya seti) lizerinde gegis yapma anahtari

M, C,Y, K, Lm, Lc, Or, Lk : 440 cc kartus

W, Si : 220 cc kartus

etiket (kagit bazli) / PVC tabaka (lamine edilmis tabakalar dahil; kalinligi 0,25 mm’den

Kullanilabilir medya fazla olmayacak) / Yansitici tabaka (yUksek parlakliga sahip yansitici tabakalar harig) / Isi
aktaran kauguk tabaka

Baski kafasi

Boya beslemesi

Boya kartusu kapasitesi

Kenar Parga medya Sol ug ve sag ug: 15 mm (Varsayilan) On: 120 mm (4,7 ing) Arka: 150 mm (5,9 ing)

boslugu Rulo medya Sol ug ve sag u¢: 15 mm (Varsayilan)  On: 120 mm Arka: 150 mm

Montaj sirasinda manuel 3 asamali (2,0/2,5/3,0) + 1 mm (0,04 ing) veya 2 mm (0,08 ing)

Baski kafast ylkseklik ayart arasinda segim yapllir. Temel yikseklik artirilabilir.

Atik boya haznesi Sise tipi (2,000 cc)
Araylz USB 2.0 (Ethernet 10 BASE/ 100 BASE E-posta fonksiyonu)
Komut MRL- IV

*1. Bu boya, 1.80 veya daha st firmware versiyonuna sahip CJV150-75 modelleriyle kullanilabilir.

Kesici Kismi Teknik Ozellikleri
o | TeknikOgellikler

Maksimum hiz ™ 30 cm/sn (1,18 ing/sn)

Maksimum hizlanma 1G

Kesim basinci 10 ila 4509 (0,02 ila 1,0 Ib)

Kullanilabilir araglar Eksantrik kesici/ su bazl tikenmez kalem/ yag bazli tikenmez kalem/ el yazisi igin

tikenmez kalem (piyasada mevcuttur) 2

Kesicinin medyaya tepki verdigi sayi 10 defa/san

Polivinil klortr tabaka (0,25 mm (0,01 ing) veya daha ince lamine edilmis tabakalar
Kullanilabilir medya dahil ®) / floresan tabaka */ yansitici tabaka *4(yilksek yodunluklu yansitici tabakalar
harig)/ Etiket karti (kagit bazl)/ Isi aktaran kauguk tabaka

Pargca medya Sol ve sag: 15 mm (0,6 ing) (varsayilan deger), Minimum: 5 mm (0,2 ing) On: 135
mm (5,3 in¢) Arka: 150 mm (5,9 ing)
Rulo medya Sol ve sag: 15 mm (0,6 ing) (varsayilan deger), Minimum: 5 mm (0,2 ing) On: 135
mm (5,3 in¢) Arka: 150 mm (5,9 ing)

Kenar boslugu

Tekrarlama hassasiyeti + 0.2 mm (0,008 ing) veya belirtilen mesafenin £%0,1’i, hangisi daha buylkse.
Alici arabellegi boyutu 256 MB

Komut MGL-II c2

Program adimi 25um

*1. Kullanilan medyanin boyutuna bagl olarak maksimum hiz sinirlandirilabilir. Ayrica, kesici kismi hem hiz hem de hizlanma maksimum seviyedeyken calisamaz.

*2. Sikistirilan kisminda ¢ikinti veya konik bélim bulunmayan 8 ila 9 ® arasinda ¢apa sahip bir kalem kullanin. Ayrica, kalem tiriine bagl olarak kalem ucu da
degistiginden, maksimum goriinti kalitesinin iyi olacadi konusunda garanti verilemez.

*3. Bu, spesifikasyonlarimizla uyumludur.

*4. Floresan tabakalara (SPB-0007) 6zel veya yansitici tabakalara (SPB-0006) 6zel bir bigak ayrildiginda kullanilir.

*5. Tekrarlama hassasiyeti igin bu sayfanin alt kismina bakiniz.



Boliim 7 Ek

Genel Teknik Ozellikler
| Bge | cuvisers CJV150-107 CJV150-130 CJV150-160

Maksimum baski/ kesim genisligi

800 mm (31,5 ing)

1090 mm (42,9 ing)

1361 mm (53,6 ing)

1610 mm (63,4 ing)

Maksimum 810 mm (31,9ing) | 1100 mm (43,3 in¢) | 1371 mm (54,0 in¢) | 1620 mm (63,8 ing)
Minimum 210 mm (8,3 ing)
Kahlnhk 1,0 mm veya daha ince (0,04 ing veya daha ince)

Rulo dis ¢api *1

Kagit medya: Capi 250 mm veya daha ince (9,8 in¢ veya daha ince) Diger medya:

Rulo Medya 210mm veya daha ince (8,3 ing veya daha ince)
boyutu Rulo agirhgi *1, *2 | 40 kg veya daha hafif (88,2 Ib veya daha hafif)
Rulo i¢ ¢api 2 veya 3 ing
Baski ylzeyi Yani diga bakar sekilde

Rulo son iglemi

Rulonun ucu kolayca gikabilmesi igin zayif bir yapiskan bantla veya zayif bir yapisti-
riciyla gdbege hafifge sabitlenmistir.

Maksimum

810 mm (31,9 ing) | 1100 mm (43,3 ing) | 1371 mm (54,0 ing) | 1620 mm (63,8 ing)

Parca medya

boyutu Minimum

210 mm (8,3 ing)

Mesafe hassa- | Mutlak hassasiyet

+ 0,3 mm (z 0,01 in¢) degerinden buyik herhangi bir deder veya belirtilenin £ %0,3’U

siyeti Tekrarlanabilirlik

+ 0,2 mm (% 0,008 in¢) dederinden blyik herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,1’i

Diklik

+ 0,5 mm /1000 mm (+ 0,02 ing / 39,4 ing)

Medyanin bikilmesi

5 mm veya daha az/ 10 m (0,2 ing veya daha az / 16,4 fit)

Medyanin kesilmesi

Baski kafasi tarafindan Y ekseninde kesilmesi. Kesim hassasiyeti (adim): 0,5 mm
(0,02 ing) veya daha az.

Standart bir aksesuar olarak saglanan sarma aygiti (igeri veya disari sarma arasinda

Medya teslimi gecis yapilabilir).

Araylz USB 2.0 (Ethernet 10 BASE/ 100 BASE E-posta fonksiyonu)
bekleme modunda | 58 dB’den az (A) (FAST-A, On & Arka & Sol & Sag 1 m)
surekli baski mo- ,

Glrilti dunda 65 dB'den az (A)

kesintili baski mo-
dunda

70 dB’den az (A)

Guvenlik Standardi

VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950, CE isareti (EMC, Diisiik Gerilim Direktifi, Ma-
kine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, RoHS

Tek fazli (AC 100 - 120 V 1440W veya daha dusuk / 220-240 V 1920 W veya daha

Glg diistik) +%10 50/60Hz + 1Hz

Gug tiketimi 1440W (AC 100 - 120 V) veya daha dusik
Ortam sicakhgi 20°C ila 30°C (68°F ila 86°F)
Nem %35 ila %65 arasi bagil nem (yogunlagsmasiz)

Garanti edilen si-
caklik

20°C ila 25°C (68°F ila 77°F)

Onerilen Ortam
Sicaklik degisimi

1+ 10°C/saat veya daha dusuk (£ 50°F/saat veya daha dusuk)

Toz

Normal ofis seviyesine esdeger

En ylksek galisma

2000 m (6561,7 fit)

yuksekligi
Agirlik 126 kg (277,8 Ib) 142 kg (313,1 Ib) 157 kg (346,1 Ib) 168 kg (370,4 Ib)
Geniglik 1965 mm (77,4 ing) | 2255 mm (88,8 in¢) | 2525 mm (99,4 in¢) (2775 mm (109,3 ing)
Dis boyutlar Derinlik 700 mm (27,6 ing)
Yukseklik 1392 mm (54,8 ing)

*1. Medya sarildiktan sonraki dis ¢ap ve agirlktir.
*2. Her iki ucundan tutuldugunda rulonun sapmasi olmadan.
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Boyanin teknik o6zellikleri

Oge Siiblimasyon boya " Solvent boya

Besleme Ozel siiblimasyon boya kartusu

Siyah boya kartusu
Camgodbegi boya kartusu
Magenta boya kartusu

Sari boya kartusu

Acik mavi boya kartusu
Acik magenta boya kartusu
Acik siyah boya kartusu
Turuncu boya kartusu
GUmus renk boya kartusu
Beyaz boya kartusu

Siyah boya kartusu

Mavi boya kartusu
Magenta boya kartusu
Renk Sari boya kartusu

Acik mavi boya kartusu
Acik magenta boya kartusu
Koyu siyah boya kartusu

Boya kapasitesi kartus basina 440 cc kartus basina 220 cc / 440 cc

Bu slire boya kartusunun tzerinde yazihdir.
Gegerli sure igerisinde olsa bile, paket agildiktan sonra ¢ ay iginde kullanilabilir.

10 ila 35°C (50 ila 95°F) (Ortalama guinlik sicaklik)

Depolama Kabin hava gecirmez durumda tutuldugundan emin olun.

Depolama si- Kabin kuru, iyi havalandirilan, serin ve dogrudan gunes almayan bir yerde saklandigindan
cakligi emin olun.

0ila 40°C (32 ila 104°F)
0°C’den (32°F) dusuk ve 40°C’den (104°F) yuksek sicaklikta depolanmadigindan emin olun.

Raf émri

Tasima

*1. Bu boya, 1.80 veya daha Ust firmware versiyonuna sahip CJV150-75 modelleriyle kullanilabilir.

« Boya kartuslarini sokmeyin ve yeniden boyayla doldurmayin.
» Boya soguk bir yerde uzun bir sure tutulursa donabilir.
Su bazli boya kullanildiginda, boya donarsa kalitesi disebilir ve kullanilmaz hale gelebilir. Boyayr donmayacag bir
ortamda saklayin.
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Boya tiiriine gore boya sirasinin belirlenmesi

» Boya kartuslarini boya istasyonunun altinda bulunan kartus etiketine gore yerlestirin.
» Bu boya, 1.80 veya daha Ust firmware versiyonuna sahip CJV150-75 modelleriyle kullanilabilir.

On taraf
{ N
. Siblimasyon boya (Sb53) M M Bl Bl Y Y Kveya Dk | Kveya Dk
4 renkli model o
Siiblimasyon boya (Sb54) M M Bl Bl Y Y K K
Solvent boya (SS21/ ES3) M M C C Y Y K K
. Siliblimasyon boya (Sb53) M M Bl Bl Y Lm | Kveya Dk LBl
6 renkli model —
Sublimasyon boya (Sb54) M M B B Y Lm K LBI
Solvent boya (ES3) M M C C Y Lm K Lc
M Si C W Y Lm K Lc
6 + ozel renkli M W C w Y Lm K Lc
model Solvent boya (SS21) M W c W v or K Lk
M Or C Lk Y Lm K Lc
M Si C W Y Or K Lk
\ J
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Sorgu formu

Bu sayfayi, makineye iligkin sorunlari ve anormal fonksiyonlari yazmak igin kullanin.
Asagidaki gerekli bosluklari doldurun ve sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kisi

Telefon numarasi

Makine modeli

isletim Sistemi

Makine bilgileri ™

Hata mesaji

Sorgu igerigi

*1. “Uygun kullanim” bélimiindeki “Makine Bilgilerinin Kontroli” kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. (Cc—ﬁp S. 3-25)
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