Mimaki
Inkjet baski makinesi JFX200-2513

Giunluk Bakim Gereklilikleri

Bu makine son derece nazik mekanizmalara sahip hassas bir makinedir. Ozellikle, atesleme yapan baski
kafalarinin nozll ylizeyi, ylizeye hafif toz veya kagit parcalari bulagsa dahi bundan etkilenir ve dogru baski
sonuglari elde edilemeyebilir. Bu makineyi kullanirken daha iyi durumda tutabilmek igin ginlik olarak
asagidaki bakim islemlerini yapmanizi tavsiye ederiz.

Bakim zamani Bakim yapilacak noktalar ‘Referans Sayfasi
. ) Baski kafalarinin etrafi S.2
Gtinde bir kez Kep istasyonu S.3
(gunlik calismanin sonunda) .p y i
Wiper S4
Haftada iki kez Baski Kafasi Nozilinin Yikanmasi S5
(Pazartesi ve Cuma) (PR-200 Yikama Sivisi Kullanildiginda) |
Haftada bir k Makinenin digi S.7
atada bir xez Atik boya haznesi S.7
(haftalik galismanin sonunda) i
Istasyon c¢evresi S.8
. , Carriage filtresinin degistiriimesi S.9
Haftad ki haftada bir k
artada veya [ hattada birkez 52 muk pedinin (MBIS) degistiriimesi S.10
Ayda bir kez Sogutma suyu dolumu ve kontroll S.10
Ug ayda bir Wiper’'in degistiriimesi S.10
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B Bakim igin gerekli araglar
* Temizleme gubugu (SPC-0527)
* Bakim amagli temizleme sivisi (SPC-0568)
* F-200/LF-200 Yikama Sivisi (C-ML013-Z-B2-1-KW) *PR-200 boya kullanildiginda
« Eldiven
* Yumusak bez

@ m Uriinle birlikte gelen koruyucu gézliik ve eldiveni giydiginizden emin olun.
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& + MUmkiinse baski kafasi, kep istasyonu ve wiper’in etrafini temizlerken temizleme gubugunu (SPC-0527)
kullanin.
Diger pamuklu gubuklarin kullaniimasi lif birakarak makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

+ Boya kapaginin ve kep istasyonundaki wiper’in bakimlarinin her giin yapildigindan emin olun. Kirli
birakirsaniz kirler noztl yiizeyine yapisabilir veya toz ve kurumus boya noziilt agindirabilir. Bu durum
atesleme kusurlarina neden olabilir.

* Boya ve toz ile kirlenmemesi icin carriage’in alt kismini her giin temizleyin. Kirli birakirsaniz baski kafasi
temizlenirken silme islemi sirasinda toz ve kurumus boya nozull asindirabilir.

» Carriage’in alt ylizeyini temizlerken nozil ytzeyini ovmamaya dikkat edin.

(1) Baski kafalarinin gevresi (Kullanim Kilavuzu, Bélim 4 "Baski Kafasinin ve Cevresinin
Temizlenmesi")
« Makinenin baski kafalari ve ¢evreleri kirlenmeye en musait pargalardir ve kirlendiklerinde de

makinenin fonksiyonlarini ve baski sonuglarini olumsuz etkileyebilirler. Ayrica baski kafasi, oldukca
hassas mekanizmalardan olustugundan bakim sirasinda yeterli 6nlemlerin alinmasi gereklidir.

Plskiirtmenin sol tarafindaki kapagi c¢ikardiktan
sonra, carriage’t makinenin sol kenarina hareket
ettirin.

*Bu islem icin Bolim 4, “Baski Kafasinin ve Cevresinin

Temizlenmesi” bolimindeki 1'den 5’e kadar olan adimlari
gerceklestirin.

2 Baski kafasini ve gevresini temizleyin.

» Kaydirma mekanizmasinin (slider) altina ve baski kafasinin etrafina jellesmis boya ve toz yapisabilir.
* Temiz gubukla temizleyin. Bu islemi gerceklestirirken, kafanin nozll kismini asla ovmayin.

Noziil pargasi (Asla Baski kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile gosterilmistir) temizleme gubuguyla
Ldokunmayln.) temizleyin.

\

Té{mizleme cubuguyla
veya eski bir bezle
temizleyin.




(2) Kep istasyonu (Kullanim Kilavuzu Béliim 4, "Wiper ve Kepin Temizlenmesi")
Kepin gevresindeki alan, toz ve boya ile kirlenmeye misaittir. Baski kafasinda kir birikmesini 6nlemek igin,
kullanilan boyaya uygun temizleme sivisiyla baski kafasinin sik sik temizlenmesi 6nerilir.

* Temizleme sivisi 03 bakim kiti (MLO03-Z-K1)

1 Carriage’l hareket ettirin.

*Bu islem igin, Bolim 4, “Wiper ve Kepin Temizlenmesi” bélimindeki 1’den 4’e kadar olan adimlari
gerceklestirin.

2 Kepi temizleyin.

* Temizleme c¢ubugunu bakim amacgh temizleme
sivisina batirin ve kepi silin. Bakim igin temizleme
soliisyonu kalmayana dek iyice silin.

A 1) °* Sag taraftaki fotografta gosterildigi gibi kep lastigini ve kep lastik
(Gnemlil)
- kapagini temizleyin.
» Temizleme igleminden sonra kepin igindeki agin ve kep lastiginin
¢ikmadigindan emin olun.




(3) Wiper (Kullanim Kilavuzu Bolim 4 "Wiper ve Kepin Temizlenmesi")
Wiper Uzerinde boya, toz ve kagit tozu birikebilir. Wiper’in durumunu kontrol edin ve kirlenmisse temizleyin.

1 Carriage’l hareket ettirin.

*Bu islem igin, Bolim 4, “Wiper ve Kepin Temizlenmesi” bélimindeki 1’den 4’e kadar olan adimlari
gercgeklestirin.

2 Wiper’i temizleyin.

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

* Temizleme solisyonuna batirilmis bir temizleme
gubuguyla wipera ve brakete yapismis boyayi
temizleyin. Bakim igin temizleme sollisyonu kalmayana
dek iyice silin.

A 1) * Sag taraftaki fotografta gosterildigi gibi wiper’i ve braketi
(Gnemlil)
- temizleyin.
» Temizleme igleminden sonra, braket ve wiper’in yatay olarak
hizalandigindan emin olun.

Ayrica asagida tarif edildigi gibi, Kullanim Kilavuzu, B6lim 4 "Wiper’in Degistiriimesi" uyarinca wiper’i
yenisiyle (SPA-0193) degistirin.

* Wiper deforme oldugunda

* Yapisan boya temizlenemediginde

» Wiper degisim uyarisi goruntilendiginde



3. Periyodik bakim (Haftada iki kez / Yalmizca PR-200 ile donanimli modellerde)

PR-200 ile donanimli modeller, nozilin ttkkanmasina neden olabilir. Nozdlleri temizlemek i¢in (Pazartesi ve Cuma
olmak Uzere) haftada iki kez 6zel PR-200 Yikama Sivisini kullanin.

» F-200/LF-200 Yikama Sivisi (SPC-0568)
* PR-200 Yikama Sivisi (C-ML013-Z-B2-1-KW)

1 Carriage’1 hareket ettirin.

* Bu islem igin, Kullanim Kilavuzu Bélim 4 "Baski Kafasi Nozilinin

Yikanmasi (PR-200 Yikama Sivisi Kullanildiginda)" balimindeki NOZ Z L E WASH (NOZUL YIKAMASI)
1'den 3’e kadar olan adimlari gergeklestirin. [ENT] (GIRIS

2 Wiper ve braketi temizleyin.

Cikintilar

* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’ gikarin.
* F-200/LF-200 Yikama Sivisina batiriimis temiz bir gubuk
yardimiyla wiper’a ve brakete yapismis boyayi temizleyin.

,’/| T > o

3 Kepi temizleyin.

* F-200/LF-200 Yikama Sivisina batinimig temiz bir gubuk

kullanarak kep lastigine ve kep lastigi kapagina yapismis
boyay! temizleyin.

A : » Wiper, braket, kep lastigi ve kep lastigi kapagini
_neml !
I temizlerken, F-200/LF-200 Yikama Sivisini

kullandiginizdan emin olun ve PR-200 Yikama
Sivisini kullanmayin.

« F-200/LF-200 Yikama Sivisi arta kalmayacak
sekilde dizglnce temizleyin.



PR-200 Yikama Sivisini alin ve yalnizca PR-200 ile
donanimli baski kafasinin kepini agzina kadar
doldurun.

*Kepi, tasma seviyesine gelene kadar temizleme
soliisyonuyla doldurun.

quql temizleme iglemini baglatmak igcin ENTER (PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) )
(GIRIS) tusuna basin. 00:00
» Sagdaki ekran, temizleme igslemi sirasinda gorintulenir. *
» Temizleme isleminden sonra 1. Adim ekranina donn. ) .
** CLEANING (TEMiZLEME)_**
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

N

6 PR-200 ile donanimli baski kafasi lizerinde bir kez rCLEANING ARD (TEMIZLEME

\

gercgeklestirin. *

* Bu iglem igin, Kullanim Kilavuzu Bélim 4 "Baski Kafasi Nozulinin .
Yikanmasi (PR-200 Yikama Sivisi Kullanildiginda)" bélimindeki Adim|SELECT HEAD (BASKI KAFASINI SECIN)

10’u gerceklestirin. 2

J

Test baskisi gergeklestirerek noziiliin durumunu
kontrol edin.

* Nozil tikandiginda, (HARD) (GUCLU) noziil temizleme islemini tekrar gergeklestirin, ardindan nozlin
durumunu yeniden kontrol edin.



4. Duzenli bakim (Haftada bir kez)

Kullanicilarin haftada bir kez asadida tanimlanan bakim islemlerini gergeklestirmesi tavsiye edilir; boylece
baski makinesi ylksek performansini ve hassasiyetini daha uzun bir siire koruyacaktir.

(1) Makinenin digi (Kullanim Kilavuzu, Bolim 4 "Dis Yiizeylerin Temizlenmesi")
Kullanildigi ortama bagli olarak ana Unitenin disg kismina toz veya kum tozu yapisabilir. Baski kafasinin
hareket eden pargalarina toz girmesini engellemek icin bu kisimlari suya batirilip iyice sikilmig bir bezle silin.

<

(2) Atik boya haznesi (Bkz. Kullanim Kilavuzu Bolim 4, "Atik boya haznesinin yenisiyle
degistirilmesi")

Atik boya haznesinin dolu olup olmadigini kontrol edin. Atik boyanin
hazneden tagsmamasina dikkat edin.




(3) istasyon gevresini temizleme (Bkz. Kullanim Kilavuzu Béliim 4, “istasyon ¢evresinin

temizlenmesi”)

Makinenin yuksek gorintl kalitesini korumak ve makineyi iyi durumda tutmak igin wiper ve kapagin sikga

temizlenmesi Onerilir.

1 Carriage’l hareket ettirin.

+Bu islem igin Bolim 4, “istasyon gevresini temizleme” béliimiindeki 1'den 4’e kadar olan adimlari

gercgeklestirin.

Atik bez vb. kullanarak istasyon ¢evresine yapisan
boyayi silin.

» Sagdaki sekilde gri renkli alani temizleyin.
« Sikica sabitlenmis boyayi silemiyorsaniz spatula vb. ile silin.

Pliskirtme linitesine ve / veya kepenk boliimlerine
yapisan boyayi silin.

* Temizleme g¢ubugunu bakim temizleme sivisina batirin ve
yapisan boyayl kaldinn. Bakim igin temizleme sollisyonu
kalmayana dek iyice silin.

Temizleme igleminden sonra (CENTER ) tusuna
basin.

Puaskirtme
Unitesi

. N >l




5. Duzenli bakim (Haftada veya iki haftada bir kez)

(1) Carriage filtresinin degistirilmesi
Bir ya da iki haftada bir degistirin.

1 Carriage’1 hareket ettirin.

*Bu iglem igin, Bolim 4, “Wiper ve Kepin Temizlenmesi”
bélimiindeki 1'den 4’e kadar olan adimlari gergeklestirin.

Carriage filtresi kapagini ¢ikarin (carriage’in
saginda, solunda ve arkasinda).

« Carriage’in sagindaki ve solundaki carriage filtresi kapagini
cikarin.

* Carriage filtresi kapaginin Ust kismina sabitlenmis tirnagi
sikistirin ve 6ne dogru ¢ekin.

3 Kullanilmig carriage filtresi kapagini ¢ikarin.

4 Yeni bir suirgu filtresi takin (SPA-0189).

 Carriage filtresinin sag ve solundaki delikleri carriage’in
bombeli kismina yerlestirin.

Bnemlin) * Carriage filtresi, carriage’in saginda, solunda ve
arkasinda bulunur.

Tam filtreleri ayni zamanda degistirin.

Carriage filtresi kapagini orijinal durumuna geri
getirin.

Carriage

" .,
. P

Carriage filtresi kapag ol

\ a
o N /

Carriage
filtresi
/ S
NS é ;

/ - / ‘g?__ﬁ‘, S
o/ A N -
/ /‘/;‘ - -

= / tf

yeni carriage _{
filtresi

@ Dedgistirme iglemi tamamlandiginda tusuna basin.



(2) Pamuk pedinin degistiriimesi (MBIS) (Bkz. Kullanim Kilavuzu 4. Bélum “MBIS
Bakimi”)

MBIS’in boya siselerini degistirirken, haznenin arkasindaki kep wiper’in alt kismina yapisan boyayi silmek igin
kullanilan Griinle birlikte gelen bir pamuk ped takilmistir. Pamuk pedini diizenli olarak degistirin. (Onerilen
degistirme suresi: Her iki haftada bir veya siselerin her besinci kez degistiriimesi sonrasinda.)

6. Duzenli bakim (ayda bir)

(1) Sogutma suyunun yeniden doldurulmasi ve kontrol edilmesi (Bkz. Kullanim Kilavuzu
Bolum 4 “Sogutma suyunun doldurulmasi”)
Makinenin performansini korumak igin sogutma suyu seviyesinin ayda bir kontrol edilmesi 6nerilir.
Sogutma suyu az miktarda kaldiginda, sogutma suyunu doldurun.

7. Periyodik bakim (Her U¢ ayda bir kez)

(1) Wiper’in degistirilmesi (Bkz. Kullanim Kilavuzu, Boliim 4 “Wiper’in degistirilmesi”)

Wiper sarf malzemesidir. Ekranda wiper’in degistiriimesi gerektigine dair
uyari mesaji géruntilendiginde, zaman gegirmeden yenisiyle <LOCAL > (LOKAL)
degistirmeniz gereklidir. Replace a WIPER (Wiper'i Degistir) [MNT]
Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt yizeyine bulasan boyalari

da temizleyin.
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8. Medyanin saklanmasi

Medya, tozsuz ve dogrudan gines 1si1§1 almayan bir alanda saklanmalidir. Medyayi asiri sicak veya asiri
nemli ortamlarda saklamaktan kaginin.

9. Boya sisesinin saklanmasi

Boya sisesini saklarken asagidaki hususlara dikkat edin.

» Boya sisesini dogrudan giines 1s1g1 almayan ve nemin yiksek
olmadidi bir yerde saklayin.

» Hassas bir Grtin olmasi nedeniyle disurmeyin.

» Boya cipi kirlenmemeli ve statik elektrik bosalmasina maruz
kalmamalidir.

» Boya sisesi ve boya ¢ipinin birlikte saklandigindan emin olun.

Boya sisesi ve Boya ¢ipi

10. Kusurlu baski ornekleri

Asagidaki 6rnekler, tozdan kaynaklanan ve baskiyi etkileyen kusurlu baski kafasi (nozil) vurus érnekleridir.

Baski 6ncesinde veya baski sirasinda bu sekilde kullaniimasini énlemek i¢in nozuliin durumunu periyodik
olarak kontrol edin.

Nozulin durumu bu kesim plotterinda [test baskisi] ile kontrol edilebilir. (Kullanim Kilavuzu Bélum 2 "Test
BaskisI")

00 s nmm n—— -

Tars
Vassanansiannda
l‘\

Bhermeane

- ‘erul

PYPPPIPINY 2 2 s Eo el S Dl ..; R it e

L % ,.nm-a-u.n..-i‘
ul uu-l e -' A

e 1 - _,“ i .

[ -.c.q.-.(. '-[‘r‘."m'“"“

g spsns o manl -

-..u-u-n&n:: : Cn
--'cl-ou-:-o:‘ X ‘.'3'—."".'“..-.‘
R 4 b s
o
eron nno‘._ o L e senade, ol

premcir s

Capraz atesleme Eksik noziil

""""';ﬁ\r.-.-qp-p- yq.wd

Boya damlamasi Uydu
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11. Nozil atesleme kusurunu giderme yontemi

Baski makinesi uzun bir sre kullanilmadiginda veya ortam sicakliina bagl olarak nozuillerde diizensiz
atesleme gorillebilir. Boyle durumlarda nozulleri eski haline getirmek i¢in asagidaki ydontemler uygulanmalidir.

1.Gunluk bakim

= Bu dokiimanda tanimlanmis olan pargalari temizleyin.

2. Baski Kafasinin Temizlenmesi (normal). Bkz. Kullanim
Kilavuzu Béliim 2.

= 1. adimda belirtilen bakim islemlerini gerceklestirdikten sonra, Kullanim
Kilavuzunda belirtilen prosedirlere uygun sekilde baski kafalarini
temizleyin.

Test baskisinin ve
kontrollerin
b gerceklestirilmesi
(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)

Nozil tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme gortilmemesi durumunda

3. Baski Kafasinin Temizlenmesi (gii¢lii). Bkz. Kullanim
Kilavuzu Boliim 2.

= Nozilin tikanikhgi, baski kafasini temizleme (normal) islemi birkag defa
tekrarlandiktan sonra giderilemediyse temizleme modunu "hard" (guglu)
secenegdine degistirin ve yeniden temizleyin.

Test baskisinin ve
kontrollerin
» gerceklestiriimesi
(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)

Nozul tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme gérilmemesi durumunda

4. Nozil kurtarma fonksiyonuna ayarlayin. Bkz. Kullanim Test baskisinin ve
Kilavuzu Boliim 4. ) kontrollerin
= Nozll kurtarma fonksiyonuna ayarlayin. gerceklestirilmesi

(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)

Tikali noziiliin yukaridaki islemlerle bile halledilememesi durumunda,
liitfen bizi veya bu baski makinesini satin aldiginiz bayiyi arayin.

12. Malzemeler

Uriin Adi Urin Uriin Adi ’ Urin
Numarasi Numarasi
F-200/LF-200 Yikama Sivisi SPC-0568 PR-200 Yikama Sivisi Cé“g['1()_:<3{,},z-
Atik boya haznesi SPA-0197 Filtre elemani SPA-0209
Baski kafasinin etrafinin temizienmesi | gp6 597 Carriage filtresi SPA-0189
icin 50 adet temizleme ¢gubugu
Boya filtresi beyaz SPA-0196 Wiper kiti SPA-0193
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13. Guvenlik Tedbirleri

/\ DIKKAT

Uriinle birlikte gelen koruyucu gézliik ve eldiveni giydiginizden emin olun.

Su veya alkolle karistirilmasi durumunda boya, kondanse maddeler uretir. Nozll yizeylerinin,
baski kafalarinin etrafindaki alanin, keplerin ve wiper’larin su veya alkolle temas etmemesine
dikkat edin.

Baski makinesinin uzun bir stire kullanilmamasi (baski alinmamasi) sonrasi ateslemenin
dizgun olmasini saglamak igin boyanin tirtine bagli olarak, belirli araliklarla atesleme
yapmanin (puskirtme) gerekli olabilecegini unutmayin.

Uzun bir stre kullanilmadiginda, cihazin [CUSTODY WASH] (BAKIM YIKAMASI) fonksiyonunu
galistirin (Kullanim Kilavuzu Bélum 5, “Makine Uzun Sire Kullaniimadiginda (BAKIM
YIKAMASI)”) ve 6n taraftaki gli¢ digmesini kapali konuma getirin. Cihazin yan tarafindaki ana
glc dugmesini acik konumda ve kablo soketini prize takili sekilde birakin.

Bakimi LED UV yeterince soguduktan sonra gerceklestirin, aksi takdirde yaniklara neden
olabilir.

Bu makineyi asla sokmeyin. Elektrik carpmalarina, yangina veya makinenin arizalanmasina
neden olabilir.

Bu makinenin iginin nemlenmesini onleyin. Makinenin i¢i nemlenirse elektrik carpmalarina,
yangina veya makinenin arizalanmasina neden olabilir.

Bakimi cihazi kapattiktan ve gu¢ kablosunu ¢ikardiktan sonra gergeklestirin. Aksi takdirde
beklenmedik kazalar meydana gelebilir.

Benzin, tiner ve asindirici bilesenler igeren kimyasal maddeleri kullanmaktan kaginin. Kapagin
yuzeyi bozulabilir veya deforme olabilir.

Makinenin igine yaglama yagi gibi maddeler uygulamayin.
Makinenin arizalanmasina yol acabilir.

QLOOPe® @ VWOV

14. Kurulum ortami

* Bu baski makinesini mimkun oldugunca tozsuz bir ortamda kullanin. Fanlar ve hava Ufleyiciler toz
kalkmasina neden olabilir.

* Bu baski makinesinin kullanildigi ortamda sicaklik 15 ila 30°C (59°F ila 86°F); bagil nem ise %35 ila %65
arasinda bir degerde olmalidir. Bu baski makinesinin, belirtilen araliklardan daha yuksek veya daha dusuk
bir sicaklikta ve nemli ortamda kullanilmasindan kaginin.
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15. Calisma ortami i¢in notlar

Baski ayarinin veya bakiminin yapilma sikligi, buylk élglide baski ortaminin veya kullanilan medyanin
durumundan etkilenir. Makineyi kullanmadan 6nce litfen asadidakileri dikkatle okuyup anlayin.

Caligsma ortami

Kumlu ve tozlu bir yerde

Dikkat edilecek hususlar

= NozUl ylzind temiz tutun, periyodik olarak yaklasik her 1500 mm

baski ¢ikardiktan sonra silmeye ayarlayin. (Kullanim Kilavuzu
Bolim 4 "Nozul yiizii temizleme siresinin ayarlanmasi”)

= Toz miktarina bagli olarak periyodik silme ayarini degistirin.

Medyadan lifler giktigi igin baski
kafasi boslugu genis oldugunda

Cam veya sirli metal gibi UV
ISIgin1 iyi yansitan bir medya
kullanildiginda

= Dagilmis buhar miktari fazla oldugunda nozul, UV isi§ina maruz

kalabilir. Cizime yonelik yenileme seviyesini yikseltme (Kullanim
Kilavuzu Bolum 3, “Diger kullanigli ayarlar”) ve periyodik silme
isleminin ayarlanmasi (Kullanim Kilavuzu Bélim 4 "Nozll yuzi
temizleme sdresinin ayarlanmasi").

Her bakimi daha sik gergeklestirin.

Nadiren kullanilan bir boya (baski
kafasi) kullanildiginda

Nadiren kullanilan baski kafalarinda diger baski kafalarina nazaran
daha dengesiz atesleme durumu goérilebilir. Baski kafasi kullanim
oranini artirmak i¢in ¢izime yonelik yenileme seviyesini yikseltin
(Kullanim Kilavuzu Bélim 3, “Diger kullanigli ayarlar”).

Statik elektrik meydana
gelebilecek bir medyaya baski
yaparken

Kuru bir yerde baski yaparken
(kisin oldugu gibi)

Elektriklenmeyi 6nlemek igcin nemlendirici yerlestirin. Statik elektrik,
baski alani ve baski kafasinin etrafinda buhar veya toz toplayabilir.
Uzun slre boyunca sirekli baski yapmak igin periyodik silmeye
ayarlayin. (Kullanim Kilavuzu B6lim 4 "Nozil yizi temizleme
suresinin ayarlanmasi")

Duzgun olmayan bir medyaya
(veya nesneye) baski yaparken

Baski kafasi boslugunun ayni seviyede kalmasi igin baski
medyasinin yerlestirildigi yere, emme bdlgesinin digina ekstra bir
medya yerlestirin. Yansiyan 1s1gin asindirdigi baski kafasini oldugu
gibi birakmak, baski kafasinin degistiriimesini gerektiren arizalara
neden olabilir.
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16. Gerektigi zamanlarda bakim

Uygun bakim plani, baski makinesini kullanim siiresi boyunca gézlemleyen operatoér tarafindan
belirlenir.
* Bazi medyalar her baskida bakim gerektirir.
+ Bakim plani basilan gorsele gore degisir. Ornegin, gérsel daha fazla boya gerektiriyorsa bakim islemi
daha sik yapilmaldir.

(1) LED UV unitesinin temizlenmesi
LED UV unitesinde biriken boya veya tozu dizenli olarak temizleyin.

« LED UV unitesini, Gnitenin alt kismindaki 1sin yayma pargasini gcizmemeye dikkat ederek temizleyin. Isin
: yayma pargasi Uzerinde belli bir seviyede kir veya 1s1§1 engelleyen bir nesne mevcutsa, boya iyi
kurlenmeyebilir ve boya kusmasina neden olabilir.

(2) Tablaya bulagsmis boyanin temizlenmesi
Gerekiyorsa bu boyayi alkole batiriimis bir bezle temizleyin. Kiilenmis boyayi temizlerken tabla ytzeyini
cizmemeye dikkat edin.

Coziicu kullanirken dikkat edilmesi gerekenler
"« Bulastiktan sonra tablanin boyali birakilmasi boyanin sadece alkolle temizlenmesini zorlastirabilir. Ozel

bir ¢6zlcl kullanmadan énce lltfen bizimle iletisime gegin. Makinenin arizalanmasina yol agabilir.

(3) Tablanin vakum deligindeki tikanmanin giderilmesi
Tabladaki vakum delikleri boyayla tikanabilir. Gerektiginde vakum deliklerindeki boyalari temizleyin.
Tablada kurlenmis boya kalmamasina dikkat edin.

(4) Carriage’in alt kisminin temizlenmesi
Carriage’in alt kismina bulagsmis olan boyay! temizleyin.

(5) Baski kafasi noziil yuziinin temizleme gubugu ile temizlenmesi
Goruntu 6zel bir medyaya basildiginda veya makinenin uzun sire kullanilmamasi durumunda, nozdl standart
temizleme iglemi ile temizlenmeyebilir.

Temizleme gubugunu yikama sivisina daldirin ve nozil yiziine yapisan maddeleri temizleyin.
Bu islemi MIMAKI servis mihendislerinin talimatlar dogrultusunda gercgeklestirin.

(6) Opsiyonel iyonizerin Bakimi
Bakimi igin iyonizerin Kullanim Kilavuzuna bakiniz.
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