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GARANTI REDDI

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE GARANTIDIR VE ACIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZE-
RE TUM DIGER ZIMNI TiICARI ELVERISLILIK VE UYGUNLUK GARANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA
SINIRLI OLMAMAK KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YERINE GECER VE MIMAKI'NIN ONCEDEN
YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN HERHANGI BIR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK ALMAYI VEYA DIGER
HERHANGI BIR GARANTI VERMEYi VEYA HERHANGI BiR URUNUYLE BAGLANTILI HERHANGI BiR GA-
RANTI VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU YETKIYi VERMEZ.

MIMAKI HICBIR DURUMDA, HERHANGI BIR URUNUYLE ILGILI OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI ZA-
RARLARDAN VEYABAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KARDAN KAYIPLARINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.

Gereklilikler

+ Bu Kullanim Kilavuzu kolay anlasilacak sekilde hazirlanmistir.
Ancak, herhangi bir sorunuz oldugunda, bélgenizdeki bayiyle veya ofisimizle iletisime gegmekten gekinmeyin.
» Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

FCC Beyani (ABD)

Bu donanim, FCC Kurallari Bélim 15 uyarinca test edilmis ve Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumiu oldugu
g6rilmustar. Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kullanildigi zamanlarda karsilasilabilecek zararli giri-
simlere karsi makul bir koruma saglamak tzere tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerjisi retir, kullanir
ve yayabilir ve kullanim kilavuzuna gére kurulmamasi ve kullanilmamasi durumunda radyo iletisimlerinde zararli
girisimlere neden olabilir.

Bu ekipman, yerlesim bdlgelerinde g¢alistiriidiginda zararli girisime neden olabilir ve olusan bu girisimin giderilme
masraflari kullaniciya aitti .

Bu makinenin baglantisi icin MIMAKI tarafindan énerilen kablonun kullaniimamasi durumunda FCC kurallarinda
belirtilen sinirlar asilabilir.

Bunu 6nlemek icin bu makinenin baglantisi gergeklestirilirken MIMAKI tarafindan 6nerilen kablonun kullaniimasi
son derece 6nemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girisim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan urin, ¢alisirken yiksek frekans uretir.
Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya devreye alinmasi durumunda urln, radyo ve televizyonlarla
girisim yapabilir. Ur(in, dzel amagh radyo ve televizyonlara yénelik herhangi bir hasara iliskin garanti sunmaz.
Uriiniin radyonuz veya televizyonunuzla girisimi, triin ana giic digmesinin acgilip kapatiimasiyla kontrol edile-
cektir.
Uriiniin girisime neden olmasi durumunda, bu durumu asagidaki diizeltici tedbirlerden birini veya birkagini bir
arada uygulayarak ortadan kaldirmaya galisin.
+ Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadigi bir yer bulmak igin televizyonun veya radyonun anteninin yénini
degistirin.
* Televizyonu veya radyoyu bu triinden ayri bir yere yerlestirin.
* Bu UrGnun gug kablosunu, televizyonun veya radyonun takili oldugu elektrik devresinden izole edilmis bir prize
takin.



Kullanimi kisitlama

Kullanimi kisitlama

Bu makinede cok dikkat gerektiren ylksek hizli pargalar, sicak pargalar ve UV isinlama pargalari bulunur. Bu ara-
cin kullanimi, uygun olmayan kullanim risklerini anlayan kullanicilarla sinirlidir.

Kullanici igin kisitlama

Bu makinenin kullanicisi uygun egitimi alacaktir. Bu makinenin ¢alistirilmasini uygun egitimi almis olan kullanici-
larla kisitlayin.

Kisitlama alani

+ Uygun egitimi almis kullanicilar disindaki kisilerin makineye yaklagsmasi yasaktir. Asagida belirtilen mesafe igin-
de kisitlama alanini ayarlayin. Bu makineyi 6zel bir odaya kurmali ya da etrafini gevirerek kisilerin burada tehli-
keli bir alan oldugunu bilmelerini saglamalisiniz.

* Alan emniyet citleriyle gevrilecekse emniyet citlerini EN 1ISO23857 standartlarina uygun sekilde ayarlayin.

* Bu makineyi 6zel bir odaya kuruyorsaniz bir kilit takin veya oda kapisina kilitleyin ve makineyi kullanmadan énce
son kurulum yeri i¢in risk degerlendirmesi yapin.
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MIMAKI “JFX200 Serisi” renkli inkjet baski makinesini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.
“JFX200 Serisi”, UV boyayla baski yapabilen ve ylksek hiz ve gorinti kalitesi sunan bir UV inkjet baski maki-
nesidir.

Kullanilabilir boya hakkinda

Bu makine igin kullanilabilir boya LUS-150, LUS-200, LH100, LUS-120, LUS-350 (4-renk/ 4-renk + beyaz boya
/ 4 renk + beyaz + seffaf boya modeli)

4-colors version (4 renkli versiyon) : Camgodbegi, Magenta, Sari ve Siyah renkli boya siselerinin
her biri 2 adettir.

4-colors + White version (4 renkli + Beyaz : Sari ve siyah igin birer sise ve camgdbegi, magenta, beyaz

versiyon) igin ikiser sise kullaniimaktadir.

4-colors + White + Clear version (4 renkli + : Cam gobegi, magenta, sari ve siyah igin birer sise ve be-

Beyaz + Seffaf versiyon) (LUS150, LH100, yaz ve seffaf igin ikiser sise kullaniimaktad .

LUS120)

4-colors + White + Clear + Primer version (4 : Cam gbbegi, Magenta, Sari, Siyah, Seffaf ve Primer igin

renkli + Beyaz + Seffaf + Primer versiyon) birer sise ve beyaz igin ikiser sise kullaniimaktadir.

(LUS150, LH100)

6-colors + White version (6 renkli + Beyaz : Cam gobbegi, Magenta, Sari, Siyah, Agik camgobegi ve
version) (yalnizca LUS150) acik magenta igin birer sise ve beyaz igin ikiser sise kulla-
nilmaktadir.

Boya tiiriine bagh olarak, mevcut seffaf boya tiirii farkhdir.

Ink type (Boya tipi) Seffaf boya tipi
LUS150 LH100
LH100 LH100
LUS120 HUS120

* Yukaridaki kombinasyonun diginda kullanilamayacagini litfen unutmayin.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

+ Bu Kullanim Kilavuzunda, “JFX200 Serisi UV inkjet baski makinesi’nin (bundan sonra bu makine olarak ifade
edilecektir) nasil kullanilacagdi ve bakiminin nasil yapilacagi anlatiimaktadir.

+ JFX200-2513, IPPR671 modelleriyle aynidir.

* Makineyi kullanabilmek i¢in bu Kullanim Kilavuzunu dikkatlice okuyun ve tam olarak anlayin.

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasiimasi amaciyla dikkatli bir sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir sorunuz
olursa bdlgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle iletisime gegcmekten ¢cekinmeyin.

+ Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

» En guincel kilavuzu web sitemizden indirebilirsiniz.

Bu kilavuzun ¢ogaltilmasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Saklidir. Telif Hakki
© 2016 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.
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Guvenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin glvenli bir sekilde g¢alistiriimasi ve hasar gérmesinin énlemesi i¢cin sembol-
ler kullaniimistir. Belirtilen isaretler, dikkat ¢ekilen noktanin igerigine bagli olarak farkhdir.
Semboller ve anlamlari asagida verilmistir. Bu kilavuzu okurken litfen asagidaki talimatlari izleyin.

Sembol ornekleri

Anlami

—~ ) | Busembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta can

& kaybina yol agabilir. Bu noktalari dikkatle okudugunuzdan ve uygun sekilde kullandiginizdan
Uyan emin olun.

———

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin yaralanmasina veya maddi hasarlara
yol acabilir.

>

Dikkat
—

Makinenin kullanimiyla ilgili nemli notlar bu sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde ¢alisti-
rilmasi i¢in bu notlari iyice anlayin.

Bu sembolle kullanisli bilgiler belirtiimektedir. Makinenin dogru sekilde ¢alistiriimasi igin bilgiler
bélimine bakin.

Ay,
/'\\\

ilgili igerik icin referans sayfasini gésterir.

A sembolii, bu talimatlara DIKKAT talimatlari (TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil) kadar
siki sikiya uyulmasi gerektigi anlamina gelmektedir. Tedbiri temsil eden isaretler (solda gosteri-
len isaret tehlikeli voltaja iliskin bir uyaridir) Gi¢gen igerisinde gosterilir.

® simgesi eylemin yasak oldugunu gdsterir. Somut bir talimat varsa ® sembolunin iginde
veya cevresinde belirtilir.

S|P |k

. simgesi eylemin zorunlu oldugunu ya da talimata uyulmasi gerektigini gosterir. Somut bir
talimat varsa ‘ semboliinde belirtilir.
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Kullanim Uyarisi

/\ UYARI

0>

Bu makinenin, kapali veya havalandirmanin kéti oldugu bir ortamda kullaniimasi durumunda,
uygun havalandirma sisteminin kurulu oldugundan emin olun.

Bu makinede kullanilacak olan boya, BM No. 3082 ve BM Sinif 9 kategorisine girmektedir. Boya
yanici 6zellige sahip oldugundan makineyi kullanirken asla atesle yaklasmayin.

Boya istasyonunu ve baski kafasini temizlerken gozlerinize murekkep veya yikama sivisi sigraya-
bileceginden, verilen g6zlik ve eldivenleri giydiginizden emin olun.

Boyayi veya temizleme sollisyonunu yanlislikla yutan kisilerin kusmalarini ve derhal bir doktora
basvurmalarini saglayin. Kisinin kusmugunu yutmasina izin vermeyin. Ardindan sorguyla ilgili ola-
rak SDS’ye bagvurun.

Cok fazla buhar soluduysaniz ve kotl hissediyorsaniz derhal ac¢ik havaya ¢ikin; sakin olun ve

kendinizi sicak tutun. Ardindan en kisa slrede bir doktora bagvurun.

» Atk boyayi Gnitenin kullanildigi bélgedeki yerel yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

» Herhangi bir kanalizasyona veya dogal su sistemlerine sizintiy1 engelleyin.

* Boya sizintisi durumunda litfen makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin, gui¢ kablosunu prizden
cekin ve servis merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

Makineyi sokmeyin veya makinede tadilat yapmayin

Boya siselerinin kullaniimasi

» Baski makinesinin ana Unitesini ve boya kartusu-
nu asla sokmeyin veya bunlarda tadilat yapmayin.
Bunlarin sokilmesi veya tadilat islemi yapilmasi,
elektrik carpmasina veya bu aygitin arizalanmasi-
na neden olur.

@

Makineyi nemli yerlerde kullanmayin

* Cihazi calistinrken nemli ortamlardan kaginin.
Makineye su sigratmayin. Yiksek nem veya su,
yangina, elektrik carpmasina veya makinenin ari-
zalanmasina yol acar.

)

Anormal bir olayin meydana gelmesi

» Bazi igerikler (UV kurleme baslaticilar gibi), suda
yasayan canlilarda zehirli etki yapmaktadir. $Sebe-
ke suyuna veya su igeren kanalizasyon sistemine
karismasini engelleyin.

» Boya siseleri ve atik boya haznesini ¢gocuklarin eri-
semeyecegdi bir yerde saklayin.

* Boyanin cildinize veya giysilerinize bulagsmasi du-
rumunda derhal deterjanla veya suyla yikayin. Go-
zunuze boya sicrarsa gozlerinizi derhal 15 dakika
boyunca bol ve temiz suyla yikayin. Bu durumda
murekkebi tamamen durulayabilmek icin g6z ka-
paklarinin arka kismini da yikayin. Ardindan en
kisa slirede bir doktora bagvurun.

b

» Makineden duman veya garip bir koku ¢iktigi anor-
mal durumlarda makinenin kullaniimasi, yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir. Makineyi
hemen ana gu¢ dugmesinden kapatin ve fisini priz-
den cekin. Oncelikle makineden artik duman ¢ik-
madigindan emin olun ve onarim igin bolgenizdeki
bir bayiyle iletisime gegin.

» Cok tehlikeli olmasi nedeniyle asla makinenizi ken-
diniz onarmaya galismayin.

<

Topraklama

 Bir priz takarken elektrik garpmalarini dnlemek igin
topraklama gereklidir.
» Topraklama islemini gergeklestirin.

@

Gii¢ kablosunun kullanimi

Koruyucu cihazlarin giyilmesi

+ Etrafa boya ve yikama sivisi sagma ihtimali oldu-
gundan baski kafasi, wiper veya kepi temizlerken
koruyucu go6zlik ve eldiven taktiginizdan emin
olun; aksi takdirde boya ve yikama sivisi gozleri-
nize gelebilir ya da ellerinize bulastiginda ellerinizi
tahris edebilir.

@

» Bu Uniteyle birlikte gelen gli¢ kablosunu kullanin.

» Gug kablosuna hasar vermemeye, koparmamaya
ve bu kablonun Uzerinde ¢alismamaya 6zen gos-
terin. Gug¢ kablosu lzerine agir bir malzeme yer-
lestirilirse veya 1stya maruz kalirsa ya da cekilirse
gl kablosu kopabilir; bdylece yangin veya elektrik
garpmasi meydana gelebilir.

@

Tablanin listiine ¢ikmayin

» Kart hassasiyetinin dismesi olasiligi bulunmakta-
dir. Litfen asla tablanin Gstine gikmayin.

@

Vakum kullanimi

o

vakum c¢ikisini kapatmayin.

Aksi halde emme glicu azalir ve asir 1Isinmaya veya arizaya
neden olur. (Vakum dogrudan tablanin altina yerlestirilir.)

» Makine distk sicaklik ortaminda kullanildiginda bazen vakum-
dan tiz sesler duyulabilir, ancak bu bir ariza degildir.

* Vakumu asla sékmeyin veya vakumda tadilat yapmayin
Ayrica, tahliye vanasina (basing ayar valfina) dokunmayin veya

Vacuum

— Tahliye valfi .
(Vakum)




Giivenlik Tedbirleri

/\ UYARI

Gii¢ kaynagi ve gerilimi

Bu uUnite yuksek gerilimli pargalar igerir. Elektrik islerini yetkisiz kisilerin yapmasi yasaktir.
Makineyi, belirtilen gi¢ kaynagi spesifikasyonlarina uygun sekilde kullanin. Bu makinenin gi¢ kaynagi
gerilimi tek fazli 200 ila 240 Vac 15A ve daha azi olacaktir. (Bu makineyi 100V sistemde kullanamazsiniz.)

sator desarj suresi igin bir dakika gerekebilir. Herhangi bir calisma yapmadan dnce elektrik fisini gikardik-|
tan sonra bes dakika veya daha fazla bekleyin.
Elektrik garpmasini 6nlemek igin topraklama islemini yaptiginizdan emin olun.

Ana devre kesici yalnizca bu Unitenin calismasi hakkinda yeterli bilgiye sahip personel tarafindan ON
(ACIK) konumuna alinmalidir.
Yanmalari énlemek amaciyla, lambaya yanar durumdayken veya kapandiktan hemen sonra giplak elle
dokunmayin.

0 « Elektrik garpmasini 6nlemek igin bakim yaparken gug fisini mutlaka gikarin. Cihaza bagli olarak, kondan-

Antifriz sivisinin kullanimi

* Mimaki 6zel Antifriz sivisi kullanin aksi takdirde makine hasar gorebilir.
+ Antifriz sivisi veya Sogutma tanki suyu cildinize veya giysinize bulasirsa derhal sabunla yikayin.
Antifriz sivisi veya Sodutma tanki suyu goézlerinizle temas ederse gdzlerinizi derhal bol suyla yikayin.
Ardindan, en kisa surede bir doktora bagvurun. Yuksek sicakliktaki Antifriz sivisinin veya Sogutma tanki
suyunun cildinize temas etmesi durumunda, derhal sabunla yikayin ve buzlu su ile sogutun. Ardindan en
kisa stirede bir doktora basvurun.
* Antifriz sivisi kullanmadan 6nce Malzeme Guvenligi Bilgi Formunu (SDS) okudugunuzdan emin olun.
+ Antifriz sivisini veya antifriz sivisi iceren su karisimini yanhslikla yutmaniz durumunda, kusmaya ¢alisin
ve ardindan mimkdn olan en kisa zamanda bir doktora basvurun.
+ Kullaniimayan antifriz sivisi veya kullanilan Sogutma tanki suyu asagida belirtilen sekilde bertaraf edilme-|
lidir.
@ Talas veya eski bir beze emdirin ve ardindan yakin.
@ Icerigini belirterek bir endiistriyel atik bertaraf yiiklenicisine teslim edin.
« Statik elektrik, kivilcim ve benzeri sekilde alev almasina engel olun.

+ Antifriz sivisini kullanirken koruyucu gozliik ve eldiven taktiginizdan emin olun.

S,

LED UV linitesinin kullanimi

« LED UV'yi alev alma ihtimalinin bulundugu bir ortamda (benzin, yanici gaz buhari, tiner, vernik, barut vb.)
kullanmayin. Ayrica, LED UV’nin yanina veya Uzerine kagit ya da kumas koymayin; yangin veya elektrik
¢arpmasina neden olabilir.

* Yanmakta olan LED UV isidina asla ¢iplak gézle bakmayin, aksi takdirde gozinuz agriyabilir veya gérme
bozukluklarina neden olabilir. Koruyucu goézlik taktiginizdan emin olun.

« Ultraviyole (UV) 1s1ginin dogrudan cildinize gelmesine izin vermeyin, aksi takdirde cildinizi tahrig edebilir.

* LED UV unitesinin nominal kullanim émru iginde degistiriimesi onerilir.

Bu makinenin bertaraf edilmesi

» Makinenin bertaraf islemini endustriyel atik bertaraf ylklenicisinin gerceklestirmesini saglayin.
+ Bertaraf islemini yerel yonetmeliklere uygun sekilde gerceklestirin.

=




Kullanim Tedbirleri

/\ DIKKAT

Toza kargi koruma

Periyodik degisim parcalari

» Cihazin tozlu olmayan bir odada kullaniimasi
Onerilir.

« [s bittiginde, rulo askisinda herhangi bir med-
ya birakmadiginizdan emin olun. Rulo askisi-

ap

* Bazi pargalarin servis gorevlileri tarafindan
degistiriimesi gerekir. Satis sonrasi servis igin
distributor veya bayilerle s6zlesme yapmaniz
gerekir.

a

nin tzerine birakilan medya tozlanabilir.

* Medyalar bir torba igerisinde saklayin. Med-
yada biriken tozlarin silinmesi, statik elektrik
nedeniyle medyayi olumsuz etkileyecektir.

» Baski kafasindaki toz, boyanin baski sirasin-
da aniden damlamasina neden olabilir. Bu
durum meydana gelirse baski kafasini temiz-
lediginizden emin olun. (2~ P.2-15)

Makineyi diiz tutun

» Makineyi duz bir sekilde tutmak icin seviye
ayagini ayarladiginizdan emin olun.
Bakim sivisinin kullanimi

a

Bakima iligkin notlar

O

Giug¢ kaynagi
0 * Devre kesiciyi ON (ACIK) konumda birakin.

* Makinenin sag tarafindaki ana glii¢ digmesini

kapatmayin.

Boya siselerinin kullanilmasi

+ Orijinal JFX200 boya kullanin. Ozel tip disinda boya kullanimindan kaynaklanan hasarin sorumlulugunun

0 kullaniciya ait oldugunu unutmayin.

* Makine, orijinal JFX200 boya disindaki herhangi bir boya ile ¢alismaz.

+ Orijinal SIJ-JFX200 boyayi, makinelere zarar verebilecedinden dolayi, diger baski makinelerinde kullanmayin.

+ Siseyi firmamiz tarafindan belirtilenler disinda baska boyayla doldurmayin. Bu tiir bir boya kullanmaktan
kaynaklanan hatalardan sorumlu degiliz.

» Boya sisesi soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa boyayi kullanmadan 6nce en az ¢ saat boyunca oda
sicakhginda bekletin.

* Boya sisesini makineye takmadan hemen Once agin. Boya kartusu, acilmasinin ardindan uzun sire agik
birakilirsa makine normal baski performansini gdsteremeyebilir.

» Boya siselerinin serin ve dogrudan giines almayan bir yerde saklandigindan emin olun.

» Boya siseleri ve atik boya haznesini ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin.

* Boya sisesi agildiktan sonra boyanin g ay igerisinde tiiketildiginden emin olun. Boya sisesinin agilmasinin
Uzerinden uzun sure gectiyse baski kalitesi dusebilir.

* Boya sisesine vurmayin veya boya sisesini sertge sallamayin; sise boyayi sizdirabilir.

+ IC ¢ipinin kontaklarina dokunmayin veya bu kontaklari kirletmeyin; aksi halde baski devre karti zarar gérebilir.

» Atik boya, endiistriyel atik kapsaminda atik yaglara esdegerdir. Atik boyay! bertaraf etmek igin endustriyel
atik bertaraf girketiyle iletisime gegin.

* Bakim sivisini soguk ve karanlk bir yerde
saklamaya dikkat edin. Bakim sivisini gocuk-
larin ulasamayacag bir yerde saklayin.

Uyar etiketleri

ap

» Bu cihaz bir uyar etiketi tagimaktadir. Etiket-
lerde belirtilen uyarilari tam olarak anladigi-
nizdan emin olun. Herhangi bir uyar etiketi
okunamaz bir durumdaysa veya yerinden
ciktiysa bayinizden veya ofisimizden yeni bir
tane satin alin.

» Baski kafasi, wiper veya kep gibi parcalari te-
mizlerken, Urtnle birlikte gelen eldivenleri giy-
diginizden emin olun.

Antifriz sivisinin kullanimi

o

 Antifriz sivisinin serin ve dogrudan giines al-
mayan bir yerde saklandigindan emin olun.

 Antifriz sivisini gocuklarin ulasamayacag bir
yerde saklayin.

Medyanin kullanimi
« Guvenilir, yiksek kaliteli baskilar elde etmek icin MIMAKI tarafindan tavsiye edilen medyalari kullanin.
0 * Medyadaki genlesme ve buzugmelere dikkat edin.
Medyayi paketinden g¢ikardiktan hemen sonra kullanmayin. Medya sicaklik ve nemden etkilenebilir ve bu
nedenle de genlesebilir ve blizligebilir. Medya, paketinden ¢ikarildiktan sonra en az 30 dakika kullanilaca-
g1 atmosferde birakiimalidir.
* Kivrilmis medya kullanmayin.
« Kivrilmig medyanin kullaniimasi sadece medyanin sikismasina neden olmaz, ayni zamanda baski kalitesi-
ni de etkiler. Ciddi oranda kivrilmigsa baski islemine baslamadan 6nce medya tabakasini diizlestirin. Nor-
mal boyutlu bir kaplamali medya tabakasi rulo yapilacak ve saklanacaksa kaplamali taraf disa bakmaldir.

Xi



Giivenlik Tedbirleri

/\ DIKKAT

UV i1s1g1 hakkinda

Sicak parcgalar hakkinda

Cildinizin UV 1s1§ina maruz kalmasi yanma
ve/veya deri kanserine neden olabilir. Zayif
UV 1s1g1 yanmaya yol agmamasina ragmen
surekli maruz kalinmasi durumunda kronik
hastaliklara neden olabilir. Cildinizin ve gdzle-
rinizin UV 1s1gina maruz kalmasini énleyin.

0 + LED UV Unitesinden zayif bir UV 1131 yayilir.

 Ultraviyole isinlari, akut rahatsizliklara (goz-
lerde batma hissi, agri, gézlerde sulanma) ve
kronik hastaliklara (katarakt vb.) sebep olabi-
lir. Bu makineyi kullanirken, eldiven, uzun kol-
lu giysi, 1s1k gecirmez maske ve Urunle birlikte
gelen 1s1k gecirmez gozluk kullanimi gibi koru-
yucu 6nlemler alinmalidir.

nabilir. Bakim yaparken, lamba sdéndukten
sonra sicaklik dustinceye kadar bekleyin.

» Dikkat etiketinin bulundugu pargalara ve ya-
kinlarina temas etmeyin; aksi takdirde yanik-
lara sebep olabilir.

 Ultraviyole gozlerinize zarar verebilir.

6 + Sicak pargalara dokunmanin kaginilmaz oldu-
gu durumlarda, ellerinizi korumak igin 1s1 yali-
timli eldiven giydiginizden emin olun.

0 « LED UV {unitesi ve Post Cure Unitesi ¢ok IsI-

LED UV linitesine iligkin notlar

Temizleme hakkinda

* Isinim aygitinin alt kisminda bulunan LED UV

ya da silika camiyla calisirken Urinle birlikte

gelen eldiveni taktiginizdan emin olun ve bun-

lara giplak elle dokunmayin; aksi takdirde UV

boya kurlenme seviyesi onemli dlglide diser.

LED UV ya da silika caminin kirlenmesi duru-

munda alkolle nemlendirilmis temiz bir bezle

temizleyin. (Dis kapag temizlemek igin alkol
kullanmayin; aksi takdirde boyasi gikabilir).

aygitlarini asla kullanmayin. Mimaki tarafin-
dan 6nerilmeyen UV aygitlarinin kullaniimasi
sonucu meydana gelen sorunlardan dolayi
higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz.

® * Mimaki tarafindan onerilenlerden baska UV

yalitim pargalarinda yabanci maddeler ve toz
birikebilir ve bu da elektrik kagagina neden
olabilir. Bu pargalari diizenli olarak temizleyin.

» Temizlerken basingli hava kullanmayin ¢inku
basingli hava yabanci maddeleri ve tozu da-
gitarak iletken parcalarin icine girmesine ve
arizalara neden olabilir. Yabanci maddeleri ve
tozlari temizlemek igin elektrikli stiplirge kulla-
nildigindan emin olun.

+ Uniteyi, 1slanabilecedi veya elektrik kagaginin
meydana gelme ihtimalinin bulundugu yerler-
de kullanmayin.

« Elektrik kagagi elektrik carpmasina veya yan-
gina yol acabilir.

» Kazalarin meydana gelmesini onlemek igin
periyodik incelemelerin yapildigindan ve za-
mani gelen bilesenlerin degistirildiginden
emin olun.

0 « Unite uzun siire kullandiktan sonra, iletken ve

Ates almasi ve duman g¢ikmasi hakkinda

« LED UV unitesi gibi sicak pargalara kolay tutusan maddelerle dokunulmasi makinenin ates almasina ve/
veya duman ¢ikmasina neden olabilir. Kolay tutugsan maddelerin LED UV unitesinin altinda birka¢ dakika
boyunca birakilmasi bile makinenin ates almasina ve/veya duman gikmasina neden olabilir.

« Unite uzun sure kullanildiktan sonra, dengeleyici veya diger pargalarda toplanan yabanci maddeler veya
toz, elektrik sizintisina veya yalitim direncinin diismesine neden olabilir ve bu durum, pargalarin ates al-
masina ve/veya duman almasina sebep olabilir. Pargalar periyodik olarak temizleyin ve yalitim direncini
Olgun, yalitim direnci disen pargalar varsa onlari degistirin.

* Bu Unite uzun siire kullanildiktan sonra, iletken pargalar tizerindeki vidalar ve diger pargalar gevseyebilir;
bu da ates almasina ve/veya duman gikmasina neden olabilir. Periyodik olarak vidalari sikin.

* Bu unite patlamaya dayanikli tipte olmadigi igin tehlikeli maddelerin bulundugu ortamlarda kullanmayin;
aksi takdirde patlama olasihigi olugabilir.

+ Tuhaf koku, duman veya kivilcim ¢gikmasi gibi Gnitede anormallikler yasanirsa makineyi kapatin ve derhal
Mimaki’yi arayin.

xii



Giivenlik Tedbirleri

Kurulum sirasinda dikkat edilmesi gereken hususlar

/Ty DIKKAT

Sicakligin veya nemin 6nemli
olciide degistigi bir yer

» Makineyi asagidaki
® o ortam kosullarinda kul-
iy lanin:
%\\ » Calisma ortami: 15-
\};T ila-30 °C (59-ila-86 °F)

%35-ila-65 (Rh)

Dogrudan giines 1sigina maruz

kalan bir yer Egimli bir yiizeyde

Klima veya benzeri bir kay-
Titresen bir yer naktan dogrudan hava akisina Ates kullanilan bir yerin gevresi
maruz kalan bir yer.
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Uyar etiketleri

Uyar etiketleri makinenin Uzerine yapistiriimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlagildigindan emin olun.
Herhangi bir uyari etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa bayinizden veya satis ofisimizden ye-
nisini satin alin.

Kayigin altina
sabitlenmis.

xiv



Uyari etiketleri

1:Siparig Numaras: .M309381 2:Siparis Numarasi .M903330

-HAZARDOUS MOVING PARTS-
ERETES/fEPhE
S EVES I, Keep fingers and other

body parts away.
|AWARNUNG /A AVERTISSEMENT | o
-GEFAHRLICHE BEWEGLICHE TEIE- | ~PIECES MOBILES DANGEREUSES-
Finger und andere Doigts et autres parties du

Karperteile fernhalten. | corps sont hors de portée.

s

3:Siparig Numarasi .M906115 6:Siparis Numarasi .M902663

i ;!ll‘llﬂinlﬂu ;“cm e :ymmn- precntrienh
N N, GRAdRe imu-.truunu""’""“ Tty g st e e |

7:Siparis Numarasi .M905980 8:Siparis Numarasi .M90631
A mmume:;wmﬁum
Litraviolet is radiated. - Wumup‘:’m
i SES
o8 il“-,- & Le ) -'\:)cel.a

ULTRAVIOLET This device compls witt Part 15 of tha FCC Rues.
RADIATI N Dﬁf‘a‘“‘m‘ "ot ciusen Parh ecraa
3 e munk acors a7y ielarence tecared.
k- v inlorference that may cause undesred operabon.

This Class A sigtal agparatun comphes wih Canadien ICES 400
ultraviolets sont irradies. Cet appared namerque de i classe A sst conlorme & la norme:
& k:lu ultraviolets, vous pouvs: NUS-001 gy Cansa

PRRATI

i

MOCELSERIL NG Modeh-Serierrummer
RAYONS EINES-WIN S MOOELEN 0E SERE
ULTRAVIOL CANI

[JFX200-2513 sx*xxxvx] Intertel
BAMrMHEEATET.
BAMEBUSE. XMP
AWMOBhEBRIET,

3080219
il e
ULTRAVIOLET i st

INLE

e

RADIATION e e ]

a7
ssaloml Nagana 389-0512

8:Siparis Numarasi .M906311 9:Siparis Numarasi .M906311

See SET UP GUIDE before
connecting to the supply.

NO STEP BEEERT M AT
ORI ERE.

EREOR A -EODRESH,

8:Siparis Numarasi .M906311
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Makinenin kurulmasi hakkinda

Makinenin Kurulacagi Yer

Bu makineyi kurmadan énce yeterli alanin mevcut oldugundan emin olun.
Kurulacak olan yerde sadece bu makinenin kendisi i¢in degdil baski iglemi igin de yeterli alanin olmasi gereklidir.

Model Genislik Derinlik Height (Yukseklik) Briit agirhik
JEX200-2513 4,400 mm 2,450 mm 1,250 mm 650 kg
(173.2/ing.) (96.5ing.) (49.21ing.) (1,433 Ib)

* Bu makinenin kurulumunu bir servis muhendisi gerceklestirecektir. Bu sirada, servis muhendisi sizinle
iletisime gececek ve bu makinenin kullanim ve kurulumu hakkinda bilgi verecektir. Igerigi tamamen
anladiktan sonra bu makineyi guvenli bir sekilde kullanin.

1.000 mm veya daha
uzun (39,4 in¢ veya
daha uzun)

- | - .| S
1.000 mm Tt m 1.000 og
veya daha — mm veya =3
uzun (39,4 daha a3
in¢ veya uzun < <
daha uzun) (39,4 ee
ing veya D
daha ey
uzun) 23
K&
SE

8=Js

1.000 mm veya daha
uzun (39,4 in¢ veya
daha uzun) '

|< 6.400 mm veya daha uzun >|

(252,0 ing veya daha uzun)

Calisma Ortami Sicaklhigi

Baski kalitesinin glivenilir olabilmesi icin bu makineyi 15°C (59 °F) ila 30°C (86 °F) sicaklik araliginda bir ortam-
da kullanin.




Makinenin kurulmasi hakkinda

Makinenin sabitlenmesi hakkinda

Bu makinede, sabitleme amacl tesviye ayaklari bulunmaktadir.
Calistirmadan 6nce makine gévdesinin tesviye ayaklari ile sabitlendiginden emin olun. Tesviye ayaklari ile sabit-
lenmemesi durumunda makine gévdesi galisma esnasinda hareket edebilir.

|

1l |
]

\Lﬁ
K Wy,
e » Tedarik edilen (gri) taban katmanini yer ve her bir tesviye ayaklarinin arasina yerlestirin. Baski maki-
g nesinin agirhgini tutmak icin katmanin kullaniimasi onerilir.

Makinenin Taginmasi

* Makine, basamaksiz diiz bir zemin haricinde bir yere tasinacaksa bayinizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.
Kendiniz tagirsaniz makine arizalanabilir veya hasar gorebilir.
Tasima islemi igin bayinizden veya servis merkezimizden talepte bulunun.

aouQ uepewe|Seg eAewuelny



Parcalarin isimleri ve Islevleri

Makinenin On Tarafi

Gii¢ butonu ™
Makineyi acip kapatir
(on/off)

Carriage
Carriage baski kafalariyla
birlikte gelir.

Emme valfi

Medya yerlestirme konumuna
ayarlayin.

Atik boya haznesi islem paneli

L LML TILE 4 LE U LT Bu panelde, makineyi ¢alistirmak icin gerekli tuslar ve

ayarlarin vb. gorintilendigi LCD ekranlar mevcuttur.

*1: Gug kaynagi digmesi ON (ACIK) durumdayken yesil renkte yanar, OFF (KAPALI) oldugunda séner. Giig
digmesi OFF (KAPALI) durumda bile olsa boya tikanikligini engelleme fonksiyonu periyodik olarak ¢alistirilir.
(Otomatik bakim fonksiyonu)

Makinenin Arka ve Sag Yan Tarafi

Tabla

Medya bu parganin tzerine
yerlegtirilir.

Vakum ON (ACIK) konumda iken
medyanin emilmesi i¢in tablada
emme delikleri vardir.

Baski sirasinda tablanin Ustlinde
hareket eder.



Parcalarin Isimleri ve islevleri

islem Paneli

Makinenin baski ayarlarini yapmak veya makineyi calistirmak igin islem Panelini kullanin.

(VAKUM) tusu
Tabladaki medyayi vakumlamak

(DUZELTME) tusu

icin basin. “‘DROS.POScorrect (Atis Konu-
_ mu Dizeltme)” ve “Feed Comp.

) (YUKARI) tugu (Besleme Diizeltmesi)” gibi ayar- GUC Lambasi

Carriage’l ylikseltmek igin basin.  Jama fonksiyonlarini diizeltmeyi Gug ACIK oldugunda yanar.
) (ASAGI) tusu gerceklestirir.

(WART) (BAKIM) tusu (TEST) tusu

Bakimi gergeklestirir Boya tikanmasi gibi herhangi bir baski
hatasi olup olmadigini kontrol etmek
icin test sablonlarini yazdirir.
(TEMIZLEME) tusu

Boya tikanmasi sirasinda baski kafasi

Carriage’i algaltmak igin basin

Ekran temizler.
Makinenin durumunu, degeri belirlenecek ayarlari ve (DaTAcLEAR) (VERI SiL) tusu

Ll el 0o UL E Alinan verileri siler.

POWER
[ ]

VACUUM ® TEST  CLEANING DATA CLEAR
——— B

upP ADJUST FUNCTION REMOTE

—_ = — =

DOWN MAINT. END ENTER
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JOG tusu COOHCaHT™ (FONKSiYON) tusu (REMOTE) (REMOTE) tusu

Her bir fonksiyonu kullanmak igin Remote’dan local (lokal)’e (ya da
[LOCAL] (LOKAL) modda carri- basin. tam tersi) gegis.
age’l veya Ybar’i kaydirmak igin o
bu tuslari kullanin. Ayrica, baski (DURDURMA) tusu (GIRIS) tusu
niteligini segmek igin bu tuglari Ayar bitirmek veya ayari iptal Bir ayari belirlemek igin basin.
kullanin. etmek icin basin.



Pargalarin isimleri ve islevieri

Bir ayari belirlemek i¢in basin

* Gozlerinizi dogrudan LED UV unitesinden yayilan isiga ma-
& ruz birakmayin.
Uyan

* Acikken veya kapatildiktan hemen sonra LED UV Unitesine
dokunmayin. Cok sicak oldugundan yaniklara neden olabilir.

LED UV lnitesi

Kep istasyonu

» Temizleme iglemi sirasinda gozlerinize boya sigramasini engellemek igin Urinle birlikte gelen koruyucu
g0zliugu taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde gozlerinize boya sigrayabilir.

Kep istasyonunda boya kapaklari, baski kafasini temizleyen wi-
per gibi Uniteler bulunur.

Boya kapaklari, baski kafalarindaki noztllerin kurumasini énler.
Wiper baski kafasindaki nozilleri temizler.

Wiper sarf malzemesidir. Wiper deforme olursa veya medya kirle-
nirse wiper’i yenisiyle degistirin. (22" S. 4-27)

ACIL DURUM DUGMESI

Unitenin 6n yiiziinde bir, Y-bar’'in (istiinde 2 tane ACIL
DURUM digmesi bulunmaktadir.

Makineyi glvenlik nedeniyle durdurmak istediginizde
bu diigmeye basin.

Acil durum diigmesine bastiginizda ve
makine durdugunda, asagidaki prose-
diirlerin izlendiginden emin olun:

(1) Aniza giderilmeden 6nce fisini prizden
cekin.

(2) Guvenligi kontrol ettikten sonra, acil
durum digmesini serbest birakmak
icin yukari dogru ¢ekin (veya dondu-
rin).

(3) Prize takin.




Kablolarin Baglanmasi

USB 2.0 Arayuz Kablosunun Baglanmasi

Bu makineyi bilgisayara baglamak igin USB 2.0 araylz kablosu kullanin.

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.
* Bilgisayara USB 2.0 arayuzu bagli degilse ofisimizle veya yakin bir RIP Ureticisiyle gorusun.
Dikkat

L J

USB kablosu

USB 2.0 arayuziine iligkin notlar

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

® Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla JFX200 makinesi baglandiginda

Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla JFX200 makinesi baglandiginda, kisisel bilgisayar tim JFX200
makinelerini dogru bir sekilde taniyamayabilir.

Taninmayan JFX200 makinesini, varsa baska bir USB baglanti noktasina yeniden baglayin ve taninip taninma-
digini kontrol edin. JFX200 makinesi yeni baglanmis USB baglanti noktasi tarafindan taninmiyorsa piyasadaki
USB 2.0 yineleyici kablolari kullanin. (Bununla birlikte, JFX200 ile kisisel bilgisayariniz arasinda 20 m mesafe
birakin.)
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USB 2.0 yineleyici
kablo

5 metreden daha kisa bir USB kablosu kullanin.

® USB high speed modunda galisan ¢evre birimlerine iligkin notlar

USB high speed modunda calistirilacak bir gevre birimi (USB bellek veya USB sabit disk), JFX200 makinesinin
bagl oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa USB aygiti taninmayabilir. JFX200 makinesi, harici bir sabit diskin
USB Uzerinden bagli oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa JFX200 makinesinin veri ¢ikisi hizi disebilir. Baski
sirasinda baski kafasi initesinin gegici olarak sag veya sol ugta durmasina neden olabilir.

5 metreden daha kisa bir USB kablosu kullanin. 5 metreden daha uzun bir USB kablosu kullaniimasi gerekiyor-
sa piyasadaki USB 2.0 yineleyici kablolardan kullanin.



® USB bellegin gikariimasi

Kablolarin Baglanmasi

Bir USB bellek modiili bir JFEX200 makinesinin bagh oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa bellegi 6ncelikle “Sa-
fely Remove Hardware” (“Donanimi Giivenle Kaldir’) penceresindeki “Stop” (“Durdur”) segenegine tiklayarak ve

daha sonra verilen talimatlari izleyerek kaldirin.

USB bellek modultnun takili birakiimasi [ERROR 201 COMMAND ERROR] (HATA 201 KOMUT HATASI) hata-

sina neden olabilir.
Baski islemi dncesinde, verileri sabit diske kopyalayin.

138 Mase Sornge Devace of Locanan &

I Depley duice componsnts

Gug kablosu 10 m (tedarik edilir)

s

~
o Tedarik edilen glic _
Ana tinite lg kablosu Kontrol paneli
uglu giris | B.
@ AC200-240V
25A
Priz
S




Boya siselerinin yerlestirilmesi

1 Boya sisesini ¢ikarin ve yirmi kez veya daha fazla yavasc¢a calkalayin.

+ Calkalandiginda boyanin sizinti yapmasini 6nlemek igin eldiven giyin ve boya sisesinin kepini kagit hav-
lu gibi bir ortiyle kapatin. Bu durumdayken, boya sisesini yirmi kez veya daha fazla yavasga galkalayin.

» Cok sert calkalarsaniz boya sizintisi meydana gelebilir. Bu nedenle, bu islemi son derece
dikkatle gergeklestirin.

» Kalan boya miktari az ise sisedeki boyanin yeterince iyi galkalanmasi mumkun degildir.
Boya sisesini yere paralel olana kadar egin.

% + Calkalamadan 6nce kepin sikica kapatiimis oldugundan emin olun.

Bunu tekrarlayin

) )

Kagit havluyla sikica kapatin ve boyayi yavas¢a ¢alkalayin

2 Boya sisesinin kepini gikarin. /@\

+ LUS-150 kullaniyorsaniz siseye bagli
tabakay! agmak igin falgatayi kullan-
madan once kepi ¢ikarin. Tabakayi
acarken sagda gosterildigi gibi daire
seklinde kesin. Tabakanin sisenin /\

icine dismediginden emin olun.
Sekilde gosterildigi gibi daireyi kesmek
icin bir falgata kullanin.

aouQ uepewe|Seg eAewue|ny]

©
+
(©

3 Ozel kepi boya sigesine takin.

(1) Ozel kepi sigeye goére ayarlayin.
» Kullanilan 6zel kep ayarlanan boya tirtine bagl olarak degisir.

Ozel kep

Boyanin tiirii Kullanilan kep
LUS-150 boya Kep A
LUS-200 boya Kep B

LH100 boya Kep B

Primer boya Kep B
LUS-120 b Kep B

oya P Kep’in ters goriiniimii

LUS-350 boya Kep B Kep B’nin kenari daha kalin.




(2) Ozel kepi, sikma aparatini kullanarak sikin.
Sikma aparati

(2)

o igaretini sitkma
aparatiyla hizalayin.

. §|kma aparati Uzerindeki oklar hizalanana kadar sikin.
& » Ozel kepi ¢ok sikmayin. Aksi takdirde zarar gorebilir.
Dikkat

(3) Siseyi ters cevirin ve boya sizintisi olup olmadigini kontrol edin.
R

+ Ozel kep takili bir boya sisesini uzun siire 1s1ga maruz kalan bir yerde birakmayin. Aksi
takdirde, sisedeki boya kiirlenebilir (sertlesebilir).

4 Boya sisesini hazneye yerlestirin.

* Hazne Uzerindeki kolu tamamen saga dogru hareket ettirir-
ken boya sisesini yerlestirin.

* Hazneye yerlegtirildikten sonra boya sisesini
kesinlikle déndirmeyin.
Aksi takdirde boya sizintisi meydana gelebilir.
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Boya sigelerinin yerlestiriimesi

Hazne uzerindeki kolu sag taraftan tamamen sola
5 dogru hareket ettirin.

6 IC cipini takin.

* IC ¢ipini metal yukari dogru gelecek sekilde sol tarafindan
yerlestirin. Yanhs tarafi takilirsa IC ¢ipinin ¢alismamasina
veya hasar gérmesine neden olur.

* IC ¢ipinin metal kismina dokunmayin. IC gipini statik olarak
etkileyerek arizalanmasina neden olabilir veya leke veya
bozukluk nedeniyle okuma hatasi verebilir.

» Boya siselerinin yerlestirme sirasi igin. bkz S. 6-4.

IC Cipi Hakkinda

* IC ¢ipi boya rengi, kalan boya miktari, son kullanma tarihi gibi bilgileri barindirir.
Boya sisesini yerlestirirken, boya sisesiyle birlikte paketlenmis IC ¢ipini boya kapaginda bulunan IC ¢ipi
yerlestirme baglanti noktasina yerlestirin.

* Boya sisesinin gifti olmayan bir IC gipi yerlestirirseniz gorunti kalitesinde diisme gibi kusurlar meydana
gelebilir.

* Renk bilgilerini gdsteren isaret, IC gipine yapistiriimistir.

Boya rengi ve gosterge isareti
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Boya rengi Gosterge isareti
Siyah @ (bir siyah daire)
Camgdbegi @ (bir mavi daire)
Magenta o (bir kirmizi daire)
Sari (O (bir sari daire)
Agik camgébegi | @@ (bir mavi daire)
Acik magenta @@® (bir kirmizi daire) Isaret gbstergesinin konumu
Beyaz (O (bir beyaz daire)
Seffa OO (iki beyaz daire)
Primer OO0 (ug beyaz daire)
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Boya sisesini degistirin

Ekranda [INK END] ([BOYA BITTI]) veya [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE]) gérintilendiginde

gercgeklestirin.
o [INK END] ([BOYA BITTi]) mesaiji gériintiilendiginde

1

Haznedeki kolu sol taraftan tamamen saga dogru
hareket ettirin.

* Hazneye yerlestirildikten sonra boya sisesini ke-
sinlikle dondirmeyin. Aksi takdirde boya sizintisi
meydana gelebilir.

Tamamen duz sekilde tutarken boya sisesini
yukari kaldirin.

* Boya sisesini hazneden ¢ikarirken, 11k engel-
leme kapaginin kapandigindan emin olun. Kep
kapanmiyorsa elinizle kapatin. Isik engelleme
kapaginin agik birakilmasi boyanin kirlenme-
sine neden olabilir.

Kepe yapismis boyayi temizleyin.

(1) Haznenin arkasindaki kep wiper’i kullanarak kepin alt yu-
zeyine yapismis olan tim boyayi temizleyin.

(2) Siseyi kepi yukari gelecek sekilde tutun ve tek kullanim-
Ik mendil veya benzeri bir bez kullanarak kepe yapismis
boyay! temizleyin.

Kep wiper k
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Boya sigelerinin yerlestiriimesi

* Kep kolaylikla gikmiyorsa gikarmak igin sikigtirma aparatini kullanin.

4 Kullanilmig boya sigesinden kepi gikarin.

na bakin.

5 Yeni boya sisesini yerlestirmek i¢in S.1-9 “Boya siselerinin yerlestiriimesi” bashgi-

+ Ozel kep takill bir boya sisesini uzun siire 1siga maruz kalan bir yerde birakmayin. Aksi
takdirde, sisedeki boya kdrlenebilir.

e [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE]) mesaji gériintiilendiginde

Az miktarda boya kalmistir. Surekli baski islemi etkin durumdayken, baski sirasinda boya biteceginden boya
sisesinin kisa surede degistiriimesi énerilir.

LOCAL (LOKAL) durumdayken | ) (GIRIS) tusuna basildiginda, yerel kilavuzda degistirilecek olan boya
sisesini kontrol edebilirsiniz. (&~ S. 3-30)

Isik engelleme kapagi ¢ikarsa

Isik engelleme kapagi ¢ikarsa isik haznenin i¢ kismina vurur ve boyanin kiirlenmesine neden olabilir.
Isik engelleme kapagi ¢ikarsa asagidaki yontemi uygulayin.

Isik engelleme kapaginin gikintisini (bir taraftaki) haz-
1 ne tzerindeki delige yerlestirin.

Adim 1’deki ¢ikintinin takildigi delik tarafindan bastirirken, diger cikintiy1 diger tara-
2 fa yerlestirin.

1-13
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Boya sigesi lambalari igin

Makinede takili olan boya siselerinin niteligi, boya siselerinin Gzerindeki lambalarla dogrulanabilir.

Boya sisesi lambalari

4ﬂln »r\~t
i
1: 8

[ ]

I I — | i i = \(CEEEEEEED

1] ] =gl ) ! )
Se==alSe=—nl: Jem—nl Ja=—al: Ye=al: Jar=—al: Jr==al: Ne=al:

= I | i |

| [ | | [ | 1 1 -

Boya sisesi lambasi durumu Tanim

OFF (KAPALI) Hata yok

Boya sisesinde az boya var (Bitmek Uzere). Ya da boyanin son kullanma tarihi-

Kirmizi yanip sénmesi.
yanip nin Gzerinden bir ay gegmis. Cok yakinda kullanilamaz hale gelecek.

Boya sisesinde boya yok ya da bagka bir boya hatasi sebebiyle boya sisesi

K .
Irmizi yanmasi kullanilamiyor. (2~ S.5-4)

Kirmizi yanip sénmesi (hizli bir | Boyanin son kullanma tarihinin Gzerinden iki ay gegtigi icin boya sisesi kullani-
sekilde). lamaz durumdadir.

Boyanin dolduruldugunu goésterir.
Yesil yanmasi. 4 renkli boya seti kullaniminda, makine ilk dnce son kullanma tarihi bitimine
yakin olan boya sisesinden boyayi doldurur.

Donusumla olarak kirmizi ve yesil

yanip soner. Donusumli olarak kirmizi renkte yanip sdnmesi ve yesil yanmasi.

Boya son kullanma tarihi hakkinda

Boya sisesinin bir son kullanma tarihi vardir.

Boya sisesini belirtilen son kullanma tarihinden itibaren iki ay daha kullanabilirsiniz, ancak son kullanma tarihini
U¢ ay gegctiginde artik bu boyayi kullanamazsiniz.

Boya sisesi kullanilamaz hale geldiginde, boya sisesi lambasi hizli bir sekilde kirmizi renkte yanip soner. Bu
sirada yenisi ile degistiriniz.

Orn: Son kullanma tarihi Nisan 2012 ise
Mayis: Kullanilabilir
Haziran: Kullanilabilir (Boya sisesi lambasi kirmizi renkte yanip soner.)
Temmuz: Kullanilamaz (Boya sisesi lambasi kirmizi renkte hizli bir sekilde yanip soner.)

Boya bitimi ve boya bitiminin yaklagmasi hakkinda

A EEEE————

Boya bitmek Uzere iken (kalan boya miktari az), boya sisesi lambasi kirmizi renkte yanip soner. En kisa zaman-
da yenisi ile degistiriimesi onerilir.

Boya bittiginde (boya kalmadidinda), boya sisesi lambasi kirmizi renkte yanar. Boya sisesini degistirin.
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Boya sigelerinin yerlestiriimesi

Boya siselerinin kullaniminda dikkat edilmesi gerekenler

suyla yikayin. Boyanin suyla tamamen temizlendiginden emin olun. Ardindan en kisa surede bir doktora
bagvurun.

* Bu makine igin orijinal boya siseleri kullanin. Bu makine orijinal boya siselerini algilayarak galisir. De-
gistirilmis boya siseleri veya benzeri siselerden kaynaklanan sorunlar meydana gelmesi durumunda,
makine garanti suresi igerisinde olsa bile garanti kapsami disinda kalacaktir.

* Boya sisesini yerden 1 metreden daha yuksek olmayan bir yerde saklayin. Boya sisesini yerden 1 met-
reden daha yuksek olan bir yerde saklarsaniz boya yere dusebilir ve yere boya sagcilabilir.

» Boya sisesi soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa boyayi kullanmadan énce en az {i¢ saat boyun-

ca oda sicakliginda bekletin.

Boya siselerinin serin ve dogrudan gines almayan bir yerde saklandigindan emin olun.

Boya siseleri ve atik boya haznesini gocuklarin erisemeyecegi bir yerde saklayin.

Bir endustriyel atik igleyiciden bos boya siselerinin bertaraf edilmesini talep edin.

Boya sisesi acildiktan sonra boyanin Ug ay icerisinde tuketildiginden emin olun. Boya sisesinin agilma-

sinin Uzerinden uzun sire gectiyse baski kalitesi duisebilir.

» Boya siselerini sertge galkalamayin. Boya siselerinde boya sizintisina neden olabilir.
® * Boya siselerini asla yeniden boyayla doldurmayin. Bu sorunlara neden olabilir.

u + GOzlinlze boya sigrarsa gozlerinizi derhal 15 dakika boyunca bol ve temiz

MIMAKI, yeniden doldurulmus boya siselerinin kullaniimasindan kaynaklanan hasarlarin sorumlulugu-
nu ustlenmeyecektir.

+ IC ¢ipinin kontaklarina dokunmayin veya bu noktalari kirletmeyin. Basili devre kartlarinin hasar gérme-
sine neden olabilir.

» Makineye yerlestiriimis bir boya sisesinin sekli, sag tarafta-

A ki sekilde gosterildigi gibi ¢okebilir. Bu normal bir durumdur
Dikkat

ve makinenin kullanimini veya galismasini etkilemez.
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Kullanilabilir medya boyutlari ve kullanima iliskin notlar agsagidadir.

Kullanilabilir medya boyutlar

Model

JFX200-2513

Maksimum genislik

2.580 mm (101,6 ing)

Maksimum uzunluk

2.040 mm (80,3 ing)

Maksimum baski genisligi

2.500 mm (98,4 ing)

Kalinlik

50 mm 'den az (1,97 ing’ten az)

Agirlik ™

325 kg ‘dan az (716,5 Ib’den az)

*1. Takribi kilavuz 1 m? bagina 50 kg (110,2 Ib).

Medyalarn kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar

Medyalari kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

Medyanin uzamasi ve kisalmasi

Tabaka seklindeki medyayi paket agildiktan hemen sonra kullanmayin. Oda igerisindeki sicaklik ve

neme baglh olarak medya uzanabilir veya kisalabilir. Medya, paket agildiktan itibaren 30 dakikadan

uzun bir sure, kullanilacak ortamin havasina maruz birakilmalidir.

Medyanin egrilmesi

Tabaka seklinde olan medyalarda, diiz veya asagi dogru egrilen medyalari kullanin (baski yapilacak

olan yuzey yukari bakacak sekilde yerlestirildiginde ylzer merkez kismi olani.) Yukari dogru egrilen

medya bazi durumlarda tablaya dogru emilemeyebilir. Egrilme nitelidi olan medyayi, asagiya dogru
egrilebilmesi i¢in daha kuguk bir platformda veya palette saklayin.

Medyayi emilim alaninin digsina egmemeye dikkat edin.

Medyanin emilimi

Emilim etkisini korumak igin medya Uzerindeki kapanmamis emme deliklerini medyadan daha ince

olan diger medyalarla kapatin.

Diger tedbirler

a Kaplamali kagidin ylzeyine herhangi bir sey koymayin. Bazi kaplamali kagitlarin rengi degisebilir.

b Emilemeyen kivriimis medyalar veya Y bari hareket ettirildiginde hizasi kayan medyalar kullanila-
maz. Kullanmadan dnce, medyayi yapiskan bantla veya benzeri bir sekilde sabitleyin.

¢ Akilli tarama “OFF” (Kapali) olarak ayarlansa bile egrilebilen veya deforme olabilen medyalari
kullanmayin.

d Yatak ylzeyi birden fazla karttan olusturuldugu gibi, medyanin kalinhgi ve esnekligine bagli
olarak, baglanti elemani hatlari gérinttlere yansitilabilir. Benzer sekilde, emme delikleri basilan
goruntileri etkileyebilir. Test baskisi ile baglatmada bir sorun olmadigindan emin olduktan sonra
baski islemini gergeklestirin.
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Makinenin g¢alistiriimasi/
kapatiimasi

Medyanin Yerlestirilmesi

UV lamp (UV lambasi) isinim
konumunu hareket ettirme

Test Baskisi

Baski Kafasinin
Temizlenmesi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Bkz. “Makinenin calistiriimasi/kapatiimasi”
(& S. 2-3).

Bkz. “Medyanin Yerlestirimesi” (22~ S. 2-5).

Bkz. “UV lambasinin 1sin konumunu hareket

ettirme” ((22” S. 2-8)

Bkz. “Test Baskis!” ((&&° S. 2-13).

Bkz. “Baski Kafasinin Temizlenmesi” ((&” S. 2-15).

Bkz. “Verilerin Baskisinin Alinmasi” ((&&” S. 2-16).




Makinenin calistiriimasi/kapatiimasi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Gii¢ butonu

Gig¢ butonuna basin.
1 + Islem panelinin sol tarafindaki gii¢ butonuna basin.

» Makine galistirildiginda firmware striima gérintdlenir. [JFX 200 Baslatma ]
« Makine ilk islemini gerceklestirir. Ver1.00
2 Makine LOCAL (LOKAL) moda girer. [< LOCAL (Lokal) > ]

3 Makinenin bagh oldugu bilgisayari ¢aligtirin.

l * Normalde makineyi gli¢ kaynagi prizine takili birakmaniz gerekir. Makineyi prizden gikarilmis olarak
~ birakmaniz baski kafasinin tikanmasina neden olabilir. Semptomlara bagli olarak arizanin ¢ézilmesi
zor olabilir.

1y
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Makinenin ¢alistirrlmasi/kapatiimasi

Makinenin kapatiimasi

Makineyle isiniz bittiginde, 6n tarafta bulunan gii¢ diigmesine basarak makineyi kapatin.
Makineyi kapatirken asagidaki hususlari kontrol edin.
+ Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadidi veya herhangi bir verinin henlz ¢iktiya donusturulip dénlstu-
rilmedigi
» Baski kafasinin kep istasyonuna dénip dénmedigi
+ Herhangi bir hatanin meydana gelip gelmedigi ( & S. 5-12 “Hata mesaijlar”)

1 Makinenin bagh oldugu bilgisayari kapatin.

Gii¢ butonu

2 Makineyi kapatmak icin gli¢ butonuna basin.

* Gug kaynagi butonu soner.
* Bu makineyi tekrar kullanmak i¢in gli¢ butonuna basarak ye-
sil lambay1 yakin.

Makine kapatilirken dikkat edilmesi gereken hususlar
A EEE————

® Gii¢ prizinden ¢ikarmayin.

Nozul ttkanmasini énleme fonksiyonu (plskirtme fonksiyonu) ve basing ayar fonksiyonunun galismasi
icin gug prizine takili olarak birakin.

Gug prizine takili degilse puskiirtme fonksiyonu gibi otomatik bakim fonksiyonlari ¢galismaz ve bu durum
nozul tikanmasina neden olabilir.

® Baski kafasinin konumunu kontrol ettikten sonra makineyi tusa basarak kapatin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénmemisken makine kapatilirsa baski kafasi kurur ve bu da noziil tikan-
masina yol agabilir.

Bu durumda, makineyi tekrar galistirin ve baski kafasinin kep istasyonuna geri doniip donmedigini kontrol
edin ve daha sonra makineyi kapatin.

® Baski igslemi sirasinda makineyi kapatmayin.
Baski kafasi kep istasyonuna donemeyebilir.

® Gii¢ butonunu kapattiktan sonra, gii¢ kablosunu prizden gikarin.

Makineyi hareket ettirmek veya makine hatalarina karsi tedbirler almak i¢in ana gui¢ digmesini kapatirken
islem panelindeki gi¢ kaynagi butonuna bastiginizdan emin olun. Lambanin séndiginden emin olun ve
gug¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

® Acil durum anahtarina bassaniz bile gli¢ kaynagi kapanmaz.

Acil durum diigmesi, durum acil durdurma gerektiginde makineyi durdurmak igindir. Acil durum diigmesine
bassaniz bile gli¢ kaynagdini kapatamazsiniz.



Medyanin Yerlestirilmesi

Bu makinede par¢ca medya kullanilabilir.
Kullanilabilir medya i¢in bkz. S. 1-16 “Kullanilabilir medya boyutlari”.

Medyanin Yerlestirilmesi

+ Emilim boélgesinde, medya tarafindan kapatilmayan emme delikleri varsa bu tiir emme deliklerini ka-

git, film veya bant gibi ince tabakalar yerlestirerek kapatin.

* Medyanin kenar kisimlari sicaklik nedeniyle kivrilabilir. Ek olarak yapiskan bant vb. kullanip medyayi

sabitleyin.

« Urinle birlikte gelen konumlandirma piminin takili oldugu tablanin kenarinda (tablanin (st ve alt taraf-
larinin iki yani) kilavuz delikler vardir. Bunlari medyayi diiz bir sekilde ayarlamak igin kilavuz olarak

kullanin. (22" S. 2-7)

Ayarlanacak medya boyutuna getirerek tablanin
1 on tarafindaki emme valfini gegirin.

+ Valf, diugme yatay cevrildiginde acilir, dikey cevrildiginde ise
kapanir.

==

f
9,
i

Ac

Kapat

(VAKUM) tusuna basin.
» Emilim alaninin ayrintilari icin litfen bkz. S. 2-6.

2 “VACUUM” (VAKUM) lambasini agmak ve medyayi vakumlamak igin

/1 N\
==

Emilim alani

==
L~
\ g,

Emme valfi

S Medyay: yerlestirdikten sonra asagidakileri ayarlayin.
S« Medya ayarinin kalinigini kaydedin. (&~ S. 3-4)
- Baski kafasi boglugunu kaydedin. (&~ S. 6-2)

« Agirhgi tek bir noktaya yogunlastirmayin (50 kg/m2 ‘ye kadar). ((&&° S. 6-2)

Tabla egilebilecegi i¢in liitfen asagidakilere bakin.
A » AgJir medyalari tablaya dusirmeyin.
Dikkat
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Emilim alaninda

JFX-2513 emilim alani asagidaki sekilde gosterilmistir.

s W

v2

1300mm

V1 £

I l v v
=)

Baslangi¢
Noktasi

Baslangi¢ noktasini gosteren siz-
dirmazlik tabakasi

Tablanin 4 késesinde mevcuttur.

% + Baslangi¢ noktasini degistirirken, litfen bkz. S. 3-2.



Medyanin Yerlestirilmesi

Medya kilavuz deligi hakkinda

Uriinle birlikte gelen konumlandirma piminin takili oldugu tablanin kenarinda (tablanin Gst ve alt taraflarinin iki
yani) kilavuz delikler vardir. Medyayi diiz bir sekilde yerlestirmek i¢in bunlari bir kilavuz olarak kullanin.

M « Uriinle birlikte gelen konumlandirma pimi yerine piyasadaki M3 vidasini takabilirsiniz. Bu durumda,
tablanin sol ve 6n tarafindaki iki yere vidalari takabilirsiniz.

« Urinle birlikte gelen konumlandirma pimini kullaniyorsaniz kalinligi 5 mm ve altindaki medyalari
kullanamazsiniz.

+ Kalinhdi 5 mm’den fazla olmayan medyalara baski yapiyorsaniz konumlandirma piminin tabladan
cikarildigindan emin olun.

Baski alani

Jo|wia|S| [swd L

Konumlandirma pimi

M3 vidasini takmak igin delik

200mm 200mm Baslangig . e,
¢ P o4 »+ : noktasi (0,0) I
’ : £
£
i o . . . o H )
e R S Gl T S g RS e S e o P ot i I 5mm wn
h 200mm o 200mm s 200mm - i

T <Bmm

Konumlandirma pimini takmak igin delik

\ 30mm /




UV lambasinin isinim konumunu hareket ettirme

Bu makineyle baski yaparken, LED UV konumunu kullanilacak boyaya gore hareket ettirin (renkli boya/ozel
renkli boya).
Bu makine U¢ baski ydontemi saglar:

o Tek katmanh baski: medya lizerine renkli boya katmani baskisi

@ iki katmanl baski: renkli boya katmaninin iizerine 6zel renkli boya (beyaz, seffaf veya
primer) katmani baskisi

@ iki katmanli baski: 6zel renkli boya katmani iizerine renkli boya katmani baskisi
@ iki katmanl baski: 6zel renkli boya katmani iizerine 6zel renkli boya katmani baskisi

e Ug katmanlh baski: Ozel renkli boya katmani {izerine bir renkli boya katmani yerlestirilir ve
ozel renkli boya katmani onun uizerine yerlestirilir

Baskiya gore UV lambasinin en uygun konumu

Bu makine, asagida gosterildigi gibi, baski kafasinin ¢gevresinde bulunan dért UV lamba ile donatiimistir.
Baski yontemine bagli olarak, UV lambasini hareket ettirin. Ayrintilar igin litfen asagidaki “Baski niteligi ve UV
lambasi konumu listesi’ne bakin. Lambayi, listedeki “lamba konumu”nda verilmis “* 1”e hareket ettirin.

: : Arka tarafta : |
_,_f(':};_s Baski Kafasi Unitesi N
UV lambasi UV lambasi
L2 R2
On tarafta
UV lambasi L1 UV lambasi R1
Baski niteligi ve UV lambasi konum listesi
Ink type 5 ; Baski yontemi
(Boya oya seti B

i3 aski Boya T lamba konumu
tipi) katmani katmani Goriintil (mm)

manli

£
- T T T
W e BeRR Trenkal:]zlalt GMYK 120
W W

B5

iki kat- W W B5

LH-100 manli CMYK /]
CMYK .@ [

W W 5]

ACWCIPT Tek Kat- CMYK _lgrec v — 120
i
@lyc ek [ Tok ke
w W ? Ba

[T U T R
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UV lambasinin isinim konumunu hareket ettirme

Ink type Baski yontemi
oy Boya sl Baski Boya lamba konumu
tiel) katmani|  katmani Gorintil (mm)
4C+HNCEY iki kat- cl o] o
C ¥ Cl w
m M manli CHYK 1]
O o T
W W —=" 85
ACHNCEY Sifye  DERR) | Tekkat- Ol Cl ~— 1
= | manh
L TR 5 50 e 1
iki kat- w m > 45"
manli Pr " Pr o
CHYK a5
Pr === Pr a5
LH-1m [H| ﬁ Cl ﬁ 1}
Pr Pr 1]
Ug kat- al [ o
manli CHYK i c ¥ a5
W w a5
[ H 4] o
CHYK T o
Proa==— Br o
-
W W § a5 ®
ONK oo e C a5 3
Pr = Pr 1 o
CHTC T & @
W o ki a5
Pr =" Pr 1 i
1)
T Al ||  CMYK ol o g
manli
T o RERR | Tkt | CHYK i
manli
iki kat- w ﬁ W :L:_ 1]
manl CHYK 1]
CHYK @ 120
W w 190
4N Tokiat | CMTK e §
e @fye S | o0
e w o W 1
I - I |
iki kat- Gl Cl — 1
manli CMYK _oOME®C Y .~ |
O " T
W W - 1
Ug kat- ol I o
manli CHYE . C o
W o= ¥ (|




Ink type
(Boya
tipi)

LUS-150

Baski yontemi

Boya seti
Baski Boya . lamba konumu
katmani katmani Goruntu (mm)
L+ -
GE00c oy v | Tokkat CMYK D
[ i at- MYK iy
i Kt W _— W~ 1
manl| CMYK Sl ¢ v .~
P
W o W 1]
B Tek kat- |GMYNLmic _MIRWE ¥ im g D
@ v =B | 0@
iki kat- W W S ol 1]
manh  |[CEHMYKLmle _-,—I.g..:"'l"l: ¥ Lm n
CMYNimic g v ip 1. b
W o W _.; B5
- Kl I P
HWCIPr gc *‘iﬁﬁ}q T;kaﬁtlt CUTYK 1]
L TR 3D D) W _— W —— 1
o (&) 0
Pro =" L] ~ 0
iki kat- o ] I |
manli CUYK ONMEmme— ¢ Y - D
ol =] — o
' —— W — Ba
w o W o B
Pr =—" Pr — 0
CMYK m B4
Pr =" Pr B5
ol " =1
Pr —" Pr T |
i . T 1
manli CUYK L5 [}
W o W ~ B4
ol il F n
CHYK [+ n
Pr __,_..-F"r Pr 1]
w <]
CAIYK [
Pro=—" Pr o
YK e Y
W o W [T
Pr o= Pr ~ D
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UV lambasinin 1isinim konumunu hareket ettirme

Baski yontemi

Ink type
(BO))’IF; Boyaiset| Baski Boya lamba konumu
tipi) katmani katmani Goriinti (mm)
4 M': Tek kat- CHYK 1]
Lk
manl
oW Tekkat | CMTK _oia e 1
v M
@0 e | Tk
LIS 2] Iki kat- W w1
manli CHYK il c . 0
W —
W o W [ ]
4C+W Tek kat- CMYK _ W v -~ 1
v M W
@Dc ek | Tkl
iki kat- w o L Il |
LUS-350 manli CHYK _OMESe®C " [
CNYK iy v _— 190

W [ ~ 180

*1. Goéruntu kalitesini 6nceliginiz olarak belirlediginizde lamba konumu yukaridaki sekildeki gibi olmali ve degistiril-
melidir. (Makine seffaf boya baskisina baslamadan 6nce askiya alir ve larm RasterLink’te gosterilecektir.)
Baski esnasinda lamba konumunu degistiremiyorsaniz litfen baski isleminden énce lamba konumunu 0 mm’ye

ayarlayin.
*2. Pr ve Cl ayni baski kafasina monte edildigi icin bir is olarak yazdirilabilirler.

Jo|wia|S| [swd L
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UV lambasinin isinim konumunu hareket ettirme

UV lambasini konumlandirma yontemi

Bu bélim, UV lambasini carriage’in sag ve sol tarafina tagima ydntemini agiklar.
Hareket ettirecediniz lambanin vidasini gevsetin, kaydirin.

s |

=i |

- Okun _iist I_(enarlnl olcek
—] ile hizalayin.

Vida Vida

=

* UV lambasini hareket ettirirken yabanci cisimleri kanala disirmemeye dikkat edin. Vida gibi metal
& maddeler diiserse bu durum alev almasina neden olabilir
Dikkat
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Test Baskisi

Nozil ttkanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikali durumu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol
etmek igin test sablonu baskisi alin.

Baski kafasi sirasi ve test sablonu arasindaki iligki

Baski kafasi sirasiyla test sablonu baski konumu arasindaki iliski asagidaki sekildedir.

o
3
o
"‘Z.
(1]
3
2. baski ®
kafasi =

kafasinin
sablonu

e \,0£ owalJa|1 eApapy

2-13



Test Baskisi

Test Baskisi

Nozul tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikali durumu) gibi
atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol etmek icin test sablo- f

nu baskisi alin.
Buna ek olarak, arka arkaya test baskisi almak i¢in basilacak
test sablonu yoni (iki farkli yon) segilebilir. Kullaniminiza bagh e
olarak birini segin. @ @ ?
Test baskisi almadan 6nce kontrol edin. % 5 Medya besleme
* Medya yerlestirildi mi? « Basglangi¢c noktasi ayarlandi
(# S.2-5 mi? : Ayar degeri “FEED DIR.” (BESLE-
N " ] ME YONU) oldugunda
« Baski kafasi yliksekligi ayarlandi mi? (& S. 3-6 I:I - Ayar degeri “SCAN DIR.” (TARAMA
YONU) oldugunda

1

LOCAL (LOKAL) modda (TEST) (TEST) tusuna basin. [TEST_,BASK'S' (FEED DIR ) (BESLEME ]
T PR . YONU) [ENT] (TAMAMLANDI)
« Test sablonunun yonini degistirmek icin Ca_) C¥_) tuslarina basin.

2

(GIRIS) tusuna basin.

_N(_)ZUL KURTARMA fonksiyonunu agmak/kapatmak TEST BASKISI NOZZLE RECOVERY
icin GO D tusuna basin. (NOZUL KURTARMA):  ON (ACIK)

+ Bakim fonksiyonunun nozul kurtarmasi kayit edilmemisse veya nozul kurtarmadaki “CONFIRM
MENU” (DOGRULAMA MENUSU) kapali durumdaysa bu prosedirin islemi baslatilamaz.

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. ** PRINTING ** (**BASKI YAPILIYOR*)
« Test baskisi baglar. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
+ Baski islemi tamamlandiginda ekran 1. adima geri doner.

TEST BASKISI (FEED DIR.) (BESLEME
YONU) [ENT] (TAMAMLANDI)

Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse islemi sonlandirin.
+ Sonug normal degilse baski kafasi temizleme iglemini gerceklestirin. (& S.2-15)

Noziiller kirlidir Boyayla tikanmisg

Normal sablon Anormal sablon



Baski Kafasinin Temizlenmesi

Baski kafasinin temizlenmesi hakkinda

Baskisi alinan test sablonunu kontrol edin ve durumuna bagl olarak temizleme iglemi gergeklestirin.
Asagidaki ¢ davranis tipinden birini segin:
SOFT (HAFIF) . Satirlar egik oldugunda, herhangi bir satir mevcut degilse
NORMAL : Herhangi bir satir mevcut degilse renkler karismigsa
HARD (GUGLU) : Disiik gorinti kalitesi NORMAL (NORMAL) veya SOFT (HAFIF) temizleme islemle-
riyle iyilestirilemediginde

Test baskisinin sonug¢larina gore baski kafasinin temizlenmesi

Baski kafasi g farkli sekilde temizlenebilir. Test sablonunu kontrol ederek bunlardan birini gergceklestirin.

Local (Lokal) modda, (TEMIZLEME) tu- CLEANING (TEMIZLEME)

1 suna basin. | SOFT (HAFIF)  [ENT] (TAMAMLANDI) |
Temizleme tiiriinii segmek icin Ca )3 tuslarina CLEANING (TEMIZLEME)

2 basin. NORMAL [ENT] (TAMAMLANDI)
SOFT (HAFIF) : Satirlar egik oldugunda, herhangi bir satir mev- ‘ .
cut degilse

NORMAL : Herhangi bir satir mevcut degilse renkler karismissa

HARD (GUGLU) : Diisiik gorinti kalitesi NORMAL (NORMAL) veya SOFT (HAFIF) temizleme
islemleriyle iyilestirilemediginde

3 (ENTERD) (GIRIS) tusuna basin. BASKI KAFASINI SECIN g
12
‘ o
4 Temizlenecek bir baski kafasi segmek igin (_ENTER ) BASKI KAFASINI SECIN o
tusuna basin. - 3
Bashk1 2
* Ayar degeri: 12 (Tim kafalarin temizlenmesi.) P S
1_ (Baski kafasi 1) f :
_2 (Baski kafasi 2) =
Makinenin Bashk2
arka tarafi :
CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. * TEMIZLENIYOR*
LUTFEN: BEKLEYIN

Yeniden bir test baskisi gergeklestirin ve sonucu kontrol edin.
6 » Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme ve test baskisi alma iglemlerini tekrarlayin.

Gorunti kalitesi, baski kafasinin temizlenmesinden sonra iyilesmediginde.
« Wiper ve boya kapagini temizleyin. (22" S. 4-4)
+ Bkz. “NOZUL KURTARMA: Noziil ttkanmasi belirli noktalarda iyilegtirilemediginde, baskida alternatif
olarak diger iyi noziller kullanilabilir.”, nozll kurtarmayi ayarlayin ((22° S1 4-20).

ALY
Hﬁ,
:

s

2-15



Verilerin Baskisinin Alinmasi

Baski isleminin Baslatiimasi

1 Medyanin Yerlestirilmesi ((33° S. 2-5)
(1) Medya boyutuna gdre ayarlanmis emme valfini agin/ka-
patin.

(2) VACUUM (VAKUM) lambasini agmak ve medyay! vakum-
lamak i¢in Cvacuum) (VAKUM) tusuna basin.

2 LOCAL (LOKAL) modda (UZAKTAN) tusuna basin.
+ Ekran REMOTE (UZAKTAN) moduna geger ve bilgisayardan veriler alinabilir.

MAPS ayariyla/ MAPS ayari olmadan

Noziil kurtarma ayariyla/ noziil

3 Bilgisayardan basilacak olan verileri (UZAKTAN)

aktarin. kurtarma ayari olmadan
600x900 DPI

 Veri aktarim yontemi hakkinda bilgi almak igin gikti yazilimi-

+ Baski niteligi gorintilenir. Goziiniirliik : |
nin kullanim kilavuzuna bakin.

|
(600 x 900 /RIMP2

Baski kafasi
boslugu degeri

4 Baski iglemini baglatma.

Tarama hizi
x1: Standart hiz
x2: iki kat hizh

Veri tipi
VD: Degisken veri
ND: Normal veri

Tarama yonii
Ud: Tek yonli
Bd: Cift yonli

Gegisg sayisi

Baski tamamlandiktan sonra medyanin gikariimasi
5 (1) Y-bari tabladan ayirmak igin “Y-bari hareket ettirin” (A5~ S. 2-18) talimatlarini izleyin.
(2) Emme islemini OFF (KAPALI) konumuna getirmek igin (vacuum) (VAKUM) tusuna basin.
(3) Medyayi ¢ikarin.

» Baski sirasinda LED UV tarafindan isitilan medya kabarabilir ve bu durum baskinin yarida kesilmesine
neden olabilir. Bu durumda, yeni medya yerlestirin ve baski islemini yeniden baglatin.

2-16



Verilerin Baskisinin Alinmasi

Baski igsleminin yarida kesilmesi

Bir baski islemi yarida kesilmek istendiginde asagidaki islemi gerceklestirin.

Baski sirasinda (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna basin. <LOCAL(LOKALp
+ Baski islemi durur. DATAREMAIN (VERI MEVCUT)

* Bilgisayardan veri gonderimini durdurmak igin bilgisayarin veri
gonderme islemini kesin.

+ (RemoTE) (UZAKTAN) tusuna tekrar basildiginda baski iglemi ke-
sintiye ugramis olan verilerden yeniden baslar.

Alinmig Verilerin Silinmesi (Veri Temizleme)

Baski iglemi durdurulmak istendiginde alinmig verileri silin.

LOCAL (LOKAL) modda (VERILERI [ DATACLEAR (VERILERI SIL)

SiL) tusuna basin. | [ENT] (TAMAMLAND) |
2 CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.  "DATACLEAR™

« Alinmis olan veriler silinir ve Local (Lokal) moda geri donulur. (** VERILER SILINIYOR )

Jo|wia|S| [swd L
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Verilerin Baskisinin Alinmasi

Y-bari hareket ettirme

Baski sonuglarini vb. kontrol etmek istediginizde, Y-bari hareket ettirebilirsiniz.
Y-barin hareket etme konumunu (gériinti konumu) énceden ayarlayin.

Goruntii konumunun ayarlanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCTION) (FONKSIYON) FUNCTION (FONKSIYON)
tusuna basin. | VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI) |

(GiRIS) tusuna basin. VIEW (GORUNUM) START (BASLATMA) |
[ENT] (TAMAMLAND) |

(3 tusuna basin [ VIEW (GORONOM) SET VIEW POS (GORUNTU
' KONUMUNUAYARLA) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. SET VIEW POS (GORUNTU
KONUMUNU AYARLA) = *** mm

veya (¥)) tuslarina basarak hareket edilecek SET VIEW POS (GORUNTU
konumu ayarlayin. KONUMUNU AYARLA) =500 mm

O tusuna basarsaniz Y-bar baglangi¢ noktasini ortalayarak
tablanin arkasina dogru hareket eder.

- O tusuna basarsaniz Y-bar baslangi¢c noktasini ortalayarak
tablanin 6éniine dogru hareket eder.

QAW N

6 CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ **§IMDI HAREKET EDIYOR ** ]
* Deger ayarlanir ve ekran Adim 2’ye doner. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

Y-barin tabladan hareket ettirilmesi

i (FUNCTION) i FUNCTION (FONKSIYON)
1 {.u(;ﬁ:]-\;. l()lécs)nlrftAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) [GORUNUM= ENT] (TAVAMLANDI) ]

CENTER)D) (GIRIS) tusuna basin. ,
VIEW (GORUNUM)
START (BASLATMA) <ent> )
3 ( ENTER ) (GiRiS) tu§una basin. **$”V|Di HARE.KET EDIYOR **.
« Y-bar hareket eder. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) )
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Baslangic noktasinin degistirilmesi

Varsayilan baslangi¢ noktasi degistirilebilir.
2 degistirme ydntemi vardir.

JOG tuslanyla degistirme FUNCTION (FONKSIYON) meniisiindeki “ORIGIN”
960 €D &> (BASLANGIG NOKTASI) ile degistirme
Tabla
Isik gbstergesi
isareti
- Y
Yeni baslangic
noktasi Yeni baslangigi
® noktasi @ B
Varsayilan baslangig noktasi .__Eomm
|
|

JOG tuglariyla baslangi¢ noktasi [

JOG tuslariyla baslangi¢ noktasinin degistirilmesi

Lokal (lokal) modda (A XX (> tusuna ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI)SET UP
basin. (KURULUM) 0,00

» Baslangi¢ noktasi ayarlama modu baslar
« Kirmizi bir 1sik gostergesi isareti @ tabla veya medya lizerine

yansitilir.
Isik gostergesini basarak hareket ettirin. {ORlGIN(BASLANGIO NOKTASI) SET UP (KURULUM) ]
GCOCHOHCOO) | 5000 | | 6000 |

* Yeni bir baslangi¢ noktasi segcmek icin 151k gostergesi isaretini is-

L. Baslangi¢c noktasi Baslangi¢ noktasi
tenen konuma dogru hareket ettirin. §'angie sangie

(arka ve ileri) (sag ve sol)
Baski baslangic noktasi belirlendiginde (CENTER ) ** ORIGIN **
(GIRIS) t3§unga%asm. g [ (** BASLANGIG NOKTAS **) ]

» Baslangi¢ noktasi degistirilmis olur.

« JOG tuslar kullanilarak yapilan baslangi¢ noktasi ayari gicln kesilmesiyle birlikte sifirlanir.



Baslangi¢ noktasinin degistiriimesi

FONKSIYON meniisii ile baslangi¢ noktasinin degistirilmesi

Koordinatlarin baslangi¢ noktasini tam olarak ayarlamak igin X- ve Y- koordinatlarini FUNCTION (Fonksi-
yon) menusiinden ayarlayin. Bu ayar degeri baslangi¢ noktasi (0,0) olur.

1

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)ENT] (TAMAMLANDI)

N

J

[ORIGIN] (BASLANGIC NOKTASI) segenegini seg¢-
mek icin C&) (3 tuslarina basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna iki kez basin.

* X ekseni 6teleme degerinin ayar ekrani gértntilenir.

XOFFS (X OTELEMESI):

[ ORIGIN (BASLANGIC NOKTAS)) 1300 mm |

3100 mm

X 6teleme degerini girmek igin Ca)) (¥ tusuna
basin.

+ X ekseninin baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI) 1300 mm
XOFFS (X OTELEMESI): 1290 mm

J

(GIRIS) tuguna basin.

[ ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI)
SELCT:Y OFFSET (SECIN: Y OTELEMESI)

[Y OFFSET] (Y OTELEME) segenegini segmek igin

G 3 tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

[ ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI)
SELCT:Y OFFSET (SECIN: Y OTELEMESI)

Y 6teleme degerini girmek igin Ca) () tusuna
basin.

* Y ekseninin baslangi¢ konumunun ayarlanmasi.

YOFFS (Y OTELEMESI): 2090 mm

[ ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI) 2500 mm |

(GIRIS) tusuna basin.

[ ORIGIN (BASLANGIG NOKTASI)
SELCT:Y OFFSET (SECIN: Y OTELEMESI)

J

0N OO AW N

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tuguna basin.

* Ayar degeri guictin kesilmesiyle sifirlanmaz.

wiue||ny jeyey



Medyanin kahinhgini kaydetme

Yuklenen medyanin kalinhdini kaydetme.
Ug tur kayit fonksiyonu vardir; “Medyanin kalinhgini manuel olarak ayarlayin”, “CUP_) (YUKARI) veya
(ASAG]) tuslariyla boslugu ayarlayin” ve “Medyanin kalinhgini otomatik olarak &lgiin”.

Medyanin kalinligini manuel olarak kaydetme

Local (Lokal) modda (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[HEAD HEIGHT! !KAFA YUKSEKLIGI] 6gesini seg-
mek i¢in tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON) HEAD HEIGHT (BASKI ]

KAFASI YOKSEKLIG)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J/

CENTERD) (GIRIS) tusuna iki kez basin.

[ MEDIA THICKNESS (ORTAM KALINLIGI) ]

=2,5mm

Yiiklenen medyanin kalinhgini girmek igin Ca (YD)
tusuna basin.

* Ayar degeri: 0,0 ile 50,0 mm arasi

MEDIA THICKNESS (ORTAM KALINLIGI)

\

=10,5mm

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin.

FUNCTION (FONKSIYON) HEAD HEIGHT (BASKI
KAFASI YUKSEKLIGI)  [ENT] (TAMAMLANDI)

|| B[N =

Ayari sonlandirmak igin CEND ) (DURDURMA) tusu-
na basin.

Baski kafasi boglugunu (UP) (YUKARI) veya (DOWN)

(ASAGI) tuslanyla ayarlayin

(YUKARI) veya (ASAGI) tuslarina
basin.

[ ORIGIN SET UP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU)

N

Z HEIGHT (Z YUKSEKLIGI) = 45,0

(YUKARI) (ASAGI) tusuna basarak

ayarlayin.

[ ORIGINSET UP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU)

\

ZHEIGHT (2 YUKSEKLIGI) = 500

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin.

[ ORIGINSET UP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU)
BASKI KAFASI BOSLUGU = 1,2 mm

\

v

[ ORIGINSETUP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU)
MEDYAt=""mm

N




Medyanin kalinligini kaydetme

Medya kalinliginin otomatik olarak olguilmesi

Medyanin kalinhgi, carriage’in sol tarafindaki bosluk pimiyle otomatik olarak olgaldr.

1

Medya yerlestirin.

Dikkat

otomatik olarak ayarlanirsa baski kafasi kirilabilir.

* Medyayi baski alanina oturttugunuzdan emin olun. Kalinlik medya olmadan

Local (Lokal) modda (FUNCTION) (FONKSIYON) tusu-
na basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[HEAD HEIGHT] [KAFA YUKSEKLIGI] 6gesini seg-
mek igin Ca)) tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)

HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YCKSEKLIG)  ENT) TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIG)
EDIATHICKNESS (MEDYAKALINLIS) [ENT] TAMAVLAND))

[THICKNESS CHECK] [KALINLIK KONTROLU] ogesi-
ni segmek igin Ca)) tusuna basin.

[ HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIG)
THORIESS CHECK KALMLKKONTROLD) AT TAMAMLAND)

|| B PN

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

+ Olglim gergeklesmeden 6nce, Y-bari (st konuma hareket eder.
+ Carriage baski alanina hareket eder.

* MOVE NOE * (* NOEY] HAREKET ETTR *) |
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

\ 4

[ THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU)
CHECK START (KONTROL BASLATMA) - [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

* Medya kalinligi otomatik olarak ol¢ulir.

« Olgilen kalinlik gérintilenir.

» Carriage hareket etme konumuna hareket eder ve ekran Adim
5'te gosterilen ekrana geri doner.

[ THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU) ]
** CHECK (KONTROL)

Ayan sonlandirmak igin birkag kez (DUR-
DURMA) tusuna basin.

THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU)
3,0mm

» Otomatik 6l¢iim farki £0,1 mm’dir.



Baski kafasi boslugu degerini kaydetme

Baski kafasi boslugunu (medya ile baski kafasi nézulu arasindaki yiksekligi) ayarlayin.

Carriage baski veya bakim amaciyla yukari hareket ederse baski kafasinin én ayarini korumak igin hareket eder.
Baski kafasinin ust limiti medya kalinhidina gére gesitlilik gosterir.

Kullanilabilir ayar degerleri: [1,2 mm ila 5,0 mm] (0,1 mm’lik kademeler halinde /Varsayilan: 1,5 mm)

1 Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusu- FUNCTION (FONKSIYON)
na basin. VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)
[HEAD HEIGHT] [KAFA YUKSEKLIGI] 6gesini seg- [ FUNCTION (FONKSIYON) HEAD HEIGHT (BASKI |
mek igin tusuna basin. KAFAS| YOKSEKLIG) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)
(GIRIS) tusuna basin. HEAD HEIGHT (BASKI KAFASIYOKSEKLIG)
MEDIATHICKNESS (NEDVAKALINLG) [ENT] TAMANLAND)

[KAFA BOSLUGU] 6gesini segmek icin Ca (¥

HEAD HEIGHT (KAFA YUKSEKLIG) HEAD GAP
tusuna basin.

(BASKI KAFASI BOSLUGU)  [ENT] (TAMAMLANDI)

CENTER) (GIRIS) tusuna basin. [ HEAD GAP (BASKI KAFASI BOSLUGU) |

=2,0mm

Baski kafasi degerini ayarlamak igin (La X ) HEAD GAP (BASKI KAFAS| BOSLUGU)
na basin. =2,0mm

* Ayar degeri: 1,2 ile 3,0 mm arasi

CENTER)D) (GIRIS) tusuna basin. HEAD HEIGHT (BASKI KAFAS! YUKSEKLIG)
HEAD GAP (BASKI KAFASI BOSLUGU) - [ENT] (TAMAVLANDI)

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

0 N O G AN

» Baski kafasina dogru deger giriimemigse baski islemi sirasinda medyaya diigen buyiik boya
& damlaciklari nedeniyle baski kalitesi disebilir.

Baski kafasi degerinin kontrol edilmesi

Halihazirdaki baski kafasi ayarini kontrol ederken, asagidaki islemleri gergeklestirin:

Local (Lokal) modda (
(GIRIS) tusuna basin.

| tusuna birka¢ kez basin.

’ [KAFA BOSLUGU] égesini gériintillemek igin CENTER) (GIRIS)
+ Kullanimda olan baski kafasi degeri géruntulenir.




Fonksiyonlar Listesi

Bu bdlimde, kullanici tiplerinde kaydedilebilecek ayar degerleri ve ayarlanabilecek her bir fonksiyonun genel
gorinimi aciklanmaktadir.

+ Varsayilan “HOST” (ANA BILGISAYAR) fonksiyonu hakkinda

Bu islemi RIP yaziliminda belirtilen ayarlarla galistirabilirsiniz.
“HOST” (ANA BILGISAYAR) disinda bir ayar girerseniz RIP yaziiminda belirtilenler yerine, bu deger-

lerde galisir.

RIP yazilimina bagh olarak, yazilimin talimat veremedigi bazi fonksiyonlar vardir. Bdyle bir durumda,
“‘RIP’in herhangi bir talimati yok” ayar degeri ile ¢alisir.
Ayarlarin RIP yazilimi Gzerinden belirlenmesi yontemine iliskin olarak RIP yaziliminin kullanim kila-

vuzuna bakin.

RIP’den herhan-
Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan | gi bir talimat Aciklama
gelmediyse
. Nokta konumunu ayarlamak
(A{;g réogl_g;\nu DUZELTME -40,0 ile O ile 40,0 arasi 0,0 ve baski islemine donmek
' icin kullanilir.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) HOST/ ON/ OFF (ANA BILGI- Efﬁg{s(,’;\_'“’* ON (ACIK) E:.T:é.?;g;k?;:ri;eﬁn.m
(& S.3-10) SAYAR/AGIK/KAPALLI) YAR) ayarlar.
. HOST (Ana Bilgisayar) / 1 ile gﬁg‘il's(AA_NA 1 Boyanin uygulanacagi kat-
OVER PRINT (UST BASKI) (& 8. 3-21) 9 arasi YAR) man sayisini ayarlar.
HOST/ MANUAL (HOST/ :i?_gil's(:_NA MANUAL Baski sirasinda UV i1sinimi
UV MODE (UV MODU) (& 8. 3-11) MANUEL) VAR) (MANUEL) | sablonunu ayarlar.
HOST / Lv.0 (Refresh interval
long) to 3 (Refresh interval
;hoft) (ANA BILGIS_AYAR/ HOST (ANA | Lv.3 (Seviye 3) Bafskl islemi s.lrasmda baski
REFRESH (YENILEME) (3 S. 3-21) f—:Vlye O.Uzun yen|lemg sik- BILGISA- kafalarini yeniler.
higi - Seviye 3 (Kisa yenileme YAR)
sikhgr))
OFF (KAPALLI) / MAP1 /
MAPS2 MAPS2
PRINT SPEED
ADJUST (BASKI -%50 ile +%50 arasi
0,
VAPS MAPS1 | HIZI AYARI) 70
(& 5.3-12) AUTO (OTOMATIK)
PATTERN (SABLON) (1 ile ) o
5 arasi) / Smoothing level Gegisler arasindaki serit
MAPS2 | MANUAL (MANU- (Yumusatma Seviyesi) (AUTO sayisinin azaltilmasi ayari.
EL) (OTOMATIK) / %5 ile %100
arasl)
WORK CHANGE (IS DEGISIKLIGI) ON/ OFF/ HOST (AGIK/KA- Yazdirma islemi tamamlandi-
(& S.3-17) PALI/ANA BILGISAYAR) ginda iglemi ayarlar.
iYONIZER (%% S.3-18) ON/OFF (ACIK/KAPALL) Opsiyonel iyonizeri ayarlar.
QIUNTGO CLEA- OFF (KAPALI), PAGE (SAYFA) ::2)6 E (SAY- Baski 6ncesi veya baski
) - sirasinda, baski kafasinin
(OTOMATIK TEMIZLEME) | pAGE INTERVAL | 1 ile 1000 sayfa arasi 3 sayfa temizlenmesi isleminin oto-
(& $.3-19) TYPE (SAYFA NORMAL (NORMAL) / SOFT matik olarak gergeklestirilme-
SIKLIK TIPi) (HAFIF) / HARD (GUGLU) sini ayariar.
INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) OFF (KA- Baski islemi sirasinda silme
(& s. 3-20) ON/OFF (ACIK/KAPALI) PALI) islemini ayarlar.

*1. Makinenin kayit tirini “Host” (Ana Bilgisayar) olarak ayarlasaniz bile, bu ayar, RIP yaziliminda (ana bilgisayar) herhangi
bir ayar deg@eri belirlenmediginde veya ayar degerini belirleme 6nceligi makineye verildiginde, baski islemi igin kullanila-
cak olan ayar degeridir.
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Cift yonlii baski icin boya atis konumunun diizeltilmesi

Baski durumu nitelikleri (medya kalinlii/baski kafasi yuksekligi/vb.) degistirildiginde, ¢ift yonli (Bi) baski igin boya
atis konumunun dizeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi amaciyla asagdidaki islemi gerceklestirin.

Drop Position’t (Atigs Konumu) dogru ayarlanmig basili sablon ornegi.

+0
Cikti yonii + - - —

I

P ettt

Dordiinci konumdaki noktalar sifir konumundan

itibaren diiz bir hat lizerinde pozitif yonde sayilir.
Bu durumda nokta konum diizeltme degeri 4,0°dir.

Makineye bir medya yerlestirin ve baski baslangi¢ noktasini ayarlayin. (2 S. 2-5)

LOCAL (LOKAL) modda (DUZELTME) tu-
suna iki kez basin.

DROS.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME) |
[ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

[ DROS.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME) |

- Y 600 dpi

Coziiniirligl segmek igin (La X ) tusuna basin.
 Ayar degeri: Y 600dpi / Y 900 dpi/ Y 1200dpi
e TUm ¢dziundrlukler icin dizeltmeleri gergeklestirin.

[ DROS POScorect (ATIS KONUMU DUZELTVE) |

- Y 600 dpi

(CENTER) (GIRIS) tuguna basin.

DROS.POScorect (ATIS KONUMU DUZELTME)
PRINT (BASKI) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

Sablon baskisi iglemini baglatmak igin (Gi-
RIS) tusuna basin.

+ Test sablonunun baskisi alinir. (Baskisi alinan sablonlar, baski si-
rasina gore 1. Sablon, 2. Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

[ PRINTING ** (**BASKI YAPILIYOR™) |

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

~N | OO IWI[IIN| =

Eablon 1~ icin nokta konumunu diizeltmek i¢in
tusuna basin.

* Dizeltilmis besleme hizi -40,0 ile 40,0 arasidir

PATTERN1 (SABLON1)
=00

 Test sablonlarini kontrol edin. Disari yonli besleme hatti ile donus besleme hattinin diiz hat olusturdugu

konum, duzeltme degeridir.

+ Duzeltme degeri -40,0 ile 40,0 arasinda degilse baski kafalarinin yiiksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve

sonrasinda belirtilen iglemleri gergeklestirin.




Cift yonlii baski icin boya atis konumunun diizeltilmesi

8 (GIRIS) tusuna basin.
* Bir sonraki sablon girisini gorintdler.
* Adim 7’yi tekrarlayin.

9 Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

(DUZELT) tusuna basmadan nokta konumunu diizeltme
islemini gergeklestirme

Local (Lokal) modda (Fuonction) (FONKSIYON) tusunu kullanarak, (apiust) (DUZELTME) tusuna
basmadan “DROP.POScorrect” (ATIS KONUMU DUZELTME) fonksiyonunu segebilirsiniz.

[DROP.POScorrect] (ATIS KONUMU DUZELTME)
Local (Lokal) modda [SETUP] (KURUL_U_M) fonksiyonunu se¢mek icin Ca )(C¥ ) tuslarina
(FuncTion) (FONKSI- |’ ayarini segmek igin |’ ve ardindan CENTER)) (GIRIS) tusuna iki defa

YON) tusuna basin. (4 () tuglarina basin.

ve ardindan (ENTER ) + Tus Local (Lokal) modda basildigi igin ayni
(GIRIS) tusuna basin. durum gergeklesir.
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Logical Seek (Akilh Tarama) Ayani

Logical Seek (Akilli Tarama) ayarina bagl olarak baski kafasinin hareketi degiskenlik gosterir.

 RasterLink tarafinda akilli taramay! belirleyemezsiniz. Bu makineyi “Host” (Ana Bilgisayar) olarak
ayarladiginizda, baski islemi “LOGICAL SEEK= ON” (AKILLI TARAMA = ACIK) olarak gerceklestirile-
cekir.

MACHINE LENGTH

(MAKINE UZUNLUGU) MEDIA (MEDYA)
/ / LOGICAL SEEK (AKILLI TARA-
) MA) OFF (KAPALI) durumday-
ken baski kafalarinin hareketi
¥ - Fal
AR ~ AR |’
vl N = = N
b el 7 N }’
P P ~ p
X N ] |’
N A < R\ A :
TEK YONLU BI-DIRECTIONAL (GIFT YONLO)
LOGICAL SEEK (AKILLI TARA-
MA) ON (ACIK) durumdayken
baski kafalarinin hareketi
TEK YONLU BI-DIRECTIONAL (GIFT YONLU)

Local (Lokal) modda (Funcrion) (FONKSIYON) tusuna
basin.

~

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[SET UP] (KURULUM) 6gesini se¢gmek igin (
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)

SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

Cener) (GIRIS) tusuna basin.

[ SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME |

DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

[LOGICAL SEEK] (AKILLI TARAMA) fonksiyonunu
segmek icin GO tusuna basin.

[ seTup (KURULUM) LOGICAL SEEK (AKILLI ]

TARAA) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

Center) (GIRIS) tusuna basin.

[ LosIcAL SEEK (AKILLI TARAMA)

- HOST (ANABILGISAYAR)
Ayar degeri segmek icin GO tuslarina basin. [ YoGICAY BEEM
« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / ON (AGIK) / OFF (KA- | ON(ACIK)

PALI)

Cener) (GIRIS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM) LOGICAL SEEK
(AKILLI TARAMA) [ENT] (TAMAMLANDI)

0N O OB WN| -

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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UV Mode (UV Modu) Ayan

UVLED igin aydinlatma yogunlugunu ve emisyon sablonunu ayarlayin.

Local (Lokal) modda (Finciion) (FONKSIYON) tuguna | FUNCTION (FONKSIYON)
1 basin. VIEW (GORUNUM)ENT] (TAMAMLANDI)

[SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek icinGO» [ SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLENE
tuslarina ve ardindan ( ) (GIRIS) tusuna basin. DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLAND))
[UV MODE] (UV MODU) fonksiyonunu se¢mek igin [ SETUP (KURULUM) UV MODE (UV

3 GO tuslarina basin. MODU) [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ uv MODE (UV MODU)

S

- HOST (ANA BILGISAYAR)

Ayar degeri segmek icin GO tuslarina basin. UV MODE (UV MODU)

HOST (ANA BILGISAYAR): UV'yi uygulamada ayarli olan emis- | MANUAL (MANUEL)
yon sablonu ve aydinlatma yogunluguyla uygular.

MANUAL (MANUEL): UV'yi ayarladiginiz sablon ve aydinlatma

yogunluguyla uygular.

&)

(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin.

+ Adim 5'te “HOST” (ANA BILGISAYAR) fonksiyonunu segtiginizde, adim 7’ye gegin. “MANUAL”(MANU-
EL) secildiginde, adim 8’e gegin.

(LIGHT) (ISIK) yogunlu unu a arlamak icin GO [ uv MODE (Uv MODU)
tuslarina ve ardindan ( ) (GIRIS) tusuna basin LIGHT ADJUST (ISIK AYARI): %0

Q| 0 N O

Boya tiiriinii segmek icin GO tuslarina ve ardin- [ UV MODE (UV MODU)

dan CENTER)D) (GIRIS) tusuna basin. | : Renk -

» Ayar degeri: Renk/ Beyaz/ Seffaf Boy )
>
=

SCAN DIRECTION (TARAMA YONU) secmek igin UV MODE (UV MODU) =

GO tuslarina ve ardindan * (GIRIS) : Bi g

tusuna basin. )

- Ayar degeri: Bi / Uni (Cift yonlii / Tek yonli) g

Baskisi alinacak ablonlarl se¢cmek icin GO tusgla- | UV MODE (UV MODU)

1 0 rina ve ardindan ( ) (GIRIS) tusuna basin. : PATTERN 1 (SABLON 1)
« Ayar degeri: PATTERN 1, 2 ~/ NOPRINT (SABLON 1, 2 ~ / BASKI
YOK)

* “NOPRINT” (BASKIYOK) secenegini secerseniz baski verileri gdnderildiginde higbir baski islemi ger-
ceklesmez, sadece UV lambasi islemi gerceklesir.

Emisyon seviyesini segmek icin GO tuslarina UV MODE (UV MODU)
1 1 ve ardindan ( ) (GIRIS) tusuna basin. LEVEL (SEVIYE): 10

» Ayar degeri: Seviye 0 Seviye 15 arasi (Deger ne kadar yuksek
olursa yogunluk o kadar artar.)

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez (DUR-
DURMA) tusuna basin.
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Gecisler arasindaki serit sayisinin azaltilmasi ayari

MAPS Fonksiyonu Nedir?

Medya dizeltmesi islemi gergeklestirildikten sonra besleme c¢izgileri diizelmezse besleme cizgilerini daha az go-
rinlr hale getirmek igin gegis sinirini dagitmak tzere MAPS (Mimaki Advanced PassSystem) (Mimaki Gelismis
Pass Sistemi) fonksiyonunu kullanin.

JFX200 ile hem MAPS1 hem de MAPS2 fonksiyonlarini segebilirsiniz.

\1Y;

M  « MAPS1 fonksiyonu ile, baski hizi ayarlanabilir fakat baskisi alinacak gérintiye bagli olarak renk degi-
g* simleri yasanabilir. MAPS2 fonksiyonu ile, hem besleme ¢izgisi hem de renk degisimleri azaltilabilir fakat
hiz ayarlanamaz. Baskisi alinacak goérintuye bagli olarak bir fonksiyon secin.
* MAPS1 etkisi baski hizinin ayar degerine bagl olarak degiskenlik gdsterir. Fonksiyonu énceden kontrol
ettikten sonra kullanin.
» Baski hizini artirdiinizda, baski iglemi daha kisa siirede gergeklesir. Ancak MAPS1 etkisi zayifla .
» Baski hizini disurdiguniuzde, baski islemi daha uzun sitirede gergeklesir. Ancak MAPS1 etkisi gliglenir
ve besleme gizgileri daha az gorunur hale gelir.
« MAPS fonksiyonunun etkinlestiriimesiyle, MAPS fonksiyonu devre disiyken gézlenenden daha hafif renk
degisimleri gozlenir. Fonksiyonu 6nceden kontrol ettikten sonra kullanin.
» Baskisi alinacak goriintiiye bagl olarak MAPS etkin olmayabilir. Fonksiyonu énceden kontrol ettikten
sonra kullanin.

MAPS1 Fonksiyonunun Ayarlanmasi

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON) (" FUNCTION (FONKSIYON) SETUP

A

tusuna basin. (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME |
DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

[MAPS] fonksiyonunu se¢mek igin (Ca X ¥ ) tusla- [ SETUP (KURULUM)

rina basin. MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)
(CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ maPs
. OFF (KAPALI)

MAPS1 fonksiyonunu segmek igin (a)(¥)) tuglari- | MAPS
na basin. :MAPS 1

- Set Value (Ayar Degeri): MAPS1, MAPS2, OFF (KAPALI)

N (O BN =

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. PRINT SPEED ADJUST (BASKI HIZI AYARI) |
» 5. adimda MAPS2 veya OFF (KAPALI) segeneklerini segtiyseniz =%0

adim 8’e gegin.
Baski hizini degistirmek icin Ca )(¥ ) tuslarina [PRINTSPEEDADJUST (BASKI HIZI AYAR) |
basin. =%10

+ Ayar degeri: %-50 ile %+50 arasi

» Hiz degistirdiginizde, nozil kurtarma etkisi bazi durumlarda ¢alismaz. Kontrol ettikten son-
ra bunu kullanin.




Gecisler arasindaki serit sayisinin azaltilmasi ayari

CENTERD) (GIRI . SETUP (KURULUM)
8 (GIRIS) tU§una basin MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)

9 Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

MAPS2 Fonksiyonunun Ayarlanmasi (4 renk)

N

LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSiYON) [ FUNCTION (FONKSIYON)

tusuna basin. SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAVAMLANDI)

(GiRiS) tusuna basin. (' SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME |
DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

[MAPS] fonksiyonunu segmek igin Ca (¥ tuslarina [ SETUP (KURULUM)

basin. MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)
(GIRIS) tusuna basin. (WaPs )

: OFF (KAPALI)

[MAPS2] fonksiyonunu segmek icin Ca (¥ tuslari- | maps
na basin. : MAPS 2

- Set Value (Ayar Degeri): MAPS1, MAPS2, OFF (KAPALI)

N O QBN =

A

p . Q

(GIRIS) tusuna basin. MAPS 2 , ~
» 5. adimda OFF (KAPALI) 6gesini segtiyseniz 12. adima atlayin. A :AUTO (OTOMATIK) ) ;
c

“AUTO” (OTOMATIK) veya “MANUAL” (MANUEL) aya- [ wmars2 ) 95_’
rini segmek igin tuslarina basin. :AUTO (OTOMATIK) §

+ AUTO (OTOMATIK) : Baski moduna gére baski sablonunu ve yu-
musatma seviyesini 6nerilen degere otomatik olarak ayarlayin.
* MANUAL (MANUEL) : Ayar degerini diizenleyebilirsiniz.

+ Besleme gizgilerinin ve renk degisiminin “AUTO” (OTOMATIK) segenegiyle iyilesmemesi
durumunda, baski sablonunu ve yumusatma seviyesini“MANUAL” (MANUEL) secenegiyle

dizeltin.
(GiRiS) tusuna basin. MAPS 2
+ Adim 7'deki “AUTO” (OTOMATIK) 6gesini sectikten sonra, 12. adi- | PATTERN (SABLON): 1
ma gegin.
+ Adim 7’deki “MANUAL” (MANUEL) 6gesini segtikten sonra, 9. adi-
ma gegin.

3-13



Baskisi alinacak sablonu se¢mek icin Ca (YD)
tuslarina basin.
+ AUTO (OTOMATIK): Baski moduyla eslesen sablon otomatik
olarak ayarlanacaktir.
» Sablon 1 ile 5 arasi: Segtiginiz sablon basilacaktir.

MAPS 2
PATTERN (SABLON): 2

* MAPS2 efekti, baskisi alinacak gorintiye bagli olarak farkhlik gosterir. Baski sablonu-

nu degistirin ve fonksiyonu kontrol ettikten sonra kullanin.

10

CENTERD) (GIRIS) tuguna basin.

[ MAPS2  SMOOTHING LV. (YUMUSATMA
SEVIYESI): AUTO (OTOMATIK)

11

Smoothing Level gYumusatma Seviyesi) ayarini de-
gistirmek igin tuslarina basin.

» Boyasi bitmek lizere olan bir medya kullaniyorsaniz Smoothing
Level (Yumusatma Seviyesi) ayarini dustrerek gorsel kalitesini
artirabilirsiniz.

([ MAPS2 SMOOTHING LV.
(YUMUSATMA SEVIYESI): %100

\ J

* Ayar degeri: AUTO (OTOMATIK), %5 ila %100 (%5’lik kademeler halinde)
+ AUTO (OTOMATIK) : Yumusatma seviyesini yazdirma moduna gére otomatik olarak ayarlayin.
* %5 ile %100 arasi: Deger yukseldikce, MAPS2 etkisi daha gug¢lu hale gelir ve distiikge zayifla .

12

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM)
MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)

13

Ayari sonlandirmak igin birkag kez CEND ) (DURDURMA) tusuna basin.

MAPS2 Fonksiyonunun Ayarlanmasi (4 renk + ozel renkli boya)

Local (Lokal) modda (FUNCTioN) (FONKSiYON) tusu-
na basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

[ SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME |
DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

[MAPS] fonksiyonunu se¢mek igin (_a X ¥ ) tusla-
rina basin.

[ SETUP (KURULUM)
MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)

J
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Gecisler arasindaki serit sayisinin azaltilmasi ayari

— i [ MaPs
CENTER))

4 (GIRIS) tusuna basin. - OFF (KAPAL)
“MAPS2” 6gesini secmek icin Ca)(¥)) tuslarina sz
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin. _AUTO (OTOMATIK)

+ Set Value (Ayar Degeri): MAPS1, MAPS2, OFF (KAPALI)
* OFF (KAPALI) 6gesini segtiyseniz 11. adima gegin.

“AUTO” (OTOMATiK% veya “MANUAL” (MANUEL) MAPS 2
6 ayarini segmek igin tuslarina basin. - MANUAL (MANUEL)

* AUTO (OTOMATIK) : Baski moduna gére baski sablonunu ve yumusatma seviyesini énerilen
degere otomatik olarak ayarlayin.
* MANUAL (MANUEL): Ayar degerini diizenleyebilirsiniz.

+ Besleme gizgilerinin ve renk degisiminin “AUTO” (OTOMATIK) segenegiyle iyilesmemesi duru-
munda, baski sablonunu ve yumusatma seviyesini‘MANUAL” (MANUEL) segenegiyle dizeltin.

7 CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [COLOR (RENK) > ]
« Adim 6'daki “AUTO” (OTOMATIK) égesini sectikten sonra, 11. (RN (SABLONT

adima gegin.
« Adim 6’daki “MANUAL” (MANUEL) 6gesini sectikten sonra, 8.

adima gegin.

(1) Rengi ayarlamak igin Ca)C¥_) tusuna basin.
+ AUTO (OTOMATIK): Baski moduyla eslesen sablon otoma- COLOR (RENK) >
tik olarak ayarlanacaktir. PATTERN (SABLON): AUTO (OTOMATIK)

+ Sablon 1 ile 5 arasi: Segctiginiz sablon basilacaktir.

8 Boya ayarlarini yapin.

(2)(

) (GIRIS) tusuna basin. [COLOR(RENK)> SMOOTHINGLY. ]
+ SMOOTHING.LV (Yumusatma Seviyesi) ayari icin bir ekran (YUMUSATMA SEVIYESI): AUTO (OTOMATIK)
goruntulenecektir.

(3) SMOOTHING LV. (YUMUSATMA SEVIYESI) égesini ayarlamak
icin Ca (¥ ) tusuna basin.
+ AUTO (OTOMATIK): Yumusatma seviyesiyle eslesen sab-
lon otomatik olarak ayarlanacaktir.
* %5 ile %100 arasi: Deger yukseldikge, MAPS2 etkisi daha
guglu hale gelir ve dustlkce zayifla .

COLOR (RENK)> SMOOTHING LV.
(YUMUSATMA SEVIYESI): %50

wiue||ny jeyey

s ~\

) (DURDURMA) tusuna basin ve ardindan () tusuna < SPOT >

basin. PATTERN (SABLON): AUTO (OTOMATIK)
« SPOT ayari igin bir ekran gorintilenecektir. h .

(5) Spotu ayarlamak icin Ca ¥ ) tusuna basin. [ < SPOT > )
+ AUTO (OTOMATIK): Baski moduyla eslesen sablon otoma- PATTERN (SABLON): AUTO (OTOMATIK)

tik olarak ayarlanacaktir. ) ’

» Sablon 1 ile 5 arasi: Segctidiniz sablon basilacaktir.
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Gecisler arasindaki serit sayisinin azaltilmasi ayari

(6) (GIiRIS) tusuna basin. <SPOT > SMOOTHING LV (YUMUSATMA
+ SMOOTHING.LV (Yumusatma Seviyesi) ayar! igin bir ekran SEVIYESI): AUTO (OTOMATIK)

goruntulenecektir.
(7) SMOOTHING LV. (YUMUSATMA SEVIYESI) 6gesini ayarlamak <SPOT> SMOOTHING LV.
icin CZ)(¥)) tusuna basin. (YUMUSATMA SEVIYESI): %50
« AUTO (OTOMATIK) : Yumusatma seviyesiyle eslesen sab-
lon otomatik olarak ayarlanacaktir.
* %5 ile %100 arasi: Deger yukseldikce, MAPS2 etkisi daha
glclu hale gelir ve dUstiikce zayifla .

8)

basin. PATTERN (SABLON): AUTO (OTOMATIK)

Ceno_) (DURDURMA) tusuna basin ve ardindan C»_) tusuna [< CLEAR (SIL) ]
+ CLEAR (SIL) ayari igin bir ekran gériintiilenecektir.

(9) CLEAR (SIL) 6gesini ayarlamak igin Ca )(¥_) tusuna basin.
« AUTO (OTOMATIK) : Baski moduyla eslesen sablon otoma-
tik olarak ayarlanacaktir.
¢ Sablon 1 ile 5 arasi: Segtiginiz sablon basilacaktir.

< CLEAR (SIL)
PATTERN (SABLON): AUTO (OTOMATIK)

(10) (ENTERD (GIRIS) tusuna basin. < CLEAR (SIL) TYPE LV, (TP /SEVIVE)
* TYPE (TIP) ve LV. (SEVIYE) ayari igin bir ekran gorintiilene- AUTO (OTOMATIK)
cektir.

(11)TYPE (TiP) ve LV. (SEVIYE) 6gelerini ayarlamak igin €
tusuna basin.
* TYPE1 %10 ile %100 arasi:
Baski moduna uygun bir deg@er girin.
* TYPE2 %10 ile %100 arasi:
Baski moduna uygun bir deger girin.

* MAPS2 efekti, baskisi alinacak gortntliye baglh olarak farklilik gosterir. Baski
sablonunu degistirin ve fonksiyonu kontrol ettikten sonra kullanin.

< CLEAR (SIL) TYPE /LV. (TIP /SEVIYE) :
AUTO (OTOMATIK)

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. SETUP (KURULUM)
MAPS [ENT] (TAMAMLANDI)

Ayar sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Work Change (Calisma Degisikligi) ayar

Online ¢izim sonrasi, local (lokal) moda mi dénulecegini yoksa remote (uzaktan) modda mi kalinacagini ayarlar.

Local (Lokal) modda |
na basin.

(FONKSIYON) tusu-

[ FUNCTION (FONKSIYON)

VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

~

[SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek igin
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON) SETUP
(KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME ]

J

[WORK CHANGE] (CALISMA DEGISIKLIGI) 6gesini

[ SETUP (KURULUM) WORK CHANGE (IS |

o |||~ [WI[N

se¢mek icin GO tuslarina basin. DEGISIKLIGI)  [ENT] (TAMAMLANDI)
(GIRIS) tusuna basin. [ WORK CHANGE (i$ DEGISIKLIG)

- OFF (KAPALI)
Ayar degeri segmek igin CaD(3D tuglarina basin. [ WORK CHANGE (i$ DEGISIKLIGI)
OFF (KAPALI): Online baskinin ardindan Remote (Uzaktan) mod- | : ON (AGIK)

da kalir. Bir sonraki baski verisi alindiginda st baski islemi gercek-
lesecektir.

ON (ACIK): Online ¢izim sonrasi, Y bari geri gekilecektir. Bunun ardindan Local (Lokal) moda geri donin.
HOST: (ANA BILGISAYAR): RasterLink6 ekraninda “PRINT COUNT” (BASKI SAYISI) 6gesini iki veya
daha fazla olacak sekilde belirtirseniz her bir baski isleminde Y bari ¢ekilir. Ardindan Local (Lokal) moda

geri dénun.

% * Y barinin gekildigi konum S.2-18’deki “Gorunti konumunun ayarlanmasi’nda belirtilen ko-
numdur.

N

(GIRIS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM) WORK CHANGE (i$

DEGISIKLIGI)  [ENT] (TAMAMLANDI)

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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lyonizerin ayarlanmasi

Opsiyonel iyonizerin ne zaman kurulacagini belirler.

« istege bagh iyonizeri kurmadiysaniz bu ayarlar gériinmez. iyonizeri kurdugunuz halde bu ayarlar
gorinmiyorsa distribitor veya MIMAKI satis ofisiyle iletisime gegin ya da ¢gagri merkezini arayin.

Local (Lokal) modda
na basin.

(FONKSIYON) tusu-

((FUNCTION )

FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek igin
tusuna basin.

[ sETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME

DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

~

J

(GIRIS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM) ~ IONIZER (IYONIZER)
[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[IONIZER] (IiYONIZER) 6gesini segmek igin
tuslarina basin.

FUNCTION (FONKSIYON) SETUP (KURULUM)
[ENT] (TAMAMLANDI)

\

J

(GIRIiS) tuguna basin.

[ IONIZER (IYONIZER)

: ON (ACIK)

BN |=

Ayar degeri segmek icin GO tuslarina basin.

ON (ACIK): Normal baski igin baski islemi sirasinda veya dncesinde
statik elektrigi kesmek igin iyonizeri ON (ACIK) konuma getirin. Ters
baski igin baski islemi 6ncesinde elektrigi kesin. [View] (Goérinim)
ogesine gegis yaparken iyonizeri agin.

OFF (KAPALI): Elektrigi kesmez.

[ IONIZER (IYONIZER)

- OFF (KAPALI)

=

(GIRIiS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM) IONIZER (IYONIZER)
[ENT] (TAMAMLANDI)

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Otomatik Temizleme Ayari

Makine, belirli sayida dosya baskisi alindiktan veya baski yapilan uzunluk tamamlandiktan sonra ve ge-
rektiginde otomatik olarak temizleme islemi yapacak sekilde ayarlanabilir.
Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda tutarh bir baski gerceklestirebilir.

Local (Lokal) modda ( )
na basin.

(FONKSIYON) tusu-

\

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[SET UP] (KURULUM) 6gesini segmek igin
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

[ SETUP (KURULUM)  FEED COMP. (BESLEME
DUZELTMES) [ENT] (TAMAMLANDI)

[AUTO CLEANING] (OTOMATIK TEMIZLEME) ayarini
secmek icin GO tuslarina basin.

[ SETUP (KURULUM) AUTO CLEANING
(OTOMATIK TEMIZLEME) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

[ AUTO CLEANING (OTOMATIK TEMIZLEME)
: OFF (KAPALI)

(o2 JRALS ) IRAE - NRR{ I

Auto cleaning (Otomatik temizleme) tiiriinii segmek
icin GO tuslarina basin.

[ AUTO CLEANING (OTOMATIK TEMIZLEME)

: PAGE (SAYFA)

J

* “PAGE” (SAYFA) 6gesini sectiginiz zaman, belirlenen sayida baski igslemi tamamlandiktan sonra, baski

kafasi temizleme islemi otomatik olarak gergeklestirilir.

» Otomatik temizleme iglemini ayarlamazsaniz 6nce “OFF” (KAPALI) segenegini secin ve 11. adima iler-

leyin.

(GIRIS) tusuna basin.

Temizleme sikhgini ayarlamak igin GO tuslarina [ INTERVAL (SIKLIK)
8 basin. =10 sayfa
« Ayar degeri: 1 ile 1000 sayfa arasi )
(GIRIS) tusuna basin. [ TYPE (TiP) )
- SOFT (HAFIF)
Temizleme tiiriinii ayarlamak i¢in GO tuslarina [ TYPE (TIP) ]
1 0 basin. :NORMAL

Ayar degeri: NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) / HARD (GUCLU)

11

(GIRIS) tusuna basin.

12

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tuguna basin.

+ Baski kafalarinin durumuna bagli olarak, bu fonksiyon kullanilsa bile gériinti kalitesindeki bozul-ma
iyilestirilemeyebilir. Bu durumda, servis merkezimizle veya bolgenizdeki bayinizle iletisime gegin.
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Nozill yuzi temizleme siresini ayarlama

Baski kafasi nozull yizinin temizlenmesi nozil yiziine yapisan boyayi kaldirmak icin baski dncesi oto-matik
olarak gercgeklestirilir.

1

Local (Lokal) modda (FUncTion) (FONKSIYON) tusu-
na basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)

VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[SET UP] (KURULUM) 6gesini se¢gmek igin
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)

SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIiS) tuguna basin.

[ SETUP (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME |
DUZELTMESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

[INTERVAL WIPING] (SILME SIKLIGI) 6gesini segmek

SETUP (KURULUM) INTERVAL WIPING

icin GO tusuna basin. (SILMESIKLIG) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)
(GIRIS) tusuna basin. [ INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI)

: OFF (KAPALI)
Sikhigi ayarlamak i¢in CaH¥)) tuslarina basin. INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI)

: OFF (KAPALI)

+ Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)
* [OFF] (KAPALI) ayarina ayarlandiginda, periyodik silme iglemi
yuritalmez.

(GIRIS) tusuna basin.

SETUP (KURULUM) INTERVAL WIPING
(SILME SIKLIGI) [ENT] (TAMAMLANDI)

o0 N o> JHRLS, INIE - RIS

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Diger Ayarlar

Ayarlari kullanim tipine gére degistirin.

1

LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[SET UP] (KURULUM) 6gesini se¢cmek icin GO
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

[ serup (KURULUM) FEED COMP. (BESLEME
DUZELTMES)

[ENT] (TAMAMLAND))

J

Ayar icgin bir 6ge se¢mek icin GO tusuna basin.

+ Ogeyi segin, bkz. S.3-7 “Fonksiyonlar Listesi”

(GIRIS) tusuna basin.

Ayar degerini segmek igin G2 tuslarina basin.
+ Ogeyi segin, bkz. S.3-7 “Fonksiyonlar Listesi”

(GIRIS) tusuna basin.

0 (N[O |G AW N

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

+ Ayar degeri, makine kapatildiginda bile saklanir.
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Makine Ayarlari

Makine ayarlari, bu makinenin kolay kullanimina yonelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler makine ayarlarindan belirlenebilir.

Varsayi-

Oge Ayar degeri lan Anlami
AUTO Power-off (O OMATIK NONE (YOKY)/ Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapil-
Kapanma) (%2~ S.3-22) 10 ila 600 dak. aras 30 dak. madiginda gug¢ kaynagi otomatik olarak “OFF”
: (KAPALI) duru-ma gelir.
o S +4'5a.ila-20 sa. Japo | Saat fark dzelti
TEMP. (SI- °C (Santigrat) o U S
UNIT (ONITE) CAK-LIK) I°F (Fahrenheit) C Sicakligin géruntilenecedi birim ayarlanir.
(2 S.3-24) LENGTH mmin m Uzunluk ve alanin gériintiilenecegi birim ayarla-
(UZUNLUK) ¢ A nir.
KEY BUZZER (TUS SESI ON y :
(G $.3-25) (TU$ ) ON/OFF (ACIK/KAPALLI) (ACIK) Tusa basildiginda bir ses ¢ikar.
English (ingilizce)
—hv3
[ : Deutsch (Almanca) ; o L
LANGUAGE (DIL) (7 8.3-26) | Frangais (Fransizca) | (inciiogg | Gorintilenen dil degistril
Espariol (Ispanyolca)
Italiano (Italyanca)
Portugués (Portekizce)
RESET (SIFIRLAMA) ((& S. 3-27) [ ———— ——— | Tim ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) Ayari

Belirlenmig slire boyunca higbir islem yapilmadiginda gl¢ kaynagdi otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duru-ma gelir.

~

1 Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusu- FUNCTION (FONKSIYON)

na basin. VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)
[MACHINE SETUP! gMAKiNE KURULUMU) ayarini [ FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP |
secmek igin tusuna basin. (MAKINE KURULUMU) [ENT] (TAMAMLANDI)

CENTERD) (GIRIS) tusuna iki kez basin. [ AUTO Power-off (O OMATIK Kapanma) |

= 30 dak.

\

Giig kaynagini OFF (kapatmak) icin (Z)(3)) tugu- | AUTO Poveroff (0 OVATIK Kapanm) |

na basin. ° 60 dak. |
+ Set Value (Ayar Degeri): None (Yok), 10 ile 600 dak. arasi

ENTER ) (G|R|$) tusuna basin MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) AUTO
Power-off (O OMATIK Kapanma)(ENT] (TAMAMLANDI)

Ayari sonlandirmak igin birkag kez CEND ) (DURDURMA) tusuna basin.

| AW IIN

» Otomatik gui¢ kapatma durumunda olan makine bilgisayardan veri almaya baslarsa glic
kaynagi ON (ACIK) duruma geger ancak baski islemi otomatik olarak baslatiimaz.
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Makine Ayarlari

Saatin Ayarlanmasi

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat farki).

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON)
tusuna basin.

—

FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[MACHINE SETUP MAKINE KURULUMU) ayarini
secmek igin tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP ]

(MAKINE KURULUMU) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(ENTER)) (GIRIS) tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) - AUTO

Power-off (O OMATIK Kapanma)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[TIME SET] (SURE AYARI) 6gesini segmek igin
tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)

TIME SET (SURE AYARI)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

TIME SET (SURE AYARI)

2012.10.056 21:30:00

Zaman girmek i¢in (Ca )X ¥ ) (< (> ) tusuna basin.

Yil/Ay/Giin/Saat segimi: (O tuslarla.
Yil/Ay/Giin/Saat girisi: Ca J)(¥) tuslarla.

(GIRIS) tusuna basin.

+ Girilen tarih goéruntulenir.

TIME SET (SURE AYARI)
2012.10.05 15:30:00

O IN| O s~ [WN

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

* - 20 ila +4 saat arasi ayarlanabilir.

\1r;
ai";t\;
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Birimlerin Ayarlanmasi

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

1

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)

VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[MACHINE SETUP! §MAKiNE KURULUMU) ayarini
se¢mek igin tusuna basin.

FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP |
(MAKINE KURULUMU) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tuguna basin.

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) AUTO

Power-off (O OMATIK Kapanma)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[UNIT] (BIRIM) 6gesini secmek icin Ca )Y tusu-
na basin.

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
UNIT (UNITE)  [ENT] (TAMAMLANDI)

\

J

(GIRIS) tuguna basin.

[ TEMP . (SICAKLIK)

:°C

Sicaklik birimini segmek icin Ca )Y tusuna basin.

* Ayar degeri: °C / °F

(GIRIS) tusuna basin. LENGTH (UZUNLUK) ]
.mm

Uzunluk birimini segmek igin tusuna basin.

* Ayar degeri: mm / inch

O 00N O AW

(GIRIS) tusuna basin.

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
UNIT (UNITE)  [ENT] (TAMAMLANDI)

|

A
o

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Makine Ayarlari

KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken ¢ikan ses kapatilabilir.

1

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[MACHINE SETUP MAKINE KURULUMU) ayarini
secmek igin tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP |
(MAKINE KURULUMU) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) AUTO
Power-off (O OMATIK Kapanma)[ENT] (TAMAMLANDI)

J

[KEY BUZER] (TUS SESI) 6gesini se¢mek igin
tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
KEY BUZZER (TUS SESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

[ KEY BUZZER (TUS SESI)
: ON (ACIK)

ON/OFF gA(;IKIKAPALI) segenegini se¢cmek igin
tuslarina basin.

[ KEY BUZZER (TUS SESI)
: OFF (KAPALI)

(GIRIS) tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
KEY BUZZER (TUS SESI) [ENT] (TAMAMLANDI)

J

o= JRRE NIRRT <2 JRRES ) IRRE ~NRRLY

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tuguna basin.

%

» Tus sesi “OFF” (KAPALI) olarak ayarlandiginda, hata, uyari, islemin tamamlama-

sI gibi durumlarda ¢ikan ses kapatiimaz.
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Makine Ayarlari

LANGUAGE (DiL) Ayari

Gorintilenen dili degistirebilirsiniz.

1

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[MACHINE SETUP! §MAKiNE KURULUMU) ayarini
secmek igin tusuna basin.

[ FuncTion (FONKSIYON) MACHINE SETUP

(MAKINE KURULUMU) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)

\ J

(GIRIS) tusuna basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) AUTO
Power-off (O OMATIK Kapanma)[ENT] (TAMAMLANDI)

[LANGUAGE] (DiL) se¢mek icin Ca)C¥)) tusuna
basin.

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
LANGUAGE (DIL)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

(GIRIS) tusuna basin.

[ LANGUAGE (DIL)
: English (Ingilizce)

Language (Dil) segmek igin tusuna basin.
Set Value (Ayar Degeri) : 7R/ / English (ingilizce) / Deutsch
(Almanca) / Frangais (Fransizca) / Espafiol (Ispanyolca) / Portu-
gués (Portekizce)

[ MEDIASIDUAL (MEDYA TARAFI)

2R3

(GIRIS) tusuna basin.

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
LANGUAGE (DIL)  [ENT] (TAMAMLANDI)

(o o JREEY (o2 JRI(S ) IRRE - RN S

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Ayarlarin Sifirlanmasi

“SETUP” (KURULUM), “MAINTENANCE” (BAKIM) ve “MACHINE SETUP” (MAKINE KURULUMU) ayarlarini
fabrika ayarlarina geri alabilirsiniz.

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON) [ FUNCTION (FONKSIYON)

tusuna basin. VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)

[MACHINE SETUP] (MAKINE KURULUMU) ayarini FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP |
2 secmek igin tusuna basin. (MAKINE KURULUMU) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin. [ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) AUTO
3 Power-off (O OMATIK Kapanma)[ENT] (TAMAMLANDI)

[RESETE §SIFIRLAMA) ogesini segmek igin [ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
4 tusuna basin. RESET (SIFIRLAMA) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin. [ RESETALL SETTING (TOM AYARLARI SIFIRLA) |
5 0K ? (TAMAM ?) [ENT] (TAMAMLANDI)
6 (GIRIS) tusuna basin. [ RESET (SIFIRLAMA) EXECUTE

+ Onceden yapilandiriimis varsayilan ayarlar yiklenir. L (CALISTIRMA) [ENT] (TAMAMLANDI) )

wiue||ny jeyey
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Makine Bilgilerini Onaylama

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

Oge Tanim
WIPING (SILME)
PRINT LENGTH (BASKI UZUNLUGU)
PRINT AREA (BASKI ALANI)

USAGE (KULLANIM) USE TIME (KULLANIM SURESI) Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
WASTE INK TANK (ATIK BOYA HAZ-
NESI)
UV LAMP (UV LAM-BASI)
VERSION (VERSIYON) Bu, makinenin firmware strimudnu goérintiler.

Makinenin kullanim durumunu kontrol etme

Bu makineyle silinen bilgi ve uzunluk gibi makine bilgilerini kontrol edebilirsiniz.

~

Local (Lokal) modda (FONKSIYON) tusu- FUNCTION (FONKSIYON)
na basin. VIEW (GORUNUM)[ENT] (TAMAMLANDI)
[INFORMATION] (BILGI) 6gesini segmek igin FUNCTION (FONKSIYON)
2 (a X ¥ ) tusuna basin. INFORMATION (BILGI) [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTER)) (GIRI n n. INFORMATION (BILGI)
3 CENTER ) (GIRIS) tusuna basi USAGE (KULLANIM)  [ENT] (TAMAMLANDI)
4 CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. WIPING (SILME) .
« Silme Bilgisi goruntilenir. ) .
« (CENTER)) (GIRIS) tusuna her bastiginizda asagidaki makine bilgileri seri olarak gériintilenir.
(CENTER) (GIRIS) tus g sag g g
WIPING (SILME) PRINT LENGTH (BASKI UZUNLUGU)
Silme bilgilerini ("G (SILME) Simdiye kadar (" priNT LENGTH (BASKI UZUNLUGU)
géruntuler. =g | basilan uzunlu- | _ om

gu goruntuler.

WASTE INK TANK (ATIK BOYA HAZNESI)
Atik boya haz- (' yasTE INK TANK (ATIK BOYA HAZNESI)
nesinin ne kadar | - %0
=0m2 | dolu oldugunu
goruntiler

PRINT AREA (BASKI ALANI)
Simdiye kadar [ PRINT AREA (BASKI ALANI)

basilan alani
gorantuler.

UV LAMP (UV LAMBASI)
UV lamp (UV l UV LAMP 1 (UV LAMBASI 1): LED A ]
=0s

lambasi) 1 veya
2’nin kullanildigi
saatleri goruin-
tuler.
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Makine Bilgilerini Onaylama

Makine versiyonu bilgisini kontrol etme

1 LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON) [ FUNCTION (FONKSIYON)
tusuna basin. | VIEW (GORUNUM)ENT] (TAMAMLANDI)
[INFORMATION] (BILGI) 6gesini segmek igin [ FUNCTION (FONKSIYON)
tusuna basin. INFORMATION (BILGI) [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ INFORMATION (BILGI)

USAGE (KULLANIM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

[VERSION] (VERSIYON) 6gesini segmek igin [ INFORMATION (BILGI)
tusuna basin. VERSION (VERSIYON) [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTERD) (GIRiS) tusuna basin. JFX200-2513 V1.00

MRL-111 V1.90

BN

+[ERROR HISTORY] (HATA GECMISI) secildiginde hata gecmisi
Bilgisi goruntulenir.

+ [VERSION] (VERSIYON) segildiginde, striim Bilgisi goruntilenir.

+[List] (Liste) segildiginde, makinenin ayar igerigi basilir.

+[Ink REPL. Report] (Boya YENILEME Raporu) segildiginde, bu makinenin boya ge¢misi basilir..

Goruntulenen Bilgi Hakkinda

Bu bélim gorintilenen bilgilerin nasil okunacagini agiklamaktadir.

2
ERROR HISTORY >
* -
(HATA GECMISI)  (55000; A
Olusturma tarihinin 2015/07/19 22:13:00 é'
ortintiilenmesi J ii-

9 ¥gﬁSION (VERSI JFX200-2513 V1.00 =
(O O . ) ] | MRL V1.80 8

Hata igeriginin ) veya benzeri su- 5
gérUnﬁjleﬁmesi ERROR 12a (HATA 122) riim bilgilerinin gBrin- 3

HDC SPEED (HDC HizI) tilenmesi.

*1. Firmware versiyon 1,50 tarafindan desteklenir.
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Makine Bilgilerini Onaylama

Bu makinenin bilgilerinin goriuntiulenmesi

LOCAL (Lokal dda CENTERD) (GIRIS) t ba- LUS - 150 MMKKCCKK
1 sin. (Lokal) modda (GIRIS) tusuna ba REMAIN (KALAN) 99999999

2 CENTER)) (GIRIS) tusuna basildiginda bilgi sirali olarak gériintiilenir.

» Asagida bulunan bilgiler gosterilir.

Kalan boya miktar Error (Hata) (boya hatasi olustugunda) Warning (Uyari) (uyan olustugunda)
[ LUs-150 MMKKCCKK | [ NON INK IC (BOYA CIPi YOK) ] UYARI ]
REMAIN (KALAN) 99999999 MMBBYYKK Replace a Wiper [MNT] (Wiper's degistir [MNT])
Seri No. VERSION (VERSIYON) Ana PCB bilgileri
[ SERINo. 1 [ Jrxe00 v1.00 | [ MAINPCBEPL* (ANAPCBEPLY) |
MRL - 11V1.90

) * EPL or EPL2 (EPL veya EPL2)
NOZUL KURTARMA

RECOVERY NOZZLE (NOZUL KURTARMAY.
CONFIRM DETALLS (AYRINTILARI DOGRULAMA) [ MNT

((MAINT. ) (GIRIS) tuguna basin ve tanimla-
mayi onaylayin

3 LOCAL (LOKAL) moda dénmek igin (CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

Gii¢ OFF (KAPALI) iken sirkiilasyon ve karistirma iglemini durdurmak igin

Beyaz boya takildiginda, cihazin giig¢ kaynagi OFF (KAPALI) olsa bile, bu Sirkillasyon iglemi sirasinda
makine dizenli olarak galigir ve boya ¢okelmesini dnlemek igin sirkiilasyon

ve karistirma islemini gergeklestirir. (Calisma sirasinda kalan zaman ekranda CIRCULATION (SIRKULASYON)
e 0:09:40
goralur.) L
Sirkilasyon iglemi sirasinda
Sirkllasyonu veya karistirma iglemini durdurmak ve .bu_ makineyi kullani- [ AGITATION (CALKALAMA)
labilir duruma getirmek istiyorsaniz litfen (GIRIQ) tusuna basin. 0:12:35

(Firmware surimi 1.50 veya usti ile uygunluk)

islemlerin sirekliligini / kesilmesini goriintiilemek igin (GIRIS) Sirkiilasyon islemi sirasinda
tusuna basin.

[ CIRCULATION (SIRKULASYON)

Sirkiilasyon ve karistirma islemini devam ettirmek igin: CONTINUE (DEVAM ET) < > CANGEL (PTAL)

C<D tusuna basin (galisma ekranina geri

ddner) Sirkiilasyon islemi sirasinda
Sirkiilasyon ve karigtirma islemini kesmek igin:

&) tusuna basin (ilk islemden sonra lokal

ekrani goruntileyin)

[ AGITATION (CALKALAMA)
CONTINUE (DEVAM ET) < > CANCEL (IPTAL)
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Makinenin hassasiyetinin korunmasi ve uzun sire sorunsuz kullanilabilmesi igin makinenin bakimini dizenli
olarak veya gerektiginde yapin.

Bakim Tedbirleri

Bu makineyi kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

» Temizleme sollsyonu kullanirken, trinle birlikte gelen koruyucu goézIigi takin.

+ Makineyi asla sokmeyin. Bu makinenin sokllmesi elektrik carpmasina veya makinenin hasar gérmesi-
ne neden olabilir.
Bakim islemi 6ncesi, makineyi ana glg dugmesinden kapattiginizdan ve gug¢ kablosunu gikardiginiz-
dan emin olun, aksi takdirde beklenmeyen bir kaza meydana gelebilir.

®

» Makineye nem niifuz etmesini engelleyin. Makinenin igindeki nem elektrik carpmasina veya makinenin
N hasar gédrmesine neden olabilir.

mak igin az miktarda boyanin diizenli olarak atilmasi (puskurtme islemi) gerekir.
* Bu makineyi uzun sure kullanmayacaksaniz gii¢ kablosunun figini gekin ve ayarlanan medyayi ¢ikarin.
« Bakimi LED UV yeterince soguduktan sonra gerceklestirin, aksi takdirde yaniklara neden olabilir.
» Benzen, tiner ve asindirici bilesenler iceren kimyasal maddeleri kullanmaktan kaginin. Bu tur maddeler
kapaklarin ylizeyini bozabilir veya deforme edebilir.

® « Makinenin igindeki higbir pargcaya yaglama yagi gibi maddeler uygulamayin. Bunun yapilmasi baski

o » Makinede uzun sire baski yapilmamasi durumunda boyanin tutarli bir sekilde puskurtilmesini sagla-

arizalarina neden olabilir.

» Kapagin yizeyinin bozulmasina veya deforme olmasina neden olabileceginden, temizleme soliisyonu
ve boya gibi maddelerin kapaga bulasmamasina dikkat edin.

Temizleme sivisi hakkinda

Kullanilan boyaya 6zel temizleme sivisi kullanin.

Boya Tiiri Uygun bakim yikamalan

Bakim amagcli temizleme sivisi (SPC-0568)
Bakim temizleme sivisi kiti (SPC-0569)

Cercgeve bileseninin bakimi

Makinenin dis ylzeyleri kirlendiginde, yumusak bir bezi su
veya suyla seyreltilmis bir deterjanla hafifce nemlendirin,
bezi sikin ve yuzeyleri bu bezle temizleyin. Tablanin Ustln-
deki tozu temizleyin.

UV boya




MBIS Bakimi

MBIS'’in boya siselerini degistirirken, haznenin arkasindaki kep wiper’in alt kismina yapisan boyay! silmek igin
kullanilan Griinle birlikte gelen bir pamuk ped takilmistir. Pamuk pedini diizenli olarak degistirin. (Onerilen degis-
tirme suresi: Her iki haftada bir veya her bes saatte bir kez siseler degistirilir.)

1 Vidayi gevsetin.

Vida

A kismina basarken, B kismini sagdaki sekilde gos- A kismi
2 terildigi gibi kaldirin.
B kismi
Pamuk pedini degistirin.
3 » Pamuk pedini, agsagidaki sekilde noktali hat ile belirtilen bolimun igine sokun.
Buraya kadar
takin.
N\ Yeni pamuk

ﬁ a

4 Vidayi sabitleyin.

LM kilavuzunun temizlenmesi

LM kilavuzu kirlendiginde, LM kilavuzunu yumusak bir bezle silin.

wiyeg ugny



Kep Istasyonunun Bakiminin Yapilmasi

Kep istasyonunda bulunan boya kapagi, wiper gibi parcalarin bakiminin yapilmasi. (STATION MAINT) (ISTAS-
YON BAKIMI)

Boya kapagdi ve wiper’in fonksiyonlari asagida verilmistir.
* Wiper: Baski kafasi nozillerine yapisan boyay: siler.

* Boya kapagi: Baski kafasi noziillerinin kuruyarak tikanmalarini énler.

Makine sikga kullanildiginda, zaman igerisinde wiper ve boya kapagdi, boya, toz vs. ile kirlenir.
Nozul tikanikligi, baski kafasi temizleme islemine ragmen giderilemezse (&~ S. 2-15), Temizleme sivisi 03 kiti
ve temizleme gubugu kullanin.

Bakim igin gerekli * Bakim amagli temizleme sivisi (SPC-0568)

AEelEL Temizleme gubugu (SPC-0527) | * Eldiven | - Koruyucu Gozlitk

takdirde gozlerinize boya sigrayabilir.

+ Carriage’l kep istasyonundan elle digari almayin. Carriage’in hareket ettiriimesi gerektiginde, tasiyiciyi
disari al fonksiyonunu calistirmak igin (BAKIM) tusuna basin. ((22” S .4-4, 1. ve 2. adim)

» Boya kapaginin ve kep istasyonundaki wiper’in bakimlarinin her giin yapildigindan emin olun.
Kirli birakirsaniz kirler noziil yizeyine yapisabilir veya toz ve kurumus boya nozuli asindirabilir. Bu
durum atesleme kusurlarina neden olabilir.

Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin yliksek gorinti kalitesini korumak ve makineyi iyi durumda tutmak i¢in wiper ve kapagin sik¢a temiz-
lenmesi Onerilir.

2 * Kep istasyonunun bakimini yaparken urlnle birlikte gelen koruyucu gozlugu ve eldiveni kullanin. Aksi

» Wiper ve gevresini yaklasik haftada iki kez temizleyin (makinenin kullanim sikligina bagh olarak degi-
sir).

+ Son derece kirli veya egilmis oldugu durumlarda, wiper’i yenisiyle degistirin.(S. 4-27)

» Wiper’i temizlerken temizleme g¢ubugundaki tiftigin wiper’da kalmamasina 6zen goésterin. Kalan tiftik
gorunti kalitesinin digmesine neden olabilir.

Local (Lokal) modda (MAINT.) (FONKSIYON) tusuna [ CARRIAGE OUT (CARRIAGE' DISARIYAAL) |
basin. [ENT] (TAMAMLANDI)
CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) |

- STATION MAINT (ISTASYON BAKIMI)

\

[STAT'ON MAINT. (lSTASYON BAK'M') 6§jesini seG- ( MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) )
mek igin @@ tusuna basin. - STATION MAINT (ISTASYON BAKIMI)

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage, tablaya dogru hareket eder.

Bl (o|N)|[=

Carriage




Kep Istasyonunun Bakiminin Yapilmasi

5 Wiper’1 gikarin.

+ Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

» Bakim amagl temizleme sivisina batirilmig bir temizleme ¢ubu-

6 Wiper ve braketi temizleyin.

duyla wiper’a ve brakete yapismis boyayi temizleyin.
Temizleme sollisyonunun kalintilarini wiper ve braketten silin.

» Sag taraftaki fotografta gosterildigi gibi wiper’i ve bra-
keti temizleyin.
+ Temizleme isleminden sonra, braket ve wiper’in yatay
olarak hizalandigindan emin olun.

Wiper’1 orijinal konumuna getirin.
7 * Her iki ucundan tutarak wiper’i yerine takin.

Wiper kesici bigagi temizleyin.
8 * Temizleme gubugunu bakim temizleme sivisina batirin ve wi-
per kesici bigagina yapisan boyayi ¢ikarin.

» Wiper kesici bigagin kenarina dikkat ettiginizden
emin olun ve wiper’in dokundugu tarafi (arka ta-
raf) iyice temizleyin.

+ Asagidaki fotografta gosterildigi gibi wiper kesici
bigagdi temizleyin.

wiyeg ugny




+ Kep lastigine ve kep lastigi kapagina yapisan boyayi, bakim
amagli temizleme sivisina batiriimis bir temizleme gubuguy-
la temizleyin.

Temizleme sollsyonunun kalintilarini wiper ve braketten si-
lin.

9 Kep lastigini ve kep lastik kapagini temizleyin.

+ Sag taraftaki fotografta gosterildigi gibi kep lastigini
ve kep lastik kapagini temizleyin.

* Temizleme igsleminden sonra kepin igindeki agin ve
kep lastiginin gikmadigindan emin olun.

|

1 0 Temizleme isleminden sonra (GIRIS) tusuna basin.

+ Ik kez galistirildiktan sonra makine 1. adima geri déner.

Tugsuz station maintenance (istasyon bakiminin) (maint) (BAKIM) gergeklestirilmesi

) (FONKSIYON) tusunu

istasyon bakimini, (MAINT.) (BAKIM) tusuna basmadan Local (Lokal)'deki |

kullanarak secebilirsiniz.

Local (Lokal) modda [MAIN_'_I'!ENANCE] (BA- CENTER)) (GIRIS) tusuna iki kez basin.
) (FONKSI- KIM) 6gesini secmek + Local (Lokal) modda (MAINT.) (BAKIM) tusuna
YON) tusuna basin. basildidi igin ayni durum gergeklesir.

icin Ca (¥ ) tusuna
basin.




Kep Istasyonunun Bakiminin Yapilmasi

istasyon gevresinin temizlenmesi

Makinenin ylksek gorinti kalitesini korumak ve makineyi iyi durumda tutmak igin wiper ve kapagin sik¢a
temizlenmesi onerilir.

« Istasyonu ve gevresini yaklasik haftada iki kez temizleyin (makinenin kullanim sikligina bagh olarak de-
gisir).

» Atik boya tepsisinde kalan boya UV 15131 nedeniyle kirlenirse puskirtmeye bosaltiimis boya atik boya
sisesine alinamaz. Atik boya tepsisini sik sik temizlemeniz onerilir.

LOCAL (LOKAL) modda (BAKIM) tusuna CARRIAGE OUT (CARRIAGE DISARIVAAL)
basin. [ENT] (TAMAMLANDI)

(_ENTER ) (GiRi$) tusuna basin. MOVE POSITION (HAREKET KONUMU)
- STATION MAINT (ISTASYON BAKIMI)

[STATION MAINT.] (iISTASYON BAKIMI) ayarini
3 secmek igin tuslarina ve ardindan
(ENTER ) (GIRIS) tusuna basin.

» Carriage, tablaya dogru hareket eder.
» Atik boya tepsisinin temizlenmesi.

Atik bez vb. kullanarak atik boya tablasina yapi-

4 san boyayi silin.

+ Sagdaki sekilde gri renkli alani temizleyin.

+ Sikica sabitlenmis boyay! silemiyorsaniz spatula vb. ile si-
lin.

Piskiirtme unitesine ve / veya kepenk bolimle-

5 rine yapisan boyayi silin.

+ Temizleme gubugunu bakim temizleme sivisina batirin ve
yapisan boyayi kaldirin. Temizleme solisyonunun kalintila-
rini wiper ve braketten silin.

+ Pulskirtme filtresi ylizeyi yumusaksa temizlemek

wiyeg ugny
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¢in temizleme gubugunu bakim amagch temizle Pﬁs\l\(\ﬁrtme
me sivisina batirin. “iinitesi

+ Ozellikle kirliyse veya boya sertlesmisse pis-
kirtme filtresini degistirin. (2~ S.4-36)

6 Temizleme igsleminden sonra (_ENTER ) tusa basin.

+ Ik kez calistirildiktan sonra makine 1. adima geri déner.

Kepenk




Baski Kafasinin ve etrafindaki Alanin temizlenmesi

Boya basligi ¢ok hassas bir mekanizmaya sahip oldugu icin temizleme islemi sirasinda son derece dikkatli
olunmalidir.

Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya basliginin etrafina yapismis jelatinimsi boyayi temizle-
me gubuguyla temizleyin. Bunu yaparken baski kafasinin nozillerini asla ovmayin.

Temizleme icin gerekli araglar |+ Temizleme gubugu (SPC-0527) | Eldiven * Koruyucu Gézluk

emin olun. Aksi takdirde gbzlerinize boya sigrayabilir.

« Cildinize veya goéziunuze bulastiginda zaman gecirmeden bol suyla yikayin.

+ Boya ve toz ile kilenmemesi igin carriage’in alt kismini her glin temizleyin. Kirli birakirsaniz baski kafasi
temizlenirken silme islemi sirasinda toz ve kurumus boya nozuli asindirabilir.

» Carriage’in alt ylzeyini temizlerken nozil ylizeyini ovmamaya dikkat edin.

2 * Baski kafasinin etrafini temizlerken drinle birlikte gelen koruyucu goézligu ve eldiveni taktiginizdan

Y-barin sol tarafindaki kapagi cikarin.
1 « Vidalari (iki konum igin) sékiin ve kapagdi ¢ikarin.

LOCAL (LOKAL) modda (BAKIM) tusuna [ CARRIAGE OUT (CARRIAGE'I DISARIYAAL)

basin. [ENT] (TAMAMLANDI)

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) |
: STATION MAINT (ISTASYON BAKIMI)

[HEA_D_ MAINT.] gBASKI KAFASI BAKIMI) ayarini seg- [ MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) |
mek icin tusuna basin. - HEAD MAINT. (BASKI KAFASI BAKIMI)

(GIRIS) tuguna basin.

+ Carriage makinenin sol ucuna dogru hareket edecektir.

A |(H W N




Baski Kafasinin ve etrafindaki Alanin temizlenmesi

Baski kafasinin etrafina bulagmis boyayi bir temizleme gubuguyla silin.
* Nozulleri asla ovmayin.

Noziil parcasi (Asla o . o . 5 . i
dokunmayin.) Baski kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile gosterilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

X erTwT{Bfgubukla temizleyin.

J

+ Sag taraftaki fotografta gosterildigi gibi wiper’i temiz-
leyin.

* Nozillerin kep lastiginden kaynakli gizgileri varsa no-
zllleri de temizleyin.

» Bakim (veya temizlik) sirasinda ayrilirken, litfen
(CENTERD) (GIRIS) tuguna basarak temizligi tamamla-

diginizdan emin olun. Temizleme islemini tamamlan-

mazsa nozul pargasi agikta kalir ve daha sonra dig-

taki 1s1k boyay! kurlestirir. Bu da nozulin tikanmasina

veya benzeri durumlara neden olur.

Temizleme isleminden sonra (CENTERD) (GIRIS) tusu- HEAD MAINTENANCE (BASKI KAFASI BAKIMI)
na basin. COMPLETED (TAMAMLANDI[ENT] (TAMAMLANDI)
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Boya Bosaltma Kanalinin Yikanmasi (DISWAY WASH) (ATIK YOLU YIKAMASI)

Kanal icerisinde boya katilasmasi nedeniyle baski kafasi nozillerinin tikkanmasini énlemek igin boya bosaltma
kanalini diizenli olarak yikayin.

LOCAL (LOKAL) modda (BAKIM) tusuna CARRIAGE OUT (CARRIAGE' DISARIYAAL)
basin. [ENT] (TAMAMLANDI)
[DlSWAY WASH [ATIK YOLU YlKAMASl] 6gesini ( DISWAY WASH (ATIK YOLU YIKAMASI) )
segmek igin CA (D) tusuna basin. [ENT] (TAMAMLANDI)
(GIRIS) tusuna basin. [ DISWAY WASH (AT YOLU YKAWAS) COMPLETED (NEXT) |
+ Carriage, baski levhasina dogru hareket eder. | (TAHAMLANDI [SONRAK) [ENT] TAVAWLANDI) )

* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme islemi sirekli ola-
rak tekrarlanir.

Kepi, damlalik kullanarak bakim amagh temizle-

me soliisyonuyla doldurun.

* Kepi, tasma seviyesine gelene kadar temizleme sollisyonuy-
la doldurun.

(GIRIS) tusuna basin.

» 30 saniye boyunca rolantide emilim islemi gergeklestirilir ve ardin-
dan ekran 2. adima doéner.

DISWAY WASH (ATIK YOLU YIKAMASI)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

4-10



Baski Kafasinin ve etrafindaki Alanin temizlenmesi

Makine Uzun Siire Kullaniimadiginda (CUSTODY WASH) (BAKIM YIKAMASI)

Makine bir hafta veya daha fazla bir sure kullaniimayacaksa baski kafasi noziillerini ve boya bosaltma kanalini
temizlemek igin temizleme fonksiyonunu kullanin. Bundan sonra makineyi denetim altinda tutun.

INK END (BOYA BITTi) mesaji mi goriintiilendi?
* Nozdlller yikanirken boya emilir.

Bu esnada, “INK END” (“BOYA BITTI”) durumu tespit edilirse noziil yikama islemi baslayamaz.
+ Boya sisesini “INK END” (“BOYA BITTI”) durumunun algilanmadi§i baska bir siseyle degistirin.

Oncelikle sagdaki
ogeleri kontrol edin.

LOCAL (LOKAL) modda (MAINT.) (BAKIM) tusuna [ CARRIAGE OUT (CARRIAGE DISARIVAAL)
1 basin. [ENT] (TAMAMLANDI)

“CUSTODY WASH” (BAKIM YIKAMASI) ayarini seg-

> [ODY WASH [ CUSTODY WASH (BAKIM YIKAMASI)
mek icin Ca)(¥)) tusuna basin.

[ENT] (TAMAMLANDI)
(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ WIPER CLEANING (WIPER TEMIZLENES]) COMPLETED
« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder. | (VEXT) (TANANLAND (SONRAKT)  [ENT] (TAVIAMLAND))

» Wiper/braket temizligi tamamlandiginda, ekranda [COMPLETED (NEXT): ENT] (TA-
MAMLANDI (ILERI): GIRIS) gérintiilenir. 4. adima kadar olan iglemler tamamlandik-
tan sonra, CENTER ) (GIRIS) tusuna basin. Temizleme islemi tamamlanmadan énce

(GIRIS) tusuna basarsaniz makine bir sonraki yikama prosediiriine geger.

4 Wiper ve braketi temizleyin.

(1) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i gikarin.

(2) Temizleme sollisyonuna batiriimis bir temizleme ¢ubuguyla wiper ve braketi temizleyin . Temiz-
leme sollisyonunun kalintilarini wiper ve braketten silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i orijinal konumuna yerlestirin.

wiyeg ugny
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5 (CENTER ) (GIRIS) tusuna basin. CAP CLEANING (KEP TEMIZLEMESI) COMPLETED (NEXT)
» Carriage, baski levhasina dogru hareket eder. (TAMANLANDI (SONRAKI) [ENT] (TAVAMLANDI)

* Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda [COMPLETED (NEXT):ENT] ((TAMAMLANDI

(ILERI): GIRIS]) mesaji goriuntilenir. 6. adima kadar olan islemler tamamlandiktan sonra,
) (GIRIS) tusuna basin. Temizleme islemi tamamlanmadan énce ¢ ) (GIRIS)
tusuna basarsaniz makine bir sonraki yilkama proseduriine geger.

Kep lastigi

Kep lastigini ve kep lastik kapagini temizleyin.
6 * Kep lastigine ve kep lastigi kapagina yapisan boyayi, te-
mizleme solUsyonuna batirilmis temizleme gubuguyla te-
mizleyin. Temizleme solUsyonunun kalintilarini wiper ve
braketten silin.
* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak temizlenir.

(GIRIS) tusuna basin. Siiyi dodurun COMPLETED (NEXT)
(TAMAMLANDI (SONRAKI) [ENT] (TAVAMLANDI)

* Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (ILERI):
GIRIS]) mesaji gériintllenir. 8. adima kadar olan islemler tamamlandiktan sonra, |
(GIRIS) tuguna basin. Yikama sivisi doldurulmadan énce ) (GIRIS) tusuna basar-
saniz carriage orijinal konumuna déner.

me soliisyonuyla doldurun.

» Kepi, tasma seviyesine gelene kadar temizleme sollsyo-
nuyla doldurun.

8 Kepi, damlalik kullanarak bakim amagh temizle-

9 CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) ]
* Noziller yikanir. 00:00
* Nozuller tamamen yikandiginda, baski kafasi hareket eder. *

* CLEAMING ** (** TEMIZLENIYOR **)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
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Baski Kafasinin ve etrafindaki Alanin temizlenmesi

10

Kepi, damlalik kullanarak bakim amagh temizle-
me sollisyonuyla doldurun.

* Kepi, tasma seviyesine gelene kadar temizleme sollisyo-
nuyla doldurun.

11

(CENTER) (GIRIS) tusuna basin. CUSTODY WASH (BAKIM YIKAMASI)
« ik kez calistirildiktan sonra makine 2. adima déner. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

wiyeg ugny
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Nozil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

Nozil tikanikhgi, baski kafasi temizleme isleminden (S. 2-15) sonra bile giderilemezse asagidaki iki fonksiyonu
gergeklestirin:

HEAD F"BIE)UL%bBﬁ?S KAFAS. Baski kafasini boyayla doldurun. (&~ S.4-14)

NOZZLE WA,aRs(ROZUL YIKA-| Baski kafasi nozilini yikayin. (& S.4-15)

NOzZUL KURTARMA * Nozul tikanikhdi sorunu giderilemediginde baski islemi igin alternatif nozulleri kul-
lanin. (22 S.4-20)

Alt hazneden baski kafasina boyayla doldurma

1 Bakim menusiinden HEAD FILLUP (BASKI KAFASI DOLDURMA) 6gesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) IMAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini secmek icin Ca) (3 tuslarina ve (GIRIS) tusuna ba-
sin.

(3) [HEAD FILLUP] (BASKI KAFASI DOLDURMA) 6gesini segmek icin CAD (3D tusuna basin.

(4) (GIRIS) tusuna basin.

Doldurulacak baski kafasini se¢gmek igin [ HEAD FILLUP (BASKI KAFASI DOLDURMA)
2 CaOOCOC» ) tusuna basin. MMKKCCYY
OO
[ HEAD FILLUP (BASKI KAFASI DOLDURMA) |
MMKK ____
OO
[ HEAD FILLUP (BASKI KAFASI DOLDURMA) |
* Baski kafasi segimi: OO tuslari ile. ceYyY
* Doldurma veya doldurmama seg¢imi: (@]« tuslari ile. —
CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. ** FILLING** (** DOLDURMA*)
 Baski kafalarinin boya dolumu baglar. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

* Boya dolumu tamamlandidinda, sagdaki ekran géruntulenir. [ HEAD FILLUP (ASKI KAFASI DOLDURMA ]

END <>RETRY (BITIR < > YENIDEN DENE)

4 “END” (DURDURMA) 6gesini segmek igin (O tusuna basin.

» Tekrar doldurma iglemini gergeklestirmek istiyorsaniz @) tusuna basin ve Adim 2'den itibaren ayni
islemleri uygulayin.

5 Ayan sonlandirmak igin birkag kez (CEND ) (DURDURMA) tusuna basin.
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Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

Baski Kafasi Nozulunun Yikanmasi

Baski kafalarindaki nozillerin katilagsmig boyayla tikanmalarini énlemek igin nozdillerin temizlik islemini ger-

ceklestirin.
INK END (BOYA BITTIi) mesaji mi goriintiilendi?
Oncelikle sagdaki 6geleri * Nozlller yikanirken boya emilir.
kontrol edin. Bu esnada, “INK END” (“BOYA BITTI") durumu tespit edilirse nozil yikama
islemi baglayamaz.
» Boya sisesini boya bitti uyarisi almayan bagka bir siseyle degistirin.
LOCAL (LOKAL) modda (BAKIM) tusuna [ CARRIAGE OUT (CARRIAGE DISARIVAAL) |
basin. [ENT] (TAMAMLANDI)

[ NozzLE wasH (NOZUL YIKAMASI)

[ENT] (TAMAMLANDI)

[NOZZLE WASH NOzUL YIKAMASI) 6gesini se¢-
2 mek igin Ca)) tusuna basin.

\

(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ WIPER CLEANNG (WPER TEMIZLENES) COMPLETED
- Carriage hareket eder. (NEXT) TAMIANLANDI (SONRAK]) ~ [ENT] TAMANLANDI)

» Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda [COMPLETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI
(ILERI): GIRIS]) mesaji gériintiilenir. 4. adima kadar olan islemler tamamlandiktan sonra,
C ) (GIRIS) tusuna basin. Temizleme islemi tamamlanmadan énce (GIRIS)
tusuna basarsaniz makine bir sonraki yikama proseddriine geger.

4 Wiper ve braketi temizleyin.

(1) Sag bakim kapagini agin ve her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’ gikarin.

(2) Temizleme soliisyonuna batiriimis bir temizleme gubuguyla wiper ve braketi temizleyin.
(ML003-Z-K1) Temizleme sollisyonunun kalintilarini wiper ve braketten silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i orijinal konumuna yerlestirin.

wiyeg ugny

(CENTERD) (GIRIS) tuguna basin. CAP CLEANING ((EP TEMIZLEVES]) CONPLETED
5 INEXT) (TAMANLANDI(SONRAK]ENT] (TAVANLAND)

* Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda [COMPLETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI
(ILERI): GIRIS]) mesaji gorintilenir. 6. adima kadar olan islemler tamamlandiktan sonra,
CENTERD) (GIRIQ) tusuna basin. Temizleme iglemi tamamlanmadan 6nce (GIRIQ)

tusuna basarsaniz makine bir sonraki yikama proseduriine geger.
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Kep lastigini ve kep lastik kapagini temizleyin.

* Kep lastigine ve kep lastigi kapagina yapisan boyayi, te-
mizleme solUsyonuna batiriimig temizleme ¢ubuguyla te-
mizleyin. Temizleme sollisyonunun kalintilarini wiper ve
braketten silin.

* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak temizlenir.

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. Sviyi doldurun COMPLETED (NEXT)
(TAMAMLANDI (SONRAKI)ENT] (TAMAMLANDI)

* Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (iLERI):
GIRIS]) mesaji géruntulenir. -

8. adima kadar olan iglemler tamamlandiktan sonra, CENTER ) (GIRIS) tusuna basin. Yikama
sivisi doldurulmadan énce (ENTER ) (G|RIS) tusuna basarsaniz carriage orijinal konumuna
doner.

Kepi, damlalik kullanarak bakim amacgl temiz-
leme sollisyonuyla doldurun.

+ Kepi, tasma seviyesine gelene kadar temizleme sollisyo-
nuyla doldurun.

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
o . . - 00:00
* Kepin igine doldurulan temizleme soltisyonu emilir.
* Kep temizleme solisyonunda birakildiginda sagdaki ekran go- *
runtilenir
* Bir sure sonra adim 2’ye doner. ““CLEAMING* (TEMIZLEME)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
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+ Birkag kez gerceklestirilen yikama islemine ragmen nozil tikanikligi giderilemiyorsa bolgenizdeki bayiy-
le veya servis merkezimizle iletisime gegin.



Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

Boya renginin karigmasindan veya havalandirmadan kaynakli noziil tikanikhgi durumunda

Baski kafasinda boyanin karismasindan veya havalandirmadan kaynakli nozil tikanikligi olusmasi durumunda,
baski kafasindaki boyayi veya havayi baglanti noktasindan tahliye edin.

Bakim menustinden [AIR PG] (HAVA TAHLiYESi) segenegini segin.

1 (1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNGTION) (FONKSIYON) tusuna basin.

(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini segmek igin Ca) (3 tuslarina ve CENTERD) (GIRIS) tusuna ba-
sin.

(3) [AIR PG] (HAVA TAHLIYESI) 6gesini secmek icin Ca) (3D tusuna basin.

2 CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [SELECTAIRPG(HAVATAHLIYEAPARATINISEQiN) ]
f< >2

(> ) tusuna basin ve hava tahliyesi gercekles- [ MOVING NOW ($IMDI HAREKET EDIYOR) |
tireceginiz boya baglanti noktasini segin. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

. @ : Sol baglanti noktasini seger *

« () : Sag baglanti noktasini seger

* Y bar’t mimkin oldugu kadar ileri hareket ettirin ve carriage’i wi- SETTOOL (ARACIAYARLA)
per’in Ustline hareket ettirin. | START (BASLATMA)  [ENT] (TAMAMLANDI) |

+ O konumda durdurmak igin ) (GIRIS) tusuna basin.

4 Bakim kapagini agin.

» Sokilen kapagl, is tamamlandiktan
sonra mumkiin oldugunca g¢abuk takin.
Kapagi uzun slre agik birakirsaniz UV
IS1g1 boyaya zarar verebilir.

X

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [ SET TOOL (ARACI AYARLA) COMPLETED ] §"

5 (TAMAMLANDI) [ENT] (TAMAMLANDI) o
=

3

* Hava tahliye aparati ayar tamamlandiginda ekranda [COMPLETED
(NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (ILERI): GIRIS]) mesaji gorintilenir. 8. adima kadar
olan igslemler tamamlandiktan sonra, (CENTER ) (GIRIS) tusuna basin.
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Yandaki 3. adimda segctiginiz boya baglanti nok-
6 tasi keplerini teker teker agin.

* Her seferinde sadece bir baglanti noktasinin
hava tahliyesini gerceklestirdiginizden emin
olun.

+ Adim 3'te segmediginiz baglanti noktasi kepini
acmayin. Kepi acgtiginiz andan itibaren hava ka-
rigir.

\ °
\ ) ort1 XJ L
] g‘lBakglant'l| ).portz
oktasi 1)-(Baglanti
- Valfi agmakta zorluk yasarsaniz Urinle birlikte % §10I(9ta3| 2) %

gelen kargaburun penseyi kullanin.

? ~

.l'

Port2 (Baglanti

7 Hava tahliye aparatini boya baglanti noktasi Noktasi 2)

. Port1 (Baglanti
valfine ayarlayin. Noktasi 1)

\

* Hava tahliye aparati sisesine takili bir miknatis %
mevcuttur. Siseyi Uniteye takarken, mimkiinse .’
siseyi daha asagi konuma takin. - ‘% ' %

> Aparat/ ; -
¢ T2

Hava tahliye Aparati wiper parcasina takin ve
aparati ~ sabitleyin.

J

(GiRiS) tusuna basin. [ AIR PG (HAVA TAHLIYES])
START (BASLATMA)  [ENT] (TAMAMLANDI)

Boyayi bosaltin veya havayi tahliye edin. [ AIR PG [PURGE] (HAVA TAHLIYES)
9 * Makineden havayi tahliye etmek ve boya ile diger sivilari tamamen COMPLETED (TAMAMLANDI)  [ENT] (TAMAMLANDI)

bosaltmak igin ( ) (GIRIS) tusuna basin. ’
Karigmig boyayl tamamen bosaltin ya da havayi tamamen tahliye

edin. Tamamen bosaltildidinda, seffaf boya (karismis boya degil)

bosaltilir.

Boya bosaltilirken ayni diizeyde ses gikacaktir.

Yaklasik 15 saniye sonra, boya bosaltimi otomatik olarak durdurula-

cak ve ses ¢ikmayacaktir.

1 0 Atesleme seviyesini diigiirmek igin (FONKSIYON) tusuna basin.

. oIayllkIa sizmamasi igin makinedeki negatif basinci kullanarak ateslemeyi etkinlestirmek igin

) (FONKSIYON) tusuna bsm. Aparati takmadan ya da ¢ikarmadan 6nce makinede negatif

asmcm uygulanmasi igin ) (FONKSIYON) tusuna bastiginizdan emin olun.
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Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

11

Hava tahliyesinin gergeklestirilmesi gereken tiim baglanti noktalarinda 9. ve 10.
adimlardaki iglemleri uygulayin.

* Hava tahliyesini gergeklestirmek istediginiz baglanti noktasina aparati takin ve makineden havay! tahli-
ye etmek igin | ) (FONKSIYON) tusuna basin.

+ Carriage hizli hareket edebilir. Ellerinizi, basinizi veya diger uzuvlarinizi carriage’in
& yakinina koymamaya dikkat edin.
Dikkat * Aparati takmadan ya da gikarmadan 6nce makinede negatif basincin uygulanmasi
) (FONKSIYON) tusuna bastiginizdan emin olun.

icin

12

\

(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. AIR PG (HAVA TAHLIYES))
COMPLETED (TAMAMLANDI)EENT] (TAMAMLANDI)

13

— i [ REMOVE TOOL (ARACI CIKARIN)
CENTER ) )
CENTER) (GIRIS) tuguna basin START (BASLATMA)  [ENT] (TAMAMLANDI)

J

Aparati ¢ikarin ve kepi takin. (" REMOVE TOOL (ARACI CIKARN)

» Aparati gikardiginizda, hizlica kepi takin. COMPLETED (TAMAMLANDI) - [ENT] (TAMAMLANDI)
1 Kepi taktiktan sonra, CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

* Negatif basing kontroll yeniden baslatilir ve silme baglar. L )

\4

16

tusuna basin ve “END” (BITIR) veya AR PG (HAVATAHLIYESI)
“RETRY” (TEKRAR DENE) 6gesini segin. END <> RETRY (BITIR <> YENIDEN DENE)

+ “END” (BITIR) 6gesi segilirse temizleme gergeklestirilir.
Temizleme tamamlandiginda 18. adima gegin.

+ “RETRY” (TEKRAR DENE) sec¢enegi segilirse Adim 2’deki ekra-
nin ekran gorintistne doner.

Baska baglanti noktasi segin ve hava tahliyesini gerceklestirin.

17

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

18

Bakim kapagini kapatin.

+ Sokulen kapagi, is tamamlandiktan sonra miimkiin oldugunca gabuk takin. Kapagi
uzun sure agik birakirsaniz UV 1s1§1 boyaya zarar verebilir.
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Noziil tikanikligi sorunu giderilemediginde baski iglemi igin alternatif noziilleri kullanin

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Noziil ttkanmasi belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baski-
da alternatif olarak diger iyi noziller kullanilabilir.

Makinenin kafasi sag sekildeki gibidir. H1
Her bir H1-2 (Kafa 1-2) icin noz(l hatti belirleyerek kurtarma ayarla- e i
yabilirsiniz.
L]
—
R\ * Nozil hatti hakkinda Makine-
<+ Bumakine, tek bir kafa igin dort nozlil nin arka
tarafi

hatti (HatA, Hat B, Hat C ve Hat D) ile
donatilmistir.

0

=

H2

: (CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.
[NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini segmek igin CaD (3 tusuna basin.
(eNTER ) (GIRIS) tusuna basin.

[ NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) ]

: PRINT (BASKI)

[ NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
‘PRINT (BASKI) ~[ENT] (TAMAMLANDI)

larina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

2 [PRINT] (BASKI) ayarini segcmek igin tus-

J

na basin. PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

J

3 Baski iglemine baglamak igin (GIRIS) tusu- [ ** PRINTING ** (BASKI YAPILIYOR™) |

* Nozil sablonunun baskisi alinir.

* Adim 2’de “ENTRY” (GIRIS) segenegini segerseniz nozul sablo-
nu basmadan makine nozil hatti secgim islemlerine (Adim 5) ge-
ger.

H1-A H1-B H1-C H1-D H2-A H2-BH2-C H2-D
Noziil sablonu i P
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Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

GO tuslarina basarak NOZZLE RECOVERY SELECT NOZZLE (NOZUL SEGIN)
(NOZUL KURTARMA) iglemine ihtiya¢c duyan noziil [H1}[A]

hattini segin ve ardindan (GIRIS) tusuna I

basin. Noziil hatti: A,B,C,D

Kafa No.: H1 veya

128
numarali
nozil
tikal

Noziil
numarasi

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) igle-
mine ihtiya¢ duyan nozul numarasini kaydedin ve
(GIRIS) tusuna basin.

H1-A ]

No. @

Kurtarilacak noziil numa-

(1) GO (3D tuslarina basarak 1'den 10'a kadar olan kayit numa- rasi: (1-ile-320 arasi) veya
rasini secin ve ardindan (CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. KAPALI

(2) GO D) tuslarina basarak noziil kurtarma islemine ihtiyag du-  kayit No.: 1 - 10 aras
yan nozil numarasini kaydedin ve ardindan (_ENTER ) (GIRIS)
tusuna basin.

Kurtanlacak noziil 6rnegi

250 Kayit Kurtarilacak noziil State (Durum)
T | | 221 184 numarall )
210 || =4 _% nozil tikall numarasi numarasi:
190 _ — 1~ *_Ef‘ 116 Kurtarilacak nozil
170 [ —1—t i = i 128 Kurtarilacak nozil
0 | —T—— :"151 3 184 Kurtarilacak noziil
A —NH i OFF
130 [*= ——|
0 _.@_: [ 4 (KAPALI) Kayit yok
——— [ 101 OFF
90 [ H - 50F (KAPALI) Kayit yok
70 [ = | 81 16 numarali
— 1 | | /nozi]l tikali
50 ] — | 5
o 11 41
> B
30 | ——" =
1 21
= - =P

6

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

1 nozul hatti basina 10 adede kadar nozl kaydedilebilir.

Bu fonksiyonu kullansaniz bile, baski igin gereken zaman degismeyecektir.

Baski modunun hatlarinin en kiigiik numarasi igin NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) fonksi-
yonu gegersizdir.

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) fonksiyonunu kaydetmis olsaniz bile, test baskisi sablonu
vb. kurtariimaz.

» Beyaz boya kullanildiginda, kontrol etmek igin seffaf bir film zerine baski alin

wiyeg ugny
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Kaydedilmis nozulun kurtarilip kurtarilmadigini kontrol edin

Kaydedilmis nozilin basaril bir sekilde kurtarilip kurtarilmadigini kontrol edebilirsiniz.
Asagidaki ayarlar “ON” (ACIK) modda iken, test baskisi sirasinda kurtariimis noztli kullanarak test sablonu
baskisini alabilirsiniz (& S.2-13).

1

Bakim meniisiinden [NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNGTIoN)

) (FONKSIYON) tuguna basin.

(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) égesini segmek icin CaD (3D tuglarina ve CENTERD) (GIRIS) tusuna

basin.

(3) [NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) 6gesini segmek igin C&3 (3D tusuna basin.

(4) CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

[CONFIRM MENU] (DOGRULAMA MENUSU) égesini
secmek icin tusuna basin ve ardindan
f) (GIRIS) tusuna basin.

[ NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) |
: CONFIRM MENU (DOGRULAMA MENUSU)

ON (ACIK) segenelnl secmek icin ( ) tusla-
rina ve ardindan ( ) (GIRIS) tuguna basin.

[ CONFIRM MENU (DOGRULAMA MENUSU)
- ON (AGIK)

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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* Nozul kurtarmada kayith olan kurtariimis nozille test baskisi gergeklestiriimek istendiginde, “Test Bas-

kisI”S. 2-13’teki Adim 3’te “ON” (ACIK) secenegini segin.



Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

Baski islemine baslandigi sirada, kurtarilamayacak nozil olup
olmadigini kontrol edin

Ayarlanan baski niteligine bagh olarak, nozul kurtarma yapilamayabilir ya da kaydedilemeyebilir.

Bu ayarla, yapilabilir ya da yapilamaz nozul kurtarmalar kontrol edilebilir ve kurtarilamaz durumlar igin islemler
segcilebilir.

1

Bakim meniisiinden [NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) moddaki ¢

basin.

(3) [NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini segmek icin Ca) (3D tusuna basin.

FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini segcmek igin Ca) (3D tuslarina ve (CENTERD)

(GIRIS) tusuna

ONCE KONTROL ET oqesml secmek igin (
diigmesine ve ( ) (GIRIS) tusuna basin.

[ NozzLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
: CHECK BEFORE PRINT (BASKI ONCES! KONTROLET)

Bir ayar degerl se mek icin ( X ) tuglarina ve

daha sonra ( ) (GIRIS) tusuna basin.

« Ayar degeri: OFF (KAPALI), CONTINUE (DEVAM), STOP (DUR-
DUR)

» OFF (KAPALI): Baskinin baglangicinda kontrol etmez.

+ CONTINUE (DEVAM): Yazdirmanin baslangicinda kontrol et.
Kurtarilamadiysa ekranin sagini 3 saniyeligine gorintileyin ve
sonra baski iglemine baglayin.

+ STOP (DURDUR) : Yazdirmanin baslangicinda kontrol et. Kurta-
rilamadiysa baski kontrol ekranini gértntlleyin. Baski yaparken
(ENTER ) tusuna basin.

[ CONFIRM MENU (DOGRULAMA MENUSU) |
:ON (AGIK)

|

1200x1200 32P Hi Bi

UNRECOERABLE (KURTARILAMAYAN) ]

|

1200x1200 32P HiBi  UNRECOVERABLE
(KURTARILAMAYAN)  [ENT] (TAMAMLANDI

Ayan sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin
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Noziil Tikanikliginin Giderilememesi Durumunda

Ayar degerinin sifirlanmasi

1

Bakim meniisiinden [NOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini segin.
(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini segmek icin Ca) (3D tuslarina ve CENTE
basin.
(3) INOZZLE RECOVERY] (NOZUL KURTARMA) égesini secmek icin Ca) (3 tusuna basin.
(4) CENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

R (GIRIS) tusuna

“CLEAR?” (SiL) 6gesini esini segmek icin (LA _ Ca (YD) tusla- NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
rina ve ardindan (CENTERD) (GIRIS) tuguna basin. : CLEAR (SIL)
) tuglarina basarak ayar degeri sifirlama ig- [ SELECT CLEAR NOZZLE (NOZUL SLMEYI SEC) |
Iemlne emine ihtiyag duyan noziil hattini segin ve ardindan “H1-A
CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. - * .
[ H-ACLEAR? (SIL)
EXECUTE (GALISTIRMA)  [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.
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Otomatik Bakim Fonksiyonu

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek icin ¢egitli bakim islemlerini otomatik olarak gerceklestirilecek sekilde
ayarlayabilirsiniz.

Burada, cesitli otomatik bakim islemlerinin gerceklegstiriime sikligi ayarlanir.

Periyodik olarak otomatik bakim iglemi gerceklestirerek boya tikanmasi gibi sorunlarin éniine gegebilirsiniz
(otomatik bakim fonksiyonu).

Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir:

« Bakim islemi manuel olarak gergeklestirildiginde, manuel bakim tamamlandiktan sonra ve otomatik ba-
kim fonksiyonu igin ayarlanan sire sona erdikten sonra bakim iglemi otomatik olarak baslar.

Fonksiyon adi Aciklamalar
EE,CIEI)ESH (YENI- Her bir yenileme islemi arasindaki sikligi ayarlamak i¢in kullanihr.
EAII_EI:‘]\ENI\JII\I%? (TE- Her temizleme islemi arasindaki sikligi ayarlamak igin kullanilir.
» Sag mesaj gorlntilendigi sirada, otomatik bakim fonksiyonundaki - \
islem seti gergeklestirilmez. Gerekli ise s.4-29'daki islemleri ger- | <LOCAL (LOKAL)>  Check waste ink
ceklestirin. (Atik boyay1 kontrol et) [MNT]

* Makinenin 6n tarafinda bulunan gu¢ digmesi kapatildiginda, atik
boya haznesini kontrol edin.

Yenileme Sikliginin Ayarlanmasi

Nozdillerin tikanmasini 6nlemek amaciyla nozillerden az miktarda boya piskurtilmesi islemlerinin hangi siklik-
ta gerceklestirileceginin ayarlanmasidir.

1

Bakim meniisiinden [AUTO MAINT.] (OTOMATiK BAKIM) 6gesini segin.
(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini secmek icin G (3D tuslarina ve (GIRIS) tusuna
basin.
(3) [AUTO MAINT.] (OTOMATIK BAKIM) ayarini se¢mek icin CGaD (3D tuslarina basin.

(ENTER)D) (GIRIS) tusuna basin. [ AUTO MAINT. (OTOMATIK BAKIV)
REFRESH (YENILEME)  [ENT] (TAVAWLAND)

W

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ REFRESH (YENILEME) )
:Lv.1 (Seviye 1)
Yenileme isleminin sikhgini ayarlamak igin (REFRESH (YENILEME) )
GO tusuna basin. vt (Sevive 1)
» Ayar degeri: OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3 (KAPALI/ Seviye 1/Seviye 2/ A g
Seviye 3)

« Seviye yikseldikge her islem arasindaki siklik kisalir.

wiyeg ugny

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. AUTO MAINT, (OTOMATIK BAKIM)
REFRESH (YENILEME) [ENT] (TAMAMLAND))

Ayari sonlandirmak igin birkag kez CEND ) (DURDURMA) tusuna basin.
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Temizleme Sikliginin Ayarlanmasi

Temizleme Sikliginin Ayarlanmasi

Temizleme tlrU ve her bir temizleme iglemi arasindaki siklik ayarlanir.

1

Bakim meniisiinden [AUTO MAINT.] (OTOMATIK BAKIM) 6gesini segin.

(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) égesini segcmek icin Ga) (3D tuslarina ve CENTER)) (GIRIS) tusuna

basin.

(3) [AUTO MAINT.] (OTOMATIK BAKIM) ayarini segmek igin Ca) (3 tuslarina basin.

_ENTER ) (GIRIS) tusuna basin.

[CLEANING] (TEMIZLE) 6gesini segmek igin

(a XY ) tusuna basin.

[ AUTO MAINT. (OTOMATIK BAKIM)
CLEANING (TEMIZLEME)  [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin. [ CLEANING (TEMIZLEME)
:Lv.1 (Seviye 1)
Her temizleme islemi arasindaki siklig1 ayarlamak (GLEANING (TEMIZLENE)
4 | icin COGD tusuna basin. e
« Ayar degeri: OFF, Lv.1, Lv.2, Lv.3 (KAPALI/ Seviye 1/Seviye 2/  “
Seviye 3)

+ Seviye yikseldikge her islem arasindaki siklik kisalir.

Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tusuna basin.

5 CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. [TYPE (TIP) ]
- Adim 4'te “OFF” (KAPALI) disinda bir ayar sectiginizde, temizle- - NORMAL
me turlinu segme ekrani goruntulenir.
Temizleme tiiriinii segmek igin Ca X_¥ ) tuslarina TYPE (TIP)
basin. : SOFT (HAFIF)
- Ayar degeri: NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) / HARD
(GUCLU)
(GIRIS) tusuna basin. AUTO MAINT. (OTOMATIK BAKIM)
CLEANING (TEMIZLEME)ENT] (TAMAMLANDI)
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Sarf malzemelerinin degistirilmesi

Wiper’in degistirilmesi

Wiper sarf malzemesidir. Ekranda wiper’in degistiriimesi gerektigine dair <LOCAL (LOKAL)>" Replace a Wiper
uyarl mesaji goruntilendiginde, zaman gecirmeden yenisiyle degistirmeniz [[MNT] (Wiper' degistir [MNT]) ]
gereklidir.

Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt yiizeyine bulasan boyalari da

temizleyin. » Temizleme wiper’i bir segenektir. Lutfen bdlgenizdeki bir satici veya servis ofisimizden bir

tane satin alin.

REPLACE WIPER (WIPER| DEGISTIR)
EXECUTE (CALISTIRMA) [ENT] (TAMAMLANDI)

1 Bu mesaj gériintiilendiginde, (BAKIM) tusu-
na basin.

2 (CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [REPLACEWIPER(WIPER’I DEGISTIR) )
. Carriage, tablada hareket eder. COMPLETED (TAMAVLANDIENT] (TAMAMLANDI)

Ri_$])_ mesaji goéruntulenir. 4. adima kadar olan islemler tamamlandiktan sonra,
(GIRIQ) tusuna basin.

+ Degistirme islemi tamamlandiginda ekranda [COMPLETED [ENT] (TAMAMLANDI [GI-
(ENTER )

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

3 Wiper’i ¢ikarin.

+ Her iki ucundan tutarak yeni wiper’ takin.

4 Yeni bir wiper takin.

5 CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. * Being Initialized * (Uygulaniyor)
+ ik kez gahisgtirildiktan sonra makine LOCAL (LOKAL) moda geri PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
doner.
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Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji Goruntulendiginde

Baski kafasinin temizlenmesi gibi islemler sirasinda kullanilan boya makinenin sag alt tarafindaki atik boya
haznesinde toplanir. Makine burada bosaltilan boya miktarini hesaplar. Bu miktar belirtilen dizeye ulastiginda
makine bir kontrol mesaji gorintiler. (Bu mesaj gosterildiginde atik boya haznesini degistirmesi gereklidir.)

'Egé * Mesaj, boya 2,6 litre hacmindeki haznenin %80’ine (2,1 litre) ulastiginda gorintilenir.

LOCAL (LOKAL) Modda Kontrol Mesaiji

( <LOCAL (LOKAL)> Check waste ink

Sagdaki mesaj goriintllenir.
1 (Atik boyay! kontrol et) [MNT]

2 Atik boya haznesinin durumunu kontrol edin. ("<LOCAL (LOKAL>

+ Gergek miktardan farkliysa CaD (30 tuslarina basarak duzeltin. Seviye : %80 (1.6L)

* (%80) olarak duzeltildiginde, LOCAL (LOKAL) moda dénmek igin \

CENTER ) (GIRIS) tuguna basin.

» Degistirilip (bertaraf) sayag sifirladiginda, Atik boyanin bertaraf
edilmesi prosedurini yiritin. (2~ S.4-29)

CENTER)) (GIRIS) tusuna basarak mesaiji silip baski makinesini atik boyayi bertaraf etmeden kullanmaya
devam ederseniz atik boya atik boya haznesinden tagabilir.
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Sarf malzemelerinin degistiriimesi

Atik boyanin bertaraf edilmesi

» Atik boya haznesini bertaraf ederken Uriinle birlikte gelen koruyucu gozligu ve eldiveni kullanin.

Aksi takdirde gdzlerinize boya sigrayabilir.

* Bu makine galigirken atik boya haznesini degistirmeyin (baski veya temizleme sirasinda).
» Atik boya ¢alisma sirasinda dokulebilir, bir atik bez vb. ile silin.

Atik boya haznesinin kapagini agin.
1 + Atik boya haznesinin kapagindaki vidayi sékin ve kapagdi

one dogru agin.

Atik boya haznesi kapagi Vida

2 Atik boya haznesini hafif¢e kaldirin.

« Atik boya haznesini, durdurucuya carpmayacagi konuma
kadar kaldirin.

3 Atik boya haznesini ¢ikarin.

(1) Atik boya haznesinin kolunu tutun ve 6n tarafa gekin.
(2) Atik boya haznesini kaldirin ve digari ¢ikarin.

@ Atik boya bosaltma
é’s spout’u
Atik boya

Z
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Boyay!i polietilen bir hazneye alin ve bos atik boya hazne-
sini baglangi¢ noktasina getirin.

(1) Sagdaki sekilde gosterildigi gibi, atik boya haznesinde toplanmis atik
boyayi baska bir polietilen hazneye alin.

(2) Atik boya haznesinin kolunu tutun ve ray tzerine takin.

(3) Atik boya haznesini kaldirin.

M » Endustriyel atik bertaraf yiklenicisinden polietilen hazneye
% aldiginiz atik boyanin bertaraf edilmesini talep edin.
» Boya igeriginin bir kismi (fotopolimerizasyon baslaticisi),
suda yasayan organizmalarda zehirli etki yapmaktadir.
Latfen dogal su sistemlerine (nehir, vb.) ve evsel atik sula-
rina (tuvalet, yol) sizintiyi onleyin.

|
Rail (Ray) —

Atik boya haznesinin kapagini kapatin.

* Makine atik boya haznesini algiladiginda, uyari mesaji go-
runtdlenir.

E
11—
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Sarf malzemelerinin degistiriimesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji gortintiilenmeden once atik boya haznesinin degistirilmesi (1)

Atik boya haznesi kontrol mesaji goriintilenmeden 6nce atik boya haznesi degistirilirse (boya 2 litre hacmin-
deki haznenin %80’ine (1,6 litre) erismeden) Information (Bilgi) menistinden atik boya degerini %0’a ayarla-
yin.

Atik boya haznesini bosaltmak igin “Atik boyanin bertaraf edilmesi” ((2>” S. 4-29)
1 kismindaki 3 ila 6. adimlari gergeklestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON) [ FUNCTION (FONKSIYON)
tusuna basin. SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)
[INFORMATION] (BiLGIi) 6gesini segmek igin ("FUNCTION (FONKSIYON)
3 tusuna basin. INFORMATION (BILGI)  [ENT] (TAMAMLANDI)
+ 1.90 veya Ustl firmware sirimu igin bakim menisiinden de ¢a- .
listirabilirsiniz. Bakimin gergeklestiriimesi igin litfen S. 4-32'ye
bakin.
(CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. INFORMATION (BILGI)

USAGE (KULLANIM) [ENT] (TAMAMLANDI)

[USAGE] (KULLANIM) 6gesini segmek igin tusuna basin.

Atik boya ha_zr_IGSi bilgileri gérﬁntﬁlenene kadar ( WASTE INK TANK (ATIK BOYA HAZNESI) )

(LENTER ) (GIRIS) tusuna birkag kez basin. - %60

) (BAKIM) tusuna basin [ Bir atik haznesi onaylayin
Seviye: %60 (1,2 L)

“%0” seviyesine ayarlamak igin (Ca )(¥ ) tusuna Bir atik haznesi onaylayin
basin. Seviye : %0 (0,0L)

(GIRIS) tusuna basin.

O | |00 N || A~
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Sarf malzemelerinin degistiriimesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji gortintiilenmeden once atik boya haznesinin degistirilmesi (2)

Atik boya bilgilerini bakim menisiinde %0’a ayarlayin.

Atik boya haznesini bosaltmak igin “Atik boyanin bertaraf edilmesi” (&5 S. 4-29)

kismindaki 3 ila 6. adimlari gergeklestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (FONKSIYON)
tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)
SETUP (KURULUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

[MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini segmek igin
Ca (¥ tusuna basin.

[ FUNCTION (FONKSIYON)” MAINTENANCE |
(BAKIM) [ENT] (TAMAVLANDI)

(GIRIS) tuguna basin.

[ MAINTENANCE (BAKIM)
STATION (ISTASYON) [ENT] (TAMAMLANDI)

[InkTankExchange! gBoyaHaznesiDe§i§imi) ogesini
segcmek igin tusuna basin.

[ MAINTENANCE (BAKIM) INK TANK EXCHANGE
(BOYAHAZNESI DEGISIMI) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin.
+ ENTER (GIRIQ) tusuna bastiginizda, atik boya bilgileri %0 ola-
caktir.

[ WASTE INK TANK (ATIK BOYAHAZNESI)

= %60

Bu meniiyu calistirdiginizda, dnceki sayfada %0’a kadar olan kullanimi ile ayni durum olacaktir.
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Antifrizli su karisiminin yeniden doldurulmasi

LED UV Unitesini sogutmak i¢in sogutma aygitindaki so-
gutma suyu tankini antifrizli su ile doldurun.

£

&

S

Sogutma aygiti

Yeniden doldurmaya iligskin notlar

Dikkat

+ Su ve antifriz sivisi bilesim orani 2'ye (su) 1 (antifriz sivisi) olmaldir.

+ « Sogutma suyu haznesine antifriz sivisi olmadan sadece su verildiginde, su donarak UV
Unitesine hasar verebilir.

» Sogutma suyu haznesine su olmadan sadece antifriz sivisi verildiginde, makine dizgun ¢a-

lismayabilir ve hata meydana gelmesine neden olabilir.

Sogutma suyu haznesindeki su sikga azaliyorsa bdlgenizdeki bayiyle veya servis merkezi-
mizle iletisime gegin.

Antifrizli su karigimi bélgenizdeki yonetmelikler uyarinca bertaraf edilmelidir.

Antifriz sivisi kullanilirken alinacak tedbirler

1y

Antifriz sivisini kullanirken koruyucu goézlik ve eldiven taktiginizdan emin olun.

Mimaki tarafindan énerilen antifriz sivisini kullanin. Aksi takdirde, sogutma aygiti bozulabilir. (Uriinle
birlikte gelen antifriz sivisi: 2 adet 1.000 cc sise)

Antifriz sivisina dokunmayin. Antifriz sivisi cildinize veya kiyafetinize bulasirsa derhal sabun ve suyla
yikayin. Gozlerinize antifriz sivisi sigrarsa derhal gozlerinizi bol temiz suyla yikayin. Ardindan en kisa
surede bir doktora bagvurun.

Antifriz sivisini serin ve dogrudan giines almayan bir yerde saklayin.

Antifriz sivisini gocuklarin ulasamayacagi bir yerde saklayin.

Artik ihtiyag duyulmayan antifriz sivisini bertaraf ederken, igerigini belirterek bir endustriyel atik bertaraf
yuklenicisine teslim edin.

Antifriz sivisini kullanmadan 6nce Givenlik Bilgi Formunu (SDS) okudugunuzdan emin olun.

Sogutma suyu haznesindeki atik suyu koymak igin kepli bir hazne
hazirlayin.

Sogutma suyu haznesindeki su az oldugunda bir hata mesaiji
goruntilenir. Bu durumda, bir sonraki sayfada gosterilen sekilde
suyu degistirin.

<LOCAL (LOKAL)>
WATER LACK (SU EKSIK)
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Sogutma suyunun yeniden doldurulmasi

Suyun az olmasi durumunda, sogutma suyunu yeniden doldurun. Kapasiteyi doldurmak igin yaklasik 500 cc’lik

karisim gerekir.

bir hafta boyunca birakirsaniz ekrandaki mesaj “REFIL WA-
TER” (“SUYU YENIDEN DOLDURUN?”) mesajina dénisgdir.
Bu hata ekranda gosterilirken < Remote (Uzaktan > moda
gecis yapamazsiniz. Sogutma suyunu hemen yeniden doldurun.

» Su eksik mesaijiyla kullanmaya devam ederken LED UV’nin sicaklik hatasi/uyarisi meydana ge-
lirse ekran “REFILL WATER” (SUYU YENIDEN DOLDURUN) mesajini gériintiiler ve <Remote

* Su eksik mesajini, sogutma suyunu yeniden doldurmadan
[ REFILL WATER (SU DOLDURUN)

<LOCAL (LOKAL)> ]

Y-barin sol arka yiizeyindeki kapagi ¢ikarin.

« Sekilde daire ile gdsterilen vidalari (bir konum igin) sokin
ve kapag: ¢ikarin.

(Uzaktan)> moda gegemez.
o

Su kaynagi/tahliyesi kismini agin.

Su Karigimi (antifriz sivisi: 1, su: 2) iriinle bir-
likte gelen kap icerisinde yapin ve lirunle birlik-
te gelen siringaya cekin.
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Antifrizli su karisiminin yeniden doldurulmasi

Antifriz sivisini yeniden doldurun.

* Antifriz sivisini besleme suyu girisinden doldurun.

« Siringayl su karisimiyla doldurun ve seviye gostergesini
kontrol ederek enjekte edin. Kirmizi kisim gorundr oldugun-
da enjekte etmeyi durdurun.

* Su karigimini enjekte ederken seviye goster-
gesini kontrol ettiginizden emin olun. Goster-
geyi kontrol edemez ve ¢ok fazla su karisimi
enjekte ederseniz su karisimi hazneden siza-
caktir.

Besleme suyu girisini ve hava tahliyesi kapagini kapatin, ardindan Y-barin sol arka

yuzeyindeki kapaga takin.
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Puskiirtme filtresinin degistirilmesi

Degistirmek icin ge- | ° Bakim amacl temizleme sivisi (SPC-0568)
rekli araclar « Atik bez | « Eldiven + Koruyucu Gozlik

» Puskirtme filtresini degistirirken trlnle birlikte gelen koruyucu gozligu ve eldiveni kullanin. Boya, Pls-
A kurtme filtresinde emildiginden, boya gozlerinize sigrayabilir.
Dikkat

Puskurtme Filtresi Degistirme Mesaji Goruntulendiginde

Puskirtme filtresi dizenli olarak degistiriimelidir.
Asagida gosterildigi gibi degistirme mesaji gorintilendiginde puskuirtme filtresini degistirin.

Piiskiirtme filtresini degi§tirme Zamani geldiginde, FLUSHING FILTER (PUSKURTME FILTRESI)
1 sagdaki mesaj goruntilenecektir. LUTFEN [ENT] (TAMAVILANDI)
2 CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [EXCHANGE (DEGISIM) ]
» Carriage hareket ettikten sonra sagdaki mesaj goriintiilenecektir. COMPLETED (TAMAMLANDY)

<

Piiskiirtme filtresini degistirin, ardindan /‘?/ "
3 (CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. ﬁ

+ Carriage istasyona geri dénecek ve mod LOCALe (LO-
KAL) dénisecektir.

/3

Piisklirtme
~filtresi
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Piiskiirtme filtresinin degistirilmesi

Yedek mesaj goruntilenmeden once puskiirtme filtresinin degistirilmesi

Bakim meniisiinden [STATION] (ISTASYON) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini segmek igin (o) (D) tuslarina ve (ENTER)) (GIRIS) tusuna
basin.

(3) [STATION] (iISTASYON) 6gesini segmek icin Ga) (3 tusuna basin.
(CENTER ) (GIRIS) tuguna basin.

[FLUSHING FILTER] USKURTME FILTRESI) 6gesi-

STATION (ISTASYON) FLUSHING FILTER
ni segmek igin (L& _ tusuna basin.

(PUSKURTME FILTRESH[ENT] (TAMAMLANDI)

CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. [ CARRIAGE OUT (CARRIAGE' DISARIYAAL) |
START (BASLATMA) - [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS) tusuna basin. [ EXCHANGE (DEGISiM) COMPLETED
(TAMAMLANDI)  [ENT] (TAMAMLANDI)

* Filtre deg|§|m| tamamlanana kadar, ekranda [COMPLETED] [ENT] (TAMAMLANDI [GIRIS])

tusuna basin. Deglgtlrme islemi tamamlanmadan 6nce (
makine bir sonraki prosediire gecer.

B
5 Piiskiirtme filtresini degistin, ardindan /Q/

tusuna basin. <w/’//>

+ Carriage istasyona geri donecek ve mod LOCAL'e (LOKAL)
donisecektir.

wiyeg ugny
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Bolim 5
Sorun Giderme

3¢, Bu boliim

& bir sorun olmasindan siiphe edilen olaylar igin alinmasi gereken dizeltici tedbirleri ve
LCD ekranda gorintilenen hata numarasini ortadan kaldirmak igin gerceklestiriimesi ge-
reken prosedurleri agiklamaktadir.

SOrUN GIAEIMIE ... 5-2
MaKing GalISIMIYOT .......ciiiiiiiieee e 5-2
Makine baski iglemine baglamiyor...........cccocvviiiiiiiii, 5-2
GOruntl kalitesi dUSUK ........cc.veeeeeeiiee e 5-3
NOZUI tIKANMIS ... 5-3
Boya sisesi uyarisi gorintlleniyor............ccoeveeiiiiiiiiee e 5-4
“SHAKE WHITE INK BOTLES” (‘BEYAZ BOYA SISELERINI
GCALKALAYIN”) mesajl gorintlilenirse .........cccueeeeeeiiiiieeieeeiiieeeeeen 5-5
Alt hazneyle ilgili bir hata olusursa (Hata 618 ila 61b).............c......... 5-6
Negatif basing anormalligi olustugunda............ccccoeiiiiiiiiiiiie e 5-7

Uyart / Hata MeSajlart............oooouiiiiiieiie e 5-9
Uyart MESAJIart .......uueveeeeiiiiieee e 5-9

Hata mesajlart ... 5-12



Sorun Giderme

Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden dnce, asagdida agiklanan eylemleri gergeklestirin.
Sorun giderme igleminden sonra sorun hala ¢éziilememisse bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime gegin.

Makine galigmiyor

Genellikle, gui¢ kablosunun makineye veya bilgisayara yanlis takilmasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir.
Glg kablosunun dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin.

. . - H Ir
II¥I:1’I?(|neyle priz arasinda gii¢ kablosu takil ay Giig kablosunu dogru bir sekilde takin.
Makinenin o6n tarafindaki gii¢ butonu ON Hayir Makineyi, 6n tarafindaki glic butonuna basa-
(AGIK) konumunda mi? ——» || rak calistirin. (2% S. 2-3)
. s . . Evet Acil durum digmesini yukari ¢ekin (veya
Acil durum diigmesine mi basildi? —— ) (| dondirlin), serbest birakin. Ardindan ana giig
digmesini agin. ((%F S. 2-3)

Makine baski islemine baglamiyor

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadigi durumda gergeklesir.
Ayrica baski fonksiyonu dogru sekilde ¢alismiyorsa veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana

gelebilir.
y . Hayir "
Dogru arayiiz kablosu kullanihyor mu? Aygita 6zel kabloyu kullanin.
. y . y Hayir . y . .
Arayiiz kablosu dogru sekilde baglanmig Arayuz kablosunu saglam bir sekilde takin.
mi1?

l Evet

Ekranda, boyanin bittigine dair bir mesaj Evet Bova sisesini venisivie degistirin
goriintiileniyor mu? —_—) ya sis y y gistirin.




Goruntu kalitesi duslik

Sorun Giderme

Bu boélim, gorunti kalitesi tatmin edici seviyede olmadidi durumlarda gergeklestirilecek dizeltici eylemleri agik-

lamaktadir.

Goruntu kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. C6zim ise yaramazsa bayinizle veya MIMAKI ofisiyle

iletisime gegin.

Olay

Tedbirler

Beyaz cizgiler / bulanik / koyu seritler
(baski kafalarinin hareket ettigi yonde)

(1) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin. (25" S.
2-15) Istasyonun i¢ kisminin bakimini yapin. ((3° S. 4-4)

Dis yonlii trip ve i¢ yonlii trip arasinda
baski konumlarinda tutarsizlik mevcut

(1) [DROP POSITION] (ATIS KONUMU) fonksiyonunu galisti-
rin. ((&&" S. 3-8)

Baski sirasinda medya lizerinde boya
damlamasi

(1) Wiper temizleme islemini gerceklestirin. ((&&" S. 4-4)

(2) Boya kapagini temizleme islemini gergeklestirin. (& S.
4-4)

(3) Baski kafasinin etrafini temizleyin. (22~ S. 4-8)

(4) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin [Normal].
(% S. 2-15)

(5) INTERVAL WIPING'i (SILME SIKLIGINI) daha kisa bir siire-
ye ayarlayin. (&&= S. 3-20)

» Sayfa 2-15'te belirtilen islemlerle yirutilen baski kafasi temizleme islemi sonrasi nozul ttkanma sorunu
cozulemediginde, sayfa 4-14’teki islemlerle nozil kurtarma isleminin gergeklestirildiginden emin olun.
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Boya sisesi uyarisi goruntuleniyor

Boya sisesi arizasi algilandiginda, sise LED’i kirmizi renkte yanar ve uyari mesaji géruntulenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger hicbir islem gerceklestiriimez.
Bir anormallik meydana gelirse asagidaki islemleri gerceklestirin:

* Boya kapagindaki IC ¢ipinin dogru ayarlandigindan emin olun.

» S0z konusu boya sisesini hemen degistirin.

» Boya sisesi arizasi gorintiilendiginde, boya sisesini uzun sire degistirmeden birakmayin; aksi takdirde
makine nozul tikanmasini engelleme fonksiyonunu kaybedecektir.
Nozduller tikaliysa makine MIMAKI servis mihendisleri tarafindan onarilmalidir.

Boya sisesi arizasina iligskin agiklamanin goriintiilenmesi

Boya sisesi arizasinin igerigi asagidaki islemler ile dogrulanabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (GIiRiS) tusuna ba- [ LUS- 150MM COYYKK |
sin. REMAIN (KALAN) 34567899
2 (GIRIS) tusuna basin. ('NON INK IC (BOYA CIPI YOK)
MMCCYYKK

+ Birden fazla sige hatasi olustugunda, CENTER)) (GIRIS) veya () () tusuna basarsaniz déniistimlii

olarak goérintdlenirler.




Sorun Giderme

“SHAKE WHITE INK BOTLES” (“BEYAZ BOYA SISELERINi GALKALAYIN”) mesaiji goriintiilenirse

Beyaz boyanin ¢okelme egilimi oldugundan, boya siselerinin duzenli olarak (geyaz BOYA SISELERININ
calkalanmasi gerekir. GALKALANMASI [ENT] (TAMAMLANDI)

Beyaz boya kullaniyorsaniz beyaz boya sisesini sallamaniz igin diizenli olarak

bir mesaj goruntilenecektir. Beyaz boya sisesini sallamak icin asagidaki pro-
sedurd izleyin.

1

Beyaz boya sisesini ¢ikarin ve yirmi kez veya daha fazla yavas¢a galkalayin.

» Calkalandiginda boyanin sizinti yapmasini énlemek igin eldiven giyin ve boya sisesinin kepini kagit
havlu gibi bir értiyle kapatin. Bu durumdayken, boya sisesini yirmi kez veya daha fazla yavasca calka-
layin.

L + Calkalamadan 6nce kepin sikica kapatiimis oldugundan emin olun.
~ » Cok sert calkalarsaniz boya sizintisi meydana gelebilir. Bu nedenle, bu islemi son derece

dikkatle gerceklestirin.
» Kalan boya miktari az ise sisedeki boyanin yeterince iyi galkalanmasi mimkin degildir.

Boya sisesini yere paralel olana kadar egin.

Bunu tekrarlayin

) 1

Kagit havluyla sikica kapatin ve boyayi yavas¢a calkalayin

Beyaz boya sisesini hazneye yerlestirin ve haz-

ne uzerindeki kolu sag taraftan tamamen sola

dogru hareket ettirin.
* Hazne uzerindeki kolu tamamen sada dogru hareket ettirir- /
ken boya sisesini yerlestirin. %\

* Hazneye yerlestirildikten sonra boya sisesi- A
ni kesinlikle dondirmeyin.
Aksi takdirde boya sizintisi meydana gele- f
bilir. !
> S
X Kol
e 2,

(GIRIS) tusuna basin.
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Alt hazneyle ilgili bir hata olusursa (Hata 618 ila 61b)

618 ila 61b arasi hatalar alt hazne ile ilgilidir.
Alt hazne ile ilgili bir hata meydana gelmesi durumunda veya nozil temizlendikten sonra agilmazsa asagidaki
adimlar takip edin.

Bakim meniisiinde [SUB TANK] (ALT HAZNE) 6gesini segin.
1 (1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNGTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini secmek icin Ca) (3D tuslarina ve (CENTERD (GIRIS) tusuna
basin.
(3) [SUB TANK] (ALT HAZNE) égesini secmek igin Ca) (3D tusuna basin.

(GiRiS) tusuna basin. SELECT SUB TANK (ALT HAZNEYI SECIN) |
: MMKKCCYY

Ca X2 tusuna basin ve bakimi yapila- SELECT SUB TANK (ALT HAZNEYI SEGIN) |

cak bir alt hazne segin. ‘MMCC____

« : O D Bir alt hazne segin.
« : CO D Bakim yapip yapmayacaginizi segin. o
 Hata 61b olusursa uygun bir baski kafasi segilir. CENTER ) (GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin. [ SUB TANK (ALT HAZNE)
EXECUTE (CALISTIRMA)[ENT] (TAMAMLANDI)

5 (CENTERD) (GIRIS) tusuna basin. " FILL UP * (" DOLDURULUYOR )
. . . - PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
» Otomatik bosaltma ve doldurma iglemi gergeklestirilir. L J

» Ardindan temizlik islemi gergeklesgtirilir. [~ CLEANING = (** TEMIZLENIYOR ) )

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

6 Ayari sonlandirmak igin birkag kez (DURDURMA) tuguna basin.




Sorun Giderme

Negatif basin¢ anormalligi olustugunda

Ortam veya eskime nedeniyle, bu makinede kontrol edilen basing, kontrol araligini asabilir.
Basing anormalligi ile ilgili bir hata meydana gelirse asagidaki prosedurleri uygulayin:

* Basin¢ anormalligi meydana gelirse asagidaki prosedurleri izleyerek hemen basinci ayarlayin ve
normal degere dondirin.

Bakim mentisinden [PRESSURE ADJUST] (BASINGC AYARI) 6gesini segin.
(1) LOCAL (LOKAL) moddaki (FUNCTION) (FONKSIYON) tusuna basin.
(2) [MAINTENANCE] (BAKIM) 6gesini secmek igin Ca) (3D tuslarina ve (

basin.
(3) [PRESSURE ADJUST] (BASINC AYARI) 6gesini segmek icin Ca) (3D tusuna basin.

) (GIRIS) tusuna

POSITIVE (POZiTiFE veya NEGATIVE (NEGATIF) 6ge- PRESSURE ADJUST (BASING AYARI)
lerini segmek igin tusuna basin. : NEGATIVE (NEGATIF)

(ENTERD) (GIRIS) tuguna basin. Gaz Vaffn Agin
COMPLETED (TAMAMLANDI) [ENT] (TAMAMLANDI)

Hava akisini saglamak igin gaz valfinin ayarlama vidasini gevirerek serbest birakin.
» Gaz valfinin ayarlama vidasi orta konuma gelene kadar gevirin.

Pozitif basing icin ayarlama vidasi

Ayarlama vidasini bu
konuma gevirin.

Negatif basing icin ayarlama vidasi

CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. " ADJUSTING ™ (* AYARLANIYOR )

N PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
+ Sensor ayari baglar. L )
Basinci uygun deger haline getirmek i¢in gaz valfi- [ PRESSURE (BASING) )

6 nin ayarlama vidasini déndiirun. = -2.70kPa

* Negatif basincin uygun degeri: -2,70 kPa
Pozitif basincin uygun degeri: 15,00 kPa

+ Negatif basing 0,1 ve 0.2 kPa arasinda degistidi igin ara degeri hedef basing haline gelebilecek sekilde
ayarlayin.

+ Gaz valfini sirasi “negatif basing” - “pozitif basing” - “negatif basing” olacak sekilde ayarlayin.
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Sorun Giderme

7 CENTER)) (GIRIS) tusuna basin. _PLEASE WAIT
+ Hata giderilir ve negatif basing kontrolii baslar. (LUTFEN BEKLEYIN)

« Basinci ayarladiginizda bile bir hata olusuyorsa servis ¢gagirmak igin bayinizle iletisime gegin.



Uyan / Hata Mesajlan

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini géruntuler.
Gorintllenen hataya uygun ¢6zim adimlari atin.

Uyari mesajlari

islem gergeklestirirken meydana gelen hatalar

Mesaj Cause (Neden) Cozium

« Belirtilen renge karsilik gelen besleme hatti
icin boya sisesini kontrol edin.

CAN'T OPERATE (GALISMIYOR) . ,
INK ERROR (BOYA HATASI) Bir boya hatasi meydana geldi.

* Verilerin temizlenmesi iglemini gergeklesti-

fin. (7 S. 2-17)

CAN'T OPERATE (CALISMIYOR)

DATA REMAIN (VERI MEVCUT) Veriler alindi.

LOCAL (LOKAL) modda goruntilenen mesaj

Mesaj Cause (Neden) Coziim
N o e | G e 572 08| arma i ol oyass kol
' s! Doy yaana gefr. etmek icin (GIRIS) tusuna basin.
miyor/kartus yok) [ENT] Boya beslemesi (baski, temizleme vb.) « Kullanlabilen bova siseler ile dedistirin
(TAMAMLANDI) yapilamaz. yasis gistirn.
<LOCAL (LOKAL)>
Check waste ink (Atik boyayi kont- | Atik boya haznesi neredeyse dolu. * Atik boya haznesini kontrol edin.
rol et) [MNT]
<LOCAL (LOKAL)> Kep istasyonundaki wiper’i yeni gelen § )
Replace a Wiper [MNT] (Wiper'i wiper ile degistirme zamani. (Silme sa- ‘ _(BAKle FU?!JH&%SIH ve wi-
degistir [MNT]) yimi belirtilen degere ulasti.) per't yenisiyle degistirin. (<& 8. 4-27)
<LOCAL (LOKAL)> * Baski islemini gerceklestirmek icin tusa
DATA REMAIN (VERI MEVCUT) Veriler alinmistir. basin. Veya veri temizlenmesini gercek-
lestirin.
<LOCAL (LOKAL)> * S. 4-33 “Antifrizli su karisiminin yeniden
WATER LACK (SU EKSIK) Sogutma suyu haznesindeki su az. doldurulmasi” bélimine bakarak sogut-
ma suyunu yeniden doldurun.
* S. 4-33 “Antifrizli su karisiminin yeniden
<LOCAL (LOKAL)> Sogutma suyu haznesinin su seviyesi 7 doldurulmasi b_olumune bakarak sogut-
N L0 ma suyunu yeniden doldurun.
REFILL WATER (SU DOLDURUN) | glin veya daha fazla zamandir disuk. T .
* Bu uyari gosterilirken online baski yapi-
lamaz.
<LOCAL (LOKAL)> . . .
UV LAMP TEMP. (UV LAMBASI LED lambasinin sicakhgi yuksek. ?;f:glri(sgﬁzpi?esaj kaybolana kadar
SICAKLIGI) HIGH (YUKSEK) yin.
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Mesaj

Cause (Neden)

Céziim

<LOCAL (LOKAL)>
NEGATIVE PRESSURE (NEGA-
TiF BASING)

Negatif basing sensér degeri anormal.

<LOCAL (LOKAL)>
POSITIVE PRESSURE (POZITIF
BASING)

Pozitif basing sensor degeri anormal.

* Bakimin “PRESSURE ADJUST” (BA-
SINC AYARI) (B S. 5-7) 6gesini gercek-
lestirin. Normal degere ayarlayamiyor-
saniz veya bu igslemi gergeklestirdiginiz
halde hata mesaji gorintileniyorsa servis
¢agirmak icin bolgenizdeki bayiyle iletisi-
me gegin.

<LOCAL (LOKAL)>

INK NEAR END (BOYA BITMEK
UZERE)

[ENT] (TAMAMLANDI)

Boya sisesindeki boya neredeyse tama-
men kullaniimis.

Besleme unitesinde ¢ok az boya kalmis.

(ENTER ) (GIRIS) tusuna basin. Dikkatli
olun ¢linkii INK NEAR END (BOYA BIT-
MEK UZERE) olabilir.

<LOCAL (LOKAL)>
SUPPLY INK (BOYA BESLEME-
Si): MMCCYYKK

Alt hazneye boya verilemiyor.

Bakimin “SUB TANK” (ALT HAZNE) (&~
S. 5-6) kismini gerceklestirin. Ayrica boya
sisesinde kalan boya miktarini da kontrol
edin. Bu iglemi gerceklestirdiginiz halde
hata mesaji goériintileniyorsa servis ¢a-
girmak icin bolgenizdeki bayiyle iletisime
gegin.

<LOCAL (LOKAL)>
Sub tank Sens (Alt hazne Senso-
ri): MMCCYYKK

Sivi seviyesi sensori alt haznede anor-
mallik algiladi.

Makineyi ana gi¢ dugmesinden kapatin
ve bir slire sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji hala gortntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

<LOCAL (LOKAL)>
Ink Over flo (Boya Tasmasi):
MMCCYYKK

Alt hazneden tagma algilandi.

<LOCAL (LOKAL)>
TANK level H (HAZNE seviyesi
IH): MMCCYYKK

Belirli bir miktar kullaniimis olsa da, alt
haznenin Yukseklik sensoriinde bir de-
gisiklik yok.

<LOCAL (LOKAL)>
TANK level L (HAZNE seviyesi IL)
: MMCCYYKK

Belirli bir miktar kullanilmis olsa da, alt
haznenin Dusukluk sensoérinde bir de-
gisiklik yok.

Bakimin “SUB TANK” (ALT HAZNE) (&&°
S. 5-11) kismini gergeklestirin. Bu iglemi
gercgeklestirdiginiz halde hata mesaji
gOruntlleniyorsa servis ¢agirmak igin
bdlgenizdeki bayiyle iletisime gegin.

<LOCAL (LOKAL)>
Machine TEMP/H (Makine Sicakli-
giry) =*C

Makine sicakligi yiksek.

<LOCAL (LOKAL)>
Machine TEMP/Lo (Makine Sicak-
g1/D) ***°C

Makine sicakhgr dusuk.

Kurulum yerinin ortam sicakhgini ayarlayin.

<LOCAL (LOKAL)>
Replace Supply PUMP (Besleme
POMPASINI Degistirin)

Boya hattindaki besleme pompasi yakin
bir zamanda degistiriimelidir.

» Besleme pompasi degistirilecektir. Bolge-
nizdeki bir bayiyle, ofisimizle veya cagri
merkezimizle iletisime gegin.

<LOCAL (LOKAL)>
Replace Suction PUMP (Emme
POMPASINI Degistirin)

Boya hattindaki emme pompasi yakin
bir zamanda degistirilmelidir.

* Emme pompasi degistirilecektir. Bolge-
nizdeki bir bayiyle, ofisimizle veya ¢agri
merkezimizle iletisime gecin.

<LOCAL (LOKAL)>
Y Motorunun Firgasini Degistirin

Y motorunun firgasini degistirme zama-
ni gelmistir.

* Y motorunun firgasi degistirilecektir.
Bolgenizdeki bir bayiyle, ofisimizle veya
cagri merkezimizle iletisime gegin.

5-10




Boya hatasi

Uyari / Hata Mesajlari

A ——————
Boya hatasi, yerel kilavuzda da gorintilenir. ((22” S. 3-30)

Mesaj

NON INK IC (BOYA GiPi YOK)
D= YYKK

WRONG INK IC (YANLIS BOYA

Cause (Neden)

Boya sisesinin IC ¢ipi normal sekilde
okunamiyor.

Céziim

* Uyari veren boya sisesini bir kez yerin-
den cikarip tekrar yerine takin.
* Ayni uyari mesajl hala gérintuleniyorsa

CiPi) servis icin bayinizle iletisime gegin.

i - YYKK

KIND OF INK (BOYA TURU) Boya sisesindeki boya, saglanan mev- + Uyari veren boya sisesinin boya tirinu
: - YYKK cut boya turtnden farklidir. kontrol edin.

COLOR OF INK (BOYANIN REN- . . . . . . .
Gi) Boya §|§esmd.ek| boya, saglanan mev- * Uyarn veren boya sisesinin boya rengini
o YYKK cut boya renginden farklidir. kontrol edin.

WRONG INK BOTTLE (YANLIS . . NI .

BOYA SISESI) Boya sisesinin IC ¢ip bilgilerinde bir hata | Uyari veren boya sisesini kontrol edin.

] meydana geldi.

i - YYKK

:\:gK”)\jK BOTTLE (BOYASISESI Boya sisesi harici boya besleme Unitesi- | + Boya sisesini uyari veren sise tutucuya
. VYKK ne yerlestiriimemis. yerlestirin.

EXPIRATION (SON KULLANMA Bir bova sisesinin belirtilen son kullan- Son kullanma tarihi gegmis durumda.
TARIHI) ma ta:i/higz mi Ancak, bir sonraki ayin sonuna kadar kulla-
- YYKK geemis. nilabilir.

EXPIRATION (1 MONTH) ((SON
KULLANMA TARIHI (1 AY))
S YYKK

Bir boya sisesinin son kullanma tarihi
gecmis (belirtilen son kullanma tarihinin
Uizerinden bir ay gegmis).

» Son kullanma tarihinin tGzerinden bir ay
gecmis.
Ancak, bu ayin sonuna kadar kullanilabi-
lir. (Boya sisesinin lambasi kirmizi renkte
yanip soner.)

EXPIRATION (1 MONTH) ((SON
KULLANMA TARIHI (2 AY))
D YYKK

Boya sisesinin belirtilen son kullanma
tarihi gegcmis (belirtilen son kullanma
tarihinin GUzerinden iki ay gegmis).

Son kullanma tarihinin Gzerinden iki ay geg-
mis.

Uyari veren boya sisesini yenisiyle degisti-
rin.

5-11
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Hata mesajlari

Bir hata mesaji géruntlilendiginde, hatayi asagidaki tabloya gére ortadan kaldirin.
Ayni hata mesaji tekrar gorintilenirse bayinizle iletisime gecin veya servis icin bir MIMAKI ofisini arayin.

Mesaj

ERROR 04 (HATA 04)
PARAM ROM

Cause (Neden)

Parametrelerde bir anormallik meydana
geldi.

ERROR 108 (HATA 108)
HD CONNECT [1234568] (BASKI
KAFASI BAGLANTISI [1234568])

Baski kafasi baglantisi onaylanmadi.

ERROR 108 (HATA 108)
HD THERMIS [1234568] (BASKI
KAFASI SICAKLIGI [1234568])

Baski kafasi sicakligi okunamadi.

ERROR 12a (HATA 12a)
HDC SPEED (HDC HiZI)

Atesleme dalga formunda anormallik
meydana geldi.

ERROR 12e (HATA 12e)
Baski kafasi Basarisiz [XXXx]

Baski kafasinin stirliciisiinde anormal-
lik.

ERROR 122 (HATA 122)
CHECK (KONTROL): SDRAM

PRAM yok.

ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO OVER (BASKI KAFASI
FIFO OVER)

Veri aktarimi ¢cok hizli. Kontrol devresi
karti arizaldir.

ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO UNDER (BASKI KAFA-
SI FIFO UNDER)

Veri aktarimi ¢ok yavas. Kontrol devresi
kart arizahdir.

Co6zium

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
ve bir stire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala géruntileniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

ERROR 129 (HATA 129)
BATTERY EXCHANGE (BATARYA
DEGISIMI)

Yerlesik saatin pil dmri sona ermis.

* Servis ¢gagirmak igin bayinizle iletisime
gegcin.

ERROR 130 (HATA 130)
HD DATA SEQ (BASKI KAFASI
VERI SEK)

Baski kafasi veri aktarimi islem sirasin-
da hata meydana geldi.

ERROR 148 (HATA 148)
E-LOG SEQ (E-GUNLUK SEK)

Olay gunliglniin islem sirasinda bir
anormallik meydana geldi.

ERROR 151 (HATA 151)
Main PCB V12R (Ana PCB V12R)

Ana PCB’nin 1.2V glc¢ kaynagi siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 152 (HATA 152)
Main PCB V2R5 (Ana PCB V2R5)

Ana PCB’nin 2.5V gli¢ kaynagi siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 153 (HATA 153)
Main PCB V3R3 (Ana PCB V3R3)

Ana PCB’nin 3.3V gl¢ kaynagi siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 154 (HATA 154)
Main PCB V05 (Ana PCB V05)

Ana PCB’nin 5V gug¢ kaynag! sisteminde
bir hata meydana geldi.

ERROR 155 (HATA 155)
Main PCB V05-1 (Ana PCB V05-1)

Ana PCB’nin 35-1 gui¢ kaynag! sistemin-
de bir hata meydana geldi.

ERROR 156 (HATA 156)
Main PCB V5B (Ana PCB V5B)

Ana PCB’nin 5VB gli¢ kaynagi sistemin-
de bir hata meydana geldi.

ERROR 157 (HATA 157)
Main PCB VTT (Ana PCB VTT)

Ana PCB VTT gli¢ kaynagdinda bir hata
meydana geldi.

» Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
ve bir stire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala goruntuleniyorsa
servis icin bayinizle iletisime gegin.

5-12




Mesaj

ERROR 158 (HATA 158)
Main PCB V352 (Ana PCB V352)

Cause (Neden)

Ana PCB’nin 35-2V gli¢ kaynag siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 15 f (HATA 15f)
HEAD DRIVE HOT (BASKI KAFA-
SI SURUCUSU SICAK)

COM sdrlcusundn sicakhigi yukselmis.

ERROR 16e (HATA 18e)
Main PCB V3R3B (Ana PCB
V3R3B)

Ana PCB’nin 3.3VB gli¢ kaynagi siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 171 (HATA171)
NEW HEAD CONNECT (YENI
BASKI KAFASI TAKILDI)

Yeni baski kafasi algilandi.

ERROR 172 (HATA 172)
Main PCB Q6 Check K (Ana PCB
Q6 Kontrol K)

Main PCB Q6 (Ana PCB Q6) devre disiI.

ERROR 186 (HATA 186)
HDC OVERFLOW (HDC TASMA)

ERROR 186 (HATA 186)
HDC UNDERFLOW (HDC DUSUK
AKIS)

ERROR 187 (HATA 187)
HDC SLEW RATE (HDC YETIS-
ME HIZI)

ERROR 188 (HATA 188)
HDC MEMORY (HDC BELLEGI)

Baski alinan dalga formunda bir hata
tespit edildi.

ERROR 18a (HATA 18a)
Main PCB V_CORE (Ana PCB
V_CORE)

Ana PCB’nin gli¢ kaynaginda bir hata
meydana geldi.

ERROR 18b (HATA 18b)
Main PCB V1R5B (Ana PCB
V1R5B)

Ana PCB’nin 1.5V gl¢ kaynagi siste-
minde bir hata meydana geldi.

ERROR 18b (HATA 18b)
Main PCB V12 (Ana PCB V12)

Ana PCB’nin 12V gli¢ kaynagi sistemin-
de bir hata meydana geldi.

ERROR 18e (HATA 18e)
FLS NOT COMP (FLS TAMAM-
LANMADI) [12_ ]

Piskirtme kontroliinde bir hata meyda-
na geldi.

ERROR 18f (HATA 18f)
OFFSET START (OTELEME BAS-
LATMA[12_ 1)

ERROR 18f (HATA 18f)
OFFSET END [12] (OTELEME
DURDURMA [12])

Baski kafasi voltaji kontroliinde bir hata
meydana geldi.

ERROR 19d (HATA 19d)
HDC V36 [12]

HDC PBC voltaj kontroliinde bir hata
meydana geldi.

ERROR 19 (HATA 19)
LED CONNCT ERR**** (LED
BAGLANTI HATASI ****)

LED UV bagh degil.

Uyari / Hata Mesajlari

» Makineyi ana gl¢ dugmesinden kapatin
ve bir slire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala gértntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

ERROR 201 (HATA 201)
COMMAND (KOMUT)

Makine komut verisi olmayan bazi veri-
ler aldi.

ERROR 202 (HATA 202) Kabul edilebilir sayisal degerlerin araligi
PARAMETER (PARAMETRE) disindaki bir parametre alindi.
ERROR 203 (HATA 203)

Ment Command (Baglanti Komutu)

Bakim komutu hatasi meydana geldi.

* ArayUz kablosunu saglam bir sekilde
takin.

* Teknik 6zelliklere uygun bir arayuz kablo-
su kullanin.

5-13
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Cause (Neden)

Mesaj

ERROR 304 (HATA 304)
USB INIT ERR (USB BASLATMA
HATASI)

USB cihazi baglatma basarisiz.

ERROR 305 (HATA 305)
USB TIME OUT (USB ZAMAN
ASIMI)

USB cihazinda time out (zaman asimi)
hatasi meydana gelmesi.

ERROR 401 (HATA 401)
MOTOR X

X motoruna asir yuk uygulandi.

ERROR 402 (HATA 402)
MOTOR Y

Y motoruna asir yuk uygulandi.

ERROR 403 (HATA 403)
X CURRENT (X AKIMI)

X motorunda asiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

ERROR 404 (HATA 404)
Y CURRENT (Y AKIMI)

Y motorunun asiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

» Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin
ve bir slre sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaiji hala géruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gecin.

ERROR 444 (HATA 444)
Y MOTOR BRUSH (Y MOTOR
FIRCASI)

Y motorunun firgasini degistirme zama-
ni gelmistir.

Y motorunun firgasi degistirilecektir.
Bolgenizdeki bir bayiyle, ofisimizle veya
¢agri merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 505 (HATA 505)
MEDIA JAM (MEDYA SIKISTI)

Medya sikismasi meydana geldi.

Medyayi ¢ikarin ve sifirlayin.

ERROR 509 (HATA 509)
HDC POSCNT (HDC POSCNT)

HDC konum sayaci hatasi meydana
geldi.

ERROR 50a (HATA 50a)
Y ORIGIN (Y BASLANGIC NOK-
TASI)

Y baslangi¢ noktasi algilanamiyor.

ERROR 50f (HATA 50f)
L-SCALE BLACK (DOGRUSAL
OLCEK SIYAH)

Anormal dogrusal élcek.

ERROR 510 (HATA 510)
X ORIGIN (X BASLANGIC NOK-
TASI)

X baslangi¢ noktasi algilanamiyor.

Makineyi ana glic digmesinden kapatin
ve bir slre sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji hala géruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gecin.

ERROR 519 (HATA 519)
NEGATIVE P. SENSOR (NEGATIF
BASING SENSORU)

Negatif basing sensor degeri anormal.

ERROR 51a (HATA 51A)
POSITIVE (POZITIF) P. SENSOR

Pozitif basing sensor dederi anormal.

Bakimin “PRESSURE ADJUST” (BA-
SING AYARI) ((2° S. 5-7-7) 6gesini
gerceklestirin. Normal degere ayarlaya-
miyorsaniz veya bu igslemi gergeklestirdi-
giniz halde hata mesaji goruntlleniyorsa
servis ¢cagirmak igin bolgenizdeki bayiyle
iletisime gegin.

ERROR 617 (HATA617)
SUBTANK SNN (ALT HAZNE
SNN) : 12345678

Sivi seviyesi sensoru alt haznede anor-
mallik algiladi.

Makineyi ana giic digmesinden kapatin
ve bir slre sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji hala géruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

ERROR 618 (HATA 618)
TANK Level H (HAZNE Seviyesi
H): 12345678

Belirli bir miktar kullaniimis olsa da, alt
haznenin Yukseklik sensoriinde bir de-
gisiklik yok.

ERROR 619 (HATA 619)
TANK Level L (Hazne Seviyesi L):
12345678

Belirli bir miktar kullanilmis olsa da, alt
haznenin Dusukluk sensoérinde bir de-
gisiklik yok.

ERROR 61a (HATA 61a)
OVER FLOW (TASMA): 12345678

Alt hazneden tasma algilandi.

Bakimin “SUB TANK” (ALT HAZNE) (&~
S. 5-6) kismini gergeklestirin. Bu iglemi
gergeklestirdiginiz halde hata mesaiji
gorintuleniyorsa servis gagirmak igin
bolgenizdeki bayiyle iletisime gegin.
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Mesaj

ERROR 61b (HATA 61b)
SUPPLY INK (BOYA BESLEME-
Si): 12345678

Cause (Neden)

Alt hazneye boya verilemiyor.

Uyari / Hata Mesajlari

Coziim

» Bakim mentsundeki “SUB TANK” (ALT
HAZNE) (2" S. 5-6) islemini gergekles-
tirin. Ayrica boya sisesinde kalan boya
miktarini da kontrol edin. Bu islemi ger-
ceklestirdiginiz halde hata mesaji gorin-
tuleniyorsa servis ¢gagirmak icin bolgeniz-
deki bayiyle iletisime gegin.

ERROR 61c (HATA 61c)
NEGATIVE P. CONTROL (NEGA-
TiF BASING KONTROLU)

Negatif basing kontrolu baslatiimasinda
anormallik meydana geldi.

ERROR 61d (HATA 61d)
NEGATIVE P.NotEnough (YETER-
SiZ NEGATIF BASING)

ERROR 61e (HATA 61e)
NEGATIVE P.OVER (ASIRI NEGA-
TiF BASING)

Uygun seviyede negatif basing sagla-
namiyor.

ERROR 61f (HATA 61f)
POSITIVE P. CONTROL (POZITIF
BASINGC KONTROLU)

Pozitif basing kontrolli baslatiimasinda
anormallik meydana geldi.

ERROR 620 (HATA 620)
POSITIVE P.NotEnough (YETER-
Siz POZITIF BASING)

ERROR 621 (HATA 621)
POSITIVE P.OVER (ASIRI POZI-
TiF BASING)

Uygun seviyede pozitif basing saglana-
miyor.

* Bakimin “PRESSURE ADJUST” (BA-
SINC AYARI) ((ZF° S. 5-7-7) dgesini
gercgeklestirin. Normal degere ayarlaya-
miyorsaniz veya bu islemi gercgeklestirdi-
giniz halde hata mesaji géruntuleniyorsa
servis ¢cagirmak icin bdlgenizdeki bayiyle
iletisime gegin.

ERROR 637 (HATA 637)
INK LEAK 1-- (BOYA SIZINTISI 1)

Boya besleme hattinda sizinti algilandi.

ERROR 702 (HATA 702)
THERMISTOR (TERMISTOR)

Bir isiticinin termistori arizall.

ERROR 706 (HATA 706)
DRV OVHT 0**0**

UVLED Siirlct devre karti gok 1sindi.

ERROR 707 (HATA 707)
IH1 HEATER BREAK ('H1 ISITICI
ARIZASI)

Baski kafasi isiticisi baglantisi kesildi.

ERROR 714 (HATA 714)
INK HEATER ERR (BOYAISITICI-
SIILET. HATASI)

Boya isitici devre kart iletisim hatasi.

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
ve bir slire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala gorintileniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

ERROR 715 (HATA 715)
Ink Heater RThr (Boya Isiticisi
RThr): 12 o
Boya isitici termistort anormal.
ERROR 715 (HATA 715)
Ink Heater FThr (Boya Isiticisi
FThr): 12
ERROR 716 (HATA 716) » Makineyi ana gl¢ dugmesinden kapatin
Ink Heater RTmp (Boya Isiticisi ve bir slire sonra tekrar agin.
RTmp): 12 Makine agik oldugunda, boya sicakhgini
kontrol edip etmemeyi secme ekrani gé-
Boya isiticisinin sicakligi anormal. runtdlenir.
ERROR 716 (HATA 716) « [>] (START) (BASLATMA) tusuna basin
Ink Heater LTmp (Boya Isiticis! ve boya Isiticisinin kontroliinii baslatin.
LTmp): 12

Hala gorintileniyorsa litfen servis veya
saticiniz ile iletisime gegin

5-15
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Mesaj

Uyari1 / Hata Mesajlari

ERROR 717 (HATA 717)
Ink Heater RBrk (Boya Isiticisi
RBrk): 12

ERROR 717 (HATA717)
Ink Heater LBrk (Boya Isiticisi
LBrk): 12

Cause (Neden)

Boya isiticisi baglantisi kesildi.

ERROR 718 (HATA 718)
Ink Heater PCB Thr (Boya Isiticisi
PCB Thr): 12

Boya isiticisi PCB’sinde anormal ter-
mistor.

» Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin
ve bir slre sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaiji hala goéruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gecin.

ERROR 719 (HATA 719)
Ink Heater PCB Fuse (Boya Isitici-
si PCB Sigortasi): 12

Boya isiticisi PCB sigortasi devre disl.

ERROR 71A (HATA 71A)
UV-DRYV Fuse ******* (UV-SRC
Sigorta *******)

UVLED sinyal devresi kart sigortasi
yanmis.

ERROR 711 (HATA 711)
LED OVHT 0**0**

UVLED devre karti ¢ok sicaktir.

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
ve bir stire sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji hala géruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gecin.

ERROR 902 (HATA 902)
DATA REMAIN (VERI MEVCUT)

Henlz yazdirilmamig veriler mevcut.

* Veri temizleme islemini gerceklestirin.

(& S. 2-17)

ERROR 90d (HATA 90d)
NO HEAD SELECT (BASKI KAFA-
SI SEGILMEDI)

Takilan baski kafasi sayisi 0 (sifir) sek-
lindedir.

» Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
ve bir slire sonra tekrar agin.

» Ayni hata mesaji hala goruntuleniyorsa
servis i¢in bayinizle iletisime gegin.

ERROR 910 (HATA 910)
ENVIRONMENT TEMP (LO) (OR-
TAM SICAKLIGI (D))

Ortam sicakhgi kullanilabilir sicaklik
araligi (cok dusuk) disinda.

ERROR 911 (HATA 911)
ENVIRONMENT TEMP (HI) (OR-
TAM SICAKLIGI (Y))

Ortam sicakhgi kullanilabilir sicaklik
araligi (cok yuksek) disinda.

» Kurulum yerinin ortam sicakhgini ayar-
layin.

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI)

SISTEMIN DURMASI
000: MESSAGE (MESAJ)

Makineyi ana glic digmesinden kapatin ve bir slire sonra tekrar agin.
Hata numarasini kontrol edin ve servis ¢gagirmak icin bayinizle iletisime gegin. (“000”
hata numarasidir.)
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Teknik Ozellikler

(tarama x bes-
leme)

Oge Teknik Ozellikler
Yontem istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalari
Baski kafasi "
Teknik Ozellikler 2 baski kafasi: 1 sira gift katmanla kademelendirilmis dizilis
. 300x450HQ: Bi/Uni 6/12 pass 600x600: Bi/Uni 8/16 pass 600x900: Bi/
Baski modu 4 renkli

Uni 12/24 pass 1200x1200: Bi/Uni 16/32 pass

4 renk + Beyaz

300x450HQ: Bi/Uni 12/24 pass 600x600: Bi/Uni 16/32 pass 600x900: Bi/
Uni 24/48 pass 1200x1200: Bi/Uni 32/64 pass

Kullanilabilir boyalar

Ozel UV kirlenebilir (Y, M, C, K, W, CL, P)

Boya beslemesi

1 L x 8 boya sisesi (4 renkli, UISS anahtarlama igin kullanilabilir. Ayrica,
UISS anahtarlama 4 renkli W ile M ve C igin kullanilabilir)

4 renkli

Her renkigin 1 L x 2 sise

4 renk + Beyaz

Y ve K: Her biri igin 1 sise. M, C ve W: Her biri icin 2 sise.

E:g:s?tlgzi& 4 renk + Beyaz + Seffa M, C, Y ve K: Her biri igin 1 sise. W ve CL: Her biri igin 2 sise.
4 renkli + Beyaz + Seffa + Primer | M, C, Y, K, Cl ve P: Her biri icin 1 sise. W: 2 sise.
6 renk + Beyaz M, C,, K, Lc ve Lm: Her biri igin 1 sise. W: 2 sise.
N Boyut 2.580 mm x 2.040 mm (101,6 in¢ x 80,3 ing)
Kullanilabilir Kalinlik 50 mm ‘den az (1,97 ing’'ten az)
medya
Agirlik 50 kg'a kadar (110.2 Ib) / m2. Makine asiri ylike maruz kalmamali.

Maks. baski genisligi

2.500 x 1.300mm (98,4 x 51,2 ing)

Mesafe hassa-
siyeti

Mutlak hassasiyet

+ 0,3 mm degerinden blyik herhangi bir deger veya belirtilenin £ %0,3'l (£
0,012 in¢ degerinden blyuk herhangi bir deger veya belirtilenin %z 0,3'l)

Tekrarlanabilirlik

+ 0,2 mm deg@erinden blylk herhangi bir deder veya belirtilenin £ %0,71’i
(x 0,0079 in¢ degerinden blylk herhangi bir deger veya belirtilenin %+
0,1')

Diklik

+ 0,5 mm /500 mm (+ 0,020 ing / 19,7 ing)

Baski kafasi yukseklik ayari

1,2 mm ila 3 mm (0,047 ing ila 0.12 in¢) (medya kalinligini otomatik ta-
nima)

Medya emilimi

Vakum Unitesiyle emilim sabitleme

UV Unitesi

UV glcline uygun UV LED lamba tertibati (carriage’a takil) ana govdeye
takilidir.

Atik boya haznesi

Sise tipi (3.200 cc)/ Yazilim sayaci tarafindan tespit edildi

Araylz USB 2.0
Komut MRL- 11l
bekleme modunda 55 dB’den az
Gurdlta -
Islem sirasinda*1 75 dB’den az

Guvenlik Standardi

VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950, CE Isareti (EMC, Diisiik Gerilim
Direktifi, Makine Direktifi), CB Raporu, RoHS

Glg

AC 200-240 + %10, 50/60Hz + 1 Hz, 12A veya daha az

Glg tuketimi

2.800W veya daha az

Onerilen Ortam

Ortam sicakligi

15°C ile 30°C arasi (59°F ile 86°F arasi)

Nem

%35 ile %65 arasi bagil nem (yogunlagsmasiz)

Garanti edilen sicaklik

18°C ile 25°C arasi (64.4°F ile 77°F arasi)

Sicaklik degisimi

+10 °C (50 °F ) / saat veya daha az

Toz

0,15 mg/m3 (normal ofis seviyesine esdeger)

Agirhk

650 kg (1.433 Ib)

Dis boyutlar

4.400 mm (W) x 2.450 mm (D) x 1.250 mm (H) (Projeksiyon dahil)
(173,2 ing (W) x 96,5 in¢ (D) x 49,2 (H) (Projeksiyon dahil))

*1. 73.5db(A), islem nitelidi: Yiiksek hizli tarama, Fan ON (ACIK)
Yontem: Makine Direktifi 2006/42/EC Madde 1.7.4.2’ye gore




Teknik Ozellikler

Boyanin teknik ozellikleri

Oge Teknik Ozellikler

Besleme 1L Boya sisesi

Siyah boya

Camgobegi boya

Magenta boya

Sari boya

Renk Beyaz boya

Acik camgdbegi (yalnizca LUS150 boya)
Acik magenta (yalnizca LUS150 boya)
Seffa boya (LH100 boya, LUS120 boya)
Primer boya (PR-100, PR-200)

Boya kapasitesi 1 litre
Bu sure boya sisesinin Gzerinde yazilidir.
Raf 6mri Gegerli siire igerisinde olsa bile paket agildiktan itibaren (g ay iginde.
Depolama 5 i!e 30°C arasi (41°ile 86°F arasi) -
(Bir ay boyunca 30°C (86°F) sicaklkta depolanabilir.)
Depolama sicakligi 1ile 60°C arasi (33,8 ile 140°F aras)
Tasima (60°C’de (140°F) yalnizca 120 saat boyunca depolanabilir ve 40°C’de (104°F) ise

bir ay boyunca saklanabilir.)

® MIMAKUI’nin belirledigi boya disinda higbir boyayi kullanmayin.
Ayrica boya sigelerini s6kmeyin, doldurmayin veya boyalarini yenilemeyin.
@ Boya soguk bir yerde uzun bir siire tutulursa donabilir.
» Mirekkep donarsa kullanmadan 6nce Ug¢ saatten fazla oda sicakliginda (25°C (77 °F)) eritin. Ancak
donmus boya kullanildiginda, boya degismis oldugundan baski kalitesi diiser. Boyayi donmayacagi
bir ortamda saklayin.




Boya tiuruine gore boya sirasinin belirlenmesi

Boya siselerinin ayar degeri ve siralari, kullandi§iniz boya tirine gore degisir.

Boya siselerinin siralarinin ayarlanmasi

Boya siselerinin sirasi kullanilan boya setine goére farklilik gosterir.

| 4 renkli boya seti |
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Boya tiiriine gére boya sirasinin belirlenmesi

| 4 renk + seffaf + primer + beyaz boya seti
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| 6 renk + beyaz boya seti |
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SO rg u fO I' m u Sorgu formu

Bu sayfayi, makineye iligkin sorunlari ve anormal fonksiyonlari yazmak igin kullanin.
Asagidaki gerekli noktalari doldurun ve ardindan sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kisi

Telefon numarasi

Makine modeli

isletim Sistemi

Makine bilgileri *1

Hata mesaji

Sorgu igerigi

*1. “Uygun kullanim” bélimundeki “Makine Bilgilerinin Kontrol(” kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. (GE’ S .3-28)






Fonksiyon Akis Semasi

<LOCAL (LOKAL)>

ILE: *** mm]

(YUKARI / ASAGI)

(TEST)
(TEST)

(_ CLEANING )
(TEMIZLEME)

(MAINT.)
(BAKIM)

ORIGIN SET UP (BASLANGIC NOKTASI
KURULUMU) 00 -

| (ExeR) | RGN SET P BASLANGINOKTAS KURULUMU™ |
(GRIS) ORIGIN ™ (* BASLANGIC NOKTASI )

ORIGIN SET UP (BASLANGIG NOKTASI KURULUML)
ZHEIGHT (2 KSEKLIG= *

ORIGIN SET UP (BASLANGIC NOKTASI KURULUMU) ]

# 7 HEIGHT * (* 2 YUKSEKLIGI )

1,5ile 50,0 arasi (YUKARI/
ASAGI)
Kurtarma ayari ON/OFF (AGIK/KAPALI): ON (ACIK) durumda
TEST BASKISI'(FEED DIR.) (BESLEME TEST BASKIS| i)
e . ENTER
[YONU) [ENT] (TAMAMLANDI) (GIRIS) NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): ON (AGIK) GIRIS)
FEED DIR (BESLEME YONU),
SCAN Dlé (TARAMA Y(")NU;. (AQIK/KAPALI)
[ CLEANING (TEMIZLEME) | BASKI KAFASINI SEGIN
NORMAL [ENT] (TAMAMLANDI) | = —— | 12 @
(GIRIS) (GIRIS)
NORMAL (NORMAL) / SOFT
(HAFIF) / HARD (GUGCLU)
CARRIAGE OUT (CARRIAGE' DISARIYAAL) | [ MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) |
ENT) avAMLANDY) | ENTERD | oramion maINT (isTAsvoN Bakivy | CENTERD
(GIRIS) \ (GIRIS)
WANT) (BAKIM)
STATION (STASYON)" NOZZLE WASH | VPR CELANNG WPER TENELS)
[(NOZULYIKAMASI) [ENT] (TAMAMLANDI) [COMPLETED INEXT) TAMANLAND! (SONRAK]JENT) TAAWLAND) %
(BAKIM)
STATION (ISTASYON) " DISWAY WASH (ATIK e | DSVAY WASH ATK YOLU YIKANAS)
YOLU YIKAMASI)  [ENT] (TAMAMLANDI) - COMPLETED (TAMAMLANDIENT] (TAMAMLANDI)
) (BAKIM)
[STATION (ISTASYON) CUSTODY WASH ] | CUSTODY WASH (BAKIM YIKAVIASI) D
BAKIM YIKAMASI) [ENT] (TAMAMLANDI) | "= | COMPLETED (TAMAMLANDIENT] (TAMAMLANDI) =
( ) ENTI( ) (GIRIS) \ (GIRIS)




Fonksiyon Akis Semasi

[ ORIGIN SETUP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU) ] ORIGIN SETUP (BASLANGIG NOKTASI KURULUMU)

' HEAD GAP (BASKI KAFASI BOSLUGU) = ** mm . MEDYAt="" mm

[~ PRINTING ** (**BASKI YAPILIYOR™) ]

_> PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

. [ cLeanne® (** TEMIZLENIYOR ™)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

[ CARRIAGE OUT (CARRIAGE'I DISARIYAAL)

—> COMPLETED (TAMAMLANDIENT] (TAMAMLANDI)

e (KEP TEMTZLENES]) COMPLETED (NEXT)

—P> | (a0 S0 [ENT TAMAHLAND)

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
00:00

Sy doldurn, COMPLETED (NEXT) (TAMAMLANDI |
(SONRAK) [ENT] (TAMAMLANDI) |

* CLEANING ** (** TEMIZLENIYOR **)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

(GIRIS)

(NEXT) TAMANLANDI (SONRAKT)[ENT) (TAMAMLANDI)

| CAP CLEANING (KEP TEMIZLENES) COMPLETED
(TAMAMLANDI (SONRAKI)[ENT] (TAMAMLANDI)

WIPER CLEANNG (WIPER TEMZLENES) CONPLETED EXT) | [ sy doldurun. COMPLETED (NEXT)
—> (TANANLAND!(SONRK) ENTI TAALAND) |

L,

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) ** CLEANING ** (** TEMIZLENIYOR **)
00:00 PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)




S .6.8’den

CABITST) [DR°S'P°S°°"““”'$ P ][32&??55&’?““”5 KEN””MT”A%EKNMJ’] Gy '
(AYARLAMA) [ENTL( | | (GiRig) [ PRNTIBASK) — [ENTI( )} (GRIS)
LH-100 MMCCYYKK INK IC CAN'T READ (BOYA GIPI OKUNMUYOR)
REMAIN (KALAN) 00000099 | B | ynicovvick ENTER '
(GIRIS) (GIRIS)
S. 6-12’ye
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Fonksiyon Akis Semasi

. **PRINTING ** (*BASKI YAPILIYOR™) PATTERN1 (SABLON1)
PLEASE WAIT (LOTFEN BEKLEYIN)

-40 ile 40 arasi

PATTERN2 (SABLON 2) J
00

UYARI

' [ Replace a Wiper [MNT] (Wiper'I degistir [MNT])

+ kikkk

_ [ SERIALNO.(SERI N0,

GIRIS)

-40 ile 40 arasi

JEX500-2131V
MRL- 111

I_> [ AN PCB EPL (ANA PCB) L |

| 200, 200, 200, 200

\ | usenTivE (KULLANIM SURESI)

*: EPL or EPL2 (EPL veya EPL2)

,

RECOVERY NOZLE (NOZUL KURTARMA): | HT-A
CONFIRM DETAILS (AYRINTILARI DOGRULAMA) [MNT] )

~

No.1-5 | ==
001 /00K /-~ [-=-/---

(GIRiS)

Herhangi bir kurtarma olmadiginda, goriintiilenmez.

6-11



S. 6-10’dan

) (FONKSIYON)

FUNCTION (FONKSIYON)
VIEW (GORUNUM)  [ENT] (TAMAMLANDI)

VIEW (GORUNUM)
START (BASLATMA)

#SIMDI HAREKET EDIYOR *
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

[ VIEW (GORUNOM) SET VIEW POS (GORNTU | [ SETVIEW POS (GORONTU KONUMUNU AVARLA) |
KONUMUNUAYARLA) ~ [ENT] (TAMAMLANDI) J | =
FUNCTION (FONKSIYON) HEAD HEIGHT (KAFA [ HEADBEIGHT (A KAPASIYOHSERLI) [ MEDIATHICKNESS (MEDYA KALINLIG)
YUKSEKLIG) [ENT] (TAMAMLAND)) )" | VEDIATHICKNESS (VEDYAKALILIG)[ENT) TVAMLAND) )| =rmm

) (GIRIS)

0,0 ile 50,0 mm arasi

HEAD HEIGHT KAFA YUKSEKLIGI THICKNESS CHECK
(KALNLIK KONTROLD) [ENT] (TAHANLAND)

#SIMDI HAREKET EDIYOR *
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

J (GIRIS)

[ HEAD GAP (BASKI KAFASI BOSLUG)
= tli kk

[ HEAD HEIGHT (BASKI KAFASIYOKSEKLI)
HEAD GAP (BASKI KAFASIBOSLUGUJENT] (TAMAMLAND))

J

1.2ile 3.0 mm arasi

FUNCTION (FONKSIYON) ORIGIN (BASLANGIG [ oriGIN (BASLANGIG NOKTAS)) ) [ ORIGIN ** mm (BASLANGIG NOKTASI)
NOKTASI) [ENT] (TAMAMLANDI) | S5 | SELECT:* OFFSET (SEGIN: OFFSET (OTELEME)) | *OFFSET (OTELEME).
X OFFSET /Y OFFSET
(X OTELEME /Y C")TELEME)
FUNCTION (FONKSIYON) SETUP (KURULUM) DROS POScorrect (ATIS DROS.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME)
SETUP (KURULUM) ~ [ENT] (TAMAMLANDI) -' KONUMU DUZELTME) ~ [ENT] (TAMAMLANDI) PRINT (BASKI) [ENT] (TAMAMLANDI) (GIRIS)
. 4 ,
SETUP (KURULUM) LOGICAL SEEK (AKILLI LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA)
TARAMA) [ENT] (TAMAMLANDI) -HOST (ANA BILGISAYAR)
HOST/ON/OF (ANA BILGISA-
YAR /ACIK/KAPALI)
'SETUP(KURULUM) .| OVER PRINT (ST BASK)
OVER PRINT (UST BASKIJ[ENT] (TAMAMLANDI) | | =HOST (ANABILGISAYAR)
HOST (ANA BILGISAYAR)/ 1 ile 9 aras|
\ 4

S .6-14’e S .6-14’e

6-12



Fonksiyon Akis Semasi

PLEASE WAIT (LOTFEN BEKLEYIN)

' [MEDIATHICKNESS(MEDYAKALINLIGI) ]

' THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU) THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU) THICKNESS CHECK (KALINLIK KONTROLU)
CHECK START (KONTROL BASLATMAJIENT] (TAMAMLANDI) " ** CHECKING ** (** KONTROL ™) **ent
**PRINTING ™ (**BASKI YAPILIYOR™) ._ _ | PATTERN1 (SABLON1) ._ _| PATTERN2 (SABLON 2)

' PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) = , = 0,0

(GIRIS) (GIRIS)
-40 ile 40 arasi -40 ile 40 arasi
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S. 6-12’den S. 6-12’den

SETUP (KURULUM)
UV MODE (UV MODU)  [ENT] (TAMAMLAND |

SETUP (KURULUM)
REFRESH (YENILEME) [ENT] (TAMAMLANDI)

[ SETUP (KURULUM) WORK CHANGE (i$
DEGISIKLIG)

ENT] AALAND) | ©

o

[ SETUP (KURULUM)
MAPS

[ENT] (TAMAMLANDI)

SETUP (KURULUM) AUTO CLEANING
(OTOMATIK TEMIZLEME)ENT] (TAMAMLANDI)

SETUP (KURULUM) INTERVAL WIPING (SILME
SKLIG) [ENT] (TAMAMLAND))

v

S .6-16’ya

6-14

MANUAL
(MANUEL)
p - | UVMODE (UV MODU) \
= :HOST(ANABILGISAYAR) = HOST
(GIRIS) (GIRIg)  (ANA
HOST/PATTERN 1,2 (ANA BILGISAYAR/ BILGISA-
SABLON 1,2) YAR)
REFRESH (YENiLEME)

(GIRIS)

(GIRIS)

GIRIS)

[ WORK CHANGE (i5 DEGISIKLIG)
J' || WORK CHANGE (i5 DEGISIKLIGI): ON (ACK)

[ maPs
" | - MAPS2

- HOST (ANA BILGISAYAR)

HOST/Lv.3~Lv.0 (ANA BILGISAYAR/
Seviye 3 ~ Seviye 0)

¢ GO

MAPS
: OFF (KAPALI)

AUTO CLEANING (OTOMATIK TEMIZLEME)
- OFF (KAPALI)

(GIRIS)

OFF/ON (KAPALI/ACIK)

INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI)
- OFF (KAPALI)

¢OFF (KAPALI) 8 ILE 255 dakika aras!

[ INTERVAL WIPING (SILME SIKLIG)
: PAGE (SAYFA)

¢ GO

[ INTERVAL WIPING (SILME SIKLIG)

:TIME (SURE)




Fonksiyon Akis Semasi

v

[ UV MODE (UV MODU) J — [ UV MODE (UV MODU) ] — [ UV MODE (UV MODU)
—> | ot (ISIK) 0% —iRiS : Renk (-—IRI$ . Bi GIRES)
-%50 ile +%50 arasi Renkli / Beyaz / Seffa boya Bi / Uni (Cift yonlu / Tek yonli)
UV MODE (UV MODU) UV MODE (UV MODU)
- PATTERN 1 (SABLON 1) LEVEL (SEVIE): 10
PATTERN 1 to 2/NOPRINT (SABLON 05. SEVIYE
1ila 2 / BASKI YOK)
“ON” (ACIK) olarak ayarlandiginda ekranda goriintiilenir
[ WORK CHANGE (is DEGISIKLIGH vaCUUM |
> (VAKUM): ON (ACIK) [ENT] (TAMAMLANDI)
\ J Fm o m o m Mmoo om
ON/OFF (AGIK/KAPALL) 1 Boya seti: 4 renkli + 6zel renk 1
1 . ) . .
r \ 1
v ' COLOR (RENKP> GETER) | COLOR FENG> SWOOTHIG L iUt | _
—— | - AuTo (OTOMATIK P | PATTERN (SABLON) | 4 (-G—iRi$) | SEVYES]; ATO (OTONATI) 7
. J ' AUTO/PATTERN (OTOMATIK/  (DURDURMA) AUTO (OTOMATIK) / %5ile | 1
1 SABLON) 1 ile 5 arasi — %100 arasi!
' @»ED) :
gRis) ! _>' <SPOT > | caeram [ 270> ShooTHNGLY. YuNusHTA :
ENTER)—— , (ENTER) | . 1o . -
- MANUAL (ANUEL) : PATTERN (SABLON): 1 (GIRIS) | SEVIYESI: AUTO (OTONATI 7
1 AUTO/PATTERN (OTOMATIK/ AUTO (OTOMATIK) / %5 ile
: SABLON) 1 ile 5 on (DURDURMA) ( 100 ovas .
1 END .
1 - - '
. < CLEAR (SIL) —— [ <cLEr(sil)
LENTER ) . . " '
[Pr:/”;T SPEED ADJUST (BASKIHIZIAYAR!) ] : "[ PATTERN (SABLON): 1 ) TYPEILV. (TIP ISEVIYE) :AUTO (OTOMATIK) '
=T 1
B ! AUTO/PATTERN (OTOMAT]K/ AUTO (OTOMATIK)/ 1
-%50 ile +%50 arasi 1 SABLON) 1 ile 5 aras! TYPE 1/10% TYPE 1/100% (TIP 1 /%10TIP 11%100) 1
1 TYPE 2/10% TYPE 2/100% (TIPZ/%10TIP2/% 100) 1
1 ]
P m e e e e e e e e e e e e e e e -
1 Boya seti: 4 renk 1
1 1
' MAPS (ENTER) [ MAPS2 SMOOTHING LV, (YUMUSATMA "
——L—Jp | PATTERN (SABLON): 1 (GIRIS SEVIVESI): AUTO (OTOMATIK) '
' SABLON 1 ila 5 arasi AUTO (OTOMATIK) / %5 ile "
%100 arasi '
Ve m m e e - e e e e e - mm e m o mmm m mmEmEmEEEEEmEmEmmomoEmemomomom S
AUTOCLEANNG (OTOMATK TEMEZLENE) | [ INTERVAL (SIKLIK) e | TYPE(TIP) ]
—> - LENGHT (UZUNLUK) - =10 sayfa -  SOFT (HAFIF)
SAYFA PAGE (SAYFA): 1 ila 1000 sayfa NORMAL (NORMAL) / SOFT (HA-
arasl F|F)/ HARD (GUGCLU)

INTERVAL (SIKLIK)
=1 sayfa

1 ile 100 sayfa arasi

INTERVAL (SIKLIK) ]
= 3 dak

3 ile 50 dak. arasi
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S. 6-14’den

[ FUNCTION (FONKSIYON)

MAINTENANCE (BAKIM)
STATION (ISTASYON)  [ENT] (TAMAMLANDI)

STATION (ISTASYON) CARRIAGE OUT
(TASIVICIYI DISARIAL) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS)

MAINTENANCE (BAKIM) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GRIS)

STATION (ISTASYON) NOZZLE WASH (NOZUL
YIKAMASI) [ENT] (TAMAMLANDI)

[ STATION (ISTASYON) DISPLAY WASH (EKRAN |
YIKAVA) [ENT] (TAMAVILAND)

| GO

[ STATION (ISTASYON) CUSTODY WASH (BAKIM
YIKAMASI) [ENT] (TAMAMLANDI)

STATION (ISTASYON) FLUSHING FILTER
(PUSKURTME FILTRES)[ENT] (TAMAMLANDI)

\

v

MAINTENANCE (BAKIM) NOZZLE RECOVERY
(NOZUL KURTARMA) [ENT] (TAMAMLANDI)

[ NoZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARNA)
/| PRINT(BASK)  [ENT] (TAMAMLANDI)

,,

[ NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
(ENTRY (GRI) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)

,,

[ NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
 CLEAR (SIL) [ENT] (TAMAMLANDI)

S .6-18’e S .6-18’e S .6-18’e

6-16



Fonksiyon Akis Semasi

(ENTER)
(GIRIS)

MOVE POSITION (HAREKET KONUMU) ]

CARRIAGE OUT (CARRIAGE'I DISARIYAAL)
: STATION MAINT (ISTASYON BAKIMI)

COMPLETED (TAMAMLANDI) - [ENT] (TAMAMLANDI)

[ CAP CLEANING (KEP TEMIZLEMESI COMPLETE (VEXT) |
(TAMAMLANDI (SONRAKT) ~[ENT] (TAMAVLANDI)

[ WIPER CLEANING (WIPER TENIZLEMEJ COMPLETE (NEXT) |
(TAMANLAND! (SONRAK]) ~ [ENT TAMANLAND)

Sviyi doldurun. COMPLETE (NEXT)
(TAMAMLANDI (SONRAKI))[ENT] (TAMAMLANDI)

(ENTER)
(GIRiS) \ (GIRIS)

(ENTER)
(GIRiS)

(ENTER)

P

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
00:00 T]

** CLEANING ** (** TEMIZLENIYOR **)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

(ENTER)
J (GIRIS)

[ DisPLAY WasH (EKRAN YIKAMA) COMPLETED ]

» (TAMAMLANDI) [ENT] (TAMAMLANDI)
[ CUSTODY WASH (BAKIM YIKAMASI) COMPLETED | (e | "PERCLEANNG WPERTENZLEVES| COUPLETE CAP CLEANING (KEP TEMIZLEMESI COMPLETE
> (TAMAMLAND) ENT AN | ENTERD | e AALAN (SONRAKIENT] TAMANLAND) (IRl LB THAILID (SONRAKT)ENT] TAMANLAND)

(GIRIS)

Siviyi doldurun.” COMPLETE (NEXT)
(TAMAMLANDI (SONRAKI))[ENT] (TAMAMLANDI)

] PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) ** CLEANING ** (** TEMIZLENIYOR **)
Sipic) 00:00T] PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

(GIRIS)

CUSTODY WASH (BAKIM YIKAMASI) COPLETED |
(TAMAMLANDI) [ENT] (TAVANLAND))

CARRIAGE OUT (CARRIAGE'I DISARIYAAL) EXCHANGE (DEGISIM) COMPLETED
START (BASLATMA)  [ENT] (TAMAMLANDI) (TAMAMLANDIY [ENT] (TAMAMLANDI)

BASKI KAFASINI SEGIN
tH1-2
H1-2/H3-4H5-6

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
PRINT (BASKI) [ENT] (TAMAMLANDI)

v

** PRINTING ™ (*BASKI YAPILIYOR™)
PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

(ENTER)
(GIRIS)

(ENTER)
(GIRIS)

N

BASKI KAFASINI SEGIN [ seLEcr HozztE (ozo segivi (H1-A
—P 12 TR | - Hiop o | No.1:001
& J (GIRIg) U J o1 4
H1-2/H3-4H5-6 OFF (KAPALI) / 1 ile 320 arasi
BASKI KAFASINI SEGIN ‘ SELECT CLEAR NOZZLE (NOZOL SLVEYI SEG) | [ HACLEAR? (SLL)
’L:m-z ) (Grig) LHHA | e || EXECUTE (GALISTIRMAYENT] (TAVAMLAND))

H1-2/H3-4H5-6
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S. 6-16’dan

S .6-20’ye

6-18

S. 6-16’dan

v

MAINTENANCE (BAKIM) AUTO MAINT.
(OTOMATIK BAKIM) ~ [ENT] (TAMAMLANDI)

S. 6-16’dan

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
: CONFIRM MENU (DOGRULAMA MENUSU)

[ NozzLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
: CHECK BEFORE PRINT (BASKI ONCES] KONTROLET)

[ AUTO MANT. (OTOMATIK BAKIM)

| REFRESH (YENILEME) [ENT] (TAMAMLANDI)

¢

AUTO MAINT. (OTOMATIK BAKIM)
CLEANING (TEMIZLEME)[ENT] (TAMAMLANDI)

\ 4
MAINTENANCE (BAKIM) PRESSURE ADJUST PRESSURE ADJUST (BASING AYAR)
(BASNGAYAR)  [ENT] (TAMAMLANDI)  NEGATIVE (NEGATIF)

[ MAINTENANCE (BAKIN)
SUB TANK (ALT HAZNE) [ENT] (TAMAMLANDI)

[ MAINTENANCE (BAKIN)

AR PG (HAVATAHLIYESIJENT] TAMAMLANDI) | (

GIRIS)

—

NEGATIVE (NEGATIF) / POSITIVE (POZITiF)

[ SELECT SUBTANK (ALT HAZNEYI SEGIN)

| MMKKCCYY

) :Alt hazneyi segin

(ENTER)

) (GIRIS)

: Bakim yapip yapmayacaginizi segin

) [ SELECT SUBTANK (ALT HAZNEYI SEGIN)

MAINTENANCE (BAKIM) HEAD FILLUP (BASKI
KAFASI DOLDURMA)  [ENT] (TAMAMLANDI)

[ MAINTENANCE (BAKIM) INK TANK EXCHANGE

(BOYA HAZNES! DEGISIMIENT] (TAMAMLANDI)

MMKK
__CCYY,
MMKKCCYY

INK TANK EXCHANGE (BOYA HAZNESI DEGISIM)

? | EXCHANGE (DEGISIN)  [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS)| <12 (ENTER)
S * ” (GIRIS)
REMOVE TOOL (ARACI GIKARIN)
START (BASLATMA)  [ENT] (TAMAMLANDI) "
(GIRIS)
SELECT SUBTANK (ALT HAZNEYI SEGIN) )
. (ENTER)
MMKK__
(GIRIS)



Fonksiyon Akis Semasi

CONFIRM MENU (DOGRULAMA MENUSU)
- OFF (KAPALI)

ON/OFF (AGIK/KAPALI)

.

[ CHECK BEFORE PRINT (BASKI ONCES
KONTROL ET)": OFF (KAPALI)

OFF (KAPALI)/ CONTINUE (DEVAM)/
STOP (DURDURMA)

[ REFRESH (YENILEME)
2 Lv.1 (Seviye 1)
Lv.1 to Lv.3 (Seviye 1 ile Seviye 3 aras)

Iy

J

. OFF (KAPALI) - SOFT (HAFIF)

Lv. 1to Lv.3 (Seviye 1 ile Seviye 3 arasi) NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) /
HARD (GUGLU)

CLEANING (TEMIZLEME) [ TYPE (TiP) ]

Gaz Valfini Agin COMPLETED [ * ADJUSTING ** (* AYARLANIYOR *) PRESSURE (BASING)

(TAMAMLANDI) “[ENT] (TAMAMLANDI) PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) = 0.00kPa
PLEASE WAIT
(LUTFEN BEKLEYIN)
SUB TANK (ALT HAZNE) | * FILLUP** (* DOLDURULUYOR *) ] # CLEANING * (* TEMIZLENIYOR ™)

Lol

EXECUTE (CALISTIRMA)ENT] (TAMAMLANDI) =o7c | PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)

['seTTooL (ARACI AYARLA) COMPLETED [ ARPG (HAVA TAHLIVESI) [ ARPG [PURGE] (HAVA TAHLIVESI) COMPLETED

(TAMAMLANDI) [ENT] TAMAMLAND) | (TR | START (BASLATHA)  [ENT] TANAMLAND) ’ (TAMAMLANDI) [ENT] (TAVAMLAND) | ('E?,TFEE)

P

REMOVE TOOL (ARACI GIKARIN) COMPLETED [ AIR PG (HAVATAHLIVES]) END <> RETRY BITRR # CLEANING * (* TEMIZLENIYOR *)

(TAMAMLANDI) [ENT] (TAMAMLANDI) | <> YENIDEN DENE) =" | PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
(@

MOVING NOW ($IMDI HAREKET EDIYOR) “SIMDI HAREKET EDIYOR * HEAD FILLUP (BASKI KAFASI DOLDURMA)

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) END <> RETRY (BITIR < > YENIDEN DENE)
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S. 6-18’den

FUNCTION (FONKSIYON) MACHINE SETUP
(MAKINE KURULUMU) ~[ENT] (TAMAMLANDI)

TIME (SURE) [ENT] (TAMAMLANDI)

MACHINE (MAKINE) AUTO (OTOMATIK) gig - of (kapall)
AUTO (OTOMATIK) kapal [ENT] (TAMAMLANDI) =30 dak
none (yok) / 10 ile 600 dak.
[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) | [ TIME (SURE)

2012.10.05 21:36:00

[ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) ([ TEMP (SICAKLIK):

UNIT (ONITE) [ENT] (TAMAMLANDI) 1 :°C (GIRIS)
¢ C

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) KEY BUZZER (TUS SESI)

KEY BUZZER (TUS SESI)ENT] (TAMAMLANDI) - ON (ACIK)

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) ) LANGUAGE (DIL) )

LANGUAGE (DIL) [ENT] (TAMAMLANDI) | § /| : English (Ingilizce)

English (ingilizce)

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
RESET (SIFIRLAMA)  [ENT] (TAMAMLANDI)

RESET ALL SETTING (TUM AYARLARI SIFIRLA)
OK? (TAMAM?) [ENT] (TAMAMLANDI)

(GIRIS)
FUNCTION (FONKSIYON) (' INFORMATION (BILG) [ WIPING (SILME)
INFORMATION (BILGI) ~[ENT] (TAMAMLANDI) )| RESET(SIFIRLAMA) ~ [ENT] (TAVAMLAND)) | oo | =0
[ INFORMATION (BILG) ) [ JPX500-2131 V1.00 |
VERSION (VERSIYON) [ENT] (TAMAMLANDI) /| MRLAIII V1,50
(| INFORMATION (BILGI) Ink. (Boya) REPL. [ Ik REPL. (Boya DEGISTIRME) Report (Rapory) |
(DEGISTIRVE) Report (ReporuENT] (TAMAMLANDI) | “EXERD | pinT (BASKI) [ENT] (TAMAMLANDI) (

6-20

LIST (LISTE)

INFORMATION (BILG)
[ENT] (TAMAMLANDI)

LIST (LISTE)

(ENTER)
PRINT (BASKI)

[ENT] (TAMAMLANDI)




Fonksiyon Akis Semasi

LENGHT (UZUNLUK)
:mm

mm /ing

RESET (SIFIRLAMA) .
EXECUTE (CALISTIRMAENT] (TAMAMLANDI) Ayarlama baglatildi

(GIRIS)

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN)
**PRINTING ** (*BASKI YAPILIYOR*)

I * PRINTING ** (**BASKI YAPILIYOR™)

PLEASE WAIT (LUTFEN BEKLEYIN) ]
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