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Onsoz

Onso6z

MIMAKI "Jv300-130/160" ve "JV300-130/160 Plus" renkli
inkjet baski makinesini satin aldiginiz igin tebrik ederiz.
"JV300-130/160" veya "JV300-130/160 Plus" baski
makinesi (bundan béyle makine olarak adlandirilacaktir),
(4 renkli, 6 renkli ve 8 renkli) solvent boya ve (4 renkli ve 6
renkli) stblimasyon boya ile 1,3 m veya 1,6 m enindeki
medyaya yuksek goriinti kalitesiyle baski yapabilen renkli
bir inkjet baski makinesidir.

GARANTI REDDI

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE
GARANTIDIR VE AGIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE
TUM DIGER ZIMNI TiCARI ELVERISLILIK VE UYGUN-
LUK GARANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI
OLMAMAK KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN
YERINE GECER VE MIMAKININ ONCEDEN YAZILI
RIZASI OLMAKSIZIN HERHANGI BIR YUKUMLULUK
YA DA SORUMLULUK ALMAYI VEYA DIGER HER-
HANGI BIR GARANTI VERMEYi VEYA HERHANGI BIR
URUNUYLE BAGLANTILI HERHANGI BIR GARANTI
VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU YETKIYi
VERMEZ.

MIMAKI  HICBIR DURUMDA, HERHANGI BIR
URUNUYLE ILGILI OLARAK OZEL, ARIZI VEYA
DOLAYLI ZARARLARDAN VEYA BAYILERIN VEYA
MUSTERILERIN KARDAN KAYIPLARINDAN SORUMLU
TUTULAMAZ.

Gereklilikler

* Bu kilavuzda, bu makineyle ilgili islemler ve bakim
aciklanmaktadir.

* Bu kilavuzda kullanilan gizimler, makineye bagli olarak
farklihk gosterebilir.

*Bu kullanim kilavuzu, kolay anlasilmasi amaciyla
dikkatli bir sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir
sorunuz olursa boélgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle
iletisime gegmekten gekinmeyin.

*Bu Kullanim Kilavuzundaki igerikler iyilestirme
amaclyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

* En glincel kilavuzu web sitemizden indirebilirsiniz.

FCC Beyani (ABD)

Bu makine, FCC Kurallari Bélim 15 uyarinca test edilmis ve
Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumlu oldugu goérulmustr.
Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kullanildidi
zamanlarda karsilasilabilecek zararli girisimlere karsi makul bir
koruma saglamak (izere tasarlanmistir. Bu makine radyo
frekansi enerjisi  Uretir, kullanir ve yayabilir ve kullanim
kilavuzuna gére kurulmamasi ve kullaniimamasi durumunda
radyo iletisimlerinde zararl girisimlere neden olabilir.

Bu makine, vyerlesim bdlgelerinde calistirildiginda zararli
girisime neden olabilir ve olugan bu girisimin gideriime
masraflari kullaniciya aittir.

Bu makinenin baglantilari i¢in Mimaki tarafindan énerilen kablo
kullaniimazsa FCC kurallarinda belirtilen sinirlar agilabilir.

Bunu énlemek i¢in bu makinenin baglantisi gerceklestirilirken
Mimaki tarafindan onerilen kablonun kullaniimasi son derece
6nemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girigsim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan baski makinesi, ¢aligirken
yuksek frekans Uretir.
Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya kullaniimasi
durumunda makine; radyo ve televizyonlarin alicilariyla girisim
yapabilir.
Makine, 6zel amacli radyo ve televizyonlara yonelik herhangi bir
hasara iligkin garanti sunmaz.
Bu aracin radyonuz veya televizyonunuz ile alici girisimine
neden olabilecegini dugtnuyorsaniz makineyi gli¢ digmesinden
aclp kapatarak kontrol edin. Baski makinesi kapaliyken alici
girisimi kaybolursa girisimin nedeni bu makine olabilir.
Bdyle bir durumda, asagidaki proseddrlerin herhangi birini veya
ayni anda birka¢ tanesini uygulayarak sorunu ortadan
kaldirmaya galisin.
* Alici girisimi  ortadan kalkana kadar radyo veya
televizyonunuzun alici anteninin yénunt degistirin.
* Aliciyi Urlinden uzaklastirin.
+ Bu makinenin gii¢ kablosunu televizyon veya radyonun bagli
oldugu gti¢ devrelerinden yalitiimis baska bir prize takin.

Kullanilabilir boya hakkinda

Bu makinede su bazlh solvent boya (SS21) ve
sublimasyon boya (Sb53/Sb54) kullanilabilir.

@Gremi) Kullanilabilir boyalar igin bkz. S.6-4
"Boyanin teknik zellikleri" ve S.6-5 "Boya

kartuglarinin sirasini belirleme".

Bu kilavuzun gogaltiimasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Sakhdir. Telif Hakki
© 2016 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Giivenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin glivenli bir sekilde
galigtirlmasi ve hasar gérmesinin énlemesi igin semboller
kullaniimistir.

Belirtilen isaretler, dikkat ¢ekilen noktanin igerigine bagh
olarak farklidir.

Semboller ve anlamlari asagida verilmistir. Bu kilavuzu
okurken lutfen asagidaki talimatlari izleyin.

Sembol ornekleri

Anlami

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta can
kaybina yol agabilir. Bu noktalari dikkatle
okudugunuzdan ve uygun sekilde
kullandiginizdan emin olun.

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
personelin yaralanmasina veya maddi hasarlara
yol acabilir.

Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu
sembolle belirtili. Makinenin dogru sekilde
galistirilmasi igin bu notlari iyice anlayin.
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Bu sembolle kullanigh bilgiler belirtiimektedir.
Makinenin dogru sekilde galistinimasi icin bilgiler
béllimine bakin.

Gilivenlik Tedbirleri

Kullanim Uyarisi

ilgili icerik icin referans sayfasini gésterir.

" sembolii, bu talimatiara DIKKAT talimatlari
(TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil) kadar siki
sikiya uyulmasi gerektigi anlamina gelmektedir.
Tedbiri temsil eden isaretler (solda gosterilen
isaret tehlikeli voltaja iliskin bir uyaridir) Gggen
icerisinde gosterilir.

® " sembolu, belirtilen eyleme izin veriimedigi
anlamina gelmektedir. izin veriimeyen eylemleri
temsil eden isaretler (solda gosterilen isaret
sokme islemine izin verilmedigine iliskin bir

O @ b §

ifadedir) bir dairenin icinde veya etrafinda
gosterilir.

"@®" semboll, gosterilen eylemin veya
talimatlarin  mutlak suretle gerceklestiriimesi

gerektigi anlamina gelmektedir. Belirli talimatlari
gosteren isaretler (solda gOsterilen igaret
kablonun duvardaki prizden ¢ikarilmasi gerektigini

gosteren bir ifadedir) bir daire iginde gosterilir.

0

®
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+ Bu makineyle birlikte gelen gu¢ kablosu seti sadece
bu makineyle birlikte kullanilabilir. Diger elektrikli
aygitlar ile kullanilamaz. Makineyle birlikte gelen
gl¢ kablolari disinda herhangi bagka bir kablo
kullanmayin. Yangina veya elektrik g¢arpmasina
neden olabilir.

Gli¢ kablosuna hasar vermeyin, koparmayin veya
bu kablonun Uzerinde calisma yapmayin. Glg
kablosu, Uzerine adir bir malzeme vyerlestirilirse
veya Islya maruz kalirsa ya da cekilirse hasar
gorebilir; bdylece yangin veya elektrik garpmasi
meydana gelebilir.

Nemli yerlerde kullanmayin. Ayrica Unitenin Gzerine
su dokmeyin. Aksi takdirde vyangin, elekirik
carpmasi veya ariza meydana gelebilir.

Makineden duman veya garip bir kokunun ¢iktigi
anormal durumlarda makinenin  kullaniimasi,
yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir.
Makineyi hemen kapatin ve kabloyu prizden ¢ekin.
Oncelikle makineden artik duman gikmadigindan
emin olun ve ardindan onarimi igin bayinizle veya
satis ofisimizle iletisime gegin.

Makinenizi veya boya kartusunuzu asla tek
basiniza s6kmeyin veya (zerinde degisiklik
yapmayin. Elektrik carpmasina veya arizaya yol
agabilir.

Uzatma kablolar kullanmayin.
elektrik carpmasina neden olabilir.
Elektrik fisinin ucunu, metal pargasi gibi yabanci
nesnelerden uzak tutun. Yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

Gok prizli uzatma kablosu kullanmayin. Yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir.

Gl¢ kablosu hasarliysa veya gekirdek teli aciga
ctkmis veya kopmussa servis temsilcinizden bu
kabloyu yenisiyle degistirmesini isteyin. Bu kabloyu
oldugu gibi kullanmak, yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.
Elektrik fisini islak elle
carpmasina yol agabilir.

Fisi prizden cekerken fisin kendisini tutarak sikica
kavrayin. Glg¢ kablosunu g¢ekmeyin. Kablo hasar
gbrebilir ve yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir.

Belirtilenden baska gerilim kullanmayin. Yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir.
Belirtilenden baska gii¢ frekansi kullanmayin.
Yangina veya elektrik carpmasina neden olabilir.
Bu makinenin igine metal, su veya sivi gibi yabanci
bir cisim girerse makineyi hemen kapatin. Ardindan
fisi prizden gektiginizden emin olun ve servis
temsilcinizle iletisime gegin. Bu kabloyu oldugu gibi
kullanmak, yangina veya elekirik carpmasina
neden olabilir.

Boyanin sizmasi durumunda, ana gli¢ digmesini
kapatarak elektrik figini prizden g¢ekin ve vyerel
bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

Medya aktarim yiizeyindeki isiticinin tzerine toz ve
kirin yapismadigindan emin olun. Yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir.

Yangina veya

tutmayin.  Elektrik

» Bu makineyi ¢ocuklardan uzak tutun.

* Solvent tutusabilecedinden makinenin kullanildig
yerlerde ates kullanmayin.
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Giivenlik Tedbirleri

» Makinenin icinde veya gevresinde yanici sprey veya
® solvent kullanmayin. Tutusma sebebiyle yangina
veya elektrik garpmasina neden olabilir.

* Makinenin Uzerine veya yakinina vazo, saksi, fincan,
kozmetik Urln, ilag, su vb. seyler iceren kaplar veya
kiclik metal nesneler koymayin. Bunlar dokiiliir veya
makinenin icine kagarsa yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.

Isiticiya iligkin dikkat edilmesi gereken hususlar

neden olabileceginden = Medya  Aktarim
Yuzeyine sivi dokilmesine izin vermeyin.

* Medya Aktarim Ylzeyi isiticilarina sicakken
ciplak elle dokunmayin; aksi takdirde eliniz
yanabilir.

o * Isiticinin  veya ateslemenin arizalanmasina

Kullanim Tedbirleri

Boyanin kullanimi

Gii¢ kablosunun kullanimi

+ Sabit polariteli bir prize takin.
0 *1 ve 2 numarall girigler igin, ayni gerilime sahip

prizlere takildigindan emin olun.

+ Kolaylikla ¢ikarilabilmesi igin kabloyu makineye yakin
bir prize taktiginizdan emin olun.

+ Kabloyu prizden cekin ve fisin bicagini ve cevresini
yllda en az bir kez temizleyin. Toz birikirse yangina
neden olabilir.

* Belirtilenden baska gerilim kullanmayin.

* Glig kablosunu takmadan &nce priz gerilimini ve
devre kesicinin kapasitesini kontrol edin. Her bir glg¢
kablosunu bagimsiz devre kesiciye sahip farkli bir
prize takin. Birden fazla gl¢ kablosunu ayni devre
kesiciyi paylasan prizlere takarsaniz gug, devre kesici
tarafindan kesilebilir.

Gug kaynagi

* Devre kesiciyi her zaman ON (ACIK) konumda
birakin.
« Sag taraftaki ana gli¢ digmesini kapatmayin.

Bakima iligkin notlar

amagl temizleme solUsyonunu, atik boyayi
veya bu makinede kullanilan diger soltsyonlari
tasirken, Urlnle birlikte gelen koruyucu gozIAG
ve eldiveni ve filtreleme 6zellikli yliz maskesini
kullandiginizdan emin olun. Aksi takdirde boya
veya diger sivilar sigrayabilir ve cildinize,
gbzunize veya agziniza temas edebilir.

« Eldivenler sarf malzemeleridir. Uriinle birlikte
gelen eldivenler bittiginde ticari bir Griin kullanin.

* Havalandirmaya dikkat edin ve boyayi, bakim

notlar  bulunmaktadir.  Kullanmadan &énce
dikkatlice okuyun ve tam olarak anlayin.

Boyay! ve temizleme sollsyonunu kullanmadan
Oonce Malzeme Guvenlidi Bilgi Formunu (SDS)
okudugunuzdan emin olun.

Boyayl atesten wuzak tutun. Ayrica boyayi
kullanirken veya tasirken odanin iyice
havalandirildigindan emin olun.

Cildinize temas eden her tirli boyayi, bakim
amagli yikama sivisini, atik boyayi veya Uriinde
kullanilan baska bir siviy1 hemen silerek ¢ikarin.
Sabun kullanarak yikayin ve bolca miktarda
suyla durulayin. Sivinin yikanarak
cikarilmamasi ciltte iltihaplanmaya neden
olabilir. Cildiniz tahrig olursa veya acirsa hemen
tibbi yardim alin.

Boya, bakim amagli yikama sivisi, atik boya
veya urinde kullanilan herhangi bir bagka sivi
gbzlerinize temas ederse hemen gdzlerinizi
bolca temiz suyla durulayin. En az 15 dakika
durulayin. Kontak lens kullaniyorsaniz ve bu
lensler kolaylikla ¢ikarilabiliyorsa goézlerinizi
temizle suyla en az 15 dakika duruladiktan
sonra bu lensleri ¢ikarin. Géz kapaklarinizin alt
kisimlarini yikadidinizdan emin olun. Sivinin
yikanarak c¢ikarilmamasi korlige veya gorme
bozukluguna yol agabilir. Goézleriniz tahrig
olursa veya acirsa hemen tibbi yardim alin.
Boya, bakim amagh yikama sivisi, atik boya
veya Urunde kullanilan herhangi bir baska sivi
agziniza kagarsa veya bunlan yutarsaniz
hemen suyla gargara yapin. Kendinizi kusmaya
zorlamayin. Hemen tibbi yardim alin. Kendinize

0 Boya kartusunda boyayla ilgili tedbir amagl

kusmaya zorlamak, sivinin hava yoluna
kagmasina neden olabilir.
* Fazla miktarda buhar soluduysaniz iyi

havalandiriimig bir alana gegin, Ustlinizi sicak
tutun ve kolayca nefes almaya imkan veren bir
durusta dinlenin. Durum iyiye gitmezse hemen
tibbi yardim alin.

Medyanin taginmasina iligkin notlar

Hareketli parcalara dikkat edin

tehlike arz eden hareketli pargalardan uzak tutun.

* Besleme rulolarina dokunmayin; aksi takdirde
parmaklariniza zarar verebilir veya tirnaklariniz
kopabilir.

» Kesme iglemi sirasinda bagsinizi ve ellerinizi hareketli
pargalardan uzak tutun; aksi takdirde saglariniz
makineye sikisabilir veya yaralanabilirsiniz.

» Uygun giysiler giyin. (Bol giysiler giymeyin veya
aksesuar takmayin). Saglariniz uzunsa baglayin.

® * Parmaklarinizi ve vicudunuzun diger kisimlarini

kisiyle yerlestirin. Rulo medyanin agirhg
nedeniyle sirtinizi incitebilirsiniz.

* Medyay!i degistirirken parmaklarinizi
kaptirmamaya veya yaralanmamaya dikkat
edin.

» Makinenin icinde medya kesici bulunmaktadir.
Medyay! degistirirken veya vyenilerken veya
medyadaki sikismay! giderirken, bu kilavuzda
belirtilenlerin disinda hicbir yere dokunmayin.
Bu, yaralanmaya neden olabilir.

0 * Rulo medyay: yerlestirirken, iki veya daha fazla

Kesicilere iligkin dikkat edilmesi gereken hususlar

* Kesici bigagr cocuklarin erigemeyecegi bir
yerde saklayin. Ayrica kullaniimis bigaklari
bolgesel yasa ve yonetmeliklere gore bertaraf
edin.

o + Kesici bicagina dokunmayin, ¢ok keskindir.




Gilivenlik Tedbirleri

Ana Unitenin Kullanimina iligkin Notlar

Medyanin kullanimi

veya kapali
odalarda kullanmayin.

+ Kullanirken yeterli havalandirma saglayin.

+ Unitenin  iginin  temizlenmesi igin  servis
temsilcinizle iletisime gegin. Projektorin iginde
toz birikirse ve uzun sure temizlenmezse bu
durum yangina veya arizaya neden olabilir.

0 * Yeterince  havalandiriimamig

DIKKAT EDILMESi GEREKEN
HUSUSLAR ve NOTLAR

A UYARI
Sikistirma kolu

 Baski alirken sikistirma kolunu yukari kaldirmayin. Aksi
takdirde baski iglemi son bulur.

Periyodik olarak degistirilecek pargalar

* Bu makinenin bazi pargalari, dizenli olarak yenisiyle
degistiriimelidir. Makineyi uzun sure kullanmak igin yillhk
bakim sozlesmesi abonelidinizin bulundugundan emin
olun.

Bakima iligkin notlar

* Mimkiin oldugunca az tozlu bir odada kullanin.

* Ayni zamanda toz, baski sirasinda boya damlaciklarinin
baski kafasindan medyanin Uzerine dismesine neden
olabilir. Bu durumda baski kafasinin gevresini
temizleyin.

* Kep istasyonunu ve wiper'l sik sik silin (tozu ve kagit
tozunu giderin).

+ Baski iglemi yapiimadiginda bile 6n kapagi kapali tutun.
Baski kafasinin nozilleri Uzerinde toz birikebilir.

Boya kartuslarinin kullanimi

» Guvenlik, tavsiye edilen boyamiza gére degerlendirilir.
Guvenli bir kullanim igin litfen tavsiye edilen boyamizi
kullanin.

* Boya kartusu soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa
boyay! kullanmadan énce en az (¢ saat boyunca oda
sicakliginda bekletin.

* Boya kartusunu takmadan hemen 6nce agin. Boya uzun
sire agik birakiirsa normal baski performansi
saglanamayabilir.

* Boya kartuslarinin serin ve dogrudan gunes almayan bir
yerde saklandigindan emin olun.

* Boya kartuslarini ve atik boya haznesini ¢ocuklarin
ulasamayacag! yerlerde saklayin.

* Boya kartusunu agtiktan sonra 3 ay igerisinde tamamen
tkettiginizden emin olun. Agtiktan sonra uzun bir sire
gectiyse baski kalitesi distk olacaktir.

» Boya kartuslarina, boya paketlerine ve atik boyaya artik
ihtiyaciniz olmadiginda, litfen bunlar bayinize veya
servis temsilcinize teslim edin. Bertaraf islemini kendiniz
yapacaksaniz endustriyel atik bertaraf girketinin
Ongordugl dizenlemelere veya her (lkenin yerel
dizenlemelerine uygun hareket edin.

* Boya kartusuna kuvvetlice vurmayin veya bosa
kartusunu sertge sallamayin. Kartustan boya sizabilir.

* Boya paketine veya boya kartugsuna yeniden boya
doldurmayin. Boya kartusundaki PCB'nin kontak
bdlgesine dokunmayin veya bu noktalari kirletmeyin.

* PCB'nin arizalanmasina yol acabilir.

» Baski iglemi oOncesi beyaz ve gumuis renk boya
kartuglarini birka¢ kez salladiginizdan emin olun.

* Tavsiye edilen medyalari kullanin.

Dengeli ve yuksek gorunti kalitesinde baski yapmak

icin tavsiye edilen medyamizi kullanin.

Medyadaki genlesme ve bizlismelere dikkat edin.

Yeni aciimis medyayr kullanmayin. Medya odanin

sicakhigina ve neme bagh olarak genlesebilir ve

bluzlgebilir. Ambalaji agin ve medyay! Uniteye takmadan

Once en az 30 dakika kullanilacagi yerde agikta birakin.

Kivrilmis medya kullanmayin.

Medyanin sikismasina neden olmasinin yani sira

gorintu kalitesini de etkiler.

Ayni zamanda siki  kivnimh medyayr kivrimlari

giderdikten sonra kullanin. Normal boyutlu bir kaplamali

medya tabakasi rulo vyapilacak ve saklanacaksa

kaplamali taraf disa bakmalidir.

Medyanin kenar yuziindeki tozlara dikkat edin.

Bazi rulolarin ambalajinda, rulonun kenar yiizeyinde

toplanmis halde tozlar bulunabilir. Rulolari bu sekilde

kullanmaniz durumunda, nozul tikanmasi veya boya

damlamasi nedeniyle baski kalitesi dusebilir. Rulonun

kenar ylzeyinde toplanmis tozlarin temizlendikten sonra

yerlestirildiginden emin olun.

Isitici sicakligini medyanin 6zelliklerine gére ayarlayin.

(Isttictyla donanimli makine)

On siticinin, baski siticisinin  ve son Isiticinin

sicakligini medyanin turine ve &zelliklerine gore
ayarlayin. Ayrica ¢6zel RIP yazilimi Uzerinden profil
belirlenerek islem panelinden otomatik sicaklik ayarini
belirlemek i¢in bir yéntem bulunur. Belirleme yoéntemi
icin RIP vyazilimimizin kullanim talimatina bakin.
(Istticiyla donanimli makine)

* Medyay! uzun sure isitict ON (ACIK) konumundayken
birakmayin. (Isitictyla donanimli makine)

Medyanin tozdan korunmasi

» Medyalari bir torba igerisinde saklayin. Medyada biriken
tozlarin silinmesi, statik elektrik nedeniyle medyayi
olumsuz etkileyecektir.

« Is bittiginde, atélyeden ¢ikmadan énce rulo askisinda
herhangi bir medya birakmayin. Aksi takdirde medyanin
Uzerine toz yapisacaktir.

Bu makinenin bertaraf edilmesi

* Bu makinenin dogru sekilde bertaraf edilmesi igin satis
veya servis temsilcinizle iletisime gecin. Veya bir
endustriyel atik bertaraf sirketiyle anlasin.
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Giivenlik Tedbirleri

Kurulum sirasinda dikkat edilmesi

gereken hususlar

Dogrudan giines
maruz kalan bir yer

1s1gina

Egimli bir ylizeyde

Klima veya benzeri bir
kaynaktan dogrudan hava
akigina maruz kalan bir yer.

®_j}/§

Sicakhigin veya nemin 6nemli
olgiide degistigi bir yer

Ates kullanilan bir yerin
cevresi

* Makineyi asagidaki ortam
kosullarinda kullanin:
* Calisma ortami:
20-30°C
(68 - 86°F)
%35 - 65 arasi (bagil nem)

Emniyet Kilidi

Makine, baski alinmasi gibi islemler sirasinda kapagin
acllmasi durumunda guvenliginiz icin  makinenin
calismasini durduran bir kilitte donatiimistir (asagidaki
sekildeki kirmizi daireli kisimlar).




Uyarn etiketleri

Uyar etiketleri

Uyari etiketleri makinenin Gizerine yapistiriimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlagildigindan emin olun.
Herhangi bir uyar etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa, bayinizden veya satis ofisimizden yenisini satin

alin.

On kapak agik oldugunda




Xi

Uyar etiketleri

No.| Siparis Etiket
Numarasi
KAPAK TEHLIKESI
Ciddi  yaralanmalara  yol
acabilir. Kapag! acarken ve
kapatirken sonuna kadar
tutun.
COUVERCLE-DANGER
Peut entrainer de graves
b b
1 M910931 I ihitoiroaniE
fermeture du couvercle,
tenir le couvercle jusqu'a la
fin
hR—2%FTHY
EERENSE, THORS
0BLBHY .,
Hri—OBRAI:. B&RETF
Mot0e31 EBATHOTIEEL,
2 M907833
3 M903239
4 M903330
5 M903405
6 M906144
7 M907935
= & | AUYARI WAARSCHUWING | AN AVERTISSEMENT
- -HAZARDOUS MOVING PARTS-|  GEFAHRLICHE PIECES MOBILES
8 M905811 FENSUENREE | RROBEN Keepfingersandotper | PEWEGLICHE TEIE  |DANGEREUSES
We:h b ‘Al Finger und andere Doigts et autres parties du
BHG, DRERER | EMEETHENEIN bodly pars away. o oo ton, | oo st s o po.
Bu tinitenin iki gii¢ kablosu var.
Gict kesmek igin her iki kablonun da baglantisini kesin.
Cet appareil a deux cordons secteur.
9 M906031 UYARI Pour le mettre hors tension, débranchez ces deux
AVEITISSEMENT cordons secteur.
% A KL, 2XOBRT— TN HD. BREA 7T 184,
= 2R LB/ S &
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Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Makinenin Tasinmasi

Makinenin Kurulacag: Yer

Bu makineyi kurmadan Once yeterli alanin mevcut
oldugundan emin olun.

Kurulacak olan yerde sadece bu makinenin kendisi icin
degil baski islemi igin de yeterli alanin olmasi gereklidir.

Model Geniglik | Derinlik |Yiikseklik ?rut
agirhk

JV300-130 | 2525 mm | 700 mm | 1392 mm 170 kg
UV300-130 Plus| (99,4 ing) | (27,6 ing) | (54,8 ing) | (374,8 Ib)
JV300-160 | 2775 mm | 700 mm | 1392 mm | 200 kg
UV300-160 Plus| (109,3 ing) | (27,6 ing) | (54,8 ing) | (440,9 Ib)

500 mm veya daha uzun
(19,7 ing veya Uzeri)

500 mm veya daha uzun
(19,7 ing veya Uzeri)

Caligma Ortami Sicakhigi

Baski kalitesinin glvenilir olabilmesi igin bu makineyi 20
ila 30°C araliginda bir ortamda kullanin.

Makinenin Taginmasi

Makineyi basamaksiz diz bir zeminde tasirken asagidaki
adimlari izleyin.
* Makine, basamaksiz diiz bir zemin haricinde bir
yere taginacaksa bayinizle veya servis

merkezimizle iletisime gegin.
Kendiniz tasirsaniz makine arizalanabilir veya
hasar gorebilir. Tagima iglemi igin bayinizden
veya servis merkezimizden talepte bulunun.

» Bu makineyi tasirken, 6nemli bir darbe
almamasina dikkat edin.

» Bu makineyi tagidiktan sonra, tekerlekleri
kilitlediginizden emin olun.

1 Tekerlek bloklarini ¢ikarin.

Bu makineyi sekilde gosterildigi gibi
tasiyin.
* Guvenlik i¢in, en az 4 kigiyle tagimayi unutmayin.

» Kapak kirilabileceginden dolayr makineyi hareket
ettirmek igin kapagindan itmeyin.
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Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Parcalarin isimleri ve Fonksiyonlari

Makinenin On Tarafi

Bakim kapagi (ust)

Bu kapagi bakim esnasinda agin.
Makine ¢alismadiginda bile tim kapaklari kapali tutun.

: Boya kartuglan
: Her kartusta belirli renkte boya mevcuttur.

Kartus koruma kapagi

Bu kapak, boya kartusundaki ¢ikinti
nedeniyle olugabilecek yaralanmayi veya
E kiriimayi onler. (Boya kartusunun altinda

: bulunur.)

Son isitici

Baski iglemi sonrasi boyayi
kurutur.

Baski levhasi
Baski alani

Bakim kapag: (alt)

Bu kapagi bakim esnasinda agin.
Makine galismadiginda bile tim kapaklari kapah tutun.

On kapak

Medyalarin yerlestiriimesi, medyalarin sikismasina
karsi 6nlemler alinmasi ve istasyon igerisinde
bakim yapilmasi igin kapagi agin.

Makine galismadiginda bile bu kapagi ve diger tim
kapaklari kapali tutun.

Sikigtirma kolu (6n)

Medyay tutmak veya serbest birakmak igin
sikistirma rulolarini yukari ve asagi hareket
ettirir.

Carriage linitesi

Baski kafasi Unitesini bir yandan diger yana
hareket ettirir.

islem paneli

Bu panelde, makineyi ¢alistirmak igin
gerekli tuslar ve ayarlarin vb.
gOruntilendigi LCD ekranlar mevcuttur.

Temizleme Soliisyonu Kartusu yuvasi

Temizleme sollsyonu kartusunu
yerlestirin.

Atik boya haznesi

Atik boya bu haznede toplanir.

Stand

Uzerine makinenin ana gdévdesi yerlestirilir.
Makineyi hareket ettirmek igin kullanilan
tekerleklerle birlikte gelir.

Sarma aygiti

Basilan rulo medyayi otomatik olarak sarar.

1-3




Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Makinenin Arka ve Sag Yan Tarafi

gEEmmsmEEEssssEEEEE,

-

e EEEEEEEEESSSEEEESSEEEESSSSEEESSSEEEESSEEEEEEEEEER

/g Sikistirma kolu (arka)
~— Makinenin 6niindeki sikigtirma
koluyla kilitlenir.
((On—"=

‘Smssssssssssssnnnnn?®

Ust fan

Baski sirasinda
meydana gelen boya
buharinin yukariya dogru
yukselmesini engeller.

Havalandirma filtresi
kutusu

Baski sirasinda
meydana gelen boya
buharini disar Ufler.

Rulo tutucular

Rulo dayanaklari

Rulo medyanin kagit gébegine
(sag ve sol) takilarak medyanin
tutulmasini saglar. 2 ing ve 3 ing
kagit gobeklerini destekler.

Rulo medya yuklenirken bunlarin Gzerine yerlestirilir.

USB 2.0 konnektorii

USB 2.0 arayuz konnektoruddir.
LAN konnektori

Lutfen ag fonksiyonunu kullanirken bu konnektord kullanin.

Isitici gii¢ diigmesi (2. GIRIS)

Bu makinenin isiticisini agip kapatir.

Ana gii¢ diigmesi (1. GIRIS)

Bu makinenin ana gl¢ beslemesini agip kapatir. Boya
tikanikhgini 6nlemek i¢in ana gii¢c dugmesini agik
durumda birakin.

AC girigi

Gug kablosunu AC girigine baglayin.

L



Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

islem Paneli

Makinenin baski ayarlarini yapmak veya makineyi calistirmak igin islem Panelini kullanin.

(SEGIM) tusu Gosterge

([FUNC1] — [FUNCS3]) fonksiyon Asagidaki dgeleri gdrintiiler:

tuglarinin fonksiyonlarini degistirir. : width:1340mm * Baski makinesinin durumu
30°/40° | 30°/35° | 40°/50° . Medya gen|$||g| ayari

(Func?) /(FUNC2) /(FUNC3) tusu elojeloao]o) « Isitict sicakligi (meveut sicaklik/

Cesitli fonksiyonlari ayarlamak veya TR ayarlanan S|c%kllk)

» Boya durumu 1
* [FUNC1] - [FUNC3] EU§Iarlna
atanan fonksiyonlar "2

test baskisi gergeklestirmek igin bu
tusa basin. Fonksiyon tuslarinin
fonksiyonlari [SEL] (SECIM) tusuna
her basildiginda degisir.

JOGtusu COOOH GO ™ 1 ( Durum gostergesi lambasi )
[LOCAL] (LOKAL) modda carriage Ayrica, Makinenin durumunu gésterir (baski, hata meydana geldi, vb).

baski niteligini segcmek icin bu tuslar

kullanin. Lambanin Niteligi Makinenin niteligi
(DURDURMA/GUG) tusu OFF (KAPAL) Makine LOCAL (LOKAL) modda; higbir baski verisi alinmadi
Son giris degerini iptal eder ya da ayar ve higbir hata meydana gelmedi.

mendstnd hiyerarsideki bir Ust seviyeye Siirekli yanan agik mavi | REMOTE moda gegildi.

geri dondurdr. Ayrica, makineyi agmak

veya kapatmak igin bu tusa basin. $u anda baski yapiliyor.

(Makineyi kapatmak igin uzun siire basih Yanip sdnen agik mavi | Test baskisi sirasinda: makinede kayitii bir sablonun baskisi
tutun.) aliniyor.
(GiRiS) tusu Srekli yanan mavi | Makinede hala baski verisi var.
Son giris degerini ayar degeri olarak Yanip s6nen kirmizi | Bir hata meydana geldi.
kaydeder veya hiyerarsideki bir alt Stirekli yanan kirmizi | Hata (SYSTEM HALT) (SISTEM DURMASI) meydana geldi.
seviyeye gider.

\ J \\ y

W/, * Makine ¢alistiriidiginda islem panelindeki glii¢ digmesi mavi renkte yanar ve makine kapatildiginda séner. Ana gu¢

ESS digmesi ON (ACIK) durumda kalirsa gui¢ digmesi OFF (KAPALI) durumda bile olsa boya tikanikligini engelleme
fonksiyonu periyodik olarak galigtirilir. (Otomatik bakim fonksiyonu) S. 1-4

*1 : Boya Durumu

Boya durumu (6rn. kalan boya seviyeleri) ve boya hatalari simgelerle belirtilir.

Simge Ayrintilar

Kalan boya seviyeleri, asagidaki dokuz tir simgeyle belirtilir.

O MR AR AR AR R R R
M M M - M - M- M- -M- -M-

A Y 1 N 4 1 N 4 1 N 7’ 1 Y
Yaklasik | Yaklasik | Yaklasik | Yaklasik | Yaklasik | Yaklasik | Yaklasik Bitmek

1/8 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 lzere

Boya dolu

Boya bitmek tizereyken gorintilenir. Az boya kalmistir, bu nedenle yeni bir boya temin edin.

Boyanin son kullanma tarihi doldugunda gérintulenir. Yeni bir boyayla degistirin veya mumkan

L
-M -
4 1 \
@ Boya bittiginde veya boya hatasi meydana geldiginde géruntulenir. Baski yapilamaz.
O olan en kisa slrede tiketin. Baski yapilabilir.

1-5



Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

*2 : [FUNC1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

[FUNC1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlarin igerigi asagida agiklanmistir.

Simge icindekiler

Fonksiyonlari ayarlamak igin menuyu gorintuler.

TEST PRINT

CLEANING Ekranda test baskisi, temizleme gibi bakim fonksiyonlari gériintulenir.

LOCAL (LOKAL) moddan REMOTE moda gegis yapar ve baski islemini baglatir.

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI) DROP.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME) vb. gibi diizeltme
fonksiyonlarini gérntiler.

Isitici sicakligini ayarlar.

)NV WT:\;4 | Veri silme islemini gerceklestirir.

REMOTE modda baski islemini askiya alir ve LOCAL (LOKAL) moda geger.

Medya kesimi islemini gergeklestirir.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, énceki sayfaya geger.

A
A

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, sonraki sayfaya geger.

Uyari mesaiji gériintiilendiginde dogrulamayi tamamlamak ve benzeri fonksiyonlar igin kullanilir.

Ornegin; 1sitici ayarlarinin OFF (KAPALI) konumuna getiriimesi gibi bir fonksiyonu OFF (KAPALI) konumuna
getirmek veya iptal etmek igin ve benzeri fonksiyonlar igin kullanilir.

Bazi ayarlar veya fonksiyonlar atanir. Her bir fonksiyonun agiklamasina goére calistirin.

Ornegin temizlenecek olan baski kafalarinin segilmesi gibi birden gok 6ge segerken isaretlemef/isaretini
kaldirma arasinda gegis yapilmasini saglar.

 Simgelerin rengi, baski makinesinin durumuna gére degisir.

2
S

% Simge yesil oldugunda : Baski makinesi REMOTE moddadir.
Simge koyu mavi oldugunda : Baski makinesi, LOCAL (LOKAL) moddadir.
Simge sari oldugunda : Bir uyar meydana gelmistir.
Simge kirmizi oldugunda : Bir hata meydana gelmistir.



Medya sensoru

Medya sensorii medyanin mevcudiyetini ve medya uzunlugunu
algilar.

Bu makinenin baski levhasi tzerinde bir medya sensori bulunur
(arka tarafta).

Medya sensoriu

» Medya yerlestirirken, baski levhasinin arkasinda
bulunan medya sensoérlerinin Gzerine

yerlestirdiginizden emin olun. Sensér Gzerine
yerlestirimezse medya algilanamaz.

Carriage unitesi

Carriage, baski Unitesinde boya basliklari ve medya
tabakasi kesimi amaciyla kesici Unitesi gibi Unitelerle
birlikte gelir.

Baski kafasi ylksekligini, medya kalinhgina gore 3
asamada ayarlamak igin de bir kol mevcuttur. (& S.2-4)

Kesici bicagi ve kesim yuvasi

Carriage, basilacak medyayr kesmek igin bir kesici
Unitesiyle birlikte gelir.

Kesici, medya tabakasini baski levhasindaki kesim yuvasi
boyunca keser.

Kesici Unitesi

kesim yuvasi

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Kep istasyonu

Kep istasyonunda boya kapaklari, baski kafasini
temizleyen wiper gibi tniteler bulunur.

Boya kapaklari boya basliklarindaki nozillerin kurumasini
onler.

Wiper baski kafasindaki noziilleri temizler.

Wiper sarf malzemesidir. Wiper deforme olursa veya
medya kirlenirse wiper'l yenisiyle degistirin.

» Kep istasyonunda temizleme iglemi sirasinda
g0zlerinize boya sigramasini engellemek igin
Urtinle birlikte gelen guvenlik gozligunua
taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde gozlerinize
boya sigrayabilir.

Sikigtirma rulolari ve Besleme rulolari

Bu makine, medyayi sikistirma rulolari ve besleme
rulolariyla tutar. Baski igslemi sirasinda, besleme rulolari
medyayi ileriye dogdru besler.

» Makine kullaniimadiginda sikistirma rulolarini

yukari kaldiriimis sekilde tutun. Sikigtirma rulolari
uzun siire indirilmis halde birakilirsa, deforme
olabilir ve medyayi guivenli bir sekilde
tutamayabilir.

Besleme rulosu

Sikistirma rulosu
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Kablolarin Baglanmasi

LAN kablosunun baglanmasi

LAN kablosunu baglarken asagdidaki talimatlar takip edin:
* Takilma sesi duyulana kadar LAN kablosunu ileri
dogru itin.
* Veri transferi sirasinda kabloyu takmayin veya
cikarmayin.

Ag Uzerinden Baski

@ ilgili model: Plus serisi

A§ Uzerinden baski yapabilmek igin, aginizi asagidaki
sekilde yapilandirmaniz gerekir.
Bunu uygunsuz bir ortama goére ayarlarsaniz baski
isleminin durmasina neden olabilir.
+ Cat 6 veya daha yiksek kategorideki LAN kablolari kul-
lanin.
» 1000 BASE-T destegi olan anahtarlama cihazi ve bilgisa-
yar kullanin.

» Baski verilerini gdnderecek olan bilgisayari ve
baski makinesini ayni agda tanimlayin.

+ Yonlendirici Gizerinden baglanti kurulamaz.

@ Dogrudan baski makinesine baglaniyorsa

Anahtarlama
aygiti

Bilgisayar veya baski makinesine bagli aygit, Ethernet
1000 BASE-T protokoliini desteklemiyorsa baski iglemi
gercgeklestirilemez.

Bagladiktan sonra, asagidakileri kontrol edin.

(1) Baski makinesinin ekranini kontrol edin.

* Bilgileri local (lokal) ekranda veya medya algilama
ekraninda goériuntilemek igin [Enter] (Girig) tusuna birkag
kez basin.

* LAN durumu Ogesi igin
goruntulendigini kontrol edin.

"1000Mbps"  ifadesinin

QO * "100Mbps", "10Mbps" veya "No connect"
% (Baglanti yok) ifadesi gérintiileniyorsa LAN
kullanarak baski alamazsiniz.
* "100Mbps" veya "10Mbps" gériintiileniyorsa olay
e-postasini kullanabilirsiniz ( (*arBolim 3 "Olay

e-postasi fonksiyonu ayari").

INFORMATION

LAN Status 1000Mbps

m

(2) LAN konnektérinin yesil isiginin yandigini kontrol
edin.
* Makineyi calistirdiktan sonra LAN konnektdri lambasi
asagidaki gibi yanar.

Renk Durum Niteligi
1000 BASE-T ile bagli durumda

OFF (KAPALI) 1000 BASE-T olmadan bagli durumda

Yaniyor
Yesil

Yaniyor | Yukari yonli baglanti

Sari  [Yanip sonlyor| Veri aliniyor
OFF (KAPALI) Asagi yonli baglanti

» Sadece sarl lamba yaniyorsa veya yanip

Y/

% sOnuyorsa baglanti 1000 Mbps hizinda degildir.
Bilgisayarin, aygitlarin ve kablolarin teknik
Ozelliklerini kontrol edin.

Bu makineyi bilgisayara baglamak i¢in USB 2.0 arayiliz
kablosu kullanin.
* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmahdir.
« Bilgisayara USB 2.0 araylizi bagl degilse
Dikkat ofisimizle veya yakin bir RIP Ureticisiyle gértstn.



USB 2.0 arayuzune iligkin notlar

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.
y

@ Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla JV300
makinesi baglandiginda

Tek bir kigisel bilgisayara iki veya daha fazla JV300
makinesi baglandiginda, kisisel bilgisayar tim JV300
makinelerini dogru bir sekilde taniyamayabilir.

Taninmayan JV300 makineyi, varsa bagka bir USB
baglanti noktasina yeniden baglayin ve taninip

taninmadigini kontrol edin. JV300 makinesi tarafindan
taninmiyorsa, piyasadaki USB 2.0 yineleyici kablolari
kullanin.

@ USB high speed modunda galigsan gevre
birimlerine iligkin notlar

USB high speed modunda galistirilacak bir gevre
birimi (USB bellek veya USB sabit disk), JV300
makinesinin  bagh  oldugu kisisel bilgisayara
baglanirsa, USB aygiti taninmayabilir.

JV300 makinesi, harici bir sabit diskin USB (izerinden
bagli oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa JV300
makinesinin veri ¢ikisi hizi digebilir. Baski sirasinda
baski kafasi Unitesinin gegici olarak sag veya sol ucta
durmasina neden olabilir.

@ USB bellegin gikariimasi

Bir USB bellek moduli bir JV300 makinesinin bagh
oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa, bellegi éncelikle
"Safely Remove Hardware" (Donanimi Givenle
Kaldir) penceresindeki "Stop" (Durdur) segenegine
tiklayarak ve daha sonra verilen talimatlar izleyerek
kaldirin.

USB bellek modulinun takili birakiimasi [ERROR 10
COMMAND ERROR] ([HATA 10 KOMUT HATASI])
hatasina neden olabilir.

Baski igslemi 6ncesinde, verileri sabit diske kopyalayin.

21|

USB Mese Storaga Davics af Lacation 0
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Gug¢ kablosunun baglanmasi

1 Gii¢ kablosunu makinenin gii¢ girisine
takin.

Glg kablosu

e

/

Kablo bandiyla sabitleyin.

Kablo bandi

2

» Kabloyu bu makineye bagl
sabitleyin.

kablo bandiyla

Makinenin figini prize takin.

Fis
ﬁ

« Uriinle birlikte gelen glic kablosu disindaki giic
kablolarini kullanmayin.

¢

Soket

* Gug kablosunun makinenin yakinindaki bir prize
takildigindan ve gi¢ kablosunun kolayca

cikarilabildiginden emin olun.
« Gug kablosunu toprakli prize takin. Aksi takdirde
yangina veya elektrik carpmasina yol agabilir.
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Boya kartuslarinin
yerlestirilmesi

Boya kartuglarini kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar

» Boya kartusunda boyayla ilgili tedbir amagcl notlar
bulunmaktadir. Kullanmadan 6nce dikkatlice
okuyun ve tam olarak anlayin.

* Boyayi ve temizleme sollisyonunu kullanmadan
once Malzeme Guvenligi Bilgi Formunu (SDS)
okudugunuzdan emin olun.

» Boyay! atesten uzak tutun. Ayrica boyayi
kullanirken veya tasirken odanin iyice
havalandirildigindan emin olun.

« Cildinize temas eden her tirli boyayi, bakim amagli
yikama sivisini, atik boyayi veya uriinde kullanilan
baska bir siviyl hemen silerek gikarin. Sabun
kullanarak yikayin ve bolca miktarda suyla
durulayin. Sivinin yikanarak gikarilmamasi ciltte
iltihaplanmaya neden olabilir. Cildiniz tahris olursa
veya acirsa hemen tibbi yardim alin.

* Boya, bakim amacl yikama sivisi, atik boya veya
urtinde kullanilan herhangi bir bagka sivi
g0zlerinize temas ederse hemen gozlerinizi bolca
temiz suyla durulayin. En az 15 dakika durulayin.
Kontak lens kullaniyorsaniz ve bu lensler kolaylikla
cikarilabiliyorsa goézlerinizi temizle suyla en az 15
dakika duruladiktan sonra bu lensleri ¢ikarin. G6z
kapaklarinizin alt kisimlarini yikadiginizdan emin
olun. Sivinin yikanarak ¢ikarilmamasi korlige veya
gorme bozukluguna yol agabilir. Gézleriniz tahris
olursa veya acirsa hemen tibbi yardim alin.

* Boya, bakim amagli yikama sivisi, atik boya veya
trunde kullanilan herhangi bir baska sivi agziniza
kacarsa veya bunlari yutarsaniz hemen suyla
gargara yapin. Kendinizi kusmaya zorlamayin.
Hemen tibbi yardim alin. Kendinize kusmaya
zorlamak, sivinin hava yoluna kagmasina neden
olabilir.

* Fazla miktarda buhar soluduysaniz iyi
havalandiniimis bir alana gegin, Ustunizu sicak
tutun ve kolayca nefes almaya imkan veren bir
durusta dinlenin. Durum iyiye gitmezse hemen tibbi
yardim alin.

» Guvenlik, tavsiye edilen boyamiza gore
degerlendirilir. Givenli bir kullanim igin Iitfen
tavsiye edilen boyamizi kullanin.

» Boya kartusu soguk bir ortamdan sicak bir yere
tasinirsa boyay! kullanmadan énce en az Ug saat
boyunca oda sicakliginda bekletin.

» Boya kartusunu takmadan hemen 6nce agin. Boya
uzun slre agik birakilirsa normal baski
performansi saglanamayabilir.

* Boya kartuslarinin serin ve dogrudan giines
almayan bir yerde saklandigindan emin olun.

» Boya kartuslarini ve atik boya haznesini gocuklarin
ulasamayacag! yerlerde saklayin.

» Boya kartusunu agtiktan sonra 3 ay igerisinde
tamamen tukettiginizden emin olun. Actiktan sonra
uzun bir sure gectiyse baski kalitesi dusuk
olacaktir.

» Boya kartuslarina, boya paketlerine ve atik boyaya
artik ihtiyaciniz olmadiginda, litfen bunlari
bayinize veya servis temsilcinize teslim edin.
Bertaraf islemini kendiniz yapacaksaniz endustriyel
atik bertaraf sirketinin 6ngérdigu dizenlemelere
veya her ulkenin yerel dizenlemelerine uygun
hareket edin.

+ Baski islemi 6ncesi beyaz ve guimus renk boya
kartuslarini birkag kez salladiginizdan emin olun.

« Boya kartusuna kuvvetlice vurmayin veya boya
kartusunu sertge sallamayin. Kartustan boya
sizabilir.

» Boya paketine veya boya kartusuna yeniden boya
doldurmayin. MIMAKI, yeniden doldurulmus boya
kartuslarinin kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlarin sorumlulugunu ustlenmeyecektir.

* Boya kartusundaki PCB'nin kontak bdlgesine
dokunmayin veya bu noktalari kirletmeyin. PCB'nin
arizalanmasina yol agabilir.

® » Boya kartuslarini pargalarina ayirmayin.
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Boya kartuslarinin yerlestirilmesi

1 Boya kartusunu gosterildigi gibi sallayin.

(S }
\ \>/

« Beyaz boya kullanacaginiz zaman:
Gug kaynagdi ON (ACIK) konumdayken 24 saat
gectiginde veya glc¢ kaynagi ON (ACIK) konumda
oldugunda, bu mesaj gortntilenir.
Beyaz boyanin bileseni kolayca ¢okelebildiginden,
dizenli araliklarla sallanmasi gerekir.

Shake white cartridge (Beyaz boya kartusunu salla)
[ENT] (GIRIS)

» Turuncu boya kullanacaginiz zaman:
Turuncu boya bilesenleri diger renklere gére
kolayca ¢okelebildiginden lutfen asagidaki
durumlarda sallayin.
- Haftada bir kez civarinda
- Son baskidan sonra 24 saatte
« Yukarida belirtilenlerin diginda bir solvent boya
(SS21/ES3) kullaniyorsaniz: Ayda yaklasik bir kez
sallayin.
« Yukaridaki renklerin diginda siiblimasyon boyalar
(Sb53/Sb54) kullaniyorsaniz: Ayda yaklasik bir kez
sallayin.

@ 600 ml'lik kartus kullanildiginda

Kartusu sallarken boyanin sizmasini 6nlemek igin eldiven
giyin ve kartusun Ust ylzeyindeki A kismi ile kartusun alt
yuzeyindeki B kismini kagit havlularla sikica kaplayin.
Ardindan kartusun igine boyanin akmasi i¢in kartusu 20
kezden fazla saga sola sallayin.

| —
= ]
@
- gl |
- R \
| S i |
A kismi B kismi

(ignenin sokulacag: yer) (alt taraftaki yuva)

‘;
A kismi @'
Kagit havluyla sikica kaplayin
ve boyay! yavasca sallayin

* Cok kuvvetli sallarsaniz icindeki paket hasar
0 gOrebilir ve boyanin sizmasina neden olabilir. Bu

nedenle, bu islemi son derece dikkatle
gerceklestirin.

+ Kalan boya miktari az ise kartustaki boyanin
yeterince iyi galkalanmasi mumkin degildir.
Kartusu yere paralel olana kadar egin.

« 2litrelik boya paketini ayni sekilde sallayin. Ancak
(istege bagh) MBIS takili olmal ve toplam 10
kezden fazla g¢ikarilmamalidir.



2 Boya kartusunu takin.

» Boya kartusunu, boya ¢ipleri sola bakacak sekilde
uzunlamasina takin.

* Renkler ekranda asagidaki gibi goruntulenir.
Siyah K, Camgoébegi: C, Magenta: M, Sari: Y,
Mavi: B, Acik camgdbegi: ¢, Agik magenta: m,
Acik mavi: b

* Boya kartuslarinin sirasini belirlemek igin bkz.
S.6-5 "Boya kartuslarinin sirasinin belirlenmesi”.

Boya kartusunun degistirilmesi

Ekranda [INK END] (BOYA BITTI) veya [INK NEAR END]
(BOYA BITMEK UZERE) gOruntilendiginde
gerceklestirin.

@ [INK END] (BOYA BiTTi) mesaij
goriintiilendiginde
(1) Degistirilecek boya kartusunu gekerek ¢ikarin.
(2) Boya ¢ipinin yoniine dikkat ederek yeni bir boya
kartusu takin.

@ [INK NEAR END] (BOYA BITMEK UZERE)
mesaji goruntiilendiginde

Az miktarda boya kalmistir. Stirekli baski islemi etkin
durumdayken, baski sirasinda boya biteceginden
boya kartusunun kisa suirede degistiriimesi onerilir.
Local (Lokal) moddayken [FUNC1]-[ENTER]
(FONK1-GIRIS) tusuna bastiginizda degistirilecek
kartusu bilgi menisl Gzerinde kontrol edebilirsiniz.
(& S.3-30)

+ [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE])
mesaji goruntilendiginde, otomatik temizleme
islemi calismaz. (&~ S.3-10)
» 600 ml'lik boya kartusunu kullaniyorsaniz boya
paketini degistirdiginizde boya ¢ipini de
degistirdiginizden emin olun.
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Boya kartusu lambalari igin

Makinede takili olan boya kartuslarinin durumu boya
kartuslarinin tzerindeki lambalarla kontrol edilebilir.

Boya kartusu lambalari

Lambanin Tamm
Niteligi
Yesil renkte yaniyor| Hata yok (boya veriliyor)
OFF (KAPALI) |Hata yok

Asagidaki hatalardan biri meydana
gelmigtir.

Sari renkte yaniyor| < Ink near-end (Boya bitmek lizere)

veya yanip sOnuyor| < Ink end (Boya bitti)

* Boyanin son kullanma tarihi sona ermis

(bir ay)
Kirmizi renkte | Boyanin son kullanma tarihi sona ermis
yanip soniyor | (iki ay)
Asagidaki hatalardan biri meydana
gelmigtir.
Kirmizi renkte  Boya biti

yaniyor - Boya kartusu takili degil

« Diger boya hatalari ((Z" S.5-7)

Uriinle ilgili sinirlandirmalar

Boyanin son kullanma tarihi, Boya kartusunun Gzerinde
belirtiimistir. Son kullanma tarihi gegen boya, baski
hatalarina neden olabilir veya renk tonunu degistirebilir.
Boyanin son kullanma tarihi ge¢cmis olsa bile baski
yapilabilir. Yine de yeni bir boyayla degistirmenizi veya
mimkin oldugunca hizl tiketmenizi dneririz.

Ornek: Son kullanma tarihi Nisan.

Mayis: Yeni bir boyayla degistirin veya mumkin
oldugunca hizli tiketin. Baski yapilabilir.

Haziran (Sari lamba yanar): Yeni bir boyayla degistirin
veya mumkin oldugunca hizli tiketin. Baski
yaplilabilir.

Temmuz (Kirmizi lamba yanip séner): Baski yapilamaz.

Al + Gostergede mesaj gorundr.

N

My,
M\
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600 ml'lik boya kartusunu monte
etme sekli

Boya kartusunu vyerlestirmeden o©nce eko kartusun
Uizerine boya paketinin yerlestiriimesi gereklidir.

Sonraki prosedirleri izleyerek boya kartusunu monte
edin.

1 Eko kartusun kapagini agin.

(1) Kapagin orta kismina parmaginizla bastirin.
* Boya ¢ipinin pargasini takmadan yan taraftaki
tirnak disari gikacaktir.

Orta kisma parmaginizla bastirin.

(2) Kapag fotografta gosterildigi gibi yukari
kaldirin.
» Bu sefer boya ¢ipinin yanindaki tirnak disari
cikmaz.
Tirnaga zarar vermemek icin  kapagdi
zorlayarak yukari kaldirmayin.

(3) Fotografta gosterildigi gibi kapagin Gzerine
bastirarak geri kalan tirnagi kaldirin ve
kapagi sokun.

1-12

Boya paketini eko kutunun igine

yerlestirin.

(1) Cift tarafli bandin oldugu tarafi asagr dogru
gevirin ve durdurucuyu takin.
e Durdurucuyu taktiktan sonra parmaginizla
sikica itin.

(2) Cift tarafli bandin mihrind soyun.

Boya paketini hareket etmeyecek sekilde
3 cift tarafli bant ile eko kutuya sikica

sabitleyin.

« Boya paketinin gevsememesi icin boya paketini
cektikten sonra sabitleyin.

» Boya paketini, eko kutunun icinde yan

durmayacak sekilde sabitleyin.

~ lyi 6rnek -

w | J
Kutunun késesi boya
paketinin kdsesine denk

elir.
9

~ Kotii 6rnek

B

J

Boya paketi gok
asag! inmis.
\ S

Boya paketi ara ara
gevsiyor.




4 Kapagi takin.
* Boya cipinin yanindaki tirnagi asili tutun ve

ardindan kapagi kutuya takin.

5 Boya ¢ipini takin.
* Boya ¢ipini fotografta gosterildigi gibi takin.

* Boya cipini okla belirtilen kisimda bogluk
olmayacak sekilde takin.

Bosluk bulunmamalidir.

* Boya cipi takilmasina iligkin kétu 6rnek

Girintiler ve cikintilar

Bosluk bulunuyor.
ters duruyor.

On ve arka yiz ters
duruyor.

6 Eko kutunun agirhgini kaydedin.

*+ 600 ml'lik kartusun agirhigindan kalan boya

miktarini hesaplamak i¢in bu makinedeki eko
kutunun agirligini kaydedin.

K12 Asagidaki durumlarda eko kutunun agirhgini
% kaydedin.
» 600 ml'lik kartus ilk kez kullanildiginda
« Eko kutunun degistiriimesiyle kutu agirhigi
degistiginde

* Her eko kutunun agirligi sirasiyla biraz farklidir.
Dogru boya miktarini kontrol etmek igin her eko

kutunun agirhidini kaydettiginizden emin olun.
* Agirhgr kaydetme sekliyle ilgili ayrintilar igin bkz.
S.3-17 "600 ml'lik kartus ilk kez kullanildiginda”

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Medya

Kullanilabilir medya boyutlari ve kullanima iliskin notlar
asagidadir.

Kullanilabilir medya boyutlari

Model JV300-130|JV300-160 PRI R E MR
Plus Plus
Eevj%etgfdlen Branda / FF(Esnek Yizey) / Hava gegirmeyen PVC
Maksimum 1371 mm 1620 mm 1371 mm 1620 mm
genislik (54,0 ing) (63,8 ing) (54,0 ing) (63,8 ing)
Minimum genislik 210 mm 210 mm (8,3 [ 210 mm 210 mm (8,3
(8,3 ing) ing) (8,3 ing) ing)
Maksimum baski | 1361 mm 25’312 mg; 1361 mm 2&12 mg;
genisligi (53,6 ing) T (53,6 ing) 1T
Kalinhk 1,0 mm (0,04 ing) veya daha az
Medya kenar kilavuzu
kullaniimadiginda:
Kagit medya: ® 250 mm
Kagit medya: (® 9,8 ing) veya daha
@® 250 mm (P 9,8 ing) az
veya daha az Diger medyalar: ® 210
Rulo dis ¢api mm (P 8,3 ing) veya
© Diger medyalar: ® 210 mm daha az
=) (P 8,3 ing) veya daha az | Medya kenar kilavuzu
g kullanildiginda:
o ® 200 mm(® 7,87 ing)
& veya daha az
Rulo agifigi 40 kg (88,2 Ib) veya daha |45 kg (99,2 Ib) veya daha
az az
Rulo i¢ ¢api 3 veya2ing
Zggsmn Yani disa bakar sekilde
Rulo ucu Rulonun ucu kolayca gikabilmesi icin zayif bir yapiskan
islemi bantla veya zayif bir yapistiriciyla gébege hafifge
sabitlenmistir.

*1. Kurulum menisiinde "MARGIN (RIGHT/LEFT)" (KENAR
BOSLUGU (SAG/SOL)) degeri minimum (-10 mm) degerine
ayarlanmstir.

*2. ¢ 200 mm(® 7,87 ing) - 120 mm(®P 4,73 ing) veya daha az (Medya
kenar kilavuzunun monte edildigi konuma baglidir)

Medyalari kullanirken dikkat edilmesi gereken hususlar

Medyalari kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

« Tavsiye edilen medyalari kullanin.

Dengeli ve yiiksek goriintl kalitesinde baski yapmak

icin tavsiye edilen medyamizi kullanin.
* Medyadaki genlesme ve biiztismelere dikkat edin.
Yeni aciimig medyay! kullanmayin. Medya odanin
sicakhgina ve neme bagl olarak genlesebilir ve
blzusebilir. Ambalaji agin ve medyay! Uniteye
takmadan 6nce en az 30 dakika kullanilacagi yerde
acikta birakin.
Kivrilmis medya kullanmayin.
Medyanin sikismasina neden olmasinin yani sira
gOrintu kalitesini de etkiler.
Ayni zamanda siki kivrimli medyayi kivrimlari
giderdikten sonra kullanin. Normal boyutlu bir
kaplamali medya tabakasi rulo yapilacak ve
saklanacaksa kaplamali taraf disa bakmalidir.
Medyanin kenar yuzindeki tozlara dikkat edin.
Bazi rulolarin ambalajinda, rulonun kenar ylizeyinde
toplanmig halde tozlar bulunabilir. Rulolari bu sekilde
kullanmaniz durumunda, nozll tikanmasi veya boya
damlamasi nedeniyle baski kalitesi dusebilir.
Rulonun kenar yiizeyinde toplanmis tozlarin
temizlendikten sonra yerlestirildiginden emin olun.
Medyanin kenar ylziindeki tozlara dikkat edin.
Bazi rulolarin ambalajinda, rulonun kenar ylzeyinde
toplanmis halde tozlar bulunabilir. Rulolari bu sekilde
kullanmaniz durumunda, nozul tikanmasi veya boya
damlamasi nedeniyle baski kalitesi diisebilir.
Rulonun kenar yuzeyinde toplanmis tozlarin
temizlendikten sonra yerlestirildiginden emin olun.

.

.
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Menii modu

Bu makine 4 farkli moda sahiptir. Her menii modu asagdida agiklanmistir.

NOT-READY (HAZIR DEGIL) modu

Bu, medyanin hentiz algilanmadigi moddur.

LOCAL (LOKAL) modu

Bu mod baskiya hazirlik durumu modudur.
Tdm tuslar etkindir.
Makine bilgisayardan veri alabilir. Ancak, baski islemini gerceklestirmez.

Local (Lokal) modda ekran gériintiisii

goruntdler. LOCAL

Sicaklik gostergesi Gizerindeki

simgenin rengi, I1siticinin o anki . . Algilanan medyanin genigligini
durumuna gore degisir. [W|dth 1 340mm gorintuler.

Turuncu:Sicaklik yukseliyor '

Yesil:Ayar sicakligina ulagildi ° ° o o o 0]

Gri:lsitici kapal 30 /40 30 /35 40 /50

TEST PRINT
| veny |GG | Rewore |
(FONKS3) fonksiyon tuslarina

ayarlanmig fonksiyonlari
goruntiler.  SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

[SEL] (SEGIM) tusu [FUNC1] (FONK1) ~ [FUNC3] (FONK3) fonksiyon tuslari
Fonksiyonlari degistirmek igin [SEL] (SECIM) tusuna basin.

.
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
:
1
1
1
'
1

Algilanan boya seviyelerini '

I@ @ @ @ VAV ® ® goruntuler (yaklasik) E
[FUNC1] (FONK1) — [FUNC3] E
i

1

1

1

1

1

:

1

1

1

'

1

1

4

oM

Bu mod asagidaki islemlerin gergeklestiriimesine izin verir:

» JOG tuslarina basarak gizim baslangi¢ noktasi ve gizim alani ayarlanabilir.

+ [ENTER] (GIRIS) tugunabasilarak kalan boya miktari, kartus hatasinin agiklamasi, model adi, firmware
surimu vb. bilgiler kontrol edilebilir.

MENU (MENU) modu

MENU (MENU) modunu ayarlamak igin makine LOCAL (LOKAL) moddayken [FUNC1] tuguna basin.
Bu modda her bir fonksiyon ayarlanabilir.

REMOTE modu

Makine aldigi verilerin baskisini alir.
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is akasi

Makinenin Galistiriimasi/
Kapatilmasi

Medyayi Yerlestirme

Test Baskisi

Baski Kafasinin Temizlenmesi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Bkz. "Makinenin calistirimasi/kapatiimasi”
(¢ S. 2-3).

Bkz. "Medyanin Yerlestiriimesi" ((& S.2-4).

Bkz. "Test Baskis!" (¢& S.2-11).

Bkz. "Baski Kafasinin Temizlenmesi" ((® S.2-

13).

Bkz. "Verilerin Baskisinin AlinmasI" ((%> S.2-15).




Makinenin Calistiriimasi/
Kapatiimasi

Makinenin Cahstiriimasi

Bu makinede asagidaki iki gli¢ digmesi mevcuttur:

Ana gii¢ dugmesi :
Makinenin yan tarafinda yer alir. Bu diigmeyi her zaman
ON (ACIK) konumda tutun.

[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu :
Normal olarak, makineyi ¢alistirmak veya kapatmak igin
bu tus kullanilir.
Nozil tikanmasini énleme fonksiyonu [END/POWER]
(DURDURMA/GUC) tusu OFF (KAPALI) durumda olsa
bile ana gi¢ digmesi ON (ACIK) durumundayken
caligir haldedir.

1 Ana gii¢ diigmesini ON (ACIK) durumuna
getirin.

* Makinenin yan tarafinda bulunan ana gig
digmesini "I" konumuna getirin.

W

(3

Ana gug
/ digmesi
[END/POWER]
[DURDURMA/GUG] tusu

o/ //

«Ana gli¢ dugmesi ON

konumuna

(ACIK)

getirildiginde firmware sirimi gorintilenir ve

ardindan makine

gerceklestirir
2 (END/POWER) (DURDURMA/GUG)

tusuna basarak makineyi
cahistirin.

» Makine LOCAL (LOKAL) moda girer.

3 Makinenin bagh oldugu bilgisayari
calistinin.

baslangi¢ calismasini

+ On kapak ve bakim kapagi kapaliyken makineyi
calistirin.

* Ana gli¢ diigmesi uzun bir stire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa baski kafasi nozilinde nozil
tikanmasi1 meydana gelebilir.

Makinenin kapatiimasi

Makineyle isiniz bittiginde, ©6n tarafta bulunan gi¢
digmesine basarak makineyi kapatin.
Makineyi kapatirken asagidaki hususlari kontrol edin.

» Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadigi veya
herhangi bir verinin hentz ¢iktiya doéndstiralip
dénustiralmedigi

* Baski kafasinin kep istasyonuna doénip donmedigi

» Herhangi bir hatanin meydana gelip gelmedigi
(¢& S.5-8 "Hata mesajlari")

1 Makinenin baglh oldugu bilgisayari kapatin.

Boliim 2 Temel iglemler

2 (END/POWER) (DURDURMA/GUG)
tusuna uzun siire basarak

makineyi kapatin.

* Makineyi yan tarafinda bulunan

digmesinden KAPATMAYIN.

ana gug¢

* Makineyi yeniden kullanmaya baslamak igin
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna
basin.
)

A
L
) ooo
B‘-o o
\‘ [ENDPOWER]
4; [DURDURMA/GUC]
tusu .

NN ;e .

Makine kapatilirken dikkat edilmesi
gereken hususlar

@ Makinenin ana gii¢ diigmesini OFF (KAPALI)
konuma getirmeyin.

Ana gug¢ digmesi ON (ACIK) konumunda oldugunda,
makine periyodik olarak calisir ve nozul tikanmasini
onleme fonksiyonu (puskurtme fonksiyonu) galistirilir.
Ana gu¢ dugmesi OFF (KAPALI) konumunda
oldugunda, puskurtme fonksiyonu gibi otomatik bakim
fonksiyonlari galismaz ve bu durum nozil ttkkanmasina
neden olabilir.

@ On kapagi ve bakim kapagini kapal tutun.

Kapak acilirsa puskirtme fonksiyonu gibi otomatik
bakim fonksiyonlari ¢calismaz.

@ Baski kafasinin konumunu kontrol ettikten
sonra makineyi tuga basarak kapatin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénmemisken makine
kapatilirsa boya baghg kurur ve bu da nozil
tikanmasina yol agabilir.

Bu durumda, makineyi tekrar calistirin ve baski
kafasinin kep istasyonuna geri dénip dénmedigini
kontrol edin ve daha sonra makineyi kapatin.

@ Baski islemi sirasinda makineyi kapatmayin.
Baski kafasi kep istasyonuna donemeyebilir.

@ [END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna
basarak makineyi kapattiktan sonra, ana gii¢
diigmesini OFF (KAPALI) konuma getirin.

Makineyi tasimak veya bir hatayr ¢dzmek gibi
nedenlerle ana gii¢ diigmesinden kapatmadan &nce,
makinenin 6n tarafinda bulunan [END/POWER]
(DURDURMA/GUCG) tusunu uzun siire boyunca basil
tutun, islem panelindeki ekranin kapandigindan emin
olun ve ardindan ana gug¢ digmesini OFF (KAPALI)
konuma getirin.
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Medyanin
Yerlestirilmesi

Bu makinede rulo medya ve parca medya kullanilabilir.

Kullanilabilir medya igin bkz. S.1-13 "Kullanilabilir medya

boyutlan".

» Medyayi yerlestirirken ayaginiza disirmemeye

dikkat edin. Yaralanmaya neden olabilir.

* Rulo medya yerlestirirken, iki veya daha fazla
kisiyle galisin. Aksi takdirde, rulo medyanin agirhgi
nedeniyle sirtinizi incitebilirsiniz.

* Medyay! yerlestirmeden 6nce kafa yiksekligini
ayarlayin. Kafa yuksekligi, medya yerlestirildikten
sonra ayarlanirsa, medyanin sikismasina neden
olabilir, baski kalitesi dugebilir veya baski
kafasinda hasara neden olabilir.

» Baski kafasinin baslangi¢ ylksekligi araligi,
kullanim amacina gore farkli 2 diizeye
ayarlanabilir.

» Bu makinenin baski yuksekligi arahgi, L araligi (2
mm/3 mm) ile H araligi (3 mm/4 mm) arasinda
degisir. (Sevkiyat sirasinda L araligi 2 mm
seviyesine ayarlanmigtir)

Baski Kafasi Yiiksekliginin Ayarlanmasi

Baski kafasinin yuksekligini kullandiginiz  medyanin
kalinligina gére ayarlayin.

1 Carriage'l baski levhasina dogru hareket
ettirin.

« Cihaz galigiyorsa:
Bakim fonksiyonlarindan [ST.MAINTENANCE -
CARRIAGE OUT] (STANDART BAKIM -
CARRIAGE(®" S. 4-8 1. ve 2. adimlar)

* Cihaz kapaliysa:
On kapagi agin ve carriage

Carriage Unitesi

2 Ondeki vidayi gevsetin.

« Vidalari, standart bir tornavida ile her birini bir tur
dondurerek gevsetin.

3 Yikseklik ayar kolunu medyaya gore
ayarlayin.

*S. 2-4 "Ayar Kolu ve Aralidinin Ayar" bashkli
boélime bakarak kolun konumunu ayarlayin.

« Yikseklik ayarlama kolunu en yiiksek veya en disuk
kademeye ayarlayin. Arada bir yukseklige
ayarlandiginda, bir baski hatasi meydana gelebilir.

Yikseklik ayar kolu

4 Carriage'l sabitleyin.
+ Viday iyice sikin.
« Yukseklik ayar kolu L araligina veya H araligina

ayarlandiginda, yUkseklik ayar kolunu yukari veya
asaglya dogru bastirmayin veya itmeyin.

Ayar Kolu ve Araliginin Ayari

Baski kafasi
Aralhk - s Not
yiiksekligi
2 mm Baski kafasi yuksekliginin alt
L aralidi (Sevkiyat anindaki ayar noktasini 1 ila 2 mm daha
konumu) ylksege ayarlayabilirsiniz.
- Bunun igin satis
M arahgr 2,5 mm temsilcilerimizden biriyle
H araligi 3 mm iletisime gegin.

 Baski kafasinda medyadan kaynakli toz toplanma
ihtimali oldugunda ya da medya, boya kalintilariyla
sik sik kirleniyorsa kolu "H araligina" ayarlayin.

2

« Makinenin kurulumu yapildiktan sonra boya
sublimasyon boyadan su bazli boyaya
degistirildiginde veya bunun aksi yapildiginda,
baski kafasi baslangi¢ yiksekliginin (H/L araligr)
ayarlanmasi gereklidir. Bu konuda satis ofisimizle
iletisime gegin.



Rulo medyanin yerlestirilmesi

Makinenin arkasindaki rulo medya askisina rulo medyayi
yerlestirin.

1 Cihazin arkasindaki rulo tutucuyu, cihazin
ortasina dogru hareket ettirin.

* Rulo tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve rulo
tutucusunu hareket ettirin.

Rulo tutucu

Sabitleme vidasi

2 Sikigtirma kolunun indirilmis oldugunu
kontrol edin.

Rulo tutucuyu rulo ayarlama konumuna

getirin.

* Rulo durdurucunun, rulo durdurucu koluyla
makine arasinda sikisip sikismadigini kontrol

edin.
Rulo tutucunun taban konumunu
bu araliga ayarlayin.
Roll Holder 3 Inch Roll Media K

Set Position [ nch Roll Medial)
* Rulo medya kagit gébeginin iki farkl i¢ capi
mevcuttur: 2 ing ve 3 ing.

¢ Rulo tutucu

\\

Sinch Rl ieda]
[ Zinroiveda .

1 i
3ing gobegin -

— ayar konumu  fi I~
2 ing g6begin « ! E
i ayarkonumu  — -
L i

()

‘ Rulo Tutucu Tarafi (Makinenin arkadan goriiniimi) ‘

4
5

7
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Rulo tutucu sabitleme vidasini sikin.

2. ve 3. adimlari tekrar kontrol edin.

Rulo medya gobeginin sol ucunu sol rulo
tutucusuna yerlestirin.

* Rulo medyayi, gbébek tam olarak oturuncaya
kadar rulo tutucu izerinde itin.

Sag taraftaki rulo tutucunun vidasini
gevsetin ve daha sonra rulo medyanin
gobegini rulo tutucuya yerlestirin.

Makinenin arkasindaki sikistirma kolunu

kaldirin.
=~

S
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8 Rulo medyay1 makineye yerlestirin.

7

* Rulo medya, egilerek kolayca takilabilir.

(1) Medyayi, rulodan baski levhasinin kafasina
dogru gekin.

(2) Medyayi baski levhasiyla sikistirma rulolari
arasina yerlestirin.
* Makinenin 6niinden elle tutulabilecek sekilde

medyayi rulodan ¢ekerek ¢ikarin.

(3) Makinenin arka tarafindaki sikistirma kolunu
asagi itin.
* Medya sabitlenir.

Rulo medyayi disari gekin.

9

(1) On kapagi agin.

(2) Makinenin 6n tarafindaki sikistirma kolunu
kaldirin.

(3) Rulo medyayi yavasca digari gekin ve hafifge
kilittendiginde durun.

10

1"

Rulo medyay: sikistirma kolundan daha da
asagl indirin.

* Medyanin birkag noktasindan hafifce c¢ekin ve
cekilen medyanin her noktada esit oldugundan
emin oldugunuzda sikistirma kolunu indirin.

Medyay1 medya presiyle hafif¢e tutun.

» Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan digari
tagsmayacak sekilde ayarlayin.

*« Kalin  medya kullanirken, baski
baslamadan énce medya presini ¢ikarin.

islemine

» Medyay! yerlestirirken, medyanin sag kenarini
baski levhasinin igindeki kanalla hizalayin. Medya
kanalin sag tarafina yerlestirilirse dikine hareket
ettirildiginde yukar kalkacak ve baski kafasinin
zarar gérmesine neden olacaktir.

* Medya, sabit konumdan daha saga veya sola
hizalanmigsa "MEDIA SET POSITION R" (MEDYA
AYAR KONUMU R) hata mesaji géruntilenir.
Medyayi yeniden yerlestirin.




12

13

14

15

Bos bir rulo medya gobegini sarma
aygitina yerlestirin.

On kapag kapatin.

On kapak

"ROLL" (RULO) ayarini segmek icin (<)

tusuna basin.

* Medya genisligini algilar.

* [MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) bakim
fonksiyonu "ON" (ACIK) durumundaysa ((&F S.
3-16), medya genigsligi algilandiktan sonra kalan

medya miktarini girme ekrani gorintilenir.((Z2° S.
2-7)

Medyayi sarma aygitina sabitleyin.
(& S. 2-8)

(1) [¥] tusuna basarak medyay! rulo medya
gObegine kadar sarma aygitina sarin.
(2) Medyanin orta kismini yapiskan bantla
sabitleyin.
(3) Ayni sekilde medyanin sol ve sag tarafini da
sabitleyin.
* Rulo medyayi sada sola ¢ekerek herhangi bir
gevseklik veya kirisma olmadigindan emin
olun ve bandi yapistirin.

Boliim 2 Temel iglemler

Medya kenar kilavuzu

@ ilgili model: Plus serisi

Sarilan rulo medyanin kenari yanlamasina kayabilir. Bu
tlr durumlarda yanal kaymayi énlemek igin Medya Kenar
Kilavuzunu kullanin.

1 Medya Kenar Kilavuzunun konumunu
ayarlayip sabitleyin.

* Medya kenar kilavuzunu kullanirken rulo
medyanin genisligi sinirlanir.

* 200 mm ile 120 mm g¢ap araliginda kullanin.
(Kenar kilavuzunun konumuna goére degisir)

* Medya Kenari Kilavuzunun ayarlanan konumu,
rulo medyanin baskidan onceki capina bagli
olarak farklihk gosterir. Ayar igin asagidaki tabloya

bakin.
Medya Kenar
Rulo medyanin ¢api Kilavuzunun ayar
konumu
~® 120 mm 1 mm
~® 170 mm 3 mm
~® 200 mm 5 mm

Medya Kenar
Kilavuzunun ayar
konumu

Medya Kenar Kilavuzu
ile medya arasinda ayar
yapin.

Kalan medya miktarinin girilmesi

[MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) bakim fonksiyonu
"ON" (ACIK) durumundaysa ((2&> $S.3-16), medya
geniglidi algilandiktan sonra kalan medya miktarini girme
ekrani gérintulenir.

1 Kalan medya miktarini girme ekraninin
goruntillenmesi.

MEDIA REMAIN

Enter the MEDIA REMAIN
50.0m

M

2 Kalan medya miktarini girmek icin

Ca)(¥)tusuna basin.
3 tusuna basin.
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Kalan medya miktari hakkinda

[MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) bakim fonksiyonu
"ON" (ACIK) durumundaysa (& S.3-16), glnin tarihinin
ve kalan medya miktarinin baskisini alabilirsiniz.

1 Local (Lokal) modda Ca (¥ )OO

tusuna basin.

» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

2 tusuna basin.

» Kalan medya bilgilerinin baskisini dogrulama
ekrani gorintulenir.
3 (ENTER)) tuguna basin.
« Kalan medya bilgilerinin  baskisi alinmaya

baslanir.

Sarma aygiti

Dar sarma aygiti anahtari ile medyanin veya digerlerinin
sarma yonunu segin.

Yén segme ON (ACIK)/ OFF
/ anahtari (KAPALI) butonu
. YUKARI Sarma aygiti, medyayi baski alinan
Yon | (GERI) yiizii ige bakacak sekilde sarar.
segme
anahtar: ASAGI Sarma aygiti, medyayi baski alinan
(ILERI) ylizii disa bakacak sekilde sarar.

Sarma hareketini baslatir/durdurur.
(Butona basip sarma aygitini
calistirdiginizda, makine butona tekrar
basana kadar medyay! sarmayi
strdrir. 1)

ON (ACIK)/ OFF
(KAPALI) butonu

*1. Sarma iglemi sadece ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu basili
iken gergeklesecek sekilde ayar yapmak mimkindur. Ayrintilar
igin bkz. makine ayarlari "Sarma Unitesi Ayari" ((35> S. 3-15).

Tork sinirlayicinin ayari
A
Sarma aygiti, tork sinirlayiciyla birlikte gelir.

Sarma torku, tork sinirlayiciyla ayarlanabilir.

(Sevkiyat sirasinda tork sinirlayici "Medium" (Orta) segenegine
ayarlanmistir.)

Gerginlik degeri ince bir medya tabakasini sarmak icin asiri
ylksekse, sarma torkunu tork sinirlayiciyla distrin.

Saat yoniinde dondiirildigiinde:

Tork artar (Branda veya benzeri agir ve kalin bir medya igin)
Saat yoniiniin tersine dondiiriildiigiinde:

Tork duser (Hafif medya igin)

Ayar somunu

Tork 6lgegi J

Maksimum torkun %50

Maksimum torkun %100

« Tork sinirlayicisi ¢ok diisiik bir degere
ayarlandiginda;
Medya siki sekilde sarilamayabilir.

« Tork sinirlayicisi ¢ok yiiksek bir degere
ayarlandiginda;
Medyaya bagli olarak gevseklik olusabilir ve
gOruntu kalitesi Uzerinde etkisi olabilir.



Parca medyanin yerlestirilmesi

Rulo medyanin aksine, pargca medyanin rulo tutucularla
tutulmasina gerek yoktur.

1 On kapag agin ve sikistirma kolunu
kaldirin.

On kapak

Sikistirma kolu
~——

2 Pargca medyayi baski levhasi ile sikistirma
rulolarinin arasina yerlestirin.

* Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan disari
tagsmayacak sekilde ayarlayin.

3 Medyayi1 medya presiyle hafif¢e tutun.

* Medyayi, sikistirma rulosunun sag ucundan disari
tagsmayacak sekilde ayarlayin.

« Kalin  medya kullanirken, baski iglemine
baslamadan 6nce medya presini gikarin.

Boliim 2 Temel iglemler

4 Sikigtirma kolunu agag: itin ve 6n kapagi
kapatin.

* Medyay! duz bir sekilde yerlestirin.

» Medyay! baski levhasinin siyah bolimu tzerine
yaklasik 40 mm disari ¢ikacak sekilde yerlestirin.

Daha kisa olmasiI durumunda, medya algilama
islemi gerceklestirilemeyebilir.

Adya

5 tusuna basin.

6 "LEAF" (PARGA) segenegi icin (» )
tusuna basin.

7 Medya algilama iglemi baslatilir.

(1) Medya genisligi algilanir.

(2) Medya ileri dogru beslenir ve medyanin arka
ucu algilanir.

(3) Algilama tamamlandiginda makine Local
(Lokal) moda geri doner.

Medya presinin kullanilimasina iligkin
notlar

» Medyay! yerlestirirken, medyanin sag kenarini
baski levhasinin i¢cindeki kanalla hizalayin. Medya
Dikkat kanalin sag tarafina yerlestirilirse dikine hareket
ettirildiginde yukar kalkacak ve baski kafasinin

zarar gérmesine neden olacaktir.

* Medya, sabit konumdan daha saga veya sola
hizalanmigsa "MEDIA SET POSITION R" (MEDYA
AYAR KONUMU R) hata mesaiji goruntilenir.
Medyay! yeniden yerlestirin.

2-9
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Baski baglangi¢ noktasinin degistirilmesi

Baski baslangi¢ noktasinin konumu degistirilebilir.
LED isaretcisini degistirilecek olan konuma ilerletin ve
konumuna karar verin.

1 Local (Lokal) modda Ca )(v )OO

tusuna basin.

» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

SET ORIGIN

X Y
0.0 0.0

w

2 LED igaretgisinin i1s1k noktasini

CaO (3O COO») tuslanna basarak
degistirilecek noktaya getirin.
* [A][V][4][™] tuslariyla noktayr degistirerek

carriage ve medyayi segin.

3 Baslangi¢ noktasini belirledikten sonra
tusuna basin.

» Baski baslangi¢ noktasi degistirilir.

Baski baslangi¢ noktasinin tipik ayar
konumu

Derinlik yonindeki baski baslangi¢c noktasi (X'), baski
levhasindaki kesim kanalindan yaklasik 75 mm geride
konumlandirilmistir. Tarama ydénundeki baski baslangic
yoni (Y') medyanin sag ucundan 15 mm mesafede
konumlandirilmistir. Tarama yoénindeki degder (Y'),
FUNCTION (FONKSIYON) modunda [MARGIN] (KENAR
BOSLUGU) ayari kullanilarak degistirilebilir. (3> S.3-8)
Bu islem, Jog tusu kullanilarak gerceklestirilebilir.

_\_/_\

15 mm
Y

kesim yuvasi o —»

* yaklasik 75 mm (X L

2-10

Isiticilarin Hazirlanmasi

Isiticilarin Sicakhik Ayarlarinin

Degistirilmesi

Isiticilarin sicaklik ayarlari ayar modunun "Heater" (Isitici)
bélimuinde kaydedilebilir veya degistirilebilir. ((&&~ S.3-7)
Burada, ayar modunda sicaklik ayarinin degistiriime
yéntemi aciklanmaktadir.

Isitici sicakhigini kullandiginiz medyanin 6zelliklerine gére
ayarlayin.

Isiticilarin  sicakhgi varsayilan olarak "OFF" (KAPALI)
degerine ayarlanmistir.

Sicaklik baski sirasinda bile ayarlanabildigi igin uygun
sicaklik ayari yapilabilir.

Ortam sicakligina bagl olarak, ayar sicakhgdina erisilmesi
birka¢ dakikadan onlarca dakikaya kadar ¢ikabilir.

1 (Segim) tuguna basin ve ardindan
LOCAL (LOKAL) modda (Heater)
(Isitici) tusuna basin.

* Isitici sicakligr ayar ekrani goriintdlenir.

2 Her bir firilnin sicakhgini ayarlamak igin
CaH) ()OO tuslarna basin.

Isitici segimi:[«][P] tuslarina basarak segin
Sicakhik ayari:[A][¥] tuslarina basarak ayarlayin

* Isitici Isinmaya baslar.

3 Isiticinin 1sitma iglemi durur.

* Isitici sicakhi@r ayar sicakhgina ulastiginda, isitici
simgesi yesil renkte yanar.

4 Isitmay1 durdurmak igin tusuna

basin.
» Ekran LOCAL (LOKAL) moda geri doner.

» Bu makineyi 20 ila 30°C sicaklikta kullanin.
Ortamin sicakligi nedeniyle ayar sicakligina
ulagilamayabilir.

» TUm isiticilar kapatmak igin 2. adimda [FUNC3]
(OFF) (KAPAT) tusuna basin.
Ya da tim isiticilarin sicakligini 10°C yukseltmek
icin [FUNC1] (FONK1) tusuna basin.

2
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Test Baskisi

Nozll tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikah
durumu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol
etmek icin test sablonu baskisi alin.

Baski kafasi sirasi ve test sablonu
arasindaki iligki

Baski kafasi sirasiyla test sablonu baski konumu
arasindaki iliski agagidaki sekildedir.

Medya ilerleme yonu

Test sablonlar hakkinda
y___________________________________ ]
Bu makinede iki farkli test sablonu mevcuttur.

@ Normal test sablonu
(beyaz boya haricinde boyalar kullanilirken)
Beyaz medya Uuzerine test sablonunun baskisini

alarak boyayi kontrol etmek istediginizde, bu test
sablonunun baskisini alin.

@ Beyaz boyayi kontrol etmek igin test sablonu

Test baskisina iligkin notlar

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
buylik olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir

medya yerlestirilirse yalnizca orta kisma baski
alinacaktir.

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi icin baski
isleminden 6nce medyayi elle geri sarin. Rulo
medya sikica sariimadiginda, gorintu kalitesinin
diismesine neden olabilir.

Boliim 2 Temel iglemler

Test Baskisi

Nozil tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikah
durumu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol
etmek igin test sablonu baskisi alin.

Buna ek olarak, arka arkaya test baskisi almak igin
basilacak test sablonu yona (iki farkli yon) segilebilir.
Kullaniminiza bagli olarak birini segin.

@ Medya besleme yonii

:| : Ayar degeri "FEED DIR." (BESLEME YONU) oldugunda
[ 1: Ayar degeri "SCAN DIR." (TARAMA YONU) oldugunda

Test baskisi almadan 6nce kontrol edin.

+ Medya yerlestirildi mi? (%2~ S. 2-4

« Baslangi¢ noktasi ayarlandi mi?

« Baski kafasi boglugu ayarlandi mi? (&~ S. 2-4
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Bolim

Normal test sablonuyla test baskisi
alinmasi

1

2 Temel iglemler

(FUNC2)(TEST PRINT/CLEANING) (TEST
BASKISI/TEMIZLEME) tuguna basin ve

LOCAL (LOKAL) modda tusuna
basin.

+«TEST PRINT (TEST BASKISI) MENUSU
gOruntulenecektir.

» Test baskisinin yoninu degistirmek icin [A][V]
tuslarina basin. Burada segcilen yon, bir sonraki
sefer baski alinirken kullanilacaktir.

+Yén "SCAN DIR." (TARAMA YONU) ayarindan
"FEED DIR." (BESLEME YONU) ayarina
degistirildikten sonra test baskisi islemi
gergeklestirilirken satir ilk test baskisinin
konumuna kadar beslenir.

tusuna basin.

« Test baskisi baslayacaktir.
» Baski iglemi tamamlandiginda ekran LOCAL
(LOKAL) moda geri doner.

Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse islemi sonlandirin.
* Sonug normal degilse, baski kafasi temizleme

islemini gergeklestirin. (&~ S. 2-13)
Normal sablon

Anormal sablon

Noziller Kirlidir Boyayla tikanmig

T
- -

» Bakim menistindeki "Nozzle Recovery" (Noziil
Kurtarma) ((&&~ S.4-14) kismina kurtarilacak bir
nozul kaydedildiginde ve test baskisi ayari
((& S.4-15) "ON" (ACIK) olarak ayarli
oldugunda, baska bir nozdlle kurtarilmis sablon
basilir.

Beyaz boyayi kontrol etmek igin test
sablonuyla test baskisi alinmasi

Bu islem, sablondaki beyaz boyali kisimlarin basilip
basiimadiginin kontrol edilmesini saglar.

1 (FUNC2)(TEST PRINT/CLEANING) (TEST
BASKISITEMIZLEME) tugsuna basin ve

LOCAL (LOKAL) modda tusuna
basin.

+«TEST PRINT (TEST BASKISI) MENUSU
goruntulenecektir.

2 "SpotColor Check" (Spot Renk Kontrolii)

ayarini se¢mek icin Ca )(v ) tusuna
basin.

3 tusuna basin.

» Asagidaki sirayla bir test sablonu basin.

(1) Sablonu, siyah bir alana basin.
(2) Sablonu otuz saniye kurutun.
« [ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda,
bekleme sdresi iptal edilir ve 3. adima gegilir.
(3) Medyayi otomatik olarak geri alin ve test
sablonunun bir baskisini alin.

4 Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse iglemi sonlandirin.
» Sonug normal degilse, baski kafasi temizleme
islemini gergeklestirin. (&~ S. 2-13)

Normal sablon

Anormal sablon

Noziller kirlidir Boyayla tikanmis

» Bakim menusiindeki "Nozzle Recovery" (Nozdl
Kurtarma) (&g~ S.4-14) kismina kurtarilacak bir
nozul kaydedildiginde ve test baskisi ayari
((%> S.4-15) "ON" (AGIK) olarak ayarli
oldugunda, baska bir noziille kurtarilmis sablon
basilir.
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Baski Kafasinin
Temizlenmesi

Baski Kafasini Temizleme Hakkinda

Baskisi alinan test sablonunu kontrol edin ve durumuna bagh

olarak temizleme iglemi gergeklestirin.

Asagidaki dort temizleme tlrinden birini segin:

NORMAL : Herhangi bir satir mevcut degilse

SOFT (HAFIF) : Sadece baski kafasinin silinmesi

gerektiginde (satirlar egik oldugunda)

HARD (GUGLU) : Diigiik gorinti kalitesi NORMAL
(NORMAL) veya SOFT (HAFIF) temizleme
islemleriyle iyilestirilemediginde

: Dislk gérintii kalitesi HARD (GUCLU)
temizleme islemiyle iyilestirilemediginde

ULTRA

Test baskisinin sonuglarina gore

baski kafasinin temizlenmesi

Baski kafasi dort farkli sekilde temizlenebilir. Test sablonunu
kontrol ederek bunlardan birini gergeklestirin.

(FUNC2)(TEST PRINT/CLEANING) (TEST
1 BASKISITEMIZLEME) tusuna basin ve
LOCAL (LOKAL) modda #( ¥ ) #»(ENTER )

tusuna basin.

* CLEANING
gOruntulenecektir.

Temizleme tiiriinii segmek icin Ca ()
2 tusuna basin.
* NORMAL

(TEMIZLEME) meniisii

: Herhangi bir satir eksikse bu
ayari segin.

: Sadece baski kafasinin silinmesi
istendiginde  (egri  satirlarin
mevcut olmasi halinde)

+ HARD (GUGLU) : Disiik baski

[NORMAL]

- SOFT (HAFiF)

kalitesinin
(NORMAL) veya
[SOFT] (HAFIF) temizleme
islemleriyle iyilestirilememesi
halinde bu segenegi isaretleyin.

« ULTRA : Dugtk baski kalitesinin [HARD]
(GUCLU) temizleme islemiyle
bile iyilestirilememesi halinde bu
secenegdi isaretleyin.

tusuna basin.

W

4 Temizlenecek olan baski kafasini segmek

igin Ca )((¥)) tuglarina ve daha sonra
(v) tusuna basin.

» Baski kafasini segtikten sonra [FUNC2] (FONK2)
tusuna basin ve kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen baski kafasi temizlenecektir.

* Hem baski kafasi 1, hem baskl kafasi 2'yi
temizlemek igin her iki kutucugu da isaretleyin.

tusuna basin.

()]

Yeniden bir test baskisi gergeklestirin ve
6 sonucu kontrol edin.

» Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme
ve test baskisi alma islemlerini tekrarlayin

Goriinti kalitesi, baski kafasinin
temizlenmesinden sonra iyilesmediginde.

* Wiper ve boya kapagini temizleyin. (5" S.4-8)
« Baski kafasi noziilini yikayin. ((& S.4-9)

2
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600 ml'lik kartus kullanildiginda

@ [Ink Level] (Boya Seviyesi) goériintiilendiginde
bile boya paketinin iginde baski kafasini
temizlemeye yetecek boya kalabilir.

[Ink Level] (Boya Seviyesi) gortindigiinde S.3-18 "[Ink
Level low] (Boya  Seviyesi Dusik)  mesaiji

gOruntilendiginde" baslikli bolime bakin ve 600 ml'lik
kartusun mevcut agirligini girin.

@ Kalan boya baski kafasini temizlemeye yeterli
olmadiginda

Kalan boya baski kafasini temizlemeye yeterli olmadiginda,
3. adimda "Error" (Hata) mesaji gosterilir. Yeni bir boya
paketiyle degisim yapin ve ardindan baski kafasini
temizleme islemini tekrar gergeklestirin.
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Medya Diizeltmesi Ayan

Kullandiginiz medya tirine Kkarsilik gelecek sekilde
medya besleme miktarini duzeltin.

Diizeltme deg@eri uygun degilse baskisi alinan goérintiide
seritler olusabilir ve baski kalitesi diigebilir.

* Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]
(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin

tamamlanmasindan sonra, medya baski baglangi¢
noktasina geri doner. Ardindan makinenin arka
tarafindaki rulo medya gevser.
Baski isleminden 6nce, rulo medyadaki gevsekligi
alin; rulo medyanin gevsek olmasi distik goérinti
kalitesine neden olabilir.

» Sarma aygitiyla baski alinirken, 6nce medyayi
yerlestirin ve ardindan medya diizeltmesi islemini
gerceklestirin.

Medya Diizeltmesi Ayari

Medya duzeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi dizeltilir.

S * Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.
EQE « Ayarl, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk
yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant ‘1

_____________________________________________________

_____________________________________________________

Medya ilerleme yonu

__ Ik bant
1 Medya yerlestirin. ((&° S. 2-4)

LOCAL (LOKAL) modda tusuna
ve ardindan (DUZELTME) tusuna
basin.

« ADJUST (DUZELTME) MENUSU gérintlenir.

3 Diizeltme sablonunun baskisini almak i¢gin

tusuna iki kez basin.

4 Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

» Dizeltme degerinin girilebilecedi bir ekran
goruntdlenir.

« "+" kismina bir diizeltme degeri girildiginde::
iki bant arasindaki sinir genisler.

« "." kismina bir diizeltme degeri girildiginde::
iki bant arasindaki sinir daralir.

* Dizeltme degerini "30" birim degistirdiginizde
sinirin genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.

2-14

Noktalarin Konumlani
Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya tiri/vb.)
degistirildiginde, ¢ift yonli (Bi) baski igin boya atis
konumunun dizeltimesi ve uygun baski sonucunun elde
edilmesi amaciyla asagidaki islemi gerceklestirin.

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
blyuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse yalnizca orta kisma baski
alinacaktir.

Basilan Bir Sablonun Ornegi

Cikti yonii +0
+ == —

0

Dérdiinci konumdaki noktalar sifir
konumundan itibaren diiz bir hat
Uizerinde pozitif yonde sayilir.

Bu durumda nokta konum diizeltme
degeri 4,0

L pmmmmmmm————

1 LOCAL (LOKAL) modda tusuna
ve ardindan (DUZELTME) tusuna
basin.

+ ADJUST (DUZELTME) MENUSU gériintilenir.

(¥)) tusunave tusuna basin.

* "DROS.POScorrect" (ATIS KONUMU
DUZELTME) ayari secilecektir.

tusuna basin.

» Atis konumunun baskisinin alinmasiyla
dizeltilmis sablon baskisi alinmaya baslayacaktir.

» Birden fazla test sablonunun baskisi alinir.
(Baskisi alinan sablonlar, baski sirasina gére 1.
Sablon, 2. Sablon, 3. S$ablon... olarak
isimlendirilir.)

1. Sablona diizeltme degeri girmek igin

4 (Ca)(¥) tusuna ve ardindan

tusuna basin.

* Dlzeltilmis besleme hizi -40 ila 40

» Test sablonlarini  kontrol edin. Disari  yonli
besleme hatti ile donis besleme hattinin diiz hat
olusturdugu konum, diizeltme degeridir.

* Dizeltme degeri -40 ila 40 degilse baski
kafalarinin yiksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen islemleri gergeklestirin.

4. adimdaki gibi, 2. Sablona ve diger
5 sablonlara bir diizeltme degeri girin ve

ardindan ( ENTER ) tusuna basin.

6 Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.



Verilerin Baskisinin
Alinmasi

Baski isleminin Baslatiimasi

* Rulo medya kullanilirken, gevsekligini almak icin
baski islemi 6ncesi medyayi elle geri sarin. Rulo

medya siki bir sekilde sarilmadiginda, goérintu
kalitesi dusebilir.

1 Medyanin Yerlestiriimesi ((&° S. 2-4)

2 LOCAL (LOKAL) modda (REMOTE)

tusuna basin.

* Ekran REMOTE moduna gecer ve bilgisayardan
veriler alinabilir.

3 Baskisi alinacak verilerin bilgisayardan
aktarilmasi.

« ACTIVE (AKTIF) lambasi yanip séner ve baski
nitelikleri gérintilenir.

* Veri aktarim yontemi hakkinda bilgi almak igin
¢ikt yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Cozundrlik
360 /540 /720 /1440 DPI
Gegis sayisi

Tarama yonu
Uni::Tek yonli
Bi:Cift yonli
Tarama hizi
Std::Standart hiz
Yiiksek:iki kat hizli

720x1440) (160)/(Bi] [Hi)/[Vd}— Veri tipi
Vd:Degisken veri

— Nd::Normal veri
— \I\

Baski yapilacak medyanin uzunlugu

4 Baski islemini baslatin.

« Baski hizi, ayni verilerin baskisi aliniyor olsa bile,
yerlestirilen medyanin genisligine veya baski
baslangic konumuna bagli olarak degisebilir. Bu,
¢Ozunurlukteki farkliliktan kaynaklanir.

Boliim 2 Temel iglemler

Baski isleminin Durdurulmasi

Bir baski islemi yarida kesilmek istendiginde asagidaki
islemi gerceklestirin.

1 Baski islemi sirasinda (LOKAL)

tusuna basin.

 Baski iglemi durur.

* Bilgisayardan veri gonderimini durdurmak igin
bilgisayarin veri gdnderme islemini kesin.

* [REMOTE] tusuna tekrar basildiginda baski
islemi kesintiye ugramis olan veriden yeniden
baslar.

Alinmig Verilerin Silinmesi (Veri Temizleme)
Baski islemi durdurulmak istendiginde alinmis verileri

silin.

1 LOCAL (LOKAL) modda tusuna
ve ardindan (VERI TEMIZLEME)
tusuna basin.

2 tusuna basin.

* Alinmis olan veriler silinir ve Local (Lokal) moda
geri donaldr.

Medyanin kesilmesi

islem panelindeki tuslar kullanilarak, medya herhangi bir
konumdan kesilebilir.

1 Local (Lokal) modda Ca (v ) (<))

tusuna basin.

* Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.
* [¥] tusuna basarak medyay! kesim konumuna
besleyin.

SET ORIGIN

X Y
0.0 0.0

ML

2 tusuna basin.

* Medya kesilir.
» Kesim iglemi tamamlandiginda, LOCAL (LOKAL)
moda geri donulur.
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Bolim 3 Ayar

SETUP (KURULUM) MENUSU Hakkinda

SETUP (KURULUM) MENUSUNDE, baski niteliklerini gogunlukla kullandi§iniz medyaya uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

3-2

:SETUP (KURULUM) MENUSUNU secmek veya &nceki
ekrana geri dénmek icin bu tusa basin.

:Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tuga basin.

width:1340mm

@@ :Bir ayar se¢mek icin bu tuslar kullanin.

30°/40° |30°/35° | 40°/50° e s .

0000 00 ENTER) -Avari onaylamak gibi iglemler igin bu tusa basin.
ETRETE

@ Bir bakista SETUP (KURULUM) MENULERI

LOCAL E SETUP SETUP 1 113
) SETUP > @SETUP 1 > FEED COMP. >
width:1340mm MAINTENANCE > (OSETUP 2 > DROP.POScorrect >

30°/40° |30°/35° 40°/50° | (EUNED) | MACHINE SETUP > | (BNTER) | OSETUP 3 > | "SETUP1to4"(1.ila4. KURULUM) | peaTER HoST @

‘ ‘ veya "Temporary" (Gegici) baski
oYoYo)o) 00 NOZZLE CHECK > (OSETUP 4 > | niteligini secin ve ardindan LOGICAL SEEK HOST
v iy

INFORMATION > OTemporary > | (ENTER) (GIRIS) tusuna basin. DRYING TIME >

TEST PRINT

SETUP 1 1/3 SETUP 1 13 SETUP 1 113 SETUP 1 1/3 SETUP 1 13
FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. >
DROP.POScorrect > @ DROP.POScorrect > @ DROP.POScorrect > @ DROP.POScorrect > @ DROP.POScorrect >
HEATER HOST HEATER HOST HEATER HOST HEATER HOST HEATER HOST
LOGICAL SEEK HOST @ LOGICAL SEEK HOST @ LOGICAL SEEK HOST @ LOGICAL SEEK HOST @ LOGICAL SEEK HOST

DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME >

L ] [ <] | -~ | S I

SETUP 1 213 SETUP 1 2/3 SETUP 1 213
MARGIN/LEFT HOST MARGIN/LEFT HOST MARGIN/LEFT HOST MARGIN/LEFT HOST MARGIN/LEFT HOST
MARGIN/RIGHT HOST @ MARGIN/RIGHT HOST @ MARGIN/RIGHT HOST @ MARGIN/RIGHT HOST @ MARGIN/RIGHT HOST
VACUUM FAN HOST VACUUM FAN HOST VACUUM FAN HOST VACUUM FAN HOST VACUUM FAN HOST
FEED SPEED 100% @ FEED SPEED 100% @ FEED SPEED 100% @ FEED SPEED 100% @ FEED SPEED 100%
AUTO CLEANING > AUTO CLEANING > AUTO CLEANING > AUTO CLEANING > AUTO CLEANING >

| ] C= [ e ] L=  1T=] C= [ e ]

SETUP 1 3/3 SETUP 1 33 SETUP 1 3/3 SETUP 1 3/3
INTERVAL WIPING > INTERVAL WIPING > INTERVAL WIPING > INTERVAL WIPING >
EXTERNAL HEATER  OFF @ EXTERNAL HEATER  OFF @ EXTERNAL HEATER  OFF ® EXTERNAL HEATER  OFF
MAPS AUTO

MAPS AUTO MAPS AUTO MAPS AUTO
RESET SETTING > @ RESET SETTING > @ RESET SETTING > ® RESET SETTING >

e =1 T = = =



SETUP (KURULUM) MENUSU tablosu

Boéliim 3 Ayar

* Makinenin bagli oldugu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gore calismasini saglayacak her bir
ayarin degerini agsagida belirleyebilirsiniz.

+ Degeri belirlenecek ayar: DRYING TIME (KURUMA SURESI) MARGIN (LEFT and RIGHT) (KENAR BOSLUGU (SOL ve SAG))/
VACUUM FAN (VAKUM FANI)/ FEED SPEED (BESLEME HIZI)
« Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen iceriklere gére calistirdiginizda, bu makine tiriintin kaydini yaparken her bir ayari "Host" (Ana
Bilgisayar) degerine ayarlayin. "Host" (Ana Bilgisayar) disinda bir deger belirlediginizde makine, makine ayarlarina gore calisacaktir.
« Ayarlarin RIP yazilimi Gizerinden belirlenmesi ydéntemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Fonksiyon adi Ayar degeri RIP Aciklama
. . Medya besleme hizinin diizeltiimesi amaciyla bir sablon
EEED COMP. -%9999 ila %0 ila %9999 baskisi almak ve bu hizi diizeltmek igin kullanilir.
BESLEME i
I(DL"JZELTMESI) g:gtlﬁ;glﬁi{)’nd' (Her ON/OFF (AGIK/KAPALL) — | Farkli besleme niteliklerine sahip her baski modu igin
((}y S. 3-5) (Plus serisi)g %255 ila %0 ila %255 besleme sze_Itmesi yapabilir ve duizeltme degerlerini
(S, 3-6) -/ lla L0 1ia 7o uygulayabilirsiniz.
BE?SL?&E??”EC‘[ (éAtTgi.SGI)(ONUMU %400 ila %0 ila %40,0 il\;ﬁ]k}(auﬁ;:ﬁ:unu ayarlamak ve baski islemine ddnmek
PRE (ON) OFF (KAPALLI) / 20 ile 60°C arasi
HEATER PRINT (BASKI) (OFF (KAPALLI) / 68 ile 140°F ——— | Her bir isiticinin niteligini ayarlar.
(ISITICI) POST (SON arasl)
(& 5. 37) (SN
RROASAZEN [ one 1019/ 0 e 30 aras
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) HOST/ON/OFF (ANA BILGISAYAR | OFF Baski alinirken hareket edilebilecek tarama alanini
(% s.3-7) ACIK / KAPALI) (KAPALI) | ayarlar.
DRYING TIME SCAN (TARAMA) HOST (ANA BILGISAYARY 0,0 ila 9,9 sn | O san.
(KURUMA Boyanin kurumasi igin beklenecek sureyi ayarlar.
?&J}EESSI) +8) gﬁ'i"g) END (BASKI HOST (ANA BILGISAYARY O ila 120 dk. | O dk. y ¢ yiayanar
MARGIN/LEFT (KENAR BOSLUGU/SOL) 0 mm
((}%’ S. 3-8) 10 ila 85 mm Medyanin sag ve sol kenarlari boyunca baski
MARGIN/RIGHT (KENAR BOSLUGU/SAG) 0 mm yapllmayacak olan alani ayarlar.
(& S. 3-8)
HOST (ANA BILGISAYAR) /
WEAK (ZAYIF) / STANDARD STRONG P
VACUUM FAN (VAKUM FANI) (G%’ S. 3-9) (STANDART) / STRONG (GUCLU) Medyanin emme giiciinu ayarlar.
(GUGLO)
2
FEED SPEED (BESLEME HIZI) (G%’ S. -%10 ila %100 ila %200 %100 Baski sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

3-9)

OFF (KAPALI), FILE
(DOSYA), LENGTH
(UZUNLUK), TIME

(SURE)
FILE
INTERVAL | . -
gDOSYA (SIKLK) - | 1112 1000 -
TYPE | NORMAL (NORMAL)/ SOFT
AUTO (TiP) | (HAFIF)/ HARD (GUCLU) -
CLEANING LENGTH
(OTOMATIK (UZUNLU NTERVAL | 4 112 100,0 m -
TEMIZLEME) K) (SIKLIK)
(% s. 3-10)
TYPE | NORMAL (NORMAL)/ SOFT
(TiP) | (HAFIF)/ HARD (GUGCLU) E—
TIME  INTERVAL
(SURE) (SiKL) | 10-120dk. —
TYPE | NORMAL (NORMAL)/ SOFT
(TiP) | (HAFIF)/ HARD (GUCLU) -

Baski 6ncesi veya baski sirasinda, baski kafasinin
temizlenmesi isleminin otomatik olarak
gerceklestiriimesini ayarlar.

Cleaning Check
(Temizleme Kontrol(i)

ON/ OFF (AGIK/KAPALI)

Otomatik temizleme isleminden sonra nozil kontroli
isleminin gahstirihp galistinimayacagini ayarlar.

INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI)
(& s. 3-11)

3 ila 255 dakika, OFF (KAPALI)

Baski igslemi tamamlandiktan sonra gergeklestirilecek
silme iglemini ayarlar.

EXTERNAL HEATER (HARICI ISITICI)

ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

Medyay! kurutmak igin harici isiticiyr kullanirken "ON"
(ACIK) konumuna ayarlayin. Daha ayrintili bilgi igin Iltfen
ayri bir kilavuz olan "Kompakt Réle Kutusu Kullanim
Kilavuzuna" bakin.

AUTO (OTOMATIK)
MAPS Speed (le) %50 ~ m
(& s.3-9) MANUAL ' smoothing level
(MANUEL) | (Yumugatma %0 ~ 100
seviyesi)

"MAPS" etkisini degistirir.

RESET SETTING (AYARI SIFIRLA)

1 ila 4 kurulumlarindaki yapilandirma ayri ayri sifirlanabilir.

(& s. 3-5)

*1. Bu ayar, RIP yaziiminda (ana bilgisayar) herhangi bir ayar degeri belirlenmediginde veya ayar degerini belirleme 6nceligi makineye verildiginde,
baski islemi i¢in kullanilacak olan ayar degeridir.

*2. Bu ayar "%100" veya daha yukar bir degere ayarlandiginda, baski iglemi icin gereken zaman kisalacaktir. Ancak, yeterli kuruma suresi
saglanamayabilir ve bu durum goériintl kalitesini etkileyebilir.
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Kullanim igin ideal baski niteliklerinin

kaydedilmesi

Bu makinede, medyaya 6nceden uyacak sekilde "SETUP 1 to 4"
(1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin ayri ayri kaydedilmesi
mumkinddr.

Ornegin, farkli medya tiirlerine baski yapildiktan sonra, her
zaman kullanilan medyaya geri doénulduginde bu ayar
kullanilabilir. Béyle bir durumda, "SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM) arasi 6nceden kaydedilmis baski nitelikleri segilerek
ideal baski niteligi ayarlanabilir.

» Makinede 6nceden kaydedilebilecek dort farkli baski
niteligi tipi mevcuttur: "SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM).

« Sik kullanilmayan baski niteligiyle baski alinacaksa baski
niteligini "Temporary" (Gegici) durumuna
ayarlayabilirsiniz.

Makine tekrar galistirildiginda, "Temporary" (Gegici) baski
niteligi makine satin alindigindaki orijinal duruma geri
donecektir.

Ayrica makine "Temporary" (Gegici) baski niteliginde
tekrar galistirildiginda, "SETUP 1" (1. KURULUM) baski
niteligine gegecektir.

Baski niteliklerinin "SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligine kaydedilmesi

7

g,
s

1 Local (Lokal) modda
(MENU)=® (ENTER ) tusuna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin Ca )(Cv) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

* Segilen baski niteligi @ ile; digerleri ise O ile
gosterilir.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gériintiilenir.

3 Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini

segmek ve ayarlamak icin Ca )(v)

tuslarina basin.
* Ayrintili - konfiglirasyon prosedirii igin litfen
kurulum mendisundeki referans sayfasina bakin.
[Temporary] (Gegici) baski niteligi
nasil kullanilir?

[Temporary] (Gegici) yalnizca bir kez kullanilacak baski niteligini
ayarlamak igin degil, ayni zamanda "SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM) baski niteliklerine kaydedilen niteliklerin bir kisminin
degistiriimesi igin veya [Temporary] (Gegici) ile ayarlanmis olan
baski niteliklerinin "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteliklerine aktariimasi icin de kullanilabilir.

@ Baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski
niteligine kaydedilmesi
Mevcut baski niteliklerinin  [Temporary] (Gegici) baski
niteligine kaydedilmesi, "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM)
baski niteliklerine kaydedilmesi gibi yapilabilir.
1 Local (Lokal) modda
(MENU)®(ENTER ) tusuna basin.

2 "Temporary" (Gegici) baski niteligini segmek
icin Ca )(¥)) tuslanina ve ardindan
tusuna basin.

+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

3 Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini

segmek ve ayarlamak igin Ca )(v)

tuslarina basin.

» Ayrintili konfiglirasyon proseduiri igin lutfen kurulum
menusiindeki referans sayfasina bakin.

@ "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteliklerinin igeriginin [Temporary] (Gegici)
baski niteligine kopyalanmasi
"SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin
iceriginin bir kismi degistirilerek kullanilabilir.

[Temporary] (Gegici) kayit ekranindan "RESET SETTING"
(AYARI SIFIRLA) baski niteligini, ardindan "COPY"

(KOPYALA) komutunu segin ve kopyalanacak (SETUP 1 to
4) (1. ila 4. KURULUM) baski niteligini segin.

1 Local (Lokal) modda (MENO)
» (ENTER ) tusuna basin.

2 "Temporary" (Gegici) baski niteligini
segmek icin Ca )((v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

+ SETUP (KURULUM) MENUSU gbriintilenir.

(<<) tusuna basin.

"RESET SETTING(C2) (¥ tuslarina basin ve
ardindan tusuna basin.

"COPY"(KOPYALAMA) ayarini se¢cmek igin

(a)(¥) tuslarina basin ve ardindan
tusuna basin.

» Kaynagi kopyalama segim ekrani goruntulenir.

Kopyalanacak kaynagi (SETUP 1-4) (1. ila 4.
KURULUM) SEGMEK iginCa )((¥ ) tuslarina
ve tusuna basin.

» Kopyalama dogrulama ekrani goriintilenir.

7 tusuna basin.

*5. adimda segilen ayarlar Temporary (Gegici)
baski niteligine kopyalanir.

8 Degistirilecek ayarlari segmek igin @@
tuslarina ve ardindan tusuna basin.
» Ayrinti - konfiglirasyon proseduri igin litfen
kurulum menusindeki referans sayfasina bakin.

()] (&) I~ (S

@ [Temporary] (Gegici) Baski Niteligindeki igerigin
"SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) Baski
Niteliklerine Yansitilmasi

1 Local (Lokal) modda (MENO)
® (ENTER ) tusuna basin.

2 "Temporary" (Gegici) baski niteligini segmek igin
(¥ tuslarina ve ardindan

tusuna basin.
« SETUP (KURULUM) MENUSU gériintiilenir.

3 Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini

segmek ve ayarlamak igin Ca )((¥)) tuslarina
basin.

» Ayrintil - konfiglirasyon proseduri igin  litfen
kurulum menusundeki referans sayfasina bakin.

4 Temporary (Gegici) baski niteliginin son sayfasi
goriintiileyin ve "SAVE SETTING" (AYARI
KAYDET) komutunu secip tusuna

basin.
» Kayit konumu segim ekrani géruntulenir.

5 Belirlenen konumu (SETUP 1 to 4) (1. ila 4.

KURULUM) secmek icin @@ tuglarina ve
ardindan tusuna basin.

 Kayit dogrulama ekrani gorintilenir.



6 tusuna basin.

» Temporary (Gegici) Ayarlari 5. adimda segilen
konuma kaydedilir.

7 Ayari sonlandirmak igin birka¢ kez
tusuna basin.

Kayith igerigi sifirlama

SETUP 1 to 4 (1. ila 4. KURULUM) baski niteliginin
icerigini sifirlayin.

1 Local (Lokal) modda (MENO)
» (ENTER ) tusuna basin.

2 Sifirlanacak "SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligini segmek igin

(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

3 (<<) tusuna basin.

4 "RESET SETTING( 2 )(¥)) tuslarina
basin ve ardindan tusuna basin.

* Ayar sifirlama dogrulama ekrani goértntlenir.

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
5 tusuna basin.

Medya Duzeltmesi Ayari

Kullandiginiz medya tirtne Kkarsilik gelecek sekilde
medya besleme miktarini duzeltin.

Duzeltme deg@eri uygun degilse baskisi alinan géruntide
seritler olusabilir ve baski kalitesi diigebilir.

* Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]
y i) ayarinin tamamlanmasindan
(MEDYA DUZELTMESI) ay | d

sonra, medya baski baslangi¢ noktasina geri déner.
Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo medya gevser.
Baski isleminden 6nce, rulo medyadaki gevsekligi alin;
rulo medyanin gevsek olmasi diisiik goriinti kalitesine
neden olabilir.

+ Sarma aygitiyla baski alinirken, 6nce medyayi
yerlestirin ve ardindan medya diizeltmesi islemini
gergeklestirin.

Medya duzeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi duzeltilir.

* Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.
« Ayari, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk
yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant T

_____________________________________________________

7

&
S

My,

_____________________________________________________

Medya besleme yonu

Ik bant

Boéliim 3 Ayar

1 Medya yerlestirin. (& S.2-4)

2 Local (Lokal) modda (MENU)
» (ENTER ) tusuna basin.

3 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(¥)) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gériintiilenir.

4 "FEED COMP." (BESLEME DUZELTMESI)

ayarini segmek icin Ca )((v)) tuslarina ve
daha sonra tusuna basin.

5 Diizeltme sablonunun baskisini almak igin

tusuna iki kez basin.

6 Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

* Dlzeltme degerinin girilebilecedi bir ekran
goruntdlenir.

* "+" kismina bir diizeltme degeri girildiginde::
iki bant arasindaki sinir genigler.

« """ kismina bir diizeltme degeri girildiginde::
iki bant arasindaki sinir daralir.

* Diizeltme degerini "30" birim degistirdiginizde
sinirin genigligi yaklagik 0,1 mm degigecektir.

7 tusuna basin.

» Tekrar bir dizeltme sablonu baskisi alin ve
kontrol edin.

* Medya diizeltmesi gerektiginde diizeltme yapmak
icin 6. adimdaki islemi gergeklestirin.

8 Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.

Baski sirasinda medya beslemesinin
diizeltilmesi

Medya besleme hizi, remote modda veya goruntu verileri
yazdirilirken bile diizeltilebilir.

1 Remote modunda (DUZELTME)
» (ENTER ) tusuna basin.

2 Diizeltilmis besleme hizi girmek igin
Ca)H(¥)) tuslarina basin.

» Dlzeltilmis besleme hizi: -9999 ila 9999
» Burada girilen deger, kisa sirede dizeltilmig
besleme hizi olarak yansitilir.

3 tusuna iki kez basin.
+ . Degistirilen deger kaydedilir.

+ [END/POWER] (DURDURMA/GUC) tusu yerine
[ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda buraya
girlen deger gecici olarak gecerli olacaktir.
(Tekrar medya algilama islemi
gerceklestirildiginde veya makine kapatildiginda,
diizeltme degeri silinir.)
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Bolim 3 Ayar

Baski niteligine gore beslemenin

diizeltilmesi
A

@ Ilgili model: Plus serisi (FW Ver.1.20 veya iistii)
Besleme hizi gibi nitelikler, baski moduna bagh olarak

degisir.
Her moda uygun duzeltme degerini girerek, ayni ayar
icinde farkli baski modlarini c¢ikarirken diizeltme

degerlerini degistirme isini hafifletmek mimkindur.

1 Medyayi ayarlayin. (& S.2-4)

Local (Lokal) modda (MENQ)
»ENTER ) tusuna basin.

2

1 ile 4 arasi ayarlari segmek igin CaD (3D
tuslarina basin ve ardindan
tusuna basin.

* Ayar menusu goruntilenir.

"Feed Comp." (Besleme Diizeltme) ayarini
segmek icin Ca) (D tuslarina basin ve
ardindan tusuna basin.

ON / OFF (ACIK / KAPALI) konumuna
getirmek icin "Print Start" "Baskiya
Baslama" bekleme ekraninda
(MENU) tusuna basin.

* ON (ACIK) oldugunda:
Her nitelik i¢in duzeltme yapabilir ve duizeltme
degerini girebilirsiniz.
Her dlzeltme degeri
uygulanir.

(1) 360x360

(2) 540x360

(3) Yukaridakiler (¢ozunurlik) haricindeki tim

baski modlari.

* OFF (KAPALI) oldugunda:
Tum baski modlarina bir
(¢OzUnlrlGk) uygulanir.

W

baski niteliklerine gore

dizeltme degeri

* Gelismis ayar "ON" (ACIK) olarak
ayarlandiginda, kullanilan tim baski
modlarinda ayar (¢6zunirlik) yapin.

Noktalarin Konumlar Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinhgi/boya tlri/vb.)
degistirildiginde, c¢ift yonli (Bi) baski icin boya atis
konumunun dizeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde
edilmesi amaciyla asagidaki islemi gerceklestirin.

Basilan Bir Sablonun Ornegi
A——————

Cikti yénii 10
I e

A

L Dordiinci konumdaki noktalar sifir
konumundan itibaren duz bir hat
lizerinde pozitif yonde sayilir.

Bu durumda nokta konum duzeltme
degeri 4,0

e
S ————

1 Makineye bir medya yerlestirin. (& S.2-4)

+ Sablon yazdirmak igin en az 500 mm genisliginde
bir medya gereklidir.

Local (Lokal) modda (MENO)
» (ENTER ) tusuna basin.

"SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(v)) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.

+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintiilenir.

"DROP.POS correct™ (ATIS KONUMU
DUZELTME) ayarini segmek icin Ca ) ()
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

tusuna basin.

+ Sablon baski iglemi baslatilir.

* Birden fazla test sablonunun baskisi alinir.
(Baskisi alinan sablonlar, baski sirasina gore 1.
Sablon, 2. Sablon, 3. Sablon... olarak
isimlendirilir.)

1. sablona diizeltme degeri girmek igin

(Ca)(¥) tusuna ve ardindan

tusuna basin.

+ Duzeltilmis besleme hizi -40 ila 40

* Test sablonlarini kontrol edin. Disari yonli
besleme hatti ile donls besleme hattinin diiz hat
olusturdugu konum, dizeltme degeridir.

* Duzeltme degeri -40 ila 40 degilse baski
kafalarinin yiksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen islemleri gergeklestirin.

7 4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger
sablonlara bir diizeltme degeri girin ve

ardindan tusuna basin.

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basn.

8



HEATER (ISITICI) Ayari

On isitici/ Baski isiticisi/ Son isitici baski levhasi (izerinde
bulunur.

HEATER (ISITICI)

Tk Fonksiyon

Hizli sicaklik degisimlerini 6nlemek igin baski

Onisitict | .. : >
oncesi medyanin 6n i1sitilmasinda kullanihr.

Baski isiticisi | Baski sirasinda gorinti kalitesini artirir.

Son isitici | Baski islemi sonrasi boyayi kurutur.

Burada, her bir isiticinin sicakhk ayarina ek olarak,
baskinin tamamlanmasindan isiticinin  kapatilmasina
kadar gececek slre ayarlanabilir.

1 Local (Lokal) modda (MENU)
» (ENTER ) tuguna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(v) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.

+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

3 "HEATER" (ISITICI) 6gesini secmek igin
(Ca)(¥)) tusuna basin ve ardindan
tusuna basin.

4 CaH)(3) O (») tuslarina basarak her

bir isiticinin sicakligini ayarlayin.

« Isitici segimi:[A][V] tuslarini kullanarak
+ Sicaklik ayari:[<][»] tuslarini kullanarak

"OFFTIME" (KAPANMA SURESI)
5 segenegini se¢gmek igin CaD (¥ tuslarina
ve ardindan tusuna basin.

Baski iglemi tamamlandiktan isiticinin ne
kadar siire sonra OFF (KAPALI) olacagini
belirlemek igin CaD (3D tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

(o))

7 Ayari sonlandirmak igin birka¢ kez
tusuna basin.

« Tim isiticilari kapatmak igin 3. adimda [FUNC3]
(FONKS3) (OFF) (KAPAT) tusuna basin.
ya da tim isiticilarin sicakligini 10°C yukseltmek
icin [FUNC1] (FONK1) tusuna basin.

» 6. adimda OFF (KAPALI) durumuna ayarlanmis
haldeyken bir tusa basildiginda veya veri
alindiginda, otomatik olarak ayar sicakligina geri
doner.

2
S
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Boéliim 3 Ayar

Logical Seek (Akilli Tarama) Ayari

Baski kafasinin calismasi, asagdidaki sekilde gosterildigi
gibi LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ayarina bagli
olarak degisiklik gdsterir.

LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) OFF (KAPALI)
durumdayken baski kafalarinin hareketi

UNI-DIRECTIONAL (TEK YONLU) BI-DIRECTIONAL (GIFT YONLU)
Makine genigligi ("Makine genisligi)
7 S < 7 ST
< > >
Baski alani
Kirmizi ok:

Baski kafasinin hareketi

LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ON (ACIK)
durumdayken baski kafalarinin hareketi

UNI-DIRECTIONAL (TEK YONLU) BI-DIRECTIONAL (GIFT YONLU)
Baski alani
Kirmizi ok:

Baski kafasinin hareketi

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
» (ENTER ) tusuna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(¥)) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gériintiilenir.

3 "LOGICAL SEEK" (AKILLI TARAMA)

ayarini segmek icin Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

4 Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuglarina ve ardindan tusuna

basin.

- Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / ON
(ACIK) / OFF (KAPALI)

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
5 tusuna basin.
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Bolim 3 Ayar

Kuruma Suresi Ayari

Kuruma suresi ayarlarinda, boya kuruma siresi igin
asagidaki ayarlar yapilabilir.

* SCAN (TARAMA):Her tarama icin boya kuruma suresi
ayarlanir. (Cift yonli baski islemi sirasinda, her
disari dogru veya taramaya geri dénme
hareketi icin belirlenmis suire boyunca makine
durur.)

« PRINT END (BASKI BIiTiSi):Baski tamamlandiktan sonraki
boya kuruma siresi ayarlanir.

- « RasterLink tarafindaki ayara 6ncelik verildiginde,

ayar degerini "Host" (Ana Bilgisayar) yapin.

* Bu makinede "SCAN" (Tarama) ayari, RasterLink

 RasterLink tarafinda baski bitigini
belirleyemezsiniz. Bu makineyi "Host" (Ana
Makine) olarak ayarladiginizda, baski islemi
"PRINT END = 0 sec." (BASKI BITiSI = 0 dk.)
olarak gergeklestirilecektir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
» (ENTER ) tuguna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin Ca )((v)) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

3 "DRYING TIME" (KURUMA SURESI) ayarin

secmek icin Ca )((v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

4 tusuna basin.

5 Kuruma siiresini ayarlamak igin

CaO(HOHCO D) tuslarina ve ardindan
tusuna basin.

* Kutulama igin ve baski tamamlandiktan sonra
kuruma slresini ayarlayin. RIP yaziliminizda
belirtlen kuruma suresini etkinlestirmek igin
"Host" (Ana Bilgisayar) segenegini segin.

» Tarama ayari degeri:

"Host" (Ana bilgisayar) veya 0,0 ila 9,9 sn.

» Baski bitisi ayari degeri:

"Host" (Ana bilgisayar) veya 0 ila 120 dk.

» Oge secimi:[A][V¥] tuslarini kullanarak

» Zaman ayari:[][P] tuslarini kullanarak

6 Ayar sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.

3-8

Sol ve Sag Kenar Bosluklarinin Ayari

Medyanin sol ve sag kenarlari boyunca baski
yapilmayacak olan alani ayarlar.

Standart kenar bosluguna karsi 6teleme degeri burada 15
mm

* RIP yazllm?l .tarafmdaki ayara I6ncelik verildiginde,
ayar degerini "Host" (Ana Bilgisayar) yapin.

* Kenar bosluklari, bagl olan RIP yazilimindan
(RasterLink) belirlenemez. RasterLink
kullanildiginda, bu makine "Host" (Ana Bilgisayar)
olarak ayarlandiginda, baski islemi "Margins for
right and left off set value= 0 mm" (Sag ve sol
oteleme degerine kenar bosluklari = 0 mm)
durumunda gergeklestirilecektir.

* Medya genisligi algilandiginda kenar boslugu
ayari yansitilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
» (ENTER ) tusuna basin.

"SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
2 niteligini segmek icin Ca )(¥)) tuslarina

ve ardindan tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) MENUSU gériintilenir.

3 (<<) tuguna basin.

4 "Margin/L" (Kenar bosglugu/Sol) veya
"Margin/R" (Kenar boglugu/Sag) ayarini
segmek icin Ca )((v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

5 Bir ayar degeri segmek igin Ca ) ()
tuslarina ve ardindan tusuna
basin.
+ Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / -10 ila
85 mm

6 Ayari sonlandirmak igin birkag¢ kez
tusuna basin.

» Medya Uzerine baski alinirken sag ve sol kenar
boslugu 5 mm veya daha diguk bir degere
ayarlanirsa medya baskisi Uzerine yapilacak
baskiya dikkat edin.



Vakum Fani Ayari

Medyanin emme glclnul ayarlar.

Emilim glclini medyaya uygun sekilde ayarlayarak,
medyanin kabarmasiyla meydana gelebilecek baski
hatalar1 énlenebilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
» (ENTER ) tuguna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(v) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

(>>) tuguna basin.

"VACUUM FAN" (VAKUM FANI) ayarini

segmek icin Ca )((v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / WEAK
(ZAYIF) / STANDARD (STANDART) / STRONG
(GUCLU)

7 Ayari sonlandirmak igin birka¢ kez
tusuna basin.

Besleme Hizi Ayari

Baski sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
» (ENTER ) tusuna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin Ca )(v) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

(>>) tuguna basin.

O AW

"FEED SPEED" (BESLEME HIZI) ayarini

segcmek icin Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin Ca ()
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

+ Ayar degeri:HOST (ANA BILGISAYAR)/ %10 ila
%200 arasi

Ayari sonlandirmak icin birkac kez
7 tusuna basin.

» Bazi ayarlar, baski niteliklerine bagl olarak hizi
degistirmez.

o AW

Boéliim 3 Ayar

MAPS Ayari

MAPS (Mimaki Gelismis Gegis Sistemi) fonksiyonu,
besleme cizgilerini daha az gériinir hale getirmek igin
gecis sinirini dagitir.

Bu fonksiyonla, @ MAPS'nin  uygulama  derecesi
degistirilebilir.
« Iki farkli MAPS ayari mevcuttur: "AUTO"

(OTOMATIK) ve "MANUAL" (MANUEL) MAPS
ayarlari baski niteliklerine uygun olmalarina gére
kullanilir; bu ylizden normal sartlar altinda "AUTO"
(OTOMATIK) (varsayilan deger) secenegini segin.

* MAPS ayarlarinin degistirilmesi renk tonunu
degistirebilir. Kullanmadan 6nce etkilerini kontrol
edin.

+ Baskisi alinacak goéruntiye bagli olarak MAPS
etkin olmayabilir. Fonksiyonu énceden kontrol
ettikten sonra kullanin.

2
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Bolim 3 Ayar

Otomatik Temizleme Ayari 9 tusuna basin ve ayar degerini
belirlemek icin Ca )(¥) tuslarina basin.

Makine, belirli sayida dosya baskisi alindiktan veya baski yapilan .
uzunluk veya sure tamamlandiktan sonra ve gerektiginde otomatik * Ayar Degeri :ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

olarak temizleme islemi yapacak sekilde ayarlanabilir.

Ug farkli otomatik temizleme ayari mevcuttur:
* PAGE (SAYFA) : Temizleme sikligini yazdirilan dosya 1 0 tusuna basin.
sayisina gore ayarlar.
* LENGTH (UZUNLUK) : Temizleme sikhidini basilan uzunluga . .
gore ayarlar. 1 1 Ayari sonlandirmak icin birkag kez
* TIME (SURE) : Temizleme sikhigini baski yapilan stir- tusuna basin.
eye gore ayarlar.
Ayrica otomatik temizleme islemi tamamlandiktan sonra otomatik « Baski kafalarinin durumuna bagl olarak, bu
noziil kontroli de yapilacak sekilde ayarlanabilir. (Temizleme fonksiyon kullanilsa bile gériintii kalitesindeki
Kontrolti fonksiyonu) bozulma giderilemeyebilir. Bu durumda, servis
Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda tutarli merkezimizle veya bélgenizdeki bayinizle iletisime
bir baski gerceklestirebilir. gecin.
LOCAL (LOKAL) modda (MENO)
1 = (ENTER ) tusuna basin.

"SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin Ca )(Cv) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.
(>>) tusuna basin.

"AUTO CLEANING" (OTOMATIK TEMIZLEME)

ayarini segmek igin Ca )((v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

tusuna basin ve otomatik temizleme
tiiriinii segmek igin Ca )(¥ ) tuslarina basin.

» Otomatik temizleme islemi igin "PAGE" (SAYFA),
"LENGTH" (UZUNLUK) ve 'TIME" (SURE)
segenekleri mevcuttur.

FILE (DOSYA):Belirli sayida baski tamamlandiginda,
makine otomatik olarak baski kafasi
temizleme islemini gerceklestirir.

LENGTH (UZUNLUK):Belirlenen uzunluk asildigin-
da, makine otomatik olarak baski kafasi
temizleme islemini gerceklestirir.

TIME (SURE):Ayar siiresi asildiginda, makine
otomatik olarak baski kafasi temizleme
islemini gerceklestirir.

» Otomatik temizleme islemini ayarlamazsaniz, 6nce
"OFF" (KAPALI) secenegini segin ve 7. adima
ilerleyin.

6 ENTER ) tusuna basin ve temizleme sikhgi

ayarini segmek icin Ca )(v) tuslarina
basin.

g AW DN

» 3. adimda segcilen otomatik temizleme tiirline bagli
olarak, ayar degeri degisiklik gosterir.
FILE (DOSYA) igin:1 ila 1000 dosya
LENGTH (UZUNLUK) icin:0,1 ila 100,0 m (0,1 m
artisla)
TIME (SURE) igin: 10 ila 120 dk. (10 dk. artigla)

7 ENTER ) tusuna basin ve temizleme tiirii

ayarimi segmek igin Ca )(v) tuslarina
basin.

- Ayar Degeri :NORMAL (NORMAL)/SOFT (HAFIiF)/
HARD (GUGLU)

8 tusuna basin ve "Cleaning Check"

(Temizleme Kontrolii) ayarini segcmek igin

(&) (YD) tuslanna basin.
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Silme Sikligi Ayari

Ayar slresi asildiginda, nozil vylzindeki boya
damlaciklarini gidermek igin nozil yiizu veya baski kafasi
otomatik olarak temizlenir.

Capraz ategleme, noziil ttkanmasi veya boya damlamasi
gibi semptomlar mevcutsa islemler arasindaki sikhgi
artinin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
= (ENTER ) tuguna basin.

2 "SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini secmek icin Ca )(v) tuslarina
ve ardindan tusuna basin.
+ SETUP (KURULUM) MENUSU gérintilenir.

(<<) tusuna basin.

w

4 "INTERNAL WIPING" (SILME SIKLIGI)

ayarini segmek icin Ca )(v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

5 Sikhigr ayarlamak icin Ca )(v)) tuslarina

basin.

 Ayar degeri: 3 ila 255 dk., OFF (KAPALI)
» [OFF] (KAPALI) ayarina ayarlandiinda, periyodik
silme iglemi yurutilmez.

6 tusuna basin.

7 Ayari sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.

Boéliim 3 Ayar

3-11




Bolum 3 Makine ayari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU hakkinda

Genel ayarlar, bu makinenin kolay kullanimina yénelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler makine ayarlarindan belirlenebilir.

:

OO
@

: Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisiinii
segmek icin veya 6nceki ekrana dénmek igin bu tusa
basin.

width:1340mm Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.

—Cc—| | ren |
30°/40° | 30°/35" | 40°/50°

QOCE - OO
R

Bir ayar segmek igin bu tuslari kullanin.

@ Bir bakista MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniileri

MACHINE SETUP
SETUP > AUTO Power-off 30min
width:1340mm D) MAINTENANCE = AUTO Power-on ™1 =
M T | MACHINE SETUP > TAKE-UP UNIT >
30°/40° 307/357 40°/50 NOZZLE CHECK > Drying/Exhaust FAN =
OOE - OO @ INFORMATION > Top blower ON
TEST PRNT Two

CLEANING

times

MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP

MACHINE SETUP

MACHINE SETUP

AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min
AUTO Power-on *1 > @ AUTO Power-on "1 > @ AUTO Power-on *1 > @ AUTO Power-on *1 > @ AUTO Power-on *1 >
TAKE-UP UNIT > TAKE-UP UNIT = TAKE-UP UNIT £3 TAKE-UP UNIT > TAKE-UP UNIT >
Drying/Exhaust FAN = @ Drying/Exhaust FAN > @ Drying/Exhaust FAN = @ Drying/Exhaust FAN > @ Drying/Exhaust FAN =
Top blower Top blower ON Top blower ON Top blower Top blower

ON
I

ON ON
. < || >

312

MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP

MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF
Media Detect Speed ™! NORMAL @ WMedia Detect Speed ™1 NORMAL @ Media Detect Speed ™1 NORMAL ® Media Detect Speed™! NORMAL @ Media Detect Speed™! NORMAL
LANUGAGE > LANUGAGE > LANUGAGE > LANUGAGE > LANUGAGE >
TIME > @ TIME > @ TIME > @ TIME > @ TIME >
UNIT/TEMP. C UNIT/TEMP. UNIT/TEMP UNIT/TEMP. e UNIT/TEMP. ‘C
MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP

UNIT/LENGTH mm UNIT/LENGTH mm UNIT/LENGTH mm UNIT/LENGTH mm UNIT/LENGTH mm
600m| cartridge "1 > 600m| cartridge *1 = 600m| cartridge *1 = 600m| cartridge ™1 = 600m| cartridge™! =
KEY BUZZER on| @ | kevBuzzer on | @ | kevBuzzer on| @ | kevBuzzer on| @ | kevBuzzer ON
CONFIRM. FEED  ON @ CONFIRM. FEED  ON @ CONFIRM.FEED  ON CONFIRM. FEED  ON @ CONFIRM. FEED  ON

SPACE FEED MODE >

NETWORK =
EVENT MAIL E
Auto Remote™l OFF
RESET >

GO

SPACE FEED MODE =

MACHINE SETUP

NETWORK >
EVENT MAIL >
Auto Remote "1 OFF
RESET >

@
©

SPACE FEED MODE >

MACHINE SETUP

NETWORK >
EVENT MAIL =
Auto Remate 1 OFF
RESET >

®
©
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NETWORK =
EVENT MAIL E
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*1: [AUTO POWER ON] ([OTOMATIK GUC ACMA]), [Media Detect Speed] ([Medya Algilama Hizi]), [600mI cartridge] ([600ml'lik
kartug]), [Auto Remote] ([Otomatik Remote]) ilgili model: Plus serisi



Bo6liim 3 Makine ayari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) Meniisii tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
AUTO Power-off (Otomatik Gi Kapetrma) (™ 5. 3-14) | NONELAOKY 30 k. 22';:?”QEFSU(EAK’,;’K,‘_’{;C;U:‘J%’QF ;ﬂﬁf‘ yaplmadiginda gii¢ kaynags otomatik
SETUP (KURULUM) ON/OFF (AGCIK/KAPALI) OFF (KAPALI)
gh’gg ;‘:’:’er on (Otomatk I~ (Sire) 0:00 ~ 23:59 1 minute unif] (0:00 ~ 23:59 [1 000 . B . '
(Plus serisi) @ S.3 dakikalik birim]) Makine, haftanin ayarlanan giiniinde ve saatinde otomatik olarak baslar.
14
) Day (Giin) Haftanin her bir giinii. ONJOFF (AGIKIKAPALI) ON((T/E'%‘)‘)Q'K
-lSAl\l}I(‘II'EEléE UNIT (SARMA ON/ OFF (AGIK/KAPALI) ON (ACIK) Sarma Unitesinin kullanilip kullaniimadigini ayarlamak icin kullanilir.
TAKE-UP UNIT (SARMA ; - - - —
UNITESI) gﬁgﬁlON BAR (GERDIRME ON/ OFF (ACIK/KAPALI) OFF (KAPALI) gﬁﬁ;mnel gerdirme barinin kullanilip kullaniimadigini ayarlamak igin
( S. 3-15) :
TAKE-UP SW (SARMA . P ;s Continuance | Agma kapama diigmesine basildiginda sarma Unitesinin ne sekilde
DUGMESI) Continuance (Sirekii) / Temporary (Gegici) (Strekli) calisacagini ayarlamak igin kullanilir.

Drying/Exhaust FAN (Kurutma/Egzoz FANI)

Opsiyonel kurutma/egzoz faninin ne zaman kullanilacagini ayarlamak

kilavuzuna bagvurun.

icin kullanilir. Ayrintili bilgi igin kurutma/egzoz faniyla birlikte gelen kullanim

Top blower (Ust fan)((;tg) S. 3-15) ON/ OFF (AGIK/KAPALI) ON (AGIK) Baski alinirken Ust fanin galisip calismayacagini ayarlamak icin kullanilir.
N AUTO (OTOMATIK)/WEAK (ZAYIF)/STANDARD AUTO | . P .
(ON) (ACIK) STRENGTH (GUG) (STANDART) (OTOMATIK) Baski sirasinda Ust fanin giiciinii ayarlamak igin kullanilir.
MEDIA REMAIN (KALAN MEDYA) (G:%) S. 3-16) ON/ OFF (AGCIK/KAPALI) OFF (KAPALI) | Kalan medya miktarini kontrol etmek igin kullanilir.
Media Detect Speed (Medya Algilama Hizi) (Plus serisi) HIGH / NORMAL (YUKSEK / NORMAL) NORMAL Medya algilama hizi ayarlanir.
LANGUAGE (DIL) ( C’? S.3-19) ingilizce Goriintilenen dil degistirilir.
TIME (SURE) ( C’? S.3-19) +4sa.ila-20 sa. Japonya saati | Saat farki dizeltilir.
UNIT (BIRIM) / TEMP. (SIC.) @D S.3-19) °C (Santigrat)/°F (Fahrenheit) °C Sicakligin goriintiilenecegi birim ayarlanir.
UNIT (BIRIM)/ LENGTH (UZUNLUK) @D S. 3-19) mm/ing mm Uzunluk ve alanin gorlntilenecedi birim ayarlanir.
600ml cartridge (600mI | case weight (kutu agurligr) - Eko kutularin agirligi ayarlanir.
(Plus serisi) cartridge weight (kartus .
( S. 3-19) agirg) - Kartuslarin agirigr ayarlanir.
KEY BUZZER (TUS SESI) ( S. 3-19) ON/OFF (ACIK/KAPALI) ON (AGIK) Tusa basildiginda bir ses gikar.
CONFIRM. FEED (BESLEME DOGRULAMASI) (@ S.3- Medya beslemesi igleminin, test baskisi gibi islemlerin sonucunu kontrol
20) ON/ OFF (AGIKIKAPAL) ON (AGIK) etmek igin gergeklestirilip gerceklestiriimeyecegi ayarlanir.
SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME MODU) INTERMITTENT (ARALIKLI) / CONTINUOUS INTERMITTEN P . I
( S.320) (SUREKLI) T (ARALIKLI) Goriintii verilerinde bulunan kenar boglugunun besleme modunu degistirir.
Ag ayar.
Check IP Addr. (IP adresini . S
kontrol et) Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi goriintilenir.
Check MAC Addr. (MAC ) o
adresini kontrol et) Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi goriintiilenir.
DHCP ON/ OFF (AGIK/KAPALI) R Sma(ﬁlﬁrm) durumdayken DHCP sunucusu tarafindan verilen IP adresi
WORK (AG) ON (AGIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP) protokolii
( S. 3-20) AutolP (Otomatik IP) ON/ OFF (AGIK/KAPALI) - tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON (AGIK) durumundayken DHCP
oncelige sahiptir.
IP Address (IP Adresi) 2 Bu makine tarafindan kullanilan IP adresini belirlemek igin kullanilir.
Default Gatgway (Varsayilan ’ [
Aj Gegidi) Bu makine tarafindan kullanilan varsayilan ag gegidi belirlenir.
DNS Address (DNS Adresi) "2 | Bu makine tarafindan kullanilan DNS sunucusunun adresi belirlenir.
%ubNet Mask (AltAg Maskesi) Bu makine tarafindan kullanilan alt aj maskesinin basamak numarasi ayarlanir.
Mail Delivery (E-posta Belirlenen bir ola P
PR y meydana geldiginde e-posta gonderilip
(G erlrg|)3_21) ON/ OFF (ACIK/KAPALI) OFF (KAPALI) génderiimeyecegini belirer.
Print Start Event (Baski | ON/ OFF (AGIK/ g P e
Baslangici Olay) KAPALI) OFF (KAPALI) | Baski baslarken e-posta gonderilip génderilmeyecegini belirler.
Print End Event (Baski ON/ OFF (AGIK/ g e G
Sonu Olayl) KAPALI) OFF (KAPALI) | Baskinin sonunda e-posta gonderilip gonderilmeyecegini belirler.
Sglect Event (Olay Seg) Error Event (Hata Ola ON/ OFF (AGIK/ P —
1) OFF (KAPALI) | Hata meydana geldiginde e-posta gonderilip génderilmeyecegini belirler.
EVENT MAIL (OLAY ( 3-21) KAPALI)
POSTASI) :
gz;:')ng Event (Uyan (}22‘;25;: (AGIKI OFF (KAPALI) | Uyari meydana geldiginde e-posta gonderilip gonderilmeyecegini belirler.
i ON/ OFF (ACIK/ Yukaridakilerden baska bir olay meydana geldiginde e-posta génderilip
Other Event (Dider Olay) | yapp| |) OFF (KAPALI) | ssnderiimeyecegini belirer.

(E-posta Adresi)

il Address (E-|
(é?% S.3-22)

Olay e-postasinin gonderilecegi e-posta adresini
belirler.

Alfaniimerik karakterler ve semboller (maksimum 96 karakter)

Message Subject (Mesaj

Konus
&%%' )s. 322)

Olay e-postasinin konusunu yazmak igin
kullanilacak karakterleri belirler.

Alfanimerik karakterler ve semboller (maksimum 8 karakter)

313




Bo6liim 3 Makine ayari

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
SMTP Address (SMTP Adresi) SMTP sunucusunun adresini belirler.
SMTP Port No. (SMTP baglanti noktas! numarasi) SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.
252255 ADDRESS (GONDEREN E-POSTA Gonderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta adresini belirler.
POP before SMTP
(SMTP 6ncesi POP)
Server Setup (Sunucu Authentication (Kimlik SMTP Kimlik SMTP sunucusunun kimlik dogrulama ydntemini belirler (SMTP kimlik
Kurulumu) Dogrulama) Dogrulama dogrulamas).
S.3-22) Y
EVENT MAIL (OLAY (
POSTASI) OFF (KAPALI)
User Name (Kullanici Adi) 3 Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan kullanici adini belirler.
Pass Word (Parola) " Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan parolay! belirler.
POP3 Address (POP3 Adresi) POP sunucusunun adresini belirler.
APOP APOP ayarini ON/ OFF (ACIK/KAPALI) olarak belirler.
Transmit Test (Aktarim Testi) -
N Test e-postasi génderir.
Auto Remote (Otomatik Remote) . . .
o Local (Lokal) modda veri alindiginda, otomatik olarak remote moduna geger
EPI ‘S sersls%_%) ON/ OFF (ACIKIKAPALI) OFF (KAPALI) ve baskinin baslatilip baslatiimayacagini belirler.
RESET (SIFIRLAMA)(G? S. 3-25) Tiim ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

1.
*2.
*3.
*4.

Boya yuvasinda 600 ml Plus serisi)
DHCP ve Otomatik IP ayarlarinin her ikisi de [OFF] (KAPALI) konumda oldugunda ayarlanabilir
Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir

Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP 6ncesi POP) durumundayken ayarlanabilir

AUTO Power-off (Otomatik Gii¢ Kapatma) Ayari

Belirlenmis slire boyunca higbir islem yapilmadiginda gi¢

kaynagi otomatik olarak "OFF" (KAPALI) duruma gelir.

1

4

AUTO Power-on (Otomatik Giig Agma) Ayari

@ ilgili model: Plus serisi (FW Ver.1.30 veya iistii)

Makine, haftanin ayarlanan gliniinde ve saatinde otomatik
olarak baslar.

"AUTO Power-on" (Otomatik Gii¢ Agma) ayari Isitici
ayariyla birlestirildiginde, baski
bekleme siiresi kisalir.

7

1

g,
s
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LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

»( ) (iki kez)

tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintulenecektir.

"AUTO POWER OFF" (OTOMATIK GUG

KAPATMA) ayarini se¢mek icin Ca H)(v)

tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

Bir ayar degeri segmek icinCa )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

» Set Value (Ayar Degeri): none (yok), 10 ila 600
dk.
Ayar sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basin,

hazirlanincaya kadar

» Makineyi otomatik olarak kapatmak isterseniz
"AUTO Power-off" (Otomatik Gli¢ Kapatma)
fonksiyonunu kullanin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENO)
(D (iki kez)»
tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goruntilenecektir.

2 "AUTO POWER OFF" (OTOMATIK GUG

KAPATMA) ayarini segmek igin
GO (D tuslarina ve ardindan
tusuna basin.

"SETUP" (KURULUM) ayari segiliyken
tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO (X))
tuslarina ve ardindan tusuna
basin.

* Ayar degeri: ON/ OFF (AGIK/KAPALI)
ON (ACIK): Auto Power-on (Otomatik Glig Agma)
OFF (KAPALI): Auto Power-on (Otomatik Gug
Agma)

5 "Time" (Siire) ayarini segmek icin GO (3D

tuslarina ve ardindan tusuna
basin.

6 Otomatik gii¢ agma siiresini ayarlamak igin

(Func2)CaD (D tuslarina ve ardindan
tusuna basin.
» Ayar Degeri: 0:00 ila 23:59 (24 saatlik sistem, 1
dakikalik birim)
: Saatlerde degisiklik yapar.
(& () : Dakikalarda degisiklik yapar.

7 "Day" (Giin) segimi yapmak igin CaO (D

tuslarina ve ardindan tusuna
basin.

8 Ayari degistirmek lizere haftanin gilininu

segmek igin CaD (3D tusglarina ve
ardindan acip kapatmak igin
tusuna basin.

» Ayar Degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI) (Haftanin
her bir giin)
ON (ACIK): Haftanin belirtilen giiniinde otomatik
glic agma fonksiyonu agik olur.
OFF (KAPALI): Haftanin belirtilen glntnde
otomatik glic agma fonksiyonunu kapatmayin.




Tium giinler icin ON/OFF (ACIK/KAPALI)
ayarini yapmak igin tusuna basin.

9
10

Sarma Unitesi Ayari

Acma kapama digmesine basildiginda sarma Unitesinin
ne sekilde calisacagini ayarlamak igin kullanilhr.

Ayrica, opsiyonel gerdirme bari kurulu oldugunda,
gerdirme barinin kullanihp kullaniimayacagini ayarlamak
icin kullanihr.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(¥ ) (iki kez)
tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintulenecektir.

Ayarn sonlandirmak igin birkag¢ kez
tusuna basin.

2 "TAKE-UP UNIT" (SARMA UNITESI) ayarini

secmek icin Ca )(v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

3 tusuna basin.
+ "TAKE-UP UNIT" (SARMA UNITESI) segilecektir.

Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.
« Ayar Degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

5 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
+ "TENSION BAR" (GERDIRME BARI) segilecektir.

6 Bir ayar degeri secmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.
« Ayar Degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

7 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "TAKE-UP SW" (SARMA DUGMESi) segilecektir.

8 Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

» Ayar Degeri: Continuance (Surekli) / Temporary

(Gegici)

Continuance (Strekli):
Her basildiginda sarma iglemini c¢alistirip
durdurur.  (Sarma Unitesi, tekrar sarma
digmesine basilana kadar durmayacaktir.)

Temporary (Gegici):
Sarma islemi  yalnizca digme  basili
tutuldugunda gergeklestirilir. (Digme serbest
birakildiginda, sarma iglemi durur.)

Ayar sonlandirmak igin birkag kez
9 tusuna basin.

Bo6liim 3 Makine ayari

Ust Fan Ayari

Baski

alinirken  Ust

fanin c¢alisip ¢alismayacagini

ayarlamak icin kullanilir.

1

3]

LOCAL (LOKAL) modda (MENO)
() (iki kez)
tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menisl gorintilenecektir.

"Top blower" (Ust fan) ayarini segmek igin

(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

"ON" (ACIK) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

* "ON" (ACIK) segenegi segcildiginde "strength"
(glig) ayari yapilabilir.

« Ust fan kullanilmayacaksa "OFF"
segenegini secin. 6. adima ilerleyin.

(KAPALI)

"Strength" (Gii¢) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

. Ayar Degeri: AUTO (OTOMATIK) / WEAK
(ZAYIF) / STANDARD (STANDART)

+ Ust fanin, "AUTO" (OTOMATIK) ayari segilerek
kullaniimasini éneririz. Kullandiginiz boya turiine
ve profile*1 bagh olarak uygun bir gli¢ seviyesi
uygulanacaktir.

*1) RL6 kullanilirken

Ust fani, Sb54 boya setinde kullanirken boya
kusmasi veya benzeri bir olay gerceklesirse
"WEAK" (ZAYIF) ayarini segin.

"WEAK" (ZAYIF) ayari segildiginde, boya kusmasi
ortadan kaldirilabilir.

Boya kokusu sizi rahatsiz ediyorsa Ust fan ayarini
OFF (KAPALI) duruma getirin. Makinenin st fan
ayari OFF (KAPALI) durumundayken, kurutma
performansi dugecektir.

Ayari sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basin.

3-15



Bolum 3 Makine ayari

Kalan Medya Miktarini Goriintiileme Ayari

Ekranda kalan medya miktarinin

gOruntilenmeyecegini belirler.

gOruntilenip

kalan medya miktari Remote modda
gOruntdlenir.

(Ancak, parga medya kullanildiginda
baski alinacak olan medyanin
uzunlugu géruntdlenir.)

Kalan medya miktari
ekrani "ON" (ACIK)
olarak
ayarlandiginda

Kalan medya miktar:
ekrani "OFF"
(KAPALI) olarak

kalan medya miktari Remote modda
gOruntulenmez.

ayarlandiginda

WY « Baski islemi ve jog tuslari tarafindan beslenen
ESS medya miktari, kalan medya miktarina yansitilir.
* Medyanin uzunlugu (kalan miktarin baglangig
degeri) rulo medya algilandiginda girilir.((& S.2-
7)
* Ayar islemi tamamlandiktan sonra medya algilama
islemi yapilmadikg¢a burada yapilan ayar etkin hale

gelmez.
1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(¥ ) (iki kez)
tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusl goruntilenecektir.

"MEDIA REMAIN" (KALAN MEDYA) ayarini

segcmek icin Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

ON/OFF (AGIK/KAPALI) segenegini
segmek i¢in Ca )(v)) tuslarina basin.

Ayari sonlandirmak igin birkag¢ kez

4 tusuna basin.
5 tusuna basin.

K12 * Kalan medyayi goriintileme fonksiyonu "ON"
ESS (ACIK) durumundaysa mevcut kalan medya
miktarinin ve tarih listesinin baskisi alinabilir.

(& 5.2-8)
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600 ml'lik kartus kullanildiginda

600 ml'lik kartusa iligkin sart

Eco Kutu 600 ml'lik boya paketi ve iiriinle birlikte gelen
600 ml'lik Boya | boya gipi, eko kutunun igine konulmus olup bu
Paketi bu kutunun iginde kullanilir. Bu kilavuzda "600
Boya Cipi | ml'lik kartug" olarak anilmaktadir.

Kalan boya miktarini hesaplamak igin bu
makineye eko kutunun agirligi ile 600 ml'lik
Tarti kartusun agirhigini kaydedin. (Tam kalan boya
miktarini 6lgmek igin bir gramlik birimde tartim
yapabilen bir tarti kullanin.)

*1. 600 ml'lik boya paketine takilidir.

600 ml'lik boya paketinin takilmasi/

cikariimasi
A
600 ml'lik kartusu boya istasyonuna yerlestirmek igin boya
paketi ile boya ¢ipini eko kutunun igcine koydugunuzdan
emin olun.

600 ml'lik kartusun kullaniimasina
iliskin tedbir

600 ml'lik kartusu boya istasyonuna yerlestirmek icin boya
paketi ile boya ¢ipini eko kutunun igine koydugunuzdan emin
olun.

« Bu makine, 600 ml'lik boya paketinin eko kutunun
icinde olup olmadigini dederlendiremez.

600 ml'lik kartusu kullanirken boya paketini
taktiginizdan emin olun.

» Makineye boya c¢ipi olmadan eko kutu
yerlestirildiginde, bu durum makinenin
arizalanmasina yol acgar. Kullanmadan dnce eko
kutuya boya ¢ipini taktiginizdan emin olun.

Eko kutunun agirhginin kaydedilmesi

600 ml'lik kartusun agirhgindan kalan boya miktarini
hesaplamak i¢cin bu makinedeki eko kutunun agirligini
kaydedin.

WY Asagidaki durumlarda eko kutunun agirligini
g kaydedin.

* 600 ml'lik kartus ilk kez kullanildiginda

» Eko kutunun degistiriimesiyle kutu agirhig

degistiginde

* Her eko kutunun agirligi sirasiyla biraz farklidir.
Dogru boya miktarini kontrol etmek igin her eko

kutunun agirligini kaydettiginizden emin olun.



600 ml'lik kartus ilk kez kullanildiginda

A
600 ml 'lik kartus boya istasyonunun yuvasina
yerlestirildiginde, eko kutunun agirhigini kaydetme fonksiyonu
otomatik olarak baglar.

1 Eko kutunun agirhigini élgun.

» Eko kutunun agirhigini yalnizca énceden dlgin.
* 600 ml'lik boya paketi eko kutunun igcindeyse 600
ml'lik boya paketini gikararak olgim yapin.
2 600 ml'lik kartusu boya istasyonuna
yerlestirin.
* 600 ml'lik boya paketi ile boya ¢ipini eko kutuya
takin ve eko kutuyu boya yuvasina yerlestirin.

*« Eko kutunun agirhdina yoénelik giris ekrani
gOruntulenecektir.

3 Eko kutunun agirhigini girmek igin
Ca)H(¥)) tuslarina basin.

* Agirhigi girmek icin[A][¥] tuslarina basin.
4 tusuna basin.

* Birden fazla yuvaya 600 ml'lik kartuslan
yerlestirmek icin 2. ve 3. Adimdaki proseddurleri
tekrarlayin.

» Kayit islemi tamamen bittikten sonra cihaz agirlik
kayit fonksiyonu baglatiimadan o6nceki duruma
geri dénecektir.

Eko kutu agirhigi degistirildiginde

Eko kutu yenisiyle degistirildiginde kutunun agirliginda
degisim olursa eko kutunun agirhdini asagidaki prosedurlere
gore kaydedin.
1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
B a ) (iki kez) $#(CENTERD tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goruntllenecektir.

2 (>>) tuguna basin.

3 "600ml Cartridge" (600 mICa H(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

*+ 600 mllik kartus vyerlestiriimediginde "600 ml
Cartridge" (600 ml'lik Kartus) ogesi
goéruntilenmez.

* Eko kutunun agirliginin énceden olgilmesi ve 3.
Adimdan itibaren prosedurlerin  uygulanmasi
onerilir.

4 tusuna basin.

(a)(¥) tusuna basin ve ardindan [Slot]
5 (Yuva) 6gesini segmek igin (>>)

tusuna basin.
« Segilen yuva vurgulanir.

6 tusuna basin.

7 Eko kutunun agirhigini girmek igin
Ca)H(¥)) tuslarina basin.

* Agirhigi girmek icin[A][¥] tuslarina basin.

Bo6liim 3 Makine ayari

8 tusuna basin.

* Yuva segim ekrani tekrar goruntilenir.

* Bagka bir yuvanin agirhdini sirekli olarak
kaydetmek isterseniz yuva segiminde bulunmak
icin 4. Adimi tekrarlayin.

9 Ayari sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.

Kartusun toplam agirhgini kaydetme

Kalan boya miktarini dizeltmeniz gerektiginde, boya
kartusunun toplam agirhdini kaydetmek igin asagidaki
adimlari izleyin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(s ) (iki kez) $(ENTERD tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menUsl goruntilenecektir.

2 (>>) tuguna basin.

3 "600ml Cartridge" (600 mICa H(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

*+ 600 ml'lik kartus yerlestirimediginde "600 ml
Cartridge" (600 ml'lik Kartus) Ogesi
goruntilenmez.

* Eko kutunun agirhidinin 6nceden olgilmesi ve 3.
Adimdan itibaren prosedurlerin  uygulanmasi
Onerilir.

(a)) tusuna ve ardindan tusuna
basin.

[Slot] ([Yuva]) 6gesini se¢mek igin

Ca)(¥)) tuslarina basin.

tusuna basin.

Kartusun agirhgini girmek icin Ca ) (v)
tuslarina basin.

~N oo o A~

* Agirhigi girmek icin[A][¥] tuslarina basin.

tusuna basin.

* Yuva segim ekrani tekrar goruntilenir.

* Bagka bir yuvanin agirhdini sirekli olarak
kaydetmek isterseniz yuva segiminde bulunmak
icin 4. Adimi tekrarlayin.

(0]

9 Ayari sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.
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Bolum 3 Makine ayari

[Ink Level low] ([Boya Seviyesi Diislik)
mesaji goruntiilendiginde

Kalan 600 ml'lik boya miktari azalirsa [Ink Level] (Boya
Seviyesi) uyarisi goérundar.

Ink Level Set (Boya Seviyesi Ayari) fonksiyonunu
kullanarak kartusun agirhigini girin.

* Bu makine, 600 ml'lik kartusun agirhgini girerek
kullanilabilir kalan boya miktarini yeniden

hesaplar.

* Ink Level Set (Boya Seviyesi Ayari) fonksiyonu,
(bekleme veya baski sirasinda) local (lokal)
modda veya remote modunda [Ink Level] ([Boya
Seviyesi]] uyarisini gésteren 600 ml
sifirlanmasiyla baslar.

« Kartusu gramina kadar tam olarak tartin. Gergekte
oldugundan daha fazla bir agirlik girmek Nozdl
Eksikligine yol agabilir.

@ Boya Seviyesi Ayari fonksiyonunu kullanma

1 [Ink Level low] ([Boya Seviyesi Diistik)
mesaji goriintiileniyorsa 600 ml'lik kartusu
cikarin ve 600 ml'lik kartusun agirhigini
olcun.
+ iginde 600 ml'lik boya paketinin bulundugu eko
kutunun agirhgini élgtigunizden emin olun.

[Ink Level Low
{_2_45___

[Ink Level] ([Boya Seviyesi]) uyarinin ¢gikmasina
neden olan kartusu goriintiiler.

WY * "Ink Level End" (Boya Seviyesi Sonda)
ESS gOstergesini boya paketini degistirmeye yonelik bir
kilavuz olarak kullanin.

« "Ink Level End" (Boya Seviyesi Sonda) uyarisi
goriintilendiginde bile boya paketinde fazla
miktarda boya kalmigsa 2. Adima ve onu takip
eden adimlara gegin.

» Boya paketinin icindeki boya tamamen

tiketilmemelidir. Boya besleme hatalarini 6nlemek
icin boya paketinde yaklasik 30 ml boya kalmalidir.

2 600 ml'lik kartusu sifirlayin.

3 (<O tusuna basin.

4 600 ml'lik kartusun agirhigini girmek igin
Ca)(¥)) tusglarina basin.

[Ink Level Set 2

Ink Level Set :|555g|

« Agirligi girmek icin[A][¥] tuslarina basin.
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5 tusuna iki kez basin.

 Kullanilabilir ~ kalan boya miktari  yeniden
hesaplanir.

» Goruntilenen igerik, kalan boya miktarina gore
degisir.

* Birden fazla kartusta [Ink Level] ([Boya Seviyesil)
uyarisi olustuysa 4. Adimi tekrarlayin.

(1) Hala boya kalirsa

* Local (Lokal) moda veya remote moduna
donin.

*[Ink Level] ([Boya Seviyesi]) uyarisi
kaybolacak ve Ink Level Set (Boya Seviyesi
Ayari) fonksiyonunun kullanildigi 600 mbh
olarak degisecektir.

« [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE])
uyarisi, kilavuz fonksiyonundan kontrol
edilebilir. ((ZF S.3-30)

(2) Boya kalmamissa

* Boya paketinin degistiriimesine ydnelik bir
mesaj goruntulenir.

* Lokal moda veya remote moduna donmek
igin [ENTER] ([GIRIS]) tusuna basin.

* [Ink Level] ([Boya Seviyesi]) uyarisi hala
gortntilenecek ve Ink Level Set (Boya
Seviyesi Ayari) fonksiyonunun kullanildigi
600 misi olarak degisecektir.

« [INK END] ([BOYA BITTI]) uyarisi, kilavuz
fonksiyonundan kontrol edilebilir. (& S.3-
30)

. Bf)y"a p?ketinin degistiriimesine yt')nel.ik. mesaj
gOrundukten sonra hedef boya paketini hemen
yenisiyle degistirin. (Kullanilabilir boya
tikenmistir.)

« Boya paketinin igindeki boya tamamen
tuketilmemelidir. Boya besleme hatalarini 6nlemek
icin boya paketinde yaklasik 30 ml boya kalmalidir.
(Sevkiyat 6ncesinde, 600 ml kullaniimasi igin boya
paketine 630 ml

@ 5. Adimda bir hata meydana geldiginde

Bu fonksiyon, hesaplanan kalan boya miktarini 600 ml'lik
kartusun boya ¢ipine kaydeder. 600 ml'lik kartus
cikarildiginda veya bu makinenin kontaginda ve boya
¢ipinde bir sorun oldugunda, boya c¢ipine kaydedilen veri
kullanilamaz.

Bu durumda " ERROR 614 Preservation Fail " (HATA 614
Saklama Hatasi) hata mesaiji goriintilenecektir.

Mesaj gérintilendiginde, 600 ml'lik kartusu yeniden takin
ve 2. Adimdan itibaren prosedurleri izleyin.

Bakim fonksiyonunu uygularken

meydana gelen hata

A
Baski kafasi temizleme veya 600 mllik kartusa boya
doldurma gibi bakim fonksiyonu uygulanirken, boya
bitmek Uzere uyari c¢iksa bile kalan boya miktari
fonksiyonu yerine getirmeye vyeterli oldugu takdirde,
secilen fonksiyonlar yerine getirilebilir.

Kalan boya miktari vyeterli degilse "ERROR 614
Preservation Fail" (HATA 614 Saklama Hatasi) hata
mesajl  gorinir ve segilen bakim fonksiyonu yerine
getiriimez.



LANGUAGE (DiL) Ayari

Goruntllenen dili degistirebilirsiniz.

1

2
3
4
S

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
»( ¥ ) (iki kez)
tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"LANGUAGE" (DiL) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)tuslarnna ve ardindan

tusuna basin.

Dili segmek icin Ca )(v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

Ayari sonlandirmak icin birkac kez

tusuna basin.

Saat Ayari

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat farki).

1

=N

S

2
S

My,
M\

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(v ) (iki kez)
tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintulenecektir.

(>>) tuguna basin.

"TIME" (SURE) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tusglarina ve ardindan

tusuna basin.

Siireyi girmek icin CaH) (3O CO O
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

* Yil/Ay/Gun/Saat segimi:
[«][™] tuslarini kullanarak

* Yil/Ay/Giin/Saat girilmesi:
[A][V¥] tuslarini kullanarak

Ayari sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basn.

« - 20 ila +4 saat olarak ayarlanabilir.

Bo6liim 3 Makine ayari

Birim Ayari (Sicaklik/Uzunluk)

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
»( ) (iki kez)
tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menisl gorintilenecektir.

2 (>>) tuguna basin.

3 "UNIT/TEMP." (BIRIM/SICAKLIK) veya
"UNIT/LENGTH" (BIRIM/UZUNLUK) ayarini
segcmek icin Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menUsl goruntilenecektir.

4 Bir ayar degeri segcmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

* Sicaklik ayar degeri:°C / °F
* Uzunluk ayar degeri:mm / ing

Ayari sonlandirmak icin birkac kez
5 tusuna basin.

KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken gikan ses kapatilabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
() (iki kez)
tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menUsl goruntilenecektir.

2 (>>) tusuna basin.

3 "KEEP BUZZER" (SESLI IKAZI KORU)

ayarini segmek i¢in Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

Bir ayar degeri segcmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.
« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

N

Ayari sonlandirmak icin birkac kez
5 tusuna basin.

S » Tus sesi "OFF" (KAPALI) olarak ayarlandiginda,
EQE hata, uyari, islemin tamamlamasi gibi durumlarda
¢ikan ses kapatiimaz.
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Bolum 3 Makine ayari

CONFIRM FEED (BESLEME DOGRULAMASI) Ayari

Medya beslemesi igleminin, test baskisi gibi islemlerin
sonucunu kontrol etmek icin gerceklestirilip
gerceklestiriimeyecedi ayarlanir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
() (iki kez)
tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goruntilenecektir.

2 (<< )tusuna basin.

"CONFIRM FEED(Ca )(v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

W

4 Bir ayar degeri segmek icinCa )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.
« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
5 tusuna basin.

SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME MODU) Ayar

Gorlnti verilerinde yer alan kenar boslugunun besleme
modunu degistirin (veri baskisi alinmayacak alan). Kenar
boslugu blylk olan baski  verisi mevcutsa
"CONTINUOUS" (SUREKLI) ayarini segin; bdylece baski
suresini kisaltabilirsiniz.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MEND)
() (iki kez) #(ENTER ) tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menisu goruntilenecektir.

2 (<< )tusuna basin.

3 "SPACE FEED MODE" (BOSLUK BESLEME

MODU) ayarini segmek icin Ca H)(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

4 Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tusglarina ve ardindan tusuna

basin.

INTERMITTENT (ARALIKLI) : Hat bélme Unitesine
aralikli olarak besleme islemi
yapilmasi

CONTINUOUS (SUREKLI) : Veri olmadigi durumda
besleme yapilmasi

Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
5 tusuna basin.

3-20

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
() (iki kez) (ENTER ) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) mendisii
goriuntulenecektir.

2 (<< )tuguna basin.

3 "NETWORK" (AG) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

4 tusuna basin.

« "CHECK IP ADDRESS" (IP ADRESI KONTROLU)
segcilecektir.

* Bu makine tarafindan
goruntulenir.

« Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

kullanilan IP  adresi

Ay + Ada baglandiktan sonra, IP adresinin belirlenmesi
Q biraz zaman alabilir. IP adresi belirlenmediyse
"0.0.0.0" olarak gériintilenir.

5 (¥) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

« "CHECK MAC ADDRESS"
KONTROLU) segilecektir.

* Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi
gorintulenir.

+ Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna

vy,
N

\

(MAC ADRESI

basin.
6 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna
basin.

» "DHCP" segilecektir.

Bir ayar degeri secmek icin Ca )(¥)
7 tuslarina ve ardindan tusuna

basin.
« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALLI)
*ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu

tarafindan verilen IP adresi kullanilir.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "AutolP" (Otomatik IP) segilecektir.

Bir ayar degeri segmek icin Ca ()
tuslarina ve ardindan tusuna
basin.

« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALLI)

* ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik

IP) protokolii tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari
ON (ACIK) durumundayken DHCP 6ncelige sahiptir.

1 0 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
+ "IP ADDRESS" (IP ADRESI) segilecektir.

1 1 Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuglarina ve ardindan tusuna

basin.

« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALLI)

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi
de OFF (KAPALI) ise IP adresini kendiniz
atayabilirsiniz.  Yukaridakilerden farkli  segimler
yapilmasi durumunda 14. adima ilerleyin.



12 tusuna basin.
+ DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG GECIDI),
DNS ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET MASK
(ALT AG MASKESI) gériintiilenecektir.

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi
de OFF (KAPALI) ise DEFAULT GATEWAY
(VARSAYILAN AG GEGIDI), DNS ADDRESS (DNS
ADRESI) ve SUBNET MASK (ALT AG MASKESI)
degerlerini kendiniz atayabilirsiniz. Yukaridakilerden
farkli secimler yapilmasi durumunda 14. adima
ilerleyin.

1 3 Ayan se¢mek icin ( v) tusuna birkac kez
ve ardindan tusuna basin.

14 Bir ayar degeri segmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

1 Ayari sonlandirmak icin birkac kez
5 tusuna basin.

WY » Ag ayarinin gegerli olmasi igin gli¢ kaynagini bir
% kez kapatip agin.

Olay e-postasi fonksiyonu ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi
olaylar gercgeklestiginde gonderilecek olan e-postanin hangi
e-posta adresine gonderilecegi belirlenir.

« Sorumluluk Reddi

« E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iligkin iletisim
Ucretlerinden musteri sorumludur.

« Olay e-postasi fonksiyonu ile gerceklestirilen bildirimler internet
ortami, aygit/giic kaynagi arizasi gibi nedenlerden dolayi
go6nderilmeyebilir. Teslimin gergeklesmemesinden ya da
gecikmelerden dogan higbir hasar veya kaybin sorumlulugunu
Mimaki Gstlenmemektedir.

« Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN
baglantisini yaparak kullanabilirsiniz. Lutfen 6nceden
LAN kablosu baglantisi igin hazirlik yapin.
» SSL iletisimiyle uyumlu degildir.

Olay e-postasi fonksiyonunu etkinlestirme

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
() (iki kez) ®(ENTER ) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) mendsii
goruntilenecektir.

(>>) tuguna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek icin Ca )((v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

2
3
4 tusuna basin.
5
6

«"MAIL DELIVERY" (E-POSTA GONDERIMI)
segcilecektir.

"ON" (ACIK) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tusglarina ve ardindan

tusuna basin.

Ayari sonlandirmak icin birkac kez

tusuna basin.

Bo6liim 3 Makine ayari

Olay e-postasi gonderimine iligkin olayi
belirleme

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENO)
() (iki kez) % (ENTER ) tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goérintulenecektir.

(>>) tusuna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek icin Ca )(v)) tuglarina ve
ardindan tusuna basin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "SELECT EVENT" (OLAY SEQC) segcilecektir.

Etkinlik secmek icin Ca )((v) tuslarina
ve (v) tusuna basin.

* Olay! segtikten sonra, [FUNC2] tusuna basarak
kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen olay meydana geldiginde bir
e-posta gonderilecektir.

* Birden fazla olayi se¢mek icin, [A][V] tuslarini
kullanarak imleci istediginiz olaylarin (zerine
getirin ve [FUNC2] tusuna basarak kutucuklari

g A~ WO

isaretleyin.
Olay adi Aciklama
PRINT
START Baski islemi basladiginda e-posta
(BASKI gonderilmesini/génderiimemesini belirler.
BASLANGICI)
(PBI?AISLEND Baski islemi tamamlandiginda e-posta
BITISI) goénderilmesini/génderilmemesini belirler.
ERROR Bir haEa meydana gelr'r.1.e5| n.edenllylle baski
durdugunda e-posta génderilmesini/
(HATA) - . IR
g6nderilmemesini belirler.
WARNING Baski S|rg§|ndq bir uygrl .r.‘neyd.ana geld.lg.mde
e-posta gonderilmesini/génderiimemesini
(UYARI) )
belirler.
Yukaridakilerden bagka bir olay meydana
vb. geldiginde e-posta génderilmesini/
g6nderilmemesini belirler.

6 Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.
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Bolum 3 Makine ayari

E-posta adresi ayari

1

a A~ WO

6

LOCAL (LOKAL) modda (MENO)
() (iki kez) ®(ENTER ) tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek i¢in Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

(¥)) tusuna iki kez basin ve

tusuna basin.
+ "MAIL ADRES" (E-POSTA ADRESI) segilecektir.

E-posta adresi ayarlamak igin

(aH) () OO tuslanna ve ardindan

tusuna basin.

» Olay e-postasinin gonderilecegi e-posta adresini
belirler.

* 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayar sonlandirmak igin birka¢ kez

tusuna basn,

Konuyu belirleme
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1

6

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

() (iki kez) #(ENTER ) tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu gorintilenecektir.

(>>) tuguna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

segcmek icin Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

(¥)) tusuna 3 kez basin ve

tusuna basin.

* "MESSAGE SUBJECT"
segilecektir.

Konu ayarlamak icin Ca ) (v ) COOD)
tuslarina ve ardindan tusuna

basin.

(MESAJ KONUSU)

* Olay e-postasinin  konusunu
kullanilacak karakterleri belirler.

* 8 karakteri gegcmeyecek sekilde alfanimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

yazmak igin

Ayar sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basin.

Sunucu ayari

1

10

1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(v ) (iki kez) ( ENTER ) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menUsl goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

secmek icin Ca )(v) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

(¥)) tusuna 4 kez basin ve

tusuna basin.

* "SERVER SETUP"
segcilecektir.

tusuna basin.
« "SMTP ADDRESS" (SMTP ADRESI) segilecekir.

(SUNUCU KURULUMU)

SMTP adresi ayarlamak igin

CaOH () COO») tuslanna ve ardindan

tusuna basin.

« SMTP adresini ayarlamak igin [A][V][«][™] jog
tuslarini kullanin.

* SMTP adresini girin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

+ "SMTP PORT No." (SMTP BAGLANTI NOKTASI
Numarasi) segilecektir.

SMTP baglanti noktasi numarasini

ayarlamak igin Ca )(Cv)) tuslarina basin
ve tusuna basin.

* SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

+ "SENDER ADDRESS" (GONDEREN E-POSTA
ADRESI) segcilecektir.

SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA

ADRESI) ayarlamak igin Ca )(v ) CO D)
tuslarina ve ardindan tusuna basin.

* [A][V][4][™] tusuna basin ve gbnderen e-posta
adresi olarak kullanilacak e-posta adresini
belirleyin.

* 64 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

+ Sunucunuza bagli olarak, hesabi
destekleyen bir e-posta adresini
belirlemezseniz e-posta génderme/alma
fonksiyonunu kullanamayabilirsiniz.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

« "AUTHENTICATION"
segcilecektir.

\\\ll//

a@s

(KIMLIK  DOGRULAMA)



12

13
14

15
16

17
18

19
20
21

Kimlik dogrulama y6éntemini ayarlamak
icin Ca )(¥) tuslarina ve ardindan
tusuna basin.

* SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yontemini
belirleyin.

» [OFF] (KAPALI) segenegi secildiginde 20. adima
ilerleyin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "USER NAME" (KULLANICI ADI) segilecektir.

User Name (Kullanici Adi) ayarlamak igin
CaOH () COO»D) tuslanna ve ardindan
tusuna basin.

* [A][V][][™] tusunu kullanarak kimlik dogrulama
icin kullanilacak kullanici adini belirleyin.

* 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "PASSWORD" (PAROLA) segilecektir.

Parola ayarlamak igin
CaOH(3) OOy tuslanna ve ardindan
tusuna basin.

* [A][V][][™] tusunu kullanarak kimlik dogrulama
icin kullanilacak parolay! belirleyin.

* 15 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

3 « Parola ayar ekraninda yalnizca mevcut
EQE girmekte oldugunuz degeri kontrol
edebilirsiniz.

*11. adimda [POP before SMTP] (SMTP oncesi
POP) secgenegini segmisseniz 16 ila 19. adimlari
gerceklestirin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
« "POP3 ADDRESS" (POP3 ADRESI) secilecektir.

POP3 adresi ayarlamak igin

CaOH(3)H) OO ) tuslanna ve ardindan
tusuna basin.

*« POP sunucusu ayarlamak igin [A][VY][<€][>]
tuslarina basin.
* POP sunucusunun adini girin.

(¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.
* "APOP" segilecektir.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarlamak

icin Ca )(¥) tuslarina ve ardindan
tusuna basin.

Ayarn sonlandirmak igin birkag¢ kez

tusuna basn,

Bo6liim 3 Makine ayari
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Test e-postasi gonderme

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
() (iki kez) ®(ENTER ) tusuna basin.

« MACHINE SETUP
menusu gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"EVENT MAIL" (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek i¢in Ca )(v)) tuslarina ve
ardindan tusuna basin.

(MAKINE  KURULUMU)

4

* "TRANSMIT
segilecektir.

(Func3) (>>) »( ENTER ) tusuna basin.

TEST"

(AKTARIM TESTI)

Bo6liim 3 Makine ayari

tusuna basin.

* Gonderme raporu gorintilenir.

» Test e-postasi gdénderimi basarisiz olduysa hata
kodu gorintdlenir.
Sorunu ¢dzmek igin bir sonraki sayfaya bakin.

[Transmit Test
lFaiIed: 12345]

Hata kodu

ent

Ayari
sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basin.

« Test e-postasi gdnderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla gonderildigine iliskin bir rapordur. E-
postanin adrese ulastigini gdstermez.

 E-postalarin alindigi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa "Sending has been completed” (Gonderme
islemi tamamlandi) mesaji goriintlilense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.

« Test e-postasi génderimi basarisiz oldugunda asagidaki hata kodu gérintulenir.

* Hata giderilemiyorsa bir slre sonra tekrar deneyin.

» Sunucu ayari gibi ayarlar igin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

Hata Kodu Tahmini neden Gozim
* Makinenin aga bagh oldugundan emin olun.
10 Network connection error (Ag baglantisi + Makine IP adresinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
hatasi) + Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol
20 No valid e-mail address. (Gegerli bir e-posta |« Dogru e-posta adresini girin.
adresi yok)
The POP server cannot be found. (POP « POP sunucusunun adresini kontrol edin.
11003 sunucusu bulunamiyor) Or cannot access « Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol
11004 DNS server. (Veya DNS sunucusuna
erigilemiyor)
Cannot connect with the POP server. (POP |« POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
11021 o - ; .
sunucusuna baglanilamiyor) » Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
12010 An error returns from the POP server. (POP |« POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
sunucusundan bir hata déndu)
i aati ; * Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
The POP authentication has failed. (POP )
13000 kimlik dogrulamasi basarisiz oldu) : A.PO.P ay?rlarml ko_r)trol e_dl_n. N
* Kimlik dogrulama yéntemini dogrulayin.
The SMTP server cannot be found. (SMTP * SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
10013 sunucusu bulunamiyor) Or cannot access + Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol
10014 DNS server. (Veya DNS sunucusuna
erisilemiyor)
; * SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
Cannot connect with the SMTP server. (SMTP
10021 sunucusuna baglanilamiyor) ( . SIYITP t_JaQIantl noktas| numarasini k_ontrol edin.
+ Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
10%** An error returns from the SMTP server. + SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
11 (SMTP sunucusundan bir hata déndu) « Zorunlu SSL iletigimi gerektiren bir sunucuyla iletigim
20*** Or, there was no response. (Veya sunucu kurulamiyor.
21 yanit vermiyor) + Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
P ; a * Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iligkili e-posta adresinin
ok It lid sender add . (Génd - - -
12 Is invalid sender address. (Gonderen e SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA ADRES) olarak
posta adresi gegersiz) = A Nt -
belirlenip belirlenmedigini kontrol edin.
] » E-posta adresini kontrol edin.
The e-mail address cannot be found. (E-posta |« E-posta adresinde hata olsa bile, bazi durumlarda bu hata
13wex adresi bulunamiyor) tespit edilemez.
Or, itis invalid sender address. (Veya + Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iliskili e-posta adresinin
génderen e-posta adresi gegersiz) SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA ADRESI) olarak
belirlenip belirlenmedigini kontrol edin.
22000 SMTP authentication error (SMTP kimlik « Kimlik dogrulama yéntemini dogrulayin.
22008 dogrulama hatasi)
28 | The SMTP authentication has failed. (SMTP |+ Kullanici adini ve parolayt kontrol edin.
Py kimlik dogrulamasi basarisiz oldu)

" e-posta sunucusundan dénen hata kodudur.



Automatic remote (otomatik remote)

@ Ilgili model: Plus serisi (FW Ver.1.30 veya iistii)

Local (Lokal) modda veri alindijinda, otomatik olarak
remote moduna geger ve baskiyi baglatir.

1

N

S

LOCAL (LOKAL) modda (MENO)

(D (iki kez)»

tusuna basin.

+« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goriuntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"Auto Remote" (Otomatik Remote) ayarini
segmek icin CaD (3D tusuna ve ardindan
tusuna basin.

"ON/OFF" (ACIK/KAPALI) ayarini segmek
icin GO (3D tusuna ve ardindan
tusuna basin.

*ON: (ACIK:) Local (Lokal) modda veri
alindiginda, otomatik olarak REMOTE moduna
geger ve baskiyi baslatir.

*« OFF (KAPALI): Basildiginda remote aktarim
yapar.

Ayari sonlandirmak icin birkag kez

tusuna basin.

Ayarlari Baglatma

"SETUP" (KURULUM), "MAINTENANCE" (BAKIM) ve
"MACHINE SETUP" (MAKINE KURULUMU) ayarlarini
fabrika ayarlarina geri alabilirsiniz.

1

a A~ O

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(¥ ) (iki kez)
tusuna basin.

*« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU)
menusu goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

"RESET" (SIFIRLAMA) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tusglarina ve ardindan

tusuna basin.

tusuna basin.

+ Onceden yapilandirilmis  varsayilan ayarlar
yuklenir.

Ayar sonlandirmak igin birkag kez

tusuna basin.

Bo6liim 3 Makine ayari
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Boélim 3 Nozil Kontrolii

NOZZLE CHECK MENU (NOZUL KONTROLU MENUSU) Hakkinda

Nozll tikanmasini algilama fonksiyonuna iligkin islemleri ayarlayin.
Funct) (INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya onceki
(Funct)
ekrana geri dénmek icin bu tusa basin.

:Bir sonraki ekrana ge¢gmek igin bu tuga basin.
~ width:1340mm

o :Bir ayar segmek icin bu tuglar kullanin.
30°/40° | 30°/35°  40°/50°

PO OO :Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

# Bir bakista NCU MENULERI

LOCAL MENU NOZZLE CHECK
SETUP > Printing Check >
width:1340mm MAINTENANCE > NOZZLERECOVERY >
FUNC1
L T MACHINE SETUP > Judgement Conditon > | (V)
30°/40° 30°/35° 40°/50 @ | nom orecx s
0O 00 INFORMATION >

TEST PRINT |ISREiiare three
CLEANING [[NREMOTE times

NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK
Printing Check > Printing Check > Printing Check >

NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
Judgement Condition > @ Judgement Condition > @ Judgement Condition >

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami

Printing Check (Baski Kontrol(i) ON/OFF (ACIK/
(& S. 3-28) KAPALLI)

(ON) [Check LENGTH
(ACIK) | Interval | (UZUNLUK)

(Kontrol
Sikhigr) FILE (DOSYA)

Online baskiya baglarken noziil kontrolii yapmak istediginizde bu

OFF (KAPALI) secenegi belirleyin.

0,1ila 50,0 m 30,0m Her belirlenen uzunlukta nozil kontroll gergeklestirir.

1

-

30 dosya Ayarlanan her bir dosya sayisinda nozil kontroll gergeklestirir. .

OFF (KAPALIY/

SOFT (HAFIFY

CLEANING Kurtarma galismalari sirasinda gergeklestirilen temizleme isleminin

; NORMAL SOFT (HAFIF) |~ .2
. (TEMIZLEME) (NORMAL)HARD turind ayarlar.
Action (SERT)
(Eylem)
RETRY
COUNT . ) . .
(TEKRAR Oila3 0 Belirlenen sayida iglemi tekrarlar.
SAYISI)
NOZZLE RECOVERY (NOZUL ON/OFF (ACIK/ Otomatik nozill kurtarma islemini yapmak istediginizde bu segenegi
KURTARMA) KAPAL| OFF (KAPALI) kull
(% S. 3-28) ) ullanin.

. s Her renge gore gergeklestirilecek "Nozzle Missing" (Noziil Tikalr)
f%%ersneg‘_tzg)o”d'“m (Bulgu Niteligi) | 1 _ 180 aras: 1 bulgusu igin kag tane tikal nozill tespit edildigini belirler. (1 nozil
. hatti basina maksimum 16)2

*1. Ayarlanan uzunluga baski sirasinda ulasildiginda, bir sonraki baskinin baslangicinda noziil kontrolli gergeklestirilir.
*2. Baski niteliklerine bagli olarak, nozil kurtarma bazi durumlarda uygulanmaz.
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Boliim 3 Noziil Kontrolii

Baski Kontrolu Akisi

Nozll kontroll, baski islemi baglarken asagidaki akisa gore gerceklestirilir.

« Etkinlestirilecek "Printing Check" (Baski Kontroll) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.
* Ayarlar etkinse sadece RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ve NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) ayarlarini
belirleyin.

Noziil kontrolii > Bulgu Tikal nozdlleri algilar.

Kurtarma i§|emi - Nozul kontroli isleminden sonra "Judgment

Noziil kontrolii = Bulgu Condition" (Bulgu Niteligi) daha fazla tikali noziil
tespit edilirse, temizleme iglemi gerceklestirilir ve
nozul kontrolU tekrar uygulanir.

Yeniden Deneme— Bulgu Kurtarma isleminden sonra "Judgement Condition"dan
(Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozll tespit edilirse
kurtarma islemi tekrar uygulanir.

* RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ayari 1 veya daha
yliksek bir degere ayarlanirsa, bu etkin hale gecer.

Noziil Kurtarma - Bulgu Nozul kurtarma iglemi, nozul kontroll ve kurtarma
islemi sonrasi otomatik olarak yUratuldr.
+ "NOZZLE RECOVERY" (NOZUL KURTARMA) ayarinin
etkin olmasi igin bu ayari ON (ACIK) konumuna getirin.

Nozil Tikah bulgusu En sonunda "Judgment Condition"dan (Bulgu
Niteligi) daha fazla tikali nozll tespit edilirse
baskiya devam edilemeyecedi saptanacak ve
baski islemi durdurulacaktir.

"Nozzle Missing"(Noziil Tikali) Bulgusu ve Hata Mevcudiyeti Halinde Baski islemleri

@ "Nozzle Missing" (Noziil Tikali) olarak degerlendirildiginde - Baski durdurulur.

@ Noziil kontrolii sirasinda hata meydana geldiginde - Baski durdurulur ve "Printing Check"
(Baski Kontrol(i) islemi otomatik olarak
OFF (KAPALI) duruma getirilir. Hata
ortadan kaldirildiktan sonra "Printing
Check" (Baski Kontrolii) segenegini
tekrar segin.
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Boélim 3 Nozil Kontrolii

Baski Kontrolu Ayari

Online baski basglarken nozil kontroli yapmak
istediginizde ON (ACIK) segenegini belirleyin.
1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
#( ¥ (3 kez) »(ENTER ) tusuna basin.

+NOZZLE CHECK (NOzUL KONTROLU)
MENUSU gériintiilenir.

2 tusuna basin.

« "Printing Check" (Baski Kontroll) segilir.

3 "ON" (ACIK) ayarini segmek igin
(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

* "Check Interval" (Kontrol Sikhgi) ayari ekrani
gOruntalenir.

* Nozul kontroliniin yapilmasini engellemek igin
OFF (KAPALI) secenegini belirleyin. 11. adima
ilerleyin.

4 tusuna basin.

Bir ayar 6gesi se¢mek icin Ca H)(v)
5 tuslarina basin ve ardindan
tusuna basin.
* Nozll kontroli sikhgini "LENGTH" (UZUNLUK)
veya "FILE" (DOSYA) olarak segin.

LENGTH (UZUNLUK):Nozul kontrolli, baski
alinan uzunluk ayarlanan uzunluga
ulastiginda gerceklestirilir.

FILE (DOSYA):noziil kontrolli, baskisi alinan
dosya sayisi belirlenen sayiya
ulastiginda gergeklestirilir.

6 Bir ayar degeri segcmek icin Ca )(¥)
tuslarina basin ve ardindan

tusuna basin.

* Ayar degeri 5. adimda segilen ayara goére
degisiklik gosterecektir.
LENGTH (UZUNLUK):0,1 ila 100 m
FILE (DOSYA):1 ila 300 dosya

7 tusuna iki kez basin.

« "Action" (Eylem) ayar ekrani goérintilenir.

8 tusuna basin.
« "CLEANING TYPE"
segilecektir.
Temizleme tiiriinii segmek icin Ca H)(v)
tusglarina ve ardindan tusuna

basin.
Ayar degeri:OFF (KAPALIY SOFT (HAFIFY
NORMAL (NORMAL)/ HARD (GUCLU)

1 Tekrar sayisi ayarini segmek igin
0 A (@ tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

(TEMIZLEME ~ TURU)

Ayar degeri:0 ila 3

11 Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.
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NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) Ayari

Nozulin tikali oldugu belirlendiginde otomatik nozil
kurtarma islemi yuritmek isteniyorsa ayarlanmalidir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
#(¥)) (3 kez) »(ENTER ) tusuna basin.

*NOZZLE CHECK
MENUSU gérintiilenir.

2 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

« "NOZZLE RECOVERY" (NOZUL KURTARMA)
segcilecektir.

(NOZUL  KONTROLU)

3 ON/OFF (ACIK/KAPALI) ayarini segmek

icin Ca )(¥)) tuslarina ve ardindan
tuguna basin.

4 Ayarn sonlandirmak igin birkag kez
tusuna basin.

Bulgu Niteligi Ayari

Nozul tikali bulgusu i¢in kosullari ayarlayin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(¥ (3 kez) »(ENTER ) tuguna basin.

* NOZZLE CHECK
MENUSU gérintiilenir.

2 (¥)) tusuna ve ardindan tusuna

basin.

(NOZUL  KONTROLU)

* "Judgement Condition"

segcilecektir.

(Bulgu Niteligi)

Renk se¢mek icin Ca )((v)) tuslarina ve
3 ardindan tusuna basin.

173 + Boyanin tiiri boya setine bagl olarak
a@s degisir.
4 Bulgu i¢in noziil sayisini belirlemek igin
(Ca)(¥)) tuslarina ve ardindan

tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin birkag kez
5 tusuna basin.



Béliim 3 BILGI

INFORMATION MENU (Bilgi Meniusii) Hakkinda

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

:INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya &nceki

ekrana geri ddnmek igin bu tusa basin.
@@ :Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tusa basin.

:Bir ayar segmek icin bu tuslar kullanin.
:Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

LOCAL

width:1340mm

2 & ]
30°/40° | 30°/35° | 40°/50°
OO 00

SETUP > USAGE >
width:1340mm MAINTENANCE > VERSION >
I W T MACHINE SETUP > LIST O
30°/40° | 30°/357 | 40°/50 NOZZLE CHECK > INK REPLACE REPORT >
OOOO - 00 @ INFORMATION > ERROR HISTORY >
N .
USAGE > USAGE > USAGE > USAGE > USAGE >
VERSION > @ | VErsoN > @ | VeRsion >| @ | VeRsiON > @ | VeRsioN >
LIST > LIST > LIST > LIST > LIST >
Kk RepLACE RePORT > | (W) | InkRepaceReporT > (W) | nkRepLacERePORT > () | INKRePLACEREPORT > | () | INK REPLACE REPORT >
ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY >

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

Oge

Tanim

USAGE (KULLANIM)

WIPING (SILME)

Kag adet silme iglemi gerceklestirildigini gosterir.

WASTE TANK (ATIK
HAZNESI)

Atik haznesinde ne kadar atik boya biriktigini, hazne kapasitesinin yaklasik yizdesi olarak gosterir.

PRINT LENGTH
(BASKI
UZUNLUGU)

Bugline kadar alinan baskilarin toplam uzunlugunu gésterir.

PRINT AREA
(BASKI ALANI)

Bugline kadar alinan baskilarin toplam alanini gésterir.

USE TIME
(KULLANIM
SURESI)

Baski makinesinin bugtne kadarki toplam kullanim suresini gdsterir.

Spout Rubber

Bu ekran, spout rubber (Yalnizca MBIS kullanildiginda géruntilenir)

VERSION Bu makinenin versiyon bilgilerini gésterir.
(VERSIYON) ’
LIST (LISTE) Bu makinenin ayarlarinin baskisini aimanizi saglar.

Ink REPL. (Boya
DEGISTIRME) Report
(Raporu)

Bu makinenin boya gecmisini yazdirir.

ERROR HISTORY
(HATA GECMISI)

Bugtline kadar meydana gelen hatalarin ve uyarilarin tarihlerini gésterir.
[A][V¥] tuslarina bastiginizda, gerceklesme tarihi (yil/ay/giin/saat/dakika) ve hata veya uyarinin durumuna
iliskin bilgiler meydana gelme tarihine gére déntsumll olarak goruntilenir.
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Béliim 3 BILGI

Bilgilerin Goruntulenmesi

3-30

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) & ¥)) (4 kez) »(ENTER ) tusuna basin.
- INFORMATION MENU (BILGI MENUSU) gériintiilenecektir.

Bilgi segmek igcin Ca )((v)) tusuna basin.
« Gériintiilenecek bilgileri segmek igin "INFORMATION" (BILGI) meniisiine bakin.

tusuna basin.

+ 2. adimda [LIST] (LISTE) secenegi segilmisse makinenin ayarlarinin bir baskisi alinacaktir.

Ayan sonlandirmak igin birkag¢ kez tusuna basin.

* Wiper kullanim sayisini sifirlarken, [RESET?] (SIFIRLAMA?) géruntilendiginde [FUNC2] (FONK2) tusuna basin.
[ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda, silme sayisi sifirlanir.

+ USAGE (KULLANIM) modunda ekranda "WIPING information" (SILME bilgileri), "WASTE TANK information" (ATIK
HAZNESI bilgileri) ve "Spout Rubber" (Spout Rubber) gériintiilenirken, fonksiyon tusuna basilarak kullanim sayilari

sifirlanabilir.

WIPING (SILME) bilgilerini sifirlarken . [FUNC2] (FONK2) tusuna basin
WASTE TANK (ATIK HAZNE) bilgilerini sifirlarken : [FUNC1] (FONK1) tusuna basin
Spout Rubber bilgilerini sifirlarken : [FUNC3] (FONK3) tusuna basin
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Bakim

Makinenin hassasiyetinin korunmasi ve uzun slre
sorunsuz kullanilabilmesi igin makinenin bakimini diizenli
olarak veya gerektiginde yapin.

Bakim Tedbirleri

Bu makineyi kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

» Bakimdan 6énce ana gug¢ kaynagini kapatin ve gii¢
kablosunu prizden ¢ekin.

» Havalandirmaya dikkat edin ve boyayi, bakim
amaclh temizleme soliisyonunu, atik boyayi veya
bu makinede kullanilan dider solUsyonlari tagirken,
Urlinle birlikte gelen koruyucu goézliik ve eldiveni ve
filtreleme Ozellikli yliz maskesini kullandiginizdan
emin olun. Aksi takdirde boya veya diger sivilar
sigrayabilir ve cildinize, goziinlize veya adziniza
temas edebilir.

Makineyi asla sékmeyin. Bu makinenin sokilmesi
elektrik carpmasina veya makinenin hasar
gormesine neden olabilir.

Bakim iglemi éncesi, makineyi ana gl
dugmesinden kapattiginizdan ve glg kablosunu
cikardiginizdan emin olun, aksi takdirde
beklenmeyen bir kaza meydana gelebilir.
Makineye nem niifuz etmesini engelleyin.
Makinenin icindeki nem, elektrik garpmasina veya
makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

.

@ 9 | @

.

R

Makinede uzun sure baski yapilmamasi
durumunda boyanin tutarli bir sekilde
puskurtilmesini saglamak igin az miktarda boyanin
dizenli olarak atilmasi (puskirtme islemi) gerekir.
Makine uzun sure kullaniimayacaksa, makineyi
yalnizca 0On taraftaki glic digmesinden kapatin ve
makinenin sag tarafinda bulunan ana gug¢
diigmesini her zaman ON (ACIK) ( | konumunda)
konumunda birakin ve gli¢ kablosunu bagh tutun.

©

.

Baski kafalarinin nozil bulunan ylzeylerini, wiper'i,
kepleri veya benzeri Uniteleri su veya alkolle
silmeyin. Bu islem, nozll tikanmasina veya
makinenin arizalanmasina neden olabilir.

.

Benzin, tiner ve asindirici bilesenler iceren
kimyasal maddeleri kullanmaktan kaginin. Bu tir
maddeler kapaklarin ylzeyini bozabilir veya
deforme edebilir.

Y

.

Makinenin igindeki higbir pargcaya yaglama yag gibi
maddeler uygulamayin. Bunun yapilmasi baski
arizalarina neden olabilir.

Kapagin ylzeyinin bozulmasina veya deforme
olmasina neden olabileceginden, temizleme
sollsyonu ve boya gibi maddelerin kapaga
bulasmamasina dikkat edin.

Temizleme Soliisyonu Hakkinda

Kullanilan boyaya 6zel temizleme sivisi kullanin.

Boya Tiiru Uygun bakim yikamalan

Solvent boya Bakim yikama sivisi kiti (SPC-0369) [Uriinden

ayri satihr]
Siblimasyon Temizlik Sivisi Sise Kiti A29 (SPC-0137)
boya [Uriinden ayri satilir]

Dis Yiizeylerin Temizlenmesi

Makinenin dig ylzeyleri kirlendiginde, yumusak bir bezi su
veya suyla seyreltiimis bir deterjanla hafifge nemlendirin,
bezi sikin ve ylizeyleri bu bezle temizleyin.

Baski Levhasinin Temizlenmesi

Medyayi kirliyken kullanmaya devam etmek, medyanin
yanlis bir sekilde beslenmesine, baski kafasi nozilinin
ylzeyine kirin veya kati boyanin sirilmesine ve atesleme
hatasina (nozll tikanmasi, ¢apraz atesleme vb.) neden
olabilir.

» Bakimdan 6nce ana gii¢ kaynagini kapatin ve gig
kablosunu prizden g¢ekin.

» Makinenin igine sivi girisini engelleyin. Ekipman
arizasl, elektrik garpmasi veya yangin riski s6z
konusudur.

« Kir belirginlestiginde, suyla seyreltiimis notr
deterjana batirildiktan sonra sikilmis bir bez
kullanarak baski levhasini silin.

« Baski levhasini temizlemeden énce, baski
levhasinin yeterince sogudugundan emin olun.

S + Ozellikle medya presini kaydiran oluk ile medyay
EQE kesen oluk kolaylikla toz toplar. Litfen tozu
dikkatlice giderin.



Medya Sensoriiniin Temizlenmesi

Medya sensorleri, arka tarafta baski levhasinda ve baski
kafasinin alt yizeyinde bulunur. Sensor toz veya benzeri
maddelerle kaplandiginda, medyanin yanhs
algilanmasina neden olabilir.

Sensorun yuzeyinde birikmis toz ve kiri pamuklu cubuk
kullanarak temizleyin.

Baski kafasinin alt ylzeyinde bulunan sensori
temizlerken, carriage'' S.4-13'teki "Boya Bashginin ve
Cevresinin  Temizlenmesi" boélimindeki 1. adimi
gercgeklestirerek sol uca alin ve temizleyin.

Makinenin arka tarafi

Medya sensori

Baski kafasinin alt yiizeyi

Medya sensoru

» Medya sensorunin etrafindaki kesiciye
dokunmayin. Keskin olan kesici ug¢ size zarar
verebilir.
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Medya Presinin Temizlenmesi

Medya presi tiftik, toz veya benzeri maddelerle
kirlendiginde, medya baski sirasinda normal sekilde
beslenemez veya toz noziillere yapisabilir ve bu durum
anormal baskilarin olusmasina neden olabilir.

Medya presini diizenli olarak temizleyin.

L g LI

Medya presi

Egzoz kutusu filtresinin ya da

egzoz kutusunun degistiriimesi

Boya ile kirlendiginde egzoz KUTUSU filtresini (Urtn
numarasi: SPA- 0249) veya egzoz KUTUSUNU (iriin
numarasi: SPA-0248) degistirin.

1 Egzoz kutusundaki tirnaklar (2 farkh
konumda) sokiin.

» Egzoz kutusunun arka tarafinda da takili tirnaklar
mevcuttur.

2 Egzoz kutusu ve egzoz kutusu filtresini
sokin.

Egzoz KUTUSU filtresi
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3 Egzoz kutusu filtresini veya egzoz
kutusunu yenisiyle degistirin.

4 Egzoz kutusu filtresini egzoz kutusuna
takin.

* Egzoz kutusu filtresini egzoz kutusu tirnaklarina
yerlestirin.

Egzoz KUTUSU filtresi

5 Egzoz kutusunu orijinal konumuna takin.

» Egzoz kutusu arka tirnaklarini makine gévdesine
takin ve ardindan kutuyu 6n kismindan itin.

44

Bolf fani filtresinin degistirilmesi

BIof fani filtresini (SPC-0774) kirli oldugunda degistirin.

1 Fan filtresi kapagini gikarin.

* Fan filtresi kapagindaki tirnagi digari dogru itin ve
kapag! kendinize dogru disari gekin.

\.

~ N o T &
2 Blof fani filtresini sokiin.

%

il
3 Yeni bir blof fani filtresi takin ve fan
filtresini yerine takin.

* Fan filtresi kapagini yerine tam oturacak sekilde
sikica takin.




CP ped setinin degistiriimesi

CP ped setini (SPA- 0257) kirli oldugunda degistirin.

1 CP pedi Tertibatinin sekmelerini (2 yerde)
yukarnya itin.

3 Yeni bir CP ped Tertibati takin.

*« CP ped Tertibatinin sekmelerini C kaydirma
mekanizmasina
yerlestirin.

taktiktan sonra timana

/ CP ped

Tertibati

Sekmeyi kilitlemek icin basin

|
(!

=

& J
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Sikistirma rulosunun temizlenmesi veya degistirilmesi

Kirlendiginde sikistirma rulosunun (SPA-0247)
temizlenmesi.
Ayrica, sikistirma rulosunu asindiginda veya kirlendiginde
degistirin.
Sikigtirma rulosu yukariya kalkmig
1 durumdayken sikistirma kolunu kaldirin

2 Sikigtirma rulosunu tutan O-ringi sokiin.

» Cok kii¢lk olduklarindan pargalarin cihazin

bosluklarina digsmemesine dikkat edin.

3 Sikistirma rulosunu sokiin.

» Cok kiguk olduklarindan pargalarin cihazin

bosluklarina dismemesine dikkat edin.

‘Sikistirma rulosu

4 O-ringi ve sikigtirma rulosunu temizleyin.

» Temizleme soliisyonuna batiriimis bir temizleme
gubuguyla O-ringe ve sikigtirma rulosuna
yapismis boyayi temizleyin. Bakim igin temizleme
solisyonu kalmayana dek iyice silin.

* Yeni bir sikistirma rulosu takin ve temizleme
isleminden sonra kir kalmig olsa bile O-ringi
baslangi¢ noktasina takin.
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MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii Hakkinda

Makinede bakim yapmak i¢in gesitli ayarlarin yapilmasini saglar.
Asagidaki parametrelerin de@erleri bakim ayarlarinda belirlenebilir.

: MAINTENANCE (BAKIM) menustni segmek igin veya
onceki ekrana donmek igin bu tusa basin.

: Bakim fonksiyonunu kullanmak igin bu tusa basin.
Ty : Bir sonraki ekrana ge¢cmek igin bu tuga basin.
PEOE OO ®@ ) : Birayar segmekicin bu tuslari kullanin.

: Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

width: 1340mm

@ Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii

SETUP
width:1340mm @ MAINTENANCE

SN T | MACHINE SETUP
30°/40° 30°/35° 40°/50 NOZZLE CHECK

OO O @ INFORMATION
EXNEEA [

STATION
NOZZLE RECOVERY
AUTO MAINTENANCE
INK FILLING
INK TANK EXCHANGE

VOV W v W

VOW W W W

MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENANCE MAINTENA

STATION > STATION > STATION > STATION > STATION >
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY = @ NOZZLE RECOVERY = ® NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
AUTO MAINTENANCE > AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE > AUTO MAINTENANCE =
WHITE MAINTENANCE > @ WHITE MAINTENANCE > ® WHITE MAINTENANCE > @ WHITE MAINTENANCE > @ WHITE MAINTENANCE >
INK FILLING > INK FILLING > INK FILLING > INK FILLING > INK FILLING >

IEEE EEEEE EEREEE EKEEEEER EKEEEEs
(Funcs)

INK TANK EXCHANGE >

L 2 tusuna basildiginda ekran gegisi

TEST PRINT > TEST PRINT > TEST PRINT >
width:1340mm CLEANING > CLEANING > CLEANING >
STATION MAINTENANCE > | (V) | STATION MAINTENANCE > | (V) | STATION MAINTENANCE >

30°/40° 30°/35° 40°/50°

OO OO
eI
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Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Menusii

Oge I

Ayar degeri

|

Anlami

STATION
MAINTENANCE
(ISTASYON BAKIMI)

Carriage ve istasyon gevresinde bakim yapmak i¢in kullanilir.

CARRIAGE OUT
(CARRIAGE

(s. 4-8)

Kep gevresi, baski kafasi, wiper

NOZZLE WASH (NOZUL

Nozil ttkanmasinin veya egilmesinin gideriimesi islemi i¢in nozil ylzeylerini

YIKAMASI) 1 ila 99 dk. h -

(°S. 4-9) bakim temizleme sollisyonuna batirir.

DISWAY WASH (ATIK

YOLU YIKAMASI) Emme pompasi tuplerinin yikanmasi islemini gerceklestirir.

(35 S. 4-10)

CUSTODY WASH Makinenin uzun siire kullaniimamasi planlaniyorsa yapilir. Makineyi iyi durumda
(BAKIM YIKAMASI) 1 ila 99 dk. K ici all ioler dnced K )

(S, 4-11) tutmak igin noziiller ve tiipler dnceden yikanr.

WIPER EXCHANGE
(WIPER DEGISTIRME)

Wiper degistirilirken kullanilir. Wiper

(& S. 4-18)
MAINT.WASH (BAKIM Boyanin temizleme hattinda katilasmasini énlemek igin temizleme hattina
YIKAMASI) temizleme sollisyonu doldurun.

NOZZLE RECOVERY
(NOZUL KURTARMA)

Nozll yikamasi veya benzeri gézimler nozil tikanikhgini gidermediginde, baska bir nozil kullanarak baski almak igin kullanilr.

PRINT (BASKI)

Tikah olan nozulu belirlemek igin bir sablon baskisi alir.

MAINTENANCE
(OTOMATIK BAKIM)

VE NOZUL YIKAMASI)
CLEANING

gore degisiklik
gOsterecektir.

(GE S. 4-14) ENTRY (GIRIS) "PRINT" (BASKI) tarafindan belirlenen hatali nozuli kaydeder.
RESET (SIFIRLAMA) Kayitli hatali nozulleri sifirlar.
Cesitli bakim fonksiyonlarinin otomatik olarak yirdtilmesini saglamak igin kullanilir. Her bir bakim fonksiyonunun yiritme sikhgini
ayarlar.
REFRESH (YENILEME) Yenileme amagl aktivasyon sikligini ayarlamak igin kullanilir.
PUMP TUBE & NOZZLE | Ayar degeri . R . - o
AUTO WASH (POMPA TUPU kullanilan boyaya Pompa tlipl ile baski kafasi nozuliini temizlemek igin galisma araligini

ayarladigi gibi baski kafasi noziliinii temizlemek igin kalma siresini ayarlar.

MAINTENANCE
(BEYAZ BOYA
BAKIMI)

(s 4-17)

Beyaz boyanin bakim iglemini yGritar.

(35 S. 4-15) (TEMIZLEME) Baski kafasinin temizleme isleminin aktivasyon sikligini ayarlamak igin kullanihr.
NORMAL
CLEANING TYPE (NORMAL) / SOFT Baski kafasi temizleme tiirinli ayarlamak igin kullanilir.
(TEMIZLEME TURU) (HAFIF) / HARD Y ¢ :
(GUGLU)
WHITE

(INK FILLING) BOYA
DOLDURMA

(55 S. 4-17)

Nozdil tikanmasini diizeltmek i¢in boya verir.

INK TANK
EXCHANGE (BOYA
HAZNESI DEGISIMI)
(75 S. 4-20)

Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya dizeltir.

Bakim meniisunun digindaki gunliik bakim

Oge

Anlami

Boya Bakimi

(& S. 4-17)

Ink Maintenance (Boya
Bakimi) (Beyaz ve
turuncu boya harig)

(S 4-17)

Boyanin bakim iglemini yuratar.

Orange Ink Maintenance
(Turuncu Boya Bakimi)

(&5 S. 4-18)

Turuncu boyanin bakim islemini yurGtir.

Sarf malzemeleri
degistirme

(& S. 4-18)

Replacing the wiper
(Wiper(3Z~ S. 4-18)

Wiper degisimi

Replacing and Adjusting
the Cutter Blade (Kesici
Bigagdini Degistirme ve
Ayarlama) ({3 S. 4-20)

Kesici bigagini degistirip ayarlar.
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Kep Istasyon 'n_In
Bakiminin Yapilmasi

Kep istasyonunda bulunan boya kapadi, wiper gibi
pargalarin  bakiminin yapilmasi. (STATION MAINT)
(ISTASYON BAKIMI)

Boya kapagi ve wiper
» Wiper . Baski kafasi noziillerine yapisan boyayi
siler.
* Boya kapagi: Baski kafasi noziillerinin kuruyarak tikan-
malarini 6nler.

* Noziilleri normal durumda tutmak igin sik sik wiper
temizleme iglemi gerceklestirin.

Makine sikga kullanildiginda, zaman igerisinde wiper ve
boya kapagdi, boya, toz vs. ile kirlenir.

Nozll tikanikhigi, baski kafasi temizleme islemine
(& S.2-13) ragmen giderilemezse temizleme sivisi ile
temizleme ¢ubugu kullanin.

Bakim igin gerekli araglar

» Temizleme sollsyonu MS2/ES3/HS Kiti 200 (SPC-0369) veya
Temizleme Sollsyonu Sisesi Kiti A29 (SPC-0137)

» Temizleme gubugu « Eldiven » Koruyucu

gozliik

4-8

(SPC-0527)
*» Kep istasyonunun bakimini yaparken Urinle
birlikte gelen koruyucu goézlik ve eldiven kullanin.
Aksi takdirde gozlerinize boya sigrayabilir.
+ Carriage[FUNC1] tusuna basin. (& S. 4-8 1.-2.

4
Adimlar)
Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin yiksek gortnti kalitesini korumak ve makineyi
iyi durumda tutmak igin wiper ve kapagdin sik¢a
temizlenmesi Onerilir.

» Son derece kirli veya egilmis oldugu durumlarda,
wiper'l yenisiyle degistirin. (%5~ S. 4-18)

» Wiper'l temizlerken temizleme gubugundaki tiftigin
wiper'da kalmamasina 6zen gosterin. Kalan tiftige
gorintu kalitesinin dugmesine neden olabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MENU)» (¥ D
(GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM)
gOruntulenecektir.

2 (GIRIS) tuguna iki kez basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

MENUSU

3 On kapag agin.

N —

Carriage Unitesi

4 Wiper
* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper

Cikintilar

5 Wiper ve braketi temizleyin.

» Temizleme solisyonuna batiriimis bir temizleme
gubuguyla wiper'a ve brakete yapismis boyayi
temizleyin.

Bakim igin temizleme sollisyonu kalmayana dek
iyice silin.

Braket

6 Wiper kaydirma mekanizmasini temizleyin.

» Temizleme solusyonuna batiriimis bir temizleme
cubuguyla wiper'a ve brakete yapismis boyayi
temizleyin.

Bakim i¢in temizleme solisyonu kalmayana dek
iyice silin.

Wiper kaydirma mekanizmasi

7 Wiper
* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i
yerine yerlestirin.

Cikintilar




Kep lastigini temizleyin.

*Bakim solisyonuna batirnimig  temizleme
cubuguyla kep lastigine yapismis boyayi
temizleyin.

Bakim solisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

Kep lastigi

Temizleme isleminden sonra
(GIRIS) tusuna basin.

On kapagi kapatin ve ardindan

tusuna basin.

« [lk kez galistirildiktan sonra makine 1. adima geri
doner.

Baski Kafasi Noziiliiniin Yikanmasi

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MENO) (¥ D=
(GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM)
gOruntulenecektir.

(GIRIS) tuguna basin.
+ "STATION" (ISTASYON) segilecektir.

(¥)) tusuna ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

+ "NOZZLE WASH" (NOZUL YIKAMASI) secilecek
ve carriage baskl levhasina dogru hareket
edecektir.

MENUSU

On kapag agin.

Wiper ve braketi temizleyin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

(1) Sag bakim kapadini agin ve her iki ucundaki
cikintilardan tutarak wiper

(2) Wiper ve braketi bakim amagli bakim yikama
sivisina batiriimig temizleme gubuguyla
temizleyin. (SPC-0369: solvent boya igin /
SPC-0137: siblimasyon boya igin)
*Bakim amaglh bakim yikama

kalmayana dek iyice silin.

SIvisI
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(3) Her iki ucundaki g¢ikintilardan tutarak wiper'i
orijinal konumuna yerlestirin.

Cikintilar

LI p—
‘\"-‘—’:/ i

Kep lastigini temizleyin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

* Bakim amach bakim yikama sivisina batiriimig
temizleme c¢ubuguyla kep lastigine yapismis
boyayi temizleyin.

» Bakim amagli bakim yikama sivisi kalmayana dek
iyice silin.

* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.

Kepi, bakim amagli temizleme
sollisyonuyla doldurun.

* Temizleme  sollsyonu kartusu kullanilabilir
durumdaysa bakim sollsyonu otomatik olarak
doldurulur. Yeterli bakim solisyonu mevcut degilse,
bakim solusyonu eklemek icin [FUNCTION]

(FONKSIYON) tusuna basin.

On kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bakim yikama sivisinin oldugu gibi

birakilacagi siireyi Ca )((v) tuglanyla
segin ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

 Ayar degeri:* 1 ila 99 dakika (Birim: dakika)

» Kepin igerisine doldurulan bakim yikama sivisi
emilir.

* Ayarlanan slre sona erene kadar
"Please  Wait" (Litfen  Bekleyin)
goruntdlenir.

ekranda
mesajl

+ Noziil kurtarma iglemine (& S. 4-14) ve birkag
kez gergeklestirilen yikama islemine ragmen noziil
tikanikhgi giderilemiyorsa bolgenizdeki bayiyle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.
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Boya Bosaltma Kanalinin Yikanmasi

Boya bosaltma kanalini, kanal igerisinde boya katilagmasi
nedeniyle baski kafasi noziillerinin tikanmasini énlemek
icin duizenli olarak (haftada bir kez civarinda) yikayin.

» Boya bosaltma kanalini yikamadan énce, bakim
ytkama sivisinin dolduruldugundan emin olun.

Bakim yikama sivisi mevcut degilse yikama islemi
gerceklestiriliemez ve kanal tikanabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MENO) (¥ D=
(GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM)
gOruntulenecektir.

2 (GIRIS) tuguna basin.
+ "STATION" (ISTASYON) segilecektir.

MENUSU

3 (¥) tusuna iki kez basin ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

* "DISWAY WASH" (ATIK YOLU YIKAMASI)
secilecek ve carriage baski levhasina dogru
hareket edecektir.

* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme
islemi surekli olarak tekrarlanir.

4 On kapag agin.

On kapak

5 (GIRIS) tuguna basin.

* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme
islemi surekli olarak tekrarlanir.

Kepi, bakim amagl temizleme
6 soliisyonuyla doldurun.

» Temizleme  solisyonu  kartusu  kullanilabilir

durumdaysa bakim sollisyonu otomatik olarak
doldurulur. Yeterli bakim soliisyonu mevcut degilse,
bakim solisyonu eklemek igin
(FONKSIYON) tuguna basin.

[FUNCTION]
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» Temizleme sollisyonu kartusu kullanilabilir degilse
bakim sollisyonunu bir damlaliga ¢ekin ve kepi bu
damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim
solusyonuyla doldurun.

On kapag kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.



Makine Uzun Sire Kullaniimadiginda

Makine bir hafta veya daha fazla bir sire
kullaniimayacaksa baski kafasi nozillerini ve boya
bosaltma kanalini  temizlemek icin  temizleme
fonksiyonunu kullanin. Bundan sonra makineyi denetim
altinda tutun.

» Makinenin ana gui¢ digmesini her zaman "ON"
(ACIK) durumunda tutun. Nozulin tikanmasini

onleyen fonksiyon nozul kafasini korumak igin
otomatik olarak galisir.

* Ana gli¢ diigmesi uzun bir stire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa baski kafasi nozilinde nozil
tikanmasi1 meydana gelebilir.

Oncelikle sagdaki 6geleri kontrol edin.

[NEAR END] (BOYA BITMEK UZERE) veya [INK END]
(BOYA BITTI) mesaji goriintiileniyor mu?
* Nozuller yikanirken temizleme sollsyonu veya boya emilir.
Bu esnada, "boya bitti" veya "boya bitmek Gizere" durumlari
tespit edilirse, nozil yikama islemi baslayamaz.
 Kartusu "boya bitti" veya "boya bitmek tzere" durumlari
algilanmadigr durumda degistirin.

» Ekranda "Check waste ink" (Atik boyayi kontrol et)
uyarl mesaji goruntilendiginde, atik boya
haznesini kontrol edin ve ardindan duruma goére S.
4-19Atik Boya Haznesi Dogrulama Mesaji
Goruntulendiginde" bélimine bakarak galistirin.

7

g,
s

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MENO) (¥ DO »
(GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM)
gOruntulenecektir.

2 (GIRIS) tuguna basin.
+ "STATION" (ISTASYON) segilecektir.

MENUSU

3 (¥ tusuna 3 kez basin ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

+"CUSTODY WASH" (BAKIM YIKAMASI)
secilecek ve carriage baskl levhasina dogru
hareket edecektir.

» Wiper/braketin temizlenmesi tamamlandlgmda,.
ekranda "COMPLETED" (TAMAMLANDI) mesajl
gorintilenir. 3. adima kadar olan islemler
tamamlandiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin. Temizleme islemi tamamlanmadan 6nce
[ENTER] (GIRIS) tuguna basarsaniz makine bir
sonraki yikama prosediiriine geger.

Boliim 4 Bakim

4 Wiper ve braketi temizleyin.

(1) On kapag agin ve her iki ucundaki
cikintilardan tutarak wiper'i ¢ikarin.

(2) Temizleme solisyonuna batirilmig  bir
temizleme c¢ubuguyla wiper ve braketi
temizleyin. (SPC-0137 veya SPC-0369)
Temizleme solusyonunun kalintilarini wiper
ve braketten silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i
orijinal konumuna yerlestirin.

Cikintilar ]

5 (GIRIS) tusuna basin.

« Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda

[COMPLETED (NEXT): ENT] [TAMAMLANDI
(SONRAKI): GIRIS] mesaji gériintiilenir. 5. adima
kadar olan iglemler tamamlandiktan sonra,
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin. Temizleme islemi
tamamlanmadan énce [ENTER] (GIRIS) tusuna
basarsaniz makine bir sonraki yilkama
proseduriine gecer.

6 Kep lastigini temizleyin.

* Bakim  solisyonuna  batinimis  temizleme
gubuguyla kep lastigine yapismis boyayi

temizleyin.

* Bakim solisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.

Q Kep lastigi
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Boliim 4 Bakim

7 (GIRIS) tusuna basin. 13 Kepi, bakim amagh temizleme

soliisyonuyla doldurun.

« Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLETED » Temizleme  solisyonu  kartusu  kullanilabilir
(NEXT): ENT] [TAMAMLANDI (SONRAKI): GIRIS] durumdaysa bakim sollisyonu otomatik olarak
mesajl goruntllenir. 8. adima kadar olan iglemler doldurulur. Yeterli bakim solisyonu mevcut degilse,
tamamlandiktan ve 6n kapak kapatildiktan sonra, bakim solisyonu eklemek igin [FUNCTION]
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin. Yikama sivisi (FONKSIYON) tusuna basin.

doldurulmadan &nce [ENTER] (GIRIS) tusuna
basarsaniz carriage orijinal konumuna déner.

8 Kepi, bakim amagl temizleme
soliisyonuyla doldurun.

» Temizleme  solisyonu  kartusu  kullanilabilir
durumdaysa bakim sollisyonu otomatik olarak
doldurulur. Yeterli bakim soliisyonu mevcut degilse,
bakim solisyonu eklemek igin [FUNCTION]
(FONKSIYON) tuguna basin.

» Temizleme sollisyonu kartusu kullanilabilir degilse
bakim sollisyonunu bir damlaliga ¢ekin ve kepi bu
damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim
solusyonuyla doldurun.

* Temizleme sollsyonu kau kullanilabilir degilse
bakim solisyonunu bir damlaliga ¢ekin ve kepi bu
damlalikla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim
soluisyonuyla doldurun.

14 On kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

+ilk kez calstirnldiktan sonra makine 2. adima
doner.

9 On kapag@i kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

10 Temizleme soliisyonunun oldugu gibi

birakilacag siireyi Ca )((v) tuslanyla
segin.

 Ayar Degeri:1 - 99 dk (birim: 1 dk)

11 (GIRIS) tuguna basin.

* Noziiller yikanir.
* Noziller tamamen yikandiginda, baski kafasi
bakim konumuna geger.

12 On kapagi agin.
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Boya Basliginin ve
Cevresinin Temizlenmesi

Boya basligi cok hassas bir mekanizmaya sahip oldugu igin,
temizleme islemi sirasinda son derece dikkatli olunmalidir.
Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya
bashdinin etrafina yapismis jelatinimsi boyayl temizleme
gubuguyla temizleyin. Bunu vyaparken baski kafasinin
nozullerini asla ovmayin.

Temizleme igin gerekli araglar

» Temizleme gubugu (SPC- « Eldiven

0527)

» Koruyucu gézluk

« » Boya basliginin etrafini temizlerken Uriinle
birlikte gelen koruyucu gozlugu ve eldiveni
taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde gozlerinize
boya sigrayabilir.

» Boya, organik solvent icerir. Cildinize veya
g6zlinize bulastiginda zaman gegirmeden bol

suyla yikayin.
1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MENU) (¥ D) =»

(GIRIS) tuglarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM)
gOruntulenecektir.

2 (GIRIS) tusuna iki kez basin.
« "CARRIAGE OUT" (CARRIAGE

3 (™) tusuna ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

«"HEAD MAINTENANCE" (BASKI KAFASI
BAKIMI) secilecektir ve carriage, makinenin sol
ucuna hareket edecektir.

MENUSU

4 Bakim kapagini a¢in.

6
7

Boliim 4 Bakim

Baski kafasinin yilizeyinden veya diger
yiizeylerden boyayi silmek i¢cin bakim
temizleme soliisyonuna batirilmis bir
temizleme gubugu kullanin.

* Nozulleri asla ovmayin.

s N
Baski kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile
gosterilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

Noziil pargasi (Asla
dokunmayin.)

Temizleme gubug@uyla veya eski bir bezle temizleyin.

Temizleme igleminden sonra
(GIRIS) tusuna basin.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

+llk kez calistinldiktan sonra makine LOCAL

(LOKAL) moda geri doner.
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Boliim 4 Bakim

Noziil K rtarma Fonksiyon_

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Nozill
tikanmasi belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baskida
alternatif olarak diger iyi nozller kullanilabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FONK1)
(MEND) (v )= tusuna basin.

« MAINTENANCE (BAKIM) MENUSU
goruntulenecektir.

(¥)) tusuna ve ardindan (GIRIg)

tusuna basin.
+ "NOZZLE RECOVERY" (NOZUL KURTARMA)

2

segilecektir.
3 (GIRIQ) tusuna iki kez basin.
* Noziil sablonunun baskisi alinmaya

baslayacaktir.

« "ENTRY" (GIRIS) segenegini ve ardindan "Move
to select of the Nozzle line (Step 4) without
drawing a pattern" (Sablon ¢izmeden nozil
satirnni segmek i¢in (4. adim) hareket ettir)
segenegini segin.

Ustten gériiniim

+3 >
+? %0
-‘, . -.‘.
3¢ ¢
@ ol
@ >4
adl hal
71 R
AB GH
Noziil hatti
1. baski kafasinin noziil sablonu
H1-A

H1-C H1-D H1-E H1-F H1-G H1-H

« 6 renkli boya setleri icin, "H1-B" ve "H1-D" nozl

sablonlarinin baskisi alinmaz.

« Parca medya kullanirken, A3 boyutundan daha
biyuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse yalnizca orta kisma baski
alinacaktir.

(Ca)(¥)) tusglarina basarak NOZZLE
RECOVERY (NOZUL KURTARMA) iglemine
ihtiyagc duyan noziil hattini segin ve

ardindan (GIRIS) tuguna basin.

Baski H11A >~ Noz(il hatti
Kafasi H1/!B >

H1iC >

H1iD >

Skkosk sk >
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NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
islemine ihtiya¢ duyan noziil numarasini

kaydedin ve (GIRIQ) tuguna basin.

(1) [A][V¥] tuslarina basarak 1 (GIRIS) tusuna
basin.

(2) [A][¥Y tuslarina basarak nozul kurtarma
islemine ihtiyag duyan nozil numarasini
kaydedin ve ardindan [ENTER] (GIRIS)
tusuna basin.

Kurtarilacak nozulliin numarasi veya
OFF (KAPALI) olma durumu
Kayit numarasi: 1 - 10 arasi

Kurtarilacak nozul érnegi

230

210

221

201

o0 — Noz(il tikal
o ] @-—?1; No.184
150 1}
Nozill tikali 130 _’6@ T ::
No.128 mo [T 1
o FH —H 101
o —H 81
iy = —H 61
Noziil ——30 ] L] :
numarasi 10 1 @ .

16 numarali noztl tikal

Kurtarma

Kayit numarasi Noziil No. Durum
1 16 Kurtarilacak nozil
2 128 Kurtarilacak nozul
3 184 Kurtarilacak nozil
4 OFF (KAPALI)| Kayit yok
5 OFF (KAPALI)| Kayit yok

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.

« 1 nozil hatti basina 10 adede kadar noziil
kaydedilebilir.

* Bu fonksiyonu kullansaniz bile, gizim igin gereken
zaman degismeyecektir.
« Baski en duslk hat tUzerinden

gerceklestirildiginde, nozul kurtarma
gerceklestiriimez.

Ayrica, niteliklere bagh olarak, sadece 20 ila 120
nozilin her iki baski kafasi ucunda da (6n ve
arka) etkinlestirildigi durumlar mevcuttur.
Dogrulamak igin test baskisi alin.

2

« Beyaz boya kullanildiginda, kontrol etmek igin
seffaf bir film lizerine baski alin



Ayar degerinin sifirlanmasi

1 LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS)
(MENU) (¥ D » (GIRIS) tuslarina

basin.
« MAINTENANCE
gOruntulenecektir.
2 (¥)) tusuna ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

+ "NOZZLE RECOVERY" (NOZUL KURTARMA)
segilecektir.

(BAKIM) MENUSU

3 (¥)) tusuna iki kez basin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
« "RESET" (SIFIRLAMA) segilecektir.

Sifirlanmaya ihtiyag duyan noziil hattini

secmek icin Ca )(v) ve (FUNC1)
(PAGE>) (SAYFA>) (FUNC3) (<<)
tuslarina ve ardindan (GIRIg)

tusuna basin.

« Sifirlama dogrulama mesaji géruntulenecektir.

5 (GIRIS) tuguna basin.

Ayarn sonlandirmak igin
6 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez

basin.

TEST BASKISI Sirasinda NOZUL KURTARMA

Fonksiyonunun Etkinlestirilmesi

Asagidakiler "ON" (ACIK) konuma getirilerek ve S. 4-
14Noziil K rtarma Fonksiyon 1" araciligiyla kurtarmak
istediginiz nozillerin numaralari kaydedilerek, test baskisi
(S.2-11) gergeklestirilirken Nozll Kurtarma Fonksiyonu
etkinlestirilmis olur.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FuNGT) (FUNC1)
(MENU) (¥ D » (GIRIS) tuglarina

basin.

« MAINTENANCE
goruntulenecektir.
"NOZZLE RECOVERY" (NOZUL
KURTARMA) ayarini se¢mek igin Ca) (3D
tuslarina ve ardindan tusuna basin.

(BAKIM) MENUSU

"TEST PRINT" (TEST BASKISI) segenegi
icin CGaD (3D tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALLI) ayarini se¢gmek
icin GaO (3D tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Ayari bitirmek icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez
basin.

gaa A~ OB

» Asagidaki veya daha st firmware versiyonlarinda
kullanilabilir.
JV300 BS: Ver.2.80
JV300 Plus BS: Ver.1.10

2
S

My,
M\

Boliim 4 Bakim

Otomatik Bakim Fonksiyon_

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek igin ¢esitli bakim iglemlerini
otomatik olarak gerceklestirilecek sekilde ayarlayabilirsiniz.
Burada, gesitli otomatik bakim islemlerinin gergeklestiriime sikligi
ayarlanir.
Periyodik olarak otomatik bakim islemi gergeklestirerek boya
ttkanmasi gibi sorunlarin dnitine gegebilirsiniz (otomatik bakim
fonksiyonu).
Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir:
» Bakim islemi manuel olarak gergeklestirildiginde,
manuel bakim tamamlandiktan sonra ve otomatik
bakim fonksiyonu igin ayarlanan siire sona
erdikten sonra bakim islemi otomatik olarak
baglar.

Fonksiyon adi Aciklamalar

; Her bir yenileme islemi arasindaki sikligi ayarlamak
REFRESH (YENILEME)| kullgmllr. s gt ay

Pompa tiipl ile baski kafasi nozilinu temizlemek
PUMP TUBE & NOZZLE | 0 £ e e e Sireeiayarar
WASH (POMPA TUPU Kalma siiresi a arland?ktan sonra nozil [Jyze i '
VE NOZUL YIKAMASI) | -2 ay in yuzey!

temizleme sollisyonunun igine batirilir ve ardindan
yikanir.

CLEANING (Interval) | Her temizleme iglemi arasindaki sikligi ayarlamak
(TEMIZLEME (Sikhg1)) | icin kullanihr.

CLEANING (Type)
(TEMIZLEME (Tir(i))

Temizleme tirin{ ayarlamak igin kullanilir.

« "Check waste ink" (Atik boyay! kontrol et) mesaji
gobrintilendiginde, otomatik bakim fonksiyonundaki islem
seti gergeklestiriliemez. Gerekiyorsa S. 4-19Atik boya
haznesini yenisiyle degistirme" (Atik boya haznesini
yenisiyle degistirme) islemlerini gergeklestirin.

« Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ digmesi
kapatildiginda, atik boya haznesini kontrol edin.

Yenileme Sikligi Ayari

Nozillerin ttkanmasini énlemek amaciyla noziillerden az
miktarda boya puskirtilmesi islemlerinin hangi siklikta
gerceklestirileceginin ayaridir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) (¥ D) » (GIRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
gorintilenecektir.

2 "AUTO MAINTENANCE" (OTOMATIK
BAKIM) 6gesini segmek icin Ca H)(v)
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

(BAKIM) MENUSU

3 "REFRESH" (YENILEME) 6gesini segmek

icin Ca )(¥)) tuslarina ve ardindan
(ENTER) (GIRIS) tusuna basin.

4 Yenileme sikhgini segmek icin Ca ) (¥)
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

* Ayar degeri : Ayar degeri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.

Ayar sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez

basin.
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Boliim 4 Bakim

Pompa Tupli ve Nozil Yikamasi

Sikliklarinin Ayarlanmasi

Boyanin ategleme hattinda ve baski kafasi nozilinin ylzeyinde
katilasmasindan dolayr boyanin tikanmasini 6nlemek igin
atesleme hatti ile baski kafasi nozllinin yuzeyini temizleme
sikhgini ayarlayin. Baski kafasi nozuluni temizlerken kalma
suresini de (nozil vyizeyinin kepe doldurulan temizleme
sollisyonunun igine batiriima siresi) ayarlayin.

« Otomatik bakim fonksiyonunu kullanirken bakim

amagli temizleme solisyonunun ayarli oldugundan
emin olun. Bakim amagli temizle sollisyonu ayarl
degilse pompa tlipl ve nozll yikama islemleri diizgiin
bir sekilde gerceklestirilemez ve pompa tupd ile baski
kafasi nozulu tikanabilir.

Nozil temizleme igleminin sonunda gi¢li temizleme
yapllir. (Boya tuketimi: tek seferde yaklasik 33 ml)
Bu nedenle temizleme (6rn. boyanin eksik olmasi
nedeniyle) temizleme islemi yapilamadiginda, nozil
temizleme islemi gerceklestiriimeyip sadece pompa
tiipli temizleme islemi gergekleJirilir.

Lutfen dikkat edin.

1 Local (Lokal) modda (FONK1) (MENU)
L &DL 2 tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) MENUSU

gOruntllenecektir.

"AUTO MAINTENANCE" (OTOMATiK BAKIM)
ogesini segmek igin CaD (3D tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

"Pump Tube Wash" (Pompa Tiipii Yikama) ayarini
segmek igin CaD (3D tuslarina ve ardindan
(ENTER) (GIRIS) tuguna basin.

"INTERNAL WIPING" (SILME SIKLIGI) ayarini
segmek igin Ca) () tusglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Pompa tiipii ve noziil yikama sikhgini
ayarlamak icin Ca) (3D tuslarina ve ardindan
(GiRiS) tusuna basin.

*Ayar degeri:24 ila 48 saat (sa)
Varsayllan ayar, kullanilan boyanin
tiriine gore degisir.
"LEAVING TIME" (KALMA SURESI) ayarini

segmek igin CaD (3D tuslarina ve ardindan
(GiRiS) tusuna basin.

a O

Noziil yiizeyini temizleme soliisyonunun igine
batirmak lizere kalma siiresini ayarlamak igin
GO tuslanna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri:OFF (KAPALI), 1 ila 99 dakika (1
dakikalik birim)

» Kalma stresi OFF (KAPALI) olarak ayarlanirsa noziil
temizleme iglemi gerceklestirimez. Sadece pompa
tlpl temizlenir.

* Varsayilan olarak kalma siresi "OFF" (KAPALI) olarak
ayarlidir. Bu nedenle nozil temizleme iglemi
gergeklestiriimez. Nozul temizleme iglemini
gerceklestirmek isterseniz kalma siresini ayarlayin.
Onerilen deger 1 dakikadir.

8 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Temizleme Sikhginin ve Turinin

Ayari

Bu fonksiyon, bakim temizleme sollisyonu tiketildiginde
pompa tipu ve nozil ylkama fonksiyonu yerine
gergeklestirilen bir fonksiyondur.

Temizleme tirl ve her bir temizleme iglemi arasindaki siklik
ayarlanir.

1 Local (lokal) modda (MENU)
>
(GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM)
goruntulenecektir.

2 "AUTO MAINTENANCE" (OTOMATIK
BAKIM) 6gesini segmek icin Ca H)(v)
tuglarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

MENUSU

3 "Interval" (Sikhik) veya "Type" (Tir) ayarini

secmek icin Ca )((v)) tuslarina birkag
kez basin ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek icin Ca H)(v)
4 tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.
» Ayar degeri:Ayar degeri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.
* Tur ayar degeri:SOFT (HAFIF)/ NORMAL
(NORMAL)/ HARD (GUCLU)

Ayar sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez

basin.

600 ml'lik kartus kullanildiginda

@ [Ink Level] (Boya Seviyesi) goériintiilendiginde
bile boya paketinin iginde baski kafasini
temizlemeye yetecek boya kalabilir.

[Ink Level] (Boya Seviyesi) gorindiginde S.3-18 "[Ink
Level low] (Boya Seviyesi Dusik) mesaiji
goruntilendiginde" baslikli bélime bakin ve 600 ml

@ Kalan boya baski kafasini temizlemeye yeterli
olmadiginda

Kalan boya baski kafasini temizlemeye vyeterli
olmadiginda, 3. adimda "Error" (Hata) mesaiji
gOsterilir. Yeni bir boya paketiyle degisim yapin ve
ardindan baski kafasini temizleme islemini tekrar
gerceklestirin.



Boya Dold /rma

Nozul tikanmasini diizeltmek igin boya verir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENO) (¥ D) (GIRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
gOruntulenecektir.

(BAKIM) MENUSU

2 "FILL UP INK" (BOYA DOLDURMA) ayarini

segmek icin Ca )((v) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

3 Doldurma tiiriinii segmek icin Ca H)(v)

tuslarina basin.

» Soft (Hafif):Cok sayida tikali noziiliin veya eksik
nozil grubunun olmasi gibi baski

bashgi temizleme isleminin
gideremedigi sorunlar i¢in bu iglemi
gercgeklestirin.

« Normal:ilk boya doldurma esnasinda eksik noziil
grubu olusursa bu islemi gerceklestirin.

* Hard (Giiclii):Damper yenileme gibi damperin
bos oldugu durumlarda bu iglemi
gerceklestirin.

4 (GIRIS) tuguna basin.

* 4. adimda "Soft" (Hafif) ayarini segtiginizde,
"Select Fill Up Color" (Dolgu Rengini Segin)
ekrani goruntulenir.
"Normal" (Normal) veya "Hard" (Gugli) ayarini
sectiginizde 6. adima ilerleyin.

5 Boya doldurma ayarini se¢gmek igin

(a)(¥)) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

6 (GIRIS) tuguna basin.

» Boya otomatik olarak doldurulur.

7 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez

basin.

Boliim 4 Bakim

Boya Bakimi

Boyay! belirli araliklarla sallayin. Boyay belirli araliklarla
sallamazsaniz baski kalitesi hizlica bozulabilir. Sallama
isleminin sikligi boyanin tipine ve rengine baghdir.

Litfen tavsiye edilen boya kartusumuzu kullanin.

Ink Maintenance (Boya Bakimi)

(Beyaz ve turuncu boya harig)

Boyayi belirli araliklarla sallayin. ((>S.1-10)

Sallama isleminin (6nerilen) sikligi asagida belirtildigi
gibidir.

Solvent boya (SS21/ES3): Ayda bir kez

Sublimasyon boya (Sb53/Sb54): Haftada bir kez

Beyaz Boya Bakimi

Beyaz boya diger boyalardan daha kolay ¢okelir.

iki haftadan daha uzun siire baski alinmazsa beyaz boya
boya kartusunda veya makinenin igcinde ¢okelebilir.

Boya c¢okeldiginde, nozul tikanabilir ve normal sekilde
baski alinamayabilir.

Beyaz boyanin ¢okelmesini 6nlemek ve beyaz boyayi iyi
durumda tutmak igin periyodik olarak bakim islemlerinin
gerceklestirildiginden emin olun.

(1) Asagida belirtilen durumlarda boya
cikararak hafifce sallayin. ((S.1-10)
» Makine agildiktan sonra 24 saat gegctiginde.
» Makine agildiktan sonra, "SHAKE WHITE INK
CARTRIDGES" (BEYAZ BOYA KARTUSLARINI
SALLAYIN) uyari mesaji goriintllenir.

kartusunu

(2) Haftada bir kez c¢aligmaya baslamadan &nce
asagidaki bakim islemlerini gergeklestirin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNGT) (FUNCA)
(MENU) (¥ D » (GiRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
goruntulenecektir.

2 (FuNc?) (<<) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

3 "WHITE MAINT" (BEYAZ BAKIM) 6gesini

segmek icin Ca )((v) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

(BAKIM) MENUSU

4 (GIRIS) tusuna basin.

* Otomatik bosaltma ve doldurma iglemi
gerceklestirilir, ardindan temizlik islemi
gerceklestirilir.

Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez

basin.
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Turuncu Boya Bakimi

Turuncu boya diger boyalardan daha kolay ¢okelir.

Cokelmis turuncu boyayla baski yaparsaniz baski kalitesi

hizlica bozulur. Baski kalitesinin bozulmasini énlemek igin

asagidaki bakim iglemini yapin.

(1) Asagida belirtilen durumlarda boya kartusunu
cikararak hafifce sallayin. ((3>S.1-10)

 Haftada bir kez civarinda

* Son baskidan sonra 24 saatte

(2) Baski  makinesi  bir haftadan uzun  sire
kullaniimayacaksa litfen turuncu kartusu c¢ikararak
hafifce sallayin. Boya kartusunu makineye yeniden
takin ve [INK FILLING (Hard cleaning)] ((BOYA
DOLDURMA (Glgli temizleme) fonksiyonunu bir kez
cahstirin.

Baski sonucu diizelmezse [INK FILLING] (BOYA
DOLDURMA) iglemini tekrar yapin. ({3 S. 4-17)

4-18

Sarf malzemelerini
degistirme

Wiper sarf malzemesidir. Ekranda "Replace a WIPER"
(WIPER'I Degistir) uyari mesaji goriintilendiginde, zaman
gecirmeden wiper'l kontrol etmek ve yenisiyle degistirmek
gereklidir.

Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt yuzeyine
bulasan boyalari da temizleyin.

» Wiper'in degistirilmesine iliskin bir uyari mesaiji
gorintilendiginde, wiper filminin Ust kenarinda
herhangi bir hasar ve tliy olup olmadigini kontrol
edin. Wiper filminin Gst kenarinda herhangi bir
hasar yoksa wiper'l degistirmeden kullanmaya
devam etmek mumkindar.

» Temizleme wiper'l bir segenektir. Lutfen
bdlgenizdeki bir satici veya servis ofisimizden bir
tane satin alin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) (¥ D » (GiRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
goruntulenecektir.

2 (GIRIS) tusuna basin.
« "STATION" (ISTASYON) segilecektir.

(BAKIM) MENUSU

3 (¥ tusuna 4 kez basin ve ardindan

(GIRiS) tuguna basin.

« "WIPER EXCHANGE" (WIPER DEGISTIRME)
secilecektir  ve  wiper  kullanim  sayisi
sifirlanacaktir.

4 (GIRIS) tusuna basin.

» Carriage, baski
edecektir.

levhasina dogru hareket

Carriage Unitesi

5 Wiper'i gikarin.

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i
cikarin.

Cikintilar




6 Yeni bir wiper takin.

e Her iki ucundaki cikintilardan tutarak wiper'
yerine yerlestirin.

Cikintilar

7 On kapag kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

+ilk kez calistirildiktan sonra makine LOCAL
(LOKAL) moda geri doner.

Atik Boya Haznesi Dogrulama Mesaiji

Gorlintulendiginde

Baski kafasinin temizlenmesi gibi islemler sirasinda
kullanilan boya makinenin sag alt tarafindaki atik boya
haznesinde toplanir. Makine burada biriken boya miktarini
hesaplar. Bu miktar belirtilen diizeye ulastiinda makine
bir kontrol mesaji gorintiler. (Bu mesaj gosterildiginde
atik boya haznesini degistirmesi gereklidir.)

WY » Mesaj, boya 2 litre hacmindeki haznenin %80'ine

;g* (1,6 litre) ulastiginda gortntulenir.

LOCAL (LOKAL) Modda Dogrulama
Mesaji

1 Ekranda "Check waste ink" (Atik boyay
kontrol et) mesaji goriintiilenir.

Atik boya haznesinin durumunu kontrol
2 edin

» Gergek miktardan farkliysa
basarak duzeltin.

* (%80) olarak duzeltildiginde, LOCAL (LOKAL)
moda dénmek icin [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

» Degistirilip  (bertaraf) saya¢ sifirladiginda,
"Replace the waste ink tank with another" (Atik
boya haznesini yenisiyle degistirme) prosedurini
yuratin. ((& S. 4-19)

[A][V¥] tuslarina

« Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini sik
sik kontrol edin. Atik boya atilmadan devamlilik
arz eden Urln kullanimi, atik boyanin atik boya
haznesinden tasmasina neden olabilir.

Boliim 4 Bakim

Atik boya haznesini yenisiyle
degistirme

1 Ekranda "Check waste ink" (Atik boyay!
kontrol et) mesaji goruntiilenir.

2 LOCAL (LOKAL) modda (Funct) (FUNC1)
(MENO) (¥ D) (GIRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
gorintilenecektir.

(BAKIM) MENUSU

3 "INK TANK EXCHANGE" (BOYA HAZNESI
DEGISiMi) ayarini segmek icin Ca )(¥)
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

4 Atik boya miktarinin ayari gerekiyorsa
(GIRiS) tuguna basin.

* Ekranda gosterilien atk boya  miktarini
karsilastirin ve gorsel olarak dogrulayin. Ekranda
gOsterilen degerde buylk bir sorun yoksa,
[ENTER] (GIRIS) tusu yerine [END]
(DURDURMA/GUGC) tusuna basin ve 6 adima
ilerleyin.

Seviyeyi ayarlamak icin Ca ()
5 tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

6 Atik boya haznesi durdurucusunu agmak
icin 6ne dogru cekin.

Atik boya -
haznesi

7 Cikarmak i¢in atik boya haznesinin tutma
kolunu tutarak 6ne dogru cekin.

Atik boya
haznesi

WM * Cikarilan atik boya

% haznesine bir kep
yerlestirin.
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8 Atik boya haznesini degistirin.
(1) Yeni bir atik boya haznesi (SPC-0117)
hazirlayin.
(2) Atik boya haznesini
tutarak yerlestirin.

haznenin kolundan

Yeni atik boya
haznesi

 Atik boya, endustriyel atik kapsaminda atik
yadlara es degerdir. Atik boyay! bertaraf etmek
icin endustriyel atik bertaraf sirketiyle iletisime

gegin.

2
S

My,
M\

9 Atik boya haznesi durdurucusunu kapatin.

1 0 (GIRIS) tuguna basin.

» Makine tarafindan kontrol edilen boya atesleme
miktari sifirlanir ve mesaj iptal edilir.

4-20

Atk boya haznesi dogrulama mesaji goriintiilen-

meden once atik boya haznesinin degistirilmesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji gorintilenmeden énce
atik boya haznesi degistirilirse (boya 2 litre hacmindeki
haznenin %80'ine (1,6 litre) erismeden) Information (Bilgi)
menisinden atik boya degerini %0'a ayarlayin.

Atik boya haznesini bosaltmak igin "Atik boya

1 haznesini yenisiyle degistirme" ((ZZ°S. 4-19) bashkli
boliimde yer alan prosediiriiniin 6. ila 9. adimlar
gercgeklestirin.

2 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (FONK1) (MENU)
(¥ )= ((ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE MENUSU

goruntulenecektir.
@ tusuna 4 kez basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
*"INK TANK EXGHANGE"
DEGISIMI) secilecektir.
4 Atik boya haznesi bilgisi gorintiilenir.

(BAKIM)

(BOYA HAZNESI

Seviyeyi ayarlamak igin @@ tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Atik boya haznesinin igindeki miktari sifilama
ekrani gorintilenir.

6 (GIRIS) tusuna basin.

» O ana kadar bu makinedeki atik boya haznesinde
islenen miktar sifirlanir.

Kesici Bigaginin Degistiriimesi

Kesici bigak bir sarf malzemesidir. Kesici bigak

korlendiginde yenisiyle degistirin (SPA-0107).

3 * Kesici bigcagi degistirirken, bigagin altina bir kagit
S tabakasinin yerlestiriimesi tavsiye edilir. Bu
sayede, dusen kesici bigagini almaniz kolaylasir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) (v ) » (GIRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE
goriuntilenecektir.

2 (GIRIS) tusuna iki kez basin ve 6n
kapagi agin.

* Kesici bigagina dokunmayin, cok keskindir.

+ Kesici bigagi gocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Ayrica kullaniimig bigaklari bolgesel
yasa ve yonetmeliklere gore bertaraf edin.

(BAKIM) MENUSU

« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

Carriage Unitesi



Kesici Uinitesini carriage tarafindan
degistirin.

(1) Kesici Unitesinin vidasini gevsetin.

(2) Kesici Unitesini sokn.

(3) Yeni bir kesici Unitesi takin.

(4) Kesici Unitesinin vidasini, kesici (nitesini
sabitlemek igin sikin.

Kesici linitesi

4 ON kapag: kapatin.

5 (GIRIS) tuguna basin.

Boliim 4 Bakim
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Sorun Giderme
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“’% Bu bodliimde

x\\~ sorun yasanabilecek durumlara kargi alinmasi gereken dlzeltici tedbirler ve LCD
ekranda goruntilenen hata numarasina iligskin hatanin giderilmesi icin gerekli prosedurler
aciklanmaktadir.
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Sorun Giderme

Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden 6nce, asagida agiklanan eylemleri gergeklestirin.
Sorun giderme isleminden sonra sorun hala ¢ozllememisse yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

Makine ¢aligmiyor

Genellikle, gi¢ kablosunun makineye veya bilgisayara yanlis takilmasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir. Giig
kablosunun dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin.

- - . H Ir
mla‘l;meyle priz arasinda gii¢ kablosu takil ay Giig kablosunu dogru bir sekilde takin,
ey . Havir
2?‘? giic diigmesi ON (ACIK) konumunda y Ana giic diigmesini agin. (2 §.2-3)
Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ diigmesi Hayir Makinenin 6n tarafinda bulunan guig diigmesini "ON"
"ON" (ACIK) durumda mi? » (ACIK) durumuna getirin.

Makine baski igslemine baslamiyor

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadigi durumda gerceklesir.
Ayrica baski fonksiyonu dogru sekilde calismiyorsa veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana gelebilir.

. Hayir
Dogru arayuiz kablosu kullaniliyor mu? y Bu makineye 6zel kabloyu kullanin.
.. . . . Hayir . 3 o
Arayiiz kablosu dogru sekilde baglanmig m? | ———ese——Jp ((Arayiiz kablosunu saglam bir sekilde takin.

l Evet

Ekranda, boyanin bittigine dair bir mesaj Evet

o Boya kartusunu yenisiyle degistirin.
goruntileniyor mu? Y usunu yenislyle degistiri

Medya sikigti / Medya Kkirli

Medyanin sikismasinin veya kirlenmesinin, uygun olmayan bir medyanin kullanimindan veya medyanin uygun sekilde
yerlestiriimemis olmasindan kaynaklandidi dustiniimektedir.

Hayir
Tavsiye edilen medya kullaniliyor mu? y Tavsiye edilen medyalari kullanin.
Mltlad.ya klvr.llma.m|§ fevalienaran Haylr Kivrik ya da blkulmus uglu medya kullanmaktan kaginin.
blikiilmemis mi?

l Evet
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Medya baski levhasindan asagiya mi
y sagly Hayir Sarma aygiti kullanin veya medyay! makine (izerine
sark|yor? —_—)

yeniden yerlestirin. (& S.2-7 , S.2-5)

Isiticinin sicakhigi ayar seviyesine yilikselmiyor

Temel islemleri kontrol edin.

Makine galistiyor mu? ﬂ} Makineyi calistirin. (&~ S.2-3)
l Evet
— Hayir i}
Isitici sicaklik ayari etkin mi? —_ ) ||Isitict sicakhigini ayarlayin. (& S.3-7)

Goruntu kalitesi dusuk

Bu béliim, gériintt kalitesi tatmin edici seviyede olmadigi durumlarda gerceklestirilecek dizeltici eylemleri agiklamaktadir.

Gorlnti kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. Cézim ise yaramiyorsa yerel bayinizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

Olay Tedbirler

(1) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin. (&~ S.2-13)

(2) Istasyonun i¢ kisminin bakimini yapin. (& S.4-8)

Beyaz gizgiler / bulanik / koyu seritler (baski | (3) [FEED COMP] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu gahistirin. (

kafalarinin hareket ettigi yonde) & 8.3-5)

(4) Medya presi gibi baski kafalarinin hareket ettigi yonde kagit pargasi ya da
toz mevcutsa bunlari alin.

Karakterler, medya besleme yoniinde ¢ift (1) [FEED COMP] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu calistirin.
veya li¢ defa basiliyor (25 8.3-5)

Dis yénlii trip ve i¢ yonlii trip arasinda baski | (1) [DROP POSITION] (ATIS KONUMU) fonksiyonunu galistirin. ((&° S.3-6)
konumlarinda tutarsizlik mevcut

(1) Wiper temizleme iglemini gergeklestirin. ( (&~ S.4-8)

Baski sirasinda medya iizerinde boya (2) Boya kapagini temizleme is!emipi gergeklestirin. ((&F° S.4-8)
damlamasi (3) Baski kafasinin etrgﬂm termzleylr.\. @ 8'471.3)

(4) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin [Normal]. ((&~ S.2-13)
(5) INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) ayarini degistirin. (&> S.3-11)

Nozul tikanmig

S.2-13'te belirtilen iglemlerle yuritilen baski kafasi temizleme iglemi sonrasi nozill tikanma sorunu ¢éziilemediginde,
asagidaki igslemlerin gerceklestirildiginden emin olun.

@ S.4-9'daki islemleri yaparak baski kafasi noziiliinii yikama.

@ S.4-13'teki islemleri yaparak baski kafasi noziiliiniin yiizeyini yikama.

@ S.4-14'teki islemleri yaparak nozili kurtarma.
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Boya kartusu uyarisi goruntileniyor

Boya kartusu arizasi algilandiginda, kartus LED'i kirmizi renkte yanar ve uyari mesaji gortntulenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger higbir islem gerceklestiriimez.
Bu durumda, s6z konusu boya kartusunu hemen degistirin.

« Kartus arizasi géruntulendiginde, boya kartusunu uzun sire degistirmeden takili birakmayin; aksi takdirde makine noziil
! :
tikali koruma fonksiyonunu kaybedecektir.
Nozdller tikaliysa makine MIMAKI tarafindan onariimalidir.

Boya kartusu arizasinin taniminin agiklamasi

Kartus arizasinin igerigi asagidaki islemler ile dogrulanabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS) tusuna basin.

2 (GIRIS) tuguna basin.

Boya sizintisi meydana geldiginde

Boya sizintisi meydana gelirse elektrik figini prizden g¢ekerek makinenin beslemesini kesin ve yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.
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Uyan /| Hata Mesajlan

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini géruntuler.
Gorlntilenen hataya uygun ¢ozim adimlari atin.

Uyari mesajlari

islem gergeklestirirken meydana gelen hatalar

Boliim 5 Sorun giderme

Mesaj

INVALID OPERATION (GEGERSIZ ISLEM)
MEDIA UNDETECT (MEDYAALGILANMADI)

| Neden

Herhangi bir medya algilanmadigi igin
islem gerceklestirilemez.

Cozim

+ Islemi medya algilandiktan sonra yiiriitiin.

INVALID OPERATION (GEGERS|Z ISLEM)
‘MOTOR POWER OFF (MOTOR GUCU KAPALI)

Kapak agilmasi gibi islemlerden sonra
motor OFF (KAPALI) durumdadir.

* LOCAL (LOKAL) moda geri donin ve
baslangi¢ islemlerini tamamlandiktan sonra
islemi yaratun.

INVALID OPERATION (GEGERSIZ ISLEM)
INK ERROR (BOYA HATASI)

Bir boya hatasi meydana geldi.

* Yeni bir boya kartusu taktiktan sonra iglemi
yaratan.

INVALID OPERATION (GECERSIZ ISLEM)
COVER OPEN (KAPAK AGIK)

On kapak veya bakim kapagi agiktir.

» Kapag kapattiktan sonra islemi yirGtin.

INVALID OPERATION (GEGERSIZ ISLEM)
DATAREMAIN (VERI MEVCUT)

Veriler alindi.

* Veri temizleme islemi gerceklestirdikten
sonra iglemi yuratan. (& S.2-15)

LOCAL (LOKAL) modda goruntillenen mesaj

Mesaj

Can't print/cartridge (Baski
alinamiyor/kartus yok)

| Neden

Boya beslemesini imkansiz hale getiren
(baski alma ve temizleme gibi) birden
fazla boya hatasi (kullanilamaz boya)
meydana geldi.

Goziim

Yeni boya kartusuyla degistirin.

[ Check waste ink (Atik boyayi
kontrol et)

Atik boya haznesi degeri 6nceden
tanimh degeri asti.

Atik boya haznesindeki atik boya miktarini
kontrol edin.

Bakim ve atik boya haznesinin degistiriimesi
islemlerini gergeklestirin ve atik boya miktarini
sifirlayin.

[ Replace WIPER (WIPER

Wiper'in kullanim sayisi 6énceden taniml
saylyl agtl.

Bakim, istasyon bakimi ve wiper degisimi
islemlerini gercgeklestirin ve wiper'i degistirin.

[ HEATER Temp. error (ISITICI sicakiigi hatast)
Kapall

"ERROR 710 heater temp error" (HATA
710 Isitici sicakligi hatasi) meydana gel-
dikten sonra gug¢ zorla kapatilip tekrar
baslatildiginda goruntilenir.

Yeniden goruntllerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[NO MEDIA (MEDYA YOK)

Herhangi bir medya yerlestiriimedi. Ya
da sensor arizal.

Medyay! ayarlayin.

Medyay! ayarladiktan sonra hala ayni hata
mesaji goruntuleniyorsa yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ DATA REMAIN (VERI
MEVCUT)

LOCAL (LOKAL) modda baski verileri
alindi.

REMOTE moda gegin ve baski alin.
Veya verileri temizleyin ve baski islemini iptal
edin.
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Mesaj

[ MACHINE TEMP./H (MAKINE |
SICAKLIGI/Y) **°C

Neden

Baski makinesinin kurulu oldugu
ortamda sicaklik asiri yiksek oldugu igin
tutarli bir baski elde edilemez.

[ MACHINE TEMP./L (MAKINE |
SICAKLIGI/D) **°C

Baski makinesinin kurulu oldugu
ortamda sicaklik cok dusuik oldugu igin
tutarli bir baski elde edilemez.

Céziim

Ortam sicakligini belirtilen aralik igerisinde
olacak sekilde ayarlayin (20°C ila 35°C).

Shake WHITE INK - cartridges

(BEYAZ BOYA kartuglarini sallayin)

G J

Beyaz boya kartusunun ¢okelmesini
onlemek igin diizenli olarak goruntilenen
bir uyari mesajidir.

Boya bilesenlerinin ¢gokelmesini engellemek
icin beyaz boya kartusunu calkalayin.

Wash liquid cartridge none (Yikama

sivisi kartusu mevcut degil)

Bakim yikama sivisi kartusu yerlestir-
iimemis.

Wiper yikama ile pompa tlipi ve nozil
yikama iglemleri gerceklestirilemez.
(Otomatik bakim iglemi)

Bakim yikama sivisi kartusunu yerlestirin.

Wash liquid end (Yikama
sivisi bitti)

Bakim yikama sivisi kalmamis.

Wiper yikama ile pompa tlip ve nozil
yikama iglemleri gerceklestirilemez.
(Otomatik bakim iglemi)

Yeni bir yikama sivisi kartusu yerlestirin.

NCU SENSOR LEVEL LOW (NCU
SENSOR SEVIYESI DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti disliyor.

NCU degisimi yapilmasi onerilir.
Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

Nozdil Tikali
Baski iglemi durduruldu

Nozul kontroli, nozullerin tikah oldugunu
belirlediginden baski durduruldu.

Baski kafasi temizleme islemi gerceklestirin
(& S.2-13) ve nozlillerin tikanikligini giderin
(& S. 5-3)

['NCU FLUSH POS (NCU YIKAMA KONUMU) ]
Nozzle check OFF (Noziil kontrol(i KAPALI)

[ NCU CENTER POS (NCU MERKEZ KONUMU) |
Nozzle check OFF (Nozil kontrolii KAPALI)

NCU SN ADJST (NCU SENSOR AYARI)
Nozzle check OFF (Noziil kontrol(i KAPALI)

NCU NZK CHK (NCU NOZUL KONTROLU) (HW)
Nozzle check OFF (Nozil kontrolii KAPALI)

['NCU NZK CHK (MARK)
Nozzle check OFF (Noziil kontrolii KAPALI)

Nozul kontroli sirasinda NCU'dan kay-

naklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozil kontroli fonksiyonu
kapatildi.

* "ERROR 655 / NCU FLUSH POS" (HATA
655 / NCU YIKAMA KONUMU) baglgdinda
belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

* "ERROR 654 / NCU CENTER POS" (HATA
654 / NCU MERKEZ KONUMU) bagliginda
belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

« "ERROR 656 / NCU SN ADJST" (HATA 656
/ NCU SENSOR AYARI) baghginda belirtilen
ilgili adimlari uygulayin.

* "ERROR 652 / NCU NZK CHK (HW)" (HATA
652 / NCU NZK CHK (HW)) basliginda belir-
tilen ilgili adimlari uygulayin.

* "ERROR 653 / NCU NZK CHK (MARK)"
(HATA 653 / NCU NZK CHK (MARK))
basliginda belirtilen ilgili adimlari uygulayin.

[NCU CONNECT (NCU

BAGLANTISI)

NCU unitesi bagh degil.
Nozul kontrolii fonksiyonu kullanilamaz.

» Makineyi ana gug¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.
Yeniden goruntllerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ REPLACE NCU (NCU

NCU sensorunln hassasiyeti, nozul
tikanikligini dogru sekilde algilay-
abilmesi igin ¢ok dusuk.

Nozul kontrolii fonksiyonu kullanilamaz.

* NCU sensoérunin degistiriimesi gerekiyor.
* Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

[ REPLACE NCU INK PAD (NCU |
BOYA PEDINI DEGISTIR)

NCU boya pedi doldu.

* NCU boya pedinin degistiriimesi gerekiyor.
* Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

[ NCU ERROR (NCU HATASI)
Nozzle check OFF (Nozill kontrol(i KAPALI)

Nozul kontroli sirasinda NCU'dan kay-

naklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozil kontroll fonksiyonu
kapatildi.

* Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.




Boya Hatasi

Boliim 5 Sorun giderme

A
Boya hatasi, yerel kilavuzda da gorintilenir. (&5 S.3-30)

Mesaj

YANLIS BOYA CIPI

Neden

Boya kartusunun boya ¢ipi normal
sekilde okunamiyor.

Céziim

+ Uyari veren boya kartusunu bir kez yerinden
cikarip tekrar yerine takin.

* Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

INK TYPE (BOYA TiPI)

Boya kartusundaki boya, saglanan mev-
cut boya tiiriinden farklidir.

» Uyari veren kartusun boya tirinu kontrol
edin.

[ INK COLOR (BOYA RENGI)

Boya kartusundaki boyanin rengi, sagla-
nan mevut boyanin renginden farklidir.

* Uyari veren kartusun boya rengini kontrol
edin.

[ WRONG CARTRIDGE
(YANLIS KARTUS)

Boya kartusunun boya cipi bilgilerinde
bir hata meydana geldi.

* Uyari veren kartusu kontrol edin.
* Nozil ttkanmasi olmadigindan emin olun
(Ozellikle beyaz boya kullanildiginda).

NO CARTRIDGE (KARTUS
YOK)

Yuvaya boya kartusu takilmamis.

+ Uyari veren yuvaya uygun bir kartus takin.

INK END (BOYA BITTI)

G

Boya kartusundaki boya tamamen kul-
laniimis.

+ Uyari veren kartusu yenisiyle degistirin.

INK NEAR END (BOYA
BITMEK UZERE)

Boya kartusu iginde ¢ok az miktar boya
kalmis.

» Boya ¢ok yakinda tikenecektir.
Dikkatli olun.

Son Kullanma Tarihi

Boyanin son kullanma tarihi gegmistir.

* Yeni bir boyayla degistirin veya mimkin old-
ugunca hizl tiketin. Baski yapilabilir.

[ Expiration:1MONTH (Son
Kullanma Tarihi: 1 AY)

Boyanin son kullanma tarihinin Gzerin-
den bir ay gegmistir.

* Yeni bir boyayla degistirin veya mimkun old-
ugunca hizli tiketin. Baski yapilabilir.

[ Expiration:2MONTH (Son
Kullanma Tarihi: 2 AY)

Boyanin son kullanma tarihinin Gzerin-
den iki ay gecmistir.

* Yeni boyayla degistirin. Baski alinamiyor.

[ ERROR 63 (HATA 63c)
INK REMAIN ZERO (KALAN BOYA SIFIR)

Kalan boya 0 seviyesinde (Sadece boya
bittiginde / 4 renkli set mevcut old-
ugunda).

» Boya kartusunu yenisiyle degistirin.

INK LVL LOW (BOYA
SEVIYESI DUSUK)

600 ml'lik kartus kullanilirken kalan boya
60 ml'nin altina dismustdr.

INK LVL END (BOYA
SEVIYESI SONDA)

600 ml'lik kartus kullanilirken kalan boya
25 ml'nin altina diismustdr.

* 600 ml'lik kartusu cikarak tartin ve ardindan
yeniden takin.
(® S.3-18 "[Ink Level low] ([Boya Seviyesi
Dusuk) mesaji gérintulendiginde")
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Hata mesajlari

Bir hata mesaji géruntilendiginde, hatay asagidaki tabloya gére ortadan kaldirin.
Yeniden gérlntilerken yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

Mesaj

[ ERROR 122 (HATA 122)
CHECK:SDRAM (KONTROL:SDRAM)

Neden

SDRAM arizali.

[ ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO OVER (BASKI KAFASI FIFO OVER)

['ERROR 128 (HATA 128)
HOC FIFO UNDER (BASKI KAFASI FIFO UNDER)

Baski kafasi kontrol devresi karti
arizahdir.

Céziim

» Makineyi ana gig¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ ERROR 129 (HATA 129) o
BATTERY EXCHANGE (BATARYA DEGISIMI)

Yerlesik saatin pil dmri sona ermis.

* Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

[ ERROR 130 (HATA 130) ,
HD DATA SEQ (BASK! KAFASI VERI SEK)

Baski kafasi veri aktarimi islem
sirasinda hata meydana geldi.

[ ERROR 146 (HATA 146)
E-LOG SEQ (E-GUNLUK SEK)

Olay gunligunin islem sirasinda bir
anormallik meydana geldi.

[ ERROR 151 (HATA 151)
Main (Ana) PCB V1R2

ERROR 152 (HATA 152)
Main (Ana) PCB V2R5

ERROR 153 (HATA 153)
Main (Ana) PCB V3R3

ERROR 154 (HATA 154)
Main (Ana) PCB V05

ERROR 157 (HATA 157)
Main (Ana) PCB VTT

ERROR 16e (HATA 18e)
Main (Ana) PCB V3R3B

Ana kartin gu¢ kaynagdi sisteminde bir
hata meydana geldi.

ERROR 15 (HATA 151 -
HEAD DRIVE HOT (BASKI KAFASI SURUCUSL SICAK)

COM sduricusuniin sicakhgi yiukselmis.

ERROR 171 (HATA171)
NEWHEAD CONNECT (YENI BASKI KAFASI

_TAWIL I

Yeni baski kafasi algilandi.

ERROR 186 (HATA 186)
HDC OVERFLOW (HDC TASMA)

[ ERROR 186 (HATA188)
HDC UNDERFLOW (HDC DUSUK AKIS)

[ ERROR 187 (HATA187)
HDC SLEW RATE (HDC YETISME HIZI)

[ ERROR 188 (HATA188)
HDC MEMORY (HDC BELLEGI)

Baski alinan dalga formunda bir hata
tespit edildi.

ERROR 18a (HATA 18a)

Main (Ana) PCB V_CORE

Ana PCB'de bir hata meydana geldi.

* Makineyi ana gi¢ diigmesinden kapatin ve
bir sire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintilerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.
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Mesaj

[ ERROR 18¢c (HATA 18c)
Main (Ana) PCB V12

[ ERROR 190 (HATA 190)
Ana PCB V42-1

Neden

Ana PCB'de bir hata meydana geldi.

[ ERROR 192 (HATA 192)
COMIO PCB V1R2

ERROR 193 (HATA 193)
COMIO PCB V2R5

ERROR 194 (HATA 194)
COMIO PCB V3R3

ERROR 195 (HATA 195)
COMIO PCB V24

COM 16/32 10 PCB'de bir hata meydana
geldi.

ERROR 1a0 (HATA 1a0)
SLDR2H PCB V1R2

[ ERROR 1a6 (HATA 1a6)
SLDR2H PCB V2R5

[ ERROR 1a7 (HATA 1a7)
SLDR2H PCB V3R3

[ ERROR 1a8 (HATA 1a8)
SLDR2H PCB V5

[ ERROR 129 (HATA 1a9)
SLDR2H PCB V42

KAYDIRMA MEKANIZMASI 2H PCB'de
bir hata meydana geldi.

Boliim 5 Sorun giderme

Céziim

* Makineyi ana gi¢ diigmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintilerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.

ERROR 1e6 (HATA 1E6)
Size Shortage (Boyut Yetersizligi)

PRAM kart baglanti hatasi (bagl
olmadigi durumlar dahil)

veya arizasl

* Bu hata meydana geldiginde online
baski yapilamaz.

Makine, bakim fonksiyonu dahil diger
fonksiyonlarda

kullanilabilir.

» Makineyi ana gug¢ dugmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.

ERROR 201 (HATA 201)
COMMAND ERROR (KOMUT HATASI)

Makine baski verisi olmayan bazi veriler
aldi.

Ya da baski verileri aktarilirken bir hata
meydana geldi.

ERROR 202 (HATA 202)
PARAMETER (PARAMETRE HATASI)

iletilen baski verilerinde bir hata mey-
dana geldi.

* Araylz kablosunu sadlam bir sekilde takin.
* Teknik 6zelliklere uygun bir araylz kablosu
kullanin.

ERROR 304 (HATA 304)
USB INIT ERR (USB BASLATMA HATASI)

ERROR 305 (HATA 305)
USB TIME OUT (USB ZAMAN ASIMI)

USB iletisiminde bir hata meydana geldi.

[ ERROR 401 (HATA 401)
MOTOR X

X motoruna asiri yuk uygulandi.

[ ERROR 402 (HATA 402)

MOTORY

Y motoruna asiri yik uygulandi.

* Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.
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Mesaj

ERROR 403 (HATA 403)
X CURRENT (X AKIMI)

Neden

X motorunda agiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

ERROR 404 (HATA 404)
Y CURRENT (Y AKIMI)

Y motorunun agiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

Céziim

» Makineyi ana gig¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

ERROR 423 (HATA 423) .
TAKE-UP TENSION-BAR (SARMA GERDIRME BAR)

Opsiyonel gerdirme barinda hata mey-

dana geldi.

* Gerdirme barinin baslangi¢ noktasi
bulunamadi.

» Gerdirme barinin agisinda herhangi bir
degisiklik gorilmedi.

Opsiyonel gerdirme barinda bir sorun
meydana geldi.

ERROR 425 (HATA 425) . ; T

[Take-UP WRONG (YANLIS Sarma) J G"erdllrme bari .I.<optrol konumu belirli bir
suredir en dusuk noktadan sapmis
durumda.
Gerdirme barinin SINIR konumu

ERROR 429 (HATA429) algilandi.

[Take-UP LiniDETECT (Sarma SINRALGILANDI ] * Gerdirme bari kontrol konumu belirli bir
suredir en yuksek noktadan sapmis

durumda.

Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
Medyanin  manuel anahtar yardimiyla
sarilabildiginden emin olun. Ayrica, gerdirme
barinin yikseldiginden emin olun.
Yukselmiyorsa, AMF (OBF) kitine bagh kul-
lanim  kilavuzuna  bagvurarak denge
agirhgini ayarlayin.

ERROR 44f (HATA 44f)
Take-UP Roll Sns Err (Sarma Rulo Sensor Hatasi)

Rulo sensdrinde anormallik
* Rulo sensoru dogru
okunamiyor.

sekilde

Makinenin sarma Unitesi ve gerdirme bari
ayarlarinin ON (ACIK) durumunda oldugunu
dogrulayin.

Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
Sarma unitesinin manuel digme kullanilarak
calistigini dogrulayin.

ERROR 48a (HATA 48a)
Sarma hatasi algilandi

Sarma hatasi algilandi

» Klguk sarma unitesi medyayi dogru bir
sekilde saramadigindan baski durdu-
ruldu.

Medya ayarinin durumunu kontrol edin.
Medya sarilmamigsa ayari dizgin bir
sekilde sifirlayin.

ERROR 505 (HATA 505)
MEDIA JAM (MEDYA SIKISTI)

Medya sikismasi meydana geldi.

Medyay! ¢ikarin ve sifirlayin.

Plus serisini kullanirken:

Medya sikismasi meydana gelir ve baski
durursa baski kafasi otomatik olarak ista-
syona doner.

Sonrasinda asagidaki mesaj gorintilenir.
"Medya sikismasi meydana geldi. Islem
durduruldu. Medya sikismasi baski kaf-
asina zarar verir. Litfen medyay! yeniden
yerlestirin.”

[ ERROR 509 (HATA509) "
HDC POSCNT (BASKI KAFAS| KONUM KONTROLL)

Kontrol konumunda bir hata meydana
geldi.

ERROR 50a (HATA 50a)
Y ORIGIN (Y BASLANGIC NOKTASI)

Y baslangi¢ noktasi algilanamiyor.

ERROR 50f (HATA 501) X .
L-SCALE BLACK (DOGRUSAL OLGEK SIYAH)

ERROR 529 (HATA 529)
LEnc.Count HPC|

ERROR 52a (HATA 52a)
LEnc.Count HDC]

Anormal dogrusal dlgek.

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir sire sonra tekrar agin.

Yeniden goruntllerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

ERROR 50 (HATAS0c) o
MEDIAWIDTH SENSOR (MEDYA GENISLIG] SENSORU)

Medya genisligi dogru sekilde
okunamiyor.

* Medya ayar konumunu kontrol edin.
(% S.2-4)

» Medya sensoriini temizleyin. (& S.4-3)

* Makineyi ana gig¢ digmesinden kapatin ve

bir slire sonra tekrar agin.
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Mesaj

[ ERROR 516 (HATA 516
MEDIASET POSITION R (EDYAAYAR KONUMU R)

Neden

Medya uygun alanin digina yerlestirilmis.

Boliim 5 Sorun giderme

Céziim

* Medya ayar konumunu kontrol edin.

(% S.2-5)

[ ERROR 528 (HATA528) -
PUNP MOTOR SENSOR (POMPA MOTORU SENSORU)

Pompa sensoru algilama hatasi

» Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir sire sonra tekrar acin. Yeniden
gorintilerken yerel bayinizle, satis ofisimizle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.

[ ERROR 602 (HATA 602)

CARTRIDGE END (KARTUS BITTI)

Boya bitti (kullanilamaz, yalnizca 4 renkli
boya setiyle temizleme iglemi sirasinda
kullanilabilir)

Yeni boyayla degistirin.

[ ERROR 608 (HATA 608)
YANLIS BOYA CIPI

Boya kartusu boya ¢ipi dogru sekilde
okunamiyor.

Kartusun dogru takildigindan emin olun.
Kartusu yeniden takin.

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir sure sonra tekrar agin. Yeniden
goruntilerken yerel bayinizle, satis ofisimizle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.

ERRORG612 (HATA612)
INK LVL LOW (BOYA SEVIYESI DUSUK)

600 ml'lik kartus kullanilirken kalan boya
60 ml'nin altina dismustar.

[ ERROR 613 (HATA 613)

INK LVL END (BOYA SEVIYES] SONDA)

600 ml'lik kartus kullanilirken kalan boya
25 ml'nin altina dismustar.

600 ml'lik kartusu cikarak tartin ve ardindan
yeniden takin.

(%& S.3-18 "[Ink Level low] ([Boya Seviyesi
Dustk) mesaji gorintilendiginde")

ERROR 614 (HATA 614)
Preservation Failure (Saklama Hatas!)

600 ml'lik kartustaki boya cipine yazma
islemi basarisiz oldugunda girilen agirligi
kullanin.

Kartusun dogru takildigindan emin olun.
Kartusu yeniden takin.

Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar acgin. Yeniden
goruntulerken yerel bayinizle, satis ofisimizle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 627 (HATA627) .
RE-INSERT CARTRIDGE (KARTUSU YENIDEN TAKIN)

Belirli bir stredir kartus takilmayan bir
yuva mevcut.

Bir kartus takin.

ERROR 628 (HATA626)
WWRONG INK CARTRIDGE (YANLIS BOYAKARTUSU)

Boya Kartusu boya ipi bilgilerinde bir
sorun meydana geldi.

Kullanim sayisi 6nceden tanimli degeri
asti.

Herhangi bir nozil tikanikhdr olmadigindan
emin olun (6zellikle beyaz boya igin).

ERROR 63c (HATA 63c)
INK REMAIN ZERO (KALAN BOYA SIFIR)

Kartusta kalan boya 0

Yeni boyayla degistirin.

[ ERROR 64C (HATA 64C)
NCU ERROR (NCU HATASI)

Bazi problemler nedeniyle nozul kontrolu
islemi askiya alinmigtir.

[ ERROR 650 (HATA 605)
NCU CONECT

NCU unitesi bagh degil.

[ ERROR 651 (HATA 651)
REPLACE NCU (NCU

NCU sensorunln hassasiyeti, nozul
tikanikligini dogru sekilde algilay-
abilmesi igin ¢ok dusuk.

Nozul kontrolii fonksiyonu kullanilamaz.

Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

Yeniden goruntllerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ ERROR 652 (HATA652) )
NCU NZK CHK (NCU NOZUL KONTROLU) (HW)

ERROR 653 (HATA 653)
NCU NZK CHK (MARK)

Nozul tikanmasi ve boya damlaciginin
yanlis hizalanmasi durumlari sikga mey-
dana geldiginden dolay1 NCU, atesle-
meyi dogru sekilde algilayamiyor.

ERROR 654 (HATA 654)
NCU CENTER POS (NCU MERKEZ KONUMU)

ERROR 655 (HATA 655)

NCU FLUSH POS (NCU YIKAMA KONUMU)

NCU atesleme konumu ayarlanamadi.

Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozul
tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozulleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gercgeklestirin.
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Mesaj

ERROR 656 (HATAG56)
NCU SN ADJST (NCU SENSOR AYARI)

Neden

Sensor hassasiyeti ayari basarisiz oldu.

Céziim

* Noziillerin durumunu kontrol edin ve nozil
ttkanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozilleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.

* Nozulleri kurtarma islemi gergeklestirdikten
sonra da ayni hata mesaji goruntileniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 657 (HATA657) -
REPLACE NCU INK PAD (NCU BOYAPEDINIDEGISTR)

NCU boya pedi doldu.

* Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

[ ERROR 658 (HATA 658) NCU SENSOR LV
LOW (NCU SENSOR HASSASIYETI DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti digtiyor.

* NCU degisimi yapilmasi onerilir.
Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

[ ERROR 702 (HATA 702)
THERMISTOR CONNECT
(TERMISTOR BAGLANTISI)

Bir isiticinin termistér baglantisi arizali.

» Makineyi ana gug¢ dugmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin.

* Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ ERROR 710 (HATA 710)
HEATER TEMP ERROR
(ISITICI SICAKLIGI HATASI)

\

Isiticida sicaklik anormalligi algilandi.
Bu hata meydana geldiginde anormal
sicaklik degeri giderilemezse makinenin
guc kaynagi zorla kapatilr.

* Makineyi ana gi¢ diigmesinden kapatin ve
bir sire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintilerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

[ ERROR 901 (HATA 901)
INVALID OPERATION
(GECERSIZ ISLEM)

L J

Belirli bir hata nedeniyle fonksiyon
galistinlamiyor.

* Local (lokal) moda geri donlin, hatanin duru-
munu kontrol edin ve karsi tedbirler alin.

ERROR 902 (HATA 902)
DATA REMAIN (VERI MEVCUT)

Henuz yazdirilmamig veriler mevcut.

*Veri temizleme

(% 5.2-15)

islemini  gerceklestirin.

[ ERROR 904 (HATA 90d) -
NO HEAD SELECT (BASKI KAFASI SEGILMEDI)

Takili baski kafalarinda bir hata mey-
dana geldi.

* Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir stire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletigime
gegin.

ERROR 90f (HATA 90f)
PRINT AREA SHORT (BASKI ALANI KISA)

Baski iglemi igin gereken medya
genisligi veya uzunlugu yeterli degil.

* Yeterli genislige veya uzunluga sahip bagka
bir medya yerlestirin.

* Baglangi¢ noktasi degistirildiginden dolayi
medya genigliginin daralmasi durumunda
etkin  medya genigligini artirmak igin
baslangi¢ noktasini saga dogru kaydirin.

ERROR 04 (HATA 04)
PARAM ROM

Ana PCB PROM'da bir hata meydana
geldi.

* Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin ve
bir sire sonra tekrar agin.

* Yeniden gorintilerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

SISTEMIN DURMASI

Mesaj

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI) (*)
000: MESSAGE (MESAJ)

Coziim

» Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve bir sure sonra tekrar agin.
Yeniden gorintllerken yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin. ("000" hata numarasidir.)

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI) ()
406 : WIPER ORG (WIPER BAS. N.)

» Wiper'in etrafini temizleyin.

» Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve bir slire sonra tekrar agin.
Yeniden gorintllerken yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.
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%3¢, Bu boliimde
bu makinenin teknik dzellikleri ve fonksiyonlar bulunmaktadir.
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Teknik Ozellikler

JV300-130

JV300-160

Tip

| JV300-130 Plus | JV300-160 Plus

On-demand piezo baski kafalari

Baski kafasi

Teknik Ozellikler

2 adet ¢apraz dizilimli

Baski modu (tarama x besleme)

360x360dpi/ 540x360dpi/ 540x720dpi/ 720x1080dpi/ 720x1440dpi/ 1440x1440dpi

Kullanilabilir boyalar

Slblimasyon boya (Sb):6 renkli (Y,M,BIl,K veya Dk,LBI,Lm)
Solvent boya (SS):9 renkli (Y,M,C,K, Lc,Lm, Or, Lk, W)
Solvent boya (ES):6 renkli (M, C, Y, K, Lm, Lc)

Boya beslemesi

Tupleri kullanarak boya kartuslarindan besleme.
Boya kartusu yenileme tiirii:
2 kartug/renkli (4 renkli boya seti) lizerinde gegis yapma anahtari

Boya kartusu kapasitesi

M, C,Y, K, Lm, Lc, Or, Lk :
440 mikartus

600 mlkartus(SS21)

600 ml Eko kartus

W :

220 mlkartus

YM,C,K, Lc,Lm, Or, Lk, Bl, LBI, Dk: 440
ml
W 220 ml

Kullanilabilir medya

Branda / FF(Esnek Yiizey) / Hava gegirmeyen PVC

I 1361 mm (53,6 1610 mm (63,4 1361 mm (53,6 1610 mm (63,4
Maks. baski genisligi . . . .
ing) ing) ing) ing)
. 1371 mm (54,0 1620 mm (63,8 1371 mm (54,0 1620 mm (63,8
Maksimum . . . .
ing) ing) ing) ing)
Minimum 210 mm (8,3 ing)
Kalinhk 1,0 mm (0,04 in¢) veya daha az
Baski ylzeyi Yani disa bakar sekilde
Medya kenar kilavuzu kullaniimadiginda:
Kagit medya: ® 250 mm (® 9,8 ing) Kagit medya: ® 250 mm (& 9,8 in¢)
veya daha az
Rulo dig veya daha az Diger medya: ® 210 mm (® 8,3 ing)
cap ! Diger medyalar: @ 210 mm (® 8,3 ing) N ya. 2 Ine
veya daha az
Besle veya daha az = .
me Medya kenar kilavuzu kuIIanlldlglnda.*
@ 200 mm(® 7,87 in¢) veya daha az 4
Ruloagmigl | 49 kg (88,2 Ib) veya daha az 45 kg (99,2 Ib) veya daha az
Rulo Medya Rulo i¢ ¢api 2 veya 3 ing
boyutu Medya kenar kilavuzu kullaniimadiginda:
Kagit medya: ® 250 mm (® 9,8 ing) Kagit medya: ® 250 mm (& 9,8 ing)
veya daha az
RUIO*dIS veya daha az Diger medya: ® 210 mm (& 8,3 ing)
capl 1 Diger medyalar: ® 210 mm (® 8,3 ing) 9 ya: 2 1Ing
veya daha az veya daha az
Medya kenar kilavuzu kullanlldlglnda:*
® 200 mm(® 7,87 ing) veya daha az ™
sarma | RUI@MG! | 454 (88 21b) veya daha az 45 kg (99,2 Ib) veya daha az
Rulo i¢ ¢api 2 veya 3ing
Rulo ucu Rulonun ucu kolayca ¢ikabilmesi icin zayf bir yapigkan bantla veya zayif bir
islemi yapistiriciyla gébeg@e hafifce sabitlenmistir.
Sarmayla ~ ® 120 mm(4,8 in¢): + 1 mm (0,04 ing)
ilgili } ~ ® 170 mm(6,7 ing): £ 3 mm (0,12 ing)
hizalama ~ @ 200 mm(7,9 ing): + 5 mm (0,2 ing)
hatasi (Medya kenar kilavuzu kullanildiginda)
Parca Maksimum j371 mm (54,0 j620 mm (63,8 _1371 mm (54,0 j620 mm (63,8
medya ing) ing) ing) ing)
boyutu Minimum 210 mm (8,3 ing)
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JV300-130

JV300-160 JV300-130 Plus | JV300-160 Plus

Parga medya

Sol ug ve sag ug: 15 mm (0,6 ing) (Varsayilan) On:120 mm (4,7 ing)

Kenar Arka: 150 mm (5,9 ing)
boslugu § uc: i On: i
slug Rulo medya Sol u.(; ve sag ug: 1§ mm (0,6 in¢) (Varsayilan) On:120 mm (4,7 ing)

Arka: 150 mm (5,9 ing)

Baski Hassas dogruluk Genisligine gore belirtilen baski araliginin £0.3mm veya +%0.3’'lUk kismi

araliginin

dogrglugu Tekrarlanabilirlik Genisligine gore belirtilen baski araliginin £0.2mm veya +%0.1’lik kismi

Diklik + 0,5 mm /1000 mm (+ 0,02 ing / 39,4 ing)

Medyanin bikulmesi

5 mm veya daha az/ 10 m (0,2 in¢ veya daha az / 32,8 fit)

Baski kafasi yukseklik ayari

Montaj sirasinda manuel 3 agamali (2,0/2,5/3,0) + 1 mm (0,04 ing) veya 2 mm (0,08
in¢) arasinda segim yapilir. Temel yukseklik artirilabilir.

Medyanin kesilmesi

Baski kafasi tarafindan Y ekseninde kesilmesi. Kesim hassasiyeti (adim): 0,56 mm
(0,02 ing) veya daha az

Medya teslimi

Standart aksesuar olarak saglanan sarma aygiti
(iceri veya disar sarma arasinda gegis yapilabilir).

Atik boya haznesi

Sise tipi (2.000 ml)

Baski verisi aktarimi

USB 2.0 ‘ USB 2.0 . Ethernet 1000BASE-T

Arayliz
y E-posta fonksiyonu Ethernet 10 BASE-T / 100 BASE-TX / 1000BASE-T
Komut MRL- V
bekleme modunda 58 dB
Giiriiltii §urek|| baski modunda 65 dB
aralikh baski modunda | 70 dB

Standartlara uygunluk

VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950, CE isareti (EMC, Dusuk Gerilim Direktifi,
Makine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, IEC 62368-1 ETL, EAC isareti, RoHS

Gug AC100 - 120V/ 220 - 240V £ %10 x 2 50/60Hz + 1Hz
Gug tuketimi 1440 W x 2 veya daha disuk (AC 100-120 V)
Ortam sicakligi 20°C ila 30°C (68°F ila 86°F)
Nem %35 ile %65 arasi bagil nem (yogusmasiz)
Onerilen Garanti edilen sicaklik | 20°C ila 25°C (68°F ila 77°F)
Ortam Sicaklik degisimi + 10°C / saat veya daha dusuk (+ 50°F / saat veya daha dusUk)
Toz Normal ofis seviyesine es deger
5:%‘;';?;:‘ galisma 2000 m (6561,7 fit)
Agirlik 170 kg (374,8 Ib) 200 kg (440,9 Ib) 170 kg (374,8 Ib) 200 kg (440,9 Ib)
Genislik ?525 mm (99,4 2775 mm ?525 mm (99,4 2775 mm
Dis ing) (109,3 ing) ing) (109,3 ing)
boyutlar Derinlik 700 mm (27,6 ing) 700 mm (27,6 ing)
YUkseklik 1392 mm (54,8 ing) 1392 mm (54,8 ing)

*1. Medya sarildiktan sonraki dis ¢cap ve agirliktir.

*2. Her iki ucundan tutuldugunda rulonun sapmasi olmadan.

*3. Calisma Kosulu: Tam yiik Olgiim Y&ntemi: Makine Direktifi 2006/42/EC Madde 1.7.4.2
*4. 200 mm ile 120 mm gap araliginda kullanin. (Kenar kilavuzunun konumuna goére degisir)
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Boyanin teknik ozellikleri

Oge | Siiblimasyon boya | Solvent boya
Besleme Ozel siiblimasyon boya kartusu
Siyah boya kartusu

Siyah boya kartusu Camgobegi boya kartusu
Mavi boya kartusu Magenta boya kartusu
Magenta boya kartusu Sari boya kartusu

Renk Sari boya kartusu Aclk camgobegi boya kartusu
Acik mavi boya kartusu Acik magenta boya kartusu
Acik magenta boya kartusu Acik siyah boya kartusu
Koyu siyah boya kartusu Turuncu boya kartusu

Beyaz boya kartusu
kartus basina 220 ml / 440 ml

Boya kapasitesi kartus basina 440 ml 600 ml kartus (SS21) *1
600 ml Eko kartus *1

Bu slre boya kartusunun tzerinde yazilidir.

Raf omri Gegerli slre icerisinde olsa bile paket agildiktan itibaren g ay icinde.
10 ila 35°C (50 ila 95°F)
(Ortalama gunlik sicaklik)
Depolama Kabin hava gegirmez durumda tutuldugundan emin olun.
Depolama Kabin kuru, iyi havalandirilan, serin ve dogrudan giines almayan bir yerde saklandijindan
S|cak||g| emin olun.
Oila 40°C (32 ila 104°F)
Tasima 0°C'den distuk ve 40°C'den yuksek sicaklikta tasinmadigindan emin olun.
(32°F'den dusuk ve 104°F'den ylksek sicaklikta taginmadigindan emin olun.)

*1. ligili model: Plus serisi

» Boya kartuslarini sékmeyin ve yeniden boyayla doldurmayin.
» Boya soguk bir yerde uzun bir sure tutulursa donabilir.
» Su bazl boya kullanildiginda, boya donarsa kalitesi disebilir ve kullaniimaz hale gelebilir.
Boyayi donmayacagi bir ortamda saklayin.
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Boya kartuslarinin sirasinin belirlenmesi

Bu ayar degeri ve boya kartuslarinin sirasi kullanilan boya turiine gére degisiklik gésterir.

S » Boya kartuglarini boya istasyonunun altinda bulunan kartus etiketine gore yerlestirin.

L ==
On taraf
a N
Siiblimasyon boya (Sb53) M M BI BI Y K e K v
4 renkli _
model Siblimasyon boya (Sb54) M M Bl BI Y K K
Solvent boya (SS21/ ES3) M M C C Y Y K K
Siiblimasyon boya (Sb53) M M BI BI Y Lm | VA g
6 renkli Dk
model Siblimasyon boya (Sb54) M M Bl Bl Y Lm K LBI
Solvent boya (ES3) M M C C Y Lm K Lc
Solvent boya (SS21/ ES3) M w C \W Y Lm K Lc
+8
6 .ozel M w C W Y Or K Lk
renkli model| solvent boya (SS21)
M Or C Lk Y Lm K Lc
\ v
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Sorgu formu

Bu formu, makineye iligkin sorunlar ve fonksiyonlardaki anormallikler igin kullanin.
Asagidaki gerekli noktalar doldurun ve ardindan sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kisi

Telefon numarasi

Makine modeli

isletim Sistemi

Makine bilgileri ™1

Hata mesaji

Sorgu igerigi

6-6

*1.  "Uygun kullanim" bdlimundeki "Makine Bilgilerinin Kontroli" kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. (@3 S.3-29)
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