JV300/150 Serisi CJV300/150 Serisi MimaKi
Nozul Kontrolii Hakkinda

JV300 / 150 Serisi ve CJV300 / 150 Serisi boya puskirtmeli baski makinesi satin aldiginiz igin tesekkir ederiz.
Bu kullanim kilavuzu, JV300 / 150 serisinde ve CJV300 / 150 serisinde kurulu olan nozul kontrol fonksiyonunu
kolay anlasilir bir sekilde aciklamaktadir. Bir nozul kontrol iglevi kullanirsaniz, nozll arizasi meydana gelse bile
nozulin durumunu otomatik olarak korumaniza olanak saglar.

Noziil kontrol islevi ile yapabilecekleriniz

Nozul kontroll islevi kullanirsaniz, daha dnce manuel olarak gerceklestirilen asagidaki gérevleri otomatikles-
tirebilirsiniz.

Devamli baski sirasinda, hatali noziilleri otomatik olarak algilar ve noziiliin
durumunun kalitesini otomatik olarak degerlendirir.

Nozul kosullari kétliyse otomatik olarak nozil temizligini gerceklestirir ve nozil durumunun iyilesip iyiles-
medigini otomatik olarak belirler. (Baski malzemesi tiiketiimez.)
Nozul temizleme sayisi 6nceden ayarlanabilir.

Noziiliin durumu iyi olmadiginda, otomatik olarak noziil kurtarma igin
kaydedilir.

Mevcut durumda ayarlanan nozul kurtarmasina ek olarak, nozil kontrol islevinde hatal oldugu belirlenen
bir nozlli otomatik olarak kaydeder. (Hatali nozul, atesleme yapmayan nozuldiir.)

Noziilin durumunu kontrol eder ve devamli baskinin miimkiin olup
olmadigini otomatik olarak belirler.

NozUlin durumu diizelmezse, baski otomatik olarak durdurulur.

Noziil kontrol islevi hakkinda not

® Nozul kontrold, ikinci veya sonraki dosyanin basiminin baslangicinda gercgeklestirilir.
Gug acildiktan sonra, baski sirasinda veya ilk kez baskida yapiimadigini dikkate alin.
®m Baski moduna bagli olarak nozul kurtarma devre digi kalabilir. (Sayfa 3'e bakiniz.)
® Nozul kontrol ve kurtarma igslemi her iki kafadaki nozul hatlari igin gerceklestirilir.
m JV300 / 150 serisine ve CJV300 / 150 serisine monte edilen nozil kontrol Unitesinde
bir hata meydana gelirse, bu iglev kullanilamayacaktir.
® Nozul kontrol bagina ¢alisma suresi ve bir yillik boya tuketimi asagidaki gibidir:
Calisma suresi : yaklasik 50 saniye
Boya tuketimi : yaklagik 670 cc / yil
(Varsayim: Guinde 10 kez nozitil kontroll yapar, bir yilda 240 giin is giini)

Noziil kontrol islevini ayarlayin

Lutfen JV300 / 150 Serisi ve CJV300 / 150 Serisi’nin kullanim kilavuzuna bakin



Nozil kontrol islevi meni listesi

Fonksiyon Adi Ayar Varsayilan Ozet
Baski Kontroll ACIK / KAPALI KAPALI Baskinin baslangicinda nozul kontrolini galistirir.
i Ayarlanan mesafeyi bastiktan sonra nozil
Kontrol Uzunluk 0.1 ile 50.0m 30.0m kontroliindi caligtirir, *1
Araligi Dosya 1ile 100 dosya 30 dosya Aya.rllanm|§ b'l'rk?g dosyanin baskisindan sonra
nozul kontrollint gahstirir.
Temizleme KAPALI / Yumusak / Yumusak Ezu;e!.tme isleminde gerceklestirilecek temizleme
Normal / Sert trdnl seger.
Eylem - _ — - - —
Yeniden . Ayarladiginiz numaralar igin temizleme islemlerini
Oila 3 kez 1
deneme tekrarlar.
OtomatikNoziilKurtarma ACIK / KAPALI KAPAL| Nozul kontroliinden sonra, nozil kurtarmay! oto-
matik olarak galistirir. (En fazla 16 nozil / hat)
Kurtarma operasyonunun uygulanmasi. Her renk
Belirleme durumu 1 ile 180 nozul 1 icin baskiya devam etme uygunlugunu belirleyen
hatali nozil sayisini ayarlanir.

*1. Baski sirasinda belirlenen mesafeye ulasirsa bir sonraki baskinin baglangicinda nozul kontroll yapilr.

Nozil kontroliiniin uygulama zamanlamasi

Her kontrol araliginin nozll kontrol zamanlamasi asagidaki semada gosterilmektedir.

» Baskinin sonunda mesafeyi ve dosya sayisini sayin. Baski iptal edilirse sayiimaz.
» Uygulamadan sonra 0’a geri donllecek mesafeyi ve dosya sayisini yazin.

Ayarlanan Degerlerin Ornegi (1) Ayarlanan Degerlerin Ornegi (2)
* Zamanlamasi : Uzunluk * Zamanlamasi : Dosya
* Aralik :2.0m * Aralik : 2 dosya
A
1. Dosya
1.5m 1. Dosya
2.5m 1. Dosya
--------------- 2. Dosya
2.0m baski 20mbaski| = fpeeeeeeeeaaaa- - 2 dosyanin baskisinin
1.5m 2. Dosya tamamlanmasi.
x -------------- =] 2,0 m'den fazla baski- 3. Dosya Nozl kontrol caligir.
2,0 m'den fazla baski- sinin tamamlanmasi.
------------- - 4— sinin tamamlanmasi. Noziil kontrol galigir.
Noziil kontrol galigir.
1.5m 3. Dosya 2.5m 2. Dosya
2.0m baski
x -------------- 4— 2,0 m'den fazla baski-
sinin tamamlanmasi.
Nozil kontrol galisir.
2.5m 3. Dosya
v



Nozil kurtarma gercgeklestirmeyen baski modilari

+ Agagidaki baski modlarinda nozill kurtarmak mumkin degildir.

m 4 renkli boya seti

m 6/8 renkli boya seti

No. | Goziiniirliik (dpi) Pass Tarama Hizi No. | Goziiniirliik (dpi) Pass Tarama Hizi
1 540x720 4 Yiksek hiz 1 540x720 8 Yiksek hiz
2 720x720 4 Yiksek hiz 2 720x720 8 Yiksek hiz
3 720x1080 6 Yiksek hiz 3 720x1080 12 Yiksek hiz
4 720x1440 8 Ylksek hiz 4 720x1440 16 Yiksek hiz
5 1440x1440 8 Yiksek hiz 5 1440x1440 16 Yiksek hiz
® Asagidaki baski modunda nozil kurtarma kismen devre digi birakilir.

Ayarlanacak baski moduna bagh olarak, nozullerin bazilarinda nozil kurtarma devre disi birakilr.
(Asagidaki seklin gri kismindaki nozillerin, nozil kurtarmasi devre disi birakilmistir.)

Onceden kontrol etmenizi dneririz.

m JV300/CJV300 igin

[0 —

Kafa 1

Kafa 1’de devre disi birakilan kisim

Kafa 2'de devre disi birakilan kisim

Kafa 2
m JV150/CJV150 igin
‘ ‘ | | Kafa 1’de devre disi birakilan kisim
Kafa 1
No. | Goziiniirliik (dpi) Pass Tarama Hizi No. | Goziiniirliik (dpi) Pass Tarama Hizi
4 10
1 540x720 10 Ylksek hiz 12
12 4 720x1440 18 Yiksek hiz
6 20
2 720x720 10 Yiksek hiz 24
12 10
8 12
10 5 1440x1440 18 Yiksek hiz
3 720x1080 14 Ylksek hiz 20
16 24
18




Baskiyi durdurmak igin nozil kontroliniin durumu

Nozul kontrol islevi, asagidaki durumlarda baskinin ortasinda baskiyr durdurur ve local ekranina geri déner.
Ayrica o an da verileri temizlemeye zorlamaz, ancak otomatik nozul kurtarma bilgilerini baslatir.

Veriler temizlenmediginden, FUNC3 (REMOTE) tusuna basarak baski mimkindir, ancak bu durumda nozl
kontrolinu tekrar gerceklestirmez.

m Hatali bir nozilin dizelmedigi ve kesintisiz baskinin imkansiz oldugu belirlenirse,
ekranda "Nozul Eksik Baski Durduruldu" mesaji géruntulenir ve baski durur.

® Nozul kontroli devam ederken makineye monte edilmis olan nozul kontrol Gnitesinde bir hata
meydana gelirse, ekranda "NCU XX ERROR Nozil Kontrol Kapall" mesaiji gorintilenir ve baskiyi
durdurur. (NCU Nozul kontrol Unitesi icerigini gosterir. XX bir hata igerigini gosterir.)
Hatalarin icerikleri ve olustuklari islemleri gorebilmek icin litfen S. 4 “Hata Listesi” ne bakin.

®m Nozil kontrol Unitesinde bir hata meydana gelirse, "Baski KontrolU" ayari otomatik olarak "KAPALI"
duruma gececektir. Hata giderildikten sonra, "Baski Kontrolu" nu "ACIK" olarak yeniden ayarlayin.

® Nozil kontroll ¢alisirken asagidaki islemler gerceklestirilirse, nozul kontrol islemi iptal edilir ve
baski durdurulur.
= Nozll kontrolii ¢aligsirken FUNC3 (REMOTE) tusuna basilirsa local ekranina doéner.

= Acil durdurma (kapagi agma, malzeme sikismasi, sikistirma kolunu vb. kaldirarak kolu serbest birakma).

Hata Listesi

No.| Ekrandaki Gosterge Sebep Coziim
y ERROR 652
NCU NZK CHK (HW)
o | ERROR 653 Hatali noziil algilama modeli basariyla Noiul ducrjumLtmul kontrtg)ltedln. ith
NCU NZK CHK (MARK) | ayristirilamadi Gok sayida atesleme hatasi varsa, litfen
Yuksek miktaraa atesleme hatasinin kurtarma igin temizligi gerceklesirin.
3 ERROR 654 mevdana aelme olas§|ll“| vardir Ekranda hala hata gdsteriliyorsa, litfen
NCU CENTER POS Yy g g . servisi arayin.
4 ERROR 655
NCU FLUSH POS
Optimum hassasiyeti elde etmek igin isik
miktari ayari basarisiz oldu. Nogziil durumunu kontrol edin
5  ERROR 656 Bilyik miktarda atesleme hatasi nedeniyle r?Z“k k“r;‘ rLl‘m“mo ° de.. ! i |
NCU SN ADJST normal kararda bulunmak mimkiin degildir. ﬁ.tfcan “N?‘ ! ra r'f ve duzeimemis ise
LED isik kaynaginin zayiflamasi, kir ve utien servist arayin.
giziklerden oturl 11k yogunlugu dustktdr.
6 ERROR 64C Bagl gorun[ar nedeniyle nozul kontroli Giicli KAPALI konuma getirin ve bir
NCU ERROR kesintiye ugradi. stire sonra giicti tekrar ACIN.
7 ERROR 650 . . . Hata devam ederse, liitfen servisi
NCU CONECT NCU'nun baglantisi dogrulanamiyor. arayin.
8 ERROR 651 Isik miktarinin azalmasi,kir ve giziklerden Nozul kontrol tnitesini degistirmeniz
REPLACE NCU Oturd nozul kontrolinu gerceklestiremiyor. gerekiyor. Lutfen servisi arayin.
Nozul kontrol Unitesinin boya emicisinin
9 EEIEI(_)/]\?C%SLCU INK PAD NCU boya kanali dolu. degistiriimesi gerekir.
Litfen servisi arayin.
Optimum hassasiyeti elde etmek igin isik . L .
10 | ERROR 658 yogunlugu azald. E'ELIJ {lfm”;‘:;:‘gr’:e‘l’r:ﬁ;‘ en kisa surede
NCU SENSOR LV LOW | Isik kaynaginin azalmasi,kir ve giziklerden cg1y L '
e . Lutfen servisi arayin.
oturd 1sik miktarr azalir.

* No1ila6 :Hatanin gérﬂntijlen_digi andan sonra, hatanin olustugunu belirten bir mesaj
goruntilenecektir. Iptal etmek icin [ENTER] tusuna basin.
* No7 ila 10 : Hatanin goruntilendigi andan sonra, slrekli ekranda bir hata gértntilenecektir.
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