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DIKKAT

GARANTI REDDI

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE
GARANTIDIR VE AGIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE TUM
DIGER ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE UYGUNLUK
GARANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAMAK
KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YERINE GEGER VE
MIMAKININ ~ ONCEDEN  YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN
HERHANGI BIR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK
ALMAY! VEYA DIGER HERHANGI BIR GARANTI VERMEYI
VEYA HERHANGI BIR URUNUYLE BAGLANTILI HERHANGI
BiR GARANTI VERMEYi KABUL ETMEZ VE SATICILARA BU
YETKIYi VERMEZ.

MIMAKI HIGBIR DURUMDA, HERHANGI BIR URUNUYLE
ILGILI OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI ZARARLARDAN
VEYA BAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KARDAN
KAYIPLARINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.

Gereklilikler

* Bu Kullanim Kilavuzu kolay anlagilacak sekilde
hazirlanmigtir.
Ancak, herhangi bir sorunuz oldugunda, bélgenizdeki bayiyle
veya ofisimizle iletisime gegmekten gekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme
amaclyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

FCC Beyani (ABD)

Bu donanim, FCC Kurallari Bélim 15 uyarinca test edilmis ve
Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumlu oldugu gorilmustur.
Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kullanildidi
zamanlarda karsilasilabilecek zararli girisimlere karsi makul bir
koruma saglamak Uzere tasarlanmistir. Bu ekipman radyo
frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir ve kullanim
kilavuzuna gore kurulmamasi ve kullanilmamasi durumunda
radyo iletisimlerinde zararli girisimlere neden olabilir. Bu
ekipman, yerlesim bolgelerinde calistinldiginda zararl girisime
neden olabilir ve olugsan bu girisimin gideriime masraflar
kullaniciya aittir. Bu makinenin baglantisi igin MIMAKI tarafindan
onerilen kablonun kullanilmamasi durumunda FCC kurallarinda
belirtilen sinirlar asilabilir.

Bunu 6nlemek icin bu makinenin baglantisi gerceklestirilirken
MIMAKI tarafindan 6nerilen kablonun kullaniimasi son derece
onemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girigsim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan Urln, calisirken ylksek
frekans Uretir.
Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi veya devreye
alinmasi durumunda Urtn, radyo ve televizyonlarla girisim
yapabilir. Uriin, ézel amach radyo ve televizyonlara ydnelik
herhangi bir hasara iligkin garanti sunmaz.
Uriiniin radyonuz veya televizyonunuzla girisimi, (riin ana gii¢
digmesinin acilip kapatilmasiyla kontrol edilecektir. Uriiniin
girisime neden olmasi durumunda, bu durumu asagidaki
dizeltici tedbirlerden birini veya birkagini bir arada uygulayarak
ortadan kaldirmaya caligin.
» Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadidi bir yer bulmak
icin televizyonun veya radyonun anteninin yéninu degistirin.
» Televizyonu veya radyoyu bu urtinden ayri bir yere
yerlestirin.
e Bu urlinin gug kablosunu, televizyonun veya radyonun takili
oldugu elektrik devresinden izole edilmis bir prize takin.

Onsoz

MIMAKI “Tx300P-1800B” renkli inkjet baski makinesini satin
aldiginiz igin tebrik ederiz.

“Tx300P-1800B” siiblimasyon boya (4 renkli, 6 renkli ve 8 renkli)
ile 1,9 m genisliginde medya Uzerinde baski alabilen bir renkli
inkjet baski makinesidir.

Kullanilabilir boya hakkinda

Bu makine i¢in su bazli sublimasyon boya/Dispers boya/Tekstil
icin Pigment boya/Asit-boya/Reaktif-boya kullanabilirsiniz.

« Kullanilabilir boyalar igin bkz. S.6-3 “Boyanin

teknik 6zellikleri” ve S.6-4 “Boya kartuglarinin
sirasinin belirlenmesi”.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

* Bu Kullanim Kilavuzunda, “Tx300P-1800B renkli inkjet baski
makinesi’nin (bundan sonra makine olarak ifade edilecektir)
nasil  kullanilacagi ve bakiminin nasil  yapilacagi
anlatiimaktadir.

» Makineyi kullanabilmek i¢in bu Kullanim Kilavuzunu dikkatlice
okuyun ve tam olarak anlayin.

e Ayrica, bu Kullanim Kilavuzunun elinizin altinda bulunmasi
gereklidir.

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasilmasi amaciyla dikkatli bir
sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir sorunuz olursa
bélgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle iletisime gegcmekten
cekinmeyin.

e Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar iyilestirme
amaciyla 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

* Bu Kullanim Kilavuzu, tahribat, yangin veya yirtiima sonucu
okunamaz hale gelirse ofisimizden Kullanim Kilavuzunun bir
kopyasini satin alin.

* En giincel kilavuzu web sitemizden indirebilirsiniz.

Bu kilavuzun ¢ogaltilmasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Sakhdir. Telif hakki
© 2016 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.



Guvenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin giivenli bir sekilde calistirimasi
ve hasar gérmesinin 6nlemesi igin semboller kullaniimistir.
Belirtilen isaretler, dikkat cekilen noktanin igerigine bagli olarak

farkhdir.

Semboller ve anlamlari asagida verilmistir. Bu kilavuzu okurken
IGtfen asagidaki talimatlari izleyin.

Ornekler
A

Aciklama

D)

Uyan |

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin
ciddi sekilde yaralanmasina hatta can kaybina yol agabilir.
Bu noktalar dikkatle okudugunuzdan ve uygun sekilde|
kullandiginizdan emin olun.

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi, personelin
yaralanmasina veya maddi hasarlara yol agabilir.

Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu sembolle
belirtilir. Makinenin dogru sekilde galistirimasi igin bu notlari
iyice anlayin.

Bu sembolle kullanigh bilgiler belirtiimektedir. Makinenin
dogru sekilde ¢alistirimasi igin bilgiler bolimuine bakin.

ilgili igerik icin referans sayfasini gdsterir.

A semboli, bu talimatlara DIKKAT talimatlar (TEHLIKE
ve UYARI talimatlar dahil) kadar siki sikiya uyulmasi
gerektidi anlamina gelmektedir. Tedbiri temsil eden igaretler,
(solda gosterilen isaret tehlikeli voltaja iliskin bir uyaridir)

Uicgen icerisinde gosterilir.

“@" semboll, belitlen eyleme izin verimedigi anlamina|
gelmektedir. izin veriimeyen eylemleri temsil eden isaretler|
(solda gosterilen isaret sbkme iglemine izin verilmedigine|
iliskin  bir ifadedir) bir dairenin iginde veya etrafinda
gosterilir,

CINZIE A

“@"semboll, gosterilen eylemin veya talimatlarin mutlak|
suretle gerceklestiriimesi gerektigi anlamina gelmektedir.
Belirli talimatlari gdsteren isaretler (solda gosterilen isaret
kablonun duvardaki prizden gikariimasi gerektigini gosteren
bir ifadedir) bir daire iginde gosterilir.

Kullanim Uyarisi

A UYARI

Guvenlik Tedbirleri

& UYARI

¢ Gug kablosuna hasar vermemeye, koparmamaya ve
bu kablonun Uzerinde calismamaya 6zen gdsterin.
Gug kablosu, Uzerine agir bir malzeme yerlestirilirse
veya Islya maruz kalirsa ya da ¢ekilirse kopabilir;
bdylece yangin veya elektrik g¢arpmasi meydana
gelebilir.

Bu makineyi nem seviyesinin yiiksek oldugu veya
makinenin 1slanabilecedi ortamlarda kullanmayin.
Bdyle bir ortamda makinenin kullaniimasi yangina
veya elektrik c¢arpmasina ya da makinenin
arizalanmasina neden olabilir.

Makineden duman veya garip bir kokunun ¢iktigi
anormal durumlarda makinenin kullaniimasi, yangina
veya elekirik garpmasina neden olabilir. Boyle bir
anormal durum karsisinda, makineyi hemen kapatin
ve kabloyu prizden gikarin. Oncelikle makineden artik
duman ¢ikmadigindan emin olun ve ardindan onarimi
icin bayinizle veya bir MIMAKI satis ofisiyle iletisime
gecin. Cok tehlikeli oldugundan asla makinenizi
kendiniz onarmaya galismayin.

Boya sizintisi durumunda, litfen ana gu¢ kaynagdini
kapatin, elektrik kablosunu gikarin ve yerel bayinizle,
satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

Yapiskani yeniden boyama esnasinda ates kesinlikle
yasak oldugundan etraftaki cihazlarin (6rnegin isitici)
gliclini kapattiginizdan emin olun. Ayrica, kesinlikle
havalandirma islemini gerceklestirin.

Makinenin ana Unitesini veya boya kartusunu asla
sokmeyin veya tadilat yapmayin. S6kme veya tadilat
islemi  elektrik g¢arpmasina veya makinenin
arizalanmasina neden olabilir.

Uzatma kablolari kullanmayin. Yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.

Elektrik fisinin ucunu, metal parcasi gibi yabanci
nesnelerden uzak tutun. Aksi takdirde, yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir.

Tek bir sokete ¢ok fazla u¢ takmayin. Yangina veya
elektrik carpmasina neden olabilir.

Gl¢ kablosu veya fisi hasarliysa makineyi
kullanmayin. Makinenin hasarli gli¢ kablosuyla
kullanilmasi yangina veya elektrik carpmasina neden
olabilir.  Kablonun  degistiriimesi  icin  servis
sorumlunuzla iletisime gegin.

Elektrik figini 1slak elle tutmayin. Elektrik carpmasina
neden olabilir.

Elektrik figini duvar prizinden figten tutarak gikarin ve
asla kablodan ¢ekmeyin. Kablodan ¢cekmek kabloya
zarar verebilir ve yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir.

Ekipmani tasimak icin, en yakin servis merkezimizle
iletisime gegin.

o

Bu makineyle birlikte gelen gu¢ kablosu seti sadece
bu makineyle birlikte kullanilabilir, diger elektrikli
aygitlarla kullanilamaz. Makineyle birlikte gelen gu¢
kablolari disinda herhangi baska bir kablo
kullanmayin. Bu talimatlara uyulmamasi yangina
veya elektrik carpmasina yol agabilir.

Tehlikeli Hareketli Parcalar

e Parmaklarinizi ve Diger Uzuvlarinizi
Sokmayin

« Makinenin icine kiigiik metal pargasi gibi yabanci bir
madde veya su gibi bir sivi girerse makineyi hemen
kapatin, glu¢ kablosunu prizden ¢ekin ve servis
sorumlunuzla iletisime gegin. Makinenin, uygun bakim
veya onarmi yapilmadan kullanimaya devam
edilmesi yangina veya elekirik carpmasina neden
olabilir.

Makineye

Vi




Guvenlik Tedbirleri

Kullanim Tedbirleri

A DIKKAT

A DIKKAT
Gii¢ kaynagi

¢ Devre kesiciyi ON (ACIK) konumda birakin.
¢ Makinenin sag tarafindaki ana gu¢ dugmesini
kapatmayin.

Gii¢ kablosunun kullanimi

« Sabit polariteli bir prize takin.

« TAKILABILIR EKIPMANLAR igin, priz  soketi
ekipmanin yanina monte ediimeli ve kolayca
erisilebilir olmalidir.

» Kabloyu duvardaki prizden gikarin ve yilda en az bir
kez olmak Uzere periyodik olarak elektrik fisinin
tozunu alin.

Aksi takdirde, yangina veya elektrik garpmasina

Bakima iligkin notlar

« Boya istasyonu veya baski kafalarini temizlerken,
Urtinle birlikte gelen koruyucu g6zlik ve eldiveni

taktiginizdan emin olun.
« Boya ve temizleme solisyonunu kullanirken,
havalandirmaya dikkat edin ve birlikte gelen koruyucu
gozlukleri ve eldivenleri taktiginizdan emin olun.
Makineyle birlikte gelen eldivenler tek kullanimliktir.
Tum eldivenleri kullandiginizda piyasadaki esdeger
eldivenlerden alin.

Bu makinenin kullanimina iligkin notlar

odada kullanin.

« Ekipmani kullanmadan énce odayi iyice havalandirin.

« Ekipmani nemli veya tozlu bir yerde kullanmayin.
Aksi takdirde, yangin veya elektrik ¢arpmasina
neden olabilir.

¢ Ekipmani sallanan bir masa veya egik bir zemin gibi
saglam olmayan yerlere koymayin. Ekipman kayip
dusebilir veya yaralanmalara neden olabilir.

e Baski medyasini  degistirirken  parmaklarinizi
sikistirmamaya veya yaralanmamaya dikkat edin.

« Ekipmanin ic kisminin temizligi icin servis
merkezimizle iletisime gegin.
Ekipmani, uzun sire temizlik yapmadan igi tozlu
halde birakmak yangina neden olabilir veya cihaza
zarar verebilir. Ekipmanin i¢ kisminin temizlik
maliyetleri icin bayinizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

0 « Ekipmani iyi havalandirilan veya hava gegiren bir

e Cok fazla buhar soluduysaniz ve  koétu
0 hissediyorsaniz derhal agik havaya ¢ikin; sakin olun
ve kendinizi sicak tutun. En kisa stirede bir doktora
basvurun.
» Boya cildinizle temas ederse boyay! gikarmak igin
bol miktarda su ve sabun veya 6zel cilt deterjani
kullanin.

* Boya paketlerini
sakladiginizdan emin olun.

* Boya yuvasini uzun sire bos birakmayin. Bos
birakiimasi  durumunda yuva kuruyabilir ve
makinedeki boya katilasabilir, sonrasinda makine
boya saglayamaz hale gelir.

» Boya paketleri boya yuvasinda ayarlanmamissa
baski makinesinde boya paketlerinin ayari igin bir
hata mesaji gériintiilenir. Onceden kullanilan boya
ile ayni renkli boya kartusunu ayarlayin.

» Boya paketini bitmeden yuvadan c¢ikardiginizda,
boya paketinin konnektdr kisminin icine bulasan
boyayi bir pamuk cubuk vb. ile silin. Konnektor
kisminin igine bulasan boya kurursa tekrar
kullanildiginda boya sizintisina neden olabilir.

¢ocuklardan uzakta

F

» Eco kutusunu yuvadan ¢ikarirken giivenlik gézlugu
@ vb. taktiginizdan emin olun. Boya sigrayabilir ve

gozlerinize girebilir. Orta kartusu mimkun oldugunca
cikarip geri takmayin.

DIKKAT EDILMESI GEREKEN
HUSUSLAR ve NOTLAR

& Uyari

Bu makinenin bertaraf edilmesi

Boya paketlerinin kullanimi

* Bu makinenin dogru sekilde bertaraf edilmesi icin satis veya
servis sorumlunuzla iletisime gegcin. Veya bir endistriyel atik
bertaraf sirketiyle anlagin.

« Boyay! ve temizleme sollisyonunu kullanmadan énce
0 Malzeme  Guvenligi  Bilgi Formunu (SDS)

okudugunuzdan emin olun.

« Boyay! agik alevden uzak tutun. Boyayi kullanirken
veya tasirken odayi iyi havalandirin.

¢ Godzunuze boya sigrarsa gozlerinizi derhal 15 dakika
boyunca bol ve temiz suyla yikayin.
Boyanin suyla tamamen temizlendiginden emin olun.
Ardindan en kisa surede bir doktora bagvurun.

¢ Boyanin yanhslikla igilmesi durumunda, icen kisiyi
sakinlestirin ve derhal bir doktora bagvurmasini
saglayin. Kusmugu yutmasina izin vermeyin.
Daha sonra, Malzeme Guvenligi Bilgi Formunda

yazil acil durum numarasini arayin.

Medyanin tozdan korunmasi

* Medyalari bir torba igerisinde saklayin. Medyada biriken
tozlarin silinmesi, statik elektrik nedeniyle medyay! olumsuz
etkileyecektir.

« Is bittiginde, atélyeden c¢ikmadan o©nce rulo askisinda
herhangi bir medya birakmayin. Rulo askisi Uzerinde
herhangi bir medya birakilmigsa tozlanabilir.

Periyodik olarak degistirilecek parcalar

e Bu makinenin bazi pargalari, servis personeli tarafindan
periyodik olarak yenisiyle degistiriimelidir. Makinenizin uzun
Omurli olmasini saglamak amaciyla bayinizle satis sonrasi
servis s6zlesmesi imzaladiginizdan emin olun.




A Uyari

Medyanin kullanimi

Guvenlik Tedbirleri

Kurulum sirasinda dikkat edilmesi

gereken hususlar

Guvenilir, yuksek kaliteli baskilar elde etmek i¢cin MIMAKI
tarafindan tavsiye edilen medyalari kullanin.

Medyadaki genlesme ve bluzismelere dikkat edin. Medyayi
paketinden cikardiktan hemen sonra kullanmayin. Medya
sicakllk ve nemden etkilenebilir ve bu nedenle de
genlesebilir ve blzlsebilir. Medya, paketinden c¢ikarildiktan
sonra en az 30 dakika kullanilacagi atmosferde
birakiimalidir.

Medyay1 uzun sire isitici ON (ACIK) halde birakmayin.

& DIKKAT

Dogrudan giines 1sigina
maruz kalan bir yer

Egimli bir yliizeyde

Boya paketlerinin kullanimi

Bu makinenin giivenlik degerlendirmesine gére firmamiz
tarafindan o©nerilen boya kullaniimaktadir. Bu makineyi
guvenli sekilde kullanabilmek i¢in firmamiz tarafindan
Onerilen boyayi kullanin.

Boya paketini asla yeniden boyayla doldurmayin. Yeniden
doldurulan boya paketi sorun yaratabilir. Yeniden
doldurulmus boya paketi kullanimindan kaynaklanan higbir
hasarin MIMAKI tarafindan ustlenilmedigini unutmayin.
Boya paketi soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa
boyay! kullanmadan 6nce en az (¢ saat boyunca oda
sicakhginda bekletin.

Makineye takmadan 6nce boya paketini agin. Boya kartusu,
aciimasinin ardindan uzun slre agik birakilirsa makine
normal baski performansini gésteremeyebilir.

Boya paketlerinin serin ve karanlik bir yerde saklandigindan
emin olun.

Boya paketlerini ve atik boya
ulasamayacag bir yerde saklayin.
Boya paketi acildiktan sonra boyanin U¢ ay igerisinde
tiketildiginden emin olun. Kartus haznesinin agiimasinin
Uzerinden uzun siire gegtiyse baski kalitesi dusebilir.

sisesini  gocuklarin

Kartusa vurmayin veya kartusu sertce sallamayin; kartus
boya sizdirabilir.

Boya kartusu, boya paketi ve atik boyayl uygun sekilde
bertaraf edebilmek icin satis veya servis sorumlunuzla
iletisime gegin.

Bertaraf islemini kendiniz yaptiginizda, endustriyel atik
bertaraf sirketinin veya bulundugunuz ilke veya bdlgenin
0ngordugu dizenlemelere gore hareket edin.

Kayis ylkama sivisini bertaraf ederken, endustriyel atik
bertaraf ediciye sorun veya her ulkenin yerel dizenlemeleri
dogrultusunda kendiniz gergeklestirin.

Klima veya benzeri bir
kaynaktan dogrudan hava
akisina maruz kalan bir
yer.

.--"'F/-'- )
‘I I._E__'_
/)

&

=

Sicakligin veya nemin
onemli Olgiide degistigi
bir yer

Ates kullanilan bir yerin
cevresi

O

* Makineyi asagidaki ortam
kosullarinda kullanin:
* Calisma ortami:
20 - 30°C arasi
(68 ila 86°F)
%35 - 65 arasi (bagil nem)

Bakima iligkin notlar

Makinenin tozlu olmayan bir odada kullaniimasi 6nerilir.
Makine baski islemi yapmadiginda bile 6n kapagi kapali
tutun. Kapak acik kaldiginda, baski kafasi nozillerinde toz
birikebilir. Baski kafalarindaki toz, boyanin baski sirasinda
aniden damlamasina neden olabilir. Bdyle bir durumda,
baski kafalarinin temizlendiginden emin olun.

Boya istasyonunu veya baski kafalarini temizlerken, trtnle
birlikte gelen eldiveni ve koruyucu go6zligu taktiginizdan
emin olun.

Kep istasyonunu ve wiper’i sik sik silin (tozu ve kagit tozunu
giderin).
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Guvenlik Tedbirleri

Emniyet Kilidi

Makine, baski alinmasi gibi islemler sirasinda kapagdin agiimasi
durumunda givenliginiz igin makinenin ¢alismasini durduran bir
kilitle donatiimisgtir (agagdidaki sekildeki kirmizi daireli kisimlar).

———. ¢ Acil durdurma butonuna basilirsa asagidaki
-o lit
i prosedirt gercgeklestirin.

(1) Fisi, prizden gikarin ve sorunu giderin.
(2) Guvenlik  saglandiginda  acil  durdurma
butonunu devre disi birakin.

Acil Durdurma Diigmeleri | ,"‘\

¥
Glvenlik nedenlerinden 6turt acil durdurma gerektiginde bu 1 @/
butona basin. On panelde iki, arka panelde iki acil durdurma | [ : -
digmesi bulunur. %

(3) Fisi, prize takin.




Uyan etiketleri

Uyan etiketleri

Uyar etiketleri makinenin izerine yapistiriimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlasildigindan emin olun.

Herhangi bir uyari etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa bayinizden veya satis ofisimizden yenisini satin alin.
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Uyan etiketleri

Sipari .
No. paris Etiket
Numarasi
KAPAK TEHLIKESI
Ciddi yaralanmalara yol
agabilir.
Kapag acarken ve kapatirken
sonuna kadar tutun.
UVERCLE-DANGER
1 M910931
MI10931
2 M907833
3 MS03330
4 M907935
o
5 | M913867 AvvAR | ANE | ANE

-TEHLIKELI HAREKETLI

Parmariann vo e FERAREASEE

s, | BMERGULE | W, DARRER

Finger und andere Dughy ot o parti o
Kol, basing rulosunun agirligr sebebiyle hizla ylikseldiginden iki elinizle
islem yapin.
6 M913939 Veulllez vous assurer de manipuler l'apparell & deux mains; le polds du rouleau de
pression entraine la polgnée vers le haut & grande vitesse.
HNEO—-SOERIZEYNY FLMBNLC ENE 8, BTHFT
BETBHC L.




Uyan etiketleri

CE UYGUNLUK BEYANI
Asagidaki urtinlerimizin AT Direktiflerinin temel saglik ve giivenlik gerekliliklerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Uriin Renkli Inkjet Baski Makinesi
Model No. Tx300P-1800B

Seri No. aciklamasi AABCDEEE
AA: W3, B: 0-9, C: herhangi bir alfanimerik, D: herhangi bir harf, EEE: 001 - 999 aras! bir sayi

Uretici MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
2182-3, Shigeno-otsu, Tomi, Nagano, 389-0512, Japonya

Avrupa Birligi’'ndeki Yetkili Derleyici

MIMAKI EUROPE B.V.
Stammerdijk 7E 1112 AA Diemen, Hollanda
Genel Mudur Koji Shimizu

Direktifler Makine Direktifi 2006/42/AT
Dusglk Voltaj Direktifi 2014/35/AB
EMC Direktifi 2014/30/AB
RoHS Direktifi 2011/65/AB

Yukaridaki Urtnler, asagidaki Avrupa standartlar kullanilarak yukaridaki direktiflere uygunluklari agisindan degerlendirilmistir.
Bu iriin icin teknik yapi dosyasi (TCF) Ureticinin yukaridaki adresinde tutulmaktadir.

Makine Direktifi / Disuk Voltaj Direktifi

EN 1SO12100:2010, EN60204-1:2006+A1, EN60950-1:2006+A11+A1+A12
EMC Direktifi EN55022:2010, EN61000-3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, EN55024:2010
RoHS Direktifi EN50581:2012
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Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Makinenin Tasinmasi

Makinenin Kurulacag Yer

Bu makineyi kurmadan 6nce yeterli alanin mevcut oldugundan
emin olun.

Kurulacak olan yerde sadece bu makinenin kendisi igin degil
baski islemi igin de yeterli alanin olmasi gereklidir.

- - Height Brut

Model Geniglik | Derinlik (Yikseklik)| agirlik

3.183 mm |1.912 mm| 1.844 mm 627 kg
TX300P-1800B | 155 3inc)| (75,3 in¢) | (72,6 ing) |(1.382,3 Ib)

500 mm veya daha uzun
(19,7 ing veya tizeri)

500 mm veya daha uzun
(19,7 ing veya lizeri)

Caligma Ortami Sicakhigi

Baski kalitesinin guvenilir olabilmesi igin bu makineyi 20 ila 30
C¢ araliginda bir ortamda kullanin.

Makinenin Taginmasi

Makineyi basamaksiz diiz bir zeminde tasirken asagidaki
adimlar izleyin.

* Makine, basamaksiz diiz bir zemin haricinde bir
yere tasinacaksa bayinizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin. Kendiniz tasirsaniz
makine arizalanabilir veya hasar goérebilir. Tasima
islemi icin bayinizden veya servis merkezimizden
talepte bulunun.

* Bu makineyi tasirken, 6nemli bir darbe
almamasina dikkat edin.
Dikkat * Hareketin ardindan ayar ayagdini asagdiya indirin
ve her bir ayarlamayi gerceklestirin.

1 Sarma unitesini baski makinesinden sokiin.
2 Besleme linitesini baski makinesinden sokiin.

3 Ayar ayagini baski makinesi listiinde kaldirin.

Q
f A P
S {1

S/

Bu makineyi sekilde gosterildigi gibi tasiyin.
4 » Guvenlik igin, en az 4 kisiyle tagsimay unutmayin.
» Kapak kirilabileceginden dolayi makineyi hareket
ettirmek i¢in kapagindan itmeyin.




Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Ayar ayagini baski makinesi uistiinde
indirin.

o

6 | Yatay seviyeyi ayarlayin.

Kivrilmayi ayarlayin.
Sarma Unitesini baski makinesine takin.

7
8

| 9 Besleme iinitesini baski makinesine takin.




Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Parcalarin isimleri ve iglevleri

Makinenin On Tarafi

Bakim kapagi (list)

On kapak
Bu kapagi bakim esnasinda agin.

Makine calismadiginda bile tim kapaklar kapali tutun.

Medyalarin yerlestiriimesi, medyalarin sikismasina
karsi dnlemler alinmasi ve istasyon igerisinde bakim
yapilmasi i¢in kapagdi agin.

Makine galismadiginda bile bu kapagi ve diger tim
kapaklari kapal tutun.

Boya kartuslari
Her kartusta belirli renkte boya mevcuttur.

Besleme kayisi

Bezi tasir.

Soyma rulosu

Besleme kayisindan gelen bezi soyar.

Carriage

Baski kafasi Unitesini bir yandan diger yana
hareket ettirir.

islem paneli

Bu panelde, makineyi ¢alistirmak icin
gerekli tuslar ve ayarlarin vb.
gorintulendigi LCD ekranlar mevcuttur.

Kartus yuvasi

Temizleme sollisyonu

kartusunu yerlestirin.
Rulo dayanaklari ‘Atik boya haznesi
Medyanin yerlestigi Atik boya bu haznede toplanir.
dayanaklar.
Su valfi
Sarma ayaqiti : -
Besleme temizleme suyu i¢in valf.
Basilan rulo medyayi
otomatik olarak sarar.
Stand
Uzerine makinenin ana gévdesi yerlestirilir.
Makineyi hareket ettirmek igin kullanilan
Bez rulosu tekerleklerle birlikte gelir.
Boyanin medya bezine kagmasini &nlemek igin Kayis yikama linitesi
soyma rulosuna bulasan boyay! tahliye eder. Besleme kayigini temizler.

Bakim kapagi (alt)
Bu kapagi bakim esnasinda agin.
Makine ¢alismadiginda bile tim kapaklari kapal tutun.

1-4



Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Makinenin Arka ve Sag Yan Tarafi

Kavisli bar

Basing rulosu

Bez sarkmasini giderir.

Medyayi besleme kayisina
takmak icin baski uygular.

Ust fan Kingikhik yumusatma

rulosu

Baski sirasinda meydana
gelen boya buharinin
yukariya dogru
yukselmesini engeller.

Bez kinigikliklarini yumusatir.

Besleme katlama
cubugu x3

Besleme tarafindaki
medya gerginligini
dengeler.

Besleme cihazi

Bu cihaz, makinenin dniine
dogru giden medyayi 6ne dogru

Besleme gerdirme bari besler.

Besleme tarafindaki medya gerginligini ayarlar.

Rulo tutucular

Rulo medyanin kagit gdbegine (sag ve sol) takilarak medyanin
tutulmasini saglar. 1 ila 3 ing olan kagit gébeklerini destekler.

USB 2.0 konnektori

USB 2.0 arayuiz konnektoriddr.

LAN konnektdru
Ethernet araylizi konnektoridar.

Ana gii¢ diigmesi

Bu makinenin ana gli¢ beslemesini acip kapatir. Boya
tikanikligini 6nlemek igin ana gl¢ dugmesini agik

AC girisi

.-------------------------------------------------.
VmEEEEEEEEEEE S s EEESEEEEESEEEEEEEESEEEEEEEEEEEEmEES

Glg kablosunu AC girisine baglayin.



Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

islem Paneli

Makinenin baski ayarlarini yapmak veya makineyi galistirmak igin islem Panelini kullanin.

’
(SEGIM) tusu Ekran
([FUNCIH{FUNC3)) fonksiyon tustarinin heigth: 4,0mm Asagidaki dgeleri gorintiler:
fonksiyonlarini degistirir. Width: 1340mm « Baski makinesinin durumu

* Medya genisligi ayari

(FUNC1) f(FUNC2) /(FUNC3) OO0 00 « Boya Durumu’*
Cesitli fonksiyonlari ayarlamak veya test atanan fonksiyonlar
baskisi gergeklestirmek igin bu tusa basin.
Fonksiyon tuslarinin fonksiyonlari [SEL]
(SECIM) tuguna her basildiginda degisir.

e 7

r N r N
JOG tusu COOOGOGD Durum géstergesi lambasi
[LOCAL] (LOKAL) modda carriage’i veya Makinenin durumunu gésterir (baski, hata meydana geldi, vb).
medyay! kaydirmak igin bu tuslari kullanin. .. " " ..
Ayrica, baski niteligini segmek igin bu tuglari Lambanin Niteligi Makinenin niteligi
kullanin. OFF (KAPALI) Makine LOCAL (.LOKAL) modda; higbir b.askl verisi
alinmadi ve higbir hata meydana gelmedi.
(DURDURMA/GUG) tusu Siirekli yanan agik mavilREMOTE moda gegildi.
Son giris degerini iptal eder ya da ayar Su anda baski yapiliyor.

menUsunil hiyerarsideki bir Ust seviyeye geri
dondurdr. Ayrica, makineyi agmak veya
kapatmak icin bu tusa basin. (Makineyi
kapatmak igin uzun siire basili tutun.) Sirekli yanan mavi  |Makinede hala baski verisi var.

Yanip sonen agik mavi |Test haskisi sirasinda: makinede kayitli bir sablonun
baskisi aliniyor.

- Yanip s6nen kirmizi  [Bir hata meydana geldi.

(_ ENTER ) (GiRI - -

(GIRI9) tusu Sirekli yanan kirmizi |Hata (SYSTEM HALT) (SISTEMIN DURMASI) meydana geldi.
Son giris degerini ayar degeri olarak kaydeder
veya hiyerarsideki bir alt seviyeye gider.

N

Sirekli yanan sari  |Firmware giincelleniyor.
e o

» Makine galistinldiginda islem panelindeki gliic digmesi mavi renkte yanar ve makine kapatildiginda soner.
% Ana gu¢ digmesi ON (ACIK) durumda kalirsa gui¢ digmesi OFF (KAPALI) durumda bile olsa boya tikanikligini

engelleme fonksiyonu periyodik olarak calistirilir. (Otomatik bakim fonksiyonu) 815

*1: Boya Durumu

A
Boya kartusunun durumu (kalan boya/hata, vb.) simgeler kullanilarak gérintulenir. Her simge asagida aciklanmistir.

Simge igindekiler

Kalan boya miktari 9 asamada goérintulenir. Kalan miktar saga dogru gittikge azalir.

O |Cl®]6][E] 66 ] 4] [

Yaklasik 1/81 | Yaklasik 1/4'G | Yaklagik 3/8'1 | Yaklasik 1/2'si | Yaklasik 5/8' | Yaklasik 3/4'i | Yaklasik 7/8'i

boya dolu tiketilmis tiketilmis tiketilmis tiketilmis tiketilmis tiketilmis tiketilmis taltzn;re;k
durumda. durumda. durumda. durumda. durumda. durumda. durumda.
e, . . N N . ) ;
-M - Boya bittiginde veya bitmek lzereyken gosterilir (yalnizca 4 renkli boya seti kullanildiginda).
20N

Boyanin son kullanma tarihinin geldigini veya son kullanma tarihinin Gzerinden bir ay gectigini gosterir. Litfen hizli
bir sekilde kullanin. Son kullanma tarihini iki ay gegen boya artik kullanilamaz.

Boya bittiginden dolayi veya boya hatasi nedeniyle kartusun kullanilamayacagini gésterir
° (kalan boya 0, kartus takili degil, vb.).




*2: [FUNC1] -

Bolim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

[FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

[FUNCH1] ile [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlarin igerigi asagida aciklanmistir.

Simge

icindekiler

MENU

Fonksiyonlari ayarlamak igin “MENU” (menuyu) goruntuler.

TEST PRINT
CLEANING

Ekranda test baskisi, temizleme gibi bakim fonksiyonlari gérintdlenir.

LOCAL (LOKAL) moddan REMOTE moda gegis yapar ve baski islemini baslatir.

ADJUST

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI) DROP.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME) vb. gibi diizeltme
fonksiyonlarini goriintiler.

DATA CLEAR

Veri silme islemini gerceklestirir.

REMOTE modda baski islemini askiya alir ve LOCAL (LOKAL) moda geger.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, sonraki sayfaya geger.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla e bulundugunda, énceki sayfaya geger.

Uyari mesaji goriintiilendiginde dogrulamayi tamamlamak ve benzeri fonksiyonlar igin kullanilir.

Ornegin; 1sitici ayarlarinin OFF (KAPALI) konumuna getirilmesi gibi bir fonksiyonu OFF (KAPALI) konumuna
getirmek veya iptal etmek igin ve benzeri fonksiyonlar i¢in kullanilir.

Bazi ayarlar veya fonksiyonlar atanir. Her bir fonksiyonun agiklamasina gére galistirin.

Ornegin temizlenecek olan baski kafalarinin segilmesi gibi birden gok 6ge segerken isaretleme/isaretini
kaldirma arasinda gegis yapilmasini saglar.

Medyay tespit eder ve sifirlar.

0

» Simgelerin rengi, baski makinesinin durumuna gére degisir.
Simge yesil oldugunda : Baski makinesi REMOTE moddadir.

Simge koyu mavi oldugunda  : Baski makinesi, LOCAL (LOKAL) moddadir.
Simge sari oldugunda : Bir uyari meydana gelmistir.
Simge kirmizi oldugunda : Bir hata meydana gelmistir.
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Carriage, baski igin boya bashgi, medya genisligi ayarini manuel
olarak dizenlemek igin “LED isaretcisi” ile birlikle gelir

((3F S.2-15).

Baski kafasi yiksekligini medya kalinligina gére ayarlamak igin
de bir kol mevcuttur. (%= S.2-5)

Kep istasyonu

Kep istasyonunda boya kapaklari, baski kafasini temizleyen
wiper gibi Uniteler bulunur.

Boya kapaklari boya basliklarindaki noziillerin kurumasini 6nler.
Wiper baski kafasindaki nozulleri temizler.

Wiper sarf malzemesidir. Wiper deforme olursa veya medya
kirlenirse wiper’i yenisiyle degistirin.

©

» Kep istasyonunda temizleme iglemi sirasinda
gozlerinize boya sigramasini engellemek igin
urinle birlikte gelen givenlik gézlugunu
taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde
g0zlerinize boya sigrayabilir.

Kablolarin Baglanmasi

USB 2.0 Arayiiz Kablosunun Baglanmasi

USB kablosu

Bu makineyi bilgisayara baglamak igin USB 2.0 arayiiz kablosu
kullanin.

USB 2.0 arayuzune iligkin notlar

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

 Bilgisayara USB 2.0 arayuzi bagl degilse
ofisimizle veya yakin bir RIP (Ureticisiyle
gorisun.

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

@ Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla
Tx300P-B makinesi baglandiginda

Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla Tx300P-B
makinesi baglandiginda, kisisel bilgisayar tim Tx300P-B
makinelerini dogru bir sekilde taniyamayabilir. Taninamayan
Tx300P-B makinesini eJer varsa bagka bir USB baglanti
noktasina baglayin, taniip taninmadigini kontrol edin.
Tx300P-B makinesi yeni baglandigi USB baglanti noktasi
tarafindan taninmiyorsa piyasadaki USB 2.0 tekrarlayici
kablolari kullanin.

@ USB high speed modunda ¢alisan gevre

birimlerine iligkin notlar

USB high speed modunda calistirilacak bir gevre birimi (USB
bellek veya USB sabit disk), Tx300P-B makinesinin bagh
oldugu Kkigisel bilgisayara baglanrsa USB aygiti
taninmayabilir. Tx300P-B makinesi, harici bir sabit diskin
USB (zerinden bagh oldudu kisisel bilgisayara baglanirsa
Tx300P-B makinesinin veri ¢ikisi hizi digebilir. Bu durum,
baski sirasinda baski kafasi Unitesinin sag veya sol ugta
gegici olarak durmasina neden olabilir.



o USB bellegin ¢ikariimasi

Bir USB bellek moduli bir Tx300P-B makinesinin bagli
oldugu kisisel bilgisayara baglanirsa bellegi dncelikle “Safety
Remove  Hardware” (Donanimi  Givenle  Kaldir)
penceresindeki “Stop” (Durdur) segenegine tiklayarak ve
daha sonra verilen talimatlari izleyerek kaldirin.

USB bellek modulinun takili birakiimasi [ERROR 10
COMMAND ERROR] ([HATA 10 KOMUT HATASI]) hatasina
neden olabilir.

Baski islemi 6ncesinde, verileri sabit diske kopyalayin.

T Sty Ramove |lasdware

LAN kablosunun baglanmasi

LAN kablosunu baglarken asagidaki talimatlari takip edin:

S— ¢ Takilma sesi duyulana kadar LAN kablosunu ileri
-Onemh!
- dogru itin.
« Veri transferi sirasinda kabloyu takmayin veya
cikarmayin.

Ag Uzerinden Baski

Ag Uzerinden baski yapabilmek icin, aginizi asagidaki sekilde
yapilandirmaniz gerekir. Bunu uygunsuz bir ortama gore
ayarlarsaniz baski igsleminin durmasina neden olabilir.
« Cat 6 veya daha yiksek kategorideki LAN kablolari kullanin.
* 1000 BASE-T destegi olan anahtarlama cihazi ve bilgisayar
kullanin.

« Baski verilerini gdnderecek olan bilgisayari ve
baski makinesini ayni agda tanimlayin.

* Yonlendirici zerinden baglanti kurulamaz.

@ Dogrudan baski makinesine baglaniyorsa

Boliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

@ Anahtarlama cihaz iizerinden baglaniyorsa

a

Anahtarlama cihazi

Bilgisayar veya baski makinesine bagli aygit, Ethernet 1000 BASE-
T protokolini desteklemiyorsa baski islemi gerceklestirilemez.
Bagladiktan sonra, asagidakileri kontrol edin.

(1) Baski makinesinin ekranini kontrol edin.

* Bilgileri local (lokal) ekranda veya medya algilama
ekraninda goruntilemek icin [Enter] (Giris) tusuna birkag
kez basin.

* LAN durumu 6gesi igin “1000Mbps” gosterildigini kontrol edin.

* “100Mbps”, “10Mbps” veya “Baglanti yok”
gorintuleniyorsa LAN kullanarak baski alamazsiniz.
e “100Mbps” veya “10Mbps” goruntileniyorsa olay e-
postasini kullanabilirsiniz (&%~ Bolim 3 “ Olay e-
postasi fonksiyonu ayari”).

INFORMATION

LAN Status 1000Mbps

(2) LAN konnektorinin yesil isiginin yandigini kontrol edin.

« Makineyi galistirdiktan sonra LAN konnektori lambasi
asagidaki gibi yanar.

Renk | State (Durum) Durum

Yaniyor 1000 BASE-T ile baglanti mevcut

OFF (KAPALI) | 1000 BASE-T olmadan baglanti mevcut

Yesil

Yaniyor Yukari yonlu baglanti

Sar | Yanip sénuyor |Veri alintyor

OFF (KAPALI) [Asag! yonlu baglanti

® Sadece sari lamba vyaniyorsa veya yanip
sonlyorsa baglanti 1000 Mbps hizinda degildir.
Bilgisayarin, aygitlarin ve kablolarin teknik
ozelliklerini kontrol edin.




Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Gug¢ Kablosunun Baglanmasi

1 Gl¢ kablosunu makinenin giig girigine
takin.

Girig

Gl kablosu
Kablo bandi

/ g
2 Kablo bandiyla sabitleyin.

» Kabloyu bu makineye bagl kablo bandiyla sabitleyin.

3 Makinenin figini prize takin.

Soket

¢ Uriinle birlikte gelen gii¢ kablosu digindaki
gu¢ kablolarini kullanmayin.

* Glg kablosunun makinenin yakinindaki bir prize
takildigindan ve gug¢ kablosunun kolayca
¢ikarilabildiginden emin olun.

e Gl¢ kablosunu topraklanmis bir prize takin.
Aksi takdirde yangina veya elektrik garpmasina
neden olabilir.

1-10

Boyanin Ayari

2 L boya paketini ¢ikarin.
1 * 2L boya paketini ve boya ¢ipini kiiguk karton
kutudan c¢ikarin.

o

‘ £ 2 L boya paketi

w IC cipi

2 IC ¢gipini takin.

£

A

N |\a
IC cipi

* |C cipi yonuyle ilgili dikkatli olun. Yanlis yonde
ayarlanmigsa boya diizgin beslenmez.

Cipi metale bakacak sekilde sola @] @]
takin. 0

Takarken metal parcaya
dokunmayin. (IC ¢ipi statik elektrik D[;D 0

tarafindan zarar gorebilir.)

3 2 L boya paketini
2 L eco kutusuna yerlestirin.
(1) Sag tarafta gosterildigi gibi 2 L eco kutusunu agin.

(1) Parmak

2) sag ve sol
kavramasina basarken. (2) sag

tarafa agin.



(2) 2L boya paketinin konnektoriindeki tabakayi
¢ikarin.

* IC cipi yonuyle ilgili dikkatli olun. Yanls yénde
ayarlanmigsa boya diizgiin beslenmez.

TAMAM lyi Degil

(3) 2 L boya paketini konnektére asagiya bakacak
sekilde yerlestirin ve 2 L eco kutusunu kapatin.

pargasi

* 2 L boya paketini yerlestirirken 2 L eco kutusundaki
etikete gore paketin seklini ayarlayin. Sekli
ayarlanmamigsa boyayi kullanamayabilirsiniz.

* 2L eco kutusunu kapatmadan 6nce boya paketinin
konnektdriinun 2 L eco kutusunun kanal pargasina
yerlestiriimis oldugundan emin olun. Kanal lGzerine
yerlestiriimezse boyayi besleyemeyebilir.

4]

Dikkat

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

2 L eco kutusunu tabana takin.

* Boya, 2 L eco kutusuna baglanan baski makinesine
beslenir.

* 1 veya 2 dakika sonra bagli
Uizerindeki BOS lambasi soner.

baski

makinesi

e 2 L eco kutusunu tamamen igeri itin. Aksi halde
boyayi besleyemeyebilir.

111
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2 L Boya Paketinin Degistirilmesi

Ekranda [INK END] ([BOYA BiTTi]) veya [INK NEAR END]
([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiilendiginde gerceklestirin.

©

\1F)
% « Kullandiktan sonra yaklagik 10 cc boya paket
icinde kalsa da, kullanilan gergek miktar iki litre
olacak sekilde paket doldurulur.

@ [INK END] ([BOYA BITTi]) mesaji gériintiilendiginde

e 2 L boya paketini degistirirken Urtnle birlikte
gelen  koruyucu g6zligi ve eldivenleri
taktiginizdan emin olun. Boya sigrayabilir ve
yanliglikla g6zlerinize girebilir.

1 Tabandaki kolu asag itin ve 2 L eco
kutusunu ¢ikarin.

kalmasini 6nlemek icin erkek konnektor emiciyi
(eklenti) periyodik olarak degistirin.

* 2 L boya paketinin her bes
ila on degistirimesinde,
emiciyi bir defa degistirin.
Emiciyi degistirirken uriinle
birlikte gelen koruyucu
g6zIigu ve eldivenleri
taktiginizdan emin olun.

’WE » 2L boya paketini degistirirken tabanda leke

2 IC cipini gikarin.

e

IC cipi

3 2 L eco kutusunu a¢in ve ardindan 2 L boya
paketini degistirin.
* Adim 2’de kullanilmis 2 L boya paketleri ile boya gipini

ctkarilmis konumda tutun. (Yeni boya paketinin boya
cipiyle karistirlmamali)

1-12

4 2 L boya paketi ile birlikte verilen boya

cipini takin.

* IC gipinin metal kismina dokunmamaya dikkat
edin. Olusturulan statik elektrik nedeniyle IC
¢ipinin hasar gérme riski vardir.

A

Tu

IC cipi

e Kullaniimig boya paketlerini bertaraf etmek igin
endustriyel atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

* Bir boya paketi bitmeden g¢ikarilirsa asagidaki
prosedurleri takip edin.
Aksi takdirde kalan boya miktarini dogru bir
sekilde anlayamazsiniz.
(1) Eco kutusundan bir boya paketini gikarin.
(2) 2 L boya paketinin konnektdr kisminin igine

bulasan boyay! bir pamuk gubuk vb. ile silin.

(3) Boya ¢ipini ¢ikarin ve boya paketiyle birlikte tutun.
(4) Boya paketini tekrar kullanirsaniz paketi ayarlayin
ve paketle birlikte tutulan boya cipini takin.

. [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE]) mesaiji
gorintilendiginde
Az miktarda boya kalmistir. Surekli baski islemi etkin
durumdayken, baski sirasinda boya bitecedinden boya
paketinin kisa strede degistiriimesi dnerilir.

« Ekranda [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE])
goruntulendiginde, otomatik temizleme islemi
calismaz. ((%%°S.3-10)



Boya kartusu lambalari igin

Makinede takili olan boya kartuslarinin durumu boya
kartuglarinin altinda bulunan lambalarla kontrol edilebilir.

Boya kartusu lambalari

Lambanin

Niteligi U

Mavi renkte yaniyor | Hata yok (boya veriliyor)

OFF (KAPALI) |Hata yok

Asagidaki hatalardan biri meydana gelmistir.
Sari renkte yaniyor |+ Boya bitmek lzere

veya yanip sonuyor [« Boyanin son kullanma tarihi sona ermis
(bir ay)

Kirmizi renkte | Boyanin son kullanma tarihi sona ermis
yanip sonuyor | (iki ay)

Asagidaki hatalardan biri meydana gelmistir.
Kirmizi renkte |+ Boya bitti

yaniyor * IC cipi takili degil
- Diger boya hatalar (& S.5-7)

Boya son kullanma tarihi hakkinda
A
Boya paketinin bir son kullanma tarihi vardir.

Bu son kullanma tarihi gegtiginde, kilavuz mesaiji olarak LOCAL
(LOKAL) modda bir mesaj goruntdlenir.

(& S.5-4,S.5-7)

Boya kartusunu, Uzerinde belirtilen son kullanma tarihinden
itibaren iki ay daha kullanabilirsiniz, ancak son kullanma
tarihinin Uzerinden U¢ ay gectikten sonra bu kartusu artik
kullanamazsiniz.

Bilgilendirme amagli LED yanip s6nmeye baslayinca boya
paketini degistirin.

Orn: Son kullanma tarihi Nisan ise
Mayis : Kullanilabilir
Haziran : Kullanilabilir (LED sari renkte yaniyor)
Temmuz : Kullanilamaz (LED kirmizi renkte yanip
soénlyor)

Adi Hakkinda

|
Bu kilavuzda, 2 L boya paketi, 2L eco kutusu ve boya ¢ipi, toplu

olarak “boya kartusu” adi altinda yer alir.

Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Boya paketlerinin kullaniminda dikkat

« Bu makine igin orijinal boya paketlerini kullanin.
Bu makine orijinal boya paketlerini algilayarak
calisir. Degistirilmis boya paketleri veya benzeri
paketlerden kaynaklanan sorunlar meydana
gelmesi durumunda, makine garanti siresi
icerisinde olsa bile garanti kapsami disinda
kalacaktir.

« Boya paketi soguk bir ortamdan sicak bir yere
tasinirsa boyayi kullanmadan 6nce en az ¢ saat
boyunca oda sicakhginda bekletin.

« Boya paketi acildiktan sonra boyanin t¢ ay
icerisinde tuketildiginden emin olun. Kartus
haznesinin agilmasinin tGzerinden uzun sure
gectiyse baski kalitesi dugebilir.

Boya paketlerinin serin ve karanlik bir yerde

saklandigindan emin olun.

Boya paketlerini ve atik boya haznesini gocuklarin

erisemeyecegi bir yerde saklayin.

Bir endustriyel atik isleyiciden bos boya

paketlerinin bertaraf edilmesini talep edin.

« Boya paketini bitmeden yuvadan ¢ikardiginizda,
boya paketinin konnektor kisminin igine bulagan
boyayi bir pamuk gubuk vb. ile silin. Konnektor
kisminin igine bulasan boya kurursa tekrar
kullanildiginda boya sizintisina neden olabilir.

* Boya paketlerini sertgce ¢alkalamayin. Boya
® paketlerinde boya sizintisina neden olabilir.

» Boya paketlerini asla boya ile doldurmayin. Bu
sorunlara neden olabilir.
MIMAKI, yeniden doldurulmus boya paketlerinin
kullaniimasindan kaynaklanan hasarlarin
sorumlulugunu Ustlenmeyecektir.

» Boya paketlerini pargalarina ayirmayin.
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Media

Kullanilabilir medya boyutlari ve kullanima iligkin notlar
asagidadir.

Kullanilabilir medya boyutlari

Model Tx300P-1800B
Maksimum genisglik 1.900 mm (74,8 in¢)

Minimum geniglik {210 mm (8,3 ing)

Maksimum .
baski genisligi 1.880 mm (74,0 ing)
1,0 mm veya daha ince
Kalinlik (0,039 in¢ veya daha ince)
Rulo dis cap! ®250 mm veya daha az
§ ¢ap (99,8 in¢ veya daha az)
40 kg (88,2 Ib) veya daha az
© O (2 ila 3 ing rulolar)
2 |Ruloagtgi 3,y (75,0 Ib) veya daha az
Q . .
£ (2 ila 1,5 ing rulolar)
o
Z |Rulo i capi lila1,5ing, 2ila 3ing
Yandan baskili |i¢ ve dis yiizlerden bagimsiz
Rulonun ucu kolayca gikabilmesi igin zayif
Rulo ucu islemi |bir yapiskan bantla veya zayif bir
yapistiriciyla gébege hafifce sabitlenmigtir.

Medyalari kullanirken dikkat edilmesi

gereken hususlar

Medyalari kullanirken asagdidaki hususlara dikkat edin.

» Asagidakilerin disinda bir medya kullanirken

& cizim sonucunu onaylamak ve daha sonra

S kullanilir veya kullanilamaz oldugunu belirlemek
icin test baskisi yaptiginizdan emin olun.

« Guvenilir, yiiksek kaliteli baskilar elde etmek igin
MIMAKI tarafindan tavsiye edilen medyalari
kullanin.

» Kullanilan bezi ayarlarken baski kafasi
yuksekligini ayarladiginizdan emin olun. Aksi
takdirde bez ve veya baski kafasi zarar gorebilir.

» Sag ve sol kenarlardaki ve gergi cubugundaki
asinmayi 6nleme islemi bezden daha kalinsa
baski kafasi ylksekligini, bezin sag ve sol
kenarlarinin kalinhgina bagh olarak ayarlayin.

» Kalin sag ve sol kenarli bez kullaniliyorsa sarma
sirasinda rulonun sag ve sol kenarlar yikseldigi
icin kolayca kayma meydana gelebilir. Sarma
sirasinda kayma meydana geldiyse kumas
bukulebilir ve baski kafasi nozulinln yuzeyine
temas etme gibi sorunlara neden olabilir.

* Boya bulagsmasi veya esnek kumas nedeniyle
yuksek genlesme ve buzismeli kumas
kullanmayin. Béyle bir kumas kullaniliyorsa
nozulin yuzeyiyle temasa veya yanlis hizalanmig
baskiya neden olabilir.

» Kivrimh bir bez kullanirken kullanmadan énce
kivrimi kaldirdiginizdan emin olun. Sert kivrimlar
baski kalitesini etkileyebilir veya baski kafasi
nozuline garpabilir ve boyanin bogsalmasi
sorununa neden olabilir.

» Bezi bir cantada saklayin. Bez tizerinde biriken
toz, atik kagit ve floklar silmek, statik elektrik
nedeniyle bezi olumsuz etkiler.

» Baski icin kolayca statik tretecek bez medya
kullandiginizda Urinle birlikte gelen nétralizasyon
bezini kullanin. Ek olarak, nemlendirici vb.
kullanarak kullanim ortaminin nemini artirin.
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Sinirl medya

Asagidaki medya ile giziciden (plotter) diizeltme zordur.
Asagidaki medyalardan herhangi birini kullanirken, kullanilir veya kullanilamaz oldugunu belirlemek icin test baskisi yapin.

* Ylksek esneklikli bez (Esnek malzemeler, dikey olarak genisletilebilir 6rgii vb.)
« Baski ile islatilirken biyik 6lgtude genisletilebilir hale gelen malzemeler.

« Blyuk genislik degisimlerine sahip malzemeler.

» Dz bir yiizeye yayildiginda parcal gevsek kivrimlar gésteren malzemeler veya tamamen kivrimli malzemeler.
* Rulo yapildiginda medyanin uglarinda genis sarma degisimine sahip malzemeler.

» Glcu yetersiz ve besleme Unitesine baglandiginda bikilen kagit gébekli rulo medya.

* Yukarida acgiklanandan farkli medya kullanirken bile opsiyonel test verileri ile baski aldiginizdan emin olun. Baski

sonucunu kontrol ettikten sonra kullanilir veya kullanilamaz olduguna karar verin.

Baski almaya olanak taniyan bez durumlari

Ogeler

Durum

Notlar

Genislik degisimi

+5 mm/bir yan kenardan daha az

Genigletildiginde egim

Tek yonlu egime izin verilmiyor

Diz bir ylizeyde
genisletildiginde gevsek
yikseklik

2 mm veya daha az

Rulo kenarinin yer
degistirmesi

15 mm,
Bez (500 mm ve daha az genislikle) £ 2 mm'dir.

Rulonun i¢ gapi

lila1,5ing, 2ila3ing

Bez gdbeginin glicu

Ayarlandiginda 5 mm veya daha az rulo bikilmesi.

Bez gobegi ile fikseleme

Uc veya daha fazla noktali veya zayif yapismali bant ile
sabitleyin.

Rulo dis ¢api ®250 mm veya daha az

[ lila 1,5in¢, 34 kg veya daha az
Rulo agirigr 2 ila 3 in¢, 40 kg veya daha az
Baski yluzi Belirtiimedi
Bez kirigikhigi izin verilmedi
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Menu (Meni) Modu

Bu makine 4 farkli moda sahiptir. Her menu modu asagida agiklanmistir.
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NOT-READY (HAZIR DEGIL) modu

Bu, medyanin heniz algilanmadigi moddur.

LOCAL (LOKAL) modu

Bu mod baskiya hazirlik durumu modudur.
Tdm tuslar etkindir.
Makine bilgisayardan veri alabilir. Ancak baski iglemini gerceklestirmez.

Lokal modda ekran gorintisi ) R
Gegerli ayar numarasini gérintuler.

- Saati goruntuler.

helgth 4.0mm Gegerli baski kafasi
width:1340mm yiiksekligini ve algilanan

medya genisligini gorintuler.

Algilanan boya seviyelerini
goruntuler (yaklasik)

[FUNC1] — [FUNC3] fonksiyon
tuslarina ayarlanmis
fonksiyonlari géruntiler. SEL

[SEL] (SECIM) tusu |

[FUNC1] ~ [FUNC3] fonksiyon tuslari
Fonksiyonlari degistirmek igin [SEL] (SECIM) tusuna basin.

Bu mod asagidaki islemlerin gergeklestiriimesine izin verir:
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« JOG tuslarina basarak ¢izim baglangi¢ noktasi ve ¢izim alani ayarlanabilir.

« Kalan boya miktarini, kartus hatasinin agiklamasini, model adini, firmware strimuni vb. bilgileri kontrol etmek i¢in [ENTER]
(GIRIS) tuguna basin.

MENU (MENU) modu

MENU (MENU) modunu ayarlamak igin, makine LOCAL (LOKAL) moddayken [FUNC1] tusuna basin.
Bu modda her bir fonksiyon ayarlanabilir.

REMOTE modu

Makine aldigi verilerin baskisini alir.
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is akisi

Makinenin ¢alistiriimasi/
kapatiimasi

Medyanin Yerlestirilmesi

Test Baskisi

Baski Kafasinin

Temizlenmesi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Bkz. “Makinenin galigtiriimasi/kapatiimasi”
(“7 S.2-3).

Bkz. “Medyanin Yerlestirilmesi” (¢4~ S.2-4).

Bkz. “Test Baskis!” (‘7 S.2-24).

Bkz. “Baski Kafasinin Temizlenmesi”
(“5 8.2-27).

Bkz. “Verilerin Baskisinin Alinmasi”
(“97 5.2-28).




Makinenin GCaligtiriimasi/
Kapatiimasi

Makinenin Galigtiriimasi

Bu makinede asagidaki iki giic digmesi mevcuttur:

Ana gii¢ diigmesi:
Bu makinenin yan tarafina yerlestirilmisti. Bu digme her
zaman aglk tutulmahdir.

[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu:
Normal olarak, makineyi galistirmak veya kapatmak igin bu
tus kullanihr.  Nozil tikanmasini  6nleme fonksiyonu
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu OFF (KAPALI)
durumda olsa bile ana gi¢ duigmesi ON (ACIK)
durumundayken ¢alisir haldedir.

getirin.
* Makinenin yan tarafinda bulunan ana gii¢ digmesini
“I” konumuna getirin.

1 Ana gii¢ diigmesini ON (ACIK) durumuna

d

Ana glig
digmesi

[END/POWER]
(DURDURMA/GUG) tusu

W/

* Ana gug¢ digmesi ON (ACIK) konumuna getirildiginde
firmware surumid gérintilenir ve ardindan makine
baslangi¢ calismasini gergeklestirir.

2 (DURDURMA/GUG) tusuna

basarak makineyi ¢aligtirin.
* Makine LOCAL (LOKAL) moda girer.

3 Makinenin bagl oldugu bilgisayan ¢alistirin.

« On kapak ve bakim kapagi kapaliyken makineyi
calistirin.

» Ana gui¢ diigmesi uzun bir siire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa baski kafasi noziiliinde noziil
ttkanmasi meydana gelebilir.

Makinenin Kapatiimasi

Makineyle isiniz bittiginde, 6n tarafta bulunan gl¢ digmesine
basarak makineyi kapatin.
Makineyi kapatirken asagidaki hususlari kontrol edin.

» Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadig! veya
herhangi bir verinin heniiz ¢iktiya donusturilip
donustirilmedigi

« Baski kafasinin kep istasyonuna dénlp dénmedigi

» Herhangi bir hatanin meydana gelip gelmedigi

(ﬁ? S.5-8 “Hata mesajlari”)

1 Makinenin bagl oldugu bilgisayar kapatin.

Béliim 2 Temel iglemler

2 (DURDURMA/GUG) tusuna
uzun siire basarak makineyi kapatin.
» Makineyi yan tarafinda bulunan ana gl¢ digmesinden
KAPATMAYIN.

* Makineyi yeniden kullanmaya baglamak igin
[END/POWER] (DURDURMA/GUGC) tusuna basin.

[END/POWER] -~
(DURDURMA/GUG)
tu_su -

-

Makine kapatilirken dikkat edilmesi
gereken hususlar

@ Makinenin ana gii¢ diigmesini OFF (KAPALI)
konuma getirmeyin.

Ana gu¢ dugmesi ON (ACIK) konumunda oldugunda,
makine periyodik olarak ¢aligir ve nozul tikanmasini 6nleme
fonksiyonu (puskirtme fonksiyonu) calistinhr. Ana gugc
digmesi OFF (KAPALI) konumunda oldugunda, puskurtme
fonksiyonu gibi otomatik bakim fonksiyonlari ¢alismaz ve bu
durum nozil ttkanmasina neden olabilir.

® 60n kapagi ve bakim kapagini kapali tutun.

Kapak agilirsa puskurtme fonksiyonu gibi otomatik bakim
fonksiyonlari ¢alismaz.

@ Baski makinesinin arkasindaki basing rulosunu
ylikseltin.

Basing rulosu indirilmis seviyede kalirsa kayisa takilir, bu
da arizali tagimaya sebep olur.

o Baski kafasinin konumunu kontrol ettikten sonra
makineyi tusa basarak kapatin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénmemisken makine
kapatilirsa boya bashg! kurur ve bu da noziil ttkkanmasina
yol agabilir. Bu durumda, makineyi tekrar galistirin ve baski
kafasinin kep istasyonuna geri dénip dénmedigini kontrol
edin ve daha sonra makineyi kapatin.

@ Baski igslemi sirasinda makineyi kapatmayin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénemeyebilir.

o [END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basarak
makineyi kapattiktan sonra, ana gii¢ diigmesini
OFF (KAPALI) konuma getirin.

Makineyi tagsimak veya bir hatayl ¢6zmek gibi nedenlerle
ana guc¢ dugmesinden kapatmadan 6nce, makinenin 6n
tarafinda bulunan [END/POWER] (DURDURMA/GUG)
tusunu uzun sire boyunca basih tutun, islem panelindeki
ekranin kapandigindan emin olun ve ardindan ana gu¢
digmesini OFF (KAPALI) konuma getirin.
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Medyanin Yerlestirilmesi

Bu makinede rulo medya ve parga medya kullanilabilir.
Kullanilabilir medya i¢in bkz. S.1-14 “Kullanilabilir medya
boyutlarr”.

* Medyay! yerlestirirken ayaginiza disirmemeye
dikkat edin. Yaralanmaya neden olabilir.

* Rulo medya yerlestirirken, iki veya daha fazla
kisiyle c¢alisin. Aksi takdirde, rulo medyanin
agirhid1 nedeniyle sirtinizi incitebilirsiniz.

» Medyay! kurmadan dnce baski kafasi ylksekligini
ayarlayin. Kafa yuksekligi, medya yerlestirildikten
sonra ayarlanirsa medyanin sikismasina neden
olabilir, baski kalitesi dusebilir veya baski
kafasinda hasara neden olabilir.

Besleme ve Sarma unitesinin ayari

“Besleme ve Sarma unitesi” ayarlar igin asagidaki Ogeleri
ayarlayin:
* Besleme unitesi ve sarma unitesini kullanin/Besleme Unitesini
veya sarma Unitesini kullanmayin.
» Besleme gerdirme barini kullanin/kullanmayin.
» Soymayi kullanin ya da kullanmayin.
» Besleme/sarma unitesi igin ACIK/KAPALI diigmesi basili iken
islem.

Bu makinede besleme/sarma Unitesinde besleme gerdirme
barinin nasil kullanilacagini segerek, asagidaki iki yontemden
herhangi biri ile baski alabilirsiniz.

Besleme gerdirme bari Medyanin ayari

Kullanin 27S 2-7'ye bakarak medyay! ayarlayin.
Kullanmayin

“¥7S.2-13'e bakarak medyay! ayarlayin.

Ayrica, soyma fonksiyonunu kullanma seklini segerek, asagidaki
iki yontemde baski yapabilirsiniz.

Soyma
Kullanin “#" 5.2-14’e bakarak medyay ayarlayin.
Kullanmayin “E” 5.2-14’e bakarak medyayi ayarlayin.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 >3 (iki kez) (GIRIS) tuslarina

basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menisii
gorintulenecektir.

“FEEDING/TAKE- UP UNIT" (BESLEME/SARMA
2 UNITESI) 6gesini segmek igin GOD tuslarina
ve daha sonra (GIRIS) tusuna basin.
3 (GIRIS) tusuna basin.
4

Medyanin ayari

+ “FEEDING UNIT” (BESLEME UNITESI) segcilecektir.

Bir ayar degeri se¢mek igin tuglarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

» Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)
 [OFF] (KAPALI) secenegini secerseniz 7. adima atlayin.

& tusuna ve ardindan (GIRIS)

5 tusuna basin.
+ “FEEDING TENSION BAR” (BESLEME GERDIRME
BARI) segilecektir.

6 Bir ayar degeri segmek icin tuglarina ve ardindan
é (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

7 D tusuna ve(CENTERD (GIRIS) tusuna basin.
« “TAKE-UP UNIT” (SARMA UNITESI) segilecektir.

8 Bir ayar degeri se¢gmek igin tuglarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
 Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

9 D) tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.
+ “SOYMA UNITESI” secilecektir.

Bir ayar degeri segmek igin tuslarina ve ardindan
10 * (GIRIS) tusuna basin.
» Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

11 tusuna ve (GIRIS) tuguna basin.

* “Feeding/ Take-up SW” (Besleme/ Sarma Digmesi)
secilecektir.

Bir ayar degeri segmek icin tuslarina ve
12 ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Ayar Degeri: Continuance (Surekli) / Temporary

(Gegici)

Continuance (Surekli):
Her basildiginda sarma islemini galistirip durdurur.
(Sarma Unitesi, tekrar sarma digmesine basilana
kadar durmayacaktir.)

Temporary (Gegici):
Sarma islemi yalnizca digme basili tutuldugunda
gerceklestirilir. (Dugme serbest birakildiginda, sarma
islemi durur.)

« Direkt baglanti Gnitesini kullaniyorsaniz
“CONTINUANCE?" (Sirekli) ayarini segseniz bile

sarma islemi “TEMPORARY"” (Gegici) ayari ile
gerceklestirilir.

1 3 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Medyay! ayarlamadan 6nce besleme gerdirme
barini, besleme/sarma Unitesinin Ustine kurun.

Gerdirme bari, medya genisligi ayarlandiktan
sonra kurulamaz.

* Medya genisligini algiladiktan sonra
Besleme/Sarma Unitesinin ACIK/KAPALI ayarlarini
degistirebilirsiniz.

ACIK moddan KAPALI moda gecerken
Besleme/sarma Unitesi ¢alismiyor.

KAPALI moddan ACIK moda gecerken
Tork sinirlayicisi baglanmigsa sadece gerdirme
kullanmadan sarma islemi yapilr.
Direkt baglanti Ginitesi baglanmigsa sarma islemi
yapilmaz.

» Medyay! ayarlarken besleme/sarma yontemini
degistirmek istiyorsaniz yerlestirilen medyayi
cikarin ve 1. adimdan itibaren iglemleri tekrarlayin.



Baski Kafasi Yuksekliginin Ayari

Baski kafasi boslugunu (medya ile baski kafasi nozilu
arasindaki yuksekligi) ayarlayin.

Carriage baski veya bakim amaciyla kayisin yukarisina hareket
ederse baski kafasinin 6n ayarini korumak igin hareket eder.
Baski kafasinin Gst limiti medya kalinligina gore gesitlilik
gosterir.

Kullanilabilir ayar degerleri: [2,0 mm ila 7,0 mm] (0,05 mm’lik
kademeler halinde)

LOCAL (LOKAL) modda (FUNED) (FUNC1) (MENU)

1 D (iki kez) $CENTERD (GIRIS) tuslarina
basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gOruntilenecektir.

2 “HEAD HEIGHT” (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
tuslarina ve

menisind segmek icin GO
daha sonra b (GIRIS) tusuna basin.

« Carriage’l kayisa dogru hareket ettirin.

3 On taraftaki viday ayarlayarak yiikseklik
ayarini gevsetin ve (GIRIS) tusuna
basin.

« Vidalari, standart bir tornavida ile her birini bir tur
doéndurerek gevsetin.

Boliim 2 Temel iglemler

Yukseklik ayar kolunu medyaya gore
4 ayarlayin.

« @'ye basarken @i dondiir.

» Ekrana bakin ve uygun bir degere ayarlayin.

Yikseklik ayarlama kolu

Carriage’l sabitleyin.
5 « Vidayi iyice sikin.

(GIRIS) tusuna basin.

 Carriage otomatik olarak istasyona geri doner.

6

7 Ayari sonlandlrlfpak icin
(DURDURMA/GUC) tusuna birka¢ kez basin.
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Baski Genigligi

Baski Genisligi: 1.880 mm
Ust Baski: 1.900 mm

Ust baski miktarinin 20 mm Medya
ve daha az olmasini saglayin. |

Ust baski miktarinin 20 mm
ve daha az olmasini saglayin.

F S

Baski genigligi

Bez rulonun montaji

Gevsek bir bez Uzerine baski yaparken bezin arkasinda kalan
boya, soyma rulosuna takilabilir ve boya, kumas medyasini
lekeleyebilir.

Bez rulo monte edildiginde, rulonun soyma rulosuna takilan
boyayi temizlemesi ile bez medyanin lekelenmesi 6nlenebilir.

* Sevkiyat oOncesinde bez rulonun etrafina bez
sariimaz. Asagidaki boyutta iyice emilmis kumas
hazirlayin.

* Malzeme: Pamuk tabaka, pamuk cuha veya
benzeri
* Boyut: 195 cm x 70 cm

1 Bez ruloyu cikarin.

*Bez rulolar, Unitenin 6n tarafindaki soyma
rulolarinin altinda ve unitenin arkasindaki kayisin
karsisinda bulunur.

On

Soyma rulosu Bez rulosu

Arka

Bez rulosu

Bez rulonun gevresine bir bez sarin.
2 » Asagida gosterildigi gibi ruloyu kullanarak bir bez takin.

-

Y e

10¢™
Bez rulosu

(1) Bezi ve ruloyu yapiskan bir bant ile sabitleyin.

|

(2) Bezi rulonun etrafina sarin ve yapiskan bir bant ile

sabitleyin.
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3 Bez ile sariimig bez ruloyu monte edin. Rulo medyay1 ayarlamak igin

» Bez rulosunu braketin altindaki yuvaya takm.. gerdirme barini kullanma
 Saft tutucuyu bez rulonun her iki tarafindaki yuvaya

takin. - - . . .

B d dond dak d terilmektedir.
Bez rulonun her iki ucundaki yatak konumunu ©z mecyayl condurme ?sagl axi sema a"go§ en m_e edir
ayarlayin Medyay! ayarlamadan ©nce, medyayl dondirmeyi anlarsaniz

Bez rulonun soyma rulosuna temas etmesi igin yatak medya ayarlamay! kolayca gerceklestirebilirsiniz.

vidasini gevsetin.

* Medya rotasina temas eden alanin kirli olmadigindan
On \ _ emin olmak icin kontrol edin.

» Gerdirme bari kullanarak medyay! ayarlamadan énce
i direkt baglanti Gnitesinin besleme cihazina bagl olup
= olmadigini kontrol edin. Tork sinirlayicisi bagl ise

el S.2-12'ye bakarak direkt baglanti initesiyle degistirin.
. =P Medya
i gegisi
Eiy
" /I /
Arka . A L,y
LI o .

® [ |

TEH AED
Bez rulosu
1 On kapag kapatin ve ardindan
(FUNC2) (MEDIA) (MEDYA) tusuna basin.
4 Soyma rulosunu manuel olarak gevirin ve « “FEEDING TENSION-BAR” (BESLEME GERDIRME
kolayca dondiigiinii kontrol edin. BARI) ekrani gorintilenir.

* Soyma rulosu kolayca dénmuyorsa bez rulonun

montaj konumunu kontrol edin. 2 Medya ayarlama yontemine gdre gerdirme
barinin nasil kullanilacagini segin.

* Bu durumda “ON” (ACIK) 6gesini segin.
(DC= direkt baglanti tnitesi, TL= tork sinirlayicisi - -
=Uinite KAPALLI)

« *ON” (ACIK) ayarini segmek icin [AILY] tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

FEEDING TENSION-BAR

@ON DC
OOFF

m

+ “FEEDING UNIT” (BESLEME UNITESI) én ayari
“OFF” (KAPALI) durumundayken bu sayfa

gosterilmez.
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Besleme gerdirme barini kilitli konumlarinda
sabitleyin.

3

Kilit Konumu

Tension bar
(Gerdirme bar)

[ | Ayarlanacak medyaya uygun olarak katlama
4 . gubugunu takin.

'  «Besleme tarafindaki gerginligi dengelemek igin
ayarlanacak medyaya uygun bir konumda katlama
gubugunu takin.

» Asagidaki sekildeki konum, tavsiye ettigimiz eklenti
konumudur. Bu konumda katlama ¢ubugu takil olsa
bile, medya gevserse veya dikey kingikliklar varsa
S.2-12'ye bakarak kullandiginiz medyaya uyum
saglamasi igin gerginligi ayarlayin.

Ve
s
.
7
A
3y
Ty

e

-
£
NS

™
i
TN
N

(1) Katmana monteli katlama gubugunun dis tarafindaki
(sol ve sag) sikistirma vidalarini gevsetin.
» Katlama gubugu presi serbestce hareket edecek
hale gelir.
(2) Gevseyen sikistirma vidalarini tutarken katlama
gubugunu kendinize dogru gekin.
*Durdurucuya carpana kadar cekin.

Sikigtirma vidasi _
i O \‘\\ \.._
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st ___J cubugu pre__si .

2-8

(3) Katlama gubugunu takin ve asagiya dogru hareket ettirin.
» Katlama gubugdunu sigkin tipli deligin alt bélimtne
monte edin.

» Katlama gubugunun monte edilmis konumunu kontrol
edin. Yanhs bir konuma yerlestiriimisse katlama ¢ubugu
sabitlenemez.

(4) Katlama gubugunu makineye dogru itin ve sabitleyin.
» Sol ve sag katlama gubugu montaj kartlari igin de
aynisini yapin.

Rulo barini medyaya koyun.

* Rulo tutucuyu, kagit borusuyla eslesecek bir boyutta
takmak igin vidalar sikin.

Medya

Rulo tutucu

Rulo bari

* Rulo tutucuyu tam olarak oturacak sekilde koyun.
Dogru sekilde koymazsaniz kagit borusu ¢okebilir.

e 2 tir rulo tutucu vardir. Kullanilacak medya kagit
borusuna uygun olani kullanin. (Asagidaki sekle bakin)

Rulo tutucu S
(1~1,5 ing igin)

Rulo tutucu L
(2~3 ing i¢in)



@ Bar tutucuyu kilit konumuna ayarlayin.

/ Bar tutucu

Bo6liim 2 Temel islemler

Medyayi elle dondiiriirken, dondiirmenin sorun
olmadan gergeklesebileceginden emin olun.

« Bar tutucuyu tam olarak oturacak sekilde koyun
ve dénmedigini kontrol edin.

Medyayi bar tutucuya ayarlayin.

* Rulo medyasini ayarlarken, medyay! ayaginiza
distrmemeye dikkat

edin. Agir bir
yaralanmaya neden olabilir.

Makineye bir medya yerlestirin.
medya 11
» Kayma 6nleyici tabakayi ayarlarken, 2 veya daha
fazla kisi ile galistiginizdan emin olun. Aksi

takdirde agirligi bileginize zarar verebilir.

[ 8 : Bar tutucusunu kaydirirken, vidayi sikin.

=p Medya
gegisi

.;-'

(1) Medya yoninu géz 6ninde bulundurarak medyayi

yerine yerlestirin.

» Uygun gerdirme seviyesinin medyaya

uygulandigindan emin olmak igin gerdirme
barini ve katlama barini kullanirken medyayi
besleyin.

2-9
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* Medyayr yumusatici rulo ve kavisli barin
Uzerinden gegirin ve ardindan basing rulosunun
kolunun altindan gegirin.

(2) Kolun kilit kaydirma mekanizmalarini (slider) (sola
ve saga) elinizle merkeze hareket ettirin ve basing
rulosunu yavasga indirin.
¢ Medya desteklenecektir.

 Basing rulosu agir oldugundan litfen
dikkatli olun.

i
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* Yumusatici ruloyu kullanmadiginizda & S.2-
23’e bakin. Kavisli bari kullanmadiginizda &
S.2-22'ye bakin.

1 2 ' (GIRIS) tusuna basin.

» Besleme gerdirme barini hareket ettirin ve medya,

besleme tarafinda algilandiinda ayarlamalar
gerceklestirilecektir.
 Besleme tarafinda medya algilanmasi tamamlandiginda,

hemen ardindan medya ¢api gerceklestirilir.

2-10

1 Soyma fonksiyonunun AGIK/KAPALI ayarini
13 segin.
« Makinenin “SARMA UNITESI” ayari “OFF” (KAPALI)
durumda ise bu ayar belirtimez.
* ACIK/KAPALI ayarini segmek icin [A][V] tuslarina
ve ardindan [ENTER] [GIRIS] tusuna basin.

PEELING

TON DC
_OFF

B SN

« &S.2-14 “Soyucu kullanarak medyayi ayarlama”
« & S.2-14 “Soyucu kullanmadan medya kurma”

, “Medyay! sarma linitesine yerlestirin” mesaji
1 ekranda gosterilirse JOG tuslarindan (@)
birisine basin.
» Besleme kayisi hareket eder ve medya Unitenin
oniine dogru beslenir.
* Medyayi beslemek igin soyma rulosunu manuel
olarak dondurun.

Soyma rulosu

15 Sarma aygitina vardiginda JOG tusunu
. . kullanarak medyanin beslenmesini durdurun.

* JOG tuglari medyay1 300 mm’lik artigla geri
besleyebilir ancak bu durumda kayis yikama suyu
ile medyanin burusma, katlanma veya lekelenme
vb. riski vardir. Bu ylizden mimkunse geri
beslemeyi kullanmamak daha iyidir.

* Bu kaginilmaz ise ve geri besleme galistirimigsa
besleme tarafinda medya sarilirken sarma
tarafindaki medyanin yeterince gevsemis
oldugundan emin olun ve ardindan tuslari vb.
galistinin ve medyanin durumuna dikkat edin.

* Geri besleme gerceklestirilirse baski makinesi
arizalari, medya hasari ve kalitesi digen goriuntuler
icin sorumluluk kabul etmedigimizi unutmayin.



s"1 6 Sarma aygitina bos kagit gobegi yerlestirin ve
J zemindeki sarma ayaklarini zemindeki yerine
sabitleyin.

» Kagit gobegini yerine yerlestirdikten sonra sarma
ayaklarini zemine sabitleyin.

Sarma aygiti

1 7 Medyayi sarma aygitindaki yerine sabitleyin.

(1) Medyanin merkez kismini yapigkan bantla
sabitleyin.
» Gerekiyorsa medyayi JOG tusu ile besleyin.
(2) Medyay! sol ve sag taraftaki yerlerine ayni sekilde
yerlestirin.
* Rulo medyasini c¢ekin, bdylelikle sol ve sag
tarafta esit olur. Sarkma ya da burusma
olmadigini kontrol edin ve ardindan yapigkan
bant ile yerine sabitleyin.

* Genis medyay! ayarlarken bant ile medyayl bes
yerden sabitleyin. Ne kadar fazla yerden

sabitlenirse medya o kadar esit hale gelir.

» Ayarlanan bez ve kagit gobeginin hizasiz olmasi
durumunda rulo tutucularinin vidalarini gevsetin ve
kagit gébegini dogru konuma gelene dek ayarlayin.

* Rulo, besleme tarafinda goriinir hale gelene dek
gozlerinizle takip edin ve bezin sol ve sag tarafinin,
besleme tarafindaki rulonun sol ve sag taraflari ile
hizalandigindan emin olun.

Bo6liim 2 Temel islemler

1 8 Sarma aygitinin diigmeleri ile medyayi yaklasik
. bir tur sarin.
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Yon segme

ON (ACIK)/ OFF
anahtari

2. * (KAPALI) butonu

(1) Sol taraftaki yon segme dugmesini kullanarak
sarma  yonunl  ayarlayin, sag taraftaki
ACIK/KAPALI digmesini ACIK konumuna getirin
ve medyayI sarin.

(2) Medya sikica gerildiginde durdurmak igin sagdaki
ACIK/KAPALI diigmesini KAPALI konuma getirin.

* Medyay! kagit gébegi gevresinde bir kez veya daha

fazla dondurin.

« Onceden digari cekilen medya miktari, medyanin
kagit etrafinda bir kez veya daha fazla déndurilmesi
icin yeterli degilse medyayi beslemek icin [v] tusuna
tekrar basin ve sarma aygiti kullanarak medyayi
sarin.

' 1 9 (GIRIS) tusuna basin.

* Medya ygrjne yerlestirildiginde mgd_ya gerilimini_n

uygulanabilir oldugunu onaylamak icin rastgele bir
veri basin.
Basilan goérintide beyaz ya da siyah cizgiler
goriliyorsa ayarlanan medyanin gerilimi
uygulanabilir degildir. Katlama g¢ubugu konumunu
degistirin  ve besleme/sarma gerdirme barinin
agirhidini ayarlayin, ardindan dogru konumda olup
olmadiklarini kontrol edin.

2-11
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Katlayici gubugunun ayari

A
Medya Uzerinde uygun gerilim ile baski yapmak i¢in katlama

gubugunun monte konumunun ve gubuk sayisinin ayari gerekir.

@ Medya gerginligi diigiikse
Sarma agisini artirin.
Medyaya uygulanan gerilim daha yuksek olur.

<

@ Medya gerginligi yiiksekse
Sarma agisini azaltin.
Medyaya uygulanan gerilim daha disuk olur.

RN

Genislemesi ve kugulmesi zor olan
medya kullanirken

kullanirken,  yumusatici  rulo  kullanilmamasi
Onerilir. Yumusatici ruloyu ¢ikardiktan sonra
medyayi ayarlayin. (& S.2-23)

Medyaya, yumusatici rulodan gegmeyecek sekilde
rota ayarlamak mumkindar.

:\uE * Geniglemesi ve kugllmesi zor olan medyayi

. =p Medya
mr 14 gegisi
A b

'J-—-I», = ..:
3 Kavisli bar

Yumusatici rulo

L gt )
b‘ 1~ Yumusatici rulodan
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Gerdirme barini kullanmadan rulo

medyanin ayari

Medyay yerlestirirken, asagidaki hususlari dikkatle okuyun.

* Gerdirme barini kullanmadan rulo medyanin
ayarlamak igin besleme aygitina bagli direkt baglanti

Unitesini, Urnle birlikte gelen tork sinirlayicisi ile
degistirin.

» Gerdirme barini kullanmadan surekli baski almak igin
medya uzunlugunu yaklasik 10 m olarak sinirfandirin.
10 m’den daha fazla slrekli baski almak istiyorsaniz
medyay! ayarlamak igin gerdirme barini kullanin.

Direkt baglanti iinitesinin degistirilmesi

Medyayi gerdirme bari kullanmadan sarmak igin direkt baglanti
Unitesini tork sinirlayicisi ile degistirmeniz gerekir.

1 Direkt baglanti linitesini ¢ikarin.

» Kelebek vidasini sékin ve direkt baglanti tnitesini
cikarin.

W

Direkt baglanti tnitesi

@*J Kelebek vidasi
(@
0

Tork sinirlayicisini takin.

(1) Tork sinirlayicisinin gikintilari, besleme/sarma
aygitinin kanaliyla eslesecek sekilde takin.

\

Tork sinirlayicisi

(2) Sekilde gosterildigi gibi, besleme/sarma aygitinin
saft ucunun Tork sinirlayicisinin yizeyi ile
eslesecek sekilde takin.

 Sekilde gosterildigi gibi, besleme/sarma aygitinin

saft ucunun Tork sinirlayicisinin  ylzeyi ile
eslesecek sekilde takin. Saftin ucu ile tork
sinirlayicisinin  yuzeyi eslesmiyorsa medyanin
sarmasi iyi calismayacaktir.

T Tork sinirlayicisi

Yuzeyle eslesecek sekilde takin.

(3) Tork sinirlayicisini sabitlemek i¢in kelebek vidasini kullanin
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2 Medya ayarlama yéntemine gére gerdirme
barinin nasil kullanilacagini segin.
* Bu durumda “OFF” (KAPALI) 6gesini segin.
Kelebek vidasi (DC= direkt baglant tinitesi, TL= tork sinirlayicisi
- - =Unite KAPALI)
« “OFF” (KAPALI) ayarini segmek icin [AI'¥] tuslarina

.Q@ ve ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
FEEDING TENSION-BAR
OON TL
e Tork sinirlayicisini  direkt baglanti Unitesi ile ®OFF
% degistirirken yukaridaki bélime bakin.
» Motor direkt baglanti Unitesini baglarken, motor

direkt baglanti tnitesinin ¢ikintilarini besleme/sarma
aygitinin kanali ile eslesecek sekilde takin. m

\ + “FEEDING UNIT” (BESLEME UNITESI) 6n ayar
“OFF” (KAPALI) durumundayken bu sayfa
gosterilmez.
3 Besleme tarafindaki medyayi ayarla.
* S.2-7 “Rulo medyayi ayarlamak i¢in gerdirme barini
kullanma” bélimiinde anlatilan 3'ten 9'a kadar olan
Kanal  Cikintilar J adimlari uygulayin.

4 Medyayl sarma tarafina besleyin ve sarma
aygitinda bos bir kagit gobegi hazirlayin.

* S.2-7 “Rulo medyayi ayarlamak igin gerdirme barini
kullanma” bolimunde anlatilan 11°den 16’ya kadar

olan adimlari uygulayin.

Gerdirme barini kullanmadan rulo
medyanin ayari

Medyay! kagit gobegine sabitleyin.
Asagldaki §ekilde, gerdirme bari kullanmadan bez medya 5 ¢ S.2-7 “Rulo medyay| ayaﬂamak |g|n gerdirme barini
ayarlanirken dondurme ©6rnedi gosteriimektedir. Medyayi kullanma” béliminde anlatilan 17°'den 19'a kadar
ayarlamadan o6nce, medyayl déndirmeyi anlarsaniz medya olan adimlari uygulayin.

ayarlamayi kolayca gergeklestirebilirsiniz.

"’g"eeg?;’ia Medya kenar olugu ayarla

1 Medyay! yerlestirdikten sonra medya kenar
oluklarini saga/sola hareket ettirin ve medya
kenarlarina dogru hafifce ittirin.

=l b

Medya kenar olugu.

* Gerdirme bari kullanmadan rulo medyayi ayarlamak
icin katlama g¢ubugunu ve tork sinirlayicisini

kullanarak medya gerginligini ayarlayin. (& S.2- )
12, S.2-17) ALY « Kenarlari 5-10 mm olacak sekilde medyay!
% ayarlayin.
On kapag kapatin ve ardindan * Medya kenar olugunun el ile sikigtirilan vidasi fazla
1 (FUNC2) (MEDIA) (MEDYA) tuguna basin. s::_lstlrlllrsa olugun, kayisa degmemesine dikkat
edin.

+ “FEEDING TENSION-BAR” (BESLEME GERDIRME
BARI) ekrani gérunttlenir.

2-13
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Soyucu kullanarak medyayi ayarlama

* Soyma fonksiyonu ile sarma Unitesi

kullanildiginda litfen sarma aygitinin  direkt
baglanti  Unitesi oldugunu onaylayin. Tork
sinirlayict  varsa direkt baglanti Unitesi ile
degistirmek icin asagidakilere bakin. ((&'S.2-14
“Direkt baglanti Unitesinin degistiriimesi”

* Medya ayarlama islemi esnasinda soyma sensoru
kapatilirsa bir hata gérlintilenebilir veya sarma
aygiti calismaya baslayabilir.

* Besleme hatasi, medyanin plastik izole banda
yapismasindan  kaynaklaniyor  olabilir.  Bu
durumda plastik izole bandi ¢ikarip kullanin.

Medyay! sarma unitesine ayarlayin.

1 (FUNC2) (MEDIA) (MEDYA) tusuna
basin ve medyayi besleme linitesine
ayarlayin.
 Ayrintilar igin lutfen asagidaki bélime bakin.
&&F S.2-7 “Rulo medyay ayarlamak igin gerdirme
barini kullanma” veya & S.2-13 “Gerdirme barini
kullanmadan rulo medyanin ayari”

2 Soyma fonksiyonunu ACIK konuma getirin.

« Makinenin “SARMA UNITESI” ayarn “KAPALI”
durumda ise bu ayar belirtimez.

« “ACIK” ayarini segmek icin [AIIY] tuslarina ve
ardindan [ENTER] [GIRIS] tusuna basin.

PEELING

CON DC
COFF

S~ L

3 Medyay! sarma aygitindaki yerine sabitleyin.

* Detaylar icin litfen S.2-7'deki 12~17. adimlara bakin
“Rulo medyay!r ayarlamak icin gerdirme barini
kullanma”.

So ucu kullanmadan medya kurma

* Medya vyapismasi gulgli ise veya sarma

tarafindaki kagit gébegi medya agirhgindan 6tiri
yon degistiriyorsa tork sinirlayici sarmasi mimkuan
olmayabilir. Bu nedenle, soyma fonksiyonunu
kullanarak direkt baglanan unite ile sarilmasi
tavsiye edilir.

e Soyma fonksiyonu yerine sarma Unitesi
kullanildiginda, sarma aygitina takili olan direkt
baglanti Gnitesini, tork sinirlayici ile degistirin.

» Besleme hatasi, medyanin plastik izole banda
yapismasindan  kaynaklaniyor  olabilir.  Bu
durumda plastik izole bandi ¢ikarip kullanin.

2-14

Direkt baglanti iinitesinin degistirilmesi

A
Soyma fonksiyonu kullaniimadan medya sarilirsa direkt baglanti

Unitesi yerine tork sinirlayici ile degistiriimesi gereklidir.

1 Direkt baglanti linitesini ¢ikarin.

» Kelebek vidasini sékiin ve direkt baglanti tnitesini
cikarin.

W Y

Direkt baglanti tnitesi
@‘rj Kelebek vidasi

0

2 Tork sinirlayicisini takin.

(1) Tork sinirlayicisinin gikintilari, besleme/sarma
aygitinin kanaliyla eslesecek sekilde takin.

A\

Tork sinirlayicisi

(2) Sekilde gosterildigi gibi, besleme/sarma aygitinin
saft ucunun Tork sinirlayicisinin  yizeyi ile
eslesecek sekilde takin.

» Sekilde gosterildigi gibi, besleme/s"arm?.aygmmn
saft ucunun Tork sinirlayicisinin ylzeyi ile

eslesecek sekilde takin. Saftin ucu ile tork
sinirlayicisinin yiizeyi eslesmiyorsa medyanin
sarmasi iyi galismayacaktir.

& Tork sinirlayicisi

Yuzeyle eslesecek sekilde takin.




Boliim 2 Temel iglemler

(3) Tork sinirlayicisini sabitlemek icin kelebek vidasini kullanin Kalan medya miktarinin girilmesi

~ A
‘\ Makine kurulumunda [MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) ayari
“ON” (ACIK) durumundaysa ((&F S.3-16), medya genigligi
Kelebek vidasi algilandiktan sonra kalan medya miktarini girme ekrani goriintilenir.

‘ 1 Kalan medya miktarini girme ekraninin
gorintilenmesi.

MEDIA REMAIN

\ Enter the MEDIA REMAIN
) * Tork sinirlayicisini  direkt baglanti  Gnitesi ile 50.0m
% degistirirken yukaridaki bélime bakin.
» Motor direkt baglanti Unitesini baglarken, motor v—\_\
direkt baglanti Gnitesinin ¢ikintilarini besleme/sarma
aygitinin kanali ile eslesecek sekilde takin.

T

2 Kalan medya miktarini girmek igin D &D)
tuslarina basin.

s ~

| o4l
| |
kanal Cikintilar

: Kalan medya miktari hakkinda

b
4\

3 (GIRIS) tusuna basin.

[MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) makine kurulumu “ON”
(ACIK) durumundaysa (& S.3-16), glnin tarihinin ve kalan
medya miktarinin baskisini alabilirsiniz.

Local (Lokal) modda (a X ¥ X <« (> )

tuslarina basin.

Medyayi sarma linitesine ayarlayin.

(FUNC2) (MEDIA) (MEDYA) tusuna » Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.
1 basin ve medyayi besleme unitesine ayarlayin. 2 (FUNC3) tusuna basin.
 Ayrintilar igin litfen agsagidaki bélime bakin. » Kalan medya bilgilerinin baskisini dogrulama ekrani
& S.2-7 “Rulo medyayl ayarlamak igin gerdirme gorintulenir.
barini kullanma” veya (& S.2-13 “Gerdirme barini .
kullanmadan rulo medyanin ayari” 3 (GIRIS) tusuna basin.
» Kalan medya bilgilerinin baskisi alinmaya baslanir.

Soyma fonksiyonunu KAPALI konuma getirin.
2 « Makinenin “SARMA UNITESI” ayarn “KAPALI"
durumda ise bu ayar belirtimez.
« “OFF”" (KAPALI) ayarini segmek icin [&I[V¥] tuslarina
ve ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

PEELING
ZON TL MEDIADETECT

OOFF PRINT AREA WIDTH] MANUAL

I e N
v—\_\

3 Medyay! sarma aygitindaki yerine sabitleyin. . o )
* Detaylar i¢in lutfen S.2-7'deki 12-17. adimlara Baski alani ayar yontemini segin.
bakin “Rulo medyayl ayarlamak icin gerdirme

barini kullanma”.

Medya genigliginin ayari
Medya genisligini asagidaki yontemle ayarlayin.

“MEDIA DETECT” (MEDYA ALGILAMA)
1 ekranini goriintiileyin.

» Baski alanini ayarlarken, jog tusunu kullanarak
medyanin sag ve sol kenarini ayarlamak igin
“Manuel” segenegini veya medya genisligini
girdikten sonra medyanin sag kenarini ayarlamak
icin “Medya genisligi girme modu” segenegini
kullanin.

* “Manuel” segildiginde Adim 3'e gegin. “Medya
genisligi girme modu” segildiginde asagdidaki
islemleri yapin.

(1) (A]lV] tuslarina basin ve medya genigligini
girin.

2-15
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(2) [ENTER] (GIRIS) tusuna basin ve 3. adimdan
sonra uygulayin.

LED isaretgisinin bir 1s1k gostergesini
3 medyanin sag kenari konumuna ayarlamak
icin COOD tuslarina basin.
« Carriage’! hareket ettirmek icin [41[™] tuglarina basin
ve dahili LED isaretgisini medyanin sag kenarina
hizalayin.

RIGHT EDGE POSITION

*k ok

v/_\_\

4 (GIRIS) tusuna basin.

* Medyanin sol
goruntulenir.
2. adimda “Medya genigligi girme modu” segildiginde
ekran goruntulenmeden bu ayar sona erer.

LEFT EDGE POSITION

k% k

kenar konumunu girme ekrani

. L

LED isaretgisinin bir 1s1k gostergesini
5 medyanin sol kenari konumuna ayarlamak
icin D &) tuslarina basin.

*3. adimda oldugu gibi, LED isaretgisinin 1si1gini
medyanin sol kenarina hizalayin.

6 (GIRIS) tusuna basin.

« Ust baski islemi yapmiyorsaniz medya 6lgilerinin
otesinde bir konum girmemeye dikkat edin; aksi
halde baski veya kesim islemi medyanin disina
tagabilir.

Medya kalinliginin girilmesi

Makine kurulumunda [MEDIA DETECT] (Medya algilama)
béliminde kalinlik giris ayarnn “ON” (ACIK) olarak segilmisse
(&&F S.3-16) medya kalinhgini asagidaki gibi ayarlayin:

1 Medya kalinhgini girme ekraninin
gorintilenmesi.

INPUT MEDIA THICKNESS

THICKNESS 0.1mm

2 Medya kalinhgini girmek igin GCOD

tuslarina basin.

3 (GIRIS) tusuna basin.
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Medyanin Yeniden Ayari

BASKI BOLGESI [GENISLIK] ayan degistiriimisse ya da medya
degistirilecekse medyayi sifirlayin.

1 Lokal (lokal) modda (SECIM) tusuna

basin ve ardindan (FUNC2) (MEDIA)
(MEDYA) tusuna basin.

2 Medya sifirlama yontemini segmek igin O

veya & tusuna basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
* Medya sifirlama iki yéntem arasindan segilebilir.
» Sadece Genislik
Sadece BASKI ALANI [GENISLIK] ayarlar.
e TUmi
Tdm medya sensoru bilgilerini sifirlar.

3 (GIRIS) tusuna basin.



Besleme/sarma aygiti

Besleme sarma aygiti anahtari ile medyanin veya digerlerinin
sarma ydnunu segin.

;@// / 1
ON (ACIK)/ OFF >
(KAPALL) butonu =

A\

Yon segme
anahtari

Gerdirme bari kullanarak igeri bakan
YUKARI medyay! beslemek igin.

(GERI) * Kiglk sarma unitesi kullanarak digari
Yon bakan medyaya gerilim uygulanmasi.

se¢cme
anahtari

Gerdirme bari kullanarak disari bakan
ASAGI medyay! sarmak igin.

(ILERI) * Kiigiik sarma Unitesi kullanarak iceri
bakan medyaya gerilim uygulanmasi.

Besleme Unitesi

Sarma hareketini baslatir/durdurur.
ON/OFF (ACIK/KAPALI) | (Butona basip besleme aygitini
butonu calistirdiginizda, butona tekrar basana
kadar medyayi sarmay: strdirlr. kl)

*1. Besleme islemi sadece ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu basili
iken gerceklesecek sekilde ayar yapmak mamkiindir. Ayrintilar
icin bkz. “Besleme ve Sarma tnitesinin ayar” ((F S.2-4)
makine kurulumlari.

YUKARI Sarma aygiti, medyayi baski alinan
Yon (GERI) yuzii ice bakacak sekilde sarar.
segme
anahtari . __. | Sarma aygiti, medyay baski alinan
ASAGI (ILERI) yuzl diga bakacak sekilde sarar.

Sarma hareketini baslatir/durdurur.
ON/OFF (ACIK/KAPALLI) (Butona basip sarma aygitini

butonu calistirdiginizda, butona tekrar basana
kadar medyayi sarmayi siirdiriir. ™)

Take-up Unit (Sarma Unitesi)

*1. Sarma islemi sadece ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu basili
iken gerceklesecek sekilde ayar yapmak muUmkindir.
Ayrintilar igin bkz. “Besleme ve Sarma Unitesinin ayari”

(&&F S.2-4) makine kurulumlari.

Boliim 2 Temel islemler

Tork sinirlayicinin ayari
A
Besleme ve sarma aygiti direkt baglanti Unitesi de Urind satin
aldiginizda dahildir. Besleme gerdirme barini veya soyma
fonksiyonunu kullanmiyorsaniz direkt baglanti Unitesini tork
sinirlayict ile degistirin. Besleme ve sarma torku, tork
sinirlayicisi ile ayarlanabilir.

Besleme ve sarma torku, tork  sinirlayicisi ile
ayarlanabilir.(Sevkiyat sirasinda tork sinirlayict “Medium” (Orta)
segenegine ayarlanmistir.)

Gerginlik degeri ince bir medya tabakasini sarmak icin asiri
yiksekse sarma torkunu tork sinirlayiciyla disurin.

Saat yoniinde dondiiriildiigiinde:

Tork artar (Branda veya benzeri agir ve kalin bir medya igin)
Saat yoniiniin tersine dondirildiigiinde:

Tork duser (Hafif medya icin)

Ayar somunu

Maksimum degerin %50’si Maksimum degerin %100’l

r—— * Tork sinirlayicisi ¢ok diisiik bir degere
ayarlandiginda;

Medya siki sekilde sarilamayabilir.
* Tork sinirlayicisi ¢ok yiiksek bir degere

ayarlandiginda;

Medyaya bagl olarak gevseklik olusabilir ve gorintu

kalitesi Uzerinde etkisi olabilir.

» Gerdirme bari kullanirken tork
sinirlayicisini maksimum torkun
yaklasik %75 ila 100'Une ayarlayin.
Tork sinirlayicisini ayarlarken
verilen tork ayar kolunu kullanin.

asagidaki iki yontem mevcuttur:

(1) Medyayi sarmak i¢in sarma aygitini kullanin

(2) Medyayi sarmak igin soyma fonksiyonunu
kullanin.

A/ » Baski makinesindeki medyay! sarmak igin
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Gerdirme Bari Agirlik Ayari
A
Dogal malzemeler ve sentetik malzemeler gibi farkli malzemelerden yapilan medya ile rme ve dokuma gibi farkli Gretim yéntemleriyle
yapilan medya dahil olmak Uzere ¢ok sayida farkli medya tird bulunmaktadir. Ayni malzeme ve yontemlerle yapiimis olsalar bile
gerilme ve ¢cekme 6zellikleri, ayni zamanda goérdukleri 6n isleme gore degisir. Bu ylizden medya ile eslesen bir gerilimle baski yapmak
icin gerilimin agirhdini ayarlamak gereklidir.

@ Agirlik Ayani igin Olgme Gubugu

Kullanilan medyaya uygun seviyede gerilim uygulandigindan emin olmak igin asagdida listelenen durumlara bakin. Uygun olmayan bir
gerilim uygulaniyorsa kullanimda olan denge agirligi sayilarini ayarlamak gereklidir.

Agirlik Medya Yizeyi Baski Esnasinda Nitelik

Yeterli Degil

Sinirlanmig boélgelerde sarkma meydana geliyor ve medya
yuzeyi diz degil.

Uygun Yuzey korunur durumda.

Cok Fazla Medya yiizeyi kirigik.

Gerdirme bari kaldirilamiyor
veya kagit gobegi kayiyor.

Bu ylizeyi kontrol edin.

2-18

Denge agirhg: hakkinda

« Urlinii satin aldiginizda denge agirligi bu makineye takil olmaz.

 Tek bir yere takilacak agirliklar icin maksimum agirlik 700 gr. Medyanin gerginlidini kontrol edin ve uygun sayida agirlik
takin.

» Takilacag yer degistirildigi icin GrGini satin aldiginizda denge agirligi bu makine ile birlikte gelmez.
Tek bir yere takilacak agirliklar igcin maksimum agirhik 700 gr (buyuk: 100 gr x 2 tabaka, kuguk: 50 gr x 10 tabaka),
gerdirme barinin agirhgini degistirebilirsiniz.

« Ust tarafa veya alt tarafa ayni miktarda agirlik takilmissa bu miktarda a@irlik (st tarafa takildiginda denge agiri§i daha
agir olur.
Denge agirligi toplamda dort noktaya takilir: besleme tarafinda iki noktaya (sol ve sad) ve sarma tarafinda iki noktaya
(sol ve sag). Dort noktanin her birinin agirhginin ayni olacagi sekilde agirliklari takin. Ayni degilse gerdirme bari
bukulebilir ve baski kalitesi kétllesebilir.

« Kullaniimayan denge agirlhigini kaybetmemek icin depolama kutusuna koyun.

Agirlik ayarlama yayr hakkinda

« Urlinii satin aldiginizda yesil bir yay takili olmaz. Yay tiiriinii degistirerek veya yayi sékerek gerdirme barinin agirhgini
degistirebilirsiniz.

» Agirlik ayarlama yay besleme tarafindaki iki noktadan (sag ve sol) ayarlanabilir. Agirlik ayarlama yayina gii¢ vermek igin
iki noktanin her birinde ayni degeri ayarlayin. Gi¢ ayni degilse gerdirme bari biikilebilir ve baski kalitesi kotiilesebilir.

» Agirhk ayarlama yayini degistirmek veya cikarmak igin eldiven giyin. Yayin bagh oldugu saft, makine yagdi ile
kaplanmistir. $afti kaplayan makine yagini silmeyin.

Gerdirme barinin ayari
(1) Agirlik ayarlama yayini degistirilerek gerdirme barinin agirhgini ayarlayin.
(2) Gerdirme barinin agirhigi gcok dusik ise denge agirligi ekleyin. Gerdirme bari gok agir ise bir agirligi gikarin.
* Agirlidi artirmak igin azar azar degistirmenizi éneririz.
 Kullanilmayan agirlik ayarlama yayini kaybetmemek icin depolama kutusuna koyun.

» Denge agirhgi ile agirlik ayarlama yayi arasindaki korelasyon semasi asagida gosterilmektedir.
% Referans olarak kullan.

Takili agirliklanin agirligi (bir tarafta)
Yaysiz Ust taraf takil |
Alt taraf takili
Yay (Yesil) Ust-taraf takil @F
Alt taraf takili

Yay (Mavi) Ust taraf takil [
Alt taraf takili [ [ 300g | 200g | 200g |

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45
Gerdirme bari agirhgi [N]

» S.2-26 “Medya beslemesini yerlestirin” bélimindeki korelasyon miktarini ayarladiktan sonra denge agirhgi ve agirlik
ayarlama yayini takin.



Agirhik ayarlama yayini takin

&)

Agirhik ayarlama mili sabitleme katmanini
sO6kmek icin vidalari gevsetin.

sabitleme
\ katmani

Agdirlik ayarlama milini ¢ikarin.

* Agirlik ayarlama milindeki deliklerin yatay ydnde
oldugundan emin olun ve safti disar gekin.

Agirhk ayarlama mili

Takili olan agirhk ayarlama yayini ¢ikarin.

3

« Alternatif olarak, bagka bir yay ile degistirin.

~ 4

Agirlik ayarlama yayi

Agirlik ayarlama milini takin.

» Safti takarken agirlik ayarlama milini takmak igin
kilavuz yonu hakkinda dikkatli olun.

Kilavuz yonu

Boliim 2 Temel islemler

Agirlik ayarlama milini lizerindeki deliklerle
yatay olarak takin ve agirlik ayarlama safti
sabitleme katmanini gidebildigi yere kadar
takin.

@ Vidalari sikin.
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Gerdirme barinin agirhginin ayari igin
denge agirhiginin takilmasi

x 28 tabaka) denge agdirlidi geldiyse
asagidaki sekilde bir denge agirligi takin.

* Medyanin gerginligini kontrol edin ve
uygun sayida agirlik takin.

% « Uriinle birlikte dogru agirhga sahip (50 gr

Medya turtine bagl olarak uygun sayida denge agirlig
takin.

Sag ve sol taraf icin 14’e kadar denge agirhigi
takabilirsiniz.

Takili olarak gelen agirligi gikarmayin.
Ayrica agirligi tutan vidalari sékmeyin.

Montaj vidasi Denge =\,

agirhgini gikarirken
vidalar gevsetin.
f '

Denge agirligi

ALY « Alt taraftaki denge agirigini takarken/cikarirken,

% litfen montaj vidalarini yeterince gevsetin.
Vidalar yeterince gevsemezse denge agirligi,
takih gelen vidalar tarafindan yakalanir ve
cikarilamaz.
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Baski baglangi¢ noktasinin degistirilmesi

Baski baslangi¢ noktasinin konumu degistirilebilir. LED
isaretgisini degistirilecek olan konuma ilerletin ve konumuna
karar verin.

Local (Lokal) modda (A X ¥ )« > )
1 tuslarina basin.
» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

X Y
0.0 0.0

e s 8

LED isaretgisinin 1gik noktasini degistirme
2 konumuna ayarlamak i¢in tugsuna basin.

. [AIV]«]>] tuslariyla noktayi degistirerek
carriage ve medyayi segin.

Baslangic noktasini belirledikten sonra,
3 (GIRIS) tusuna basin.
» Baski baslangi¢ noktasi degistirilir.

Basing rulosu agirhgi ayarlama

Medya guglu bir sekilde sikismis ve medya soyulamiyor ya da
kotu bir sikisma ile medya yukariya cikiyorsa basing rulosu
agirhgini ayarlayin.

@ Medya sikismasi giiclii ise
Birlikte verilen yayi, soldaki sekildeki (sag ve sol) kirmizi
cerceveye takin.

Basing rulosu ayar yayi guglu.

Basing rulosu ayar yayi zayif.

@ Medya sikigmasi zayif ise

Birlikte verilen agirligi, soldaki sekildeki (sag ve sol) kirmizi
cerceveye takin.

|Basmg rulosu balasti |40 adet (her biri 20 adet) |

——= + Agirhidi taktiktan sonra birlikte verilen lastik
-o it
- rondelayi kesinlikle takin.




\/

Lastik rondela

Soyma sensoru yerlestirme ayari

Medya turtine ve yapiskanin durumuna bagli olarak medya
normal sekilde soyulmayabilir. Soyma sensoriiniin konumunu
kontrol edin ve ayarlayin.

Soyma sensoriniin konumunu kontrol edin.
e Aygitin  sag tarafindaki yansiticinin  soyma

sensdrinden gelen i1s1gin konumunu kontrol edin.

s — 1 Sensor (Ust)

L_ Sensor (alt)

Sensoériin konumunu ayarlayin.
» Sekle bakarak, soyma sensori kismindaki iki

sikistirma vidasini gevsetin ve sensér konumunu
ayarlayin.

El ile s’ik'ighnlan vida
\ Lo

Béliim 2 Temel iglemler

Sensoriun takribi konumu

@ Medya sikismasi giiclii ise
Sensor hatasi tespit etmek mimkun oldugundan, sensoéri
(alt) yukar yéne ayarlayin.

Medya

Sensori (alt)
yukariya dogru
ayarlayin.

Soyma rulosu

/ Kayis

@ Medya sikigmasi zayif ise
(Sarma rulosunun ¢api biiyiik oldugunda)
Sensori (Ust) asadi yone ayarlayin.

Sensori (Ust)
asaglya ayarlayin.

Soyma rulosu

Kayis

« [stikrarl bir algilama yapmak igin sensér
% isiklarinin her yansiticinin kenarina 5 mm yakin
vuracak sekilde sensér konumunu ayarlayin.
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Medya Sarkmasini Kavisli Bar ile

Giderme

Bezin sol ve sad kenarlarindaki yapistiriimis kisimlar kullanilan
bezin merkezindeyken asiri kisa bir medya kullaniliyorsa kavisli
bar, sarkmay! bertaraf etmede basarili olacak bir sekilde
kullaniimalidir (zemine vyayildiginda merkezde asir sarkma
yapan bez).
§ Kavisli Bar A¢i Ayari
; ] R Pargasi (Kavisli Parga)
STpIama vidasi / Saplama vidasi
gpmsm=e=—= 7 ] —.5-13
g
Yatay Parca

» Kavisli barin konumunu (kavisli barin agisini)
bezin durumuyla hizalayarak ayarlamak gereklidir.

» Bezin sol ve sag taraflarinda ufak bir sarkma ile
bez yerlestirildiginde 6lgme gubugu.

* Aclyl, kavisli barin medya niteligi ile hizali sekilde
kullanilacagi sekilde degistirin. Yatay Parca:
Daima kullanilan R Pargasi (Kavisli Parga)
Merkezden sarkma yapan bezlerde kullanihr.

« Kavisli bar kullanilirken medyayi merkez

standarda ayarlayin.

Baski kafasi
yukseklik
ayari

Sabitleme vidasi

Egim Ayarlama
Vidasi

Baski  Kafasi  Yilkseklik  Ayari:  Medyanin
merkezindeki sarkma bertaraf edilmediyse kavisli
bari bir kademe yukariya ayarlayin.

Egim Ayarlama Vidasi: Kavisli barin agisini,
medyanin durumunun hizalamasina gore ayarlar.

1 Kavisli bar tarafindaki egim ayar vidasini
sokiin ve kavisli barin agisini ayarlayin.

(1) Egim ayar vidasini gikartin ve sabitleme vidasini
gevsetin.
(2) Kavisli bari
ayarlayin.
(3) Egim ayarlama vidasi ve sabitleme vidasi ile

kavisli bari sabitleyin.

dondirin  ve gereken miktar

2 Medyanin merkezindeki sarkma bertaraf
edilmediyse yiikseklik ayarlama vidasini bir
kademe yukariya ayarlayin.
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Kavisli bari kullanmadiginizda

%

« Kavisli bar kullanilirken, egim ayarlama vidalarini
cikarin (sag/sol) ve sabitleme vidalarini (sag/sol)
gevsetin. Daha sonra kavisli bari, kavisli kisim
medyaya dedmeyecek sekilde dondurin ve
ardindan vidalari sabitleyin.

Sabitleme vidasi

.. Egim ayarlama vidasi

» Kavisli bari kullanmasaniz da takmadan devam
etmeyin. Aksi takdirde, basing rulosu indirildiginde
medya birbirine girebilir.



Yumusatici ruloyu ¢ikarma ve

cergeveyi degistirme

Kinigiklik yumusatma rulosu, bez basing rulosu ile besleme
kayisina takildiginda kirigikliklari énler.
Ayar i¢in standart konum bezin merkezidir.
Dar bezin bile besleme kayisinin merkezine yerlestirildiginden
emin olun.
Ancak, asagidaki durumlarda kirigiklik yumusatma rulosunun
spiral ruloyu degistirerek bezin merkezini ayarlamak
mumkunddr.
« Baski siiresini azaltmak igin bez sag tarafa yerlestirildiginde.
* Yapiskanin émrind uzatmak icin normal kullanimda sol ve
sag taraflarda 800 m ya da daha az genisligi olan bir bez
yerlestirilirken.

« Ellerinizi, giysilerinizi veya bagska bir nesneyi
kingikhk yumusatma rulosu galisirken yakinina
koymayin. Bunun dikkate alinmamasi, bunlarin
takilmasina ve yaralanmaya veya kemik
kiriimalarina sebep olabilir.

(A

Uyari

» Genis medya kullanirken hizalanmamis bez veya
asinma, kinsiklik yumusatma rulosunun iki
tarafindaki kelebek vidalarina takilabilir. Bu sekilde
medya keserken bezin kenarlarini kesin ve buna
gobre yerlestirin.

(AN

Dikkat
e

. Baski makinesinin arka ylzeyinin solunda
1 bulunan kingikhk yumusatma rulosunun
saplama vidasini ¢ikartin ve ardindan kinsiklik
yumusatma rulosunu ¢ikartin.
* Kingikhk yumusatma rulosunu kaldirin ve gikarmak
icin sola kaydirin.

Saplama
vidasi

» Saftt yukseltin ve c¢ikarin. Kingikhk
yumusatma rulosu konumundan ayrilirsa
Dikkat baski makinesi hasar gorebilir.

2
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Kirisikhk yumusatma rulosunun sol ve sag
tarafindaki el ile sikistirmali vidalar1 gevsetin
ve spiral rulonun pargalarini degistirin.

El ile sikigtirilan vida

« Spiral rulonun pargalarini degistirme hakkinda daha
fazla ayrinti igin bkz. [Spiral Rulonun Konumunu
Degistirme] ((&F'S.2-23).

Kirisikhk yumusatma rulosunu orijinal
konumuna déndurdn.

3

Spiral Rulonun Konumunu
Degistirme

Asagidaki resimde gosterildigi gibi spiral rulonun merkezi
konumunu degistirmek mimkundur. Kirigiklik yumusatma spiral
rulo, iki farkli ddndirme yonu kullanilarak iki renge ayrilabilir.

Beyaz » Gri

g’—(\\\\\\\\\\\\\\\\\INH//HH/NHD-

1 | El ile sikistirilan vidalari gikartin ve medyanin

merkezi konumuna uygun olarak
rulonun sol tarafindaki birkag pargayi ¢ikartin

5
~
U,

spiral
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2 Spiral rulonun parcalarini sola dogru itin, el TeSt BaSk|S|

ile sikistirilan vida ile sabitleyin ve ardindan
sagdaki el ile sikilan vidayi gikartin.

Nozil tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikali durumu)
gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol etmek igin test
sablonu baskisi alin.

Baski kafasi sirasi ve test sablonu
arasindaki iligki

Baski kafasi sirasiyla test sablonu baski konumu arasindaki
iliski asagidaki sekildedir.

p)

c

Ee)

>

£

3 1. prosediirde sag tarafta ¢ikarilan spiral °

rulonun pargalarini takin. I I | | I 2

g

e}

ah (3]

:f\f"‘ =
(rr Test sablonu

(77
-\--\;{‘- § e

Test baskisina iligkin notlar

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
buylk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse yalnizca orta kisima baski
alinacaktir.

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi icin baski
isleminden énce medyayi elle geri sarin. Rulo
medya sikica sariimadiginda, goriinti kalitesinin
dismesine neden olabilir.

Test Baskisi

Nozil tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikali durumu)
gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol etmek igin test
sablonu baskisi alin.

Buna ek olarak, arka arkaya test baskisi almak i¢in basilacak
test sablonu yoénu (iki farkli yon) segilebilir. Kullaniminiza bagh
olarak birini segin.

Yukaridaki prosedir spiral rulonun merkez konumunu degistirir.

[ ] : Test sablonunun y6nii “FEED DIR” (Besleme y&ni) ise
[ : Test sablonunun y6nii “SCAN DIR” (Tarama yonii) ise

Test baskisi almadan 6nce kontrol edin
» Medya yerlegtirildi mi? & S. 2-4

 Baslangi¢ noktasi ayarlandi mi?

« Baski kafasI boglugu ayarlandi mi? & S.2-5

* Nozil kurtarma igin gerekli ayarlar yapilandiriimadiysa
bkz. & S.4-14
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LOCAL (LOKAL) modda (FUNC2) (TEST
BASKISI/TEMIZLEME) tusuna ve daha sonra

(GIRIS) tusuna basin.

» Test sablon yonlendirme ekrani gériinecektir.

Test sablon yonlendirmesini se¢cmek igin

tuslarina basin (SCAN DIR./ FEED

DIR.) (TARAMA YONU BESLEME YONU).

* Burada secilen yon, bir sonraki baskida da gecerli
olacaktir.

* Y6n “SCAN DIR.” (TARAMA YONU) ayarindan “FEED
DIR.” (BESLEME YONU) ayarina degistirildikten sonra
test baskisi islemi gergeklestirilirken hat test
baskisinin konumuna kadar beslenir.

(GIRIS) tusuna basin.

* NOZZLE RECOVERY (Nozul kurtarma) ayar ekrani
goruntulenir.

LONE

» Bakim rr?er.u'JsU “Nozdl Kutta:rma" klsmlnda.
herhangi bir kurtarma nozuli kaydedilmemisse

(&F S.4-14) veya test baskisi ayari “ON” (AGIK)
konumuna getirimemisse (& S.4-16) test baskisi
baslar. 6. adima ilerleyin.

' | NOZUL KURTARMA fonksiyonunu agmak/
| kapatmak icin GO tuslarina basin.

» Burada segilen yon, bir sonraki baskida da gegerli
olacaktir.

ON (ACIK) : Bakim mentstiindeki nozil
kurtarma tarafindan kaydedilen
diger nozullerin kaydettigi
nozullerin sablonlarini baski alin.

OFF (KAPALI): Nozil Kurtarma olmadan
sablonun baskisini alin.

‘ 5 (ENTER) (GIRIS) tusuna basin.

 Test baskisi baslar.
 Baski igslemi tamamlandiginda ekran LOCAL (LOKAL)
moda geri doner.

6 Basilan test sablonunu kontrol edin.

* Sonug normalse iglemi sonlandirin.
» Sonug normal degilse baski kafasi temizleme islemini
gergeklestirin. (¢ S.2-27)

Normal sablon

Anormal sablon

Noziiller kirlidir Boyayla tikanmig
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Medya beslemesini yerlestirin

Medyanin besleme hizini diizeltin.
Duzeltme degeri uygun degilse baskisi alinan gériintiide seritler olusabilir ve baski kalitesi digebilir.

* Medya tiirlini degistirdiginizde, sablonu kontrol edin ve duruma bagli olarak ayarlama yapin.
» Sarma aygitiyla baski alinirken, énce medyayi yerlestirin ve ardindan medya dizeltmesi islemini gergeklestirin.

Medya besleme duzeltmesinin akisi

Medya besleme dizeltmesini asagidaki gibi uygulayin:

Besleme diizeltme ayarinin “0” Bkz. “Medya Diizeltmesi Ayari” (& S.2-27).
oldugunu kontrol edin.

Soyma rulosunu maksimum Bkz.“Tork sinirlandiricisinin ayari”
torka ayarlayin (&&'S.2-17).

Diizeltme sablonunun baskisini Bkz. “Medya Diizeltmesi Ayari” (& S.2-27).
alin.

Sablonu kontrol edin ve Bkz. “Gerdirme Bari Agirlik Ayar” (& S.2-18)
besleme/sarma gerdirme barinin
denge agirhigini ayarlayin.

Denge agirligi ayari ile Bkz.“Tork sinirlandiricisinin ayari”
diizeltme yeterli degilse torku (&FS.2-17).
EVEUEVLE

Agirhikitork ayari ile diizeltme Bkz. “Medya Diizeltmesi Ayari” (& S.2-27).
yeterli degilse besleme

dizeltme ayarindaki
duzeltme degerini girin.
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Baski Kafasinin Temizlenmesi | Medya Duzeltmesi Ayari

Kullandiginiz medya tiiriine karsilik gelecek sekilde medya

Baski Kafasinin Temizlenmesi Hakkinda besleme miktarini dizeltin.
Diizeltme degeri uygun degilse baskisi alinan goriintide

Baskisi alinan test sablonunu kontrol edin ve durumuna bagh seritler olusabilir ve baski kalitesi diisebilir.
olarak temizleme islemi gergeklestirin.
Asagidaki u¢ davranis tipinden birini segin:

NORMAL . Herhangi bir satir mevcut degilse
SOFT (HAFIF) : Sadece baski  kafasinin  silinmesi

gerektiginde (satirlar egik oldugunda) * Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]

(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin tamamlanmasindan

HARD (GUGLU) : Dusik  gorintd  kalitesi NORMAL sonra, medya baski baglangic noktasina geri déner.
(NORMAL) veya SOFT (HAFIF) Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo medya
temizleme islemleriyle iyilestirilemediginde gevser.

Baski isleminden 6nce, rulo medyadaki gevsekligi alin;
rulo medyanin gevsek olmasi dlsuk gorinti kalitesine
neden olabilir.

e Sarma aygitiyla baski alinirken, &énce medyayi
yerlestirin ve ardindan medya dizeltmesi iglemini

baski kafasinin temizlenmesi gerceklestirin.

Baski kafasi Ug farkli sekilde temizlenebilir. Test sablonunu Medya Diizeltmesi Ayarl
kontrol ederek bunlardan birini gerceklestirin.
Medya diizeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
LOCAL (LOKAL) modda (FUNC2) besleme hizi dizeltlir.
1 (TEST BASKISI/TEMIZLEME)
(7 D= ENTER ) (GIRIS) tuglarina basin. Ay « Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.

« CLEANING (TEMIZLEME) meniisii gériintiilenecektir. > * Ayari, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk
yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

Test baskisinin sonuglarina gore

Temizleme turind segmek igin S &) tusglarina
2 basin.
« NORMAL : Herhangi bir satir eksikse bu ayari

secin. ikinci bant
+ SOFT (HAFIF) . Sadece baski kafasinin silinmesi

istendiginde.

(egri satirlarin mevcut olmasi halinde) . 3 !
« HARD (GUCLU) : Disiik baski kalitesinin [NORMAL]

(NORMAL) veya [SOFT] (HAFIF)

temizleme islemleriyle iyilestirilememesi

halinde bu segenegi segin.

(GIRIS) tuguna basin. — ilk bant

Medya ilerleme yoni

w

4 Yeniden bir test baskisi gerceklestirin ve Medya yerlestirin. (& S.2-4)

sonucu kontrol edin.

* Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme
ve test baskisi alma iglemlerini tekrarlayin

LOCAL (LOKAL) modda (SECIiM) tusuna ve
ardindan d (FUNC2) (DUZELTME) tusuna basin.

Gorlntu kalitesi, baski kafasinin temizlenmesinden N o
e ADJUST (DUZELTME) menisu goéruntulenir.

*ﬁ;ﬁ sonra iyilesmediginde.
 Wiper ve boya kapagini temizleyin. (& S.4-6)
+ Baski kafasi noziilini yikayin. (¢& S.4-7) Diizeltme sablonunun baskisini almak igin
3 (GIRISQ) tusuna iki kez basin.

Duzeltme sablonunu kontrol edin ve bir diizeltme
degeri girin.
« Duizeltme degerinin girilebilecegi bir ekran gérintulenir.
* “+" bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.
« “-" bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralir.
* Diizeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sinirin
genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.
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Noktalarin Konumlari
Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya tari/vb.)
degistirildiginde, cift yonlu (Bi) baski i¢in boya atis konumunun
diizeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi amaciyla
asagidaki islemi gerceklestirin.

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha buyuk
olan medyalar yatay yerlestirin. Dar bir medya
yerlestirilirse yalnizca orta kisima baski alinacaktir.

Basilan Bir Sablonun Ornegi

Cikti +0
yonu + = — —
'y -
Dérdinci konumdaki noktalar sifir

konumundan itibaren duz bir hat
Uzerinde pozitif yonde sayilir. Bu
durumda nokta konum diizeltme
degeri 4,0°dIr.

LOCAL (LOKAL) modda CSEL) (SEGIM) tusuna ve
1 ardindan (FUNC1) (DUZELTME) tusuna
basin.

« ADJUST (DUZELTME) mendist gérintilenir.
2 D) tusuna basin ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

* “DROS.POScorrect” (ATIS KONUMU DUZELTME)
ayari segcilecektir.

3 (GIRIS) tusuna basin.

» Atis konumunun baskisinin alinmasiyla dizeltilmis
sablon baskisi alinmaya baslayacaktir.

« Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baskisi
alinan sablonlar, baski sirasina gére 1. Sablon, 2.
Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

1. sablona diizeltme degeri girmek igin

4 GO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Dlizeltiimis besleme hizi -40 ila 40tir

* Test sablonlarini kontrol edin. Disari yonli besleme
hatt ile donls besleme hattinin diz hat olusturdugu
konum, diizeltme degeridir.

* Diizeltme degeri -40 ila 40 degilse baski kafalarinin
yuksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve sonrasinda
belirtilen islemleri gergeklestirin.

5 4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger
sablonlara bir diizeltme degeri girin ve

ardindan (GIRIS) tuguna basin.

6 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Verilerin Baskisinin Alinmasi

Baski isleminin Baslatiimasi

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi icin baski
isleminden 6nce medyay! elle geri sarin. Rulo
medya sikica sariimadiginda, gorinti kalitesinin
dismesine neden olabilir.

1 Medyanin Yerlestirilmesi (& S.2-4)

2 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC3) (REMOTE)
tusuna basin.

« Ekran REMOTE moduna geger ve bilgisayardan veriler alinabilir.

3 Baskisi alinacak verilerin bilgisayardan aktariimasi.

» Durum gdstergesi lambasi yanip séner ve baski nitelikleri
goruntulenir.

* Veri aktarim yontemi hakkinda bilgi almak i¢in ¢ikti yaziliminin
kullanim kilavuzuna bakin.

Cozunurliik: 360 /540 /720 /1080 DPI

Gegerli ayar numarasi.

16p : Gegis sayisi

Bi : Tarama yonu Uni/Tek
yonlu Bi/Cift yonli

Hi : Tarama hizi
Std/Standart hiz
Hi/ Tki kat hizli

vd : Veritipi

Vd/Degisken veri
Nd/Normal veri

(720x1080][16p / Bi / Hi / Vd ]
WF1)[S]/[NR§)  [0.0m]

= = =L

= |

Baski yapilacak medyanin

Dalga uzunlugu

Noziil kurtarma islem durumu.
OFF Hizalama veya kurtarma olmadan baski
modu calistirlamaz.
NRS: Calisma sirasinda
(tim noziillerin kurtariimasi
_ m Calisma sirasinda (nozillerin bir
MAPS4 ayari kisminin kurtarilmasi mimkun degildir)

S: AUTO (OTOMATIK)
M : MANUAL (MANUEL)




Bo6liim 2 Temel islemler

Medyanin atik miktarini azaltmak igin

Medyanin 6n agisinda baski beklenilen besleme/sarma aygiti
kullanilirken, asagdidaki prosedir uygulanarak atik olmadan
baski yapmak mimkinduir.

4 Baski igslemini baglatma.

» Baski hizi, ayni verilerin baskisi aliniyor olsa bile,
yerlestirlen medyanin  genisligine veya baski
baslangic konumuna bagh olarak degisebilir. Bu,
¢Ozunurltkteki farkhhktan kaynaklanir.

Baski isleminin Durdurulmasi

Bir baski iglemi yarida kesilmek istendiginde asagidaki islemi
gerceklestirin.

Baski sirasinda (FUNC3) (LOCAL)
1 (LOKAL) tusuna basin.
« Baski iglemi durur.
* Bilgisayardan veri go6nderimini durdurmak icin
bilgisayarin veri gdnderme islemini kesin.
* [REMOTE] tusuna tekrar basildiginda baski iglemi
kesintiye ugramis olan veriden yeniden baslar.

Alinmig Verilerin Silinmesi (Veri Temizleme)

Baski islemi durdurulmak istendiginde alinmis verileri silin.

(SEGIM) tusuna ve ardindan LOCAL
1 (LOKAL) modda (FUNC3) (VERI
TEMIZLEME) tusuna basin.
2 (GIRIS) tuguna basin.

* Alinmis olan veriler silinir ve Local (Lokal) moda geri
donaldr.

Baskidan sonraki davranig

tamamlandi

Kurutma Beslemesi
A
MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) béliiminde
“DRYING FEED” (KURUTMA BESLEMESI) “KAPALI” haricinde
bir konuma ayarlanirsa baski ylzeyinin harici isitici tarafindan
kurutulmasi igin besleme iglemini baglatir.

e Baskinin arka kenan isiticlyi gegene kadar besleme
islemini uygulayin.

* [END] (DURDURMA) tusuna bastiginizda islem
sonlandirihir.

» Makine surekli olarak bir sonraki veriyi aldiginda son veri
alindiktan sonra caligir.

Kurutma beslemesi sirasinda ekran goriintiisi

Drying
Please wait

m

4 “FEEDING/TAKE-UP UNIT”

Medya on acgisi1 kenarinin atigini azaltin

“FEEDING/TAKE-UP UNIT” (BESLEME/SARMA
1 UNITESI) ayarinin “TAKE-UP UNIT” (SARMA
UNITESI) 6gesinde makineyi “OFF” (KAPALI)
konuma getirin.
e Ayrintilar igin litfen bkz. S.2-4 “Besleme ve Sarma
Unitesinin Ayar”
2 Baski iglemini baglatma.
* Medya 6n kenarinin, sarma tarafindaki kagit borusu
etrafinda sarildigr konuma basin.

3 Baskiyi durdurmak igin (FUNC3)
(LOCAL) (LOKAL) tusuna basin.

(BESLEME/SARMA

UNITESI) ayarimin “TAKE-UP UNIT” (SARMA UNITESI)

ogesinde makineyi “ON” (ACIK) konuma getirin.

« Soyma fonksiyonunu kullaniyorsaniz “PEELING” (SOYMA)
ayarini “ON” (ACIK) konuma getirin ve direkt baglanti
Unitesini takin.

5 Baskiyi yeniden baslatmak icin
(FUNC3) (REMOTE) tusuna basin.
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SETUP (KURULUM) Menusu Hakkinda

SETUP (KURULUM) menistinde, baski niteliklerini gogunlukla kullandiginiz medyaya uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

@ - SETUP (KURULUM) menusuni segcmek veya dnceki ekrana
geri ddonmek icin bu tusa basin.

T - Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.

gt
width: 1340mm

@@ . Bir ayar se¢gmek igin bu tuslar kullanin.
- Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

4 Bir bakista SETUP (KURULUM) mendleri

SETUP | i
heigth:  4.0mm SETUP > @SETUP 1 > FEED COMP. >
Width:1340mm MAINTENANCE > SETUP 2 > | eTUP 1104 (L i 4 kURULLY, | DROPPOScomect >

(FUNCT) | MACHINE SETUP > SETUP3 3 o ,lTemp‘;raé;(g’egi'd) ayarm s;gin LOGICAL SEEK HOST @
NOZZLE CHECK > SETUP 4 N Overprint HOST
OO0 - 0060 INFORMATION > Temporary - | ve ardinden G GiRis) tusuna DRYING TIME >

T PRINT basin.

SETUP 1 E SETUP 1 3 SETUP 1 3 SETUP 1 13 SETUP 1

FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. >
DROP.POScorect > DROP.POScormect > DROP.POScomect > DROP.POScommect > @ DROP.POScomect >
LOGICAL SEEK HOST LOGICAL SEEK HOST LOGICAL SEEK HOST LOGICAL SEEK HOST LOGICAL SEEK HOST
Qverprint HOST Qverprint HOST Overprint HOST Ovemrint HOST ® Cwerprint HOST
DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME > DRYING TIME >

G

SETUP 1 SETUP 1

SETUP 1 SETUP 1 SETUP 1

FEED SPEED HOST FEED SPEED HOST FEED SPEED HOST FEED SPEED HOST FEED SPEED HOST
AUTO CLEANING > @ AUTO CLEANING > AUTO CLEANING > @ AUTO CLEANING > @ AUTO CLEANING >
INTERVAL WIPING OFF INTERVAL WIPING OFF INTERVAL WIPING OFF INTERVAL VAPING OFF INTERVAL WIPING QOFF
EXTERNAL HEATER  OFF ® EXTERNAL HEATER  OFF EXTERMALHEATER OFF @ EXTERMAL HEATER  OFF @ EXTERMNAL HEATER  OFF
MAPS4 > MAPS4 > MAPS4 > MAPS4 > MAPS4 >

QO

SETUP 1 SETUP 1 1 SETUP 1 SETUP 1
BELT COMP. ON BELT COMP. BELT COMP. ON BELT COMP. ON BELT COMP. ON
BELT WASH > @ | BETSH BELT WASH | @ | BETWAsH > @ | BELTWASH >
COUNTER LIMIT > COUNTER LIMIT COUNTER LIMIT > COUNTER LIMIT > COUNTER LIMIT >
SETUP RESET > | O | serupreser SETUP RESET - | O | serupreser - | O | serupreser >
SAVE > SAVE SAVE > > SAVE >
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SETUP (KURULUM) Menusu tablosu

* Makinenin bagh oldugu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gére calismasini
saglayacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.

» Degeri belirlenecek ayar: LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA)/Overprint (Ust baski)/DRYING TIME (KURUMA
SURESI)/MARGIN (LEFT and RIGHT) (KENAR BOSLUGU SOL ve SAG)/FEED SPEED (BESLEME HiZzl)

» Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen iceriklere gore galistirirken, bu makine ttrtndn

» kaydini yaparken her bir ayari “Host” (Ana Bilgisayar) degerine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) disinda bir deger
belirlediginizde makine, makine ayarlarina gore ¢alisacaktir.

* Ayarlarin RIP yazilimi Uzerinden belirlenmesi yontemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Fonksiyon adi

RIP'den
herhangi bir
talimat
gelmediyse ™

Ayar degeri

Aciklama

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMEST)
((&F 5.3-5)

-9999 ile 0 ile 9999 arasi

Medya besleme hizinin diizeltiimesi amaciyla bir sablon baskisi
almak ve bu hizi diizeltmek igin kullanilir.

DROS.POScorrect (ATIS KONUMU DUZELTME)

-40,0ile Qile 40,0 arasi

Nokta konumunu ayarlamak ve baski islemine donmek igin

(@F S.3-6) kullanihr.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) HOST (ANA BILGISAYAR)/ON (ACIK) / | OFF i
(F 537) OFF (KAPALI) (KAPALY) Baski alinirken hareket edilebilecek tarama alanini ayariar.
Ust Baski (GF S.3-7) HOST (ANA BILGISAYAR)/1ile 9 arasi |1 Boyanin uygulanacagi katman sayisini ayarlar.
(E:(I?J\QIEJJEXIME SCAN (TARAMA) er?ST (ANA BILGISAYAR)/0,0ila 9,9 0san.
SURESI) HOST (ANA BILGISAYAR) /072 120 Boyanin kurumasi igin beklenecek siireyi ayarlar.

o ila
(& s37) PRINT END (BASKI BITISI) dak 0 dak.

— T

FEED SPEED (BESLEME HIZl) (Q‘? S.3-8) HOST/ (ANA BILGISAYAR) %10 la %100 Baski sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

%100

VARSAYILAN, DOSYA,
UZUNLUK, SAAT

VARSAYILAN Deger, kullanilacak boya tiiriine ve
galisma ortamina gore degisir.
INTERVAL .
FILE (SIKLIK) 1ila 1000
(DOSYA) TYPE (TiP) NORMAL (NORMAL)/ SOFT (HAFIF)/
HARD (GUGLU) Baski 6ncesi veya baski sirasinda, baski kafasinin temizlenmesi
AUTO CLEANING INTERVAL 01 ila100.0 m isleminin otomatik olarak gerceklestiriimesini ayarlar.
(OTOMATIK LENGTH (SIKLIK) ! !
TEMIZLEME) (&8 (UZUNLUK) o (Tip) | NORMAL (NORMAL)/ SOFT (HAFIF)/
$.3-10) HARD (GUGLU)
INTERVAL .
IVE (SORE) (SIKLIK) 10 ila 480 dak.
TYPE (Tip) |NORMAL (NORMAL)/ SOFT (HAFIF)/
HARD (GUGLU)
Cleaning Check Otomatik temizleme igleminden sonra nozlil kontrolii igleminin
(Temizleme Kontrolii) ON/ OFF (AGIKIKAPALY) calistirip galistiriimayacagini ayarlar.
EXEC.TIMING (ZAMANLAMA END OF FILE/PRINTING “LENGTH" (Uzunluk) veya “TIME” (Saat) segildiginde
GERGCEKLESTIRME) (DOSYA/BASKI UCU) gergeklestirilen temizleme islemi igin zamanlamay ayarlar.
INTERVAL SILECEKI (SILME SIKLIGI) 3ila 255 dakika, OFF (KAPALI) Baski islemi tamamlandiktan sonra gergeklestirilecek silme iglemini
(@F S.3-11) ’ ayarlar.

EXTERNAL HEATER (HARICI ISITICI)

ON/OFF (AGIK/KAPALI Harici i1sitictyr AGIK/KAPALI olarak ayarlamak igin kullanilir.

(CF s.3-11)

AUTO (OTOMATIK)
MAPS4 SPEED (HIZ) %50 ila %100 ) o
(@? $39) MANUAL  [Smoothing L. Bu ayarla gegigler arasindaki serit sayisi azaltilir.

(MANUEL) | (Yumusatma %0 ila %25 ila %100

Seviyesi)
BELT COMP.(KAYIS DUZELTME) ((& S.3-11) ON/OFF (ACIK/KAPALI) Piriiz(i azaltarak baski kalitesini artirir.
Kayis yikamasini otomatik olarak
ﬁ(EAL\-(rI;V\)(AIi:MA) BELT WASH (KAYIS YIKAMA) | ON/OFF (ACIK/IKAPAL) gergeklestirme/gerceklestirmemeyi ayarlayin.
. BELT FEED SPEED? (KAYIS “ar Baski veya dogrulama beslemesi harici jog islemi ile besleme icin

(GF $:3-11) BESLEME HIZI) NORMAL/LOW (NORMAL/DUSUK) besleme hizi ayarlayin.
COUNTER LIMIT i
(SAYAC LIMITi) Yapiskan KAPALI 1 la 30.000 m Yapiskani ve emme rulosunu degistirme bildirim zamani ayarlarini
(G 5.312) Emme rulosu KAPALL, 1 ila 30.000 m sifirar.

RESET SETTING (AYARI SIFIRLA) (&& S. 3-5)

1 ila 4. yapilandirma ayarlari ayri ayri resetlenebilir.

KAYDET (¢ p.3-5)

Temporary (Gegici) baski niteligindeki igerigin “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerine izin verir.

*1. Bu ayar, RIP yaziliminda (ana bilgisayar) herhangi bir ayar degeri belilenmediginde veya ayar degerini belileme 6nceligi makineye verildiginde,
baski iglemi igin kullanilacak olan ayar degeridir.
*2. Asiri baski yaparken ya da besleme kayigi bir sizintidan étiirii oldukga kirlenirse “LOW” (DUSUK) olarak ayarlayin. “NORMAL” modda jog
beslemesi gergeklestirirseniz besleme kayisi yeterince yikanmayabilir.
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Bolim 3 Kurulum

Kullanim igin ideal Baski

Niteliklerinin Kaydedilmesi

Bu makinede, medyaya 6nceden uyacak sekilde “SETUP 1 to 4” (1.
ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin ayri ayn kaydedilmesi
muUmkundar.

Ornegin, farkli medya tiirlerine baski yapildiktan sonra, her zaman
kullanilan medyaya geri dontldugiinde bu ayar kullanilabilir. Boyle
bir durumda, SETUP 1 to 4 (1. ila 4. KURULUM) Onceden
kaydedilmis baski nitelikleri secilerek ideal baski niteligi ayarlanabilir.

» Makinede 6nceden kaydedilebilecek dort farkli baski
= nitelidi tipi mevcuttur: “SETUP 1"(KURULUM 1) ile
“SETUP 4” (KURULUM 4).

Sik kullaniimayan baski niteligiyle baski alinacaksa
baski niteligini “Temporary” (Gegici) durumuna
ayarlayabilirsiniz.

Makine tekrar galistirildiginda, “Temporary” (Gegici)
baski niteligi makine satin alindigindaki orijinal
duruma geri donecektir.

Ayrica makine “Temporary” (Gegici) baski niteliginde
tekrar galistirildiginda, “SETUP 1” (1. KURULUM)
baski niteligine gegecektir.

Baski niteliklerinin “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligine kaydedilmesi

)

1 | LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) > (ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

| “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
2 niteligini se¢gmek icin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
« Secilen baski niteligi @ ile; digerleri ise O ile
gOosterilir.
¢« SETUP (KURULUM) meniisii aériintilenir.

Kurulum menisiinde her bir baski niteligini
3 secmek ve ayarlamak i¢in tuglarina basin.

« Ayrintili konfiglirasyon proseduru igin litfen kurulum
menUsundeki referans sayfasina bakin.

[Temporary] (Gegici) baski niteligi
nasil kullanilir?

[Temporary] (Gegici) yalnizca bir kez kullanilacak baski niteligini
ayarlamak igin degil, ayni zamanda “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM)
baski niteliklerine kaydedilen niteliklerin bir kisminin degistirimesi igin
veya [Temporary] (Gegici) ile ayarlanmig olan baski niteliklerinin “SETUP
1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerine aktariimasi icin de
kullanilabilir.

. Baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski niteligine
kaydedilmesi
Mevcut baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski niteligine
kaydedilmesi, “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerine
kaydedilmesi gibi yapilabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) PCENTER ) (GiRIS) tuslarina basin.

“Temporary” (Gegici) baski niteligini segmek icin
2 — tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.
¢ SETUP (KURULUM) menisu goérntulenir.
y | Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini
3 secmek ve ayarlamak i¢in tuglarina basin.

« Ayrintili konfiglirasyon proseduru igin litfen kurulum
menusiindeki referans sayfasina bakin.

3-4
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»

@ “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin

iceriginin [Temporary] (Gegici) baski niteligine
kopyalanmasi

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin igeriginin
bir kismi degistirilerek kullanilabilir.

[Temporary] (Gegici) kayit ekranindan “copy” (kopyala)
komutunu secin ve kopyalanacak (SETUP 1 to 4) (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligini segin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)

= (ENTER ) (GIRiS) tuslarina basin.

“Temporary” (Gegici) baski niteligini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
* SETUP (KURULUM) mendisu géruntilenir.

(FUNC1) (<<x) tusuna basin.

“SETUP RESET” (KURULUM SIFIRLAMA) ayarini
secmek igin tuslarina basin ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“COPY” (KOPYALAMA) ayarini segmek igin

~ tusglarina basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

» Kaynagi kopyalama segim ekrani géruntulenir.

Kopyalanacak kaynagi (SETUP 1-4) (1. ila 4.
KURULUM) segmek igin tuslarina basin

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Kopyalama dogrulama ekrani géruntilenir.

7 (GIRIS) tusuna basin.

» 6. adimda secilen ayarlar Temporary (Gegici) baski
niteligine kopyalanir.

8 ' Degistirilecek ayarlari segmek igin D &)

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

 Ayrintili konfiglirasyon proseduru igin litfen kurulum
menUsundeki referans sayfasina bakin.



[Temporary] (Gegici) Baski Niteligindeki igerigin
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) Baski
Niteliklerine Yansitilimasi

1
2

7

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) #CENTERD) (GIRIS) tuslarina basin.

“Temporary” (Gegici) baski niteligini se¢gmek

icin & tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

e SETUP (KURULUM) mendisu gorintilenir.

Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini

se¢cmek ve ayarlamak icin tuslarina

basin.

 Ayrintili konfiglirasyon proseduri igin litfen kurulum
menUsundeki referans sayfasina bakin.

Temporary (Gegici) baski niteliginin son

sayfasi goriintiileyin ve “SAVE SETTING”

(AYARI KAYDET) komutunu segip

(GIRIS) tusuna basin.

» Kayit konumu segim ekrani goriintilenir.

Baski niteligi konumunu (SETUP 1 to 4) (1. ila
4. KURULUM) se¢mek icin tuslarina

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

 Kayit dogrulama ekrani goruntulenir.

(GIRIS) tusuna basin.

» Temporary (Gegici) baski niteligi 5. adimda segilen
konuma kaydedilir.

Ayarn  sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Kayith igerigin sifirlanmasi

SETUP 1to 4 (1. ila 4. KURULUM) baski niteliginin igerigini

sifirlayin.

1

2
3
4

)

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU)®CENTERD) (GIRIS) tuslarina basin.

Sifirlanacak SETUP 1 to 4 (1. ila 4. KURULUM)
baski niteligini se¢gmek igin tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

¢ SETUP (KURULUM) menisu goruntilenir.
(FUNC1) (<<) tusuna basin.

“RESET SETTING”’ (AYARI SIFIRLA) komutunu
secmek icin EDED) tuslarina ve ardindan

(CENTERD(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar sifirlama dogrulama ekrani gorintilenir.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Bolim 3 Kurulum

Medya Duzeltmesi Ayari

Kullandidiniz medya tiriine karsihk gelecek sekilde medya
besleme miktarini diizeltin.

Duzeltme degeri uygun degilse baskisi alinan goéruntiide seritler
olusabilir ve baski kalitesi diisebilir.

* Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]
(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin tamamlanmasindan
sonra, medya baski baslangic noktasina geri doner.
Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo medya
gevser. Baski isleminden o6nce, rulo medyadaki
gevsekligi alin; rulo medyanin gevsek olmasi dugsuk
gorunti kalitesine neden olabilir.

« Sarma aygitiyla baski alinirken, 6nce medyayi
yerlestiin ve ardindan medya dulzeltmesi iglemini
gerceklestirin.

Medya duzeltmesi icin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi dizeltilir.

2

« Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.
« Ayarl, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk
yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant

Medya ilerleme yoni

D OB WON -

LIk bant

Medya yerlestirin. (& S.2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) »(CENTER ) (GIRIS) tuglarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢gmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

e SETUP (KURULUM) mendisu gorintilenir.

“FEED COMP.” (BESLEME DUZELTMESI)
ayarini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tuguna basin.

Dizeltme sablonunun baskisini almak igin

(GIRIS) tusuna iki kez basin.

Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

« Diizeltme degerinin girilebilecegi bir ekran
gorintdlenir.

* “+” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.

« “-" bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralr.

« Dizeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sinirin
genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.
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Bolim 3 Kurulum

(GIRIS) tuguna basin.

7

adimdaki islemi gerceklestirin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUCG) tusuna birkag kez basin.

8

Baski sirasinda medya beslemesinin
dizeltilmesi

Medya besleme hizi, remote modda veya goruntu verileri
yazdirilirken bile dizeltilebilir.

1 Remote modda (FUNCD) (FUNC1) (AYARLA)
»(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin

Diizeltilmis besleme hizi girmek igin GO

tuslarina basin.

* Dizeltiimis besleme hizi: -9999 ila 9999

» Burada girilen deger, kisa surede dizeltiimis
besleme hizi olarak yansitilr.

2

(GIRIS) tusuna iki kez basin.

« Degistirilen deger kaydedilir.

* [END] (DURDURMA) tusu yerine [ENTER] (Girig)
tusuna bastidinizda buraya girilen deger gegici
olarak gegerli olacaktir. (Medya algilama islemini
tekrar uyguladidinizda veya makineyi kapattiginizda
dizeltme degeri temizlenir.)

¢ Tekrar bir diizeltme sablonu baskisi alin ve kontrol edin.
* Medya duzeltmesi gerektiginde dlizeltme yapmak igin 7.

Noktalarin Konumlari Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya tiri/vb.)
degistirildiginde, cift yonli (Bi) baski igin boya atis konumunun
dlzeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi amaciyla
asagidaki islemi gerceklestirin.

Basilan Bir Sablonun Ornegi
A

Cikti :I:.D
yoni T ——
3 -
L DOordiinc konumdaki noktalar sifir

konumundan itibaren diiz bir hat
Uzerinde pozitif yonde sayilir. Bu
durumda nokta konum diizeltme
degeri 4,0°dIr.

Makineye bir medya yerlestirin. (& S.2-4)

» Sablon yazdirmak igin en az 500 mm genigliginde
bir medya gereklidir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) ®CENTERD) (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) menisu goértntulenir.

“DROP.POScorrect” (ATIS KONUMU
DUZELTME) ayarini segmek igin

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
(GIRIS) tuguna basin.

» Sablon baski islemi baglatilir.

* Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baskisi
alinan sablonlar, baski sirasina gére 1. Sablon, 2.
Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

A A WIN =

1. sablona diizeltme degeri girmek igin

Cf_@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

« Dizeltilmis besleme hizi -40 ila 40’tir

* Test sablonlarini kontrol edin. Digar yonlu
besleme hatti ile donus besleme hattinin diz hat
olusturdugu konum, dlizeltme degeridir.

* Diizeltme degeri -40 ila 40 degilse baski
kafalarinin yuksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen igslemleri gergeklestirin.

(o)

4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger sablonlara
bir diizeltme degeri girin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUCG) tuguna birkag kez basin.



Logical Seek (Akilli Tarama) Ayari

Baski kafasinin galismasi, asagidaki sekilde gosterildigi gibi
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ayarina bagli olarak
degisiklik gosterir.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) OFF (KAPALI)
durumdayken baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU CIFT YONLU
FaN - FaN
A = AR, =
o = i S
7 5 P! 7 e
S 7 = N o
e s ——
AN = 7 o]
Baski alani

Kirmizi ok:

Baski kafasinin hareketi
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ON (ACIK)
durumdayken baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU CIFT YONLU
Baski alani
Kirmizi ok:

Baski kafasinin hareketi

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) #CENTERD (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
2 niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
e SETUP (KURULUM) mendisu géruntilenir.
“LOGICAL SEEK” %AKILLI TARAMA) ayarini
3 secmek icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
Bir ayar degeri segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.
« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / ON (ACIK)
/| OFF (KAPALI)
Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Bolum 3 Kurulum

Ust Baski Ayari

Boyanin uygulanacagi katman sayisini ayarlar.

1

A AW DN

LOCAL (LOKAL) modda CFINED) (FuNC1)
(MENU) »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) meniisu goruntulenir.
“Overprint” (Ust Baski) segenegini segmek igin
Cf_@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Overprint (Ust Baski) sayisini ayarlamak igin

GO tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
« Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / 1 ila 9 mm

Ayan sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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B6lim 3 Kurulum

Kuruma Suresi Ayari

Kuruma suresi ayarlarinda, boya kuruma suresi icin asagidaki
avarlar vapilabilir.

3-8

« SCAN Her tarama icin boya kuruma siresi
(TARAMA) - ayarlanir. (Cift yonli baski iglemi sirasinda,
her disari dogru veya taramaya geri dénme
hareketi igin belilenmis suire boyunca
makine durur.)
« PRINT END Baski tamamlandiktan sonraki boya kuruma

(BASKI BITIigI): stiresi ayarianir.

Onemli!
(II'IWI.HJTH)

OO W N-=

» RasterLink tarafindaki ayara éncelik verildiginde, ayar
degerini “Host” (Ana Bilgisayar) yapin.

* Bu makinede “SCAN” (Tarama) ayari, RasterLink’te
“Pause Time per Scan” (Tarama Basina Duraklatma
Sdresi) olarak goruntulenir.

 RasterLink tarafinda baski bitisini belirleyemezsiniz. Bu
makineyi “Host” (Ana Makine) olarak ayarladiginizda,
baski islemi “PRINT END = 0 sec.” (BASKI BiTiSi =0
dak.) olarak gergeklestirilecektir.

LOCAL (LOKAL) modda CFUNED) (FUNC1)
(MENU)" (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

e SETUP (KURULUM) mendisu gorintilenir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

“DRYING TIME” (KURUMA SURESI) ayarini
secmek icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

“Dryini Time” iKuruma Siiresi) ayarini segmek
icin (A X ¥ X () tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

¢ Kutulama igin ve baski tamamlandiktan sonra
kuruma siresini ayarlayin. Rip yaziliminizda
belirtilen kuruma suresini etkinlestirmek igin “Host”
(Ana Bilgisayar) segenegini segin.

Tarama ayari degeri:

“Host” (Ana bilgisayar) veya 0,0 ila 9,9 sn.

Baski bitigi ayar degeri:

“Host” (Ana bilgisayar) veya 0 ila 120 dak.

Oge secimi: [Al[Y]tuslarina basarak

Siire ayan: (] tuslarina basarak

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Besleme Hizi Ayari

Baskl sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

N OO AW DN

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU)®CENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) mendisu géruntilenir.

(FUNC3) (>>)tusuna basin.

“FEED SPEED” (BESLEME HIZI) ayarini
secmek icin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GCOD tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Ayar degeri: HOST/ (ANA BILGISAYAR) %10 ila
%100

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

 Baski niteligine bagl olarak hizin degismedigi bir
ayar degeri mevcuttur.



MAPS4 Ayari

MAPS (Mimaki Gelismis Gegcis Sistemi) fonksiyonu, besleme
cizgilerini daha az gorunlr hale getirmek icin gegis sinirini
dagitir.

* MAPS4 iki ayar segenegi saglar: “AUTO” (_OTOMATiK)
ve “MANUAL” (MANUEL) Kullaniminiza gére “AUTO”
(OTOMATIK) veya “MANUAL” (MANUEL) segin.

degistirebilir. Kullanmadan 6nce etkilerini kontrol edin.

 Baskisi alinacak goruntliye bagli olarak MAPS etkin
olmayabilir. Fonksiyonu 6nceden kontrol ettikten sonra
kullanin.

:! * MAPS4 ayarlarinin degistiriimesi renk tonunu

r. MAPS fonksiyonunu devre disi birakan h
durumlar

MAPS fonksiyonu asagidaki kosullarda devre disi
birakilabilir. Ek olarak, baskisi alinacak goruntiiye bagl
olarak MAPS etkin olmayabilir.

Sb420 boya 4 renkli boya seti/Sb421 boya 4
renkli boya seti

Cozunurluk Gegis Tarama hizi
540 x 360 2 gegisli
720 x 720 4 gegisgli High speed
720 x 1080 6 gegisli (Yuksek hizl)
720 x 1440 8 gegisli

Sb420 boya 6 renkli boya seti/Sb421 boya 6
renkli boya seti/Dd400 boya 8 renkli boya seti

Cozunarliuk Gegis Tarama hizi
540 x 360 4 gecigli
720 x 720 8 gegisli High speed
720 x 1080 12 gegisli (Ylksek hizli)
720 x 1440 16 gegisli
Rc400 boya 8 renkli boya seti
Cozundrluk Gegis Tarama hizi
720 x 1080 12 gegisli High speed
720 x 1440 16 gegisli (Yuksek hizl)
Ac400 boya 8 renkli boya seti
Cozundrluk Gegis Tarama hizi
.- High speed
720 x 1440 16 gegisli (Yiiksek hizl)
Rc500 boya 8 renkli boya seti
Cozundrluk Gegis Tarama hizi
720 x 1080 12 gegisli High speed

(Yiksek hizli)
Sb420+TP420 boya setinde Sh420 4 +
4renk/Sh421+TP420 4+4 boya setinde Sb421 4+4renk

Cozunurluk Gegis Tarama hizi
540 x 360 4 gegigli
720 x 720 8 gegisli High speed
720 x 1080 12 gegigli (Yuksek hizlr)
720 x 1440 16 gegisli
b y

MAPS4 Fonksiyonunun Ayari
(OTOMATIK)

1 LOCAL (LOKAL) modda CFINCD) (FuNC1)
(MENU) »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
2 niteligini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* SETUP (KURULUM) mendiisu goruntulenir.

Bolum 3 Kurulum

3 (FUNC3) (>>) tusuna basin.

“MAPS4” ayarini segmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

oY

“AUTO” (OTOMATIK) ayarini segmek igin
5 Ca XD tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
* Ayar icin “MANUAL" (Manuel) 6gesini segmek icin bkz.
S.3-9 “MAPS4 Fonksiyonu Ayari (MANUEL)".

Ayari sonlandirmak igin
6 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

MAPS4 Fonksiyonunun Ayari (MANUEL)

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNED) (FUNC1)
(MENU)" (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteligini
2 secmek igin é@ tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

e SETUP (KURULUM) mendsu gorintilenir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

“MAPS4” ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

“MANUAL” (MANUEL) ayarini segmek igin
Ca XD tuglarina ve ardindan i (GIRIS)
tusuna basin.
* Ayar icin “AUTO” (Otomatik) 6gesini segmek icin bkz.
S.3-9 “MAPS4 Fonksiyonu Ayari (OTOMATIK)".

“SPEED” ?HIZ) (%50 ila %100) ayarini segmek

icin tuslarina basin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

e Baski igin bir hiz segin. Referans olarak standart
kalitede baski kullanarak, baski hizini azaltmak igin
eksi (-) yonline ayarlayin ve baski hizini artirmak
icin arti (+) yonine ayarlayin.

A AW

« Hiz degistirilirse NOZUL KURTARMA. (& S.3-
26) etkili olmayabilir. Kullanmaya baglamadan
dnce kontrol edin.

“Smoothing Lv.” (Yumusatma Seviyesi) ayarini
7 segcmek icin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

Smoothing Level ?Yumu;atma Seviyesi) ayarini
8 degistirmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar Degeri: %0 ila %100 (%5’lik artigla)

» Deger yukseldikge MAPS4 etkisi daha glglu hale gelir
ve dustlkce zaviflar.

9 Ayar sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUQG) tusuna birkag kez basin.
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Bolim 3 Kurulum

Otomatik Temizleme Ayari

Makine, belirli sayida dosya baskisi alindiktan veya baski
yapllan uzunluk veya slre tamamlandiktan sonra ve
gerektiginde otomatik olarak temizleme islemi yapacak sekilde
ayarlanabilir. Dért farkli otomatik temizleme ayari mevcuttur:

* DEFAULT

Temizleme operasyonu Uniteleri ve sikhgi
(VARSAYILAN) :

kullanilacak boya tiriine veya galisma
ortamina bagli olarak farkhlik gosterir. Daha
fazla bilgi icin asagidaki tabloya bakin.
* PAGE (SAYFA) : Temizleme sikligini yazdirilan dosya sayisina
gore ayarlar.
Temizleme siklidini basilan uzunluga gére
: ayarlar.

« LENGTH
(UZUNLUK)

* TIME (SURE)  : Temizleme sikligini baski yapilan stireye

gore ayarlar.

| @ “DEFAULT" (VARSAYILAN) Modunda h

Temizleme Nitelikleri
Temizleme durumlar kullanilacak boya tiiriine ve

asagidaki tabloda gosterildigi gibi galisma ortamina
bagli olarak degisir.

Ink type . Galigma Ortami . Cleaning
(Boya lglem 35°C Islem Type
tipi) Uniteleri | 30°C'ye 30ila veya Zamanlama | (Temizleme
p kadar 35°C doba Tura)
LENGTH PRINTING
Sbh420 (UZUNLUK) — 30m 10m (BASKI) Normal
LENGTH PRINTING
Sh421 (UZUNLUK) — 30m 10m (BASKI) Normal
LENGTH PRINTING
Dd400 (UZUNLUK) — — 30m (BASKI) Normal
TIME DOSYA
TP400 (SURE) 480 dak. | 120 dak. | 60 dak. SONU Normal
LENGTH PRINTING y
Rc400 (UZUNLUK) — 50 m 30m (BASKI) Soft (Hafif)
LENGTH PRINTING
Ac400 (UZUNLUK) — 50 m 30m (BASKI) Normal
LENGTH PRINTING "
Rc500 (UZUNLUK) 50m 30m (BASKI) Soft (Hafif)
Sb420+ TIME DOSYA
TP400 | (SURE) 480 dak. | 120 dak. | 60 dak. SONU Normal
Sb421+ TIME DOSYA
TP400 | (SURE) 480 dak. | 120 dak. | 60 dak. SONU Normal

. Tablodakiv“—" isz?_reti (_)tomatik temizleme isleminin
yapilmadigini gosterir.

* “DEFAULT” (VARSAYILAN) ayari segerseniz temizleme
tipi otomatik olarak “NORMAL" (NORMAL) ayarina gelir.
“DEFAULT” (Varsayilan) disinda bir konfiglirasyon
segseniz bile, yukaridaki tablodaki durumlarin belirttigi
siklik ayarlari agildiginda temizleme islemi otomatik
olarak gergeklestirilir.

e J

Asagida listelenen fonksiyonlar da mevcuttur.

* Temizleme Kontroli fonksiyonu
Otomatik temizleme iglemi tamamlandiktan sonra otomatik
nozul kontroll de yapilacak sekilde ayarlanabilir.

+ Temizleme islemi Zamanlama fonksiyonu segme
Temizleme iglemi zamanlamasi, “LENGTH” (UZUNLUK) veya
“TIME” (SURE) temizleme (initesi olarak segildiginde
ayarlanabilir.

Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda tutarli bir
baski gergeklestirebilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda CFBNED) (FUNC1)
(MENU) »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin TS &) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SETUP (KURULUM) mendisu géruntilenir.

2
3 (FUNC3) (>>) tusuna basin.
4

“AUTO CLEANING” gOTOMATiK TEMIZLEME)
ayarini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

3-10

(GIRIS) tusuna basin ve otomatik temizleme
5 tdrinl segmek igin tuslarina basin.

» Otomatik temizleme islemi igin “DEFAULT” (Varsayilan),
“PAGE” (SAYFA), “LENGTH" (UZUNLUK) ve “TIME”
(SURE) segenekleri mevcuttur.

VARSAYILAN : Belirlenen sayida temizleme
zamanlayicisina ulasildiginda, makine
otomatik olarak baski kafasi temizleme
islemini gerceklestirir.

FILE (DOSYA) : Belirli sayida baski tamamlandiginda,
makine otomatik olarak baski kafasi
temizleme islemini gergeklestirir.
Belirlenen uzunluk asildiginda, makine

: otomatik olarak baski kafasi temizleme
islemini gerceklestirir.

TIME (SURE) : Ayar siiresi asildiginda, makine otomatik

olarak baski kafasi temizleme islemini
gerceklestirir.

* “DEFAULT” (VARSAYILAN) secenegini sectiyseniz 8.
adima gegin.

LENGTH
(UZUNLUK)

6 (GIRIS) tusuna basin ve temizleme siklig
ayarini segmek icin tuglarina basin.
« 3. adimda segilen otomatik temizleme turtine baglh olarak,
ayar degeri degisiklik gosterir.
FILE (DOSYA) igin : 1ila 1000 dosya
LENGTH (UZUNLUK) i¢in : 0,1 ila 100,0 m (0,1 m artigla)
TIME (SURE) igin : 10 ila 480 dak (10 dakika artigla)

(GIRIS) tusuna basin ve temizleme tiirii

7 ayarini segmek igin tuglarina basin.
* Ayar Degeri: NORMAL (NORMAL)/'SOFT (HAFIF)HARD
(GUCLU)

8 (GIRIS) tusuna basin ve “Cleaning

Check” (Temizleme Kontrolu) 6gesini se¢gmek igin
tuslarina basin.

9 (GiRi$% tusuna basin ve ayar degerini
belirlemek igin tuslarina basin.
» Ayar Degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

* 5. adimda “FILE” (DOSYA) secenegini sectiyseniz 12.
adima gegin.

10 (GIRIS) tusuna basin ve “EXEC.TIMING”

(Galistirma zamanlama) segmek icin
tuslarina basin.

1 1 (GIRIS) tusuna basin ve ayar degerini

secmek icin tuslarina basin.

« Ayar degerleri icin “END OF FILE” (DOSYA SONU) ve
“PRINTING” (BASKI) mevcuttur.

DOSYA SONU : 6. Adimdaki “LENGTH” (UZUNLUK)
veya “TIME” (SURE) altinda
yapilandiriimis temizleme sikhgindan
sonra dosyalar arasinda temizleme
islemlerini gerceklestirir.

6. Adimdaki “LENGTH" (UZUNLUK)

* veya “TIME” (SURE) altinda
yapilandiriimis temizleme sikhgindan
sonra baskiy! durdurur ve temizleme
islemlerini hemen gerceklestirir.

12 (GIRIS) tusuna basin.

PRINTING
(BASKI)

Ayari sonlandirmak igin
1 3 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

= * Baski kafalarinin durumuna bagli olarak, bu
fonksiyon kullanilsa bile géruntu kalitesindeki

bozulma iyilestirilemeyebilir. Bu durumda,
boélgenizdeki servis ofisimizle veya bayimizle
iletisime gegin.



Bolim 3 Kurulum

Silme Sikhigi Ayari Medya besleme Oraninin (KAYI$ DUZELTME)

Ayar suresi agildiginda, nozul yuzindeki boya damlaciklarini

Degistirilmesi ile Gériintii Kalitesi iyilestirme Ayari

gidermek igin nozil yuzi veya baski kafasi otomatik olarak BELT COMP. (KAYIS DUZELTME) ayarinin ACIK konumda
temizlenir. olmasi gérinta kalitesinin artmasini saglar.

Capraz atesleme, nozll tikanmasi veya boya damlamasi gibi Baski esnasinda veya kayisin ek yerinin piirizii nemliyse kayis
semptomlar mevcutsa iglemler arasindaki sikhgi artirin. diizeltme ayarini ACIK olarak ayarlayin.

» Kayis duzeltme ayarini degistirdiginizde
1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) besleme diizeltmeyi ayarlayin. (& S.2-27)

(MENU) »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski

niteligini segmek igin TS &) tuslarina ve
ardindan h (GIRIS) tusuna basin.

¢ SETUP (KURULUM) menusi goéruntdlenir.
(FUNC1) (<<) tusuna basin.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU)y®(ENTERD (GIRIS) tuslarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin 9 &> tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
¢ SETUP (KURULUM) mendisi gorunttlenir.

“INTERNAL WIPING” (SILME SIKLIGI) ayarini (FUNC1) (<<) tusuna basin.

secmek icin &9 & tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Sikhigi ayarlamak i¢in 9 &D tuslarina basin.

* Ayar degeri: 3 ila 255 dak., OFF (KAPALI)
* [OFF] (KAPALI) ayarina ayarlandiginda, periyodik
silme islemi yurutilmez.

(GIRIS) tusuna basin.

“BELT COMP.” (KAYIS DUZELTMESI)
ayarini segmek igin OO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
Ayar degerini segmek igin GO tuslarina
basin.

« Ayar Degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

(GIRIS) tusuna basin.

A AW DN

»

7 Ayari sonlandirmak igin

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin. Ayan sonlandirmak igin

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

N OOk W=

Harici i1siticiyr Ayarlama Kayis Yikama Ayari

Harici isiticty1 AGIK/KAPALLI olarak ayarlamak icin kullanilir. Kayis yikama 6zelligini kullanmak, medyaya giden ve besleme
kayisinda goértinen boya lekelerini silmeyi mumkdun kilar.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD) (FUNC1) (MENU)

IP (GiRiS) tuslarina basin. P » Kayis yikama fonksiyonu yalnizca besleme kayisi
calisirken etkinlesir.
“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski * Besleme kayisi calisir durumda degilken, kayis
2 niteligini segmek icin CA X tuslarina ve yikama fonksiyonu ACIK olarak ayarlansa da
ardindan (GIRIS) tusuna basin. galigmaz.
* SETUP (KURULUM) menisu géruntilenir. LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
3 (FUNCT) (<<) tusuna basin. 1 (MENU)" (GIRIS) tuslarina basin.
B ) .. “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
4 EXTERNAL HEATER' (Harici isitici) ayarini 2 niteligini segmek icin @@tuﬂarma ve
secmek icin &9 &3 tuslarina ve ardindan ardindan (GIRIS) tusuna basin.
(ENTER)) (GiRI
(GIRIS) tusuna basin. « SETUP (KURULUM) meniisii goruntiilenir.
5 Ayar degerini segmek igin GO tuslarina 3 (FUNC1) (<<) tusuna basin.
basin.
(GIRIS) tusuna basin. “BELT WASH.” (KAYI§ YIKAMA) ayarini
6 4 secmek igin D &) tuslarina ve ardindan
b (GIRIS) tusuna basin.
7 Ayan sonlandlrr_pak I¢in EN[_NPOWER Ayar degerini secmek icin GO tuslarina
(DURDURMA/GUC) tusuna birkac kez basin. 5 basin.

« Ayar Degeri: ON/OFF (AGIK/KAPALI)

* Emme rulosunun sekli bozulmus olabileceginden
“OFF” (KAPALLI) konuma ayarlarken 6nceden

gikardiginizdan emin olun. (&8 S.4-22)

311



Bolim 3 Kurulum

' 6 (ENTERD) (GIRIS) tusuna basin.

“BELT FEED SPEED” (KAYIS BESLEME HIZI)

7 ayarini se¢mek icin @(I) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
* “KAYIS YIKAMA" ayari “KAPALI” oldugunda, “KAYIS
BESLEME HIZI” gbsterilemez.
8 Bir ayar degeri segmek igin EXZ) tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
« Ayar degeri: NORMAL, LOW (NORMAL, DUSUK)

« Asiri baski yaparken ya da besleme kayisi bir
sizintidan 6tiri oldukga kirlenirse “LOW”
(DUSUK) olarak ayarlayin. “NORMAL” modda
jog beslemesi gerceklestirirseniz besleme kayisi
yeterince yikanmayabilir.

Ayari sonlandirmak igin
9 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

7
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Bakim Bildirim Suresi Ayari

(SAYAC SINIRI)

Bakim bildirimi sureleri (yapiskan degistirme ve emme rulosu
temizleme igin) baski uzunlugu baz alinarak ayarlanabilir (metre
cinsinden).

gerceklestiriimesi gereken bakim éncesinde size
bildirim gonderdigi igin endise etmeden islemi
gerceklestirmenizi saglar.

» Herhangi bir ayar yapilmazsa bakim bildirimi
yapilmaz.

]\:[ « Bakim bildirim surelerini ayarlamak, makine

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) PCENTERD (GiRiS) tuglarina basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek icin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

¢ SETUP (KURULUM) menusu goéruntulenir.

(FUNC1) (<<) tuguna basin.

“COUNTER LIMIT” (SAYAG LIiMiTi) ayarini
secmek icin tuslarina basin ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tuguna basin ve “Adhesive”
(Yapiskan) veya “Absorb Roller” (Emme Rulosu)

ayarini segmek igin tuslarina basin.

(ENTERD(GIRIS) tusuna basin ve baski
uzunlugunu ayarlamak i¢in tuslarina

basin.
* Yapigkan ayarlari: KAPALLI, 1 ila 30.000 m
(10 m araliklarla)
* Emme rulosu ayarlari: KAPALI, 1 ila 30.000 m
(10 m araliklarla)

ML « Unite girigi (FUNC2) tusuna her basildiginda
10 m — 100m — 1000 m — 10.000 m olarak degisir.

o o [ (@ (N[

(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.



Boliim 3 Makine ayari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) Meniisii Hakkinda

Genel ayarlar, bu makinenin kolay kullanimina yénelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler makine kurulumlarinda belirlenebilir.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisiinii segmek
icin veya 6nceki ekrana dénmek igin bu tusa basin.

heigth: 4.0mm - Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tuga basin.
width: 1340mm

: Bir ayar segmek icin bu tuslari kullanin.
: Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tuga basin.

[oJofoJo RN olo]

TEST PRINT
ANING

# Bir bakigsta MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniileri

Local <Setup 1 MENU
heigth: 4.0mm SETUP > AUTO POWER OFF  30min
width:1340mm | es) MAINTENANCE > FEEDING/TAKE-UP UNIT >
+ MACHINE SETUP > Top blower >
@ NOZZLE CHECK > MEDIA REMAIN OFF
INFORMATION > HEAD HEIGHT >

o

MACHINE SETUP MACHINE SETUP
AUTO POWER OFF  30min

FEEDING/TAKE-UP UNIT >

MACHINE SETUP
AUTO POWER OFF  30min
FEEDING/TAKE-UP UNIT >

MACHINE SETUP
AUTO POWER OFF  30min
FEEDING/TAKE-UP UNIT >

MACHINE SETUP
AUTO POWER OFF  30min
FEEDING/TAKE-UP UNIT =

AUTO POWER OFF  30min
FEEDING/TAKE-UP UNIT >
@

@
©

@@

®
©

Top hlower Top blower > Top blower > Top blower > Top blower >
MEDIA REMAIN OFF ® MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF MEDIA REMAIN OFF
HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT

MACHINE SETUP MACHINE SETUP 214 INE SETUP MACHINE SETUP 2/4 MACHINE SETUP

PG DROP ADJUST > PG DROP ADJUST > PG DROP ADJUST > PG DROP ADJUST > PG DROP ADJUST >
MEDIA DETECT > @ MEDIA DETECT > @ MEDIA DETECT > @ MEDIA DETECT > @ MEDIA DETECT >
DRYING FEED > DRYING FEED > DRYING FEED > DRYING FEED > DRYING FEED >
LANGUAGE > @ LANGUAGE > @ LANGUAGE - @ LANGUAGE > ® LANGUAGE >
TIME > TIME > TIME > TIME > TIME >

EEIEEN ESEEE EEEEESE s

MACHINE SETUP

UNIT/TEMP. 0
UNITALENGTH mm
KEY BUZZER ON
VIEW FEED ON

SPACE FEED MODE >

MACHINE SETUP

UNIT/TEMP. C
UNIT/LENGTH mm
KEY BUZZER ON
VIEWFEED ON

SPACE FEED MODE >

MACHINE SETUP

UNITITEMP, C

UNITILENGTH mm
® | kevsuzzer OoN
@ VIEW FEED ON

SPACE FEED MODE >

NETWORK >
EVENT MAIL >
RESET =

Q)

MACHINE SETUP 4/4
NETWORK >
EVENT MAIL

RESET

L ®
)

MACHINE SETUP

UNIT/ITEMP. C
UNIT/LENGTH mm
KEY BUZZER ON
VIEWFEED ON

SPACE FEED MODE >

MACHINE SETUP

UNIT/ITEMP. C
UNIT/LENGTH mm
KEY BUZZER ON
VIEW FEED ON

SPACE FEED MODE >

3-13



Boliim 3 Makine ayari

MAKINE KURULUMU MENUSU tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) . Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapilmadiginda glig
(& 5.3-15) NONE (YOK)/10ila 600 dak. 30 dak. kaynagi otomatik olarak "OFF” (KAPALI) duruma gelir.
FEEDING UNIT Besleme unitesinin kullanilip kullaniimayacagini ayarlamak
(BESLEME UNITESI) ON/OFF (AGIKIKAPALY) ON (AGIK) igin kullanilir.
FEEDING TENSION Besleme gerdirme barinin kullanilip kullaniimayacagini
FEEDING/ TAKE.UP BAR (BESLEME ON/OFF (AGIK/KAPALI) OFF (KAPALI) ayarlamak igin kullanlrr
3 GERDIRME BARI ’
el TAKE-UP UNIT ) S Gnitesinin kullanilip kullanil g lamak
BESLEME/SARMA -UPUNIT arma Unitesinin kullanilip kullaniimayacagini ayarlamal
(UNiTESi) (SARMA UNITESI) ON/ OFF (AGIKIKAPALY) ON (AGIK) icin kullanilir.
(& s.2-4) PEELING UNIT ) .
(SOYMA UNITESI) ON/OFF (ACIK/KAPALI) OFF (KAPALI) Soyma fonksiyonunun kullanilip kullaniimayacagini ayarlar.
EE\F%E'SGL/E':A'EE'UP Continuance (Siirekli) / Continuance | Besleme/sarma aygiti icin AGIK/KAPALI diigmesi basil
JSARMA DUGMESI) Temporary (Gegici) (Surekli) iken nasil islem yapilacagini ayarlamak igin kullanilir.
. AUTO/ STRONG/WEAK AUTO
Ust fan ON (ACIK) (OTOMATIK/ GUGLU/ ZAYIF) (OTOMATIK) Baski alinirken st fanin galigip calismayacagini ayarlamak
(Q? S.3-15) OFF (KAPALI) icin kullanilir.
?(gl-?lgg EQ;IAIN (KALAN MEDYA) ON/OFF (ACIK/KAPALI) OFF (KAPALI) Kalan medya miktarini kontrol etmek igin kullanilir.
HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGH) 2,0ila7,0mm Baski kafas! yiksekligini ayarlamak igin kullanilir.
(& s.2-5)
PG DROP ADJUST (PG DAMLA Cift yonll baski sirasinda dis yonli ve geri déniis boyasinin
DUZELTMESI AYARI) (& S .3-16) atis konumunu ayarlamak icin kullanilir.
MEDIA DETECT
INPUT THICKNESS Medya algilama sirasinda kullanilacak medyanin
E&%E:Dg A\g_‘\l'é)G'LAMA) (GIRIS KALINLIGI) ON/OFF (AGIKIKAPALI) ON (AGIK) kalinliginin girilip girimeyecegini ayarlamak igin kullanilr.
IZ()%IING FEED (KURUTMA BESLEMESI) KAPALI/100 ila 1000 mm OFF (KAPALI) Baski t{:lmamland|ktan sonra beslenecek medyanin
( S.3-17) uzunlugunu ayarlamak igin kullanilir.
LANGUAGE (DIL) - R P e
((@: $.317) English (Ingilizce) English (Ingilizce) | Goriintilenen dil degistirilir.
TIME (SURE) (& S.3-17) Saat farki diizeltlir.
UNIT (BIRIM) / TEMP. (SIC.) (Q? S.3-18) °C (Santigrat)/°F (Fahrenheit) °C Sicakligin goriintilenecegi birim ayarlanir.
UNIT (BIRIM)/ LENGTH (UZUNLUK) mm/in mm Uzunluk ve alanin gériintllenecedi birim ayarlanir.
(@ 5.3-18) ¢ g d varanir.
KEY BUZZER (TUS SESI) ((Z%’ S.3-18) ON/OFF (ACIK/KAPALI) ON (ACIK) Tusa basildiginda bir ses ¢ikar.
SO Medya beslemesi igleminin, test baskisi gibi islemlerin
\gg\:/vngE Eg (GORUNUM BESLEME) ON/OFF (ACIK/KAPALI) ON (ACIK) sonucunu kontrol etmek igin gerceklestirilip
( 3-18) gerceklestirimeyecegdi ayarlanir.
SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME INTERMITTENT (ARALIKLI) / INTERMITTENT | Gorlintii verilerinde bulunan kenar boslugunun besleme
MODU) ((F° S.3-18) CONTINUOUS (SUREKLI) (ARALIKLI) modunu degistirir.
Set the network. (Ag ayarlarini yap)
Check IP Addr. ) o
(IP adresini kontrol et) Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi goriintUlenir.
Check MAC Addr. ) P
(MAC adresini kontrol et) Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi goriintUlenir.
DHCP ON/ OFF (ACIK/KAPALI) ON (ACIK) durqmdayken DHCP sunucusu tarafindan
verilen IP adresi kullanilr.
NETWORK (AG) ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP)
e AutolP (Otomatik IP) ON/ OFF (ACIK/KAPALI) protokoli tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON
( $.3-19) (ACIK) durumundayken DHCP 6ncelige sahiptir.
IP Address (IP Adresi) > | Bu makine tarafindan kullanilan IP adresini belirlemek icin kullanilir.
Default Gateway ) - .
(Varsayllan Ag Gegidi) «1 | Bu makine tarafindan kullanilan varsayilan ag gegidi belirlenir.
DNS Address ) T
(DNS Adresi) * Bu makine tarafindan kullanilan DNS sunucusunun adresi belirlenir.
SubNet Mask ) - -
(At Ag Maskesi) 1 Bu makine tarafindan kullanilan alt ag maskesinin basamak numarasi ayarlanir.
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Bélim 3 Makine ayan

EVENT MAIL (OLAY
POSTASI)

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
Mail Delivery ' ; o . .
(E-posta Gonderimi) ON/OFF (AGIK/KAPALI) (?(';'; ALl Bgr']'z:zﬁgeb';gfxn'?ggﬁr?;a geldiginde e-posta gonderilip
@ 5319 g yeceg '
gg]stls tg: EV:TLI ON/ OFF OFF Baski baglarken e-posta gonderilip génderilmeyecegini
Olay) siang (ACIK/KAPALD) | (KAPALI) |belirler.
Print End Event ON/ OFF OFF Baskinin sonunda e-posta gonderilip génderilmeyecegini
(Baski Sonu Olayi) [(ACIK/KAPALI) [(KAPALI) [belirler.
SaeégctSEgvggt (Olay Sec) Error Event ON/ OFF OFF Hata meydana geldiginde e-posta gonderilip
(& 5320 (Hata Olayy) (ACIKIKAPALI) |(KAPALI) |génderimeyeceini belirler.
Warning Event ON/ OFF OFF Uyari meydana geldiginde e-posta gonderilip
(Uyari Olayr) (ACIK/KAPALI)  [(KAPALI) | godnderilmeyecegini belirler.
Other Event ON/ OFF OFF Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldiginde e-
(Diger Olay) (ACIK/KAPALI)  [(KAPALI) |posta gonderilip gdnderimeyecegini belirler.
Mail Address Olay e-postasinin génderilecegi e-
(E-posta Adresi) Yy Z ini b I'EI] 9 Alfanimerik karakterler ve semboller (maksimum 96 karakter)
(@ 5.320) posta adresini belirler.

Message Subject
(Mesaj Konusu)
(& s.3-20)

Olay e-postasinin konusunu yazmak
icin kullanilacak karakterleri belirler.

Alfanimerik karakterler ve semboller (maksimum 8 karakter)

Server Setup (Sunucu
Kurulumu) (& S. 3-21)

SMTP Address (SMTP Adresi)

SMTP sunucusunun adresini belirler.

SMTP Port No. o .
(SMTP baglanti noktasi numarast) SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.
SENDER ADDRESS ) Gonderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta adresini
(GONDEREN E-POSTA ADRESI) belirler.

POP before

SMTP (SMTP
Authentication OncesiPOP) | sm TP sunucusunun kimlik dogrulama yéntemini belirler (SMTP kimiik
(Kimlik Dogrulama) | SMTP Kimlik dogrulamasi).

Dogrulama

OFF (KAPALI)

User Name (Kullanici Adr) 2

Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan kullanici adini belirler.

Pass Word (Parola) *2

Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan parolayi belirler.

POP3 Address (POP3 Adresi) ?

POP sunucusunun adresini belirler.

APOP *3

APOP ayarini ON/ OFF (ACIK/KAPALI) olarak belirler.

Transmit Test (Aktarim

Testi) (& S.3-22)

Test e-postasi gonderir.

RESET (SIFIRLAMA) (& S.3-23)

TUm ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

*1. DHCP ve Otomatik IP ayarlarinin her ikisi de [OFF] (KAPALI) konumda oldugunda ayarlanabilir
*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir
*3. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP &ncesi POP) durumundayken ayarlanabilir

AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) Ayari Ust Fanin Ayari

Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapiimadiginda gic¢
kaynagi otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
P37 (ki kez)d (GIRIS) tuslarina

1

basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
goriintulenecektir.

basin.

2
3
4

ardindan

Bir ayar degeri segmek igin

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

“AUTO POWER OFF” (OTOMATIK GUG KAPATMA)

ayarini segmek icin GOOD
d (GiRIiS) tusuna basin.

tuslarina ve

» Ayar Degeri: none (Yok), 10 ila 600 dak.

Ayan sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUQG) tusuna birkag kez basin.

Baski alinirken Ust fanin ¢alisip ¢calismayacagini ayarlamak igin kullanilir,
Ust fan ayarini “ON” (ACIK) konumuna getirin, bdylece fanin giiciinii
ayarlayabilirsiniz.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
(Y ) (iki kez)® (GIRIS) tuslarina basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

1
2

“Top blower” (Ust fan) ayarini segmek igin

tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

“ON” (ACIK) ayarini se¢gmek icin @(Z)

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

ON (ACIK) Fanin hava siddetini segebilirsiniz.

OFF (KAPALI) : Baski sirasinda st fan galismiyor.
6. adima ilerleyin.

“STRENGTH” (GUG) ayarini segmek igin

= tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
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Boliim 3 Makine ayari

Bir ayar degeri (AUTO/STRONG/WEAK)
5 (OTOMATIK/GUGLU/ZAYIF) segmek igin

tuslarina basin ve (GIRIS)
tusuna basin.
 Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin
6 (DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Kalan Medya Miktarini Goriintilleme Ayari

Ekranda kalan medya miktarinin gérintilenip
goruntulenmeyecegini belirler.

Kalan medya miktar | kalan medya miktari Remote modda
ekrani “ON” (ACIK) [ goruntulenir. (Ancak, parca medya
olarak kullanildiginda baski alinacak olan
ayarlandiginda medyanin uzunlugu goéruntilenir.)

Kalan medya miktari
ekrani “OFF”
(KAPALLI) olarak
ayarlandiginda

kalan medya miktari Remote modda
gorintilenmez.

Wy, * Baski iglemi ve jog tuslar tarafindan beslenen
< medya miktari, kalan medya miktarina yansitilir.
* Medyanin uzunlugu (kalan miktarin baslangi¢
degeri) rulo medya algilandiginda girilir. (& S.2-15)
* Ayar islemi tamamlandiktan sonra medya algilama
islemi yapilmadik¢a burada yapilan ayar etkin hale
gelmez.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
(7 (iki kez) ¥ (GIRIS) tuslarina

basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gOruntulenecektir.

“MEDIA REMAIN" (KALAN MEDYA) ayarini segmek

igin @(Z) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/IKAPALLI) segenegini segmek
icin GOGD tuslarina basin

(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

A Hh WN =

Wl « Kalan medyayi gérintileme fonksiyonu “ON”
AL (ACIK) durumundaysa mevcut kalan medya
miktarinin ve tarih listesinin baskisi alinabilir.

(@ S.2-15)
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PG Damla Duzeltmesi Ayari

Cift yonll baski sirasinda dis yonli ve geri donls boyasinin atis
konumunu ayarlamak igin kullanilir.

PG Damla Dizeltmesi ayari, baski kafasi yuksekliginin ayni
olmadigi iki noktada boya atis konumlarini ayarlar, boylece baski
kafasi yuksekligi degisse bile boya atis konumlar ayarlanarak
yuksek kaliteli baski yapilabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 » D (iki kez)W (GIRIQ) tuslarina
basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
goruntulenecektir.

2 (FUNC3) (>>) tusuna basin.

“PG DROP ADJUST” §PG DAMLA DUZELTMESI)
3 ayarini segmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Carriage yiikseklik ayarlama vidasini gevsetin ve
4 (GIRIS) tusuna basin.

» S.2-5 “Baski Kafasi Yiksekliginin Ayari” bélumine
bakarak ekrani gevsetin.

Baski kafasi yuksekligi 3 mm olarak
ayarlandiginda yiikseklik ayarlama vidasini sikin.

(GIRIS) tusuna iki kez basin.

« 1ile 5 arasinda boya atis konumu ayarlama sablonlari
yazdirilir.

S.3-6 “Noktalarin Konumlan Kaydiginda”
boélimiine bakarak 1 ile 5 arasindaki sablonlardaki
nokta konumlarini kontrol edin.

4.'den 7.'ye kadar olan adimlara bakarak, baski
kafasi yuiksekligini 4 mm'ye kadar degistirin ve 1 ile
5 arasindaki sablonlardaki nokta konumlarini
duzeltin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUQG) tusuna birkac¢ kez basin.

© OO N O O

Medya Algilama Ayari

Medya Algilama fonksiyonunu ayarlar.

Medya Kalinhginin |Medya algilama sirasinda medyanin

Ayari kalinh@inin girilip girilmeyecegi ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 >3 (iki kez)® (GIRIS) tuslarina
basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintilenecektir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

segcmek icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
“ON/OFF" (AGIK/KAPALI) ayarini segmek igin

@_@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

3 “INPUT THICKNESS” (GIRIS KALINLIGI) ayarini



Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUCG) tusuna birkag kez basin.

« Baski igin goriintl kalitesini gelistirmek igin
4. adimda “ON” (ACIK) se¢menizi 6neririz.

Kurutma Beslemesi Ayari

Baskidan sonra, kurutma igin medya besleme uzunlugunu
medyanin sonuna esit sekilde ayarlayin.

arka ucunu isitici Uzerinden gegecek sekilde

:; * Harici i1siticinizin konumuna goére, litfen baskinin
ayarlayin.

LOCAL (LOKAL) modda CFINED) (FUNC1) (MENU)
(iki kez) W (GIRIS) tuslarina
basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorlntulenecektir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

“DRYING FEED” (KURUTMA BESLEMESI) ayarini
segcmek icin GO tuslarina ve ardindan
h (GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

+ “DRYING FEED” (KURUTMA BESLEMESI) segilecektir.

Medyanin besleme uzunlugunu girmek igin

> tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
Ayari sonlandqu\ak icin
(DURDURMA/GUC) tusuna birka¢ kez basin.

O L, ON =

Boliim 3 Makine ayan

LANGUAGE (DIiL) Ayari

Goruntulenen dili degistirebilirsiniz.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 » (> (iki kez)=» (GIRIS) tuslarina
basin.

» MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

“LANGUAGE’ (DIL) ayarimi segmek igin CA X))
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

Language (Dil) ayarini segmek igin @ &)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Saatin Ayarn

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat farki).

A A~ WD

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 (iki kez) # (GIRIS) tuslanna
basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gOruntulenecektir.

(FUNC3) (>>) tusuna basin.

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.
Sireyi girmek icin Ca X ¥ (O3 tuslarina

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Yil/Ay/Gun/Saat segimi:
(] tuslari ile

* Yil/Ay/Giin/Saat girilmesi:
[AILY] tuslar ile

Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

3 “TIME” (SURE) ayarini segmek igin @9 &)

: ; e - 20 ila +4 saat olarak ayarlanabilir.
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Boliim 3 Makine ayari

Birimin Ayari (Sicaklik/Uzunluk)

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

1
2
3
4

5

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)

MENU) P (iki kez) (GIRIS)

tuslarina basin. )

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
goruntulenecektir.

(FUNC3) (>>)tusuna iki kez basin.

“UNIT/TEMP.” (BIRIM/SICAKLIK) veya
“UNIT/LENGTH" (BIRIM/UZUNLUK) ayarini

secmek icin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

 Sicaklik ayar degeri:°C/°F
e Uzunluk ayar degeri: mm / ing

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken ¢ikan ses kapatilabilir.

1

A A~ WD

aldy,
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LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
>3 (iki kez)® CENTER )(GIRIS) tuglarina

basin.

» MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menisii
gorintulenecektir.

(FUNC3) (>>)tusuna iki kez basin.

“KEEP BUZZER” (SESLI IKAZI KORU) ayarini
se¢cmek icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

» Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

* Tus sesi “OFF” (KAPALI) olarak ayarlandiginda,
hata, uyari, iglemin tamamlamasi gibi
durumlarda ¢ikan ses kapatiimaz.

GORUNUM BESLEME Ayari

Medya beslemesi isleminin, test baskisi gibi islemlerin sonucunu
kontrol etmek igin gergeklestirilip gergeklestirimeyecegi ayarlanir.

1

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCL1) (MENU)
iki kez IRIS) tuslarina
(3 (ki kez) » (ENTERD) (GIRIS) tusl

basin.
+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC3) (>>)tusuna iki kez basin.

“VIEW FEED” (GORUNUM BESLEME) ayarini
tuslarina ve ardindan

segcmek icin GO

(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkac kez basin.

SPACE FEED MODE (BOSLUK

BESLEME MODU) Ayari

Goruntu verilerinde yer alan kenar boslugunun besleme modunu
degistirin (veri baskisi alinmayacak alan). Kenar boslugu blyuk
olan baski verisi mevcutsa “continuous” (surekli) ayarini segin;
bdylece baski siresini kisaltabilirsiniz.

1

2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (FUNET) (FUNC1) (MENU)

(30 (iki kez) PCENTER )(GIRIS) tuslarina

basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menisii
gorintulenecektir.

(FUNC3) (>>)tusuna iki kez basin.

“SPACE FEED MODE”" ?BO%LUK BESLEME MODU)
ayarini segmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
Bir ayar degeri se¢cmek igin GO tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.
INTERMITTENT (ARALIKLI) : Hat bélme unitesine aralikl
olarak besleme iglemi yapilmasi

: Veri olmadigi durumda besleme
yapilmasi

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

CONTINUOUS (SUREKLI)



Ag Ayari

Ayrica, Mimaki Urininin ag ayarlarini yapmanizi saglayan bir
ara¢c olan “Ag Yapilandiricisi” ile de ag yapilandirilabilir.
“Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin,
Mimaki Engineering’in sitesinde (http://mimaki.com/download/)
bulunan indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bagligina tiklayin.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 {7 (iki kez) PCENTER ) (GIRIS) tuglanina
basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC3) (>>) tusuna iki kez basin.

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

(GIRIS) tuguna basin.

+ “CHECK IP ADDRESS” (IP ADRESI KONTROLU)
segilecektir.

» Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gorunttilenir.

« Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

i 3 “NETWORK” (AG) ayarini segmek igin @ &)

ALY » AJa baglandiktan sonra, IP adresinin
2 belirlenmesi biraz zaman alabilir. IP adresi
belirlenmediyse “0.0.0.0” olarak gdéruntulenir.

5 GO tusuna ve (GIRIS) tuguna basin.

¢ “CHECK MAC ADDRESS” (MAC ADRESI
KONTROLU) segilecektir.

* Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi
goruntulenir.

« Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna

basin.
6 L&D tusuna basin ve (GIRIS) tusuna
basin.

» “DHCP” segilecektir.
7 Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)
* ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu
tarafindan verilen IP adresi kullanilr.

(3D tusuna ve(ENTERD) (GIRIS) tusuna basin.
8 * “AutolP” (Otomatik IP) secilecektir.

Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina ve
9 ardindan (GIRIS) tuguna basin.
. Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)
* ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik

IP) protokolu tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari
ON (ACIK) durumundayken DHCP o&ncelige sahiptir.

1 0 D) tusuna ve (GIRIS) tuguna basin.
|+ "“IP ADDRESS” (IP ADRESI) segilecektir.

11 Bir ayar degeri segmek igin GO tuslarina ve
ardindan h (GIRIS) tusuna basin.
» Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)
* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi de
OFF (KAPALI) ise IP adresini kendiniz atayabilirsiniz.

Yukaridakilerden farklh secimler yapilmasi durumunda
14. adima ilerleyin.

Bolim 3 Makine ayari

(FUNC3) tusuna basin. 5 o
* DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG GECIDI), DNS
ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET MASK (ALT AG
MASKESI) gériintllenecektir.
* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi de OFF
(KAPALI) ise DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG
GECIDI), DNS ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET
MASK (ALT AG MASKESI) degerlerini kendiniz
atayabilirsiniz. Yukaridakilerden farkli secimler yapilmasi
durumunda 14. adima ilerleyin.
13 Ayari segmek igin o tusuna birkag kez ve
_ ardindan (GIRIS) tusuna basin.
14 Bir ayar degeri segcmek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

1 5 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
* Ag ayarinin gegerli olmasi i¢in gui¢ kaynagini bir
%ﬁ kez kapatip agin.

Olay Postasi Fonksiyonu Ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi olaylar
gerceklestiginde gonderilecek olan e-postanin hangi e-posta
adresine gonderilecegi belirlenir.

Ayrica, Mimaki Grlintndn ag ayarlarini yapmanizi saglayan bir
arac olan “AJ Yapilandiricisi” ile de ag yapilandirilabilir.
“Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin,
Mimaki Engineering’in sitesinde (http://mimaki.com/download/)
bulunan indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bashgina tiklayin.

» Sorumluluk Reddi

» E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iligkin iletisim
Ucretlerinden musteri sorumludur.

 Olay e-postasi fonksiyonu ile gergeklestirilen bildirimler
internet ortami, aygit/giic kaynagi arizasi gibi nedenlerden
dolayi génderilmeyebilir. Teslimin gergceklesmemesinden ya
da gecikmelerden dogan higbir hasar veya kaybin
sorumlulugunu Mimaki Gstlenmemektedir.

* Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN
baglantisini yaparak kullanabilirsiniz. Lutfen
onceden LAN kablosu baglantisi igin hazirlik
yapin.

* SSL iletigimiyle uyumlu degildir.

Olay e-postasi fonksiyonunun etkinlestirilmesi

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
1 MENU) "3 (iki kez) ®CENTER D(GiRIiS)
tuslarina basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC1) (<<) tusuna basin.

[ “EVENT MAIL" (Olay E-postasi) ayarini seimek
3 icin @@ tuslarina ve ardindan
" (GIRI) tusuna basin.

(GIRIS) tuguna basin.

« “MAIL DELIVERY” (E-POSTA GONDERIMI)
segilecektir.
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S
6

“ON” (ACIK) ayarini segmek icin @9 &)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

Ayan sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUQG) tusuna birkag kez basin.

Olay e-postasi gonderimine iligkin olayin
belirlenmesi

1

A A~ WODN

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
() (ki kez) PCENTER )(GIRIS) tuglarina
basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorlntilenecektir.

(FUNCH1) (<<)tusuna basin.

“EVENT MAIL” ?OLAY E-POSTASI) ayarini
segcmek icin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
D) tusuna basin ve (GIRIS) tusuna

basin.
« “SELECT EVENT” (OLAY SEC) secilecektir.

Etkinlik segmek icin GO tuslarina ve
(FUNC2) (¥) tusuna basin.

» Olay! segtikten sonra, [FUNC2] tusuna basarak
kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen olay meydana geldiginde bir e-
posta gonderilecektir.

» Birden fazla olayl se¢mek igin, [A]Y] tuslarini
kullanarak imleci istediginiz olaylarin tzerine getirin
ve [FUNC2] tusuna basarak kutucuklari isaretleyin.

Olay adi Aciklama

PRINT START |Baski igslemi bagladiginda e-posta
(BASKI gonderilmesini/gonderiimemesini belirler.
BASLANGICI)

PRINTEND  |Baski islemi tamamlandiginda e-posta
(BASKI BITISI)

gonderilmesini/gonderiimemesini belirler.

ERROR (HATA) |Bir hata meydana gelmesi nedeniyle baski

durdugunda e-posta gonderilmesini/
gonderilmemesini belirler.

UYARI

Baski sirasinda bir uyar meydana geldiginde e-posta
gonderilmesini/gonderiimemesini belirler.

vb.

Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldiginde
e-posta gonderilmesini/gonderilmemesini belirler.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

E-posta adresinin ayari

1
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LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
MENU) "0 (iki kez) PCENTERD (GiRis)
tuslarina basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC1) (<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” %OLAY E-POSTASI) ayarini
secmek icin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

6

(3D tusuna iki kez basin ve (GIRIS)

tusuna basin.
+ “MAIL ADRES” (E-POSTA ADRESI) segcilecektir.

E-posta adresi ayarlamak icin 9 &3 b &>
tuslarina ve ardindan é (GIRIS) tusuna

basin.

* Olay e-postasinin gdnderilecegi e-posta adresini belirler.
» 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler

ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Konunun belirlenmesi

1

A A~ O

LOCAL (LOKAL) modda FUNC1)

(MENU) (iki kez) -bd (GIRIS)

tusuna basin. )

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gOruntulenecektir.

(FUNC1) (<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segcmek icin S &D)] tuslarina ve ardindan
h (GIRIS) tusuna basin.
(3 tusuna 3 kez basin ve (GIRIS)

tusuna basin.

* “MESSAGE SUBJECT” (MESAJ KONUSU)
segilecektir.

Konu ayarlamak icin Ca X ¥ O
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

« Olay e-postasinin konusunu yazmak igin kullanilacak
karakterleri belirler.

« 8 karakteri gegmeyecek sekilde alfanumerik karakterler
ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.



Sunucunun ayari

o (o (&[N [~

o (oo~

o

"

12

3

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU) {30
(iki kez) »(CENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menisii
goruntulenecektir.

(FUNC1) (<<) tusuna basin.

“EVENT MAIL” (Olay E-postasi) ayarini segmek

i(;i_n @@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

&) tusuna 4 kez basin ve (GIRIS)

tusuna basin.
* “SERVER SETUP” (SUNUCU KURULUMU) secilecektir.

(GIRIS) tusuna basin.
* “SMTP ADDRESS” (SMTP ADRESi) segilecektir.

SMTP adresi ayarlamak igin (a X ¥ X OC)

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SMTP adresini ayarlamak igin [ATVI«»] jog
tuslarini kullanin.

¢ SMTP adresini girin.

& tusuna ve CENTER ) (GIRIS) tusuna basin.

* “SMTP PORT No.” (SMTP BAGLANTI NOKTASI
Numarasi) secilecektir.
SMTP baglanti noktasi numarasini ayarlamak igin

GO tuslanina ve (GIRIS) tusuna

basin.
« SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.

1 & tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.

* “SENDER ADDRESS” (GONDEREN E-POSTA
ADRESI) secilecektir.

SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA ADRESi)
ayarlamak icin (Ca X ¥ X <> ) tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« [AIIY ][ 4™ ] tuslarina basin ve génderen e-posta
adresi olarak kullanilacak e-posta adresini belirleyin.
64 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik

karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.
; belirlemezseniz e-posta génderme/alma
fonksiyonunu kullanamayabilirsiniz.

D tusuna basin ve (GIRIQ) tusuna basin.

« “AUTHENTICATION” (KIMLIK DOGRULAMA)
secilecektir.

e Sunucunuza baglh olarak, hesabi
destekleyen  bir e-posta  adresini

Kimlik dogrulama yontemini ayarlamak igin

GO tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
* SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yéntemini
belirleyin.
* [OFF] (KAPALI) segenegi segildiginde 20. adima ilerleyin.

&) tusuna basin ve (GIRIS) tusuna

basin.
* “USER NAME” (KULLANICI ADI) segilecektir.
User Name (Kullanici Adi) ayarlamak igin

Ca )y X OC) tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

. (ALY «]>] tuslarini kullanarak kimlik dogrulama
icin kullanilacak kullanici adini belirleyin.

« 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

15
16)

17

18

19
20
21)

Boliim 3 Makine ayan

(D tusuna basin ve (GIRIS) tusuna

basin.
* “PASSWORD” (PAROLA) secilecektir.
Parola ayarlamak igin Ca Dy )OO

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

o [AIYI[ ™ ] tuslarini kullanarak kimlik dogrulama
icin kullanilacak parolayi belirleyin.

« 15 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik
karakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

s

* 11. adimda [POP before SMTP] (SMTP 6ncesi POP)
secgenegini secmigseniz 16 ila 19. adimlari gergeklestirin.

D) tusuna ve(ENTER ) (GIRIS) tusuna basin.
+ “POP3 ADDRESS” (POP3 ADRESI) segilecektir.

POP3 adresi ayarlamak icin Ca X ¥y X OO )

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

« POP sunucusu ayarlamak icin [AIIY [ 41[™] tuglarina
basin.
* POP sunucusunun adini girin.

(3 tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.
* “APOP” secilecektir.

 Parola ayar ekraninda yalnizca
mevcut girmekte oldugunuz degeri
kontrol edebilirsiniz.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarlamak icin
2 ) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birka¢ kez basin.
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Test e-postasi gonderilmesi

1

2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)

{3 (iki kez) PCENTERD (GIRIS) tuslarina

basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menisii
gorlintulenecektir.

(FUNC1) (<<)tusuna basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
secmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
(FUNC3) (>>) PCENTERD (GiRIS)

tuslarina basin.
« “TRANSMIT TEST” (AKTARIM TESTI) segilecektir.

(GIRIS) tusuna basin.

* Gonderme raporu goéruntulenir.
* Test e-postasi génderimi basarisiz olduysa hata
kodu goruntulenir.
Sorunu gézmek igin bir sonraki sayfaya bakin.
Hata kodu

cen tJ
Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Transmit Test
Failed: 12345 |

 Test e-postasi gdbnderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla génderildigine iliskin bir

rapordur. E-postanin adrese ulastigini géstermez.

» E-postalarin alindigi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa “Gonderme islemi tamamlandi” mesaiji

gorintilense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.

* Test e-postasi gonderimi basarisiz oldugunda asagidaki hata kodu géruntilenir.

 Hata giderilemiyorsa bir siire sonra tekrar deneyin.

» Sunucu ayari gibi ayarlar icin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

Hata Kodu Tahmini neden Cozim
. » Makinenin aga bagl oldugundan emin olun.
10 Network connection error » Makine IP adresinin dogru olup olmadigini kontrol edin
(Ag baglantisi hatasi) ine I gru olup gini kon - ,
» Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
20 No valid e-mail address. * Dogru e-posta adresini girin
(Gegerli bir e-posta adresi yok) J P ginn.
The POP server cannot be found.
11003 (POP sunucusu bulunamiyor) * POP sunucusunun adresini kontrol edin.
11004 Or cannot access DNS server. » Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
(Veya DNS sunucusuna erisilemiyor)
11021 Cannot connect with the POP server. * POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
(POP sunucusuna baglanilamiyor) » Glvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
An error returns from the POP server. .
12010 (POP sunucusundan bir hata dondi) * POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
S . o Kull d layr kontrol edin.
13000 The POP authentication has failed. . A;g;lm anlm vekpal;o ally|d.0n roedn
(POP kimlik dogrulamasi basarisiz oldu) e ay? arini OP ro e. |r1. .
¢ Kimlik dogrulama ydntemini dogrulayin.
The SMTP server cannot be found.
10013 (SMTP sunucusu bulunamiyor) * SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
10014 Or cannot access DNS server. » Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
(Veya DNS sunucusuna erisilemiyor)
) * SMTP | kontrol edin.
10021 Cannot connect with the SMTP server. . SMTP zuTrCLisunE? i rko et IT di
(SMTP sunucusuna baglanilamiyor) V Iag anti noktas| numarasini Ion rol edin.
» Glvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
10%** An error returns from the SMTP server. * SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
11w (SMTP sunucusundan bir hata déndi) « Zorunlu SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla iletigim
207 Or, there was no response. kurulamiyor.
21w (Veya sunucu yanit vermiyor) » Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
Itis invalid sender address « Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iliskili e-posta adresinin
*kk . . .
12 (Gonderen e-posta adresi gecersiz) SENDER AI?DRESS. SQQNDEREN E-POSTA ADRESI) olarak
belirlenip belirlenmedigini kontrol edin.
« E-posta adresini kontrol edin.
The e-mail address cannot be found. » E-posta adresinde hata olsa bile, bazi durumlarda bu hata tespit
13 (E-posta adresi bulunamiyor) edilemez.
Or, it is invalid sender address. « Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iliskili e-posta adresinin
(Veya gonderen e-posta adresi gegersiz) SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POSTA ADRESI) olarak
belirlenip belirenmedigini kontrol edin.
22000 SMTP authentication error * Kimlik dogrulama ydntemini dogrulayin
22008  |(SMTP kimlik dogrulama hatas!) 9 Y gruiayin.
237 The SMTP authentication has failed
e authentication has failed. .
;451::: (SMTP kimlik dogrulamas basarisiz oldu) * Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.

“**%" @-posta sunucusundan donen hata kodudur.
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Ayarlarin Baslatiimasi

“SETUP” (KURULUM), “MAINTENANCE” (BAKIM) ve
“MACHINE SETUP” (MAKINE KURULUMU) ayarini sevkiyat
oncesi duruma geri dondurebilirsiniz.
LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
1 (MENU) 3D (iki kez) » (GIRIS)
tuslarina basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) meniisii
gorintulenecektir.

(FUNC1) (<<) tusuna basin.

“RESET” (SIFIRLAMA) ayarini se¢gmek igin
tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.
(GIRIS) tusuna basin.

« Onceden yapilandiriimig varsayilan ayarlar yiiklenir.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

A h WD
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NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU MENUSU) Hakkinda

Nozil tikanmasini algilama fonksiyonuna iligskin iglemleri ayarlayin.

. INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya dnceki ekrana
_______ geri dénmek igin bu tusa basin.
heigth: 4.0mm Rk - Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.

width: 1340mm ANV . -
2 - Bir ayar segmek igin bu tuslar kullanin.

OO 00 . Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

# Bir bakista NOZUL KONTROL MENULERI

Local <Setup 1= 12:00 MENU
heigth: 4.0mm SETUP
width:1340mm MAINTENANCE
@ MACHINE SETUP
@ NOZZLE CHECK

[o]olo]lo R c]o) INFORMATION
TETE - R

Printing Check OFF
NOZZLE RECOVERY >
Judgement Condition >

VI V| v v v

NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK

Printing Check QFF Printing Check OFF Printing Check OFF
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
Judgement Condition > @ Judgement Condition > @ Judgement Condition >

Information Menu (Bilgi Menusi) tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami

Printing Check (Baski Kontrolii) ON/OFF OFF (KAPALI) Online baskiya baglarken noziil kontrolii yapmak
(& s.3-25) (AGIK/KAPALI) istediginizde bu secenegi segin.

Check LENGTH 0,1ila50,0m 30,0m Her belirlenen uzunlukta nozil kontroli gergeklestirir

interval  [(UZUNLUK) : : : gergexiestinr.

(Kontrol FILE , ) . . . Low
©oN) SIkiIg1) (DOSYA) 1'den 100’e kadar 30 dosya Ayarlanan her bir dosya sayisinda nozil kontrolii gergeklestirir.
(ACIK) CLEANING OFF (KAPALI)/ Kurtarma galismalari sirasinda gergeklestirilen temizleme isleminin

SOFT (HAFIF)

Action (TEMIZLEME) |SOFT (HAFIF)/ tartnu ayarlar.
(Eylem)  |RETRY ) . R
COUNT Oila3 0 Belirlenen sayida islemi tekrarlar.
NOZZLE RECOVERY ON/OFF OFF (KAPALI) Otomatik nozil kurtarma islemini yapmak istediginizde bu secenegi
(NOZUL KURTARMA) (ACIK/KAPALLI) kullanin.

Her renge gore gergeklestirilecek “Nozzle Missing” (Nozl
1ila 200 1 Tikal) bulgusu igin kag tane tikali nozul tespit edildigini
belirler. (1 noziil hatti bagina maksimum 16)?

Judgement Condition (Bulgu Niteligi)
(& s.3-26)

*1. Ayarlanan uzunluga baski sirasinda ulasildiginda, bir sonraki baskinin baslangicinda nozil kontrolli gerceklestirilir.
*2. Baski niteliklerine bagli olarak, nozil kurtarma bazi durumlarda uygulanmaz.
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Baski Kontrolu Akisi

Nozil kontrolli, baski islemi baglarken agagidaki akisa gore gercgeklestirilir.

« Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontroll) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.
» Ayarlar etkinse sadece RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ve Printing Check (Baski Kontroli) ayarlarini belirleyin.

nozul kontroli = Bulgu Tikali nozilleri algilar.

Kurtarma islemi - nozil Nozil kontrolli isleminden sonra “Judgement
kontrolli = Bulgu Condition” (Degerlendirme Durumu) daha fazla
tikall nozil tespit edilirse temizleme iglemi
gerceklestirilir ve nozil kontroli tekrar uygulanir.

Yeniden deneme - Bulgu Kurtarma  isleminden  sonra  “Judgement
Condition” (Degerlendirme Durumu) daha fazla
tikal nozil tespit edilirse kurtarma islemi tekrar
uygulanir.

Baski Kontrolu = Bulgu NozUl kurtarma islemi, noziil kontroll ve kurtarma
islemi sonrasi otomatik olarak yuratdlar.
* Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski
Kontroli) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.

Nozul Tikali bulgusu En sonunda A basligindan daha fazla tikali nozdil
tespit edilirse baski islemi imkansiz sayillacak ve
baski islemi duracaktir.

“Nozzle Missing”(Noziil Tikal) Bulgusu ve Hata Mevcudiyeti Halinde Baski islemleri

“Nozzle Missing” (Noziil Tikal) olarak — Baski durdurulur.
degerlendirildiginde

. Nozil kontroliu sirasinda hata — Baski durdurulur ve “Printing Check” (Baski Kontroli) islemi
o otomatik olarak OFF (KAPALI) duruma getirilir. Hata ortadan
meydana geldiginde kaldirildiktan sonra “Printing Check” (Baski Kontrolu) segenegini
tekrar segin.
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Baski Kontroliinin Ayari

Online baski baslarken nozil kontrolti yapmak istediginizde ON
(ACIK) segenegini segin.

1
2

11

3-26

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD) (FUNC1)

(MENU) 3 (3 kez) ®(ENTERD (GIRIS)

tuslarina basin.

« NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) menisii
gorintilenir.

(GIRIS) tusuna basin.

» “Printing Check” (Baski Kontrolu) segilir.

“ON” (ACIK) ayarini segmek igin GOOD
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

 “Check Interval” (Kontrol Sikligi) ayari ekrani
goruntulenir.

 “Nozll kontroliinin yapilmasini engellemek igin OFF
(KAPALI) segenegini segin. 11. adima ilerleyin.

(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar 6gesi se¢gmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Nozul kontrolu sikhigini “Length” (Uzunluk) veya “FILE”

(DOSYA) olarak segin.

LENGTH (UZUNLUK) : Nozil kontroli, baski alinan
uzunluk ayarlanan uzunluga
ulastiginda gergeklestirilir.

. nozul kontrol(, baskisi alinan
dosya sayisi belirlenen saylya

ulastiginda gergeklestirilir.

FILE (DOSYA)

Bir ayar degeri segmek igin GOOD tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
* Ayar degeri 5. adimda segilen ayara gore degisiklik
gosterecektir.
LENGTH (UZUNLUK) : 0,1ila 50,0 m
FILE (DOSYA) : 1lila 100 dosya

(GIRIS) tusuna iki kez basin.

« “Action” (Eylem) ayar ekrani gorintulenir.

(GIRIS) tuguna basin.
+ “CLEANING TYPE” (TEMIZLEME TURU) segilecektir.

Temizleme tiriini se¢cmek igin @@tugarma
ve ardindan d (GIRIS) tuguna basin.

Ayar degeri: OFF (KAPALI)/ SOFT (HAFIiF) NORMAL
(NORMAL)/ HARD (GUGLU)

Tekrar sayisi ayarini segmek igin GO
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

Ayar degeri: O ila 3

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tuguna birkag kez basin.

NOZZLE RECOVERY (NOZUL

KURTARMA) Ayari

Nozuliin tikal oldudu belirlendiginde otomatik nozil kurtarma
islemi yurttmek isteniyorsa ayarlanmalidir.

1

2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
»(¥ ) 3kez) »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

* NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) mendsii
gOruntulenir.

o tusuna basin ve (GIRIS) tusuna basin.
* “NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
secilecektir.

AGIK/KAPALI segenegini segmek igin CA X
tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

Bulgu Niteligi Ayari

Nozdul tikali bulgusu igin kosullari ayarlayin.

1
2

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
{3 (3 kez) PCENTER D (GiRIS) tuglanna

basin.
* NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) meniisii
gOruntulenecektir.

CT? tusuna iki kez basin ve
(GIRIS) tusuna basin.

« “Judgement Condition” (Bulgu Niteligi)
segilecektir.

Renk secmek icin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bulgu icin noziil sayisini belirlemek igin

@@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Boyanin turu boya setine bagh olarak
degisir.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.
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Information Menu (Bilgi Menusu) Hakkinda

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya 6nceki ekrana

heigth: 4.0mm
width: 1340mm

000 00

TEST PRINT
MEHU | Gl EanmG

Local <Setup 1= MENU
heigth: 4.0mm SETUP
width:1340mm MAINTENANCE

0000 00

mEny | TEST PRINT

CLEAMING

INFORMAITION

G}
+

INFORMATION

MACHINE SETUP
@ NCZZLE CHECK

geri dénmek igin bu tusa basin.
Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.
Bir ayar se¢mek icin bu tuslari kullanin.

. Ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

INFORMAITION

USAGE

VERSION

INK REFLACE REPORT
ERROR HISTORY

LIST

,
:
d (Y
:
:

o | T

INFORMAITION

INFORMAITION INFORMAITION

INFORMAITION

USAGE

VERSION

INK REPLACE REPCRT
ERRCR HISTORY

LIST

VOV W VW

USAGE

@ VERSION
@ INK REPLACE REPORT

ERROR HISTORY
LIST

> USAGE > USAGE > USAGE

> @ VERSION > @ VERSION > @ VERSION

> INK REPLACE REPORT > INK REPLACE REPORT > INK REPLACE REPORT
> @ ERROR HISTORY - @ ERROR HISTORY > ® ERROR HISTORY

> LIST > LIST > LIST

M| v v|v|v

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

Oge

Tanim

WIPING (SILME)

Kag adet silme islemi gergeklestirildigini gosterir.

WASTE TANK
(ATIK HAZNESI)

Atik haznesinde ne kadar atik boya biriktidini, hazne kapasitesinin yaklasik yiizdesi olarak gosterir.

PRINT LENGTH
(BASKI UZUNLUGU)

Bugtine kadar alinan baskilarin toplam uzunlugunu gdsterir.

USAGE (KULLANIM)

PRINT AREA
(BASKI ALANI)

Bugtine kadar alinan baskilarin toplam alanini gésterir.

USETIME
(KULLANIM SURESI)

Baski makinesinin bugiline kadarki toplam kullanim stiresini gdsterir.

Spout Rubber

Bu ekran, spout rubber’in toplam kullanim siresini gosterir.

Yapiskan

Yapigkanin kullanim uzunlugunu gérintler.

Emme rulosu

Emme rulosu kullanim uzunlugunu géruntler.

VERSION (VERSIYON)

Bu makinenin versiyon bilgilerini gdsterir.

Ink REPL. (Boya DEGISTIRME) Report (Raporu)

Bu makinenin boya gecmisini yazdirir.

ERROR HISTORY (HATA GECMISI)

Bugtline kadar meydana gelen hatalarin ve uyarilarin tarihlerini gosterir.
[A]V] tuslarina bastiginizda, gerceklesme tarihi (yil/ay/giin/saat/dakika) ve hata veya uyarinin
durumuna iligkin bilgiler meydana gelme tarihine gére déntsumli olarak goruntulenir.

LIST (LISTE)

Bu makinenin ayarlarinin baskisini almanizi saglar.

3-27




Bolim 3 Makine Bilgilerini Onaylama

Bilgilerin Goruntlilenmesi

3-28

WN

I

¢

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU) {3 (4 kez) P(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.
+ INFORMATION (BILGI) meniisii goriintiilenecektir.

Bilgi segcmek icin GO tuslarina basin.
« Goriuntillenecek bilgileri segmek icin “INFORMATION” (BILGI) meniisiine bakin.

(GIRIS) tusuna basin.

+ 2. adimda [LIST] (LISTE) segenegi secilmisse makinenin ayarlarinin bir baskisi alinacaktir.

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

¢ Wiper kullanim sayisini sifirlarken, [RESET?] (SIFIRLAMA) géruntulendiginde [FUNCZ2] tusuna basin. [ENTER]

(Girig) tusuna basildiginda, silme sayisi sifirlanir.

USAGE (KULLANIM) modunda ekranda “WIPING information” (SILME bilgileri), “WASTE TANK information”
(ATIK HAZNESI bilgileri), “Spout Rubber” (Spout Rubber), “Adhesive” (Yapiskan), “Absorb Roller” (Emme
Rulosu) goruntulenirken, fonksiyon tusuna basilarak kullanim sayilan sifirlanabilir.

SILME bilgilerini sifirlarken : [FUNC2] tusuna basin
ATIK HAZNE bilgilerini sifirlarken : [FUNC1] tusuna basin
Spout Rubber bilgilerini sifirlarken : [FUNC3] tusuna basin

Kullanim durumunda “Adhesive” (Yapiskan) ve “Absorb Roller” (Emme Rulosu) 6gelerini sifilamak igin
“COUNTER RESET” (SAYAG SIFIRLAMA) gerceklestirin (& S.4-31)
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etkinlestirme veya devre disi birakma ....... 4-16

&0 Bu bdlim
gunlik bakim, boya kartuslarinin bakimi gibi bu makineyi daha rahat
kullanabilmek i¢in gerekli olan hususlari icermektedir.

Otomatik Bakim Fonksiyonu ......................
Yenileme Sikhiginin Ayari ............c.........
Tadp Yikama Sikliginin Ayari ..................
Temizleme Sikhginin ve Tlrdndn Ayari..
Nozul temizleme islemini askiya alma ...

Boya Doldurma ...........ccccevvvieiiieeerciiiin,

Sarf malzemelerinin degigtiriimesi ..............
Wiper'in degistiriimesi ...
Atik Boya Haznesi Dogrulama
Mesaji Goruntulendiginde ......................
Atik boya haznesini yenisiyle degistirin ..
Suyun Degistirilmesi ............occviviinennnn.

Yikama Unitesi BaKimi ..............ccccceeuvenenee.
Kayis Yikama Unitesi Temizleme ..........
Emme Rulosu Temizleme .....................

Yeniden Yapigkan Uygulama .....................
Yapiskani Soyma .........ccccceeeieiiiiiinninnnn,
Yapigkani Uygulama .........cccccooevvienens
Yikama Tepsisi ve Fircasini Temizleme.

Besleme Kayigini Temizleme .....................

Soyma Sensoru Temizleme .....................

Sayaci Yeniden Ayarlama ............c..occuueeee
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Bakim Dis Yiizeylerin Temizlenmesi

Makinenin hassasiyetinin korunmasi ve uzun siire sorunsuz Makinenin dig ylzeyleri kirlendiginde, yumusgak bir bezi su veya
kullanilabilmesi i¢in makinenin bakimini diizenli olarak veya suyla seyreltilmis bir deterjanla hafifce nemlendirin, bezi sikin ve
gerektiginde yapin. ylizeyleri bu bezle temizleyin.

Bakim Tedbirleri ‘

Bu makineyi kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

« Temizleme solisyonu kullanirken, Urinle birlikte
gelen koruyucu gozluga takin.

* Makineyi asla sékmeyin. Bu makinenin sokilmesi
elektrik carpmasina veya makinenin hasar gérmesine
neden olabilir.

Bakim iglemi 6ncesi, makineyi ana giic digmesinden
kapattiginizdan ve gug¢ kablosunu gikardiginizdan
emin olun; aksi takdirde beklenmeyen bir kaza
meydana gelebilir.

* Makineye nem nifuz etmesini engelleyin. Makinenin

S‘,’ icindeki nem elektrik carpmasina veya makinenin . H
h hasar gérmesine neden olabilir. Soyma rulosunun temizlenmesi

* Makinede uzun sire baski yapiimamasi durumunda Makinenin &n tarafindaki soyma rulosuna yapigan boya gibi
boyanin tutarl bir sekilde plskirtilmesini saglamak lekeyi temizleyin.
igin az miktarda boyanin diizenli olarak atilmasi Yumusak bir bezi su veya sulandiriimig hafif bir deterjanla
0 (puskiirtme iglemi) gerekir. o nemlendirin, iyice sikin ve silin.
* Makine uzun sure kullaniimayacaksa makineyi
yalnizca 6n taraftaki gii¢ digmesinden kapatin ve

makinenin sag tarafinda bulunan ana gui¢ digmesini
her zaman ON (ACIK) (| konumunda) konumunda
birakin ve gii¢ kablosunu bagl tutun.

« Baski kafalarinin, wiper’larin, keplerin vb. nozlllerini su
veya alkolle temizlemeyin. Aksi halde nozil
tikanmasina veya makinenin arizalanmasina neden
olabilir.

« Asindirici madde igeren benzin, tiner veya kimyasal
maddeler kullanmayin. Bu tir maddeler kapagin
ylizeyini bozabilir veya deforme edebilir.

« Makinenin igindeki hi¢bir pargaya yaglama yagi gibi
maddeler uygulamayin. Bunun yapilmasi baski
arizalarina neden olabilir.

« Kapagin ylzeyinin bozulmasina veya deforme
olmasina neden olabileceginden, temizleme sollisyonu
ve boya gibi maddelerin kapaga bulasmamasina dikkat
edin.

Temizleme Solusyonu Hakkinda

Kullanilan boyaya 6zel temizleme sivisi kullanin.

%,

Boya Turl Uygun bakim yikamalari

Siiblimasyon boya: Sb420
Sliblimasyon boya: Sb421 [Temizleme Sivisi 03

Dispers boya: Dd400 MAINTENANCE KIT (BAKIM KIiTI)
Asit boya:Ac400 (MLO003-2-K1)
Reaktif-boya: Rc400 [Ayri satilir]

Reaktif-boya: Rc500

Tekstil igin pigment boyasi:
TP400
C-MLO12-Z-K1-1-KW

Hibrit boya: Sb420 + Dd400
Hibrit boya: Sb421 + Dd400
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Kayis Diizeltme Unitesinin Temizlenmesi ‘ 5 - Kavrama lastigini temizleyin.

Besleme kayisi Gizerine basilan bir yapiskan, kayis dlizeltme — ;Alkgll.e.lslatllm@ pamuk gubugu ile .U.Sﬁekl kavrama
A . ) astigini ve besleme kayisinin altini silin.

Uinitesinin kavrama lastigine yapisabilir.

Kavrama lastiginde bir yapiskan kalmissa kayis duzeltme
Uinitesinin kaymasina ve baski goruntu kalitesinin azalmasina fi
neden olur. el
Kayis diizeltme Unitesinin kavrama lastigini ve besleme
kayisinin kenarindan (sag taraftaki tim katlar) 20 mm genisligi
dizenli olarak temizleyin. (haftada bir kez)

Besleme
kayisi

[ 1 1 Besleme kayisinin kenarini temizleyin.

o * Alkolle islatiimig atik bez ile besleme kayiginin
kenarindan 20 mm genislikte silin.

A | 88 ren iy )
_ Kavrama lastik pargas;f/ﬂ/ “~

g ——

' i ": Kayis diizeltme uinitesinin kapagini takin.
» Temizleme yaparken makineyi durdurdugunuzdan
emin olun.(sarilmasini énlemek igin) e
Dikkat

« Sarilmasini 6nlemek i¢in galisirken kapattiginizdan
& emin olun.
Dikkat

[ 2 ] Kayisi beslemek igin @ tusuna basin.

' 4

| Tamamen temizlemek igin adim 1 ve 2’yi
3 tekrar edin.

4 | Kayis diizeltme iinitesinin kapagini gikartin.

« Sarilmasini 6nlemek i¢in ¢aligirken
& kapattiginizdan emin olun.
Dikkat

4-3
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MAINTENANCE (BAKIM) Menuisu Hakkinda

Makinede bakim yapmak igin cesitli ayarlarin yapiimasini saglar.
Asagidaki parametrelerin degerleri bakim ayarlarinda belirlenebilir.

: MAINTENANCE (BAKIM) menisiini segmek icin veya onceki
ekrana dénmek igin bu tuga basin.

heigth: 4.0mm : Bakim fonksiyonunu kullanmak i¢in bu tusa basin.
width: 1340mm

@ . Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tusa basin.
(M@ : Birayar segmek icin bu tuslari kullanin.
© Ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

# Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii

MENU
heigth:  4.0mm SETUP > STATION >
width:1340mm | ey | MAINTENANCE > NOZZLE RECOVERY >
+ | MACHINE SETUP . AUTO MAINTENANCE > | (V)
O) NOZZLE CHECK > INK FILLING >
INFORMATION > INK TANK EXCHANGE >

OO0 - 00
R R |

MAINTENANCE 2 MAINTENANCE A MAINTENA 2 MAINTENAMNCE 7 MAINTEMNANCE

STATION > STATION = STATION > STATION > STATION >
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY =
AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE = AUTO MAINTENANCE =
FILL UP INK > @ FILL UP INK t] @ FILL UP INK > @ FILL UP INK = @ FILL UP INK =
REPLACE WastelnkTank REPLACE WastelnkTank REPLACE WastelnkTank REPLACE WastelnkTank REPLACE WastelnkTank

MAINTENANCE

MAINTENAMN

MAINTENAMNCE

R P NETE )
BELT WASH BRUSH > BELT WASH BRUSH > BELT WASH BRUSH > BELT WASH BRUSH >
BELT ADHESIVE > @ BELT ADHESIVE > @ BELT ADHESIVE > @ BELT ADHESIVE > @ BELT ADHESIVE >
BELT CLEANING > BELT CLEANING > BELT CLEANING > BELT CLEANING > BELT CLEANING >
REPLACE WATER > @ REPLACE WATER > @ REPLACE WATER > @ REPLACE WATER > @ REPLACE WATER >
COUNTER RESET > COUNTER RESET > COUNTER RESET > COUNTER RESET > COUNTER RESET >

* (FUNC2) tusuna basildiginda ekran gegisi

heigth: 4.0mm TEST PRINT > TEST PRINT > TEST PRINT >
width:1340mm CLEANING > CLEANING > CLEANING .
STATION MAINTENANCE > | (V) | STATION MAINTENANCE > | (V) | STATION MAINTENANCE >

lofofo]o RN o}
TEST PRINT
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Bir bakigsta MAINTENANCE (BAKIM) Menus

(ISTASYON BAKIMI)

(ATIK YOLU YIKAMASI)
(& s.4-9)

Oge | | Ayar degeri I Anlami
Carriage ve istasyon gevresinde bakim yapmak igin kullanilir.
CARRIAGE OUT (CARRIAGE'l K i baski Kaf iverlar gibi verlerin temizl A iage’t d
DISARIVA AL) ep gevreslj aski kafasi, wiper'lar gibi yerlerin temizlenmesi icin carriage’i digari
hareket ettirir.
(& s.4-6)
NOZZLE WASH Noxziil tik sl inin qideril i islemi ici il viizevierini bak
N . oziil tkanmasinin veya egilmesinin giderilmesi islemi igin noziil yiizeylerini bakim
(NOZUL YIKAMASI) 1ila 99 dak. : \ vaed 9 slemi i¢ yuzey
temizleme sollisyonuna daldirir.
& s.4-7)
STATION DISWAY WASH
MAINTENANCE

Emme pompasi tiiplerinin yikanmasi islemini gerceklestirir.

CUSTODY WASH — . L
(BAKIM YIKAMASI) 1ila 99 dak Makinenin uzun sire kullaniimamasi planlaniyorsa yapilir. Makineyi iyi durumda
(@3 5.4-10) ' tutmak igin nozlller ve tipler 6nceden yikanir.
WIPER EXCHANGE
. [ Wiper degistirilirken kullanilir. Wiper'in degistiriimesi durumunda, bu aygitta kayith
X
(SSLLE;EK DEGISTIRME) ( wiper kullanim sayisi sifirlanir.

Nozil yikamasi veya benzeri ¢dziimler nozul tikanikhgini

gidermediginde, baska bir nozil kullanarak baski almak igin kullanilir.

PRINT (BASKI)

Bir sablonu basmak ve tikanmig nozilleri kontrol etmek ve/veya kaydetmek icin
kullanilr.

NOZZLE RECOVERY |ENTRY (GIRIS) “PRINT” (BASKI) tarafindan belirlenen hatali nozilii kaydeder.
(NOZUL KURTARMA) L
(®: S.4-14) RESET (SIFIRLAMA) Kayitl hatall noziilleri sifirlar.
CHECK (KONTROL) Kurtarilabilir baski niteliklerini denetler.
TEST BASKISI ON/OFF Test baskisi sirasinda noziil kurtarma fonksiyonu konfiglirasyonunu etkinlestirir veya
(AGIK/KAPALI) devre disi birakir.
Cesitli bakim fonksiyonlarinin otomatik olarak yiritiiimesini saglamak igin kullanilir. Her bir bakim fonksiyonunun yiiriitme sikligini ayarlayin.
REFRESH (YENILEME) Yenileme amagl aktivasyon sikligini ayarlamak icin kullanilir.
AUTO MAINT. PUMP TUBE CLEANING Bu ayar boya tiriintize ) 3 ) 3 .
(OTOMATIK BAKIMY (POMPA TUPU TEMIZLEME) bagh olarak farklilik Boya bosaltma kanali temizleme sikliginin aktivasyon sikligi ayari igin kullanilir.
) gosterir.
(& s.4-16) INTERVAL Baski kafasi temizleme sikiigini ayarlamak igin kullanilir.
CLEANING  [SIKLIK)
(TEMIZLEME) . NORMAL (NORMAL)/ . S T
TYPE (TIP) HARD (SERT)*l Baski kafasi temizleme icin temizleme tiriini segin.
FILL UP INK
(BOYA DOLDURMA) | Noziil tkanmasini diizeltmek igin boya verir.
(& s.4-18)
REPLACE
WastelnkTank
(Atik Boya Haznesini | Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya duizeltir.
DEGISTIR)
(& s.4-19)
BELT WASH UNIT
m\;:ESS\i()IKAMA Kayis yikama Unitesini, bakim konumuna hareket ettirin ve ylkama kayisi ve tepsinin igini temizleyin.
& s.4-21)
BELT ADHESIVE Yapigkani soyma Yapiskani soyun.
(KAYIS YAPISKANI)
(@3 S.4-24) Yapigkani Uygulama Yapigkani uygulayin.
BELT CLEANING
(KAYIS TEMIZLEME) |Besleme kayisini temizlemek igin kullanilir.
(& s.4-30)
DRAIN (TAHLIYE) Yikama Unitesinden suyu tahliye edin.
REPLACE WATER SUPPLY (BESLEME) Yikama Gnitesine su beslemesi gerceklestirir.
(WIPER' DEGISTIRIN) ¢ EANING WASH TRAY
(& S. 4-20) (YIKAMA TEPSISINI Yikama tepsisini ve yikama firgasini temizleyin.
TEMIZLEME)
COUNTER RESET (&F | Yapigkan
S. 4-31) Sayag ayarlarini baglatir.
(SAYAG SIFIRLAMA) | Emme rulosu
(& s.4-31)

*1. Reaktif boya Rc 400 veya Rc 500 kullanilirken “Yumusak” da segilebilir.
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Kep Bakimi
Station (Istasyon)

Kep istasyonunda bulunan boya kapagi, wiper gibi pargalarin
bakiminin yapilmasi. (STATION MAINT) (ISTASYON BAKIMI)

Boya kapagi ve wiper'in fonksiyonlari asagida verilmistir.

* Wiper . Baski kafasi noztllerine yapisan boyay siler.

* Boya kapagi : Baski kafasi nozlllerinin kuruyarak
ttkanmalarini énler.

* Nozulleri normal durumda tutmak igin sik sik
wiper temizleme islemi gergeklestirin.

Makine sikg¢a kullanildiginda, zaman icerisinde wiper ve boya
kapagi, boya, toz vs. ile kirlenir. Nozll tikanikligi, baski kafasi
temizleme (& S.2-27) islemine ragmen giderilemezse
temizleme sivisi 03 BAKIM KiTi ve temizleme gubugu kullanin.

Bakim igin gerekli araglar

« Temizleme sivisi 03 BAKIM KiTi (ML003-Z-K1)

» Temizleme gubugu (SPC- 0527) |+ Eldiven |+ Koruyucu gozluk

4-6

 Kep istasyonunun bakimini yaparken urunle birlikte
gelen koruyucu gozligi ve eldiveni kullanin. Aksi
takdirde gozlerinize boya sigrayabilir.

« Carriage’l, kep istasyonunun digina elle almayin.
Carriage’in hareket ettirilmesi gerektiginde,
carriage’l disariya al fonksiyonu igin [FUNK1] tusuna
basin. (& S. 4-6, 1. ve 2. adim)

Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin yuksek goruntid kalitesini korumak ve makineyi iyi
durumda tutmak icin wiper ve kapagin sikga temizlenmesi
Onerilir.

» Son derece kirli veya eg@ilmis oldugu durumlarda,
wiper'i yenisiyle degistirin.( &S.4-18)

» Wiper'iI temizlerken temizleme gubugundaki
tiftigin wiper'da kalmamasina 6zen gosterin.
Kalan tiftik gértinti kalitesinin dismesine neden
olabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) # = (GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goruntulenir.

2 (GIRIS) tuguna iki kez basin.

« Carriage, kayisa dogru hareket eder.

3 On kapags agin.

Carriage

4 Wiper’i gikarin.
« Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

5 Wiper ve braketi temizleyin.

» Temizleme sollisyonuna batirimig bir temizleme
cubuguyla wipera ve brakete yapismis boyayi
temizleyin. Temizleme solisyonunun kalintilarini
wiper ve braketten silin.

Wiper

Braket

6 Wiper temizleyiciyi temizleyin.

* Temizleme solusyonuna batiriimis bir temizleme
cubuguyla wiper temizleyicisine yapismis boyayi
temizleyin. Bakim i¢cin temizleme sollusyonu
kalmayana dek iyice silin.

=
AREZ
» Emici kutuda biyuk miktarda boya varsa su
emici kagit vb. kullanarak silin.

T

S




» Wiper temizleyiciyi braketten ¢gikarmayin.

* Yalnizca wiper temizleyici wiper'inin 6n yiizeyini
temizleyin. (Arka yuzeyi temizlemeniz gerekmez.)

» Emici kutudaki emici malzemeyi ¢cikarmayin.

» Wiper temizleyiciyi temizledikten sonra,
temizleyicinin yukari bakmadigindan emin olun.

Wiper’i orijinal konumuna getirin.

7

« Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i yerine
yerlestirin.

Kep lastigini temizleyin.

8

» Bakim soliisyonuna batiriimis temizleme gubuguyla
kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.
Bakim sollisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

Kep lastigi

« Kep lastigini temizledikten sonra kep kaydirma
mekanizmasinin (slider) egilmediginden emin olmak
icin kontrol edin.

Egilmisse bu egimi dliizeltmek i¢in kaydirma
mekanizmasi (slider) blogunu sola ve sada gevirin.
o S~

W Kayairma mekanizmasi <&,

(slider) blogu
Kep kaydirma

?mekanizmam (slid/e[) L,
[«

Boliim 4 Bakim

Temizleme isleminden sonra (GIRIS)

tusuna basin.

(")n_ kapagi kapatin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

« ik kez galigtirildiktan sonra makine 1. adima geri
doner.

Baski Kafasi Noziiliiniin Yikanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
»(3O» (GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goruntulenir.

(GIRIS) tusuna basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

“NOZZLE WASH” (NOZUL YIKAMASI) 6gesini

se¢mek icin tuslarina ve ardindan
IRIS) tusuna basin.

(GIRIS) b

Baski kafasi yikama ayarini segmek iiin

@@ tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Ekranda “WIPER CLEANING” (WIPER

TEMIZLEME) mesaji belirdiginde, 6n kapagi

agin.
Wiper ve braketi temizleyin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

(1) Sag bakim kapagini agin ve her iki ucundaki
cikintilardan tutarak wiper'i ¢ikarin.

(2) Wiper ve braketi bakim amagli bakim yikama
sivisina batiriimis temizleme gubuguyla temizleyin.
» Bakim amagcl bakim yikama sivisi kalmayana

dek iyice silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i orijinal

konumuna yerlestirin.

o | AW N =
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* Wiper'l temizledikten sonra kep kaydirma Bir mesaj gorintiilenirse 6n kapagi agin ve
— mekanizmasinin (slider) edilmediginden emin olmak igin kep icindeki temizleme soliisyonu
kontrol edin.

Egilmisse bu egimi diizeltmek igin kaydirma miktarini kontrol edin.

mekanizmasi (slider) blogunu sola ve sagda gevirin.

W Kaydirma mekanizmasi
Kep kaydirma

(slider) blogu
'mekanizmasi

(slider)

]

. S * Sollsyon, kepi doldurmazsa bir damlalik
v e pevs < Onemli!
7 Kep lastiginin temizligi tamamlandiginda 6n kullanarak kepteki bakim temizleme soliisyonunu

kapagi kapatin ve (GIRIS) tusuna tasmadan hemen énce doldurun.
basin.

» Bakim amagl bakim yikama sivisina batiriimis
temizleme gubuguyla kep lastigine yapismis boyayi
temizleyin.

« Bakim amagli bakim yikama sivisi kalmayana dek
iyice silin.

* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.

Kepi, bakim amagh temizleme soliisyonuyla
8 doldurun.
» Temizleme sollisyonu kartusu kullanilabilir durumdaysa 10
bakim sollisyonu otomatik olarak doldurulur.
» Kep, temizleme sollisyonuyla dolduruldugunda,
ekranda temizleme soliisyonunu kontrol etmeniz

(")n_ kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

) . Bakim yikama sivisinin oldugu gibi birakilacagi
istenecektir. EE)
slreyi tuslaniyla segin ve daha

+On kapak kapal degilse temizleme sgli]syonu sonra -m (GIRIS) tusuna basin.
ptomatlk o[arak doldurglmayacaktlr. On kapak acglk « Ayar degeri: 1 ila 99 dakika (Birim: dakika)
ise kapattiginizdan emin olun. « Kepin icerisine doldurulan bakim yikama sivisi
emilir.

« Ayarlanan siire sona erene kadar ekranda “Please

;|; » Temizleme kartusu gecerli degilse temizleme
Wait” (Lutfen Bekleyin) mesaji goriintilenir.

sollisyonu otomatik olarak kepe
doldurulmayacaktir. On kapagi agin ve bir
damlalik kullanarak kepteki bakim temizleme

sollisyonunu tasmadan hemen 6nce doldurun. « Nozill kurtarma (& S.4-14) islemine ve birkag
Temizleme soliisyonu dolunca 9. Adim'dan kez gerceklestirilen yikama iglemine ragmen
baslayin. nozll tikanikligi giderilemiyorsa bélgenizdeki

bayiyle veya servis merkezimizle iletisime gegin.
: \W/@%@
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Boya Bogaltma Kanallnln YlkanmaSI 6 BITIR mesajl gérﬁntﬁlenirse on kapaél acin
ve kep igcindeki temizleme soliisyonu

Boya bosaltma kanalini, kanal icerisinde boya katilasmasi miktarini kontrol edin.
nedeniyle baski kafasi nozillerinin tikanmasini énlemek igin
dlzenli olarak (haftada bir kez) yikayin.

» Boya bosaltma kanalini ylkavmadan 6n<?e, bakim
yikama sivisinin dolduruldugundan emin olun.

Bakim yikama sivisi mevcut degilse yikama
islemi gerceklestirilemez ve kanal tikanabilir.

LOCAL (LOKAL) moddaCFUNED) (FUNC1) (MENU)
1 >3O (GIRIS) tuglarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

. — « Soluisyon, kepi doldurmazsa bir damlalik kullanarak
-Onemh!

(GIRIS) tusuna basin. - kepteki bakim temizleme soliisyonunu tagmadan

+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir. hemen 6nce doldurun.

“DISWAY WASH” (ATIK YOLU YIKAMASI)
ayarini segmek igin GO tuslarina ve
(GIRIS) tusuna basin.

Baski kafasi yikama ayarini segmek igin
@@ tuglarina ve ardindan é
(GIRIS) tusuna basin.

Kepi, bakim amagh temizleme soliisyonuyla

A A~ OD

doldurun.
» Temizleme sollisyonu kartusu kullanilabilir durumdaysa
bakim sollisyonu otomatik olarak doldurulur. 7 On kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

+On kapak kapali degilse temizleme sollisyonu
otomatik olarak doldurulmayacaktir. On kapak

aclk ise kapattiginizdan emin olun.

solusyonu otomatik olarak kepe
doldurulmayacaktir. On kapagi agin ve bir damlalik
kullanarak kepteki bakim temizleme soliisyonunu
tasmadan hemen 6nce doldurun. Temizleme
sollisyonu dolunca 7. Adim'dan baslayin.

:; * Temizleme kartusu gegerli degilse temizleme

4-9
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Makine Uzun Siire

Kullaniimadiginda

Bu makineyi iki giin boyunca
kullanmadiginizda (hafta sonu vb.)

y______________________________________________________|
Makineyi iki giin boyunca kullanmadiginizda (hafta sonu vb.)

asagidaki proseduri takip edin.

1 Her 6geye giinliik bakimini yapin.

* Ayrintilar igin bkz. “Maintenance” (Bakim)
(“9 S.4-2).

2 Basing rulosunun kaldirildigini ve
kilitlendigini kontrol edin.

» Basing rulosu, kaydirmali kilittemeden yararlanir.
Lutfen kilitteme konumunu kontrol edin.
* Medya, ana Uniteden sokulmeli.

» Basing rulosunu yukari koydugunuzdan emin
olun. Basing rulosu uzun sire boyunca asagi

konumda kalirsa basing rulosu yapigkana yapisir
ve yukariya ¢gikamaz.

3 Tahliye valfini agin ve yikama unitesinden
suyu bosaltin.

« Tahliye valfinin altina bir kova yerlestirin ve ardindan
valfi agin.

Kayis yikamayi KAPALI konuma ayarlayin.
4 « Bkz. “Kayis Yikama Ayarl” (“%7S.3-11)

4-10

5 Emme rulosunu ¢ikarin.

« Sikistirma vidasini gikarin ve BKT'yi sabitlemek igin
sag ve sol emme rulosunu déndurin.

Elile )
sikistirilan
vida

Emme rulosu sabitleme BKT
Emme rulosu

* Emme rulosunu gikardiginizdan emin olun.
Emme rulosu uzun siire basih tutulursa bigim

degisebilir.

Bu makineyi Gi¢ giin boyunca
kullanmadiginizda (hafta sonu vb.)

Bu makineyi t¢ giin kullanmadiginizda asagidaki prosediri
takip edin.
1 “Bu makineyi iki giin boyunca
kullanmadiginizda (hafta sonu vb.)”
bélimundeki prosediri takip edin.

Atik boya haznesini yenisiyle degistirin
2 * Bkz. “ Atik Boya Haznesi Dogrulama Mesaji

Goriintiilendiginde” (“¥ S.4-19)

Bu makine 1 haftadan fazla
kullanilmadiginda.

Makine en az bir hafta kullaniimayacaksa baski kafasi
nozullerini ve boya bosaltma kanallarini temizlemek igin
temizleme fonksiyonunu kullanin. Ardindan, makineyi denetim
altinda tutun.

* Makinenin ana gug¢ d[]gmesini"h:ar zaman “ON”
(ACIK) durumunda tutun. Nozilin ttkanmasini

onleyen fonksiyon nozil kafasini korumak igin
otomatik olarak ¢aligir.

* Ana gui¢ diigmesi uzun bir siire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa baski kafasi noziiliinde nozil
tikanmasi meydana gelebilir.

Oncelikle sagdaki 6geleri kontrol edin.

Ekranda [INK END] ([BOYA BITTi]) veya [INK NEAR
END] ([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiileniyor mu?
* Noziiller yikanirken temizleme sollisyonu veya boya
emilir.
Bu esnada, “boya bitti” veya “boya bitmek tzere”
durumlar tespit edilirse nozll yikama islemi baslayamaz.
« Boya ¢ipini “boya bitmek lzere” veya “boya bitti” durumlar
algilanmadigi durumda degistirin.

edin) ifadesi goruntulendiginde, atik boya
haznesini kontrol edin ve ardindan duruma gére
Sayfa 4-19'teki “Atik Boya Haznesi Dogrulama
Mesaji Gorlintulendiginde” bélimine basvurun.

;\ .“ » Ekranda “Check waste ink” (Atik boyay! kontrol



1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) * &3O (GIRIS) tuslarina

basin.

(GIRIS) tuguna basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

“CUSTODY WASH” (BAKIM YIKAMASI) ayarini
. segcmek icgin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Ekranda “WIPER CLEANING” (WIPER
TEMIZLEME) mesaji belirdiginde, 6n kapagi

Wiper ve braketi temizleyin.

(1) On kapagi acin ve her iki ucundaki gikintilardan
tutarak wiper’i gikarin.

(2) Temizleme solisyonuna batiriimis bir temizleme
gubuguyla wiper ve braketi temizleyin. Bakim igin
temizleme soliisyonu kalmayana dek iyice silin.

(3) Her iki ucundaki cikintilardan tutarak wiper’
orijinal konumuna yerlestirin.

6 (GIRIS) tusuna basin.

» Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda
“COMPLETED” (TAMAMLANDI) ENT] (TAMAMLANDI
(SONRAKI) GIRIS) mesaji gériintiilenir. 5. adima kadar
olan islemler tamamlandiktan sonra, [ENTER] (GIRIS)
tusuna basin. Temizleme islemi tamamlanmadan 6nce
[ENTER] (GIRIS) tusuna basarsaniz makine bir sonraki
yikama proseduriine gecer.

Kep lastigini temizleyin.

* Bakim sollUsyonuna batiriimig temizleme ¢ubuguyla
kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.

* Bakim solUsyonunun kalintilarini kep lastiginden silin.

* Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.

2

Bolim 4 Bakim

* Kep lastigini temizledikten sonra kep kaydirma
mekanizmasinin (slider) egilmediginden emin olmak igin
kontrol edin. Egilmisse bu egdimi diizeltmek i¢in kaydirma
mekanizmasi (slider) blogunu sola ve sada gevirin.

IKaydirma mekanizmés S
(slider) blogu

.

/Kep kaydirma || @

mekanizmasi

(slider) <

On kapag kapatin ve ardindanCENTERD
(GIRIS) tusuna basin.

Kepi, bakim amacgh temizleme soliisyonuyla
doldurun.

* Temizleme  sollisyonu kartusu kullanilabilir
durumdaysa bakim solisyonu otomatik olarak
doldurulur.
* Kep, temizleme sollsyonuyla dolduruldugunda,
ekranda temizleme soliisyonunu kontrol etmeniz
istenecektir.

+ On kapak kapali degilse temizleme soliisyonu
otomatik olarak doldurulmayacaktir. On kapak acik
ise kapattiginizdan emin olun.

* Temizleme kartusu gegerli degilse temizleme
solusyonu otomatik olarak kepe
doldurulmayacaktir. On kapagi agin ve bir damlalk
kullanarak kepteki bakim temizleme solisyonunu
tasmadan hemen Once doldurun. Temizleme
solisyonu dolunca 11. Adim'dan baslayin.
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10 Bir mesaj goriintiilenirse 6n kapagi a¢in ve
kep i¢indeki temizleme solliisyonu miktarini
kontrol edin.

1 BITIR mesaji gériintiilenirse 6n kapagi agin
5 ve kep i¢cindeki temizleme soliisyonu
miktarini kontrol edin.

« Solusyon, kepi dqldurmazsa pir damlall_l.<
kullanarak kepteki bakim temizleme solusyonunu

tagsmadan hemen 6nce doldurun.

F

11 On kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Temizleme soliisyonunun oldugu gibi
1 2 birakilacag sureyi tuslanyla segin.
* Ayar Degeri: 1 - 99 dak (birim: 1 dak)

13 (GIRIS) tusuna basin.

* Noziiller yikanir.
* Nozuller tamamen yikandiginda, baski kafasi bakim
konumuna geger.

14 Kepi, bakim amagh temizleme sollisyonuyla

doldurun.
* Temizleme solusyonu kartusu kullanilabilir
durumdaysa bakim solisyonu otomatik olarak

doldurulur.

+ On kapak kapall degilse temizleme soliisyonu
otomatik olarak doldurulmayacaktir. On kapak acik

ise kapattiginizdan emin olun.

sollisyonu otomatik olarak kepe doldurulmayacaktir.
On kapagi acin ve bir damlalik kullanarak kepteki
bakim temizleme sollisyonunu tasmadan hemen
dnce doldurun.

Temizleme solusyonu dolunca 16. Adim'dan
baslayin.

I:; » Temizleme kartusu gecerli degilse temizleme
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* Soliisyon, kepi doldurmazsa bir damlalik kullanarak
kepteki bakim temizleme sollisyonunu tagsmadan

hemen 6nce doldurun.

(GIRIS) tuguna basin.
« ik kez galistirildiktan sonra makine 2. adima déner.

16 On kapag kapatin ve ardindan

Bu makine uzun siire kullaniimadiktan
sonra kullanildiginda

A
Bu makineyi uzun sire kullanmadiginizda ve tekrar
kullandiginizda litfen asagidaki proseduru takip edin.

1 Baski kafasi temizleme (sert) gerceklestirin ve
boya nozillerini kontrol edin.

* Bkz. “Baski Kafasinin Temizlenmesi” ('3 S.2-27).

Noziillerde tikanma varsa noziil yikamasi
2 gerceklestirin.
* Bkz. “Baski Kafasi Nozilunin Yikanmas!”
(“ s.4-7).



Boya Basliginin ve
Etrafinin Temizlenmesi

Boya basli§i ¢ok hassas bir mekanizmaya sahip oldugu igin,
temizleme islemi sirasinda son derece dikkatli olunmalidir.
Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya
bashginin etrafina yapismis jelatinimsi boyayl temizleme
cubuguyla temizleyin. Bunu yaparken baski kafasinin nozullerini
asla ovmayin.

Temizleme igin gerekli araclar

* Temizleme ¢ubugu (SPC- 0527) « Eldiven

 Koruyucu gozlik

* Boya bagliginin etrafini temizlerken Urinle birlikte
gelen koruyucu goézlugu ve eldiveni taktiginizdan
Bkl emin olun. Aksi takdirde gozlerinize boya
sigrayabilir.
* Boya, organik solvent icerir. Cildinize veya gdziiniize
bulastiginda zaman gegirmeden bol suyla yikayin.

1 (FUNC1) (MENU) tusuna basin. # (3=

LOCAL (LOKAL) modda CENTERD (GiRIS) tuslarina
basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goruntulenir.

2 (GiRi$) tusuna iki kez basin.
* “CARRIAGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYA AL)
secilecektir.
“HEAD MAINTENANCE" (BASKI KAFASI BAKIMI)
3 ogesini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Carriage makinenin sol ucuna dogru hareket
edecektir.

4 Bakim kapagini agin.

3]

7

Boliim 4 Bakim

Baski kafasinin etrafina bulagsmis boyay! bir
temizleme gubuguyla silin.

» Nozdlleri asla ovmayin.

-
Baski kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile
gosterilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

-

Noziil pargasi
(Asla dokunmayin.)

Temizleme gubuguyla veya eski bir bezle
temizleyin.

Temizleme isleminden sonra (GIRIS)

tusuna basin.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

« ilk kez galistirildiktan sonra makine LOCAL (LOKAL)
moda geri doner.
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Nozul Kurtarma Fonksiyonu

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Noziil tikanmasi
belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baskida alternatif olarak
diger iyi nozlller kullanilabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCL1) (MENU)
1 >3O (ENTER)(GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
ayarini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.
3 (ENTERD(GiRiS) tusuna iki kez basin.

* Noziil sablonunun baskisi alinmaya baslayacaktir.

« “ENTRY” (GIRIS) segenegini ve daha sonra “Move to
select of the Nozzle line (Step 4) without drawing a
pattern” (Sablon gizmeden nozil satirini segmek igin
(4. adim) hareket ettir) segenegini segin

Ustten goériiniim

H1 H2 H3 H4
el b e & L i Al

@ o * + 2 E |, &,
oo 2el[3e 3+ Cillee ge
® a8 ||laF . 6 o6
:a :a :i: :§ H i :& :b
® L0|g0 o ¢ o0

el g (el © i | K )
o8 o¥|le2 <% S |eg ef
&% 2@ |l g% &O |l a® &%

AA AA AA AA A AA AA AA
AB CD &R &N 4R CD AB CD

Noziil hatti

1. baski kafasinin noziil sablonu

H1-AB H1-CD H2-AB H2-CD H3-AB H3-CD H4-AB H4-CD

BEaE
A5ENEIE
Y

T
EANERERE
ANEREDN

* Parca medya kullanirken, A3 boyutundan daha
buylk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse yalnizca orta kisima baski
alinacaktir.

@@ tuslarina basarak NOZZLE
RECOVERY (NOZUL KURTARMA) iglemine
ihtiya¢ duyan noziil hattini se¢in ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

SELECT ENTRY NOZZLE

4

Baski Kafasi H1(|AB = H:tﬁjl
Numarasi H1)|ICD >
(Hl ile H4 H2llAB .
arasl) Hollep S
ekokook >
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NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
islemine ihtiya¢ duyan noziil numarasini

kaydedin ve (GIRIS) tusuna basin.

1) (A]lY] tuslarina basarak 1'den 10’a kadar olan
kayit numarasini segin ve ardindan [ENTER]
(GIRIS) tuguna basin.

2 [A]Y] tuslarina basarak nozul kurtarma islemine
ihtiyag duyan nozil numarasini kaydedin ve
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Head1-AB

5

Kurtarilacak nozilin numarasi
veya OFF (KAPALI)
Kayit numarasi: 1 - 10 arasi

Kurtarilacak nozil érnegi

el

T

| 201

184 numarali nozil
tikali

161

Igl
i

141

128 numarali 130
nozul tikali 1o |

121

A
&)

101

|

| 81

I
|

&1

I

Nozll numaras| ——3o |
10

ITIT

16 numarali nozl tikali

Sl Kur:zrzllualcak State (Durum)
numarast numarasi:
1 16 Kurtarilacak nozil
2 128 Kurtarilacak noziil
3 184 Kurtarilacak nozil
4 OFF (KAPALI) Kayit yok
5 OFF (KAPALI) Kayit yok

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

6

* 1 nozul hatti basina 10 adede kadar nozl
kaydedilebilir.

» Bu fonksiyonu kullansaniz bile, gizim igin gereken
zaman degismeyecektir.

 Baski en duslk hat Gizerinden gergeklestirildiginde,
nozul kurtarma gergeklestiriimez.



Ayar degerinin sifirlanmasi

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
1 (MENU) (3% (GIRIS) tuslarina basin.
« MAINTENANCE (BAKIM) meniisu goruntilenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
2 ayarini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
3 “RESET” (SIFIRLAMA) ayarini segmek igin

— tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Sifirlanmaya ihtiyag duyan noziil hattini segmek

4 icin ve (FUNCT) (FUNC1) (PAGE>) (SAYFA>)
(FUNC3) (<<) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

« Sifirlama dogrulama mesaji goruntilenecektir.

5 (GIRIS) tusuna basin.

6 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Noziul kurtarmanin gergeklestirilemeyecegi

durumu kontrol edin

(MENU)® (= (ENTER ) (GiRIS) tuslarina

basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
2 ayarini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“CHECK” (KONTROL) ayarini segmek i¢gin
3 = tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
» Judgement Condition (Bulgu Niteligi) giris
ekrani goriintiilenecektir.

Judgement Condition

1 LOCAL (LOKAL) modda(FUNCD(FUNC1)

Resolution 720x 720
PASS 8
Scan Speed NORMAL
MAPS 4 >
OVER PRINT 1
I
Wy « Hibrit fonksiyonlu iki tiir boya kullanirken lutfen

kontrol edilecek boya tlrinu segin.

Judgement Condition

Select ink type
: Sh420

Boliim 4 Bakim

Bulgu niteliginin her bir 6gesini su

anki durumunuza adapte edin.

(1) Bir ayar 6gesi se¢mek igin [A]Y] tuslarina basin
ve ardindan (ENTER) (GIRIS) tusuna basin.

(2) Bir ayar deg@eri segmek igin [A]Y] tuslarina basin
ve ardindan (ENTER) (GIRIS) tusuna basin.

(3) (1) ve (2) adimlari tekrarlayin ve tim 6geleri
ayarlayin.

(FUNC2) tusuna basin.

* Nozul kurtarmasinin ayarlanan baski niteliginde
gerceklestirildigini kontrol edin.

» Kontrol tamamlandiginda, bulgu sonucu ekranda
goruntulenir.

e | Judgement resutt |
kurtarmasi Judgement result
mimkiinse Judgement result OK

m

Noziil kurtarmasi
miimkiin degilse

6

Judaement result N
HEAD1-AB
HEAD1-CD
HEAD2-AB
HEAD2-CD

l\)oCJ—\IG)

HEAD3-AB
HEAD3-CD
HEAD4-AB
HEAD4-CD

o o O =

Baski kafasi no.
ve nozlil hatti

Kurtarilamamis
nozil sayisl.

Ayari bitirmek igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.
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Test baskisi sirasinda noziil kurtarmayi

etkinlestirme veya devre digi1 birakma

Test baskisi sirasinda nozil kurtarma fonksiyonu etkinlestirmek
icin.(“%” S.2-24), asagidaki ayarlari “ON” (ACIK) konumuna
getiin  ve S.4-14'deki “Nozul Kurtarma Fonksiyonu’nda
kurtarilacak nozil sayisini kaydedin.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
1 | +C» & (ciris) tugtanna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) meniisu goéruntilenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
ayarini segmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.
“TEST PRINT” %TEST BASKISI) segenegini
segcmek icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) ayarini se¢gmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

Sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

A A~ OB
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Otomatik Bakim
Fonksiyonu

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek icin gesitli bakim islemlerini
otomatik olarak gergeklestirilecek sekilde ayarlayabilirsiniz.
Burada, cesitli otomatik bakim islemlerinin gergeklestirime
sikligi ayarlanir.

Periyodik olarak otomatik bakim islemi gergeklestirerek boya
ttkanmasi gibi sorunlarin 6niine gegebilirsiniz (otomatik bakim
fonksiyonu).

Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir:

* Bakim islemi manuel olarak gergeklestirildiginde,
manuel bakim tamamlandiktan sonra ve otomatik
bakim fonksiyonu igin ayarlanan siire sona erdikten
sonra bakim iglemi otomatik olarak baslar.

» Automatic Maintenance (Otomatik Bakim) fonksiyonu
kullaniliyorsa bakim yikama sivisinin
dolduruldugundan emin olun. Bakim yikama sivisi
mevcut degilse tip yikama islemi diizenli olarak
gerceklestirilemez ve kanal tikanabilir.

Fonksiyon adi Aciklamalar

REFRESH Her bir yenileme islemi arasindaki sikligi
(YENILEME) ayarlamak igin kullanilir.
PUMP TUBE

Tup yikama isleminin igin aktivasyon sikligini

CLEANING (POMPA -
ayarlamak icin kullanilir.

TUPU TEMIZLEME)
CLEANING (Interval) [Her temizleme islemi arasindaki sikhgi
(TEMIZLEME (Siklik)) |ayarlamak icin kullanilir.

CLEANING (Type)
(TEMIZLEME (Tdr))
NOZZLE WASH
(NOZUL YIKAMASI)

Temizleme turtnl ayarlamak icin kullanihr.

Eylem ayari degistirilemez.

 “Check waste ink”(Atik boyay! kontrol edin) mesaiji
gorintulendiginde, otomatik bakim fonksiyonundaki
islem seti gergeklestirilemez. Gerekiyorsa Sayfa 4-
19'deki “Replace the waste ink tank with another”
(Atik boya haznesinin yenisiyle degistiriimesi)
islemlerini gergeklestirin.

» Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ digmesi
kapatildiginda, atik boya haznesini kontrol edin.

Yenileme Sikliginin Ayarlanmasi

Nozillerin tikanmasini 6nlemek amaciyla noztllerden az
miktarda boya puskurtilmesi islemlerinin hangi siklkta
gerceklestirileceginin ayaridir.

LOCAL (LOKAL) moddaCFUNED) (FUNC1) (MENU)
1 »DO» (GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisi
gorintulenecektir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATiK
BAKIM) 6gesini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

2
3 (GIRIS) tusuna basin.
4

+ “REFRESH” (YENILEME) segilecektir.

Yenileme sikhgini segmek icin GO
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.
- Ayar degeri : Ayar degeri kullanilan boyaya gére
degisiklik gosterecektir.

5 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUCG) tusuna birkag kez basin.



Tup Yikama Sikliginin Ayari

Boya tuplerinin igindeki boyanin katilagsmasi nedeniyle olusan boya
tikanikligini 6nlemek amaciyla boya tiiplerini yikama isleminin hangi
siklikta gergeklestirilecegini ayarlamak igin kullanilir.

» Automatic Maintenance (Otomatik Bakim)

fonksiyonu kullanilarak tiup yikama islemi
gerceklestirmek igin bakim yikama sivisinin
konulmus olmasi gereklidir. Bakim yikama sivisi
mevcut degilse tiip yikama islemi diizenli olarak
gerceklestirilemez ve kanal tikanabilir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD) (FUNC1) (MENU)
> TS (GIRIS) tuglarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goéruntulenir.

—

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATIK BAKIM)
ogesini segmek icin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

&) tusuna ve (GIRIS) tusuna basin.
* “PUMP TUBE CLEANING” (POMPA TUPU
TEMIZLEME) segenegi segilir.

Tiip yikama sikligini segmek igin GO
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
» Ayar degeri : Ayar degeri kullanilan boyaya gére
degisiklik gosterecektir.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.

W DN

&)

Temizleme Sikhiginin ve Turunun

Ayarlanmasi

Temizleme turd ve her bir temizleme islemi arasindaki siklik
ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCL1) (MENU)
1 >3O (GIRIS) tuslarina basin.

« MAINTENANCE (BAKIM) meniisu goériintllenecektir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATIK BAKIM)
ogesini segcmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

secmek icin tusuna birkag kez basin

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin @@
tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.
* Ayar degeri

3 “Interval” (Siklik) veya “Type” (Tir) ayarini

: Ayar degeri kullanilan boyaya

gore degisiklik gbsterecektir.
« Tiir ayar degeri : NORMAL (NORMAL)/HARD
(SERT)

e« Reaktif boya Rc 400 veya Rc 500 kullanilirken
“Yumusak” da segilebilir.

Boliim 4 Bakim

Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUCG) tusuna birkag¢ kez basin.

Noziil temizleme islemini askiya alma

Nozul temizligi sirasinda bir baski ile galismak istediginizde
nozul temizligini yarida kesebilirsiniz.

temizleme siresini beklemeden baski kafasi
temizleme islemini galistirin.

Noziil temizlemg sirasinda
1 (DURDURMA/GUG) tusuna basin.

* Nozul temizlemeyi durdurma segim ekranini
goruntuleme.

NOZZLE WASH CANCEL?
CONTINUE< >CANCEL

m

:; ;: * Nozul temizligi kesintiye ugrarsa yapilandiriimig

“CANCEL” (IPTAL) segenegini secmek
2 icin @D tusuna basin.

[« (DEVAM) secgenegini segin.

 Reaktif boya Rc 400 Veya Rc 500 kullanildiginda
ve nozll temizli§i durduruldugunda, yumusak
temizleme baslatilir.

: ; » Noziil temizligine devam etmek istiyorsaniz litfen
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Boya Doldurma

Nozul tikanmasini diizeltmek igin boya verir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD) (FUNC1) (MENU)
>3O (GIRIS) tuslarina basin.

« MAINTENANCE (BAKIM) meniisii goruntilenir.

“FILL UP INK” (BOYA DOLDURMA) ayarini
secmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Baski kafasi doldurma ayarini segmek igin

— tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tuguna basin.

* Boya otomatik olarak doldurulur.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

A A WO
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Sarf malzemelerinin
degistirilmesi

Wiper’in degistirilmesi

Wiper sarf malzemesidir. Ekranda “Replace a WIPER” (WIPER’|
Degistir) uyari mesaji goruntilendiginde, zaman gegirmeden
wiper’i kontrol etmek ve yenisiyle degistirmek gereklidir.

Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt ylzeyine bulasan
boyalari da temizleyin.

. Wlperm degis_tirilmes_ine iI_i§k_in_ bi_r_ uyari mesajl
gorintulendiginde, wiper filminin Ust kenarinda

herhangi bir hasar ve tliy olup olmadigini kontrol
edin. Wiper filminin st kenarinda herhangi bir
hasar yoksa wiper’i degistirmeden kullanmaya
devam etmek mumkunddr.

» Temizleme wiper’i opsiyoneldir. Bolgenizdeki bir
satici veya servis ofisimizden bir tane satin alin.

1 LOCAL (LOKAL) modda C(FINCD) (FUNC1) (MENU)

>3O (GiRiS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

(GIRIS) tuguna basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segcilecektir.

“WIPER EXCHANGE” (WIPER DEGISTIRME)
ayarini segmek icin @'@' tuslarina ve
ardindan H (GIRIS) tusuna basin.
(GIRIS) tuguna basin.

« Carriage, baski kayisina dogru hareket edecektir.

WD

5 Wiper’i gikarin.
* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i
cikarin.




6 Yeni bir wiper takin.

« Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i yerine
yerlestirin.

7 (")n_ kapagi kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

« ik kez galistiriidiktan sonra makine LOCAL
(LOKAL) moda geri doner.

Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji

Gorlntulendiginde

Baski kafasinin temizlenmesi gibi iglemler sirasinda kullanilan
boya makinenin sag alt tarafindaki atik boya haznesinde
toplanir. Makine burada bosaltilan boya miktarini hesaplar. Bu
miktar belirtilen dizeye ulastiginda makine bir kontrol mesaiji
gorlntuler. (Bu mesaj gosterildiginde atik boya haznesini
degistirmesi gereklidir.)

Wl » Mesaj, boyanin makinenin sag alt tarafindaki 2
litre hacmindeki haznenin %80’ine (1,6 litre)
ulastiginda, goruntilenir.

« Sol taraftaki atik boya haznesi, boya gibi
maddelerin bosaltma sayisini kimdilatif olarak
saymiyor. Haznedeki kirli su seviyesi %80 veya
Ustline ¢iksa bile mesaj goriintlilenmiyor.
Soldaki haznede sik sik kirli su seviyesini kontrol
edin ve kirli su toplanmis ise bertaraf edin.

LOCAL (LOKAL) Modda Kontrol Mesaji

1 Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi
kontrol edin) uyari mesaji goérintiilenir.

Atik boya haznesinin durumunu kontrol edin
2 » Atesleme miktarinin gosterilen ve gergek seviyeleri

arasindaki fark icin, 3. adimda ve sonrasinda
belirtilen islemleri gergeklestirin.

» Gosterilen ve gercek seviyeler arasinda bir fark
yoksa ve atikk boya haznesini degistiriyorsaniz
(bertaraf ediyorsaniz) “Atik boya haznesini yenisiyle
degistiin® (" S.4-19) bélumiinde agiklanan
islemleri gerceklestirin.

3 LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
»(DO» (GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu géruntilenecektir.

“INK TANK EXCHANGE” (BOYA HAZNESI
4 DEGISIiMi) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

Bolim 4 Bakim

Atik boya miktarinin ayari gerekiyorsa
5 (GIRIS) tusuna basin.

6 Seviyeyi ayarlamak icin @@tuyarma

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
7 (GIRIS) tuguna basin.

Atik boya haznesini yenisiyle degistirin

Atik boya haznesi doldugunda atik boya haznesini degistirmek
icin asagidaki proseduri uygulayin ve atik boya haznesi bilgileri
icin  %0'' ayarlayin. Atk boya haznesi kontrol mesaji
gorintilenmeden 6nce atik boya haznesi degistirilirse (boya 2
litre hacmindeki haznenin %80’ine (1,6 litre) erismeden) atik
boya haznesini degistirmek icin ayni islemleri gerceklestirin.

(FUNCT (FUNC1) (MENU) tusuna basin (¥ »

1 LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS) tuslarina
basin.
« MAINTENANCE (BAKIM) mendisu gorintilenir.

“REPLACE WastelnkTank” (Boya Haznesini
2 Degistir) 6gesini segcmek igin
tuslarina ve ardindan CENTER ) (GIRIS) tusuna

basin.

3 Seviyeyi ayarlamak icin S &) tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

4 (GIRIS) tusuna basin.

» O ana kadar bu makinedeki atik boya haznesinde
islenen miktar sifirlanir.

5 Atik boya haznesi durdurucusunu agmak
icin 6ne dogru c¢ekin.

Atik boya haznesi durdurucusu

Cikarmak icin atik boya haznesinin tutma
kolunu tutarak 6ne dogru ¢ekin.
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Atik boya
haznesi

* Cikarilan atik boya haznesine S Kep
% bir kep yerlestirin. l‘
&

7 Atik boya haznesini degistirin.

(1) Yeni bir atik boya haznesi hazirlayin (SPC-0117)
veya mevcut atik boya haznesinden atik boyayi
atin.

(2) Atik boya haznesini haznenin kolundan tutarak
yerlestirin.

Bos atik boya
haznesi

esdegerdir. Atik boyayi bertaraf etmek icin

1:;  Atik boya, endustriyel atik kapsaminda atik yaglara
endustriyel atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

' 8 | Atik boya haznesi durdurucusunu kapatin.

9 ' (GIRIS) tusuna basin.

* Makine tarafindan kontrol edilen boya atesleme
miktari sifirlanir ve mesaj iptal edilir.
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Suyun Degistirilmesi

Kayis ylkamasi gergeklestirimis ancak besleme kayisi hala
kirliyse suyu degistirin. Siirekli kullanmiyorsaniz yikama suyunu
degistirin.

: 1 | LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1) (MENU)
» IO (GIRIS) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gorintilenir.

) “REPLACE WATER” (SUYU DEGISTIR) ayarini
2 se¢cmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

« Su degistirme ayar ekrani géruntilenir.

“DRAIN" (TAHLIYE) ayarini segmek igin

— tuslarina ve ardindan
(GIRIS)tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

* "Yikama unitesi hareket ediyor. litfen kisa bir sure
bekleyin” mesaji géruntlenir.

“Su tahliye edilecek. Lutfen tahliye valfini
5 ac¢in.” mesaiji goriintiilendiginde, tahliye
valfinin altina bir kova koyun ve valfi agin.

6 (GIRIS) tusuna basin.

« Su tahliyesi baslar ve “Su tahliye ediliyor. Litfen
kisa bir slire bekleyin” mesaji gorintulenecektir.

i 7 | “Tahliye tamamland.. Liitfen tahliye valfini
. kapatin.” mesaji goriintiilendiginde tahliye
valfini kapatin.

8 ) (GIRIS) tuguna basin.

* "Su beslemesi ister misiniz?” mesaji gorintilenir.

' 9 (GIRIS) tusuna basin.

* "Su besleme islemi gergeklestirilecektir. Lutfen
tahliye valfini kapatin.” mesaji gérintilenir.
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10 Tahliye valfini kapatin ve ardindan Ylkama U n iteSi Baklml

(GIRIS) tusuna basin. i
Kayis Yikama Unitesi Temizleme

| 1 | “Su beslemesi iglemi gerceklestirilecektir” Kayis yikama (nitesini bakim konumuna getirin ve yikama
1 mesajl gosterildiginde (GIRIS) firgasini ve tepsinin igini temizleyin.

tusuna basin.

*Su beslemesi baglar ve “Su beslemesi

gerceklestiriliyor. Lutfen kisa bir sire bekleyin” — .
mesaji goriintiilenecektir. 1 (FUNC1) (MENU) tusuna basin.

»{ ¥ )% | OCAL (LOKAL) modda

(GIRIS) tuslarina basin.

su besleme valfinde oynama yaparak ayarlayin. * MAINTENANCE (BAKIM) menilsi gdrantilenir.

;;; » Su besleme miktari ¢cok fazla veya az oldugunda,
2 “BELT WASH UNIT” (KAYIS YIKAMA UNITESI)

12 “Su beslemesi iglemi tamamlandi” mesaji ayarini segmek igin GO tuslarina ve

gosterildiginde (GIRIS) tusuna =" ardindan (GiRiS) tusuna basin.
basin. « Yikama unitesi bakim baglatma sayfasi
gOruntulenecektir.
1 (GIRIS) tusuna basin. ' 3 | (ENTERD (GiRis) tusuna basin.
3 « "Yikama Unitesi bekleme konumuna geri déniiyor. L |« Besleme gerdirmg bari kuIIamIavrak“medya
Litfen kisa bir siire bekleyin” mesaji gériintilenir. ayarlanirken gerdirme bari agsag duser.

* Yikama Unitesi bekleme konumuna donduglinde, su

degistirme ayar ekrani géruntilenecektir. Besleme unitesini gikarin.

* Medya yerlestirildiginde ¢ikartin.
« Besleme (nitesini makineden gikarin ve hareket
ettirin.

= (GIRIS) tuguna basin.

* Yikama unitesi hareket talimatlari géruntilenir.

* Yikama Unitesi, makinenin arkasina dogru hareket
eder.

Yikama unitesini temizleyin.

5
6 (GIRIS) tusuna basin.
7

[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
Su besleme valfi, yilkama tepsisine su beslemek
icin aglilir.

« Suyu kapatmak istediginizde, [ENTER] (GIRIS)
tusuna bir kez daha basin. Su besleme valfi kapali.

]m[ * Suyu yikama tepsisine yonlendirmek istediginizde
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* Su besleme valfinden su beslemesi saglamadan
once bosaltma hortumunun tikanmadigini

onaylayin.

Bosaltma hortumu tikaliyken su beslemesi
yapilirsa suyun yikama tepsisinden asiri
akmasina sebep olabilir.

Temizleme tﬁmamlandlélnda,
8 (DURDUR/GUG) tusuna basin.

» Temizleme tamamlandi dogrulama ekrani
gorintilenir.

9 (GIRIS) tuguna basin.

» Hareket unitesi hareket dogrulama ekrani
goruntulenir.

10 (GIRIS) tusuna basin.

* Yikama Unitesi orijinal konumuna geri hareket
edecektir.

Besleme linitesini takin.
11 * Cikarilan besleme unitesini yeniden takin.

. I"Ek.ran‘g‘(')'r[]ntijlendiginde IF]tfen besleme
Unitesini taktiginizdan emin olun.

BELT WASH UNIT

Remove the feeding unit
from the machine [ENT]

m

12 (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim tamamlandi ekrani gériintiilenecektir.

13 (GIRIS) tuguna basin.
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Emme Rulosu Temizleme

Kayis yikama fonksiyonu kullanildiginda su emilim rulosunda kir
birikir. Cizim kalitesini yuksek seviyede tutmak icin su emilim
rulosunu temizleyin.

gerektigini size bildirmediginden emme rulosu
temizleme bildirimi zamanini ayarlamak, emme
rulosunun ne zaman temizlenmesi gerektigini
distnmeden isinizi gergeklestirmenizi saglar.

» Bkz. S.3-12“Bakim Bildirim Suresi Ayari (SAYAC
SINIRI)”

* Temizleme 6ncesi zemine atik kagit vs. yerlestirin,
& bdylece su zemini kirletmez.
Dikkat

» Temizlemeden 6nce lGtfen lastik eldiven takin.

q\up * Makine, emme rulosunun ne zaman temizlenmesi

Emme rulosu

Sikma rulosu

(FUNCD(FUNC1) (MENU) tusuna basin.*() # LOCAL
1 (LOKAL) modda CENTERD (GIRIQ) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

“Belt washing unit” (Kayis yikama unitesi ) ayarini
2 se¢cmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

« Kayis yikama Unitesi baglatma ekrani gériintilenecektir.

3 (GIRIS) tuguna basin.

» Besleme gerdirme bari kullaniliyorsa ve medya
yerlestiriimigse besleme gerdirme bari indirilir.

4 Besleme linitesini ¢gikarin.

* Medya yerlestiriimisse lutfen medyay ¢ikarin.
» Besleme Unitesini makineden gikarin ve yoldan gekin.

5 (GIRIS) tusuna basin.

* Yikama Unitesi hareket talimatlar géruntulenir.



6 (GIRIS) tuguna basin.

* Yikama unitesi, makinenin arkasina dogru hareket
eder.

7 El ile sikistinlan vidayi gikarin ve BKT’yi
sabitlemek i¢in sag ve sol emme rulosunu
déndurun.

* Emme rulosu, makinenin i¢inde arkaya dogru olan
tarafta bulunur.

Elile
sikistirilan
vida

" e
Emme rulosu

sabitleme BKT Emme rulosu

8 Emme rulosunu makineden gikarin.

9 Emme rulosunda su varsa bosaltin.

* Emme rulosunu ¢ikarma iglemini en az iki kigi
gerceklestirmelidir.

(1) Bir tornavida ile iki ugtaki vidalari gikartin ve
cerceveleri teker teker gikararak temizleyin.

(2) Rulodaki kirliligi musluk suyu vb. ile yikayin.

» Siingeri ¢evirmeyin.

10

11

12
13

14

15
16

Bolim 4 Bakim

(3) Kirler yikandiktan sonra, stinger kisminin etrafina
sarmak ve suyu ortadan kaldirmak igin atik bez
(Bemcot vb.) veya benzer temizleme aleti kullanin.

* Siingeri cevirmeyin.

(4) Yeterince kuruduktan sonra, bu kismi tekrar takin.

Emme rulosunu yeniden takin.

» Sayaci sifirlayin, gériintulenen bir uyari mesajidir.
“Resetting the Counter” (Sayaci Yeniden Ayarlama)

(‘" p.4-31)

* Bosluk olugsmasini 6nlemek icin emme
rulosunu merkeze hareket ettirin ve
sabitleyin.

Temizleme tamamlandiginda, END (DURDUR)
tusuna basin.
* Temizleme tamamlandi dogrulama ekrani gorintulenir.

(GIRIS) tuguna basin.

» Hareket Unitesi hareket dogrulama ekrani gorintilenir.

(GIRIS) tusuna basin.

* Yikama Unitesi orijinal konumuna geri hareket edecektir.

Besleme iinitesini takin.
* Cikarilan besleme Unitesini yeniden takin.

» Ekran géruntulendiginde litfen besleme
Unitesini taktiginizdan emin olun.

BELT WASH UNIT

Remove the feeding unit
from the machine [ENT]

i ST _a e X

(GIRIS) tusuna basin.

* Bakim tamamlandi ekrani géruntilenecektir.

(GIRIS) tusuna basin.
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Yeniden Yapiskan Uygulama

Bez yapismasi zayifladiinda yapiskani yeniden uygulamak
gerekKlidir.

Fabrikadan sevk edilmeden dnce bir kat yapiskan uygulansa da
yapisma boyasi, tiftik ve toz vb. sebeplerden o6tlrd yapiskan
glict azalirsa yeniden yapiskan uygulamak gereklidir.

W, ¢ Yapiskanin yeniden uygulanmasi gerektiginde bez

S On kapaktan ¢iktiginda sarkiyorsa yapiskan
degistiriimelidir. "Kayis Yapigkani Yapiskani
Yeniden Uygulayin” mesaji gorintilendiginde
lutfen hemen yapiskani uygulayin.

« Orijinal Mimaki yapigkan, solvent tipi bir

yapiskandir. Bu nedenle, yapiskani yeniden

Dikkat uygulamadan 6nce organik solventlerin bulundugu
ortamda takilmak igin tasarlanan koruyucu maske,
koruyucu gozliik ve eldivenleri giydiginizden emin
olun.
Havalandirmasi yetersiz ya da hava gegirmeyen
odalarda yapiskani uygulamadan 6nce
havalandirma ekipmanini kurdugunuza emin olun.
Yapigkani kullanirken litfen Organik Solvent
Zehirlenmesinden Korunma Talimatnamesini
okuyun. Buna ek olarak, yapigkanin yeniden
uygulanmasi islemi organik solvent islem amirligi
icin egitim alan veya onlar tarafindan segilmis bir
kisi tarafindan gerceklestiriimelidir.
Yapiskan, makine kullanilmadan 6nce bez
sarkmasinin veya bez besleme kayisina sikistiginda
gerceklesen gevsemenin (basing rulosu kesiminden
gecerken) sebebi degildir. Bu bez kullanilamaz.

Yapiskani Soyma
Asagidaki 6geler, yapiskani soymak igin gereklidir.

» Kullanilacak 6geler
Siyirici, eldivenler
* Hazirlanacak 6geler
Atik bez
Gaz yagi veya dizel yag (yaklasik 500 cc)
Etanol (yaklasik 200 cc)
Tepsi sekilli metal katman veya yag gecirmez regine katmani.

wly « Klguk kaplara gaz yagi (dizel yag) ve etanol
dékmek yararli olur.

1 Kayis diizeltme unitesinin kapagini ¢ikartin.

) ~ A a
j Kayis diizeltme
s > Unitesinin O
kapagi
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2 LOCAL (LOKAL) modda (FUNET) (FUNC1) (MENU)

>3O (GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gorintilenir.

3 “BELT ADHESIVE” (KAYIS YAPISKANI) ayarini

secmek icin GO tuslarina ve ardindan
h (GIRIS) tusuna basin.

» Kayis yapiskani dogrulama ekrani géruntulenir.

4 “Peel off adhesive” (Yapigkani soy) ayarini

secmek icin GO tuslarina ve ardindan
h (GIRIS) tusuna basin.

“Remove Medya” (Medyay! Cikar) mesaji
goriintilendiginde, besleme kayisinda bez

olmadigini onaylayin ve (GIRIS)
tusuna basin.

6 “Basing Rulosunu Yiikselt” mesaji

gorintilendiginde arka basing rulosunu
yiikseltin ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

7 “Siyiriciyi yerlestir” mesaji goriintiilendiginde,

siyiriciyl makinenin 6n kismina yerlestirin.

« Kayis ile arasinda bosluk olacak sekilde siyiriciyi
ayarlayin.

(1) Swyirici ayarlama katmanlarini (hem sag, hem sol
taraftaki) gevsetin ve Ust tarafa hareket ettirin ve
ardindan gegici olarak sabitleyin.

Siyirici ayarlama
katmani

(2) Swyiricinin kilavuz takozlarini (hem sag hem sol)
gevsetin, bdylece kendi agirligiyla asagr yukar
hareket edebilir.




(3) Suyiriciy takin ve bir vida ile sabitleyin.

(4) Siyirici ayarlama katmaninin yiksekligini, siyirici
bicagin besleme kayisina vurdugu konumun
yakinina ayarlayin.

<N\ o
}“’% ‘Siyirici ayarlama katmani

2 R e

8 . Besleme hizini ayarlamak igin ®'®tu§larlna

basin ve (GIRIS) tusuna basin.
* Ayar Degeri: 5 ila 60 mm/s

% * 20 mm/s besleme hizi tavsiye edilir.

9 | Gaz yagi ile iyice islatimis bezi, besleme
kayisinin lzerine, siyiricinin i¢ tarafi boyunca
yerlestirin.

1 0 ] (GIRIS) tusuna basin.
| | * Besleme kayigi hareket eder.
* Besleme kayisinin calismasini gegici olarak durdurmak
'}
ﬁg’g icin (FUNC2) (DURAKLAT) tusuna basin.
« Isterseniz besleme hizini (FUNC1) (SPEED

UP) (HIZLANDIRY) (FUNCS3) (SPEED DOWN)
(YAVASLAT) tusuna basarak degistirin.

1 1 | Gaz yag: veya dizel yagini bezin arka tarafina
. dokun.

Boliim 4 Bakim

« Litfen gaz yagi veya dizel yaginin, kayisin
yuzeyindeki yapigkana yeterince emilmesine izin
verin.

* Yapigkani soyma esnasinda ¢ok fazla gaz yagi
(dizel yag@i) dokilurse siyiricinin besleme
kayisina hareketi esnasinda iki ugtan da sizabilir
ve su aliciya girebilir.

Gaz yagi (dizel yagi) su ile karisirsa kayis
yikamasi ile baski yapilirken yapiskanin gug
kaybetmesine neden olur.

Gaz yagi (dizel yagi) su ile karisirsa yeniden
uygulandiktan sonra yapiskanin guciini hizla
kaybetmesi mumkinddr.

Yapiskani soyup yeniden uyguladiktan sonra, gaz
yaginin (dizel yagi) su ile karisip karismadigindan
emin olmak icin su tepsisini kontrol edin.

Gaz yaginin (dizel yag) su ile kanstigini
gorurseniz bakim menisiinden “REPLACE
WATER — CLEANING WASH TRAY” (SUYU
DEGISTIR/YIKAMA TEPSISINI TEMIZLEME)
Ogesini segerek, yikama tepsisini ve yikama
fircasini temizleyin ve besleme kayisini yikayin.
(GF S.4-30) Su haznesine az miktarda nétr
deterjan ekleyin ve besleme kayisini ¢alistirin.
Daha sonra, haznedeki suyu yeni suyla degistirin.

1 | Gaz yagindan (dizel yag) otiirii jel kivamina

gelen yapiskani, besleme kayisi diginin
tistiindeki katmanin kenarina basarak gikartin.

Konik kenar kullanmayin
(Bu, kayisin hasar almasini 6nlemek igin yapilr)

1 3 Kayis yiizeyinden olabildigince fazla gaz

. yag (dizel yagi) silmek i¢in atik bez kullanin.

14 | Etanol ile 1slatilmis atik bez kullanarak kayis
yuizeyinde kalan yagi temizleyin.

15 | Besleme kayisinin galigmasini durdurmak igin

16

[END] (DURDURMA) ®(ENTER ) (GIRIS) tusuna

basin.

“Yapiskan Sayacini Sifirla?” mesaji
goriintiilendiginde (GIRIS) tusuna
basin.

* Bu, yapigkan sayacini sifirlayacaktir.
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17 Siyiriciyi ¢ikarin ve herhangi bir yapigkan, Yap|§kan| Uygulama
kir veya baska kirli maddeyi gaz yagi (dizel
yagi) ve atik bez kullanarak temizleyin. Asagidaki égele[, yapiskani uygulamak i¢in gereklidir.
» Kullanilacak 6geler
Siyirici, eldivenler
2 mm genisliginde vinil bant
Yapiskan (Polixresin SX 1 L) (ayri satilir)

« Orijinal Mimaki yapigkan, solvent tipi bir

yapiskandir. Bu nedenle, yapiskani yeniden

Dikkat uygulamadan 6nce organik solventlerin bulundugu
ortamda takilmak i¢in tasarlanan koruyucu maske,
koruyucu goézlik ve eldivenleri giydiginizden emin
olun.
Havalandirmasi yetersiz ya da hava gegirmeyen
odalarda yapiskani uygulamadan énce
havalandirma ekipmanini kurdugunuza emin olun.
Yapiskani kullanirken lGtfen Organik Solvent
Zehirlenmesinden Korunma Talimatnamesini
okuyun. Buna ek olarak, yapigkanin yeniden
uygulanmasi islemi organik solvent islem amirligi
icin egitim alan veya onlar tarafindan segilmis bir
kisi tarafindan gercgeklestirilmelidir.
Yapigkani yeniden boyama esnasinda ates
kesinlikle yasak oldugundan etraftaki cihazlarin
(6rnegin 1sitici) glictini kapattiginizdan emin olun.
Ayrica, kesinlikle havalandirma iglemini
gerceklestirin.

Ticari yapigkan kullanirken, bu makinenin kayisinin
malzemesiyle solvent bileseninin uyumlulugunu
kontrol ettiginize emin olun. Bu durumda saticiniz
veya en yakin Mimaki satis ofisinizle iletisime gegin.
Yapiskanin, 6n panelin sagindaki ve ¢ 6 deligi
etrafindaki kayis diizeltme Unitesinin temas alanina
yapismamasina dikkat edin. Yapiskan, aygitin
normal ¢aligmasini bozabilir.

AL Besleme hatasina neden olabileceginden yapiskanin
% yigdin katini mimkin oldugunca 6nleyin.
Yapiskanin degisim suresinin takribi gostergesi iki
haftadir (bu, kullanim durumuna ve medya turiine
gore degisir).

1 LOCAL (LOKAL) moddaCFUNeD (FUNC1) (MENU)
> (GIRIS) tuslarina basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu goruntulenir.

“BELT ADHESIVE” (KAYIS YAPISKANI)
2 ayarini se¢gmek igin @@ tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

 Kayis yapiskani dogrulama ekrani goruntulenir.

“Applying Adhesive” (Yapiskani Uygulama)
ayarini segmek igin GO tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

4 “Remove Medya” (Medyayi Cikar) mesaiji
goriintiilendiginde, besleme kayisinda bez

olmadigini onaylayin ve (GIRIS)
tusuna basin.

“Basing Rulosunu Yiikselt” mesaji

5 gorintilendiginde arka basing rulosunu
yiikseltin ve ardindan (GiRi$)
tusuna basin.
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6_} Besleme kayiginin iki tarafina da vinil bant
yerlestirin.

e -

yerlestirmek gereklidir.
« Iki tarafin da bantlanmasi igin gerekirse iki kigi
kullanin.

( 7 ‘ (GIRIS) tusuna iki kez basin.
L

‘:I;E » Besleme kayisinin sol ve sag tarafina vinil bant

* Besleme kayisi hareket eder ve 1 tur sonrasinda
durur. Besleme kayisini durdurmak igin
(FUNC2) (PAUSE) (DURAKLAT) tusuna basin.

«isterseniz  besleme  hizini [SPEED UP]
[HIZLANDIR] [SPEED DOWN] (YAVASLAT) tusuna
basarak degistirin.

o ~ ’5= . '!‘;
1..“/'".-‘-'}\__ ~IND ),; . (4) Siyirici ayarlama katmaninin yiksekligini, siyirici
L =N ; bigagin besleme kayisina vurdugu konumun

pr— e akinina ayarlayin.

I 8 ‘ (GIRIS) tuguna basin. y varay

| * Bir bant yapistirmasi basarisiz oldugunda [END]

. (DURDURMA) 6gesini segin. Daha sonra tekrardan

7. adimi gerceklestirin.

( 9 1 “Siyinciyi yerlestir’ mesaiji goriintiilendiginde,

| ‘ siyiricityl makinenin 6n kismina yerlestirin.

« Kayis ile arasinda bosluk olacak sekilde siyiriciyi
ayarlayin.

(1) Siyirici ayarlama katmanlarini (hem sag, hem sol

/ =
taraftaki) gevsetin ve st tarafa hareket ettirin ve < A / | P
N Siyirici ayarlama katmani
i A R

ardindan gegici olarak sabitleyin.

e —
//0\\\: / al 1 0 ‘ Besleme hizini ayarlamak igin GO
\“‘\ ‘\ A% | tuslarina basin ve d (GIRIS) tusuna
N \\ . — basin.
© - [ . Siyincinin arka tarafina esit sekilde
' L11 J yapigkan (150 ila 200 cc) dokun.

(2) Siyiricinin kilavuz takozlarini (hem sag hem sol)
gevsetin, boylece kendi agirligiyla asadi yukari
hareket edebilir.

F -

12 ‘ (FUNC2) (START) (BASLATMA)

tusuna basin.
* Besleme kayisi hareket eder.
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* Yapiskan kalin ise kayis hizini artirin.

« [sterseniz besleme hizini (FUNC1) (SPEED
UP) (HIZLANDIR) (FUNC3) (SPEED
DOWN) (YAVASLAT) tusuna basarak degistirin.

« Besleme kayisini askiya almak igin
(FUNC2) (PAUSE) (DURAKLAT) tusuna basin.
Yeniden baslatacaginiz zaman, (FUNCZ)
(START) (BASLATMA) tusuna basin.

S

- A ]
- - \ " e #
. 0 0ol
- Pl ) ot.;'
- , e * «.‘szg

» Az miktarda yapigkan kalan siyirici lastik kismi
boélgelerine yapiskan ekleyin.

* Bu islemi yaparken, tum kayis yizeyine yapiskan
uyguladiginizdan emin olun.

« Lutfen tim yapiskani kullanin.

S

» Yapiskan azalmiyorsa siyiriclyl yavas yavas
yukariya hareket ettirin ve kalin maddeyi boyayin.

S

-

@»’i\ , /

« Siyiriciyi bir kez yukariya hareket ettirdiginizde,
yapiskanin sertlesmemesi igin asagiya
indirmeyin.

Siyiriciyi gikarin ve herhangi bir yapiskan, kir
veya baska kirli maddeyi gaz yagi (dizel yagi)
ve atik bez kullanarak temizleyin.

13

14

AL/,

1

S5

16
17

18
19

Besleme kayisinin iki tarafindaki bantlari
cikarin.

« Bandi ¢ikarirken makinenin arkasina dogru ¢ekin.
S Bu, yapiskanin banttan kolayca soyulmasini
saglar.

Kuruma siresini ayarlarken (GIRIS)

tusuna basin.

» Kuruma stresi ayarlandiginda, sire belirtildikten sonra
besleme kayisi otomatik olarak durur.
* Yapiskan sayaci sifirlandi.

“Drying Time” (Kuruma Siiresi) (saat) ayarini segcmek
icin % tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“Drying Time” (Kuruma Siiresi) (dakika) ayarini
se¢gmek icin @@tuyarma ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

« Kuruma suresi zamanlayici baglayacaktir.

* Kurutma iglemini durdurmak igin
(DURDUR/GUG) tusuna basin.

Besleme kayisi ¢galismasini durdurmak igin besleme
kayisina uygulanan yapiskan kuruduktan sonra [END]

[DURDURMA] »(ENTER ) (GIRIS) tuslarina basin.

“Yapiskan Sayacini Sifirla?” mesa;ji
goriintiilendiginde (GIRIS) tusuna basin.

 Yapiskan sayaci sifirlandi.

 Yapiskan kuruduktan sonra yapisma ¢ok guglu
oldugunda, kayis ylzeyini islak bir bezle silin ve
yapiskani intibak ettirin. Aksi halde, bu sekilde
kullanildiginda, bez yerinden ¢ikmayabilir.



Yikama Tepsisi ve Firgasini Temizleme

Gaz yagi (hafif yag) yapiskanlarin degistiriimesi sonucu su ile
karistiginda, yikama tepsisini ve yikama firgasini sentetik bir
deterjan ile temizleyin. Temizleme islemi sonrasinda, yikama
tepsisinin suyunu yenileyin.
« Kullanilacak malzeme
Sentetik deterjan

1 | LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD(FUNC1) (MENU)
» (> # (ENTER )(GIRIS) tuslarina basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusi gérintdlenir.

* Boya bagliginin etrafini temizlerken Urinle birlikte
gelen koruyucu goézlugu ve eldiveni taktiginizdan
emin olun.

' “REPLACE WATER” (SUYU DEGISTIR) ayarini
2 secmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin
* Su degistirme ayar ekrani géruntulenir.
“CLEANING WASH TRAY” (YIKAMA TEPSISi
3 TEMIZLEME) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

(GIRIS) tusuna basin.

* Yikama unitesi, makinenin arkasina dogru hareket
eder.

“CLEANING WASH TRAY Start to rotate the
brush” (YIKAMA TEPSISI TEMIZLEME Firgay
dondiirmek igin basla) ekranda gosterildiginde,
yikama tepsisine sentetik deterjan koyun ve

(ENTER )(GIRIS) tusuna basin.

* Yikama firgasi doniiyor ve sentetik deterjani karistinyor.

0‘_

* Yikama firgasi otomatik olarak doner.

6

Yikama tepsisi ve firgayi temizleyin.

* Yikama firgasini durdurmak istediginizde
(FUNC2) (DURAKLAT) tusuna basin.

* Yikama firgasinin dénmesini yeniden baslatmak
istediginizde (FUNC2) (BASLAT) tusuna
basin.

» Suyu yikama tepsisine yonlendirmek istediginizde
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin. Su besleme valfi
aclilir ve yikama tepsisine su beslemesi
gerceklestirilir.

« Suyu kapatmak istediginizde, [ENTER] (GIRIS)
tusuna bir kez daha basin. Su besleme valfi kapali.

%

Temizleme i§leminden sonra
(DURDUR/GUG) tusuna basin.

* Temizleme tamamlandi dogrulama ekrani
gorintilenir.

(GIRIS) tuguna basin.
+ “SU TAHLIYESINE devam et?” mesaiji gériintiilenir.

Eliniz veya giysilerinizin yakalanmamasina dikkat edin.

&

10

i

12

13

m

15

16

4
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(GIRig) tusuna basin ve “DRAIN
WATER” (TAHLIYE SUYU) 6gesini segin.

* Yikama suyunun tahliyesi icin menuye gegcin.

« Sentetik deterjan kullanimi gerekmediginde ve
yikama suyu kurutulacagr zaman, [END]
(DURDURMA) tusuna basarak yikama tepsisi
temizlemesini bitirin.

“Su tahliye edilecek. Lutfen tahliye valfini
acin.” mesaiji goriintiilendiginde, tahliye
valfinin altina bir kova koyun ve valfi agin.

(GIRIS) tusuna basin.

« Su tahliyesi baslar ve “Su tahliye ediliyor. Lutfen
kisa bir slire bekleyin” mesaji gorintilenecektir.

“Tahliye tamamlandi. Litfen tahliye valfini
kapatin.” mesaji goriintilendiginde tahliye
valfini kapatin.

(GIRIS) tusuna basin.

* "Su beslemesi ister misiniz?” mesaji gorintilenir.

(GIRIS) tuguna basin.

* "Su besleme islemi gergeklestirilecektir. Lutfen
tahliye valfini kapatin.” mesaji goérintilenir.

Tahliye valfini kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“Su beslemesi iglemi gerceklestirilecektir”
mesaji gosterildiginde (GIRIS)
tusuna basin.

* Su beslemesi baslar ve “Su beslemesi
gerceklestiriliyor. Lutfen kisa bir sure bekleyin” mesaji
gorlntulenecektir.

» Su besleme miktar ¢ok fazla veya az oldugunda, su
besleme valfinde oynama yaparak ayarlayin.
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Besleme Kayigsini Temizleme

1 7 Su beslemesi iglemi tamamlandi” mesaji Besleme kayisini temizlemek igin asagidaki adimlar gergeklestirilir.

gésterildiginde (GIRIS) tusuna
basin.

» Besleme kayisini temizlemeden 6nce besleme
kayisinin tUzerinde bez olmadigindan emin olun.

[, GIRIS) tusuna basin. (FoneD) .
18 * "Yikama (Unitesis)bekﬁeme konumuna geri dénuyor 1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
Lutfen kisa bir sure bekleyin” mesaji gériintilenir. > (GIRI9) tuslarina basin.

* Yikama Unitesi bekleme konumuna dénduigiinde, su ' » MAINTENANCE (BAKIM) menusu goérintulenir.
degistirme ayar ekrani géruntilenecektir.

“BELT CLEANING” (KAYIS TEMIZLEME)
2 ayarini se¢gmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
« Kayis temizleme ayar ekrani gorintulenir.
1 “Remove Medya” (Medyayi Cikar) mesaiji
3 gorintiilendiginde, besleme kayisinda bez

olmadigini onaylayin ve (GIRIS)
tusuna basin.

“Basing Rulosunu Yiikselt” mesaji
4 goriintiilendiginde arka ruloyu yiikseltin ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Temizleme sayisini belirlemek igin tuslarina
5 ve ardindan (GIRIS) tusuna iki kez
; basin.

 Ayar Degeri: 1 ila 99 kez

» Kayis temizleme basladi. Her kayis dénmesi bir
temizleme olarak sayilir ve her bir dénme hareketi
tamamlandiginda guincellenir.

(DURDURMA) tusuna basin ve ardindan [ENTER]

i;:E » Temizleme islemini durdurmak icin [END]
(GIRIS) tuguna basin.

6 “TAMAMLANDI” mesaji gdsterildiginde
(GIRIS) tuguna basin.
» Bakim menusu gorintilenir.
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Soyma Sensoru Temizleme

Kirden 6turi soyma sensoriiniin yanhs galismasini 6nlemek igin
soyma sensOrini diizenli olarak temizleyin (yaklasik haftada bir
kez).

* Soyma sensorl, baski sirasinda olusan ve bez
kurudugunda ¢ikan buhar sebebiyle olugan

boya buharindan &tird kirli olabilir.

Ayrica, asagidaki durumlarda temizleme islemini gergeklestirin.
» Bez soyulmadan alarm caliyor.
» Bez, kayisa ¢ikmadan alarm ¢almasi gergeklesiyor.

( 1 ! Yansiticiyl temizlemek igin temizleme
solusyonu ile islatilmig pamuk gubuk kullanin.

b -
7
= ]
[ ]‘:.—J,-"' 3

1. Adimda temizlenen yansiticiyl kuru pamuk
| gubuk ile temizleyin.

Soyma sensérlerinin (li¢) 151k yayan
ylizeyini, temizleme soliisyonu ile 1slatiimig
pamuk ¢ubuk ile temizleyin.

3. Adimda temizlenen lensleri kuru pamuk
cubuk ile temizleyin.

Boliim 4 Bakim

Sayaci Sifirlama

Yapigkan sayacini ve emme rulo sayacini baslatmak igin
asagidaki adimlar izlenir.

1 ") LOCAL (LOKAL) modda (FUNC1)
(MENU) D+ (GIRIS) tuslarina

basin.

« MAINTENANCE (BAKIM) mendisu gorintilenir.
“COUNTER RESET” (SAYAG SIFIRLAMA) ayarini
secmek igin tuslarina basin ve

~ ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Sayag sifirlama ayar ekrani gérinttlenir.

“Adhesive” (Yapiskan) veya “Absorb Roller”
(Emme Rulosu) se¢mek igin
tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin.

» Sayag sifirlanir ve bakim menusu goéruntdlenir.
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Sorun Giderme

Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden 6nce, asagdida agiklanan eylemleri gerceklestirin.
Sorun giderme isleminden sonra sorun hala ¢ézilememisse bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime gegin.

Makine ¢aligmiyor

Genellikle, glic kablosunun makineye veya bilgisayara yanhs takilmasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir. Glg kablosunun dogru
baglanip baglanmadigini kontrol edin.

. . s Ha Ir
Makineyle priz arasinda gug kablosu —py Gii¢ kablosunu dogru bir sekilde takin.
takih mi? 5
Hayir

Ana gii¢ diigmesi ON (ACIK) konumunda mi? | —————3 || Ana gli¢ diigmesini agin, (“¥'S.2-3)

Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ Hayir Makinenin 6n tarafinda bulunan gii¢ digmesini “ON”
diigmesi “ON” (ACIK) durumda mi? (ACIK) durumuna getirin.

Makine baski igslemine baglamiyor

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadigi durumda gergeklesir.
Ayrica baski fonksiyonu dogru sekilde calismiyorsa veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana gelebilir.

Hayir )
Dogru arayiiz kablosu kullaniliyor mu? P || Aygita 6zel kabloyu kullanin.

Hayir ) 5 o
Arayiiz kablosu dogru sekilde baglanmis mi? | =——————— [|Arayliz kablosunu saglam bir sekilde takin.

¢ Evet

Ekranda, boyanin bittigine dair bir mesaj Evet
gorintuleniyor mu?

Boya paketini yenisiyle degistirin.

Medya sikisti / medya Kirli

Medyanin sikismasinin veya kirlenmesinin, uygun olmayan bir medyanin kullanimindan veya medyanin uygun sekilde yerlestiriimemis
olmasindan kaynaklandidi distunulmektedir.

Hayir . .
Tavsiye edilen medya kullaniliyor mu? ————) || Tavsiye edilen medyalari kullanin.

Hayir
M.?"',Ya klvr_llma_m|§ veya kenarlari y Kivrik ya da bikulmus uglu medya kullanmaktan kaginin.
biikiilmemis mi?
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Goruntu kalitesi dusuk

Bu bdlim, gorinti kalitesi tatmin edici seviyede olmadigi durumlarda gerceklestirilecek dizeltici eylemleri agiklamaktadir.
Goruntu kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. Bu ¢6zim ile sorun ¢dzilemezse bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime
gecin. MIMAKI.

Olay Tedbirler

(1) Baski kafasini temizleme iglemini gergeklestirin. (‘37 S.2-27)

(2) lIstasyonun ig kisminin bakimini yapin. (%" S.4-6)

Beyaz gizgiler / bulanik / koyu seritler (baski (3) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu gahistirin.

kafalarinin hareket ettigi yonde) (4 8.3-5)

(4) Medya presi gibi baski kafalarinin hareket ettigi yonde kagit pargasi ya
da toz mevcutsa bunlari alin.

1) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu galistirin.

—

Karakterler, medya besleme yéniunde cift veya u¢

defa basiliyor (“¥” 8.3-5)
Dis yonlii trip ve i¢ yonlii trip arasinda baski (1) [DROP POSITION] (ATIS KONUMU) fonksiyonunu calistirin.
(% 5.3-6)

konumlarinda tutarsizlik mevcut

(1) Wiper temizleme iglemini gergeklestirin. (" S.4-6)

(2) Boya kapagini temizleme iglemini gergeklestirin. (‘¥ S.4-6)

Baski sirasinda medya iizerinde boya damlamas: |(3) Baski kafasinin etrafini temizleyin. (47 S.4-13) _

(4) Baski kafasini temizleme iglemini gergeklestirin [Normal]. (<%~ S.2-27)
(5) INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) ayarini degistirin. (3 S.3-11)

Sayfa 2-27'da belirtilen islemlerle yiritulen baski kafasi temizleme islemi sonrasi nozul tikanma sorunu ¢ozilemediginde, asagidaki
islemlerin gergeklestirildiginden emin olun.

@® Sayfa 4-7’teki islemlerle baski kafasi noziiliiniin temizlenmesi

@ Sayfa 4-13’da belirtilen igslemlerle baski kafasi noziilii ylizeyi temizleme iglemi
gercgeklestirin.

@ Sayfa 4-14’de belirtilen igslemlerle noziil kurtarma islemi gergeklestirin.

Boya ¢ipi uyarisi goriintlileniyor

Boya ¢ipi arizasi algilandiginda, kartug LED’i “kirmizi” renkte yanar ve uyari mesaji gérintulenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger higbir islem gergeklestiriimez. Bu durumda, s6z konusu boya paketini hemen degistirin.

- » Kartus arizasi géruntulendiginde, boya paketini uzun sure degistirmeden takili birakmayin; aksi takdirde makine nozil
- tikall koruma fonksiyonunu kaybedecektir. Nozuller tikallysa makine MIMAKI servis mihendisleri tarafindan
onariimalidir.

Boya ¢ipi arizasina iligkin agiklamanin gorintiilenmesi

IC arizasinin igerigi asagidaki islemler ile dogrulanabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS) tusuna basin.

2 (GIRIS) tusuna basin.

Boya sizintisi meydana geldiginde

Boya sizintisi durumunda, litfen ana gii¢ kaynagdini kapatin, elektrik kablosunu ¢ikarin ve yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.
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Uyari / Hata Mesajlari

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini géruntuler. Goruntilenen hataya uygun ¢6zim adimlari atin.

Uyari mesajlari

islem gergeklestirirken meydana gelen hatalar

Mesaj

INVAILD OPERATION
:MEDIA UNDETECT

Neden

Herhangi bir medya algilanmadigi i¢in islem
gerceklestiriiemez.

Cozum

« islemi medya algilandiktan sonra yiiriitiin.

INVAILD OPERATION
:MOTOR POWER OFF

Kapak agilmasi gibi igslemlerden sonra
motor OFF (KAPALI) durumdadir.

* LOCAL (LOKAL) moda geri doniin ve baslangig
islemlerini tamamlandiktan sonra iglemi yiritin.

INVAILD OPERATION
INK ERROR

Bir boya hatasi meydana geldi.

* Yeni bir boya paketi taktiktan sonra
yaratan.

islemi

INVAILD OPERATION
COVER OPEN

On kapak veya bakim kapagi aciktir.

» Kapagi kapattiktan sonra islemi yiratin.

INVAILD OPERATION
DATA REMAIN

Veriler alindi.

* Veri temizleme islemi gerceklestirdikten sonra
islemi yGratin. (<57 S.2-29)

INVAILD OPERATION
EMERGENCY SWITCH

Acil durdurma dugmesine basildi.

* Normal fonksiyona ddénmek icin acil durdurma
digmesine basmayi birakin.

INVAILD OPERATION
WASH UNIT ORG.

Kayis yikama Unitesinin baslangig
konumu tespit edilemedi.

» Makineyi ana gui¢ digmesinden kapatin ve bir siire
sonra tekrar agin.
Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

LOCAL (LOKAL) modda géruntulenen mesaj

Mesaj

Can't print/cartridge

Neden

Boya beslemesini imkansiz hale getiren
(baski alma ve temizleme gibi) birden fazla
boya hatasi (kullanilamaz boya) meydana
geldi.

Cozim

Yeni bir boya paketi ile degistirin.

Check waste ink

Atik boya haznesi degeri 6nceden tanimli
degeri astI.

Atik boya haznesindeki atik boya miktarini kontrol
edin.

Bakim ve atik boya haznesinin degistiriimesi
islemlerini gergeklestirin ve atik boya miktarini
sifirlayin.

Replace WIPER

Wiper'in kullanim sayisi 6nceden tanimli
saylyl asti.

Bakim, istasyon bakimi ve wiper degisimi
islemlerini gerceklestirin ve wiper'i degistirin.

DATA REMAIN

LOCAL (LOKAL) modda baski verileri alindi.

REMOTE moda gegin ve baski alin.
Veya verileri temizleyin ve baski islemini iptal edin.

MACHINE TEMP./JH **°C

Baski makinesinin kurulu oldugu ortamda
sicaklik asiri yuksek oldugu icin tutarl bir
baski elde edilemez.

MACHINE TEMP./L **°C

Baski makinesinin kurulu oldugu ortamda
sicaklik ¢ok dusiik oldugu igin tutarl bir baski
elde edilemez.

Ortam sicakhigini belirtilen aralik igerisinde olacak
sekilde ayarlayin (20°C ila 35°C).




Mesaj

Wash liquid cartridge none

Neden

Bakim yikama sivisi kartusu
yerlestiriimemis.

Wiper yikama ve pompa tlipu ylkama
islemleri gergeklestirilemez.
(Otomatik bakim islemi)

Bo6lim 5 Sorun giderme

Cozum

Bakim yikama sivisi kartusunu yerlestirin.

Wash liquid end

Bakim yikama sivisi kalmamis.
Wiper yikama ve pompa tlipu yikama
islemleri gergeklestirilemez.
(Otomatik bakim islemi)

Yeni bir yikama sivisi kartusu yerlestirin.

NCU SENSOR LEVEL LOW

NCU sensor hassasiyeti disuyor.

NCU Sens Adj ErrH

NCU Sens Adj Err L

Sensoriin hassasiyeti ayarlanamaz.

NCU degisimi yapilmasi Onerilir. Yerel bayinizle,
satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gecin.

Nozzle Missing
Print Stopped

Nozul kontrolu, noziillerin tikali oldugunu
belirlediginden baski durduruldu.

Baski kafasi temizleme islemi gergeklestirin
(“¥" S.2-27) ve noziillerin tikanikhigini giderin
(“¥ S.5-3).

NCU FLUSH POS
Nozzle check OFF

NCU SN ADJST
Nozzle check OFF

Nozul kontrolli sirasinda NCU’dan
kaynaklanan bir hata nedeniyle baski iglemi
durduruldu ve nozul kontrol fonksiyonu
kapatildi.

* Nozdllerin durumunu kontrol edin ve nozl
tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlar sikga yasaniyorsa
nozdlleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.

Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozl
tikanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlar sikga yasaniyorsa
nozdlleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin. Nozdlleri kurtarma iglemi
gerceklestirdikten sonra da ayni hata mesaji
gorintileniyorsa yerel bayinizle, satis ofisimizle
veya servis merkezimizle iletisime gegin.

NCU CENTER POS
Nozzle check OFF

NCU NZK CHK (HW)
Nozzle check OFF

NCU NZK CHK (MARK)
Nozzle check OFF

NCU sensoriniin hassasiyeti, nozil
tikanikhgini dogru sekilde algilayabilmesi
icin gok dlisuk. Nozul kontroll fonksiyonu
kullanilamaz.

Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozl
tikanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozdlleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.

NCU CONNECT

NCU unitesi bagh degil. Nozul kontrolu
fonksiyonu kullanilamaz.

Makineyi ana gli¢ dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji goéruntileniyorsa yerel
bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

REPLACE NCU

NCU sensorinin hassasiyeti, nozil
tikanikhigini dogru sekilde algilayabilmesi
icin gok dlisuk. Nozul kontroll fonksiyonu
kullanilamaz.

NCU sensoruniun degistiriimesi gerekiyor.
Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

REPLACE NCU INK PAD

NCU boya pedi doldu.

NCU boya pedinin degistiriimesi gerekir.
Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

NCU ERROR
Nozzle check OFF

Nozul kontroli sirasinda NCU’dan
kaynaklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozil kontrolii fonksiyonu
kapatildi.

Yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ADJUST HEAD HEIGHT

Makinede kaydedilen baski kafasi ylkseklik
ayari ile mevcut baski kafasi yuksekligi
eslesmiyor.

Baski kafasi ylksekligini ayarlamak
icin kullanilir. (“¥°, S.2-5)
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Mesaj

Replace the spout rubber -
of ECO-CARTRIDGES

Neden

Eko kutunun (MBIS) spout rubber’inin
degistiriime zamani gelmistir.

Cozim

Eko kutudan boya sizabilir.
Spout rubber’i degistirin.

Please check
Motor direct-connect unit

Direkt baglanti Gnitesi/tork sinirlayicinin
kurulumu, besleme/sarma gerdirme barinin
ayarlari ile iligkili olarak hatali.

Gerdirme barini kullanmak igin direkt baglanti
Unitesini takin.

Gerdirme barini kullanmiyorsaniz tork
sinirlayiciyi takin.

Close cover

Kapak agik.

Kapagdi kapattiktan sonra islemi yuratan.

Release a switch

Acil durdurma digmesine basildi.

Normal fonksiyona donmek igin acil durdurma
digmesine basmay! birakin.

Check The Absorb Roller

Emme rulosu su besleme miktarini
kontrol edin.

Emme rulosunu temizleyin. (5" S.4-22)
Temizleme islemi tamamlandiktan sonra, bakim
sayacini ve emme rulosu sayacini sifirlayin.

Belt Adhesive 200m To Go

Yapiskan kisa sure iginde
degistiriimelidir.

Reapply Belt Adhesive

Yapigkani degistirme zamani gelmistir.

Yeni yapigkani yeniden uygulayin. (<" S.4-26)
Yeni yapigkan uygulandiktan sonra, bakim
sayacini ve yapiskan sayacini sifirlayin.

Lower the Pressure Roller

Baski islemi basladiginda basing rulosu
yikselir.

Raise the Pressure Roller

Gug kapatildiginda ve kayis temizleme
esnasinda basing rulosu yukselir.

PEEL UNIT ERROR
Check and reset the media to
correct position

Soyma sensoru hatasi gergeklesti.

Medya makinede sikismissa manuel olarak
cikarin.

Soyulan medyay! sarmak igin, sarma motor
digmesini kullanin.

Please supply water

Yikama Unitesindeki yilkama suyu, baski
islemi esnasinda yetersiz oldugundan baski
islemi durdu.

Yikama Unitesi su beslemesi.

Replace water
in the wash unit

Yikama suyunun son degisiminin
ardindan bir hafta gegti.

Yikama Unitesindeki ylkama suyunu bosaltin ve
besleyin.




Boya hatasi
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A
Boya hatasi, yerel kilavuzda da gorintilenir, ( S.3-28)

Mesaj Neden Cozim
« Uyari veren boya c¢ipini bir kez yerinden gikarip

WRONG INK IC Boya paketinin boya cipi normal sekilde tekrar yerine takin.

okunamiyor. « Ayni hata mesaji gérlntllenirse servis
merkezimiz veya bayinizi arayin.

INKTYPE Boya p.alfetmdek| boya, saglanan meveut « Uyari veren kartugun boya tirini kontrol edin.
boya tiriinden farkhdir.

INK COLOR Boya pakgt|ndek| boya, saglanan meveut  Uyari veren kartusun boya rengini kontrol edin.
boya renginden farklidir.

WRONG CARTRIDGE

Boya paketi IC ¢ip bilgilerinde bir hata
meydana geldi.

MBIS veya BS boyasi kullanildiginda:

IC cipini degistirin. (Boya paketleri degistirilirken
¢cipi de degistirdiginizden emin olun.)

Herhangi bir boya tipi kullanildiginda:

Herhangi bir nozil tikanikligi olmadigindan emin
olun (6zellikle beyaz boya kullanildiginda).

NO CARTRIDGE

Yuvaya IC ¢ipi takilmamis.

Uyari veren yuvaya uygun bir boya ¢ipi takin.

kullanilmis.

INK END

Boya paketindeki boya tamamen kullaniimig. |¢ Uyar veren boya paketini yenisiyle degistirin.
INKNEAR END E:I)rf:l;)aketl icinde cok az miktarda boya » Boya ¢ok yakinda tiukenecektir. Dikkatli olun.
Expiration Boya paketindeki boya neredeyse tamamen [ Uyar veren kartusu yenisiyle degistirin.

Ancak, bir sonraki aya kadar kullanilabilir.

Expiration:1MONTH

Bir boya paketinin belirtilen son kullanma
tarihi gegmis.

Son kullanma tarihi gegmis durumda. Ancak, bir
sonraki ayin sonuna kadar kullanilabilir.

Expiration:2MONTH

Bir boya paketinin son kullanma tarihi gegmis
(belirtilen son kullanma tarihinin tzerinden bir

ay gegmis).

Son kullanma tarihinin Gizerinden bir ay gegmis.

5-7
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Hata mesaijlar

Bir hata mesaji gériinttlendiginde, hatayi asagidaki tabloya gére ortadan kaldirin. Yeniden
goruntulerken, bayinizle iletisime gegin veya servis igin bir MIMAKI ofisini arayin

Mesaj

ERROR 108
HD THERMIS[1234]

Neden

Baski kafasi sicaklik kontroli arizal.

ERROR 108
HD CONNECT1234]

Baski kafasi baglantisinda bir anormallik
meydana geldi.

ERROR 122
CHECK:SDRAM

SDRAM arizal.

ERROR 128
HDC FIFO OVER

ERROR 128
HDC FIFO UNDER

Baski kafasi kontrol devresi karti arizahdir.

ERROR 129
BATTERY EXCHANGE

Yerlesik saatin pil dmri sona ermis.

ERROR 12a
HDC SPEED

ERROR 130
HD DATA SEQ

Baski alinan dalga formunda bir hata tespit
edildi.

ERROR 148
E-LOG SEQ

Kontrol giinltigu arizali.

ERROR 151
Main PCB V1R2

ERROR 1562
Main PCB V2R5

ERROR 1563
Main PCB V3R3

ERROR 154
Main PCB V05

ERROR 157
Main PCB VTT

ERROR 16e
Main PCB V3R3B

ERROR 18a
Main PCB V_CORE

ERROR 18¢c
Main PCB V12

Ana kartin gi¢ kaynagdi sisteminde bir hata
meydana geldi.

ERROR 15f
HEAD DRIVE HOT

COM surtcusl gok sicak.

ERROR 171
NEW HEAD CONNECT

Yeni bir baski kafasi baglantisi algiland..

Cozum

« Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.
Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gecin.




Mesaj

ERROR 18e
FLS NOT COMP

ERROR 18f
OFFSET START

ERROR 18f
OFFSET END

Neden

Baski alinan dalga formunda bir hata tespit
edildi.

ERROR 1ce
SLIDER PCB V24

ERROR 1cf
SLIDER PCB V1RS8

Kaydirma mekanizmasi (slider) PCB’nin gli¢
kaynaginda bir hata meydana geldi.

ERROR 1d9
Main PCB V48-1

Ana PCB'de bir hata meydana geldi.

ERROR 1db
Station4 PCB V48

ERROR 1dc
Station4 PCB V24

ERROR 1dd
Station4 PCB V24-A

ilk Istasyon IV PCB’nin gii¢ kaynaginda bir
hata meydana geldi.

ERROR 1db
Station4-2 PCB V48

ERROR 1dc
Station4-2 PCB V24

ERROR 1dd
Station4-2 PCB V24-A

ikinci istasyon IV PCB’nin gii¢ kaynaginda
bir hata meydana geldi.

ERROR 1db
Station4-3 PCB V48

ERROR 1dc
Station4-3 PCB V24

ERROR 1dd
Station4-3 PCB V24-A

Ugiincii Istasyon IV PCB’nin gii¢
kaynaginda bir hata meydana geldi.

ERROR 1de
SLIDER PCB V1R2

ERROR 1df
SLIDER PCB V2R5

ERROR 1e0
SLIDER PCB V3R3

ERROR 1e1
SLIDER PCB V5

ERROR 1e2
SLIDER PCB V48

Kaydirma mekanizmasi (slider) PCB’nin gii¢
kaynaginda bir hata meydana geldi.

ERROR 1e6
PRAM SIZE SHORTAGE

Bellek boyutu yetersiz.

B6lim 5 Sorun giderme

Cozim

Makineyi ana glii¢ dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.
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B6lim 5 Sorun giderme

Mesaj

ERROR 201
COMMAND ERROR

Neden

Makine baski verisi olmayan bazi veriler aldi.

Ya da baski verileri aktarilirken bir hata
meydana geldi.

ERROR 202
PARAMETER ERROR

lletilen baski verilerinde bir hata meydana
geldi.

Cozum

« Verileri temizleyin ve ardindan verileri tekrar

yollayin.

Gucu kapatin ve tekrar agin, ardindan verileri
yollayin.

Arayiz kablosunu saglam bir sekilde takin.
Teknik 6zelliklere uygun bir araytiz kablosu
kullanin.

ERROR 206
PRINTING MODE

Alinan baski verilerinin baski nitelikleri ile
baski alinamadi.

RIP yazihmindaki baski verilerinin ¢ikis
niteliklerini kontrol edin.

Profili kontrol edin.

Yeniden goéruntulerken servis cagirmak igin
bayinizle iletisime gegin.

MCFD File IF Error

meydana geldi.

ERROR 304 Guicu kapatin ve tekrar agin, ardindan verileri
USB INIT ERR yollayin.
USB iletisiminde bir hata meydana geldi. Arayliz kablosunun dogru bir sekilde
ERROR 305 takildigindan emin olun. Endustriyel
USB TIME OUT standartlara uygun bir arayiiz kablosu kullanin.
Makineyi ana gii¢ diigmesinden kapatin ve bir
ERROR 307 Baski niteligi verilerine ulasirken bir hata stre sonra tekrar agin.

Yeniden goriuntilerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

Medyanin yukleme durumunu kontrol edin
(Hata olmadan beslenebildiginden emin olun)
Kapagi agin, ardindan carriage hareketini

* Gerdirme barinin agisinda herhangi bir
degisiklik goértimedi.

engelleyen bir sey olup olmadigini kontrol edin.

ERROR 401 . Y s . .

MOTOR X X motoruna asir yuk uygulandi. Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.
Yeniden goruntulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

ERROR 403 X motorunda asiri akimi nedeniyle bir hata

X CURRENT tespit edildi.
Makineyi ana gii¢ diigmesinden kapatin ve bir

ERROR 402 ) stire sonra"t?krz.a.r acin. N

MOTOR Y Y motoruna asir yik uygulandi. Yeniden goriintilerken yerel bayinizle, satig
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gegin.

ERROR 404 Y motorunun asiri akimi nedeniyle bir hata

Y CURRENT tespit edildi.

Sarma gerdirme barinda hata. Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
* Gerdirme barinin baslangi¢ noktasi Medyanin manuel anahtar yardimiyla
ERROR 424 bulunamad sarilabildiginden emin olun. Ayrica, gerdirme
FEEDING TENSION-BAR ; barinin ylkseldiginden emin olun.

Yukselmiyorsa denge agirligini ayarlayin.
(“¥" S.2-18)

ERROR 426
Feeding WRONG

Besleme gerdirme barinda bir sorun

meydana geldi.

* Gerdirme bari kontrol konumu belirli bir
suredir en dusuk noktadan sapmis
durumda.

Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
Medyanin manuel anahtar yardimiyla
sarilabildiginden emin olun. Ayrica, gerdirme
barinin yikseldiginden emin olun.
Yikselmiyorsa denge agirligini ayarlayin.
(*¥ S.2-18)

ERROR 42A
Feeding LimitDETECT

Gerdirme barinin SINIR konumu algilandi.
» Gerdirme bari kontrol konumu belirli bir
suredir en yiksek noktadan sapmis

durumda.

Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
Medyanin manuel anahtar yardimiyla
sarilabildiginden emin olun. Ayrica, gerdirme
barinin yikseldiginden emin olun.

Y ukselmiyorsa denge agirligini ayarlayin.
(" S.2-18)
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Mesaj

ERROR 44f
Take-UP Roll Sns Err

Neden

Rulo sensdriinde anormallik « Rulo sensori
dogru sekilde okunamiyor.

B6lim 5 Sorun giderme

Cozim

Makine kurulumunun sarma Unitesi ve sarma
gerdirme bari ayarlarinin ON (ACIK)
durumunda oldugunu dogrulayin. (Bkz. S.2-4)
Medyanin ayar durumunu kontrol edin.
Sarma Unitesinin manuel digme kullanilarak
calistigini dogrulayin.

ERROR 450
Feeding Roll Sns Err

Besleme sensori hatasi.
* Besleme sensoru dogru okunamadi.

Makine kurulumunda besleme Unitesinin “ON”
(ACIK) olarak ayarlandigindan emin olun.
Medyanin nasil ayarlandigini kontrol edin.
Besleme cihazinin galistirabilecegi Manuel SW
ile kontrol edin.

ERROR 459

GRIPORG UNDETECTED

Diizeltme Unitesindeki kavrama bélumanin
baslangi¢ noktasi tespit edilemiyor.

ERROR 472

DISPLACEMENT SNS ORG.

Diizeltme Unitesindeki yer degistirme
sensorunun baslangi¢ noktasi tespit
edilemiyor.

[Settings] (Ayarlar) -[Belt Correction] (Kayis
Duzeltme) 6gesinin acik oldugunu kontrol edin.
Ana glg kaynagini kapatin, bir stre bekleyin ve
ardindan tekrar ¢ahigtirin.

Mesaj tekrar goriintiilenirse satis ofisi veya
servis merkezi ile iletisime gegin.

Besleme esnasinda, diizeltme Unitesinin

ERROR 473 kavrama béliimii baslangig noktasi agik

GRIP SLIP degil. Veya bir yer degistirme sensoru tepki
vermiyor.

ERROR 475

BELT COMP. ERROR

Diizeltme Unitesindeki yer degistirme
sensoru degeri yanlis.

Besleme kayisinin sad kenarina yapisan
yapiskani temizleyin.

« Duzeltme Unitesinin kavrama lastigine yapisan

yapiskani temizleyin. (Bkz. S.4-3 “Kayis
Diizeltme Unitesinin Temizlenmesi”)
Siklikla gergeklestiginde, servis merkezimizi
veya bayimizi arayin.

ERROR 46d
WASH BRUSH ORG.

Temizleme Unitesinin baglangi¢ noktasi
tespit edilemiyor.

Ana gl¢ kaynagini kapatin, bir stre bekleyin ve
ardindan tekrar ¢aligtirin.

* Mesaj tekrar gorintilenirse yerel bayinizle,

satis ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

ERROR 46f
PEEL SENSOR

Soyma sensori algilamasi basarisiz
(gevseklik sensori).

Medyay1 manuel olarak sarin ve medyanin
soyma sensorunde olmadigina emin olun.
Tekrar sarma motorunun déndurme
diigmesinin dogru yonde oldugunu kontrol edin.
Mesaj tekrar goruntulenirse yerel bayinizle,
satig ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegin.

ERROR 470
PEEL UNIT WARN

Soyma Unitesi islemi esnasinda hata (Sensér
surekli ACIK/KAPALI tespit edildi).

Medyanin sol ve sagda esit derecede
soyuldugundan emin olun.

Tekrar sarma motorunun déndurme
diigmesinin dogru yonde oldugunu kontrol edin.
Medyay1 manuel olarak soyun ve ardindan
sarma dugmesini kullanarak sarin.

ERROR 471
CAN'T PEEL MEDIA

Soyma sensoéri EM algilama (en alt sensor)

Medyanin, temizleme Unitesi etrafinda
sarilmadigini kontrol edin.

¢ Tekrar sarma motorunun dondirme

diigmesinin dogru yonde oldugunu kontrol edin.
Medyay1 manuel olarak soyun ve ardindan
sarma dugmesini kullanarak sarin.

EEE%%@%QNT Kontrol konumunda bir hata meydana geldi.
ERROR 50a Y baslangi¢ noktasi algilama (islem

Y ORIGIN baslatma) arizali.

ERROR 50f

L-SCALE BLACK

Anormal dogrusal dlgek.

Makineyi ana gii¢ dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Yeniden goruntilerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gecin.

ERROR 505
MEDIA JAM

Medya sikismasi meydana geldi.

Medyayi ¢ikarin ve sifirlayin.
Kapagdi acin, ardindan carriage hareketini
engelleyen bir sey olup olmadigini kontrol edin.
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B6lim 5 Sorun giderme

Mesaj

ERROR 528
PUMP MOTOR SENSOR

Neden

Pompa sensoru algilama hatasi

Cozim

ERROR 52f Carriage kontrol baglangi¢ noktasi
CARRIAGE ORG ayarlanmiyor.
» Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin ve bir
ERROR 530 . sure sonra tekrar agin.
STATION ORG Istasyon kontrol baglangi¢ noktasi Ayni hata mesaji gérintuleniyorsa yerel
ayarlanmiyor. - N .

bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 536 . ) ) ) R

STATION LOCK Istasyon igleminde bir hata tespit edildi.

ERROR 537 Temizleme soliisyonu kepenk isleminde bir

MAINT.WASH SHUTTER hata tespit edildi.

ERROR 53¢ * Giren temizleme suyunun miktarini ayarlayin.

WASH LIQ. OVERFLOW

Kayis temizleme tepsisindeki su dolu.

Temizleme suyu ¢ikisinin tikali olmadigini
kontrol edin.

ERROR 53f
CHECK WASH LIQ.

Kayis temizleme tepsisinde yeterli su yok.

Kayis temizleme tepsisine su ekleyin.

ERROR 602
CARTRIDGE END

Boya bitti (kullanilamaz, yalnizca 4 renkli
boya setiyle temizleme islemi sirasinda
kullanilabilir)

Yeni boyayla degistirin.

Boya cipinin kartusa dogru takildigindan emin
olun.
Boya ¢ipini yeniden takin.

ERROR 608 Boya paketinde boya ¢ipi dogru sekilde » Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir

WRONG INK IC okunamiyor. slre sonra tekrar agin.
Ayni hata mesaji gérintuleniyorsa yerel
bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 627 Ayarli kartus yok.  Kartusu ayarlayin.

RE-INSERT CARTRIDGE

(Belirli bir sure i¢in ayarlanmamig)

Kartusun dogru takildigini kontrol edin.

ERROR 628
WRONG INK CARTRIDGE

Boya paketi IC ¢ip bilgilerinde bir sorun
meydana geldi. Kullanim sayisi 6nceden
tanimh degeri ast.

MBIS/BS boya kullanirken.

IC cipini degistirin. (Paketin yani sira ¢gipi de
degistirdiginizden emin olun.)

Genel

Noziillerin tikali olmadigini kontrol edin.
(Ozellikle beyaz boya noziilii.)

Makineyi ana glii¢ dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

EIEBOC%?\ISEOCT NCU unitesi bagh degil. Ayni hata mesaji gorintiileniyorsa yerel
bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

NCU sensorinin hassasiyeti, nozul , L ) )
ERROR 651 tikanikligint dogru sekilde algilayabilmesi igin | C o nun degistiriimesi gerekiyor. Yerel

REPLACE NCU

cok distk. Nozil kontroli fonksiyonu
kullanilamaz.

bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 652
NCU NZK CHK (HW)

ERROR 653
NCU NZK CHK (MARK)

Nozil tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlari sikga meydana
geldiginden dolay1 NCU, ateslemeyi dogru
sekilde algilayamiyor.

ERROR 654
NCU CENTER POS

ERROR 655
NCU FLUSH POS

NCU atesleme konumu ayarlanamadi.

Nozillerin durumunu kontrol edin ve nozil
tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlar sikga yasaniyorsa
nozdlleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.
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Mesaj

ERROR 656
NCU SN ADJST

Neden

Sensor hassasiyeti ayari basarisiz oldu.

B6lim 5 Sorun giderme

Cozim

* Nozullerin durumunu kontrol edin ve nozul
ttkanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa
nozulleri kurtarmak igin temizleme islemi
gerceklestirin.

* Nozilleri kurtarma islemi gergeklestirdikten
sonra da ayni hata mesaiji géruntileniyorsa
yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 657
REPLACE NCU INK PAD

NCU boya pedi doldu.

* NCU boya emiciyi degistirin. Yerel bayinizle,
satis ofisimizle veya servis merkezimizle
iletisime gegcin.

ERROR 658
NCU SENSOR LV LOW

NCU sensdrinun hassasiyet seviyesi disuk.

ERROR 65b
NCU Sens Adj ErrH

ERROR 65¢
NCU Sens Adj Err L

Sensoriin hassasiyeti ayarlanamaz.

* NCU degisimi yapilmasi onerilir. Yerel
bayinizle, satis ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 901
INVAILD OPERATION

Belirli bir hata nedeniyle fonksiyon
calistirilamiyor.

« Islemi gergeklestirmeden énce kapagi kapatin.

« Islemi gergeklestirmeden énce medyanin
algilandigindan emin olun.

« Islemi gergeklestirmeden énce boya hatasini
temizleyin.

ERROR 902 . . ; . ! . - o
DATA REMAIN Heniz yazdiriimamis veriler mevcut. « Islemi gergeklestirmeden 6nce veriyi temizleyin.

» Makineyi ana gu¢ diigmesinden kapatin ve bir sure
ERROR 90d Takil baski kafalarinda bir hata meydana sonra tekrar agin.

NO HEAD SELECT

geldi.

Yeniden goruntilerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 90f
PRINT AREA SHORT

Baski islemi igin gereken medya genisligi
veya uzunlugu yeterli degil.

* Yeterli genislige veya uzunluga sahip bagka bir
medya yerlestirin.

» Baslangi¢ noktasi degistirildiginden dolayi
medya genisliginin daralmasi durumunda etkin
medya genisligini artirmak igin baslangig
noktasini saga dogru kaydirin.

» Makineyi ana glic duigmesinden kapatin ve bir

ERROR 04 , . . slire sonra tekrar agin.

PARAM ROM Ana PCB PROMda bir hata meydana geldi. |, o 0 goriintiilerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

ERROR 91a Makinede kaydedilen baski kafasi yikseklik . Bask kafas yilksekligini ayarlamak igin

ADJUST HEAD HEIGHT

ayari ile mevcut baski kafasi yiksekligi
eslesmiyor.

kullanilir. (" S.2-5)

ERROR DO1
HCB POWER [1234]

HCB PCB’nin gui¢ kaynaginda bir hata
meydana geldi.

ERROR D02
HCB COMMON [1234]

ERROR D03
HCB HARD [1234]

HCB PCB'de bir hata tespit edildi.

ERROR D04
HCB CMD [1234]

HCP PCB iletisiminde bir hata tespit edildi.

ERROR D05
HCB WFM [1234]

Basilan ¢ikti dalga formu arizali.

ERROR D06
HCB VUP [1234]

HCB PCB guncellemesinde bir hata tespit
edildi.

* Makineyi ana glic dugmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.
Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis
ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime

gegin.
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B6lim 5 Sorun giderme

Mesaj Neden Cozim
ERROR D07 . .
HCB FAN [1234] HCB karti faninda bir hata meydana geldi.
ERROR D08 - ) L . . )
HCB UKNWN [1234] HCB kartindan bilinmeyen bir hata algilandi. |* Makineyi ana gli¢ diigmesinden kapatin ve bir

sure sonra tekrar agin.
Yeniden goérintilerken yerel bayinizle, satis

ERROR DQ9 Baski kafasi yerlesik bellekten bir ofisimizle veya servis merkezimizle iletigime
HD MEMORY [1234] anormallik algilandi. gegin.

ERROR DOA HCB karti ve kaydirma mekanizmasi (slider)

HCB BUSY [1234] P karti arasindaki iletisimde bir hata olugtu.

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI)

A

SYSTEM HALT () » Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin ve bir sure sonra tekrar agin. Yeniden
000 : MESSAGE gorintilerken yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.
(“000” hata numarasidir.)

» Wiper'in etrafini temizleyin.

SYSTEM HALT (*) » Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir siire sonra tekrar agin.
406 : WIPER ORG Yeniden gorintulerken yerel bayinizle, satis ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
gecin.
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Bolim 6 Ek

Teknik Ozellikler

Makinenin teknik ozellikleri

Oge

Yodntem

Tx300P-1800B

istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalari

Baski kafasi

Teknik Ozellikler

4 Baski Kafasi Hizada

Baski modu (tarama x besleme)

540x360dpi/ 540x540dpi/ 540x720dpi/ 720x720dpi/ 720x1080dpi/ 720x1440dpi **

Kullanilabilir boyalar

Siblimasyon boya: Sb420, Siiblimasyon boya: Sb421, Tekstil icin pigment boyasi:
TP400, Dispers boya: Dd400, Asit boya: Ac400, Reaktif boya: Rc400, Rc500

Boya beslemesi

Tupleri kullanarak boya paketlerinden besleme.
Boya paketi degistirme tlri: 2 paket/renkli izerinde gegis yapma anahtari ile besleme
(4 renkli boya seti/6 renkli boya seti: M, BI)

4 renkli

Y, M, BI, K (Sb420): Her renk icin 2 L-boya paketi 2 L boya paketi x 2

Y, M, Bl, K (Sb421): Her renk i¢in 2 L-boya paketi 2 L boya paketi x 2

Y, M, C, K (TP400): Her renk i¢in 2 L-boya paketi 2 L boya paketi x 2

6 renkli

Y, K, LBI, Lm: Her renk i¢cin 2 L boya paketi x 1
M, Bl: Her renk igin 2 L-boya paketi x 2

7 renkli

M, R, BIl, C, Y, Lk: Her renk icin 2 L boya paketi x 1
K: 2 L-boya paketi x 2

Boya paketi
kapasitesi

8 renkli

M, R, C, Gr, Y, K, V, P (Dd400): Her renk i¢in 2 L boya paketi x 1

M, R, BI, C, Y, Or, K, Lk (Ac400): Her renk icin 2 L boya paketi x 1

M, R, BI, C, Y, Or, K, Lk (Rc400): Her renk i¢in 2 L boya paketi x 1

M, R, BI, C, Y, Or, K, Lk (Rc500): Her renk i¢in 2 L boya paketi x 1

4 + 4 renkli

Y, M, BI, K (Sb420): Her renk Y i¢in 2 L boya paketi 2 L boya paketi x 2,
Y, M, C, K (TP400): Her renk i¢in 2 L-boya paketi 2 L boya paketi x 2

Y, M, BIl, K (Sb421): Her renk Y i¢in 2 L boya paketi 2 L boya paketi x 2,
Y, M, C, K (TP400): Her renk i¢in 2 L-boya paketi 2 L boya paketi x 2

Kullanilabilir medya

Polyester, pamuk, ipek vb.

Maks. baski genigligi

1.880 mm (74,0 ing)

Maksimum 1.900 mm (74,8 ing)

Minimum 210 mm (8,3 ing)

Kalinhk 1,0 mm veya daha ince (0,039 in¢ veya daha ince)

Rulo dis gapi ®250 mm veya daha az (99,8 in¢ veya daha az)
s RS e o 2125 o ol )

Rulo i¢ ¢api lila1,5ing, 2ila3ing

Baski ylzeyi ic ve dis yiizlerden bagimsiz

Rulo ucu islemi

Rulonun ucu kolayca gikabilmesi igin zayif bir yapiskan bantla veya zayif bir
yapistiriciyla gébege hafifce sabitlenmigtir.

Parca medya

Maksimum

1.900 mm (74,8 ing)

boyutu

Minimum

210 mm (8,3 ing)

Parca medya

Sol ug ve sad ug: 20 mm (Varsayilan) On: 120 mm Arka: 150 mm
(Sol ug ve sag ug: 0,79 ing (Varsayilan) On: 4,72 in¢ Arka: 5,91 ing)

Kenar boslugu

Rulo medya

Sol ug ve sag ug: 20 mm (Varsayilan) On: 140 mm Arka: 170 mm
(Sol ug ve sag ug: 0,79 ing (Varsayilan) On: 5,51 in¢ Arka: 6,69 ing)

Mutlak hassasiyet

+ 0,3 mm degerinden biylk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3'i

Mesafe (+ 0,012 ing degerinden buylk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3')
hassasiyeti Tekrarlanabilirlik + 0,2 mm degerinden bilyiik herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,1'i

(x 0,008 in¢ degerinden buyik herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,1'i)
Diklik + 0,5 mm/1,000 mm (£ 0,02 in¢ / 39,4 ing)

Medyanin bukulmesi

5 mm veya daha az / 10 m (0,2 in¢ veya daha az / 32,8 fit)

Baski kafasi ylkseklik ayari

2 mm ila 7 mm, manuel olarak serbestce ayarlanabilir
(0,079 ing ila 0,28 in¢, manuel olarak serbestce ayarlanabilir)

Medya teslimi

Standart bir aksesuar olarak saglanan sarma aygiti
(iceri veya disari sarma arasinda gegcis yapilabilir).
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Oge Tx300P-1800B

Atik boya haznesi

Sise tipi (2,000 cc)

prayiiz Eoiskks'i)‘,’;:te” aktanm | ;55 2.0, Ethernet 1000BASE-T

Posta fonksiyonu Ethernet 10 BASE-T / 100 BASE-TX / 1000BASE-T
Komut MRL- IV

bekleme modunda 58 dB’den az (A) (FAST-A, On & Arka & Sol & Sag 1 m (39.4 ing))
Gurilti E:Jr;eslflr:g: o 65 dB'den az (A)

Kesintll bask! 70 dB'den az (A)
Gilvenlik Standardi VCCI'S'Q'f.A' FCC.;.'S'm.f A, .U.L 609.50’ C.E i§?.re“ S

(EMC, Duslik Gerilim Direktifi, Makine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, RoHS

Gug Makine: AC100 - 120V/200 - 240V 12A/8A 50/60Hz
Gug tuketimi Makine: 1440 W(AC100 - 120 V), 1920 W (AC200 - 240 V)

Ortam sicakligi 20 °C ile 30°C arasi (68°F ile 86°F arasi)

Nem %35 ile %65 arasi bagil nem (yodunlasmasiz)

Onerilen Ortam

Garanti edilen sicaklk

20°C ila 25°C (68°F ila 77°F)

Sicaklik degisimi

+ 10°C/saat veya daha disuk (+ 50°F/saat veya daha dustk)

Toz

Normal ofis seviyesine esdeger

En ylksek ¢calisma
yiksekligi

2.000 m (6.561,7 ft)

Agirhk 627 kg (1.382,3 Ib)
Genislik 3.183 mm (125,32 ing)

Dis boyutlar Derinlik 1.912 mm (75,28 ing)
Yukseklik 1.844 mm (72,6 ing)

*1.
*2.
*3.
*4.

Siublimasyon
boya Sb420

Siublimasyon
boya Sbh421

Kullanilabilir baski modlari kullanilacak boya tiiriine gore farklilik gésterir.
Medya sarildiktan sonraki dis ¢cap ve agirliktir.
Her iki ucundan tutuldugunda rulonun sapmasi olmadan.

Galisma Kosulu: Tam yiik Olgiim Yéntemi: Makine Direktifi 2006/42/EC Madde 1.7.4.2'ye gére

Boyanin teknik ozellikleri

Tekstil i¢in
pigment
boyasi TP400

Dispers boya
Dd400

Asit boya

Ac400 Rc400 Rc500

Reaktif boya Reaktif boya

Besleme 2 litre boya paketi
Siyah (K) Siyah (K) Siyah (B) Siyah (K)
Mavi (BI) Camgdbegi (C) |Camgdbegi (C) Camgdbegi (C)
Magenta (M) Magenta (M) Magenta (M) Mavi (BI)
Sari (Y) Sari (Y) Sari (Y) Magenta (M)
Renk Acik mavi (LBI) Kirmizi (R) Kirmizi (R) Sari (Y)
Acik magenta (Lm) Mavi (BI) Gri (Gr) Turuncu (Or)
Acik siyah (Lk) [Mor (V) Kirmizi (R)
Pembe (P) Agik siyah (Lk)

Boya kapasitesi

2 litre

Bu siire boya paketinin tzerinde yazihdir.

Raf omra Gegerli sure igerisinde olsa bile paket acildiktan itibaren ¢ ay iginde.
Ortalama giinlik sicaklik 10 ila 35°C (50 ila 95°F)
Depola ) 8 .
Kabin hava gegirmez durumda tutuldugundan emin olun.
ma Kabin k iyi havalandiril i dogrud U | bi d klandigind in ol
Depolama abin kuru, iyi havalandirilan, serin ve dogrudan gilines almayan bir yerde saklandigindan emin olun.
sicakligi
T 0 ila 40°C (32 ila 104°F)
asima | gec'den (32°F) duslik ve 40°C’den (104°F) ylksek sicaklikta saklanmadigindan emin olun.

» Boya paketlerini ve 2 L eco kutusunu s6kmeyin ve yeniden boyayla doldurmayin.

» Boya soguk bir yerde uzun bir sire tutulursa donabilir.

» Su bazl boya kullanildiginda, boya donarsa kalitesi diisebilir ve kullaniimaz hale gelebilir.
Boyayi donmayacagi bir ortamda saklayin.




Boya kartuslarinin sirasinin belirlenmesi

Bolim 6 Ek

Boya turune gore boya sirasinin belirlenmesi

Bu ayar deg@eri ve boya kartuslarinin sirasi kullanilan boya turiine gére degisiklik gosterir.

Boya istasyonundaki boya kartus setinin siralari kullanilan boya tiriine gore degisiklik gosterir.

;.; » Boya kartuslarini boya istasyonunun altinda bulunan kartus etiketine gore yerlestirin.

B e S ey S ey
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On taraf
-
Siblimasyon boya: Sb420 M M BI BI Y Y K K
4 renkli model |Sublimasyon boya: Sb421 M M Bl Bl Y Y K K
Tekstil i¢in pigment boyasi:
TP400 M M C C Y Y K K
Siblimasyon boya: Sb420 M M BI BI Y K LBI Lm
6 renkli model
Siblimasyon boya: Sb421 M M BI BI Y K LBI Lm
. Tekstil icin pigment boyasi:
7 renkli model TP400 M R BI C Y Lk K K
Dispers boya: Dd400 M R C Gr Y K \Y P
Asit boya: Ac400 M R BI C Y Or K Lk
8 renkli model
Reaktif-boya: Rc400 M R BI C Y Or K Lk
Reaktif-boya: Rc500 M R BI C Y Or K Lk
Suiblimasyon boya: Sb420 Sh420 TP400
Tekstil igin pigment boyasi:
TP400 M BI Y K M C Y K
4 + 4 renkli model
Sublimasyon boya: Sh421 Sh421 TP400
Tekstil igin pigment boyasi:
TP400 M BI Y K M C Y K
.




Bolum 6 Ek

Sorgu formu

Bu sayfayi, makineye iligkin sorunlari ve anormal fonksiyonlari yazmak igin kullanin.
Asagidaki gerekli noktalar doldurun ve ardindan sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kisi

Telefon numarasi

Makine modeli

isletim Sistemi

Makine bilgileri ™

Hata mesaji

Sorgu igerigi

*1. “Uygun kullanim” bélimiindeki “Makine Bilgilerinin Kontrolii” kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. (4#°S.3-27)
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Tx300P-1800B Kullanim Kilavuzu
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MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
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