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DIKKAT

DIKKAT

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE
GARANTIDIR VE AGIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE
TUM DIGER ZIMNi TICARI ELVERISLILIK VE
UYGUNLUK GARANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA
SINIRLI  OLMAMAK  KAYDIYLA TUM DIGER
GARANTILERIN YERINE GEGER VE MIMAKININ
ONCEDEN YAZILI RIZASI OLMAKSIZIN HERHANGI
BiR YUKUMLULUK YA DA SORUMLULUK ALMAYI
VEYA DIGER HERHANGI BIR GARANTI VERMEYI
VEYA HERHANGI BIR URUNUYLE BAGLANTILI
HERHANGI BIR GARANTI VERMEYi KABUL ETMEZ
VE SATICILARA BU YETKIYi VERMEZ. MIMAKI HiCBIR
DURUMDA, HERHANGI BIR URUNUYLE ILGILI
OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI ZARARLARDAN
VEYA BAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KARDAN
KAYIPLARINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.

Gereklilikler

*Bu Kullanim Kilavuzu kolay anlasilacak sekilde
hazirlanmigtir.  Ancak, herhangi bir sorunuz
oldugunda, bolgenizdeki bayiyle veya ofisimizle
iletisime gegmekten ¢ekinmeyin.

*Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan agiklamalar
iyilestirme amaciyla ©6nceden haber verilmeksizin
degigtirilebilir.

FCC Beyani (ABD)

Bu donanim, FCC Kurallari Bolim 15 uyarinca test
edilmis ve Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumiu
oldugu gérilmugstir. Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari
ortamlarda kullanildigi zamanlarda karsilagilabilecek
zararh girisimlere kargi makul bir koruma saglamak tzere
tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerijisi Uretir,
kullanir ve vyayabilir ve kullanim kilavuzuna gore
kurulmamasi ve kullanilmamasi durumunda radyo
iletisimlerinde zararli girisimlere neden olabilir. Bu
ekipman, yerlesim bdlgelerinde calistinldiginda zararh
girisime neden olabilir ve olugan bu girisimin giderilme
masraflari kullaniciya aittir.

Bu makinenin baglantisi icin MIMAKI tarafindan 6nerilen
kablonun kullaniimamasi durumunda FCC kurallarinda
belirtilen sinirlar asilabilir.

Bunu Onlemek igin, bu makinenin baglantisi
gercgeklestiriirken MIMAKI tarafindan 6nerilen kablonun
kullaniimasi son derece 6nemlidir.

DIKKAT

Televizyonlarla ve radyolarla girigsim

Bu Kullanim Kilavuzunda tanimlanan makine, galisirken
yiksek frekans Uretir. Uygun olmayan kosullar altinda
kurulmasi veya devreye alinmasi durumunda makine;
radyo ve televizyonlarla girisim yapabilir. Uriin, 6zel
amacli radyo ve televizyonlara yodnelik herhangi bir
hasara iligkin garanti sunmaz.

Makinenizin radyonuz veya televizyonunuzla girisimi,
makinenin ana gu¢ dugmesinin agilip kapatiimasiyla
kontrol edilecektir. Uriiniin girisime neden olmasi
durumunda, bu durumu asagidaki dizeltici tedbirlerden
birini veya birkagini bir arada uygulayarak ortadan
kaldirmaya calisin.

* Sinyalde herhangi bir sikintinin yasanmadigi bir yer
bulmak igin televizyonun veya radyonun anteninin
yoninu degistirin.

* Televizyonu veya radyoyu bu urinden ayri bir yere

yerlestirin.
*Bu Urinin gu¢ kablosunu, televizyonun veya
radyonun takili oldugu elektrik devresinden izole

edilmis bir prize takin.




Onsoz

Onso6z

MIMAKI “UCJV300S serisi/150 serisi” UV inkjet baski
makinesini satin aldiginiz i¢in tebrik ederiz.

UCJV300 serisi/150serisi UV Inkjet Baski Makinesi UV
kirlenmeli boya (UV boyasi) kullanir.

Baski makinenizden en yuiksek verimi almak igin bu
Kullanim Kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

* Bu Kullanim Kilavuzunda, "UCJV300 serisi/ 150 serisi
UV inkjet baski makinesi"nin (bundan sonra bu makine
olarak ifade edilecektir) nasil kullanilacagi ve
bakiminin nasil yapilacagi anlatiimaktadir.

* Makineyi kullanabilmek icin bu Kullanim Kilavuzunu
dikkatlice okuyun ve tam olarak anlayin. Ayrica, bu
Kullanim  Kilavuzunun elinizin altinda bulunmasi

gereklidir.
* Kullanim Kilavuzunu, makinenin ¢alistiriimasindan
sorumlu  kisiye teslim etmek Uzere gerekli

duzenlemeleri yapin.

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasilmasi amaciyla
dikkatli bir sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir
sorunuz olursa, bdlgenizdeki bir bayiyle veya
ofisimizle iletisime gegmekten ¢gekinmeyin.

*Bu Kullanim Kilavuzunda vyer alan aciklamalar
iyilestirme amaciyla 6nceden haber verilmeksizin
degigtirilebilir.

* Bu Kullanim Kilavuzu, tahribat, yangin veya yirtiima
sonucu okunamaz hale gelirse, ofisimizden Kullanim
Kilavuzunun bir kopyasini satin alin.

* En glncel kilavuzu web sitemizden indirebilirsiniz.

Bu kilavuzun ¢ogaltiimasi kesinlikle yasaktir.
© 2017 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

Guvenlik Tedbirleri

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin givenli bir sekilde
calistinimasi ve hasar gdrmesinin  Onlemesi igin
semboller kullaniimigtir. Belirtilen isaretler, dikkat gekilen
noktanin icerigine bagh olarak farkhdir. Semboller ve
anlamlari agsagida verilmistir. Bu kilavuzu okurken litfen
asagidaki talimatlari izleyin.

Sembol ornekleri

Anlami

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta
can kaybina yol agabilir. Bu noktalari dikkatle
okudugunuzdan ve uygun sekilde
kullandiginizdan emin olun.

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
personelin yaralanmasina veya maddi hasarlara
yol agabilir.

Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu
sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde
galistinlmasi icin bu notlari iyice anlayin.

Onemli!

=)
=
o
8

i ; Makinenin kullanimiyla ilgili énemli notlar bu
PUCLE) | sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde
galistinlmasi icin bu notlari iyice anlayin.

ilgili icerik icin referans sayfasini gosterir.

“ A " sembolli, bu talimatiara DIKKAT
talimatlar (TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil)
kadar siki sikiya uyulmasi gerektigi anlamina
gelmektedir. Tedbiri temsil eden isaretler (solda
gosterilen isaret tehlikeli voltaja iliskin bir
uyaridir) tiggen igerisinde gosterilir.

> &

¢ ® ” semboll, belirtilen eyleme izin
verilmedigi anlamina gelmektedir. izin
verilmeyen eylemleri temsil eden isaretler
(solda gosterilen isaret sdkme iglemine izin
verilmedigine iliskin bir ifadedir) bir dairenin
icinde veya etrafinda gosterilir.

“ . ” semboll, gosterilen eylemin veya
talimatlarin  mutlak suretle gergeklestirimesi
gerektigi anlamina gelmektedir. Belirli talimatlari

N &

gosteren isaretler (solda gosterilen isaret
kablonun  duvardaki  prizden  c¢ikarilmasi
gerektigini gosteren bir ifadedir) bir daire iginde
gosterilir.




Kullanim Uyarisi

/\ UYARI

Gilivenlik Tedbirleri

Asagidakileri asla yapmayin

®

» Bu makineyle birlikte gelen glic kablosu seti
sadece bu makineyle birlikte kullanilabilir, diger
elektrikli aygitlarla kullanilamaz. Makineyle birlikte
gelen gug¢ kablolarn diginda herhangi baska bir
kablo kullanmayin. Bu talimatlara uyulmamasi
yangina veya elektrik carpmasina yol acabilir.

Bu makineyi nem seviyesinin yiksek oldugu veya
makinenin islanabilecegi ortamlarda kullanmayin.
Boyle bir ortamda makinenin kullaniimasi yangina
veya elektrik carpmasina ya da makinenin
arizalanmasina neden olabilir.

Makineden duman veya garip bir kokunun ¢iktigi
anormal durumlarda makinenin kullaniimasi,
yangina veya elektrik garpmasina neden olabilir.
Boyle bir anormal durum karsisinda, makineyi
hemen kapatin ve kabloyu prizden cikarin.
Oncelikle makineden artik duman g¢ikmadigindan
emin olun ve onarimi igin bayinizle veya bir
MIMAKI satis ofisiyle iletisime gegin. Cok tehlikeli
oldugundan asla makinenizi kendiniz onarmaya
galismayin.

Makinenin ana Unitesini ya da boya sisesini asla
sokmeyin veya tadilat yapmayin. Sékme veya
tadilat iglemi elektrik garpmasina veya makinenin
arizalanmasina neden olabilir.

Uzatma kablolari kullanmayin. Yangina veya
elektrik garpmasina neden olabilir.

Elektrik fisinin ucunu, metal pargasi gibi yabanci
nesnelerden uzak tutun. Aksi takdirde, yangina
veya elektrik garpmasina neden olabilir.

Tek bir sokete gok fazla ug¢ takmayin. Yangina
veya elektrik garpmasina neden olabilir.

Gl¢ kablosu veya fisi hasarliysa makineyi
kullanmayin. Makinenin "hasarli gli¢ kablosuyla
kullanilmasi yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir. Kablonun degistiriimesi igin servis
sorumlunuzla iletisime gegin.
Elektrik figini 1slak elle
carpmasina neden olabilir.
Elektrik fisini duvar prizinden figten tutarak cikarin
ve asla kablodan c¢ekmeyin. Kablodan c¢ekmek
kabloya zarar verebilir ve yangina veya elektrik
garpmasina neden olabilir.

Rulo medyayi vyerlestirirken, en az bir kisi ile
yaptiginizdan emin olun.

Boya sizintisi durumunda lltfen makineyi ana guic
digmesinden kapatin, gli¢ kablosunu prizden
cekin ve servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

Makinenin icinde veya cevresinde yanici sprey
veya solvent kullanmayin. Yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir.

Bu makinenin yakinina veya Ustline, icinde su
benzeri sivi veya kimyasal bulunan vazo, gigcek
saksisi, cam bardak gibi kaplar veya kiguk metal
nesneler koymayin. Sivi veya yabanci nesneler
makinenin igine kagabilir ve yangina veya elektrik
carpmasina neden olabilir

Bu makineyi g¢ocuklarin olmadig
kullanin.

Bu makinede kullanilacak olan boya, BM No. 3082
ve BM Sinif 9 kategorisine girmektedir. Boya
yanici  6zellie sahip oldugundan makineyi
kullanirken asla atesle yaklagsmayin.

tutmayin.  Elektrik

ortamlarda

A UYARI

Makineyi sokmeyin veya makinede tadilat yapmayin

» Makinenin ana unitesini ya da boya siselerini

® asla s6kmeyin veya tadilat yapmayin. Sékme

veya tadilat islemi elektrik ¢garpmasina veya
makinenin arizalanmasina neden olabilir.

Gii¢ kaynagi ve gerilimi

*Bu makineyi belirtilen
kullanin. Gug¢ kablosunu topraklanmis bir
prize taktiginizdan emin olun. Aksi takdirde,
yangina veya elekirik carpmasina neden

olabilir.

0 guc Ozellikleriyle

* Isikll LED UV'ye asla ¢iplak goézle bakmayin.

A Aksi takdirde gdzlerinizde agriya veya gérme

bozukluklarina neden olabilir.
g6zlik taktiginizdan emin olun.

* Ultraviyole (UV) 1sini cildinize dogrudan
maruz birakmayin. Aksi halde cilt tahrigine
neden olabilir.

* Elektrik ¢arpmasini  6nlemek igin, bakim

0 yapmadan o©nce makineyi ana devre

kesiciden OFF (KAPALI) konumuna alarak
kapattiginizdan ve fisini prizden cektiginizden
emin olun. Bazi Unitelerde kondansatorlerin
bosalmasi bir dakika surebilir. Bu nedenle
bakim islemine makineyi ana devre kesiciden
off (kapal) konumuna alarak kapattiktan ve
fisini prizden c¢ektikten (¢ dakika sonra
baslayin.

*Nadiren de olsa LED UV duniteleri zarar
gOrebilir. LED UV Unitesinin nominal kullanim
omru icinde veya 6ncesinde degistirilmesini
Oneriyoruz.

*Ana devre Kkesici yalnizca bu makinenin
® calismasi hakkinda yeterli bilgiye sahip

Koruyucu

personel tarafindan ON (ACIK) konumuna
alinmalidir.

*LED UV dUnitesi ON (ACIK) durumunda iken
ve kapatildiktan hemen sonra sicaktir. Ciplak
elle dokunmayin. Aksi taktirde yaniklara
sebep olabilir.

Bu makineyi nemli yerlerde kullanmayin

* Bu makineyi nem seviyesinin yiksek oldugu
veya makinenin islanabilecegi ortamlarda
kullanmayin. Bdéyle bir ortamda makinenin
kullaniimasi yangina veya elektrik
carpmasina ya da makinenin arizalanmasina
neden olabilir.

Boya siselerinin kullanimi

suda yasayan canllarda zehirli etki
yapmaktadir. Herhangi bir kanalizasyona veya
su sistemlerine sizintiyi engelleyin.

* Boya siseleri ve atik boya sigelerini ¢ocuklarin
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

* Boyanin cildinize veya giysilerinize bulagsmasi
durumunda derhal deterjanla veya suyla
yikayin. Goézinlze boya sigrarsa gozlerinizi
derhal bol suyla yikayin ve en kisa zamanda
bir doktora basvurun.

* Atik boyayl makinenin kullanildigi bdélgedeki
yerel ydnetmeliklere uygun olarak bertaraf
edin.

0 *Bazi igerikler (UV kirleme baglaticilar gibi),




Giivenlik Tedbirleri

A UYARI

A UYARI

Bakima iligkin notlar

Boya ve temizleme solisyonunu kullanirken,
havalandirmaya dikkat edin ve birlikte gelen
koruyucu gozlikleri ve eldivenleri taktiginizdan
emin olun.

Makineyle birlikte gelen eldivenler tek
kullanimhktir. Tim eldivenleri kullandiginizda
piyasadaki esdeger eldivenlerden alin.

Boyayi ve temizleme sollisyonunu kullanmadan
6nce Malzeme Guvenligi Bilgi Formunu (SDS)
okudugunuzdan emin olun.

Boyayl agik alevden wuzak tutun. Boyayi
kullanirken veya tagirken oday! iyi havalandirin.
Gozlinuze boya sigrarsa gozlerinizi derhal 15
dakika boyunca bol ve temiz suyla iyice yikayin.
Ardindan en kisa siirede bir doktora basvurun.
Boyanin yanliglikla igilmesi durumunda, icen
kisiyi sakinlestiin ve derhal bir doktora
basvurmasini saglayin. Kusmugu yutmasina
izin vermeyin. Daha sonra, Malzeme Guvenligi

O
)

Bilgi Formunda (SDS) yazili acil durum
numarasini arayin.
* Cok fazla buhar soluduysaniz ve Kkoti

hissediyorsaniz, derhal acik havaya ¢ikin; sakin
olun ve kendinizi sicak tutun. En kisa siirede bir
doktora bagvurun.
Boya cildinizle temas ederse, boyay! gikarmak
icin bol miktarda su ve sabun veya o6zel cilt
deterjani kullanin.

* Boya sisesini makineye takmadan hemen Once agin.
Boya kartusu, agilmasinin ardindan uzun slre agik
birakilirsa makine normal baski  performansini
gOsteremeyebilir.

* Boya siselerinin serin ve dogrudan gines almayan bir
yerde saklandigindan emin olun.

+ Boya sigeleri ve atik boya siselerini
erisemeyecegi bir yerde saklayin.

* Boya sisesi acildiktan sonra boyanin Ug¢ ay igerisinde
tiketildiginden emin olun. Kartus haznesinin agilmasinin
lizerinden uzun siire gectiyse baski kalitesi dusebilir.

* Boya siselerine vurmayin veya siddetli bir sekilde
calkalamayin. Aksi takdirde boya sizintisina sebep
olabilir.

* Boya siseleri ve atik boya haznesini uygun sekilde
bertaraf edebilmek igin satis veya servis sorumlunuzla
iletisime gegin. Bertaraf islemini kendiniz yaptiginizda,
endustriyel atik bertaraf sirketinin veya bulundugunuz
Ulke veya bolgenin 6ngordigl dizenlemelere goére
hareket edin.

¢ocuklarin

Medyanin kullanimi

Periyodik olarak degistirilecek pargalar

* Bu makinenin bazi pargalari, servis personeli tarafindan
periyodik olarak yenileriyle degistirilmelidir. Makinenizin
uzun 6murli olmasini saglamak amaciyla bayinizle satis
sonrasi servis stzlesmesi imzaladiginizdan emin olun.

Medyanin tozdan korunmasi

* Medyalar bir torba igerisinde saklayin. Medyada biriken
tozlarin silinmesi, statik elektrik nedeniyle medyayi
olumsuz etkileyecektir.

+ Is bittiginde, atélyeden gikmadan &nce rulo askisinda
herhangi bir medya birakmayin. Rulo askisi Uzerinde
herhangi bir medya birakilmissa, tozlanabilir.

» Guvenilir, yiksek kaliteli baskilar elde etmek igin MIMAKI
tarafindan tavsiye edilen medyalari kullanin.

* Medyadaki genlesme ve blzismelere dikkat edin.
Medyay!r  paketinden ¢ikardiktan hemen  sonra
kullanmayin. Medya sicaklik ve nemden etkilenebilir ve
bu nedenle de genlesebilir ve blzisebilir. Medya,
paketinden c¢ikarildiktan sonra en az 30 dakika
kullanilacagi atmosferde birakiimalidir.

» Kivrilmis medya kullanmayin.

Kivrilmis  medyanin  kullanilmasi sadece medyanin
sikismasina neden olmaz, ayni zamanda baski kalitesini
de etkiler.

Ciddi oranda kivrilmigsa baski igslemine baslamadan
once medya tabakasini dizlestirin. Normal boyutlu bir
kaplamali medya tabakasi rulo yapilacak ve
saklanacaksa kaplamali taraf disa bakmalidir.

Bu makinenin bertaraf edilmesi

* Bu makinenin dogru sekilde bertaraf edilmesi igin satis
veya servis sorumlunuzla iletisime gegin. Veya bir
endustriyel atik bertaraf sirketiyle anlagin.

Sikistirma kolu

» Baski alirken kolu asla kaldirmayin. Kolun kaldiriimasi
baski alma iglemini iptal edecektir.

Bakima iligkin notlar

» Makinenin tozlu olmayan bir odada kullaniimasi dnerilir.

 Baski kafalarindaki toz, boyanin baski sirasinda aniden
damlamasina neden olabilir. Bdyle bir durumda, baski
kafalarinin temizlendiginden emin olun.

» Kep istasyonunu ve wiper'i sik sik silin (tozu ve kagit
tozunu giderin).

Boya siselerinin kullanimi

* Bu makinenin glivenlik degderlendirmesine goére firmamiz
tarafindan onerilen boya kullaniimaktadir. Bu makineyi
glvenli sekilde kullanabilmek icin firmamiz tarafindan
Onerilen boyay! kullanin.

» Boya siselerini asla yeniden boyayla doldurmayin.
Yeniden doldurulan boya kartusu sorun yaratabilir.
Yeniden doldurulmus boya kartuslarinin kullanimindan
kaynaklanan  higbir  hasarin  MIMAKI tarafindan
Ustlenilmedigini unutmayin.

» Boya sisesi soguk bir ortamdan sicak bir yere tasinirsa
boyayi kullanmadan 6nce en az U¢ saat boyunca oda
sicakliginda bekletin.




Kullanim Tedbirleri

A DIKKAT

Gii¢ kablosunun kullanimi

+ Sabit polariteli bir prize takin.
0 * 1 ve 2 numarali girigler igin, ayni gerilime

sahip prizlere takildigindan emin olun.

TAKILABILIR EKIPMANLAR icin, priz soketi

ekipmanin yanina monte edilmeli ve kolayca

erisilebilir olmalidir.

» Kabloyu duvardaki prizden ¢ikarin ve yilda en

az bir kez olmak uzere periyodik olarak

elektrik fisinin tozunu alin. Aksi takdirde,
yangina veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

Gosterilen gerilim sartini karsilayabilecek bir

glic kaynagina baghh olmadidi sirece

makineyi kullanmayin.

» Gug kablolarini takmadan 6nce priz gerilimini
ve devre kesicinin kapasitesini kontrol edin.
Her bir glic kablosunu bagimsiz devre
kesiciye sahip farkli bir prize takin. Birden
fazla glc¢ kablosunu ayni devre kesiciyi
paylasan prizlere takarsaniz, gi¢ devre kesici
tarafindan kesilebilir.

Gii¢ kaynagi

» Makinenin sag tarafindaki ana gui¢ digmesini
kapatmayin.

0 * Devre kesiciyi ON (ACIK) konumda birakin.

'Gilivenlik Tedbirleri

/\ DIKKAT

Hareketli parcalara dikkat edin

* Besleme rulolarina dokunmayin. Aksi takdirde
parmaklariniza zarar verebilir veya
tirnaklariniz kopabilir.

Kesim (gizim) islemi sirasinda kafanizi ve
ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun. Aksi
takdirde, saglariniz makineye sikisabilir.
Uygun giysiler giyin. (Bol giysiler giymeyin
veya aksesuar takmayin). Saglariniz uzunsa
baglayin.

o0

Kesicilere iligkin dikkat edilmesi gereken hususlar

+ Kesici bigaklar ¢cok keskindir. Dokunmayin.

+ Kesici tutucusunu sallamayin veya
cevirmeyin. Aksi takdirde kesici bigak
yerinden ¢ikabilir.

Sicak pargalar

« LED UV dUnitesi ¢ok sicaktir. Bakim iglerine
baslamadan  6nce, LED UV Unitesi
kapatildiktan sonra sicaklik yeterince disene
kadar bekleyin.

* Sicak pargalara dokunmanin kaginiimaz
oldugu durumlarda, ellerinizi korumak icin 1si
yalitimli eldiven giydiginizden emin olun.

@9

Kurulum sirasinda dikkat edilmesi
gereken hususlar

A DIKKAT

Ultraviyole (UV) 15131

sizintisi  meydana gelir.  Cildinizin  ve
gOzlerinizin  ultraviyole 1sinlarina maruz
kalmasi yanma ve deri kanserine neden
olabilir. Zayif ultraviyole 1ginlari bile yanmaya
sebep olabilir, surekli tekrarlanmasi kronik
rahatsizliklara sebep olabilir. Cildinizi ve
gozlerinizi ultraviyole Isinina maruz
birakmayin.

5 « Ultraviyole 1sinina maruz kalmanin bir sonucu

0 « LED UV (nitesi etrafinda biraz ultraviyole 1sini

olarak yabanci madde ile temas halinde
gbzlerde agri ve sulanma gibi akut
bozukluklar ~ ve  katarakt gibi  kronik
rahatsizliklar olmak UGzere gérme bozukluklar
ortaya c¢ikabilir. Bu makineyi kullanirken,
eldiven, wuzun kollu kiyafetler, yiziniz
kaplayan bir vizér ve makine ile birlikte gelen
golgelendiriimis gozligu taktiginizdan emin
olun.

Dogrudan giines 1sigina |Egimli bir ylizeyde
maruz kalan bir yer
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Klimadan dogrudan hava
akigina maruz kalan bir
yer.

LED UV iinitesine iligkin notlar

urtnle birlikte gelen eldivenleri taktiginizdan
emin olun. Cama asla c¢iplak ellerinizle
dokunmayin. Aksi takdirde UV boya kirleme
seviyesi Onemli Olglide dusebilir. Cam
kirlenirse alkolle nemlendirilmig temiz bir bezle
silin. (Dis kapagi temizlemek igin alkol
kullanmayin, aksi takdirde boyasi ¢ikabilir).
* LED UV'nin performansi ve kullanim oémr,
kullanilan UV 1sinimi ve UV glg¢ besleme
® Unitelerinden onemli olglide etkilenmektedir.
Sadece Mimaki tarafindan o©nerilen UV
cihazlarini kullanin. Mimaki tavsiye
edilenlerden baska UV cihazlarinin kullanimi
nedeniyle herhangi bir sorunun sorumlulugunu
tasimayacaktir.

0 *LED UV initesinin altindaki cami kullanirken

Sicakligin veya nemin
onemli olgiide degistigi
bir yerde

Ates kullanilan bir yerin
cevresi

* Makineyi
0 asagidaki ortam
kosullarinda

kullanin:

» Calisma ortami:
20 - 30°C arasi
(68-ila-86 °F)
%35-ila-65 (Rh)




Giivenlik Tedbirleri

Emniyet kilidi

Guvenliginiz i¢in, bu makine baski iglemi yaparken herhangi bir kapak agilirsa tiim islemleri durduran kilitlerle
donatiimistir.
(asagidaki sekilde kirmizi renkte daire igine alinmistir)




Uyan etiketleri

Uyari etiketleri

Uyar etiketleri makinenin Uzerine yapistirimistir. Etiketlerdeki uyarilarin tamamen anlagildigindan emin olun.
Herhangi bir uyari etiketi okunamaz durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa bayinizden veya satis ofisimizden yenisini

satin alin.

Carriage etrafi

Bakim kapagdi acik oldugunda
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Uyan etiketleri

No. |Siparig Numarasi Etiket

COVER HAZARD
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This unit has two power cords
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cordons secteur.
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CE UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki trlnlerimizin AT Direktiflerinin temel saglik ve glivenlik gerekliliklerine uygun oldugunu beyan ederiz.

Uriin UV Inkjet Bas-Kes Makinesi

Model No. UCJV300-160/UCJV300-130/UCJV300-107/UCJIV300-75
UCJV150-160/UCJV150-130/UCJV150-107/UCJIV150-75

Uretici MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
2182-3, Shigeno-otsu, Tomi, Nagano,
389-0512, JAPONYA

Avrupa Birligi'ndeki Yetkili Derleyici
MIMAKI EUROPE B.V.
Stammerdijk 7E 1112 AA Diemen,
Hollanda

Direktifler Makine Direktifi 2006/42/EC
Dusik Voltaj Direktifi 2014/35/EU
EMC Direktifi 2014/30/EU
RoHS Direktifi 2011/65/EU

Yukaridaki Grlnler, asagidaki Avrupa standartlari kullanilarak yukaridaki direktiflere uygunluklar agisindan

degerlendirilmistir. Bu iiriin icin teknik yapi dosyasi (TCF) Ureticinin yukaridaki adresinde tutulmaktadir.

Makine Direktifi / Dusuk Voltaj Direktifi
ENIS0O12100:2010, EN60204-1:
2006+A1,EN60950-1:
2006+A11+A1+A12
EMC Direktifi EN55022:2010, EN61000-3-2:
2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, EN55024:2010
RoHS Direktifi EN50581:2012
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Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Makinenin Tasinmasi

Makinenin Kurulacagi Yer

Bu makineyi kurmadan &nce yeterli alanin mevcut
oldugundan emin olun.

Kurulacak olan yerde sadece bu makinenin kendisi icin
degil baski islemi igin de yeterli alanin olmasi gereklidir.

Height

Model Genisglik | Derinlik (Yiikseklik) Briit agirhik

2900 mm | 776 mm | 1475 mm | 188 kg
(114,2iin¢) | (30,6 ing) [ (5801 ing) | (414,5 Ib)

2650 mm | 776 mm | 1475 mm | 177 kg
(104,3ing) | (30,6 in¢) [ (5801 ing) | (390,2 Ib)
2380 mm | 776 mm | 1475 mm | 161 kg
(93,7ing) | (30,6 in¢) [ (5801 ing) | (354,9 Ib)
2090 mm | 776 mm | 1475 mm | 144 kg
(82,3 ing) | (30,6 in¢) [ (5801 ing) | (317,5 Ib)
2900 mm | 776 mm | 1475 mm | 183 kg
(114,21ing) | (30,6 in¢) | (5801 ing) | (410,1 Ib)
2650 mm | 776 mm | 1475 mm | 172 kg
(104,3ing) | (30,6 in¢) [ (5801 ing) | (379,2 Ib)
2380 mm | 776 mm | 1475 mm | 156 kg
(93,7 ing) | (30,6 ing) [ (5801 ing) | (343,9 Ib)

2090 mm | 776 mm | 1475 mm | 139 kg
(82,3 ing) | (30,6 ing) | (5801 in¢g) | (306,4 Ib)

UCJV300-160

UCJV300-130

UCJV300-107

UCJV300-75

UCJV150-160

UCJV150-130

UCJV150-107

UCJV150-75

500 mm (19,7 ing)
minimum

500 mm (19,7 ing)
minimum

Caligma Ortami Sicakligi

Baski kalitesinin guvenilir olabilmesi igin bu makineyi 20
ila 30 C° araliginda bir ortamda kullanin.

Makinenin Taginmasi

Basamagin olmadigi ayni kat igerisinde makineyi farkl
bir yere tasiyacaksaniz asagida agiklanan prosedri
izleyin.

» Makineyi bagka bir yere tasimak istiyorsaniz,
bayinizle veya servis ofisimiz ile iletisim kurun.

Makineyi tagimaniz makinenin arizalanmasina ya

da hasar gérmesine sebep olabilir. Tagima iglemi

icin bayinizden veya servis merkezimizden talepte
bulunun.

» Makineyi hareket ettirirken asiri darbelere maruz
& birakmamaya dikkat edin.
Dikkat

» Bu makineyi tagidiktan sonra, tekerlekleri
kilitlediginizden emin olun.

1 Tekerlek bloklarini ¢ikarin.

2 Bu makineyi sekilde gosterildigi gibi tasiyin.

* Bu makine en az 4 kisi tarafindan taginmalidir. Bu
calisma, her Ulkenin ve bolgenin yonetmeliklerine
uygun olarak gerceklestirilecektir.

* Bu makineyi hareket ettirmek igin kapagi itmeyin,
aksi halde kapak catlayabilir.
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Parcalarin isimleri ve iglevleri

Makinenin On Tarafi

Boya besleme iinitesi
Boya siseleri buraya yerlestirilir. (2F°S .1-12)

Baski levhasi
Medyanin dizlestirildidi ve
baskisi alindigi alan.

Carriage

Baski kafasi bir yandan diger yana hareket eder.

islem paneli

Bu panelde, makineyi ¢alistirmak icin
gerekli tuslar ve ayarlarin vb.
gorintulendigi LCD ekranlar mevcuttur.

Son kapak
Basilan medya son
kapaktan gikar.

Atik boya haznesi

Atik boya bu haznede toplanir.

Bakim kapagi
Yalnizca bakim yapmaniz gerektiginde bu kapaklari
acin. Makine galismadiginda bile tim kapaklari
kapali tutun,

Uzerine makinenin ana gévdesi yerlestirilir.
Makineyi hareket ettirmek icin kullanilan
tekerleklerle birlikte gelir.

Sikistirma kolu (6n)

Medyay! tutmak veya serbest birakmak igin
sikistirma rulolarini yukari ve asagi hareket ettirir.

Sarma aygiti

Basilan rulo medyayi otomatik olarak sarar.
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Makinenin Arka ve Sag Yan Tarafi

XX Sikigtirma kolu (arka)

Makinenin énindeki sikistirma
koluyla kilitlenir.

Havalandirma filtresi kutusu

Baski sirasinda meydana gelen
boya buharini digar ufler.

Rulo tutucu

USB konnektorii

/ USB 2.0 arayiiz konnektoriidiir.

LAN konnektorii

Ag fonksiyonlarini kullandiginizda bu konnektéra kullanin.

Ana giic diigmesi (1. GIRIS)

Bu makinenin ana gi¢ beslemesini agip kapatir. Boya
- tikanikhgini énlemek icin ana gii¢ dugmesini acik

durumda birakin.

AC girisi

Gl¢ kablosunu AC girisine baglayin.

Medyay yerinde tutmak igin kagit
gObeginin uglarindan rulo medyay!
tutar. 2 ing ve 3 ing kagit gébeklerini
destekler.
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Carriage, baski kafasi ve baski igin LED-UV Unitesi ile
donatilmistir.

+ On kapag Ustiinde olsa bile LED-UV initesinden
yayilan i1si1da ¢iplak gozle bakmayin. Yayilan isik,
gvar bazi baski niteligine bagli olarak son derece
parlak olabilir.

» Makineyle birlikte gelen UV koruyucu gozlukleri
takmay! unutmayin.

1-5
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islem Paneli

Makinenin baski ayarlarini belirtmek (izere veya makineyi galistirmak igin Islem Panelini kullanin.

butonu Ekran

Her bir fonksiyon tusuna ([FUNC1],
[FUNC2] ve [FUNC3]) atanacak bir
fonksiyon segmek igin bu diigmeye » Makinenin durumu
basin. « Medya genisligi ayar
(FUNC1)/ (FUch)/(FUNC3) tu§|a" Ge ¥ e > 00@ . Boya Durumu*l
m » [FUNC1], [FUNC2] ve [FUNC3]
tuslarina atanan fonksiyonlar 2

Ekran asagidaki bilgileri gosterir:

widlh:1340mm

Bir iglevi ayarlamak veya test baskisi
gerceklestirmek icin bu tuslardan birine
basin. [SEL] (SECIM) tusuna her
basildiginda, segilen fonksiyon tusuna
atanan iglevi degistirebilirsiniz.

.

306 butonu COCDE@E  Durum gésterges lambas:

LOCAL (LOKAL) modundayken baski Makinenin durumunu gosterir (baski, hata meydana geldi, vb).

kafasi veya medyayl hareket ettirmek
veya bir ayar secmek igin bu butonlari

Lamba durumu Makine durumu

kullanin. Makine LOCAL (LOKAL) moddadir, bu da gelen baski verisi olmadigi ya da
Off (KAPALI) ! \
makinede hata meydana gelmedigi anlamina gelir.
(DURDURMA/GUG) tusu Siirekli agik mavi | Makine REMOTE (UZAKTAN) moddadir.
Girilen ayari iptal etmek veya ayar Makine su anda verilerin baskisini aliyor.

menUsinin  6nceki  seviyesine  geri Yanip sénen agik

dénmek igin bu butonu kullanin. Makineyi mavi Makine bir test baskisi ya da diger benzer bir islem (makinenin kayitli
galistirmak veya kapatmak igin bu tusu da desenleri baski islemi) gergeklestiriyor.
kullanabilirsiniz. (Makineyi kapatmak igin
uzun siire basili tutun.) Sireklimavi [ Makinede kalan baski verileri var.
Yanip sonen kirmizi | Bir hata meydana geldi.
- w

Siirekli kirmizi  [Hata (SYSTEM HALT) (SISTEMIN DURMASI) meydana geldi.
. v
+ [END/POWER] (DURDURMA/GUQ) tugunu kullanarak makine galistirildiginda, [ENTER] (GIRIS) tusu mavi renkte

yanar ve makine kapatildiginda ise séner. Ana giic diigmesi ((Z5°S.1-4) ON (ACIK) durumda kalirsa, giig digmesi OFF
(KAPALI) durumda bile olsa boya tikanikligini engelleme fonksiyonu periyodik olarak calistirilir.

*1: Boyanin durumu

Ekran, boya siselerinin durumunu gdsteren simgeleri gosterir (kalan boya, hata, vb.).
Asagidaki tabloda her bir simge aciklanmaktadir:

Simge Anlami

Boya sisesi simgeleri, boya besleme Unitesinde boya siselerinin dizildigi sirayla dizilidir. Her boya sisesi simgesi
icin kalan boya dokuz seviyede gosterilir.
Asagidaki simgeler kalan boya seviyesinin azalan sirasina gore dizilmigtir:

O || O | G| & |G| 6|8 3w

Yaklasik Yaklagik Yaklasik Yaklasik Yaklagik Yaklasik Yaklagik
Boyadolu | y1/8 tiiketilmis | y 1/4 tiketilmis | y 3/8 tiketilmig | y 1/2 tiketilmis | y 5/8 tiketilmis | y 3/4 tiketilmig | y 7/8 tiketilmis | Bitmek Uzere
durumda durumda durumda durumda durumda durumda durumda

Bu simge boya bittiginde ve bitmek Uzereyken gdsterilir.
Boyanin bitmekte oldugunu unutmayin.

\II
- -
Il\

Boya bittiginden dolayi veya boya hatasi nedeniyle kartusun kullanilamayacagini gosterir (kalan boya 0, kartus
takih degil, vb.).

Boyanin son kullanma tarihinin geldigini veya son kullanma tarihinin Gzerinden bir ay gectigini gosterir. Litfen boya
sisesini en kisa slrede degistirin. Son kullanma tarihinden iki ay sonra boya sisesi artik kullanilamaz hale gelir.

0 ©
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*2: [FUNC1], [FUNC2] ve [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

Asagidaki tablo sirasiyla [FUNC1], [FUNC2] ve [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlari agiklamaktadir:

Simge Anlami

Fonksiyonlari ayarlamak igin meniyu gorunttler.

TEST PRINT

BLENINE Ekranda test baskisi, temizleme gibi bakim fonksiyonlari gérunttlenir.

LOCAL (LOKAL) modunu kapatir ve baskiya baslamak icin REMOTE (UZAKTAN) moduna girer.

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI) DROP.POS correct (ATIS KONUMU DUZELTME) vb. gibi diizeltme
fonksiyonlarini gérintuler.

DATA

CLEAR Verileri temizler.

REMOTE (UZAKTAN) modunda baski islemini askiya alir ve LOCAL (LOKAL) moduna girer.

Medyayi keser.

Ekranda birden fazla é6ge gérintiilenirken énceki sayfaya déner (6rnegin, MENU (MENU) ekraninda).

Ekranda birden fazla ége gériintiilenirken bir sonraki sayfaya gider (6rnegin, MENU (MENU) ekraninda).

Gosterilen bir mesajin onayi icin kullanilir (6rnegin, bir uyari mesaji).

Fonksiyonu kapatmak veya devre digi birakmak igin kullanihr.

Burada bazi ayarlarin veya islevlerin atandigini gosterir. Verilen talimatlari izleyerek atanmig ayari veya
fonksiyonu kullanin.

Secilen 6geler icin belirtilen islemi etkinlestirir veya devre digi birakir (birden fazla 6ge segildiginde
uygulanabilir 6rnegin, temizleme igin birden fazla baski kafasi segildiginde).

Kesim niteliklerini ayarlar.

Test kesimi dahil olmak Gzere kesim ile ilgili fonksiyonlari onaylar ya da ayarlar.

Sikistirma rulolarinin basincini ayarlayin.

=
£

» Simgelerin rengi, baski makinesinin durumuna gore degisir.
Simge yesil oldugunda: Makine REMOTE (UZAKTAN) moddadir.
Simge koyu mavi oldugunda: Makine, LOCAL (LOKAL) moddadir.
Simge sari oldugunda: Bir uyari meydana gelmisgtir.
Simge kirmizi oldugunda: Bir hata meydana geldi.
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Medya Sensoru

Medya sens6ri medyanin mevcudiyetini ve medya
uzunlugunu algilar.

Bu makinenin baski levhasi Uzerinde bir medya sensoru
bulunur (arka tarafta).

Medya sensoéri

* Medya vyerlestirirken, baski levhasinin arkasinda
bulunan medya sensorunun Uzerine

yerlestirdiginizden emin olun. Sensér Uzerine
yerlestiriimezse medya algilanamaz.

Carriage Uizerinde, baski makinesi Unitesi ve kesici
Unitesi bulunur.

Baski makinesi tnitesi

Kesici Unitesi

Kesici Unitesi

Kesici Bigagi ve Kesim Yuvasi

Kesici Unitesinde, medyayi kesmek igin bir kesici bicagi
bulunur.

Kesici, medya tabakasini baski levhasindaki kesim
yuvasi boyunca keser.

Kesim yuvasi

Kep istasyonu

Kep istasyonunda boya kapaklari, baski kafasini
temizleyen wiper gibi Uniteler bulunur.
Boya kapaklari boya basliklarindaki  noziillerin

kurumasini onler.

Wiper baski kafasindaki nozulleri temizler.

Wiper bir sarf malzemesidir. Wiper deforme olursa veya
medya Kirlenirse wiper’i yenisiyle degistirin.

* Kep istasyonunun igini temizlerken makineyle
birlikte gelen koruyucu guvenlik gozliklerini
takmayi unutmayin. Bu tedbir, boyanin gozlerinize
gelmesini 6nlemek igin gereklidir.

> /< A /”;2‘
NS o

Sikistirma Rulolari ve Besleme Rulolari

Sikisma rulolari ve besleme rulolari medyalari yerinde tutar.

» Makine kullaniimadiginda sikistirma rulolarini
yukari kaldirlmig sekilde tutun. Sikistirma

rulolarini uzun sireligine indirilmis durumda
birakmak onlari deforme edebilir ve medyayi
saglam tutmayabilir.

|
Besleme rulosu Sikistirma rulosu



Kablolarin Baglanmasi

USB 2.0 Arayuz Kablosunun Baglanmasi

USB kablosu

Bu makineyi bilgisayariniza baglamak icin USB 2.0
arayuz kablosu kullanin.

* RIP sisteminiz USB 2.0 araylzu ile uyumlu
olmalidir.
Dikkat | e Bilgisayarinizin USB 2,0 araylizii yoksa, destek

icin yakininizdaki RIP Ureticisiyle ya da ofisimizle
iletisime gegin.

USB 2.0 arayuziine iligkin notlar

* RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

@ Bilgisayariniza birden fazla
UCJV300Serisi/150Serisi makine baglanirken

Bilgisayariniza birden fazla UCJV300Serisi/150Serisi
makinesi bagli oldugunda, bilgisayar bagli makineleri
dodru sekilde algilayamayabilir. Bilgisayarinizda birden
fazla USB baglanti noktasi varsa, bilgisayarinizin daha
sonra makineyi taniyip taniyamadigini goérebilmek igin,
bilgisayarinizin daha 6nce taniyamadidi baska bir
baglanti noktasina baglamay! deneyin. Bilgisayariniz
hala makineyi taniyamiyorsa piyasadaki USB 2.0
yineleyici kablo kullanin.

@ USB high speed modunda galigan gevre birimleri

USB high speed modunda (USB ¢ubugu, USB-HDD vb.)
galisan gevre birimli bir UCJV300Serisi/150Serisi makine
kullaniyorsaniz bilgisayariniz USB cihazlarini
tanimayabilir. Ayrica, UCJV300 serisini veya UCJV150
serisini harici USB sabit disk surictstine bagli olan
bilgisayara baglarken, UCJV300 serisine veya UCJV150
serisine veri c¢ikisi hizi azalabilir. Bu durum baski
kafasinin baski esnasinda saj veya sol kenarda
durmasina sebep olabilir.

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

@ USB cubugunun ¢ikariimasi

UCJV300Serisi/150Serisi  makinenin ~ bagli  oldugu
bilgisayara bir USB cubugu takiimigsa, “Safely Remove
Hardware” (“Donanimi Guvenle Kaldir’) secenegine
tiklayin ardindan USB cubugunu cikarmak icin “Stop”
(“Durdur”) secenegini tiklayin.

Bu talimatlara uyulmamasi [ERROR 10 COMMAND
ERROR] (HATA 10 KOMUT HATASI) hatasina sebep
olur.

LAN Kablosunun Baglanmasi

Bir LAN kablosu baglarken asagidaki tedbirleri dikkate
alin:

» LAN kablosunu yerine oturana kadar takin.
* Veri transferi sirasinda LAN kablosunu

¢lkarmayin ve yeniden takmayin.

Ag uzerinden veri baskisinin alinmasi

A
Bir ag Uzerinden veri baskisi aliyorsaniz, asagida
aciklanan bir ortamda bir ag yapilandirmaniz gerekir.
Uygun olmayan bir ortamda bir ag yapilandirmasi
gerceklestirmeniz, baskinin zamanindan énce durmasina
sebep olabilir.

- Cat 6 veya daha yuksek kategorideki LAN kablolari
kullanin.

1000 BASE-T destegi olan

anahtarlama cihazi kullanin.

bilgisayar ve

+ Basilacak verinin génderilecegi bilgisayar ve baski
makinesi ayni agi kullanmalidir.
» Ydnlendirici Uzerinden baglanti desteklenmez.

@ Bilgisayarin dogrudan baski makinesine
baglanmasi
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@ Anahtarlama cihazi iizerinden bilgisayara baski
makinelerini baglama

N

Anahtarlama
cihazi

Baski makinesine bagli olan bilgisayar veya cihaz 1000BASE-T
digindaki bir ag kullaniyorsa, baskinin gerceklestiriimesi
mumkun degildir.

Bilgisayari veya cihazi baski makinesine bagladiktan sonra
asgagidakileri kontrol edin:

(1) Baski makinesinin ekranindan bilgileri kontrol edin.

*Local (Lokal) ekranindan veya medya algilama
ekranindan, bilgi ekrani goriintilene kadar [Enter] (Giris)
tusuna birkag kez basin.

* LAN durumu olarak “1000 Mbps" olarak gosterildigini teyit edin.

* LAN durumunuzda [100Mbps], [10Mbps] veya [Bagli
Degil] goruntuleniyorsa, LAN lzerinden veri baskisi
alamazsiniz.

* LAN durumu olarak [100Mbps] veya [10Mbps]
goruntuleniyorsa, olay mesajlari kullanilabilir (@
B6lim 3 Olay E-Postasi Fonksiyonu Ayart).

INFORMATION

LAN Status 1000Mbps

m

(2) LAN konnektoriiniin yesil lambasini kontrol edin.
* Ana Unite galistirldiginda, LAN konnektdri lambasi
asagidaki durumlardan birini gosterebilir:

Renk State (Durum) | State (Durum)

Siirekli 1000BASE-T ile baglanti mevcut

Yesil .  bir ad {izeri
S Off (KAPALI) 10908ASE T disindaki bir ag tizerinden
baglandi

Stirekli Yukari yonlii baglanti

Sari Yanip séniyor | Veri alimi devam ediyor

Off (KAPALI) [Asagi yonlii baglanti

* Yalnizca sari lamba surekli yandiginda veya yanip
sondiginde, aginiz 1000 Mbps'de galismiyordur.
Bilgisayarin, aygitlarin ve kablolarin teknik
Ozelliklerini kontrol edin.

110

Gug¢ Kablosunun Baglanmasi

1 Gii¢ kablosunu makinenin gii¢ girigine takin.

Girig
/ 'q Gug kablosu
L
\»
ey
o
TR

Kablo bandi

Kablo bandiyla sabitleyin.
» Kabloyu bu makineye bagl kablo bandiyla sabitleyin.

3 Makinenin figini prize takin.

* Yalnizca makineyle birlikte gelen guig
kablosunu kullanin.

(A

Uyan

* Gug kablosunun makinenin yakinindaki bir prize
takildigindan ve gu¢ kablosunun kolayca
cikarilabildiginden emin olun.

* Gig kablosunu topraklanmis bir prize takin. Bu
talimata uyulmamasi halinde elektrik carpmasina
veya yangina sebep olabilir.



Boya Siseleri

Kullanilacak her boya sisesini boya besleme Unitesine takin.
Makinenin sol tarafindaki sekiz (veya UCJV150 Serisi
kullaniyorsaniz dort) boya siselerini géreceksiniz.

Makinede Kullanabileceginiz Boya
Tarleri

Ink type (Boya tipi) Renk
Magenta
Camgdbegi
Sari
UV boya Siyah

Beyaz (sadece UCJV300Serisi)
Acik camgdbegi (sadece UCJV300Serisi)
Agik magenta (sadece UCJV300Serisi)

Temizleme sivisi sigesi *!

*1. Baski kafasinin temizlenmesinde kullanilir.

Renkler ekranda asagidaki gibidir:

Ekran Renk Ekran Renk
M Magenta w Beyaz
C Camgobegi Lc Acik camgdbegi
Y Sari Lm Acik magenta
K Siyah

Boya siselerinin montajina iligkin notlar
_—eeeee—e——————=——————————————

Boya siselerini monte ederken asagidaki tedbirlere dikkat edin:

@

* Boya yuvasi numarasini kontrol edin ve dogru
rengin boya sisesini boya besleme Unitesi
icerisine yerlestirin.

* Her boya sigesini yuvanin igine tam oturacak
sekilde takin. Boya siselerini monte ederken
veya cikarirken asiri guc¢ kullanmayin.

» Boya besleme Unitesindeki yuvaya IC ¢ipi
eklemeyin.

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Boya Siselerinin Kullanimina iligkin Tedbirler
g Go6zinuze boya sigrarsa gozlerinizi derhal ve

iyice 15 dakika boyunca géz kapaklariniz acik bir
sekilde bol ve temiz suyla yikayin. Mimkdin olan
en kisa surede tibbi yardim alin.

Bu makine igin orijinal boya siseleri kullanin. Bu
makine orijinal boya siselerini algilayarak calisir.
Sinirli garantimiz, boya siselerinin veya makinenin
diger bolumlerinin degistiriimesinden kaynaklanan
hasari kapsamaz.

Boya siselerini zemin ylzeyinden en fazla 1m
mesafede saklayin. Boya siseleri zemin
yuzeyinden 1m'den daha yiksek bir yerden yere
duserse, disus darbesiyle boya siselerinin kepleri
¢ikabilir, bu da icindeki boyanin dokiilmesine
sebep olur.

Boya siseleri soguk bir ortamdan sicak bir yere
tasinirsa boyayi kullanmadan énce en az (i¢ saat
boyunca oda sicakliginda bekletin.

Boya siselerinin serin ve dogrudan giines
almayan bir yerde saklayin.

Boya siselerini cocuklarin ulasamayacag yerde
saklayin.

Boya, suda yagsayan organizmalar icin toksik olan
bir maddeyi icerir (fotopolimerizasyon
baslaticisidir). Dogal su kaynaklarina ve
kanalizasyon sistemine sizmasini dnlemek igin
gerekli tim onlemleri alin.

Bir boya siselerini kullanmadan énce Malzeme
Guvenligi Bilgi Formunu (SDS) okuyun.

Atik boya siselerini bertaraf etmek igin endustriyel
atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

Boya siselerini sertgce calkalamayin. Boya
siselerini sertge galkalamak boyanin dokilmesine
sebep olabilir.

Boya siselerini asla yeniden boyayla doldurmayin.
Aksi taktirde arizaya sebep olabilir. MIMAKI,
yeniden doldurulmus boya siselerinin
kullaniimasindan kaynaklanan hasarlarin
sorumlulugunu ustlenmeyecektir.

IC cipinin baskili devre kartiyla temas ettigi yere
dokunmayin veya kirletmeyin. Aksi takdirde,
basiimis devre karti hasar gorebilir.

Sag sekilde gosterildigi gibi boya siseleri
makineye yerlestirildiklerinde bile yamulabilir.
Ancak bu makinenin performansini etkilemez.

O

©

€
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B Oya. $ |§e Ie I'I n I n * Kepi siseden ¢ikardiktan sonra, sisenin agzinda

sizdirmazlik tabakasi oldugunu gorirseniz, kesici

M (o) ntaj | kullanarak tabakayi agin. Asagidaki sekilde

gOsterildigi gibi sizdirmazlik tabakasini sekiz
pargaya bdlecek sekilde kesin ve ardindan
sizdirmazlik tabakasini sisenin igine dogru Kivirin.

Bir bova sisesini cikarin ve vavasca en az 20 » Sizdirmazlik tabakasinin sigenin igine dogru iyice
1 y. '3 § y ¥¢ kivrildigindan emin olun. Sizdirmazlik tabakasini
kez hafifge sallayin.

iyice kivirmazsaniz, boya beslemesinde eksiklik
« Eldivenleri takarken, boya sisesinin kepini bir kagit meydana gelehbilir.

havlu veya benzeri bir nesne ile sikica tutun ve

boyanin sisenin icine akmasini saglamak igin siseyi g@ .@%

yavasca en az 20 kez hafifge galkalayin. &,1 ' '\\),'
| v

»’\ \\//
* Kepin sikica kapatildigini dogrulayin ve ardindan ‘

§i.§eyi.hafifg.:e sallayin. L Soldaki  sekilde  gosterildigi  gibi
* Siseyi hafifge salmayl unutmayin. Siseyi sertge @sadlrmazhk tabakasini sekiz pargaya

calkalamak boyanin dokulmesine sebep olabilir. boélecek sekilde kesin ve ardindan
» Kalan boya miktari dusik oldugunda, sisenin sizdirmazlik tabakasini sigenin igine
icindeki boyanin iyiye karistirdigindan emin olmak dogru kivirin.

icin, boya sgisesi yukari gelecek konuma gelene
kadar tam oturacak sekilde saga ve sola egin.

Boya sisesinin kepini sikica bir kagit havluyla

3 Ozel kepi boya sigesine takin.
tutun ve boya sigesini yavascga sallayin.

(1) Ozel kepi siseye takin.

Tekrarla

. Ozel kep

2 Boya sigesinden kepi ¢ikarin.

(le

(
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(2) Sikma aparatini kullanarak sisenin tstuindeki
ozel kepi sikica sikin.

@—— Sikma aparati
(1)

* Sikma aparatinin Ustiindeki ok isaretini, 6zel
kepin Uzerindeki ok isareti ile hizalanana kadar
sikma aparatini gevirin.

+ Ozel kepi gok siki kapatmayin. Aksi halde hasar
meydana gelebilir.

Sikma aparatini 6zel
kepin Uzerindeki ok
isareti ile hizalanana
kadar = sikma
aparatini gevirin.

(3) Boya sizintisi olmadigindan emin olmak igin
siseyi ters cevirin.

©

€

+ Ozel kep takili boya sigelerini uzun siire 151ga maruz kalan
bir yerde birakmayin. Aksi takdirde igindeki boya

katilagabilir.

Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

( 4 ] Boya sigesini hazneye takin.

* Hazne Uzerindeki kolu saga dogru kaydirin ve
ardindan boya sisesini hazneye yerlestirin.

« Boya sisesini kesinlikle hazneye yerlestirdikten
sonra gevirmeyin, aksi takdirde boya sizintisina
& N

( 5 T Haznenin lizerindeki kolu sagdan sola dogru

! ’ kaydirin.

(g~ IC cipini yuvaya yerlestirin.
6

» Metal parca yukari bakacak sekilde yuvaya IC cipini
takin. IC ¢ipinin yanlis bir sekilde yerlestiriimesi
arizaya veya IC gipinin kirllmasina sebep olabilir.

* IC gipinin metal kismina dokunmayin. Aksi taktirde
statik elektrige bagh olarak IC gipine zarar verebilir
ya da leke veya cizik nedeniyle okuma hatasina yol
acabilir.

* Boya siselerinin montaji ile ilgili detaylar igin bkz.
[Boya sigesi kurulum sirasi] (S. 7-7).
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1-14

Onemli!

IC cipi

«IC c¢ipi, boyanin rengi, kalan
seviyesi ve son kullanma tarihi

hakkinda bilgileri igerir.

Boya sisesini monte ederken,
boya sisesiyle birlikte gelen IC
¢ipini boya kapagindaki IC cipi

yuvasina takin.

*Yanhs IC
yerlestirimesi (boya sisesi ile
birlikte gelenin disinda bagka bir
IC ¢ipi) diistk goruntu kalitesine

sorunlara

ve

Gipinin

bagka

olabilir.

« IC ¢ipi, renk bilgisini saglamak i¢in ona uygulanan

bir igarete sahiptir.

Boya rengi ve ona karsilik gelen isaretleme

yuvaya

sebep

isaretleme
burada
belirtilmigtir.

Boya rengi isaretleme
Siyah @ (Birsiyah daire)
Camgdbegi @ (Birmavidaire)
Magenta . (Bir kirmizi daire)
Sari (O  (Birsari daire)
Beyaz (O  (Birbeyaz daire)
Acik camgdbegi | @) (ki mavi daire)
Acik magenta | @@ (iki kirmizi daire)

Boya siselerinin degistiriimesi

» Koruyucu goézlik takmayi unutmayin.
ruous yruneimay

Ekranda [INK END] (BOYA BITTi) veya [INK NEAR END]
(BOYA BITMEK UZERE) gériintiillendiginde, asagida

@ [INK END] ([BOYA BiTTi]) mesaji gériintiilendiginde

( 1 | Haznedeki kolu tamamen saga kaydirin.

» Boya sisesini déndirmeyin.

Aksi takdirde boya sizintisina sebep olabilir.

2 Boya sisesini diiz bir sekilde kaldirin.

* Boya sisesini hazneden ¢ikardiktan sonra, 151k
engelleme kapaginin kapandigindan emin olun.
Kapak agik ise, onu elinizle kapatin. Isik
engelleme kapagdinin acik birakilmasi boyanin
katilasmasina sebep olabilir.

* Boyanin sigseden dokulmemesine dikkat edin.

Isik engelleme
kapagi




Wiper filtresi ile boyayi silin.

- :\:‘“5.
: \|\ Wiper filtresi

4 | Kepin lizerindeki boyayi temizleyin.
8 J) Siseyi kep yukari bacak sekilde tutun ve kepin
Uzerindeki boyay! kagit havlu veya benzeri bir nesne

ile temizleyin.

5 Kullanilmig boya sisesinden kepi ¢ikarin.
| J Kepi ¢gikarmakta guglik gekiyorsaniz, kepi gikarmak
icin sikma aparatini kullanin.

Yeni boya sigesini yerlestirmek icin bkz.
“Boya Siselerinin Montaji” (S. 1-12)

6

Onemli!

+ Ozel kep takili boya siselerini uzun siire 1s13a
maruz kalan bir yerde birakmayin. Aksi takdirde
icindeki boya katilasabilir.

@ [INK NEAR END] ([BOYA BITMEK UZERE]) mesaiji
gorintilendiginde

Kalan boya seviyesi dusuktur. Baskinin devam etmesine
ragmen makinenin boyasi baski sirasinda bitebilir. Bu
nedenle boya sigesini mumkin olan en kisa sirede
degistirmenizi tavsiye ederiz.

LOCAL (LOKAL) modundaki (GIRIS) tusuna
basarsaniz, degistiriimesi gereken sise ile ilgili bilgilerini
saglayan yerel kilavuzu goérintileyebilirsiniz. (°S. 3-25)
Degistirilecek siseyi boya sisesi lambasindan da kontrol
edebilirsiniz. (2 S .1-16)

Béliim 1 Kullanmaya Baglamadan Once

Isik engelleme kapagi gikarsa

A
Isik engelleme kapagi ¢ikarsa i1sik haznenin i¢ kismina
vurur ve boyanin katilasmasina neden olabilir. Isik
engelleme kapagi ¢ikarsa hazneye asagidaki gibi takin:

Isik engelleme kapagindaki lug’lardan birini
1 haznenin uzerindeki alici deliklerinden birine
yerlestirin.

Lug’ yerlestirdiginiz alici deliginin
karsisindaki 1sik engelleme kapagini basili

yerlestirin.

tutarken diger lug’t haznedeki diger delige
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Boyanin son kullanma tarihi
A
Boya sigesinin bir son kullanma tarihi vardir.

Boya sisesini belirtilen son kullanma tarihinden iki ay
sonrasina kadar kullanmaya devam edebilirsiniz, ancak
son kullanma tarihinden itibaren U¢ ay gegince, boya
sisesi kullanilamaz duruma gelir.

Bir boya sisesi kullanilamaz hale geldiginde uyari mesaji
gOruntllenir. Bu mesaj gorintilendiginde, uygun boya
sisesini degistirin.

Ornek: Nisan 2018, son kullanim tarihi olarak
belirtiimisse: Mayis: Kullanilabilir
Haziran: Kullanilabilir (strekli sari LED)
Temmuz: Kullanilamaz (kirmizi LED yanip séner)

Boya bitimi ve boya bitiminin yaklagmasi
A
Boya bitmek Uzereyken uyari mesaji belirir(kalan boya
seviyesi dislik oldugunda). Bu mesaj goruntilendiginde,
uygun boya sisesi ile en kisa surede degistirmenizi
oneririz.

Boya bittiginde bir uyari mesaji goruntilenir (boya bos
oldugunda). Bu mesaj goruntilendiginde, uygun boya
sisesini degistirin.

Boya sisesi lambalari

Boya siselerinin Ustlinde bulunan lambalar, takili boya
siselerinin durumunu gosterir.

Boya sisesi lambalari

Lamba durumu Tanim

Siirekli mavi Normal (boya veriliyor)

Off (KAPALI) | Normal

Asagidaki hatalardan biri meydana geldi:
+ Ink near end (Boya bitmek lizere)
+ Son kullanma tarihinin Gstlinden bir ay gegti

Siirekli sari veya
yanip sénen sarl

Yanip sénen kirmizi | Son kullanma tarihinin (stiinden iki ay gegti

Asagidaki hatalardan biri meydana geldi:
+ Boya bitti

+ IC gipi takili degil

« Diger boya hatalari ((ZFS. 6-6)

Siirekli kirmizi

1-16
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Media

Bu bélimde bu makineyle birlikte kullanilabilecek medya boyutu ve nasil kullanilacagdi agiklanmaktadir.

Bu Makinede Kullanilabilecek Medyanin Boyutu

Model UCJV300/150-160 | UCJV300/150-130 | UCJV300/150-107 | UCJV300/150-75
. . - Etiket (kagit bazl) / PVC tabaka (lamine edilmis tabaka dahil, maksimum 0,25 mm kalinhiginda)/
Tavsiye edilen medya tirl Yansitici tabaka (yuksek parlakliga sahip yansitici tabaka harig) / Isi aktaran kauguk tabaka
Maksimum genislik 1620 mm (63,8 ing) ‘ 1371 mm (54,0 ing) ‘ 1100 mm (43,3 ing) ‘ 810 mm (31,9 ing)
Minimum genislik 210 mm (8,3 ing)
Maksimum baski genisligi 1610 mm (63,4 ing)™* \ 1361 mm (53,6 ing)™* \ 1090 mm (42,9 ing)* \ 800 mm (31,5 ing)™
Kalinhk 1,0 mm (0,04 ing) maksimum
Kagit medya: ®250 mm (9,8 in¢) maksimum
S Rulo dis ¢ap Diger medya: ®210 mm (8,3 ing) maksimum
é Rulo agirhigi 40 kg (88,2 Ib) maksimum
% Rulo i¢ ¢api 2 veya 3 ing
T |Basilacak taraf igildig!
Rulo ucu islemi Rulionun ucu kolqua cikabilmesi igin zayif bir yapiskan bantla veya zayif bir yapistiriciyla gébege
hafifce sabitlenmistir.

*1. MARGIN(RIGHT/LEFT) (KENAR BOSLUGU (SAG/SOL)) ayari minimum (-10 mm) deg@erine ayarlanmistir.

Medyanin Kullanimina iligskin Tedbirler

Medyay! kullanirken asagidaki tedbirlere dikkat edin:

 Tavsiye edilen medyalari kullanin.
Guvenilir, yiksek kaliteli baskilar elde etmek igin MIMAKI tarafindan tavsiye edilen medyalari kullanin.
* Meydanin uzayabilecegini veya kisalabilecegini unutmayin.
Medyayi paketinden ¢ikardiktan hemen sonra kullanmayin. Oda sicakligi ve nem nedeniyle medya uzayabilir veya
kisalabilir. Medyayi paketinden g¢ikardiktan sonra, makineye yerlestirmeden 6nce en az 30 dakika boyunca medyanin
kullanilacagi yere birakin.

* Kivrilmis medya kullanmayin.
Kivriimis medya kullanmaniz kagit sikismasina sebep olabilir. Depolama igin normal boyutlu kaplamal medyalari
yuvarlarken, kaplamali tarafin disari dogru baktigindan emin olun.

* Medyanin kenarinda toz birikebilir.
Kullandiginiz ruloya bagli olarak, paket icindeki toz, rulonun kenar ylzeyinde toplanabilir. Tozlu medya kullaniimasi,
baski kalitesinin dismesine yol acabilen nozll tikanikhgina veya boya damlamasina sebep olabilir. Makineye
yerlestirmeden 6nce rulonun kenarlarindaki tozu almay! unutmayin.
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Menu (Meniu) Modu

Bu makine dort farkli moda sahiptir. Her meni modu asagida acgiklanmigtir.

NOT-READY (HAZIR DEGIL) modu

Medyanin algilanmasindan énce makine bu moddadir.

LOCAL (LOKAL) modu

Bu modda makine baskiya hazirlanir.
Tdm tuslar etkindir.
Makine bilgisayardan veri alsa da baski islemini gergeklestirmez.

_____________________________________________________________________________________________

" LOCAL (LOKAL) modda ekran goriintisii

LOCAL

[W|dth1340mm ] Algilanan medyanin

genisligini goruntuler.
Fonksiyon tuslari

@ ® Y ® v ® ® @ AIg{Iananl (y__alflasulk) poya

\ ) seviyeleri goéruntilenir.
[FUNC, [FUNCZ] ve [ wenu [N | memore |

[FUNC3] tuslarina atanan

fonksiyonlar gorintlenir.

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3
N y 3 A y 3

gt W w w

[SEL] (SEGIM) tusu [FUNC1], [FUNC2] ve [FUNC3]
[SEL] (SECIM) tusuna basarak islevleri degistirebilirsiniz.

)

.............................................................................................

LOCAL (LOKAL) modu sirasinda asagidaki islemleri gerceklestirebilirsiniz:

» Baski baslangi¢ noktasini ve baski genigligini ayarlamak igin JOG tuslarina basin.
* [Enter] (Girig) tusuna basarak kalan boya dlzeylerini, kartus hata detaylarini, model adini, firmware strimini
vb. kontrol edebilirsiniz.

MENU (MENU) modu

LOCAL (LOKAL) modu sirasinda [FUNC1] tusuna basarsaniz, MENU (MENU) modu etkinlegtirilir. MENU (MENU)
modunda iken gesitli fonksiyonlari ayarlayabilirsiniz.

REMOTE (UZAKTAN) modu

Bu modda, makine alinan verilerin baskisini alir.
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Baski Proseduru

Makinenin Caligtirnimasi/Kapatilmasi

Medya Ayari

Test Baskisi

Baski Kafasinin Temizlenmesi

Verilerin Baskisinin Alinmasi

Bkz. “Makinenin Galigtiriimasi/Kapatiimasi”
(& S.2-3).

. “Medya Ayari” (& S .2-4).

. “Test baskis1” (% S.2-17).

. “Baski kafasinin temizlenmesi” (:&” S.2-19).

. “Verilerin Baskisinin Alinmasi” (& S.2-20).




Makinenin Calistiriilmasi/
Kapatilmasi

Makinenin Gahistinimasi

Bu makine iki adet glic digmesine sahiptir.

Ana gii¢ diigmesi
Bu diigme makinenin yan tarafina yerlestirilmistir. Bu
digme her zaman agik olmalidir.

[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu: Normal
olarak, makineyi calistirmak veya kapatmak igin bu
tus kullanilir. Ana gu¢ digmesi acik oldugu surece,
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) diigmesi kapali
oldugunda bile, boya ¢dkelmesini 6nleyen fonksiyonu
etkinlestirmek icin makine dizenli olarak ON (ACIK)

Ana gii¢ digmesini On (Ag¢ik) durumuna
1 getirin.

* Makinenin yan tarafinda bulunan ana gig
digmesini “I” konumuna basin.
N/ \\\\ \(/ :\5

A
&

o, Ana gug
)/ diigmesi

[END/POWER]
(DURDURMA/ GUG) tusu
N NN\

TRy

*«Ana glic¢c digmesi

ON
getirildiginde firmware striimu gorintilenir ve
makine baslangi¢ ¢alismasini gerceklestirir.

(ACIK) konumuna

END/POWER

Makineyi caligtirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna basin.

* Makine LOCAL (LOKAL) moda girer.

2

Makineye bagli bilgisayari galigtirin.

3

* Makineyi galistirmadan énce 6n kapadi ve bakim
kapagini kapatin.

« Makinenin ana gug¢ digmesini uzun sureligine kapall
birakmak baski kafasi nozillerinin tikanmasina
sebep olabilir.

Makinenin Kapatiimasi

Baski makinesini kullandiktan sonra, guict kapatmak icin
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basin.
Makineyi kapatmadan &énce asagidaki hususlari
onaylayin:

* Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadigi veya
herhangi bir verinin henlz c¢iktiya dénusturdlip
dénusturilmedigi

« Baski kafasinin kep istasyonuna déntp dénmedigi

+ Herhangi bir hata meydana geldiyse("® S. 6-7 Hata
mesaijlari)

Béliim 2 Temel iglemler

1 Makineye bagh bilgisayar kapatin.

Giicii kapatmak igin
(DURDURMA/GUC) tusunu basili tutun.
» Makineyi

yan tarafinda bulunan ana gl¢

digmesinden KAPATMAYIN.

* Bu makineyi bir sonraki kullaniginizda, sadece
[END/POWER] (DURDURMA/GUC) diigmesine
basin.

o

P

[END/GUG]
(DURDURMA/

Makine kapatilmasina iligkin tedbirler

Makinenin ana gili¢ diigmesini
konuma getirmeyin.

Ana gi¢ dugmesi acik oldugu surece, boya
cokelmesini 6nleyen fonksiyonu etkinlestirmek icin
makine diizenli olarak ON (ACIK) konumuna gelir.
Ana gl¢ digmesi kapali oldugunda, bu fonksiyon
calismaz, bu da noziil ttkanmasina sebep olabilir.

Off (Kapal
. (Kapali)

On kapagi ve bakim kapagini kapal tutun.

Bu kapaklar agikken,
fonksiyon calismaz.

boya ¢dkelmesini Onleyen

Baski kafasinin konumunu kontrol edin ve giicii
kapatin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénmeden makineyi
kapatirsaniz, boya basligl kurur ve nozillerin
tikanmasina sebep olur.

Boylelikle, eger baski kafasi kep istasyonuna
dénmeden gucu kapattiysaniz, gucu tekrar agin,
baski kafasinin kep istasyonuna geri déndigini
onaylayin ve sonra gucu kapatin.

.Baskl alinirken veya kesim sirasinda
makineyi KAPATMAYIN.
Bunu yaparsaniz baski kafasi kep istasyonuna
dénmeyedbilir.
Giicu kapatmak icin [END/POWER]

@ (DURDURMA/GUG) diigmesine basin ve
ardindan ana gii¢ diigmesini kapatin.
Makineyi hareket ettirmek veya makinede meydana
gelen bir hatayr ¢dzmek icin ana gi¢ digmesini
kapatmaniz gerekiyorsa, 6nce makinenin 6nindeki
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) digmesini basili
tutun, calisma panelinde gdruntilenen ekranin kapali
oldugunu onaylayin ve ardindan ana gi¢ digmesini
kapatin.
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Medya Ayari

Bu makineyle rulo medyalari ve parga medyalari
kullanabilirsiniz. Makine ile kullanabileceginiz medya
detaylari igin bkz. " TBu Makinede Kullanilabilecek
Medyanin Boyutu] " (S. 1-17).

 Rulo medyayl makineye yerlestirdiginizde,
medyay! ayaginiza ya da vicudun diger
kisimlarina disurmemeye dikkat edin. Medya
agirdir ve bedensel yaralanmaya neden olabilir.

* Makineye rulo medyayi en az iki kisi
yerlestirmelidir, rulo medyanin agirlidindan dolayi
bir kiginin yerlestirmesi o kiginin sirtina zarar
verebilir.

* Medyayi makineye yerlestirmeden dnce baski
kafasi yuksekligini ayarlayin. Makinede medyanin
ayarlanmasindan 6nce baski kafasinin
ayarlanmasi kagit sikismasina, baski kalitesinin
dismesine ya da baski kafasi hasarina neden
olabilir.

Baski Kafasi Yuksekliginin Ayarlanmasi

Baski kafasinin yuksekligini kullandiginiz  medyanin
kalinhgina gore ayarlayin.
» Baski kafasinin baglangi¢ yiksekligi arahgi, kullanim
amacina gore farkh 3 dlizeye ayarlanabilir.
» Baski yuksekligi L araliyindan (2 mm) H araligina (3
mm) degismektedir. Baski yuksekligi, sevkiyat
sirasinda L araligina (2 mm) ayarlanir.

ettirin.

» Bakim fonksiyonlarindan [ST.MAINTENANCE -
CARRIAGE OUT] (STANDART BAKIM -
CARRIAGE'I DISARIYA AL) fonksiyonunu caligtirin.

(@ S.5-6, 1. ve 2.adim)

1 Carriage’t baski levhasina dogru hareket

Carriage

Yiikseklik ayar kolunu medyaya goére

ayarlayin.

» Kolun konumunun ayarlanmasi i¢in “Ayar Kolu ve
Araliginin Ayarlanmasi”.
* Yukseklik ayar kolunu

istediginiz  yukseklik

gOstergesi Ustte olacak sekilde ayarladiginizdan
emin olun. Kol ortada ise baski hatasi meydana
gelir.

& 3\
Ekran konumunun

yuksekligi olur.

Ayar kolu ve aralik
A

Aralik Baski kafasi yiiksekligi
L arahgi 2 mm

9 (Varsayilan fabrika konumu)
M aralig 2,5mm
H aralig 3 mm
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Medyaya Uymasi igin Sikistirma Rulolarinin Konumlarini Ayarlama

Yerlestirilecek olan medyanin genigligine gére sikistirma rulolarinin konumunu ayarlayin.
Bu makine, baski veya kesim islemi esnasinda medya beslemesini sikistirma rulolari ve besleme rulolari yardimiyla
gerceklestirir. Sikisma rulolari, besleme rulolarinin yukarisina yerlestiriimelidir.

durmadiklarindan emin olun.

“Sikistirma Rulosunun Ayarlanmas1” bashginin altinda sekil X'te gosterildigi gibi, medyanin disinda yer alan sikistirma
rulolarini normal konumlarindan biraz yerinden cikarin. Makineyi, sikistirma rulolari ve besleme rulolari arasinda
sikistirnlmamis bir medyayla galistirmak sikistirma rulosunun asinmasina neden olabilir.

2 » Medyay ayarlarken, medyanin disinda bulunan sikistirma rulolarinin, onlarin altindaki besleme rulolarinin stiinde

Sikistirma rulosu

Besleme rulosu

Sikigtirma rulosunun ayarlanmasi

Sikistirma rulosunun konumunu ayarlamak igin sikistirma rulosu Unitesini hareket ettirin.
Konumu ayarlamak igin sikistirma rulosu kilavuz isaretini kullanin.

Sikigtirma rulosunun 6n Sikistirma rulosu kilavuzu isareti !
taraftan ayarlanmasi: 1

V NV N

\Thﬁﬂ_ﬁ a

Sikigtirma rulosu Unitesi (listten gériiniim)
Uggen isareti, sikistirma rulosu kilavuzu isaretlerinin arasinda olacak sekilde
. sikistirma rulosunu ayarlayin.

Sikistirma rulosunun § i
arka taraftan
ayarlanmasi:
& i

A
/A
A

Sikistirma rulosu Unitesi (arkadan goriinim)

>»
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Medya boyutu ve besleme rulolari (UCJV300/150-160)

Kullanilacak sikistirma rulolari medyanin boyutuna gére degismektedir.

. Me(EIyay| sorunsuz sekilde besleyebilmek igin uygun besleme rulosunun konumlarini medyay: esit araliklarla tutacak sekilde
segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-5 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” bélimiinde anlatildig
sekilde sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2'den 7’ye kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu Unitesi kullanabilirsiniz.
» Medyanin sol ve sag uglarindaki sikisma rulolari, medya uglarinin 10 cm ve 2 cm iginde yerlestiriimelidirler. Medyanin
uclarindan daha uzaga yerlestiriimislerse, medyanin bir kismi kesilmemis sekilde kalir.

Kullanilacak besleme rulolarini medya boyutuna gére Medyanin sag ucu bu aralikta
belirleyin. | olmalidir.

1

> <

1
< >
! LI VAR
1 1
i ; i .‘f.l':‘
1
GR11 GR10 GR9 GRs8 GR7 GR6 GR5 GR4 GR2
== — —d = — = [ —] CO - - -
GR3 GR1

-+
1577 ~1620mm ™
1446 ~ 1514mm 5
1212 ~1272mm
4’
1032 ~ 1092mm >
732 ~792mm
576 ~ 644mm
364 ~ 424mm
4+—>
241 ~301mm
>
1501 ~ 1561 mm
>
1370 ~ 1438mm >
1136 ~ 1196mm
>
956 ~1016mm
-
656 ~ 716mm
500 ~ 568mm
288 ~ 348mm
165 ~ 225mm
>
1413 ~ 1473mm >
1284 ~ 1350mm >
1048 ~ 1108mm
< >
868 ~ 928mm
>
568 ~ 628mm
414 ~ 480mm
200 ~ 260mm
85 ~137mm GR: Besleme rulosu
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Medya boyutu ve besleme rulolari (UCJV300/150-130)

Kullanilacak sikistirma rulolari medyanin boyutuna gére degismektedir.

. Meqyayl sorunsuz sekilde besleyebilmek igin uygun besleme rulosunun konumlarini medyay: esit araliklarla tutacak
sekilde segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-5 “Sikigtirma Rulosunun Ayarlanmasi” boéliminde anlatildigi
sekilde sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2’den 6’ya kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu unitesi kullanabilirsiniz.
» Medyanin sol ve sag uglarindaki sikisma rulolari, medya uglarinin 10 cm ve 2 cm iginde yerlestiriimelidirler. Medyanin
uclarindan daha uzaga yerlestiriimislerse, medyanin bir kismi kesilmemis sekilde kalir.

Medyanin sag ucu bu aralikta

Kullanilacak besleme rulolarini medya boyutuna
gore belirleyin. olmalidir.
< b <£

PODY .

\/Z* LS GR10GR9 GRS GR7 GR6 GR5GR4 GR2
A / \? - = = = - [—h—N N T
j ; (’:? GR3 GR1

—

1
1
1
1
1
1
] 1
| 1
S .
1

1328 ~ 1371mm »
1212 ~1272mm -
< 1032 ~ 1092mm >
+ 732 ~792mm >
- 576 ~ 644mm i
362 ~ 422mm
241 ~301mm
1252 ~1312mm >
1136 ~ 1196mm ®
* 956 ~ 1016mm >
< 656 ~716mm >
550~ se8mm
286 ~ 346mm
+—>
165 ~ 225mm
1164 ~ 1224mm >
1048 ~ 1108mm -
- 868 ~ 928mm >
568 ~ 628mm
e~ aomm
198 ~ 258mm
85 ~137mm GR: Besleme rulosu
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Medya boyutu ve besleme rulolari (UCJV300/150-107)

Kullanilacak sikistirma rulolari medyanin boyutuna gére degismektedir.

. Merayl sc?runsuz sekilde besleyebilmek igin uygun besleme rulosunun konumlarini medyay! esit araliklarla tutacak
sekilde segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-5 “Sikistirma Rulosunun Ayarlanmasi” boélimunde anlatildigi
sekilde sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2’den 5’e kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu Unitesi kullanabilirsiniz.
» Medyanin sol ve sag uclarindaki sikisma rulolari, medya uglarinin 10 cm ve 2 cm iginde yerlestirimelidirler. Medyanin
ucglarindan daha uzaga yerlestiriimiglerse, medyanin bir kismi kesilmemis sekilde kalir.

Kullanilacak besleme rulolarini Medyanin sag ucu bu aralikta olmaldir.

medya boyutuna gore belirleyin. |
1 1
< > >

7 |
77‘/\55’; Z7J> GHQ GRB G|2:7 Gis GHSGFM: GR2
,,,:@5 ?@Q T T&TE

’
1043 ~ 1100mm
900 ~ 960mm
<+ 732 ~792mm >
<576 ~ 644mm >
362 ~ 422mm
241 ~ 301mm
»
967 ~1027mm
824 ~ 884mm w
< 656 ~ 716mm
>
500 ~ 568mm
+—>
288 ~ 348mm
+—>
165 ~ 225mm
>
879 ~ 939mm
>
736 ~ 796mm
4 568 ~ 628mm >
4+—>
414 ~ 480mm
+—>
200 ~ 260mm
85 ~ 137mm

GR: Besleme rulosu
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Medya boyutu ve besleme rulolari (UCJV300/150-75)

Kullanilacak sikistirma rulolari medyanin boyutuna gére degismektedir.

* Medyay! sorunsuz sekilde besleyebilmek igin uygun besleme rulosunun konumlarini medyayi esit araliklarla tutacak
sekilde segin.
« Kullanilacak besleme rulolarina karar verildiginde, S. 2-5 “Sikigtirma Rulosunun Ayarlanmasi” bélimiinde anlatildigi
sekilde sikistirma rulosu Unitesini ayarlayin.
» 2’den 4’e kadar istediginiz sayida sikistirma rulosu Unitesi kullanabilirsiniz.
» Medyanin sol ve sag uglarindaki sikisma rulolari, medya uglarinin 10 cm ve 2 cm iginde yerlestiriimelidirler. Medyanin
ucglarindan daha uzaga yerlestiriimiglerse, medyanin bir kismi kesilmemis sekilde kalir.

Kullanilacak besleme
rulolarini medya boyutuna
gore belirleyin.

< >
e P AV 1
[/éﬁ%@@ GRS GR6 GRS GR4' GR2
GGG |TeT T TR

=

Medyanin sag ucu bu aralikta olmalidir.

777 ~810mm

962 ~ 752mm
< 578~ 638mm

364 ~ 424mm

241 ~301mm

< >
691 ~751mm

<616 ~676mm
502 ~ 582mm

288 ~ 348mm
165 ~ 225mm

603 ~ 663mm
528 ~ 588mm

!4.14 ~474mm

200 ~ 260mm
86 ~ 137mm

GR: Besleme rulosu
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Maksimum Baski/Kesim Alani

Maksimum baski alani veya kesim alani, medya genisligi konumuna (4 S. 2-6) ve baslangi¢ noktasina (& S. 2-16)
bagh olarak degisiklik gosterir.
Geri kalan kisim baski alinamayan/kesim yapilamayan 6li alani ifade eder.

UCJV300/150-160 | UCJV300/150-130 | UCJV300/150-107 UCJV300/150-75
Maksimum baski ve kesim genisligi 1610 mm (63,4 ing) 1361 mm (53,6 ing) 1090 mm (41,7 ing) 800 mm (31,5 ing)

Medyanin Yerlestirilmesine iliskin Tedbirler

Medyanin Konumunun Ayarlanmasi

Medyayi, medyanin sag ucunun asagidaki sekilde gosterilen alana yerlesmesini saglayacak sekilde ayarlayin:

Medyanin sag tarafi oklarla gésterilen yerde duracak sekilde
" medyay yerlestirin (makinenin éniinde sag ucundaki ilk {ig
sikigtirma rulolarinin igerisine)

Medyanin ucu baski levhasi tizerindeki oyugu agmamalidir.

=

)
Medya presi >
N ")
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Rulo Medyanin Yerlestiriimesi

Makinenin arkasindaki rulo medya askisina rulo medyayi
yerlestirin.

Sikistirma kolunun indirilmis oldugunu kontrol

1 edin.

* Medyay! rulo medya askisina takarken, ayaginizin
veya viicudunuzun bagka bir kismina disirmemeye
dikkat edin. Medya agirdir ve bedensel yaralanmaya
neden olabilir.

2 Sol taraftaki rulo tutucuyu rulo ayarlama
konumuna tagiyin.

* Rulo tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve hareket
ettirin.

* Makinenize uygun bdlime bakarak (P.2-6)
medyanin boyutunu ve konumunu kontrol edin.

Rulo tutucunun referans konumu sikigtirma
rulosu kilavuz isaretleri arasinda olmalidir.

=

« Medyanin 3 inglik bir ¢ekirdege sahip
olmasi durumunda, ayarlanan medyanin
sonunda bulunmasi gereken yer burasidir.

« Medyanin 2 inglik bir gekirdege sahip
olmasi durumunda, ayarlanan
[P medyanin sonunda bulunmasi
gereken yer burasidir.
—

Rulo tutucu tarafi (makinenin arkadan goriiniimii) |

Boliim 2 Temel islemler

Sol taraftaki rulo tutucu sabitleme vidasini
sikin.

» 1. ve 2. adimlari tekrar kontrol edin.

Rulo medya gébegini rulo tutucusunun sol
tarafina itin.

» Rulo medya sabit durana kadar rulo tutucunun igine
ittirin.

5

Sag taraftaki rulo tutucunun vidasini gevsetin
ve rulo medyanin goébegini rulo tutucuya
yerlestirin.

6

Makinenin arkasinda bulunan sikistirma
kolunu yukari ¢ekin.

%0
2,

Rulo medyay! makineye yerlestirin.

» Medyay! hafifce egin, bdylece herhangi bir seye
takilmadan makineye diizgun bir sekilde takilabilir.

(1) Medyay! baski levhasinin tam olarak 6n ucuna
kadar gekin.

(2) Medyay! baski levhasiyla sikistirma
arasina yerlestirin.
* Makinenin 6énlinden elle tutulabilecek sekilde

medyay! rulodan c¢ekerek ¢ikarin.

(3) Makinenin arkasinda bulunan sikistirma kolunu
yukari gekin.
* Bu, medyay yerinde tutar.

rulolari

+ Sikistirma rulosu Unitesini, medyanin esit aralikli
sikistirma  rulolariyla  yerinde  tutuldugunu
ayarlayin. Medyay! yerinde tutan sikistirma
rulolar esit derecede aralikli degilse, 1. adimdan
baslayin.

* Medyanin her iki ucunda en az 5 mm bos alan
saglayin.

2-11
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8 Rulo medyayi digari ¢ekin.

(1) On kapagi agin.

(2) Makinenin 6n tarafindaki sikistirma kolunu yukari
kaldirin.

(3) Hafif direng hissedinceye kadar rulo medyayi
yavasga disari ¢ekin.

9 Rulo medyasinin dogru sekilde cikariimig

oldugunu onaylayin ve ardindan sikigtirma kolunu
indirin.

* Medyanin birkag noktasindan hafifce ¢ekin ve

cekilen medyanin her noktada esit oldugundan emin
oldugunuzda sikistirma kolunu indirin.

1 0 Medyayi medya presiyle hafifge tutun.
» Kalin medya kullanirken, baski islemine baslamadan
once medya presini gikarin.
* Medyayi kesmek igin medya presi kullanmamaniz
gerekmez.

2-12

11

12

13

1

» Medyayi takarken, medyanin sag kenarinin diz bir
sekilde baski levhasi lizerindeki oyuga goére sol
tarafa yerlestirildiginden emin olun. Medya kanalin
sag tarafina yerlestirilirse, dikine hareket
ettirildiginde yukar kalkacak ve baski kafasinin
zarar gérmesine neden olacaktir.

* Medya sabit konumdan saga hizalanmigsa, medya
algiladiktan sonra “MEDIA SET POSITION R”
(MEDYA AYAR KONUMU R) géruntulenir. Medyayi
yeniden yerlestirin.

Bos bir rulo medya gobegini
yerlestirin.

sarma aygitina

- 23 aygiti
Gobek ve

@ tusuna basin ve ardindan “RULO” 6gesini
segin.

Medya genisligi algilanir.

[MEDIA DETECT] (MEDYA ALGILAMA) (makine
ayarlarindan biri), MANUEL olarak ayarlandiginda. (
(2°S.3-13), medya genisligi otomatik olarak
algilanmayacaktir. Medya genisligini bkz. S.2-13
"Manuel medya genigliginin ayar" bolimune
bakarak girin.

Medya genisligi algilama iglemi tamamlandiginda,
kullanilan sikigtirma rulolarinin sayisini girmek igin
tuslarini kullanin.

» Makine kurulumunda “MEDIA DETECT” (MEDYA
ALGILAMA) ayarindaki sikistirma rulosu sayisi OFF
(KAPALI) olarak belifenmigse ((F°S.  3-13),
sikigtirma rulosu sayisini girme ekrani gosteriimez.
16. adima ilerleyin.

(GIRIS) tusuna basin.

+ [MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) (makine
ayarlarindan biri), “ACIK” olarak ayarlandiginda
s .3-13), [Enter] (Girig) tusuna basarak kalan
medya giris ekranini gériintiileyebilirsiniz. (Z2°S.2-
13).



15

Medyay! sarma aygitina sabitleyin.
(1) [¥] tusuna basarak, sarma aygitinin

gObegine erigsene kadar medyayi besleyin.
(2) Medyanin orta kismini yapigkan bantla
sabitleyin.
(3) Ayni sekilde medyanin sol ve sag tarafini da
sabitleyin.
* Rulo medyay! saga sola gekerek herhangi
bir gevseklik veya kirisma olmadigindan
emin olun ve bandi yapistirin.
(4) [ENTER] (GIRIS) tusuna basin

Sikistirma Rulosu Basing Ayari

yerine sabitledikten sonra,

Medyayi

medyay! tutan

sikistirma rulolarinin basincini ayarlayin.
Sikistirma rulolari igin uygun olmayan basincin ayari,

baski veya

kesme

sirasinda

sadece medyanin

blkllmesine degil, ayni zamanda sikistirma rulolarinin
medya Uzerinde iz birakmasina neden olabilir.
Ayar basinci makinedeki medya ayarina uygun olmalidir.

Sikistirma

rulolarinin

ayarlar belirlenebilir:

basin¢g ayarlarinda agagidaki

Oge Ayar Tanim
KULLANIM KuIlIamIan sikistirma rulolarinin sayisini
1-7 belirler. Bu sayi kullanilan modele gére
SAYISI o
degisiklik gosterir.
LOW (DUSUKY)/ [Baski islemi igin sikistirma rulosunun
sl MID (ORTA)/ |basincini belirler.
CUT (KESIM): LOW (DUSUK)/ |Medya kesilirken kullanilan kenf:\r
ENDS (UGLAR) MID (O"RTA)/ sikistirma rulolarinin (sol ve sag
HIGH(YUKSEK) |kenarlar) basincini belirler.
OFF (KAPALI)/ "
euTkesivy: - |Low US| e s
INNER (IC) MID (O..RTA)/ rqu?annln basincini belirler. ’
HIGH(YUKSEK)
CHANGE
EX_ECUTI_ON PRINT (BASKI)/ [Baski ve kesim ayarlari arasinda gegis
(ISLEMIN CUT (KESIM) |yapiimasini saglar.
DEGISTIRILMESI)

1 LOCAL (LOKAL) modda iki kez (SEGiM)
tusuna basin ve ardindan (PR) tusuna basin

2

Bir ayar 6gesi segmek igin GODO tuslarina basin
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar se¢gmek igin GO tuslarina basin.

Boéliim 2 Temel iglemler

4 (GiRIiS) tusuna basin.

5

Kalan medya miktarinin girilmesi

Bitirmek igin
(DURDURMA/GUG) tusuna basin.

Makine kurulumunda [MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA)
ayari “ON” (k?ﬁfA(;lK) durumundaysa (S. 3-13), medya genisligi
algilandiktan sonra kalan medya uzunlugu girme ekrani
gorintdlenir.
Giris medya uzunlugu ekrani
1 goruntiilenir.

INPUT MEDIA LENGTH

LENGTH 50.0m

m

Kalan medya miktarini girmek igin GO
tuslarina basin.

2

3 (GIRIS) tusuna basin.

Medya genisliginin manuel olarak ayari

Makine kurulumunda [MEDIA DETECT] (MEDYA
ALGILAMA) ayari “MANUAL” (MANUEL) degerine
ayarlandiginda ( @ S. 3-13), medya genisligini

asagidaki yontemle belirleyin.

1 Sag kenar konum ekrani goriintiilenir.

RIGHT EDGE POSITION

0.0 Xk kook, %

Medyanin sag kenar konumunu girmek
igin tuslarina basin.

2
3

(GIRIS) tusuna basin.

* Medyanin sol kenar konumunu girme ekrani
goruntilenir.

LEFT EDGE POSITION

0.0 %k ok, Xk

Medyanin sol kenar konumunu girmek
icin tuslarina basin.

4

5 (GIRiS) tusuna basin.

213
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® Medya Oolgilerinin 6tesinde bir konum girmemeye dikkat
edin; aksi halde baski veya kesim igslemi medyanin digina

tasabilir.

Kalan medya miktari hakkinda

[MEDIA RESIDUAL] (KALAN MEDYA) bakim fonksiyonu “ON”
(ACIK) durumundaysa (5 S.3-13), giiniin tarihinin ve kalan
medya miktarinin baskisini alabilirsiniz.

LOCAL (LOKAL) modda C2aC3X OO

1 tuslarina basin
* Makine baslangi¢ noktasi ayar moduna girer.

2 tusuna basin.

* Kalan medya bilgilerinin baskisini dogrulama ekrani
adriintiilenir.

3 (GIRIS) tusuna basin.

» Kalan medya bilgilerinin baskisi alinmaya baslanir.

Sarma Aygiti

Dar sarma aygiti anahtari ile medyanin veya digerlerinin sarma yoniini
segin.

£

2
78

YA XIX
y Iy s

L4

Yén segme anahtart  ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu

P JE { / g
Sarma aygiti, medyayi baski
E%(IT\I/_,\ARLIAMAK) alinan yizi ige bakacak sekilde
Yén segme sarar.
anahtari ASAGH Sarma aygiti, medyayi baski
(iEERi) alinan ylzi disa bakacak sekilde

sarar.

Bu buton, sarma iglemini

ON/OFF etkinlestirir veya devre disi birakir.
(ACIK/KAPALLI) (Bu butona basarsaniz, sarma
butonu islemi tekrar digmesine basilana
kadar islem devam eder.) **

*1. Sarma iglemi sadece ON/OFF (ACIK/KAPALI) butonu basili
iken gerceklesecek sekilde ayar yapmak mumkindar.
Ayrintilar igin, bkz. “Sarma aygitinin ayari” ((@_—PS .3-12).

2-14

Tork sinirlayicinin ayarlanmasi
A
Sarma aygiti, tork sinirlayiciyla birlikte gelir. Sarma torku, tork
sinirlayiciyla ayarlanabilir. (Sevkiyat sirasinda tork sinirlayici
“medium” (orta) segenegine ayarlanmistir.) Gerginlik deg@eri ince
bir medyayi sarmak igin asiri yiksekse, sarma torkunu digiran.

Saat yoniinde

Tork artar (Branda veya benzeri
dondiiriildigiinde:

agir ve kalin bir medya igin)

Saat yoniinin tersine

Tork diser (Hafif medya igin)
dondiiriildiigiinde:

Ayar somunu

Tork Olgegi

v

Maksimum torkun
%100'i

Maksimum torkun
%50'si

Sarma Aygiti Kullanilimadiginda

» Sarma aygiti kullanmadan 700 mm veya daha uzun bir
medyaya baski yapildiinda ya da bdyle bir medya
kesildiginde, sarma aygitini saja ve sola g¢ekin.
Medyanin 6n kismi sarma aygitina temas ettiginde
meydana gelen darbe nedeniyle baski ve kesim kalitesi
disuk olabilir.




Pargca medyanin yerlestiriimesi

Rulo medyanin aksine, par¢a medyanin rulo tutucularla
tutulmasina gerek yoktur.

1 Sikistirma kolunu kaldirin.

Sikigtirma kolu

Parga medyayi baski levhasi ile sikigtirma
rulolarinin arasina yerlestirin.

2

Baski almak i¢in medyayr medya presleriyle
hafif¢e tutun.

3

 Kalin medya kullanirken, baski igslemine baglamadan
once medya presini gikarin.

* Medyayi kesmek igin medya presi kullanmamaniz
gerekmez.

K5

Medya presi PPl

+ Sikistirma rulosu Unitesini, medyanin esit aralikli
sikistirma rulolariyla yerinde tutuldugunu
ayarlayin. Medyay yerinde tutan sikistirma
rulolari esit derecede aralikl degilse, 2. adimdan
baslayin.

* Medyanin her iki ucunda en az 5 mm bos alan
saglayin.

&)

Boliim 2 Temel islemler

Sikigtirma kolunu asag itin.

3

Medyay diiz bir sekilde yerlestirin.

* Medya, “son kapak” siyah pargasinin Uzerinde,
siyah parcanin kenarindan en az 40 mm asagida
medya bulunmalidir. Daha kisa olmasi durumunda,
medya algilama islemi gergeklestiriliemeyebilir.

( Yaklask40mm ) -

Medya

Son Kapak

5 (GIRIS) tusuna basin.

6 @ tusuna basin ve “PARCA” 6desini secin.

7

Medya algilama iglemi baslatilir.

(1) Medya genisligi algilanir.

(2) Medya ileri dogru beslenir ve medyanin arka
ucu algilanir.

(3) Algilama tamamlandiginda makine Local
(Lokal) moda geri doner.

T » Medyay! yerlestirdikten sonra, sikigtirma rulosu
-Ipucu!
basincinin ayari igin S. 2-13 “Sikistirma
rulosunun basincinin ayar1” bélimuine bakin.
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Boéliim 2 Temel islemler

Medya presinin kullanilmasina iligkin notlar

» Medyayi takarken, medyanin sad kenarinin diiz
bir sekilde baski levhasi lizerindeki oyuga gére
sol tarafa yerlestirildiginden emin olun. Medya
kanalin sag tarafina yerlestirilirse, dikine
hareket ettirildiginde yukar kalkacak ve baski
kafasinin zarar gérmesine neden olacaktir.

* Medya sabit konumdan saga hizalanmigsa,
medya algiladiktan sonra “MEDIA SET
POSITION R” (MEDYA AYAR KONUMU R)
goruntdlenir.

ce=—
[
£ —y

Medya
presi

J/

Baski baglangi¢ noktasinin degistirilmesi

Baski baslangi¢ noktasinin konumu degistirilebilir. LED
isaretcisini degistirilecek olan konuma ilerletin ve
konumuna karar verin.

1 LOCAL (LOKAL) modda COCOCOCD

tuslarina basin.

» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.

SET ORIGIN

X Y
0.0 0.0

m
2 @@@@ tuslarina basarak, LED

isaretgisinin 15tk  noktasini  ayarlamak
istediginiz yeni baski baslangi¢ noktasiyla
hizalayin.

« Carriage ve medyayl tasimak ve yeni bir baski
baslangic noktasini segcmek icin kullanin.

3 Baslangi¢ noktasini belirledikten
(GIRIS) tusuna basin.

» Baski baglangi¢ noktasi degistirilir.

sonra,

2-16

Baski baslangi¢ noktasinin tipik ayar konumu
A
Derinlik yoniindeki baski baglangic noktasi (X'), baski
levhasindaki kesim kanalindan yaklasik 75 mm geride
konumlandiriimistir.

Tarama yonindeki baski baslangi¢ yoni (Y') medyanin
sag ucundan 15 mm mesafede konumlandiriimigtir.
Tarama yoniindeki deger (Y'), FUNCTION (FONKSIYON)
modunda [MARGIN] (KENAR BOSLUGU) ayari
kullanilarak degistirilebilir (“¥°S.3-7). Bu iglem, Jog tusu
kullanilarak gerceklestirilebilir.

B, S o

15 mm
)

Kesim yuvasi [Emm——

l yaklasik 75 mm (X") L




Test Baskisi

Nozll tikanmasi (hafif boya temasi veya nozll tikah
durumu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol
etmek icin test sablonu baskisi alin.

Baski kafasi sirasi ve test sablonu
arasindaki iligki

Baski kafasi sirasiyla test sablonu baski konumu
arasindaki iliski asagidaki sekildedir.

&-\ e
S

o
//(\

<

g

Al

Lo,
N/

g~
Baski kafasi i 22

E— |
Medya besleme yénu

Test sablonu

Test sablonlari hakkinda
A
Bu makinede iki farkli test sablonu mevcuttur.

Normal test sablonu (beyaz boya haricinde
boyalar kullanilirken)

Beyaz medya Uizerine test sablonunun baskisini
alarak boyayi kontrol etmek istediginizde, bu test
sablonunun baskisini alin.

@ Beyaz boyayi kontrol etmek igin test sablonu

Beyaz medya kullandiginizda ve beyaz boya
atesleme durumunu kontrol etmek istediginizde bu
test sablonunun baskisini alin.

Test baskisina iligkin notlar
R ————

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
blyuk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir

medya yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski
alinacaktir.

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi igin baski
isleminden 6nce medyay elle geri sarin. Rulo
medya sikica sarilimadiginda, goérinti kalitesinin
diigsmesine neden olabilir.

Boliim 2 Temel islemler

Test Baskisi

Nozil tikanmasi (hafif boya temasi veya nozil tikali
durumu) gibi atesleme kusurlari olup olmadigini kontrol
etmek igin test sablonu baskisi alin.

Buna ek olarak, arka arkaya test baskisi almak igin
basilacak test sablonu yonu (iki farkh yon) secilebilir.
Kullaniminiza bagl olarak birini segin.

[@ @ ][® ][ © ]

@ Medya besleme yonu

[ ]:Avardegeri “FEED DIR.” (BESLEME YONU) oldugunda
[]: Ayar degeri *SCAN DIR." (TARAMA YONU) oldugunda

Test baskisi almadan 6nce kontrol edin.

+ Medya yerlestirildi mi? (2~ S .2-4

« Baslangi¢ noktasi ayarlandi mi?

- Baski kafasi boslugu ayarlandi mi? (8° S. 2-4
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Boéliim 2 Temel igslemler

Normal test sablonuyla test baskisinin

alinmasi

Beyaz boyayi kontrol etmek igin test

1 LOCAL (LOKAL) modda (TEST
PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/

TEMIZLEME) tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Test print (Test baskisi) menlsu goérintulenir.
+[A][¥] tuslarina basarak test sablonunun yoniinii
degistirebilirsiniz. Burada ayarladiginiz yon, baski
islemini  bir daha  gerceklestirdiginizde de
uygulanacaktir. L

*Yon “SCAN DIR.” (TARAMA YONU) ayarindan
‘“FEED DIR.” (BESLEME YONU) ayarina
degistirildikten sonra test baskisi islemi
gerceklestirilirken satir ilk test baskisinin konumuna
kadar beslenir ve sonra basilir.

(GIRIS) tusuna basin.

* Test baskisi baslar.

Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse iglemi sonlandirin.
* Sonu¢ normal degilse baski kafasi
islemini gergeklestirin. (:¥~ S.2-19)

temizleme

Normal sablon

Anormal sablon

Nozdller kirlidir Boyayla tikanmig

— ! -

A
-
_~|

sablonuyla test baskisinin alinmasi

Bu islem, sablondaki beyaz boyali kisimlarin basilip
basiimadiginin kontrol edilmesini saglar.

LOCAL (LOKAL) modda (TEST
1 PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/

TEMIZLEME) tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Test print (Test baskisi) menusi gorintilenir.

GO basin ve “Spot Color Check” (Spot
Renk Kontrolii) ayarini segin.

(GIRIS) tusuna basin.
» Asagidaki sirayla bir test sablonu basin.

(1) Sablonu, siyah bir alana basin.
(2) Medyayr otomatik olarak geri
sablonunun bir baskisini alin.

alin ve test

Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse islemi sonlandirin.
* Sonu¢ normal degilse baski kafasi
islemini gergeklestirin. (?&" S.2-19)

temizleme

Normal sablon

Anormal sablon

Nozdiller Kirlidir Boyayla tikanmig




Baski Kafasinin Temizlenmesi

Baski Kafasinin Temizlenmesi Hakkinda

Baskisi alinan test sablonunu kontrol edin ve durumuna
bagl olarak temizleme iglemi gerceklestirin.
Asagidaki u¢ davranis tipinden birini segin:

NORMAL : Herhangi bir satir mevcut degilse

SOFT : Sadece baski kafasinin silinmesi

(HAFIF)  gerektiginde (satirlar edik oldugunda)
HARD  : DusUk gorinti kalitesi NORMAL (NORMAL)
(GUGLU)  veya SOFT (HAFIF) temizleme islemleriyle

iyilestirilemediginde

Test baskisinin sonuglarina gore

baski kafasinin temizlenmesi

Baski kafasi dort farkli sekilde temizlenebilir. Test sonucu
icin uygun bir tane kullanin.

LOCAL (LOKAL) modda (TEST
1 PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/

TEMizLEME) PCOP(ENTER)  (GiRIS)

tusuna basin.

Temizleme tiiriinii segmek igin (A3
2 tuslarina basin.

+ NORMAL Herhangi bir satir mevcut degilse

* SOFT (HAFIF) Sadece baski kafasinin silinmesi
gerektiginde (hatlar biikildiginde)

« HARD (GUGLU): Disiik baski kalitesinin [NORMAL]

(NORMAL) veya [SOFT] (HAFIF)
temizleme islemleriyle
iyilestirilememesi halinde bu segenegi

segin.

3 (GIRIS) tusuna basin.

Temizlenecek baski kafasini segmek igin
4 GOGDO tuslarina basin ve ardindan
(v) tusuna basin.

» Baski kafasini segtikten sonra [FUNC2] tusuna
basin ve kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen baski kafasi temizlenecektir.
» Hem baski kafasi 1, hem baski kafasi 2'yi
temizlemek icin her iki kutucugu da isaretleyin.

5 (GIRIS) tusuna basin.

6 Yeniden bir test baskisi gerceklestirin ve
sonucu kontrol edin.

» Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme ve
test baskisi alma iglemlerini tekrarlayin

Tpucal) Gorinti kalitesi, baski kafasinin
- temizlenmesinden sonra iyile§mediginde.
* Wiper ve boya kapagini temizleyin. (<°S.5-6)
+ Baski kafasi noziliinii yikayin. (%2°S.5-8)

Boliim 2 Temel islemler

Medya Duzeltmesi Ayari

Kullandiginiz medya tirline karsilik gelecek sekilde medya
besleme miktarini dizeltin.

Diizeltme degeri uygun degilse, baskisi alinan goérintiude
seritler olusabilir ve baski kalitesi diisebilir.

-Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]
(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin tamamlanmasindan
sonra, medya baski baslangi¢ noktasina geri doner.
Ardindan makinenin arka tarafindaki rulo medya
gevser.

Baski igleminden o©nce, rulo medyadaki gevsekligi
alin; rulo medyanin gevsek olmasi disuk gorintu
kalitesine neden olabilir.

« Sarma aygitiyla baski alinirken, 6nce medyayi
yerlestirin ve medya dizeltmesi islemini
gerceklestirin.

Medya Duzeltmesi Ayari

Medya dlizeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi dizeltilir.

+ Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.
* Ayarl, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk

yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

ikinci bant j

Medya besleme yonu

L Ik bant

1 Makineye medyay yerlestirin. ((45°S.2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (SEGim)

tusuna basin ve ardindan ADJUST
(AYARLAMA) tusuna basin.

* Avar menisu aorintilenir.

Diizeltme sablonunun baskisini almak igin
3 (GIRIS) tusuna iki kez basin.

4 Dizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

» Diizeltme ekran
gOrintulenir.

* “+” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.

+ “” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralr.

* Diizeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sinirin

genigligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.

degerinin  girilebilecedi  bir
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Boéliim 2 Temel islemler

Noktalarin Konumlari
Kaydiginda...

Baski durumu nitelikleri (medya kalinligi/boya tiru/vb.)
degistirildiginde, ¢ift yonlt (Bi) baski igin boya atis konumunun
dlzeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde edilmesi amaciyla
asagidaki iglemi gerceklestirin.

« Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
buyUk olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski
alinacaktir.

Basilan bir sablonun ornegi
A

+0

Cikis e

'
i
'
1
'
: A

A

g po=mmem———=a

L DOrdiincti konumdaki noktalar sifir
konumundan itibaren diz bir hat
Uizerinde pozitif yonde sayilir.

Bu durumda nokta konum
dlzeltme degeri 4,0'dir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (SEGIM)

tusuna basin ve ardindan (ADJUST)
(AYARLAMA) tuguna basin.

» Ayar menusu goruntulenir.

2 &) tusuna basin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
* "DROP. POS correct” (KONUM diizeltme) segilecektir.

3 (GIRIS) tusuna basin.

» Atis konumunun baskisinin alinmasiyla dizeltilmis
sablon baskisi alinmaya baglayacaktir.

» Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baskisi
alinan sablonlar, baski sirasina gére 1. Sablon, 2.
Sablon, 3. Sablon... olarak isimlendirilir.)

4 1. sablona diizeltme degeri girmek igin

@@ tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

+ Diizeltilmis besleme hizi: -40 ile 40 arasidir

« Test sablonlarini kontrol edin. Digari yonli besleme
hatti ile donls besleme hattinin diiz hat olusturdugu
konum, diizeltme degeridir.

* Duizeltme degeri -40 ila 40 arasinda degilse, baski
kafalarinin yuksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen islemleri gergeklestirin.

5 4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger
sablonlara bir diizeltme degeri girin ve
ardindan(CENTERD (GIRIS) tusuna basin.

6 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Verilerin Baskisinin

Alinmasi
Baski isleminin Baslatiimasi

* Rulo medya kullanirken, gevsememesi igin baski
isleminden 6nce medyayi elle geri sarin. Rulo
medya sikica sariimadiginda, goriintu kalitesinin
dismesine neden olabilir.

1 Makineye medyayi yerlestirin. (2°S.2-4)

2 LOCAL (LOKAL) modda (REMOTE)
(UZAKTAN) tusuna basin.

* Ekran REMOTE (UZAKTAN) moduna geger ve
bilgisayardan veriler alinabilir.
3 Baskisi alinacak verilerin bilgisayardan aktariimasi.

* Veri aktarim yoéntemi hakkinda bilgi almak igin RIP
yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Coziiniirliik
| 300/600/900/1200 DPI
Gegis sayisl
Tarama yonii
Uni: Tek yonlu
Bi: Cift yonlu
Tarama hizi

Std: Standart hiz
’ Hi: Iki kat hizli

|

600x600] [16p)/(Bi{Hi)/[Vd— veri tipi

Vd: Degisken veri
0.0m Nd: Normal veri

S~ =L

Baski yapllacak medyanin uzunlugu

4 Baski iglemini baglatin.

» Baski hizi, ayni verilerin baskisi aliniyor olsa bile,
yerlestirilen medyanin genigligine veya baski
baglangic konumuna bagl olarak degisebilir. Bu,
¢Ozinurllkteki farklhiliktan kaynaklanir.



Baskiy! duraklat

A
Baskiy duraklatirken asagidaki islemleri gerceklestirin.

Baski sirasinda (LOCAL) (LOKAL)
1 tusuna basin.

* Yazdirma iglemini duraklat

« Bilgisayardan veri génderimini durdurmak igin
bilgisayarin veri génderme iglemini kesin.

» Baskiya devam etmek icin [REMOTE] tusuna basin.

Baski iglemini iptal etme (Data Clear) (Verileri Sil)

Alinan verileri basmayi iptal etmek istiyorsaniz, DATA
CLEAR (VERILERI SIL)'i segin.

« Veri aktarimi sirasinda data clear (verileri sil)
gerceklestirmeyin.
« Alinan veriler, veri temizlendikten sonra bile alici
arabelleginde saklanir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (SEGIm)
tusuna basin, (DATA CLEAR)
(VERILERI SIL) tusuna basin.

2 (GIRIiS) tusuna basin.

» Alinmis olan veriler silinir ve Local (Lokal) moda geri
dondlir.

Boliim 2 Temel islemler

Medyanin Kesilmesi

islem panelindeki tuslar kullanilarak, medya herhangi bir
konumdan kesilebilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda COCOCOCD

tuslarina basin.

» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.
« ['¥] tusuna basarak medyay! kesim konumuna

besleyin.
SET ORIGIN
X Y
0.0 0.0

m

2 (GiRiS) tusuna basin.

* Medya kesilir.
» Kesim iglemi tamamlandiginda, LOCAL (LOKAL)
moda geri dondldr.
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Kesim ig akigi

Makinenin Cahistirlimasi/Kapatilmasi %Elg- “Makinenin galigtinimasi/kapatiimasi”
(% S .2-3).

Medya Ayari Bkz. “Medya Ayar” (S .2-4).

Araclarin Montaiji . “Araglarin Montaji” (" S .2-23).

Kesim Niteliklerinin Ayarlanmasi - "Kesim Nitelikleri Ayar” (:£ S .2-26).

Test Kesimi . “Test Kesimi” ({2 S .2-28).

Kesim Verileri . “Kesim Verileri” (:&° S .2-29).
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Araclarin Montaji

Bu makineyle asagidaki araclari kullanabilirsiniz:

Kesici:
Bu arag, medya Ulizerine baskisi alinan gorintindn
veya harflerin kesilmesini saglar.

Kalem (su bazli tiikenmez kalem):
Bu ara¢ goruntilerin ve harflerin kesildiginde nasil
gorineceklerini  kontrol etmek icin “test baskisl”
gerceklestirmek icin kullanilhir.

Kesici Kullanildiginda

» Kesiciye parmaklarinizia dokunmayin. Keskin
olan kesici ug size zarar verebilir.

Dikkat « Kesici yerlestirildikten sonra araci sallamayin.
Aksi takdirde, bicak kenari disar firlayabilir ve
yaralanmalara neden olabilir.

« Kesiciyi gocuklarin ulagsamayacag! yerde saklayin.
Kullaniimig kesici bigagini yururlukteki
ybénetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

Kesicinin montaji

Uctaki kepi gevirerek ¢ikarin ve bir cimbiz ya
1 da benzeri bir ara¢ kullanarak kesiciyi
yenisiyle degistirin.

Kesici tutucusu

Kesicinin ¢ikinti miktarini ayarlamak igin ayar
2 diigmesini ¢evirin.
* Kesici bigagdi ¢cikarmak igin ayar dugmesini agagidaki
sekilde okla gosterilen yoénde cevirin. (Ayar
digmesini her donusle, kesici bigagi 0.5 mm'dir.)

Ayar digmesi
O~

2 Kesici

Boliim 2 Temel islemler

Kesici bigaginin ¢ikintisinin

ayarlanmasi

A
Kesici bigagini, kesiciye ve kesilecek tabakanin tipine

gOre ayarlayin.

Kesici bigaginin ayarini yaptiktan sonra, kesim niteligini
ayarlayin ve kesim isleminin yapilip yapiimadigini kontrol
etmek i¢in test kesimi yapin.

Uniteyle birlikte gelen kesicilerde bigagin gikinti miktari
arag tutucusuna monte edilmis kesiciyle ayarlanabilir.

* Bigagin asiri ¢ikinti yapmamasina dikkat edin.
Asin cikinti yapmis bir bicakla kullaniliyorsa

kesici baz kagidini kesebilir ve ana Uniteye zarar
verebilir.

Kesici bigaginin ¢ikinti miktarini ayarlamak
1 icin ayar diigmesini gevirin.

» Ayar digmesini saat yonunde cevirerek kesici
bicagi cikarabilirsiniz.

(Ayar digmesini her donusle, kesici bicagr 0.5
mm'dir.)

* Makineyle birlikte verilenin disinda bir kesici
kullaniyorsaniz, kesici bicagin nasil ayarlanacagi

hakkinda bilgi icin bkz.S.5-22 "Tedarik edilen
kesici disindaki kesicilerin kenarlarinin
ayarlanmasi".
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Kesici bigaginin ¢ikinti miktari
A

Kesici bigaginin

cikinti miktari
Kesim miktari
P
Baz kagidi
(Film kalinlig1 + Baz kagidi
kalinhgr)
Kesim miktari = >

* Ancak, Filem baz kadidindan daha
ince oldugunda

Referans igin: kesici bicaginin gikinti miktari =

0, 2ila 0,5 mm arasi
(Bigagi koreldiginde degistirin.)

« Kesici, tabaka Uizerinde hafif bir kesim izi birakacak
sekilde kesici bicaginin basincini ayarlayin.

» Tabaka kalinliginin film kalinhgindan daha ince
oldugu durumda, istenen kesim kalitesi
saglanamayabilir. Daha iyi sonuglar elde edebilmek
icin kesici bigaginin ¢ikinti miktarini degistirin.

Kesici tutucusunun montaiji

» Kesici tutucusunu, carriage’in arag¢ tutucusuna
takin. Kesici tutucusunu aletin tutucusuna tam

olarak taktiginizdan emin olun.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 #(FUNCD) (>>) $(ENTER) (GiRiS) tuslarina

basin.
* Cutting (kesim) menusi goruntdlenir..

“TOOL REPLACE” (ARAG DEGISTIR) ayarini
2 segmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

* Kesici Unitesi makinenin sol ucuna gider.

3 Tutucu presini gevgetmek igin
digmeyi gevirin.

-

Tutucu presi

=

Kesici tutucusunu arag tutucusuna
4 yerlestirin.

« Kesici tutucusunun kenarini arag tutucusuna
dogru itin.
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» Kesici tutucusunun kenarini tutucu presiyle sikistirin.

Tutucu presi

\

el e
5 Kesici tutucusunu sabitleyin.

* Arag tutucusunun digmesini saat yoniinde gevirin
ve iyice sabitleyin.

« Kesici tutucusunu iyice sabitleyin. Aksi takdirde,

hassas ve yuksek kaliteli kesim elde edilemez.

6 (GIRIS) tusuna basin.

Tikkenmez Kalemin Takilmasi

* Piyasadaki tUkenmez kalemlerden kullanmak
istediginizde, 8 mm ila 9 mm arasi gapa sahip bir
kalem kullanmaniz gerekmektedir. Goriinti kalitesi
kaleme bagh olarak degisebilir.
(Tavsiye edilen tikenmez kalem: Pentel Co., Ltd.
Uriind tikenmez kalem. Uriin numarasi: K105-A,
K105-GA)

» Asagida gosterildigi gibi tikenmez kalemlerle ilgili
olarak, kalem adapt6ri tarafindan tutuldugunda
kapaga temas etme egilimindedir. (Kalem, konturli
bir gévdeye veya bir ¢ikintisi veya plrizli ylzeye
sahip olan bir kalemdir.)

Konturli gévdesi olan bir Cikintili veya purizli
kalem bir yuizeye sahip olan
bir kalem

1 Kepi kalem adaptoriine yerlestirin.

» Kalem yuksekligini ayarlamak igin kepi
kullanin.
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2 Kalemi kalem adaptériine yerlestirin. 8 Kalem bulunan kalem adaptériinii arag
+ Kalemi kalemin ucu kepe ulagana kadar igeri tutucusuna yerlestirin.
dogru itin. ' » Kalem adaptoérinin kenarinin ara¢ tutucusuna
Kalemin ucunu sabitleyin. oturdugundan emin olun.
3 » Adaptdrl, sabitleme vidasi calismay engellemeyecek
* Sabitleme Vida?Ir-].l s"aat y(')'ni].nde S|k|n.. sekilde ayarlayin.
* Kalem adaptorinin  sabitleme  vidasini  asiri « Kalem adaptdriiniin kenarini tutucu presiyle sikistirin.

sikmamaya dikkat edin. Cok fazla sikilirsa,
tikenmez kalem catlayabilir.

4 Kepi cikarin.

Kalem

2‘ Kalem adaptori

Sabitleme vidasi

3 Tutucu presi

) l ~ S o

\ ' Araci sabitlemek igin diigmeyi saat
A 9 yoniinde gevirin.

e Arac tutucusunun digmesini saat yoninde cevirin

1‘ 4 » Tukenmez kalem yerine, Urlnle birlikte gelen kalem
ucu takilabilir.

Tikenmez kalem ucunu kalem adaptériine takmak

Kep icin asagidaki prosedirl izleyin ve ardindan 6.

adimda gosterildigi sekilde arag tutucuya yerlestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (1) Kalem ucuna bir yay yerlestirin.
5l s o (GIRIS) tuslanina

basin.

6 “TOOL REPLACE” (ARAG DEGISTIR) ayarini
segmek igin S &D) tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

* Cutter (Kesici) Unitesi makinenin sol ucuna

(@ == g o

gider.
7 | Tutucu presini gevsetmek igin diigmeyi (2) Kepi yay lizerine bastirirken, kalem adaptériinii
gevirin. takin.

» Kapagi okla gosterilen yonde dénduriin ve
kalem adaptdriine takin.

-

Tutucu presi

- /
J
k Digme

U

» Tikenmez kalemi (SPB-0726) degistirirken,
servis icin bolgenizdeki bir bayiyle veya servis
merkezimizle iletisime gegin

1 0 (GIRIS) tusuna basin.
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Kesim Niteliklerinin
Ayarlanmasi

Kullanilacak arag veya tabaka tlriine bagli olarak kesim
hizi ve basinci kaydedilebilir. (Kesim niteligi)

Kesim Nitelikleri Hakkinda

Buradan ayarlanabilecek ogeler

Tool condition (Arag |Kesim durumu No'yu segebilirsiniz. (1 ila 7 arasi)
niteligi) veya gizim niteligi (PEN) (KALEM).

Cut speed (Kesim hizi) |Kesim hizinin ayarlanmasi.

Kesim - .

basinei Kesim igin gerekli basincin (g) ayari.

Offset (Oteleme) * Kesici tutupusunun merke2| ile kesici bigadi
arasindaki mesafenin ayarlanmasi.

Half cut 2 Half cut fonksiyonun etkinlestiriimesi (ON) (AGIK)

veya devre disl birakilmasi (OFF) (KAPALI).

Half cut press (Half

cut presi) Sol parganin basincinin ayarlanmasi. (g)

Kesilmeden birakilacak uzunlugun ayarlanmasi.

H-leng (H uzunlugu) (mm)

C-leng (C uzunlugu)| Kesilecek uzunlugun ayarlanmasi. (mm)

*1. Arag niteliklerinde “PEN” (KALEM) segildiginde bu ayar yapilamaz,
*2. Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlendiginde, alt seviyedeki (¢
ayar kullanilabilir hale gelir.

Kesim Niteliginin Segilmesi Hakkinda

1 “TOOL” (ARAG) gbriintiilemek igin
(SECIM) tusuna iki kez basin.

LOCAL

width:1340mm

PO 0006
o e[

2 Kesim niteligini goriintiilemek igin
tusuna basin.
+ Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlenmedigi

surece, asagidaki ekranda gosterilen g alt ayar
gorintilenmez.
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CUT CONDITION

TOOL CUT1
SPEED 30cm/s
PRESSURE 60g
OFFSET 0.30mm
HALF CUT ON
EREEEE

CUT CONDITION

HALF CUT PRESSURE  80g
H+LENG 2.0mm
C-LENG 20mm

Half cut hakkinda

Tum tabakayl degil, sadece noktali cizgilerden kesim
yapilabilir. (Half cut)

Half-cut ayari ON (ACIK) olarak belirlendiginde, half cut
fonksiyonu kullanilabilir.

/
/ ‘\
F o4
Iy
/1
v
£
;¢ == 1
L ¥
! \ \

[ Kesici )
Kesim
Tabaka—ol . i 1 I ) basincini
belirleyin
[ [B—
Kesilmeden birakilacak  Kesilecek uzunlugu
uzunlugu ayarlayin. ayarlayin.
\ y

* Yukaridaki sekil baski goriintustdir. Kesim
yuzeyinin sekli kesim niteliklerine bagl olarak

degisiklik gosterir.



Aracg Niteliginin Segilmesi

Kesim (gizim) isleminden 6nce, kullanilacak tabakaya ve
arag tipine bagli olarak arag niteligini segin.

“TOOL” (ARAG) gériintiilemek igin
1 (SECIM) tusuna iki kez basin.

(TOOL) (ARAC) tusuna basin.

Kullanillacak ara¢ niteligini se¢mek igin
basin.

- [A]I¥] tuslarina her basildiginda, arag niteligi
asagidaki gibi degistirilir.

2
3 (GIRIS) tusuna basin.
4

|—_> CUT1~3 = KALEM,

CuT4 ~7

5 Cutting (Kesim). (& S.2-29)

Kesim Niteliklerinin Ayarlanmasi

Kesim veya kalemle ¢izim niteligini ayarlayin.
Kesim niteliginin igeriginin ayarlanmasi (CUT1 ila 7
arasi):
Kesim hizi (SPEED) (HIZ)/ kesim basinci (PRESS)
(PRES)/ OFFSET (OTELEME) degeri/ Half cut
Gizim niteliginin igeriginin ayarlanmasi (PEN) (KALEM):
Gizim hizi (SPEED) (HIZ)/ kalem basinci (PRESS)
(PRES)
“TOOL” (ARAC) ogesini goriintiilemek icin
1 (SEGIM) tusuna iki kez basin.

2 (TOOL) (ARAG) tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basarak C2D(3D

kullanilacak bir ara¢ niteligi Secin ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

imleci kesim hizina getirmek igin O
tuglarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

Kesim hizini ayarlamak igin D D)

tuslarina ve ardindan CENTER )(GIRIS) tusuna
basin.

A~ W

* Kesim aracinin veya ¢izim kaleminin hareket hizini
belirleyin.
* Ayar degerleri: 1ila 10 cm/s arasi (1 cm/s artigla)

15 ila 30 cm/s arasi (5 cm/s artigla)

6 imleci kesim basincina getirmek igin &)
tusuna ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

Boliim 2 Temel islemler

7 Kesim basincini ayarlamak igin OO
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

» Aracin, kesim veya cizim igin tabakaya yaptigi
basinci ayarlayin.
» Ayar degerleri: 10 ila 20 g arasi (2 g artisla)
25 ila 100 g arasi (5 g artisla) 110
ila 450 g arasi (10 g artigla)

» Kesim (gizim) basing ayari tamamlandiginda,

OFFSET value (6teleme ayari) ayarina gegin. Gizim
niteligi (PEN) (KALEM) olarak ayarlandiginda,
OFFSET (OTELEME) ve half cut degeri
ayarlanamaz: 16. adima ilerleyin.

* PEN (KALEM) segcildiginde maksimum basing 150
g'dir.

imleci OFFSET (OTELEME) degerine getirmek
8 icin &> tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

9 Oteleme degerini ayarlamak igin GO
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

» Kesim niteligi (CUT1 to 7) (CUT1 ila 7 arasi)
degerini ayarlarken, kesici tutucusunun merkeziyle
bigak ucu arasindaki mesafeyi belirleyin:

 Ayar degerleri: 250 (0,00 ila 2.50 mm)

(0,05 mm artisla)

i Kesici
| tutucusu
Kesici bigagi |
.
OFFSET (OTELEME)

10 imleci half cut degerine getirmek igin &
tusuna ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.
ON/OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarlamak igin
11 @@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

» Half cut islemi gerceklestirilirken, ON (ACIK)
segenegini secin ve 11. adima ilerleyin.

* Half cut islemini gergeklestirmedidiniz zaman, "OFF”
(KAPALI) segin ve 18. Adima gegin.

imleci sol tarafin (kesilmeyecek olan) basing
12 ayarina getirmek igin &) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

1 3 Basinci ayarlamak igin OO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Half cut islemi gergeklestirilirken, kesilmeyecek olan
sol tarafin basincini ayarlayin.
« Ayar degerleri: 0 ila 300 g arasi (5 g artisla)
imleci kesilmeyecek olan kismin uzunluk
14 ayarina getirmek igin (&) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

15 imleci kesilmeyecek olan kismin uzunluk
ayarina getirmek igin TS &P tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Half cut islemi gerceklestirilirken, kesilmeden
birakilacak olan kismin uzunlugu ayarlayin.

* Ayar degerleri: 0,1 ila 5 mm arasi (0,1 mm
artisla)
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16
17

18

imleci kesilecek kismin uzunluk ayarina

getirmek igin D) tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Kesim uzunlugunu ayarlamak igin (4 J(¥)

tuglarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

» Half cut iglemi gergeklestirilirken, kesilecek kismin
uzunlugu ayarlayin.
* Ayar degerleri: 5 ila 150 mm arasi
(5 ila 20 mm arasi: 1 mm adim, 20
ila 150 mm arasi: 5 mm adim)

Ayarlanan bilgileri kaydetmek icin
(DURDURMA/GUG)  tusuna
basin.

* Local (Lokal) moda geri donin.

+ Ayar degeri, makine kapatildiginda bile saklanir.
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Test Kesimi

Arag niteliklerini teyit etmek igin test

kesimi islemi gergeklestirin.

Test kesimi sirasinda makine iki kare

keser.

* Kesici

bigagi
PRESSURE

asinmis  ve
(BASING) degeri

kérelmisse,
yukseltilerek

gecici olarak iyilegtirilebilir.

(Bunun yalnizca gegici bir 6lgiim oldugunu
unutmayin. Kesimin kaliteli olmasi i¢in kesici
bigagi yenisiyle degistirmenizi 6neririz.)

Arac nitelikleri uygun oldugunda, test kesim
isleminin sonuclan asagidaki gibidir:

« Iki kare mikemmel sekilde kesilir.

» Baz medya kesilmemis sekilde Kkalir.

» Karelerin hicbir kdsesi yuvarlatiimamistir.
+ Karelerin higbir kosesi kivrilmamistir.

1 “TEST CUT” (TEST KESIMi) secenegini
gériintiilemek igin (SEGIM) tusuna

iki kez basin.

2
3

Kesim

niteliklerinin

sonuglarina gore degistirin.

ayarlarini

(TEST CUT) (TEST KESIMi) tusuna
basin.

(GIRIS) tusuna basin.

* Test kesimi gerceklestirilir.

test kesimi iglemi

Kesim Niteligi

Neden

Coziim

Bazi parcalar

Kesim hiz gok yliksek
oldugundan kesim

Hizi dugurn.
(5 5.2-27)

kesilmemis. bigagr medyanin Arag tutucusunun digmesini sikin.
lizerine kaldirimistir. (G_Tf §.2-24)
Gok yiiksek basing. ff;i”g g_“;;‘)r””'
Baz medya Kb —
kesilmis. Kesici bicaginin esici bigaginin gikintisini
- ayarlayin.
cikintisi gok blyuk. (2 $.0-24)
Karenin OFFSET (OTELEME) degerini
koselerinden Uygunsuz OFFSET  |kesici bigagina uygun olacak
herhangi biri (OTELEME) degeri.  [sekilde ayarlayin.
yuvarlatiimis. (2 s.2-27)
Kesici bigaginin gikintisini
| S 2-24
Kesici bigaginin ayariayin, (% ) —
clkintist ok biiyik.  [Kesim basincini ayarlayin. (&
Kesim basinci yiiksek. [S.2-27)
Karenin [COMPENSATION
. .. |PRESSURE OFFSET
koselerden biri f
yular dogru value] [TELAF
Krilmis. BASINCI OTELEME  |An 1 pRS OFS (BASING
degeri) ylksek.

Yukaridakilerinin
ikisinden fazlasi bu
kategoriye giriyor.

OTELEME DEGERINI AYARLA)
degerini ayarlayin. (7" §.4-15)




Kesim Verileri

Arag, medya ve arag nitelikleri ayarlari tamamlandiktan
sonra kesim islemi baslatilabilir.

Basglangi¢ Noktasi Ayari

Baslangi¢c noktasi, kesim verisinin referans noktasidir.
Kesim baslamadan 6nce baslangi¢ noktasini tekrardan
ayarlayin.

 Bir sonraki veriler kesilmeden oOnce baslangig

noktasini degistirin; aksi takdirde kesim 0Onceki
verilere gore gergeklestirilecektir.

1 Carriage’l yeni baslangi¢ noktasinin
ayarlanacagi noktaya hareket ettirin.

« [™]: Carriage’i saga hareket ettirir.
[]: Carriage’i sola hareket ettirir.
[4]: Medyay makinenin arka tarafina dogru besler.
[¥]: Medyay! makinenin &n tarafina dogru besler.

@@T#@UT

Yeni baslangi¢ noktasi

2 Baslangi¢ noktasini hizalamak igin
(GIRIS) tusuna basin.

* Arag niteligi géruntulenir.

Kesim isleminin Baslatiimasi

1 Baslangi¢ noktasi ayarinin
tamamlanmasindan sonra,

(REMOTE) (UZAKTAN) tusuna basin.
» Ekran REMOTE (UZAKTAN) moduna geger ve

2 Kesilecek verilerin bilgisayardan aktariimasi.

* Alinan verileri kesme sirasinda makine kalan
verilerin miktarini gérintdler.

Kesim iglemini durdurma

Kesim sirasinda makineyi gegici olarak durdurmak igin,
[FUNC3] (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna bir kez basin.
Tusa basildiginda, makine kesim islemine devam eder.

* Medya kesim islemi sirasinda medya makineden
kayarsa, derhal makineyi kapatin; aksi takdirde

ana Unite hasar gorebilir.

» Makine duraklatildiginda, islem iceren fonksiyonlar
kullanilamaz. Bu durumda, verilerin kalan kismi

icin  kesim iglemini tamamlayin veya veri
temizleme (ﬂfﬁf S. 2-29) iglemini yuriterek
makineyi durdurun.
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Kesim igleminin Durdurulmasi (Veri

Temizleme)

Alinan verilerle yuritilen kesim iglemi durdurulmak
istendiginde, verileri temizleyin.

* Verileri temizlerken, [FUNC3] (REMOTE)
(UZAKTAN) tusuna basilsa bile islem yeniden

baslamaz.

* Veriler temizlendikten sonra, remote (uzaktan)
moduna gegilip bagka veriler alindiginda, yeni
verilerle kesim islemi yurutilecektir.

 Veri aktarimi sirasinda veri temizleme iglemi
gerceklestirmeyin.

* Veri temizleme islemi gergeklestirilmis olsa bile,
alinan veri arabellege kaydedilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda CSELD (SEGIM)
tusuna basn, (DATA CLEAR)
(VERILERI SIL) tusuna basin.

2 (GIRIS) tuguna basin.

+ Alici arabellegi temizlenir ve LOCAL (LOKAL) moda
geri donullr.

Kesici Unitesinin Gegici Olarak

Kaldiriimasi

Kalemle c¢izim ve kesim islemi tamamlandiginda, kesici
Unitesi baski levhasinin Gizerindedir.

Kesim (kalemle ¢izim) igleminin sonucunu kontrol etmek
veya yeni bir medya yerlestirmek igin, kesici Unitesini
baski levhasindan gegici olarak kaldirmak amaciyla
asagidaki adimlari izleyin.

“TEST CUT” (TEST KESIMi) segenegini
1 goriintillemek igin (SEGIM) tusuna
basin.

2 (TEST CUT) (TEST KESIiMi) tusuna

basin.

3 “CUTTER HEAD MOVE/RETRACT” (KESICI
KAFASINI HAREKET ETTIR/IGERI GEK)

ayarini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Kesici unitesi, baski levhasindan makinenin sol
ucuna gider.

» Baski unitesine bir bagdlanti Gnitesinin bagli oldugu
durumda, hedefi kesici Unite olarak degistirin ve
baslangi¢ noktasina gidin. (Kesici tnitesinin hareket
ettiriimesi)
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Medyanin Kesilmesi

islem panelindeki tuslar kullanilarak, medya herhangi bir
konumdan kesilebilir.

1 | LOCAL (LOKAL) modda COCOCOCD

tuslarina basin.

» Baslangi¢ noktasi ayar moduna girilir.
+ [¥] tusuna basarak medyayr kesim konumuna

besleyin.
SET ORIGIN
X Y
0.0 0.0

V\’\

2 \ (GIRIS) tuguna basin.

» Medya kesilir.
* Kesim iglemi tamamlandiginda, LOCAL (LOKAL)
moda geri dondlur.
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SETUP (KURULUM) Menusu Hakkinda

SETUP (KURULUM) menisuinde, baski niteliklerini godunlukla kullandiginiz medyaya uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

SETUP (KURULUM)
menusinl segmek veya
Onceki ekrana geri ddnmek
icin bu tusa basin.

SETUP
width:1340mm MAINTENANCE
MACHINE SETUP
. NOZZLE CHECK

O -0 06006 INFORMATION
o |

FUNC1 FUNC2

FUNC3

width:1340mm

Bir sonraki ekrana gegmek
icin bu tusa basin.

() Bir ayar segmek icin bu
tuslari kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler igin bu tusa basin.

| SETUP
@SETUP1

SETUP2 “SETUP 1 to 3” (1. ila 3. KURULUM) veya
SETUP3 “Temporary” (Gegici) ayarini segin ve ardindan

SETUP4 (GIRIS) tusuna basin.
Temporary

[ ——— ] (5o
FEED COMP. MARGIN/LEFT
DROP.POScorrect MARGIN/RIGHT
LOGICAL SEEK VACUUM FAN
OVER PRINT FEED SPEED
DRYING TIME AUTO CLEANING

FUNC1  FUNC2

HOST
HOST
HOST
100

>

FUNC3

SETUP1

INTERVAL WIPING
UV MODE

MAPS4

RESET SETTIG

FUNC1 FUNC2 FUNGC3



Boliim 3 Kurulumu

SETUP (KURULUM) Meniisii tablosu

* Makinenin bagl oldudu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gére calismasini
saglayacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.
» Makineyi RIP yazihmiyla belirlenen igeriklere gore galistirdiginizda, bu makine tirinin kaydini yaparken her bir ayar
“Host” (Ana Bilgisayar) degerine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) disinda bir deger belirlediginizde makine, makine
ayarlarina gore galisacaktir.
* Ayarlarin RIP yazilimi Gzerinden belirlenmesi ydntemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

RIP'den
herhangi bir
talimat
gelmediyse

Fonksiyon adi Ayar degeri ! Tanim

Medya besleme hizinin diizeltimesi amaciyla bir sablon baskisi almak

FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI) (‘2™ $.3-5) 9999 ile 0 ile 9999 arasi ve bu hiz diizeltmek igin kullanilr,

ATIS. POS correct (KONUM diizeltme) (f‘f $.3-6) -40,01le Oile 40,0 arasi Nokta konumunu ayarlamak ve baski islemine donmek igin kullanilir.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) (2§ 3-6) (HK%?,I\fﬁNA BILGISAYAR) / ON (ACIK) /OFF 1 or (kapALI) | Baski alinirken hereket ediebilecek tarama alanini ayariar.
OVER PRINT (UST BASKI) (G?é’:' 8.3-6) HOST (ANA BILGISAYAR) / 1 ile 9 arasi 1 Time (Siire) [ Boyanin baski sayisini belirler.
DRYINGTIME | 5CAN (TARAMA) HOST (ANA BILGISAYAR) /0.0 ila 9.9 sn. aras! | 0 san. Boyanin kurumas icin beklenecek siireyi ayarlar.
(KURUMA SURESI)
(2 837) PRINT END (BASKI BITiS) HOST (ANA BILGISAYAR) / 0 ila 120 dk. arast. [0 dk. Baski iglemi sonras! boyanin kuruma siresini ayarlar.
MARGINILEFT (KENAR BOSLUGU/SOL) (” § 3-7) HOST (ANA BILGISAYAR) /10 2 8 mm aras 0 mm Medyanin sag ve sol kenarlari boyunca baski yapiimayacak olan alani
MARGINIRIGHT (KENAR BOSLUGUISAG) (2~ 837 0mm ayalar.
v HOST (ANA BILGISAYAR) / WEAK (ZAYIF)/ |STRONG P
VACUUM FAN (VAKUM FANI) (Wé‘j $.3-7) W)(ARD (STANDART))/ STRON(G (GU();LU) (GUGLU) Medyanin emme giiciinii ayarlar.
o ilGi 0 il o i
FEED SPEED * (BESLEME HIZI) (22 §. 3-7) 57353 a‘é’:ﬁ BILGISAYAR) /%10 la %100 12 14,49 Baski sirasindaki medya besleme hizini degistiir.
OFF (KAPALI), FILE (DOSYA),
LENGTH (UZUNLUK), TIME (SURE)
INTERVAL (SIKLIK) 1 ila 1000 aras!
FILE (DOSYA) - NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) / HARD
TYPE (TiP) (6UcLD)
AUTO CLEANING - Baski dncesi veya baski sirasinda, baski kafasinin temizlenmesi isleminin
(OTOMATIK LENGTH INTERVAL (SIKLIK) 0,1 la 100,0 m arasi otomatik olarak gerceklestirimesini ayarlar.
TEMIZLEME) UZUNLUK - NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) / HARD
(" $33) ( ) |reei) (GUCLU)
i INTERVAL (SIKLIK) 10 ila 120 dk. arasi
TIME (SURE) - NORMAL (NORMAL) / SOFT (HAFIF) / HARD
TYPE (TIP) e ( 1 SOFT (HAFIF)
Cleaning Check (Temizleme Otomatik temizleme isleminden sonra bir nozul kontrolii yapilip
Kontrolii) ONIOFF (AGIKIKAPALI) yapilmayacagini ayarlar.
INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) (C* P.3-9) 3ila 255 dakika, OFF (KAPALI) Baski sirasinda gergeklestirilen silme islemini ayarlar.
AUTO (OTOMATIK)
MAPS - . P,
(" 53-8 MANUAL Smoothing level MAPS” etkisini degistirir.
(<5 8.38) (MANUEL) | (Yumusatma %0 ile %100 aras:
sevivesi)

ON (AGIK) / OFF (KAPALI) / No printing (Baski

UV Mode (UV Modu) (G?»f S3-9) ON (ACIK) Baski sirasinda UV iginimini belirtir.

yok)
Iyonizer* (G?Ef S.3-9) ON/OFF (ACIK/KAPALI) iyonizer (opsiyonel) calismasini belirler.
RESET SETTING (AYARI SIFIRLA) (G?é.’_"' $.3-5) 1ila 4 arasi yapilandirma ayarlari ayri ayri resetlenebilir.

*1. Yukaridaki alti ¢izilmis degerler varsayilan ayarlari temsil eder.

*2. Bu ayar, RIP yaziliminda (ana bilgisayar) herhangi bir ayar degeri belirlenmediginde veya ayar deg@erini belirleme énceligi makineye verildiginde,
baski iglemi igin kullanilacak olan ayar degeridir.

*3. Bu ayar “%100” veya daha yukari bir dedere ayarlandiginda, baski islemi icin gereken zaman kisalacaktir. Ancak, yeterli kuruma suresi
saglanamayabilir ve bu durum goériintu kalitesini etkileyebilir.

*4. Opsiyonel iyonizer baglandiginda goéruntilenir.

3-3
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Kullanim igin ideal Baski

Niteliklerinin Kaydedilmesi

Bu makinede, medyaya 6nceden uyacak sekilde “SETUP
1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin ayri ayri
kaydedilmesi mimkinddr.

Ornegin, farkh medya tirlerine baski yapildiktan sonra,
her zaman kullanilan medyaya geri doénuldiginde bu
ayar kullanilabilir. Béyle bir durumda, “SETUP 1 to 4” (1.
ila 4. KURULUM) arasi 6nceden kaydedilmis baski
nitelikleri segilerek ideal baski niteligi ayarlanabilir.

» Makinede 6nceden kaydedilebilecek dort farkli baski
niteligi tipi mevcuttur: SETUP 1 ila 4 (1. ila 4.
KURULUM).

« Sik kullanilmayan baski niteligiyle baski alinacaksa,
baski niteligini “Temporary” (Gegici) durumuna
ayarlayabilirsiniz. Makine tekrar galistinildiginda,
“Temporary” (Gegici) baski niteligi makine satin
alindigindaki orijinal duruma geri dénecektir.

Ayrica makine “Temporary” (Gegici) baski niteliginde
tekrar calistirildiginda, “SETUP 1” (1. KURULUM)
baski niteligine gececektir.

Baski niteliklerinin “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligine kaydedilmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD (MENU) (MENU)
(GIRIS) tusuna basin.

2 “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Segilen baski niteligi @ ile; digerleri ise O ile gosterilir.

* Ayar menusu goruntulenir.

Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini
3 se¢mek igin OO basin.

* Ayrintili konfiglirasyon proseduru igin Iitfen kurulum
mendisindeki referans sayfasina bakin.

[Temporary] (Gegici) baski niteligi nasil
kullanihr?

[Temporary] (Gegici) yalnizca bir kez kullanilacak baski nitelidini
ayarlamak igin degil, ayni zamanda “SETUP 1 to 4" (1. ila 4.
KURULUM) baski niteliklerine kaydedilen niteliklerin bir kisminin
degistirilmesi igin veya [Temporary] (Gegici) ile ayarlanmis olan
baski niteliklerinin “SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) baski
niteliklerine aktariimasi igin de kullanilabilir.
@ Baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski
niteligine kaydedilmesi
Mevcut baski niteliklerinin [Temporary] (Gegici) baski
niteligine kaydedilmesi, “SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM)
baski niteliklerine kaydedilmesi gibi yapilabilir.

1 LOCAL (LOKALi modda (MENU)
(MEND) (GIRIS) tusuna basin.

“Temporary” (Gegici) baski niteligini segmek
2 igin CA (D tuslanina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar mendsu goruntilenir. -

3 Kurulum meniisiinde her bir baski niteligini

segmek igin @@ basin.

« Ayrintili konfiglirasyon prosediiri igin Iitfen kurulum
menisindeki referans sayfasina bakin.

o ~AW N =

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteliklerinin igeriginin [Temporary] (Gegici)

baski niteligine kopyalanmasi

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteliklerinin
iceriginin bir kismi degistirilerek kullanilabilir.

[Temporary] (Gegici) kayit ekranindan “RESET SETTING”
(AYARI SIFIRLA) baski niteligini, ardindan “COPY”
(KOPYALA) komutunu segin ve kopyalanacak (SETUP 1 to
4) (1. ila 4. KURULUM) baski niteligini segin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GiRIiS) tusuna basin.

“Temporary” (Gegici) baski niteligini seimek
icin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

» Ayar menusu goruntulenir.

FUNC1) tusuna basin.

“RESET SETTING”(%ARI SIFIRLA) komutunu
secmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“COPY” (KOPYALAMA) ayarini se¢mek icin
@@ tuglarina basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

« Ayarlarin kopyalayan kaynagi segebileceginiz bir ekran
gOruntulenir.

6 Kopyalanacak kaynagi (SETUP 1-4) (1. ila 4.

KURULUM) seg¢mek icin — tuslarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Ekranda ayarlarn kaydetmek igin dogrulama isteyen bir
dogrulama ekrani gérintilenir.

7 (GIRIS) tusuna basin.

* 5. adimda secilen ayarlar Temporary (Gegici) baski
niteligine kopyalanir.

8 Degistirilecek ayarlari seg¢mek igin (D &D

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

* Ayrintili  konfigirasyon prdsedijr[] icin  lGtfen
kurulum menUsiindeki referans sayfasina bakin.

@ [Temporary] (Gegici) Baski Niteligindeki igerigin

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) Baski Niteliklerine
Yansitilmasi

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)

(GIRIS) tusuna basin.

2 “Temporary” (Gegici) baski niteligini se¢cmek icin

tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

* Ayar mensu gorintilenir.

3 Kurulum menisiinde her bir baski niteligini

se¢mek igin OO basin.

» Ayrintili konfiglrasyon prosedurtd igin litfen kurulum
mendlsindeki referans sayfasina bakin.

4 Temporary (Gegici) baski niteliginin son sayfasi

goriintiileyin ve “SAVE SETTING” (AYARI
KAYDET) komutunu segip (GIRIS)
tusuna basin.

« Ayarlar kaydetmek istediginiz konumu segebileceginiz bir
ekran goruntilenir.
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5 Baski niteligi konumunu (SETUP 1 to 4) (1. ila ikinci bant
4. KURULUMi seimek icin GCOD tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin. B T T

« Ekranda ayarlari kaydetmek igin dogrulama

isteyen bir dogrulama ekrani géruntulenir.

6 (GIRIS) tusuna basin.

» Temporary (Gegici) baski niteligi 5. adimda secilen

konuma kaydedilir.

7 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Kayith igerigin sifirlanmasi

“SETUP 1 to 4" (1. ila 4. KURULUM) arasi baski niteliginin
icerigini sifirlayin.
1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) #(ENTER )(GIRiS) tusuna basin.

Sifirlanacak “SETUP 1 to 4” (1. ila 4.
KURULUM) baski niteligini seg¢mek icin
@@ tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

3 tusuna basin.

“RESET SETTING” (AYARI SIFIRLA) komutunu
secmek igin GOGO tuslarina basin ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

+ SETUP RESET (KURULUMU SIFIRLA) igin kontrol
ekrani gériintilendikten sonra, calistirma igin [GIRIS]
tusuna basin.

5 Caligtirmak igin (GIRIS) tusuna

basin.

Ayari sonlandirmak igin
6 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Medya Duzeltmesi Ayari

Kullandiginiz medya tirtine Kkarsillk gelecek sekilde
medya besleme miktarini dizeltin.

Duzeltme degeri uygun degilse, baskisi alinan gérintiude
seritler olusabilir ve baski kalitesi diigebilir.

—— * Rulo medya kullanimi sirasinda [MEDIA COMP.]

(MEDYA DUZELTMESI) ayarinin
tamamlanmasindan  sonra, medya baski
baslangic noktasina geri ddner. Ardindan
makinenin arka tarafindaki rulo medya gevser.
Baski isleminden Once, rulo medyadaki
gevsekligi alin; rulo medyanin gevsek olmasi
dusuk goruntu kalitesine neden olabilir.
» Sarma aygitiyla baski alinirken, énce medyayi
yerlestirin  ve medya duzeltmesi islemini
gerceklestirin.

Medya duizeltmesi igin bir sablon baskisi alinir ve medya
besleme hizi dizeltilir.

« Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir.

« Ayari, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk
yogunlugu elde edecek sekilde yapin.

.....................................................

Medya beslemé yonu

ik bant
Makineye bir medya yerlestirin. (:2°S.2-4)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENO) (GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
3 niteligini secmek igin GO tuglarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“FEED COMP.” (BESLEME DUZELTMESI) ayarini
4 secmek igin GOOD tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

Diizeltme sablonunun baskisini almak igin
(GIRIS) tusuna bir kez basin.

Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir
diizeltme degeri girin.

* Dlizeltme degerinin girilebilecegi bir ekran goruntulenir.
* “+” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir genisler.
+ “” bir diizeltme degeri girildiginde:
iki bant arasindaki sinir daralir.
* Duzeltme degerini “30” birim degistirdiginizde sinirin
genisligi yaklasik 0,1 mm degisecektir.

7 (ENTER )(GIRIS) tuguna basin.

» Tekrar bir diizeltme sablonu baskisi alin ve kontrol edin.
* Medya dizeltmesi gerektiginde diizeltme yapmak icin 6.
adimdaki islemi gergeklestirin.

Ayari sonlandirmak icin
8 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Baski sirasinda medya beslemesinin
duzeltilmesi

Medya besleme hizi, remote (uzaktan) modda veya
gOrunta verileri yazdirilirken bile duzeltilebilir.

1 Remote (Uzaktan) modda (ADJUST)
(AYARLAMA) (GIRiS) tusuna
basin.

2 OO tuslarina basin ve ardindan bir

medya besleme hizi girin.

* Diizeltilmis besleme hizi: -9999 ila 9999 arasi
* Burada girilen deger, kisa surede dulzeltiimig
besleme hizi olarak yansitilir.

3 (GIRIS) tusuna iki kez basin.
* Degistirilen deger kaydedilir.

3-5




Boliim 3 Kurulumu

v
ann

Baski durumu nitelikleri (medya kalinhdi/boya tiri/vb.)
degistirildiginde, ¢ift yonli (Bi) baski i¢in boya atig
konumunun duzeltiimesi ve uygun baski sonucunun elde
edilmesi amaciyla asagidaki islemi gercgeklestirin.

Noktalarin Konumlan Kaydiginda

Basilan bir sablonun 6rnegi
A

Cikis

A A GODN =

*0

o+ G- —

1

e DOrdiincli konumdaki noktalar
sifir konumundan itibaren diz
bir hat Gzerinde pozitif ydnde
sayilir.

b

!

Makineye bir medya yerlestirin. (:25°S.2-4)

* Bir deseni yazdirmak i¢in en az 500 mm geniglige
sahip ortam gereklidir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek igin tuslarina ve
ardindan (CENTERD (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar menusu goruntulenir.

“DROP. POScorrect” (ATIS KONUMU DUZELTME)
ayarini secmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

+ Atis konumunun baskisinin alinmasiyla diizeltiimis sablon
baskisi alinmaya baslayacaktir.

+ Birden fazla test sablonunun baskisi alinir. (Baskisi alinan
sablonlar, baski sirasina gore 1. Sablon, 2. Sablon, 3.
Sablon... olarak isimlendirilir.)

1. sablona diizeltme degeri girmek igin 9 &)

tusuna ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

+ Diizeltilmis besleme hizi: -40 ila 40 arasidir

+ Test sablonlarini kontrol edin. Digari yonli besleme hatti ile
donlis besleme hattinin diz hat olusturdugu konum,
diizeltme degeridir.

* Dlzeltme degeri -40 ila 40 arasinda degilse, baski
kafalarinin  yiiksekligini ayarlayin ve 2. adimda ve
sonrasinda belirtilen islemleri gergeklestirin.

4. adimdaki gibi, 2. sablona ve diger sablonlara
bir diizeltme degeri girin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Logical Seek (Akilli Tarama) Ayari

Baski kafasinin galismasi, asagidaki sekilde gosterildigi
gibi LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ayarina bagh
olarak degisiklik gosterir.

LOGICAL SEEK (AKILLI

TARAMA) OFF (KAPALI)

durumdayken baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU CIFT YONLU

A\ P A\
N S ) NS »
7 N = 7l SR
Z N o8 Vi Negr
N £ £ NS £
N\ 7. ES BN = >
N/ < N =

Baski Alani

Kirmizi ok:
Baski kafasinin hareketi

LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ON (ACIK) durumdayken
baski kafalarinin hareketi

TEK YONLU CIFT YONLU
Baski Alani
Kirmizi ok:

1
2

3
4

5

Baski kafasinin hareketi

LOCAL (LOKAL) modda (FUNCD) (MENU) (MENU)
= (ENTER )(GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” !1. ila 4. KURULUM) baski niteligini
secmek igin tuslarina ve ardindan

(ENTERD) (GIRIS) tuguna basin.

* Ayar menusu gorintlenir.

“LOGICAL SEEK” (AKILLI TARAMA) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri se¢mek igin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

« Ayar degeri: HOST/ON/OFF (ANA BILGISAYAR/ACIK/

KAPALI)

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Ust Baski Ayari

Boyanin uygulanacagi katman sayisini ayarlar.

1
2

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (GIRIS) tuguna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin OO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.



4
5

“Overprint” (Ust Baski) segenegini segmek igin
@@ tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Overprint (Ust Baski) sayisini ayarlamak icin
Ca)(™) tuslarna ve  ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR)/ 1 ila 9 mm arasi

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Kuruma Suresi Ayari

Kuruma siresi

ayarlarinda, boya kuruma siresi igin

asagidaki ayarlar yapilabilir.

* SCAN Her tarama igin boya kuruma stresi ayarlanir. (Cift
(TARAMA): yonll baski islemi sirasinda, her digari dogru veya
taramaya geri dénme hareketi igin belirlenmis stre
boyunca makine durur.)
*PRINTEND ~ Baski islemi sonrasi boya kuruma stiresi ayarlanir.
(BASKI BITISI):

i

2
3
4

5

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GiRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* Ayar menusi géruntilenir.

“DRYING TIME” (KURUMA SURESI) ayarini
se¢gmek igin T ED] tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

“Drying Time” (Kuruma Siiresi) ayarini segmek

icin Y tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

» Tarama igin ve baski tamamlandiktan sonra kuruma
sliresini ayarlayin.

+ Tarama ayari degeri: Host (Ana bilgisayar) veya 0.0 ila

9.9 sn. arasi

- Baski bitisi ayan degeri: Host (Ana bilgisayar) veya 0

ila 120 dk. aras|

« Oge segimi: [A]['¥] tuslarina basarak

- Siire ayari: [41[™ ] tuslarina basarak

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Sol ve Sag Kenar Bosluklarinin Ayarlanmasi

Medyanin sol ve sag kenarlari boyunca baski yapilmayacak
olan alani ayarlar. Standart kenar bosluguna karsi Gteleme
degeri burada 15 mm'ye ayarlanir.

Onemli!

1

* RIP yazilimi tarafindaki ayara oncelik verildiginde,
ayar degerini “Host” (Ana Bilgisayar) yapin.

+ Kenar bosluklari, bagh olan RIP yazilimindan
(RasterLink) belirlenemez. RasterLink kullanilirken,
bu makine “Host” (Ana Bilgisayar) olarak
ayarlandiginda, baski islemi “Margins for right and left
off set value= 0 mm” (Sag ve sol dteleme degerine
kenar  bogluklarr = 0 mm) durumunda
gergeklestirilecektir.

* Medya genigligi algilandiginda kenar boslugu ayari
yansitilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GIRIS) tusuna basin.

O Ok~ W DN
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Boliim 3 Kurulumu

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini secmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar menisi gorintilenir.

(>>) tusuna basin.

“Margin/L” (Kenar boglugu/Sol) veya “Margin/R”
(Kenar boslugu/Sag) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek i¢in OO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / -10 ila 85 mm arasi

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Medya uzerine baski alinirken sag ve sol kenar
boslugu 5 mm veya daha dislik bir degere
ayarlanirsa, medya baskisi Uzerine yapilacak baskiya
dikkat edin.

Vakum Fani Ayan

Medyanin emme gliciinii ayarlar.

Emilim gucuni

medyaya uygun sekilde ayarlayarak,

medyanin kabarmasiyla meydana gelebilecek baski hatalari
Onlenebilir.

1

o Ok~ W DN

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GiRiS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski niteligini
segmek icin OO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Avar menusu gorintilenir.

(>>) tusuna basin.

“VACUUM FAN” (VAKUM FANI) ayarini segmek
igin _@@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin OO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

- Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / WEAK (ZAYIF) /

STANDARD (STANDART) / STRONG (GUGLU)

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Besleme Hizi Ayari

Baski sirasindaki medya besleme hizini degistirir.

1
2

3

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila 4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek icin (Ca ) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* Ayar menisu goriintilenir.

(>>) tusuna basin.




Boliim 3 Kurulumu

“FEED SPEED” (BESLEME HiZl) ayarini

4 secmek igin D) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.
Bir ayar degeri segmek icin Ca (>

5 tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
6 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

s=—" Basim niteliklerine bagli olarak bazi ayarlar
uygulanmayabilir (yani besleme hizi ayni kalabilir).

MAPS Ayari

MAPS (Mimaki Gelismis Pass Sistemi) fonksiyonu, besleme
cizgilerini daha az goérlinur hale getirmek icin gegis sinirini
dagitir.

Bu fonksiyonla, MAPS’nin uygulama derecesi degistirilebilir.

« Iki farkll MAPS ayari mevcuttur: “AUTO” (OTOMATIK)
ve "MANUAL” (MANUEL) MAPS ayarlari baski
niteliklerine uygun olmalarina gére kullanilir; bu
ylizden normal sartlar altinda “AUTO” (OTOMATIK)
(varsayilan deger) segenegini segin.

* MAPS ayarlarinin  degistiriimesi  renk  tonunu
|
degistirebilir. Kullanmadan 6nce etkilerini kontrol edin.
» Baskisi alinacak gorintiye bagh olarak MAPS etkin

olmayabilir. Fonksiyonu énceden kontrol ettikten sonra
kullanin.

MAPS fonksiyonu Ayari

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) (MENU)
(GiRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini secmek icin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* Kurulum menusu goérintilenir.

(>>) tusuna basin.

“MAPS" 6gesini segmek (2 (> tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar degeri se¢gmek icin GO tuslarina

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Ayar degeri: AUTO (OTOMATIK)/MANUAL (MANUEL)

* "MANUAL" (MANUEL) ayarini segerseniz 6. adima
atlayin ve baska birini segerseniz 8. adima atlayin.

o1 AW N =

“Smoothing Level” (Yumuiatma seviyesi) ayar
6 degerini se¢mek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIiS) tusuna basin.

“Smoothing Level” (Yumusatma seviyesi) ayar
7 degerini degistirmek icin tuslarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin
+ Ayar Degeri: %0 ila %100 (%5’lik artigla)
* MAPS4 etkisi, ayar degerini artirdikga artar. MAPS4
etkisi, ayar degerini azalttikga azalir.

» Beyaz boya kullanirken, hem renkli boya hem de beyaz
boya i¢in Smoothing Level (Yumusatma Seviyesi) ayari

yapin.

Ayar sonlandirmak igin
8 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Otomatik Temizleme Ayari

Makine, belirli sayida dosya baskisi alindiktan veya baski
yapilan uzunluk veya sire tamamlandiktan sonra ve
gerektiginde otomatik olarak temizleme islemi yapacak
sekilde ayarlanabilir.
Dort farkli otomatik temizleme ayari mevcuttur:
* PAGE (SAYFA): Temizleme  sikhidini  yazdirilan
dosya sayisina gore ayarlar.
* LENGTH (UZUNLUK): Temizleme sikhigini
uzunluga gore ayarlar.
Temizleme sikligini baski yapilan
slireye gore ayarlar.
Otomatik temizleme ayarlandiktan
sonra AUTO CLEANING
(OTOMATIK TEMIZLEME)
Otomatik nozil kontroli'nu devre digi birakmak igin bu degeri
secin. (Temizleme Kontrolu fonksiyonu)
Makine, baski kafalari her zaman temiz oldugu durumda
tutarli bir baski gerceklestirebilir.

basilan
+ TIME (SURE):

« OFF (KAPALI):

LOCAL iLOKAL) modda (MENU) (MENU)
1 (GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar menisu gorintilenir.

(>>) tusuna basin.

“AUTO CLEANING” (OTOMATIK TEMIZLEME)
ayarini secmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

(GIRIS) tusuna basin ve otomatik

temizleme tiiriinii segmek icin
tuslarina basin.

» Otomatik temizleme islemi igin “FILE” (DOSYA),
“LENGTH” (UZUNLUK) ve “TIME” (SURE) secenekleri
mevcuttur.

* FILE (DOSYA): Belirli sayida baski tamamlandiginda,
makine otomatik olarak baski kafasi temizleme islemini
gergeklestirir.

* LENGTH (UZUNLUK): Belirlenen uzunluk asildiginda,
makine otomatik olarak baski kafasi temizleme islemini
gergeklestirir.

» TIME (SURE): Ayar siiresi asildiginda, makine otomatik
olarak baski kafasi temizleme islemini gerceklestirir.

* OFF (KAPALI): Otomatik temizleme islemini
ayarlamazsaniz, “OFF” (KAPALI) secenegini segin

ve 7. adima ilerleyin.

o AW DN



6 (GIRI) tusuna basin ve ardindan

temizleme sikhgini ayarlamak igin GO
kullanin.

+ 3. adimda segilen otomatik temizleme tiirine bagl
olarak, ayar degeri degisiklik gosterir.

* FILE (DOSYA) i¢in: 1 ila 1000 dosya arasi

* LENGTH (UZUNLUK) igin: 0,1 ila 100,0 m (0,1 m artig)

» TIME (SURE) igin: 10 ila 120 dk. (10 dk. artis)

(GiRiS) tusuna basin ve bir temizleme

7 tipi se¢mek igin (Ca )+ ) tuslarina basin.
* Ayar degeri: NORMAL (NORMAL) / SOFT
(HAFIF) / HARD (GUCLU)

8 (GIRIS) tusuna basin ve “Cleaning
Check” (Temizleme Kontrolii) ayarini se¢mek

icin GO tuslarina basin.

9 (GIRIS) tuguna basin ve ardindan bir

ayar segmek icin tusuna basin.
« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

(GIRIS) tuguna basin.

Ayari sonlandirmak icin
1 1 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

=~ * Baski kafalarinin  durumuna bagh olarak, bu
fonksiyon kullanilsa bile goérintl  kalitesindeki
bozulma iyilestirilemeyebilir. Bu durumda,
bélgenizdeki servis ofisimizle veya bayimizle iletisime
gegcin.
Silme Sikhigi Ayan
Ayar suresi asildiginda, nozil ylzindeki boya

damlaciklarini gidermek icin nozil yizi veya baski kafasi
otomatik olarak temizlenir.

Capraz atesleme, nozil tikanmasi veya boya damlamasi
gibi semptomlar mevcutsa islemler arasindaki sikligi artirin.

LOCAL iLOKAL) modda (FUNCD(MENU) (MENU)
(GIRIS) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini segmek igin tuslarina ve

ardindan (ENTER ) (GjRIS) tusuna basin.
+ Ayar menusi gorintdlenir.

(<<) tusuna basin.

“INTERNAL WIPING” (SILME SIKLIGI) ayarini
secmek igin OO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

Sikhgi ayarlamak igin GO tuslarina basin.

* Ayar Degeri: 3 ila 255 dk. arasi, OFF (KAPALI)
* [OFF] (KAPALI) ayarina ayarlandiginda, periyodik
silme islemi yurGtilmez.

o W N =

(GIRIS) tuguna basin.

»

Ayari sonlandirmak icin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

~

Boliim 3 Kurulumu

UV Modu Ayari

LED UV cihazinin modunu 3 tipten segebilirsiniz.

UV modunu ayarlayarak, érnegin, i1siya duyarll bir medya
kullaniyorsaniz veya temizlerken test kesimi yapacaksaniz,
LED UV 1s18ini kapatabilirsiniz.

ON (ACIK) [LED UV i1s1gini agar.

OFF Baski sirasinda LED UV i1s1gini kapatir.
(KAPALI)
Baski yok |Baski yapildiginda LED UV is1§ini acar. Bu mod,

drnegin yazdirma sirasinda LED UV isigini
acmadiysaniz ve daha sonra boyay: kiirlemeye karar
verdiginizde kullanighdir. (Bu mod genellikle
ayarlanmamistir.)

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

(MENU) tusuna basin.

“SETUP 1 to 4” (1. ila_4. KURULUM) baski
niteligini se¢mek igin tuglarina ve
ardindan (GIRIQ) tuguna basin.

*» Ayar menUsu gorintulenir.

UV MODE (UV MODU) ayarini segmek igin
Cf?@ tuglarina ve ardindan
(GIRIQ) tusuna basin.

Bir mod se¢mek igin DO tuslarina basin
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

+ Kullanilabilir ayarlar: ON (ACIK)/OFF (KAPALI)/No
Printing (Baski yok)

UV modunu ayarlamayr tamamladiginizda
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag
kez basin.

iyonizer Ayari (opsiyonel)

iyonizeri baglayin ve statik elektrigi ikarirken agin.

+ iyonizer baglandiginda gériintiilenir.

2w N

+ Emniyet icin litfen bkz. “UCJV Serisi Iyonizer
Kullanim Kilavuzu”

1 Local (lokal) modda (MENU) (MENU)

tusuna basin.

“Ayar” ayarini  se¢mek _igin TSI6D
tuglarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

* Avar menUsU gorintdlenir.

“lyonizer” ayarini secmek igin @@

tuslarina ve ardindan (CENTER ) (GIRIiS) tusuna
basin.

Ayar degerini segmek igin @@ tuglarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.
« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

Sonlandirmak igin (DURDURMA/
GUC) tusuna birkag kez basin.

gl A W




Boliim 3 Makine ayari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) Meniisii Hakkinda

SETUP (KURULUM) Menisu, bu makineyi rahat¢a kullanmanizi saglayan gesitli ayarlar saglar. Agagdidaki parametreler
makine ayarlarindan belirlenebilir.

width:1340mm

Bir sonraki ekrana gegmek

MACHINE SETUP icin bu tusa basin.

(MAKINE KURULUMU)
menisini segmek igin
veya 6nceki ekrana
doénmek igin bu tusa
basin.

Bir ayar segcmek igin bu
tuslari kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler igin bu tusa basin.

MENU

SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK
INFORMATION

LOCAL

width:1340mm

FUNC1  FUNC2

FUNC3
® & O

FUNC1  FUNC2

FUNC3
® & O

MACHINE SETUP | MACHINE SETUP

TIME SPACE FEED MODE
UNIT/TEMP. NETWORK
UNIT/LENGTH EVENT MAIL

KEY BUZZER

CONFIRM. FEED

AUTO POWER OFF  30min
TAKE-UP UNIT >
MEDIA REMAIN OFF
MEDIA DETECT >

LANGAGE >

0110

FUNC1  FUNC2

FUNC3
® & ¢
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Boliim 3 Makine ayari

MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENULERININ tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami

IAUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) (& . Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapiimadiginda gli¢ kaynagi
S.3-12) NONE (YOK) /10 le 600 d. arasi 30 dk. otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir.

TAKE-UP UNIT o ) L
TAKE-UP UNIT (SARMA (SARMA UNITESI) ON/OFF (ACIK/KAPALI) ON (ACIK)  [Sarma dinitesinin kullanilip kullaniimadigini ayarlamak igin kullanilir.
(L‘Jll\)l;!lESSé)_m TAKE-UP SW (SARMA(Continuance (Stirekli) / Temporary Continuance [A¢ma kapama diigmesine basildiginda sarma Unitesinin ne sekilde

' DUGMESI) (Gegici) (Stirekli) calisacagini ayarlamak icin kullanilir.

MEDIA REMAIN (KALAN MEDYA) (¢~ S .3-13) [ON/OFF (AGIK/KAPALI) (OKI;\FPALI) Kalan medya miktarini kontrol etmek igin kullanilir.

DETECTION TYPE  |AUTO (OTOMATIK)/MANUAL AUTO -
MEDIA DETECT (MEDYA|(ALGILAMA TURU)  |(MANUEL) (0TOMATiK) [Medya algilama yontemi ayarlanir
ALGILAMA)
7~ §.3-13 KULLANIM PR Medya algilama sirasinda kullanilan sikigtirma rulolarinin sayisinin
(¢ ) NUMARA QUERY  [ON/OFF (AGIKIKAPALY) ON(ACIK)  lsiip girimeyecedi ayariantr

Rl English (Ingilizce) /Japanese (Japonca) [English - -

LANGUAGE (DIL) (&~ S.3-14) Chinese (Cince)/ Turkish (Tirkge) (inglizce) Goriinttilenen dil degistirilir.
TIME (ZAMAN) (22~ S.3-14) +4 hila -20 saat arasl Japonya saati{Saat farki diizeltilir.
UNIT (BIRIM) / TEMP. (SIC.) (¢2™ S.3-14) °C (Celsius)/°F (Fahrenheit) °C Sicakligin gériintiilenecegi birim ayarlanir.
EJA"{'T (BIRIM) / LENGTH (UZUNLUK) (& S .3 [mmjing mm Uzunluk ve alanin gériintiilenecegi birim ayarlanir.
KEY BUZZER (TUS SESI) (¢ S.3-14) ON/OFF (AGIK/KAPALI) ON (AGIK)  [Tusa basildi§inda bir ses gikar.

. e QA Medya beslemesi igleminin, test baskisi gibi islemlerin sonucunu
DOGRULAMA. BESLEME (&~ 8.3-15) ON/OFF (AGIKIKAPALI) ON (AGIK) kontrol etmek igin gergeklestirilip gerceklestirimeyecedi ayarlanir.
SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME INTERMITTENT (ARALIKLI) / INTERMITTENT|GOriintii verilerinde bulunan kenar boslugunun besleme modunu
MODU) (&%= S .3-15) CONTINUOUS (SUREKLI) (ARALIKLI)  [degistirir.

Set the network. (Ag ayarlarini yap)
Check [P Addr. (IP ) o
adresini kontrol et Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gériintlenir.
Check MAC Addr.
(MAC adresini kontrol [Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gériintilenir.
et)
ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafindan verilen IP
DHCP ON/OFF (AGIK/KAPALI) adresi kullanilr,
NETWORK (AG) (¢ ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP) protokol
S.3-15) N AutolP ON/OFF (ACIK/KAPALI) tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON (AGIK) durumundayken
’ DHCP oncelige sahiptir.
%st(ij)ress” (P Bu makine tarafindan kullanilan IP adresini belirlemek igin kullanilir.
Default Gateway *! ' P
(Varsayilan Ag Gegid) Bu makine tarafindan kullanilan varsayilan ag gegidi belirlenir.
Rglrzsﬁi\)dgress (DNS Bu makine tarafindan kullanilan DNS sunucusunun adresi belirlenir.
,\Sﬂl;k;’;‘s;i;‘ﬂgsk (AItAG Bu makine tarafindan kullanilan alt a§ maskesinin basamak numarasi ayarlanir.
Mail Delivery (E-posta OFF Belirlenen bir ola onderili
P y meydana geldiginde e-posta génderilip
ﬁ?gdeggm{)e) ON/OFF (AGIKIKAPALI) (KAPALI)  |gonderimeyecegini belirler.
Print Start Event
ON/OFF OFF PR -
gg%l Baslangici (ACIK/KAPALI) (KAPALI) Baski baglarken e-posta génderilip génderilmeyecegini belirler.
Print End Event  |ON/OFF OFF o -
(Baski Sonu Olay) |(ACIK/KAPALI) (KAPALI) Baskinin sonunda e-posta génderilip gdnderilmeyecedini belirler.
Cizim Baglatma ~ |ON/OFF OFF Kesme islemi basladijinda e-posta génderilmesini/gdnderilmemesini
Durumu (ACIK/KAPALI)  |(KAPALI)  |segin.
Select Event (Olay
EVENT MAIL (OLAY E- S}‘g) o ON/OFF OFF Kesme islemi bittiginde e-posta gonderilmesini/gonderiimemesini
POSTASI) (4 $3-16) Gizim Sonu Durumules sioapAL)  |(KAPALY  [segin.
Error Event (Hata [ON/OFF OFF Hata meydana geldiginde e-posta gdnderilip génderimeyecegini
Olayi) (ACIK/KAPALI)  |(KAPALI)  [belirler.
Warning Event ON/OFF OFF Uyari meydana geldiginde e-posta gdnderilip génderimeyecegini
(Uyari Olayr) (ACIK/KAPALI)  [(KAPALI)  [belirler.
Other Event (Diger |ON/OFF OFF Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldiginde e-posta
Olay) (ACIK/KAPALI)  [(KAPALI)  [g6nderilip gonderilmeyecegini belirler.
X;:Lg;j?g_s (SE§(3|S7t)a\ gé?eys?ﬁ?gfe}ﬁmm gonderilecegi e-posta | ¢animerik karakterler ve semboller (maksimum 96 karakter)
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Boéliim 3 Makine ayari

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
M%?JS%%) %ﬁznﬁigg:&a;;?;r&éﬂ#isggIl;rlsé?.zmak e \Alfaniimerik karakterler ve semboller (maksimum 8 karakter)
SMTP Address (SMTP Adresi) SMTP sunucusunun adresini belirler.
ﬁmg aPraPs?)rt No. (SMTP baglanti nokdasi SMTP baglanti noktasi numarasi belirleyin.
S(E)I\SIET)/E'}\SQQSI)ESS (GONDEREN E- Gonderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta adresini belirler.
OFF (KAPALI)
Server Setup (Sunucu |Authentication FSOMPT?I;@:MTP P o o
IE\C/)E%SNI')A”- (OLAY E- K}‘[”,"“m“) (Kimiik Dogrulama) [POP) SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yontemini belirler (SMTP kimlik dogrulamas).
(7 8.3-47) SMTP Kimiik
Dogrulama
User Name (Kullanici Adi) * Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan kullanici adini belirler.
Sifre Kimlik dogrulama icin kullanilacak olan parolayi belirler.
POP3 Address *3 (POP3 Adresi) POP sunucusunun adresini belirler.
APOP*3 [APOP ayarini ON/ OFF (ACIK/KAPALI) olarak belirler.
Transmit Test (Aktarim
Testi) Test e-postasi gonderir.
(2~ §.3-19)

RESET (SIFIRLAMA) (¢:%°3.3-20)

|Tl'jm ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

*1. DHCP ve Otomatik IP ayarlarinin her ikisi de [OFF] (KAPALI) konumda oldugunda ayarlanabilir
*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir
*3. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP 6ncesi POP) durumundayken ayarlanabilir

AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) Ayari

Belirlenmis slire boyunca higbir islem yapilmadiginda gii¢
kaynagi otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) (MENQ)
> (iki kez) (GIRIS) tuguna basin

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU

“AUTO POWER OFF” (OTOMATIK KAPANMA) ayarini
2 segmek icin (Ca X)) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

3 Bir ayar sec¢mek igin (D basin ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

+ Set Value (Ayar Degeri): none (yok), 10 ile 600 dk. arasi

Ayan  sonlandirmak igin
4 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Sarma Unitesinin Ayar

Acma kapama digmesine basildiginda sarma unitesinin ne sekilde
caligsacagini ayarlamak igin kullanilir.

LOCAL (LOKAL) modda, (MENU)
1 (MENU) *3D (ki kez) (GIRIS)

tuguna basin. ) o
+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU
gérintilenir.

“TAKE-UP UNIT” %SARMA UNITESI) ayarini
secmek igin tuglarina ve ardindan
(GIRIiS) tusuna basin.

“TAKE-UP UNIT” %SARMA UNITESI) ayarini
tuslarina ve ardindan

secmek_igin {
h (GIiRI$) tusuna basin.

Bir ayar secmek igin (XD basin ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

+ Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

“TAKE-UP SW” (SARMA DUGMESI) ayarim
segmek_igin { tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar secmek igin a3 basin ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Continuance (Stirekli) / Temporary
(Gegici)

Continuance (Strekli):Her basildiginda sarma iglemini
calistinp durdurur. (Sarma Unitesi,
tekrar sarma dugmesine basilana
kadar durmayacaktir.)

Sarma iglemi yalnizca diigme basili
tutuldugunda gerceklestirilir.
(Digme serbest birakildiginda,
sarma islemi durur.)

O a A~ WD

* Ayar Degeri:

Temporary (Gegici):

Ayari sonlandirmak icin
7 (DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.



Bo6liim 3 Makine ayari

Kalan Medya Miktari Goruntileme Medya Algilama Ayari

Medya algilama ayarlarinda asagidaki iki ayarin deg@erini belirleyin.

Ayari

Ekranda kalan medya miktarinin gérintilenip géruntilenmeyecegini

belirler. Medya Algilama Medyay! yiklerken, medya genisliginin otomatik

Ayari olarak algilanip algilanmayacagi (AUTO)
(OTOMATIK) veya baski (veya kesim) araliginin

Kalan medya miktari kalan medya miktart REMOTE (UZAKTAN) manuel olarak (MANUAL) (MANUEL) belirlenip

ekrani “ON” (AGIK) modda gérintiilenir. (Parga medyasi belirlenmeyecegi ayarlanir.

olarak ayarlandiginda | kullaniyorsaniz, baski uzunlugu gérinttilenir.) USE PR NUMBER QUERY | Medya algilama sirasinda kullanilan sikistirma
(URUN NUMARASI rulolarinin sayisinin girip girilmeyecegi ayarlanir.
SORGULAMASINI

Kalan medya miktari kalan medya miktart REMOTE (UZAKTAN) KULLAN)

ekrani “OFF” (K/:\PALI) modda gorintilenmez. + Siyah kesim tabakalari gibi sensor tarafindan

olarak ayarlandiginda pucy’ algilanamayan medya kullanirken, medya algilama

ayarini “MANUAL” (MANUEL) olarak ayarlayin.

(fpucul) * Baski iglemi ve jog tuglar tarafindan beslenen medya 1 (MENU) (MENU) (> (iki kez)

miktari, kalan medya miktarina yansitilir. (GiRiS) tusuna basin

* Medyanin uzunlugu (kalan miktarin baslangi¢ degeri) rulo ) R
medya algilandiginda girilir. (¢2°S.2-13). * MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU

) . . . gorintilenir.
* Ayar islemi tamamlandiktan sonra medya algilama iglemi
yapilmadikga burada yapilan ayar etkin hale gelmez. MEDIA DETECT” (MEDYA ALGILAMA) ayarini
secmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

AUTO (OTOMATiK!/MANUAL (MANUEL) ayarini

LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) (MENU) secmek igin tuslarina basin.

(3D (iki kez) (GIRIS) tusuna basin

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintilenr. (GIRIS) tusuna basin.

“MEDIA REMAIN” (KALAN MEDYA) ayarini o
segmek icin G2 (3D tuglarina ve ardindan “USE PRNUMBER QUERY” (URUN NUMARASI
(GIRIS) tusuna basin. 5 SORGULAMASINI KULLAN) segenegini segmek

icin GO tuslarina ve ardindan
Bir ayar degeri se¢mek igin 9 6D tuslarina pi $

1) GIRIS) tusuna basin.
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin. ( 9)tus
* Ayar deg@eri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

(GIRIS) tusuna basin.

ON/OFF (AGIK/KAPALLI) segenegini segmek
icin ®'® tuslarina basin

(GIRIS) tusuna basin.
Ayari sonlandirmak igin

(DURDURMA/GUCG) tusuna birkag kez basin. Ayari sonlandirmak igin
8 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Onemli!

A GON =

C) Uriinle birlikte gelen RIP yazilimini kullanirken

(RasterLink)

+ 8. adimda sikistirma rulolarinin sayisini “OFF” (KAPALI)
olarak ayarlarsaniz, sikistirma rulosu basinci ve
RasterLink'de belirlenen kullanim sayisi bazi durumlarda
uyusmayabilir.

Sadece bu makinede sikistirma rulosu seti kullanilarak
basing (C&"S. 2-13) uygularken “OFF” (KAPALI) olarak
ayarlayin.
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Bolum 3 Makine ayari

DiL Ayari

Goruntilenen dili degistirebilirsiniz.

1 LOCAL (LOKAL) modda, (FUNED (MENU)
(MEND) P30 (iki kez) (GIRIS)

tusuna basin

“DIL” ayarini se¢gmek igin S &) tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez
basin.

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat farki).
1 LOCAL (LOKAL) modda, meno) *C3D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU
g6runtulenir.

2 (>>) tusuna basin.

3 Bir dil segmek igin tuslarina ve

3 “TIME” (SURE) ayarimi segmek igin G2 (D
tuslarina ve ardindan(ENTERD) (GIRIS) tusuna
basin.
4 Siireyi girmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

* Yil/Ay/Giin/Saat segimi: (] tuslariyla
* Yil/Ay/Giin/Saat girisi: [A]Y] tuslariyla

Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

(ipucu!) « -20 ila +4 saat arasi ayarlanabilir.
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Birimin Ayarlanmasi (Sicaklik/Uzunluk)

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, MENU) P (iki
kez) (GIRIS) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintiilenir.
(>>) tusuna basin.

“UNIT/TEMP.” (Birim/Sicaklik) veya

3 “UNIT/LENGTH?” (Birim/Uzunluk) ayarini
secmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIiS) tusuna basin.

Bir ayar segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Sicaklik ayari: °C/°F
* Uzunluk ayari: mm / ing

Ayari sonlandirmak igin
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez
basin.

» Kesme ile ilgili fonksiyonlar igin bazi uzunluk bilgileri,

burada belirttiginiz ayara bakilmaksizin mm cinsinden
her zaman gosterilir.

KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken gikan ses kapatilabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU)
> (ki kez) ® (GIRIS) tusuna basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU goriintilenir.
2 (>>) tusuna bir kez basin.

“KEEP BUZZER” (SESLI IKAZI KORU) ayarini segmek
icin GO tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

ardindan (GIRIS) tusuna basin.
« Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

4 Bir ayar segmek i¢gin GO basin ve

* Tus sesi “OFF" (KAPALI) olarak aygr!andlglnda,
hata, uyari, islemin tamamlamasi gibi
durumlarda ¢ikan ses kapatiimaz.



CONFIRM FEED (BESLEME DOGRULAMASI) Ayari

Medya beslemesi igleminin, test baskisi gibi iglemlerin sonucunu
kontrol etmek igin gerceklestirilip gerceklestiriimeyecegi ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda, (MEND) D (ki
1 kez) (GiRIS) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gérintiilenr.
(>>) tusuna bir kez basin.

“CONFIRM FEED” (BESLEME DOGRULAMASI) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar se¢mek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.
* Ayar degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.
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SPACE FEED MODE (BOSLUK BESLEME MODU) Ayari

Gorlintl verilerinde yer alan kenar boslugunun besleme modunu
degistirin (veri baskisi alinmayacak alan). Kenar boglugu biylk olan
baski verisi mevcutsa, “CONTINUOUS” (SUREKLI) ayarini segin;
bdylece baski suresini kisaltabilirsiniz.

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) »C&D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.

« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintilenir.

2 (>>) tusuna iki kez basin.

“SPACE FEED MODE” (BOSLUK BESLEME
3 MODU) ayarini se¢mek igin tuslarina ve

ardindanCENTER D (GiRiS) tusuna basin.

4 Bir ayar se¢gmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

INTERMITTENT (ARALIKLI): Hat b6lme (nitesine aralikli
olarak besleme islemi
yapilmasi

Veri olmadigi durumda
besleme yapilmasi

5 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

CONTINUOUS (SUREKLI):

Bolum 3 Makine ayari

Agin Ayari

Ayrica, Mimaki Grlinlinin agd ayarlarini yapmanizi saglayan bir arag
olan “Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi) ile de ag
yapilandirilabilir. “Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi) aracini
indirmek icin, Mimaki Engineering’in sitesinde
(http://japan.mimaki.com/download) bulunan indirme sayfasindaki

“Driver/Utility” basligina tiklayin.

1

2
3

4

3]

10

LOCAL (LOKAL) modda, (MEND) P (ki
kez) (GIRIg) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU
gorintilenir.

(>>) tusuna iki kez basin.

“AG” ayarini segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

“CHECK IP ADDRESS” (IP ADRESI KONTROLU) ayarini
segmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

* Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gérintdlenir.
+ Kontrolii tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

* Ada baglandiktan sonra, IP adresinin
belirlenmesi biraz zaman alabilir. IP adresi
belirlenmediyse “0.0.0.0” olarak gdrintilenir.

“CHECK MAC ADDRESS” (MAC ADRESI KONTROLU)
ayarini segmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRiS) tusuna basin.

* Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi gérinttilenir.
+ Kontroli tamamladidinizda, [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

“DHCP” ayarini segmek i¢gin GO tuslarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar se¢mek igin GO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar Degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALI)
* ON (AGIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafindan
verilen IP adresi kullanilir.

“AutolP” (Otomatik IP) ayarini se¢gmek igin
GO0 tuglanina ve ardindan(CENTER ) (GIRIS)

tusuna basin.

Bir ayar segmek igin GO tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar Degeri: ON/OFF (AGIK/KAPALI)

* ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Otomatik IP)
protokoli tarafindan belirlenir. Ancak DHCP ayari ON
(AGIK) durumundayken DHCP dncelige sahiptir.

“IP ADDRESS” (IP ADRESI) ayarini segmek igin
tuglarina ve daha sonra tusuna

basin.

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi de
OFF (KAPALI) ise, IP adresini kendiniz atayabilirsiniz.
Yukaridakilerden farkli segimler yapilmasi durumunda
14. adima ilerleyin.
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Boéliim 3 Makine ayari

1 1 IP adresini girmek igin 9 &D tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

12 tusuna basin.

+ DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG GEGIDI), DNS
ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET MASK (ALT AG MASKESI)
goriintilenecektir.

* DHCP ve AutolP (Otomatik IP) ayarlarinin her ikisi de OFF
(KAPALI) ise, DEFAULT GATEWAY (VARSAYILAN AG GECIDI),
DNS ADDRESS (DNS ADRESI) ve SUBNET MASK (ALT AG
MASKESI) degerlerini kendiniz atayabilirsiniz. Yukaridakilerden
farkli segimler yapiimasi durumunda 14. adima ilerleyin.

1 3 Ayari segmek igin &) tusuna birkag kez ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

1 4 Bir ayar se¢mek igin GO basin ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

15 Ayari sonlandlrr_pak icin
(DURDURMA/GUC) tusuna birkag kez basin.

+ Ag ayarinin gecerli olmasi igin gli¢ kaynagdini bir kez
kapatip agin.

Olay E-Postasi Fonksiyonu Ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi olaylar
gerceklestiginde gonderilecek olan e-postanin hangi e-posta
adresine gdnderilecegi belirlenir.

Ayrica, Mimaki Grininin ag ayarlarini yapmanizi saglayan bir
ara¢ olan “Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi) ile de ag
yapilandirilabilir. “Network Configurator” (Ag Yapilandiricisi)
aracini indirmek i¢in, Mimaki Engineering’'in sitesinde
(http://japan.mimaki.com/download) bulunan indirme
sayfasindaki “Driver/Utility” bagligina tiklayin.

» Sorumluluk Reddi

* E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iligkin iletisim
Ucretlerinden musteri sorumludur.

* Olay e-postasi fonksiyonu ile gerceklestirilen bildirimler
internet ortami, aygit/glic kaynagdi arizasi gibi nedenlerden
dolay1 génderilmeyebilir. Teslimin gergeklesmemesinden ya
da gecikmelerden dogan higbir hasar veya kaybin
sorumlulugunu Mimaki Gstlenmemektedir.

* Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN
baglantisini yaparak kullanabilirsiniz. Lutfen

onceden LAN kablosu baglantisi igin hazirlik yapin.
*» SSL iletigsimiyle uyumlu degildir.
Olay e-postasi fonksiyonunun
etkinlesgtirilmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU)
(iki kez) (GIRIS) tusuna
basin.

2 (>>) tusuna iki kez basin.
3 “EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
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“MAIL DELIVERY” (E-POSTA GONDERIMi) ayarini
4 se¢mek icin (Ca ) ) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
5 “ON” (ACIK) ayarini se¢gmek igin GO
tuglarina ve ardindan (GIRIS) tuguna
basin.

6 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUGC) tusuna birkag kez basin.

Olay e-postasi gonderimine iligkin olayin
belirlenmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) (D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.
« MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintilen

(>>) tusuna iki kez basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

se¢mek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“SELECT EVENT” (OLAY SEC) ayarini se¢mek
icin @(Z) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir olay segmek igin CA X tuslarina ve
ON/OFF (ACIK/KAPALI) segenegini segmek

icin yeniden G2 tuslarina basin.
& (GiRiS) tusuna basin.

+ Ayar Degeri: ON/OFF (ACIK/KAPALLI)

+ Olay ON (ACIK) durumdayken e-posta gonderilir.

+ [GIRIS] tusuna basildiginda bir sonraki olay icin SETUP
(KURULUM) ekrani géruntulenir.

o B~ WD

Olay adi Tanim

PRINT START (BASKI | Baski islemi bagladiginda e-posta
BASLANGICI) génderilmesinilgénderilmemesini belirler.

PRINT END (BASKI Baski iglemi bittiginde e-posta
BITISI) gonderilmesini/génderilmemesini belirler.

ERROR (HATA) Bir hata meydana gelmesi nedeniyle baski
durdugunda e-posta
gonderilmesini/gonderilmemesini belirler.

ClizIM BASLATMA Kesme islemi bagladijinda e-posta
gonderilmesini/gonderilmemesini segin.

CizIM BITISI Kesme islemi bittiginde e-posta
gonderilmesini/gonderilmemesini segin.

UYARI Baski sirasinda bir uyari meydana geldiginde e-
posta gonderilmesini/gonderilmemesini belirler.

vb. Yukaridakilerden baska bir olay meydana

geldiginde e-posta
gonderilmesini/gonderilmemesini belirler.

6 Ayari  sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUC) tusuna birka¢ kez basin.



E-posta adresinin belirlenmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MEND) *3D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintilenir.
(>>) tusuna iki kez basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini secmek

icin .CZ'J@ tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“MAIL ADDRESS” (E-POSTA ADRESI) ayarini

segmek igin (A )3 tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

E-posta adresi ayarlamak igin Ca X X OO )

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tuguna
basin.
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+ Olay e-postasinin génderilecegi e-posta adresini belirler.
+ 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler ve
semboller kullanarak belirleyin.

6 Ayan  sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Konunun belirlenmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) *3D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintiilenir.
(>>) tuguna iki kez basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini segmek
igip @@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“MESSAGE SUBJECT” (MESAJ KONUSU) ayarini
se¢gmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.

Konu ayarlamak igin Ca X X« »)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

+ Olay e-postasinin konusunu yazmak iin kullanilacak
karakterleri belirler.

« 8 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik karakterler ve
semboller kullanarak belirleyin.

6 Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Bo6liim 3 Makine ayari

Sunucunun ayarlanmasi

1

o 01 A WD

~

L
12

13

LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintiilenir.
(>>) tuguna iki kez basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini segmek
igin @@ tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“SERVER SETUP” (SUNUCU KURULUMU) ayarini
segcmek igin @é tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

“SMTP ADDRESS” (SMTP ADRESI) ayarini segmek
igip @@ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

SMTP adresi ayarlamak igin 9 & €D €D
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* SMTP adresi ayarlamak icin [A][V][«]>] tusuna basin.
* SMTP adresini girin.

“SMTP PORT No.” (SMTP BAGLANTI NOKTASI
NUMARASI) ayarini segmek igin tuglarina
ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

SMTP baglanti noktasi numarasi ayarlamak igin CA X0
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

+ SMTP baglanti noktasi numarasi belirleyin.

Gonderenin e-posta adresini segmek igin GCOD
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Gonderenin e-posta adresini ayarlamak igin
(OO tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

+ Gonderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta
adresini belirlemek igin [& 1Y 1 4][™] tusuna basin.

* 64 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik karakterler ve
semboller kullanarak belirleyin.

+ Sunucunuza bagli olarak, hesabi destekleyen
bir e-posta adresini belirlemezseniz, e-posta
génderme/alma fonksiyonunu
kullanamayabilirsiniz.

“AUTHENTICATION” (KIMLIK DOGRULAMA) ayarini
segmek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Kimlik dogrulama ayarlamak igin GO
tuglarina ve ardindan (GIRIS) tuguna

basin.

* SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yontemini belirleyin.
+ [OFF] (KAPALI) segenegi segildiginde 20. adima ilerleyin.

“USER NAME” (KULLANICI ADI) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.
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14

15
16

17
18

19
20
21

Kullanici adini ayarlamak igin

(A X ¥ X4 *) tuslarna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Kimlik dogrulama igin kullanilacak kullanici  adini
ayarlamak igin [A¥]«]>] tuslarina basin.

+ 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik karakterler
ve semboller kullanarak belirleyin.

“PASSWORD” (PAROLA) ayarini segmek igin
GO tuglarina ve ardindan (GiRiS)
tusuna basin.

Parola ayarlamak igin (a X ¥ )X (> )
tuslarina ve ardin (GIRIS) tusuna basin.

» Kimlik dogrulama igin kullanilacak parolay! ayarlamak igin
[AYI[«I[™]tuslarina basin.

+» 15 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik karakterler
ve semboller kullanarak belirleyin.

+ Parola ayar ekraninda yalnizca mevcut
- girmekte oldugunuz degeri kontrol edebilirsiniz.

* 11. adimda [POP before SMTP] (SMTP d&ncesi POP)
segenedini  segcmigseniz 16 ila 19 arasi adimlari
gerceklestirin.

“POP3 ADDRESS” (POP3 ADRESI) ayarini segmek

igin .(D@ tuglarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

POP3 adresi ayarlamak igin (_a X ¥ )X )(» )

tusglarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

+ POP sunucusu ayarlamak igin [A&JTY 1T 410™ 1 tyslarina basin.
+ POP sunucusunun adini girin.

“APOP” ayarini se¢gmek igin GO tuglarina
ve ardindanCENTERD (GiRiS) tusuna basin.

ON/OFF (AGIK/KAPALI) olarak ayarlamak igin
GO tuslarina ve ardindan (GIRIg)
tusuna basin.

Ayari  sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.




Test e-postasi gonderilmesi

1

LOCAL (LOKAL) modda, (MENU)
(2 (iki kez) (GIRIS) tusuna

basin.

(>>) tusuna iki kez basin.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tuguna basin.
(>>) (GIRIS) tusglarina basin.

+ “TRANSMIT TEST” (AKTARIM TESTI) segilecektir.

Onemli!

rapordur. E-postanin adrese ulastigini géstermez.

Boliim 3 Makine ayari

(GIRIS) tusuna basin.

* Aktarim sonucu gorintilenir.

* Bir test e-posta aktariminin arizalanmasi
durumunda bir hata kodu goérintilenir.
Sorunu gézmek igin bir sonraki sayfaya bakin.

[Transmit Téest (Aktarim Testi)
| Basarisiz: 12345

Hata kodu

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

» Test e-postasi génderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla génderildigine iliskin bir

* E-postalarin alindigi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa “Sending has been completed” (Génderme
islemi tamamlandi) mesaji goriintiilense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.
« Test e-postasi gdénderimi bagarisiz oldugunda asagidaki hata kodu géruntulenir.

» Hata giderilemiyorsa, bir stre sonra tekrar deneyin.

= Sunucu ayari gibi ayarlar igin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

Hata kodu Olasi neden Goziim
+ Makinenin aga bagli oldugundan emin olun.
10 Network connection error (Ag baglantisi hatasi) [ Makine IP adresinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
+ Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
No valid e-mail address. (Gegerli bir e-posta |, . T
20 adresi yok) Dogru e-posta adresini girin.
11003 |/ POP server cannot be found. (POP + POP sunucusunun adresini kontrol edin.
sunucusu bulunamiyor) Or cannot access DNS o . . .
11004 o + Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
server. (Veya DNS sunucusuna erisilemiyor)
Cannot connect with the POP server. (POP + POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
11021 y o .
sunucusuna baglanilamiyor) + Givenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
12010 An error returns from the__POf’ server. (POP + POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
sunucusundan bir hata déndii)
13000 |The POP authentication has failed. (POP kimiik | i;'g;':' ggg'lr:’lekgii‘r’j‘i';fﬁ””"' edin.
dogrulamasi basarisiz oldu) L y~ i AV
+ Kimlik dogrulama yontemini dogrulayin.
10013 The SMTP server cannot be found. (SMTP + SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
sunucusu bulunamiyor) Or cannot access DNS L . . .
10014 o + Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu kontrol edin.
server. (Veya DNS sunucusuna erisilemiyor)
togze oot comestuinne ST seer, (TP |1 2052 e
sunucusuna baglanilamiyor) P 9 , '
+ Givenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
10*** An error retums from the..SM.TP server. (SMTP |, SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
1" sunucusundan bir hata déndi) N R .
Sk + Zorunlu SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla iletisim kurulamiyor.
20 Or, there was no response. (Veya sunucu yanit N .
e . « Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
21 vermiyor)
R . + Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iliskili e-posta adresinin SENDER
1z |ltisinvalid sender address. (Gonderen e-posta | ) yrpras (GAONDEREN E-POSTA ADRESI) olarak belirienip
adresi gegersiz) ) o .
belirlenmedigini kontrol edin.
The e-mail address cannot be found. (E-posta * E-posta adres!nl kontrol edin. . -
; P + E-posta adresinde hata olsa bile, bazi durumlarda bu hata tespit edilemez.
x adresi bulunamiyor) Or, it is invalid sender P P L
13 ddr v snderen e-nosta adresi * Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iliskili e-posta adresinin SENDER
address. (Veya gonderen e-posta adres ADDRESS (GONDEREN E-POSTA ADRESI) olarak belirlenip
gegersiz) belirlenmedigini kontrol edin.
22000 SMTP authentication error (SMTP kimlik Lo . L
. + Kimlik dogrulama yontemini dogrulayin.
22008 dogrulama hatasi)
23 . .
The SMTP authentication has failed. (SMTP )
24++* L + Kullanici adini ve parolay! kontrol edin.
- kimlik dogrulamasi basarisiz oldu)

“xxr e-posta sunucusundan dénen hata kodudur..
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Boéliim 3 Makine ayari

Ayarlarin Sifirlanmasi

“SETUP” (KURULUM), “MAINTENANCE” (BAKIM) ve
“‘MACHINE SETUP” (MAKINE KURULUMU) ayarlarini orijinal
durumuna geri alabilirsiniz.

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MEND) 3D
(iki kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) MENUSU gériintiilenir.
tusuna basin.

“RESET” (SIFIRLAMA) ayarini se¢mek igin
GO tuslanina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.
+ Onceden yapilandiriimis varsayilan ayarlar yiiklenir.

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/
GUQ) tusuna birkag kez basin.

ok~ WD
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Béliim 3 NOZUL KONTROLU

NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLU) Meniisii Hakkinda

Nozil tikanmasini algilama fonksiyonuna iligkin islemleri ayarlayin.

widlh:1340mm

Bir sonraki ekrana gegmek
INFORMATION (BILGI) icin bu tusa basin.
menusinl segmek veya

Onceki ekrana geri ddnmek

icin bu tusa basin.

EUmEd Bir ayar segcmek igin bu

tuslari kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler igin bu tusa
basin.

@ Bir bakista NCU MENULERI

LOCAL MENU

SETUP
width:1340mm MAINTENANCE
MACHINE SETTUP
NOZZLE CHECK
INFORMATION

TEST PRINT
MENU | Gieanin [

NOZZLE CHECK

Printing Check OFF
NOZZLE RECOVERY OFF
Judgement Condition >

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Tanim
F%tl"g (é?;ac)k (Basla Kontrol) ON/OFF (AGIK/KAPALI) | OFF (KAPALI) Online baskiya baglarken noziil kontrolii yapmak istediinizde bu secenegi segin.
(C}(h:rftl:cjlmerval l(_lIJEZ’\lL?I\IIrlUK) 0,111a50,0m 30,0m Her belirlenen uzunlukta nozill kontrolii gerceklestirir.
Sikligr) FILE (DOSYA) 1'den 100'e kadar 30 dosya Ayarlanan her bir dosya sayisinda nozil kontrolii gergeklestirir.
(ON) OFF (KAPALI) SOFT
CLEANING (HAFIF)/ NORMAL i » . T
(ACIK) . (TEMIZLEME) (NORMAL)/ HARD SOFT (HAFIF) Kurtarma caligmalari sirasinda gereklestirilen temizleme isleminin tiriinti ayarlar.
Action (Eylem) (GUcLY)
RETRY COUNT . ) —_—
(TEKRAR SAYIS) Oila3 0 Belirlenen sayida islemi tekrarlar.
PG%ngsE E_E%OVERY (NOZUL KURTARMA) | 6 10FF (ACIKIKAPALI) | OFF (KAPALI) | Otomatik nozil kurtarma islemini yapmak istediginizde bu segenegi kullani.
Bulgu Niteligi 1ila 64 arasi 1 Her renge gore gerceklestirilecek “Nozzle Missing” (Noziil Tikalr) bulgusu iin kag
(W% S.3-23) tane tikali nozil tespit edildiini belirler. (1 nozill hatti basina maksimum 16)

*1. Ayarlanan .uzunluga baski sirasinda ulasildiginda, bir sonraki baskinin béslanglcmda noziil kontrolui gergeklestirilir.
*2. Baski niteliklerine bagli olarak, nozll kurtarma bazi durumlarda uygulanmaz.
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Béliim 3 NOZUL KONTROLU

Baski Kontrolu Akisi

Nozil kontroli, baski islemi baslarken asagidaki akisa gore gerceklestirilir.

Nozul kontroli - Bulgu

Kurtarma islemi = Noziil

kontrolii - Bulgu

Yeniden deneme —= Bulgu

Baski Kontrolii = Bulgu

Noziil tikali bulgusu

« Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontroli) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.
* Ayarlar etkinse sadece RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ve Printing Check (Baski Kontroll) ayarlarini belirleyin.

Tikal nozulleri algilar.

Nozil kontroll igsleminden sonra “Judgment
Condition” (Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozl
tespit edilirse, temizleme igslemi gergeklestirilir ve
nozul kontroll tekrar uygulanir.

Kurtarma isleminden sonra “Judgement Condition”
(Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozil tespit

edilirse, kurtarma iglemi tekrar uygulanir.
* RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ayari 1 veya daha
yuksek bir degere ayarlanirsa, bu etkin hale geger.

Nozll kurtarma iglemi, nozil kontroll ve
kurtarma islemi sonrasi otomatik olarak
yaratalar.
« Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski KontrolU)
ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.

En sonunda “Judgment Condition"dan (Bulgu
Niteligi) daha fazla tikali nozul tespit edilirse,
baski islemi imkansiz sayilacak ve baski islemi
duracaktir.

“Nozzle Missing”(Noziil Tikali) Bulgusu ve Hata Mevcudiyeti Halinde Baski islemler
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“Nozzle Missing” (Noziil Tikal) olarak
degerlendirildiginde

Noziil kontrolii sirasinda hata meydana
geldiginde

— Baski durdurulur.

= Baski durdurulur ve “Printing Check” (Baski Kontrolii) iglemi
otomatik olarak OFF (KAPALI) duruma getirilir. Hata ortadan
kaldinldiktan sonra “Printing Check” (Baski Kontrolii)
segenegini tekrar segin.



Baski Kontrolii Ayari

Online baski baslarken noziil kontrolii yapmak istediginizde ON
(ACIK) secenegini segin,

1 LOCAL (LOKAL) modda, (MENU) D
(iig kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ NOZUL KONTROL MENUSU gériintiilenir.

“Printing Check” (Baski Kontrolii) ayarini segin ve
2 daha sonra (GIRIS) tuguna basin.

3 ON (ACIK) ayarini segmek igin GO
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

* “Check Interval” (Kontrol Sikligi) ayar ekrani gorintlenir.
* Noziil kontroliiniin yapiimasini engellemek icin “OFF”
(KAPALLI) segenegini secin. 11. adima ilerleyin.

4 (GIRIS) tusuna basin.

5 Bir ayar ogesi segmek igin GO tuslarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Nozil kontrolli sikhdini “LENGTH” (UZUNLUK) veya

“FILE” (DOSYA) olarak segin.

LENGTH (UZUNLUK): Nozul kontrolli, baski alinan
uzunluk  ayarlanan  uzunluga
ulastiginda gergeklestirilir.

FILE (DOSYA): Nozll kontrolli, baskisi alinan
dosya sayisi belirlenen sayiya
ulastiginda gergeklestirilir.

6 Bir ayar se¢mek igin GO basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

» Ayar degeri 5. adimda secilen ayara gore degisiklik

gOsterecektir.
LENGTH (UZUNLUK): 0,1 ila 30,0 m
FILE (DOSYA): 1ila 100 dosya

7 (GIRIS) tusuna iki kez basin.

« “Action” (Eylem) ayar ekrani gérintilenir.

8 (a3 tusuna basin ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

+ “CLEANING TYPE’ (TEMIZLEME TURU) segilecektir.

Temizleme siiresi ayarini segmek igin @E)
9 tuglarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Ayar degeri: OFF (KAPALIY SOFT (HAFIF) NORMAL

(NORMAL)/ HARD (GUGCLU)

Tekrar sayisi ayarini segmek igin GO
10 tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

Ayar degeri: 0 ila 3 arasi

“Printing Check” (Baski Ayar) ayarlamayi
11 tamamladiginizda

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Béliim 3 NOZUL KONTROLU

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA) Ayari

Noziiliin tikal oldugu belirlendiginde otomatik noziil kurtarma
islemi ylriitmek isteniyorsa ayarlanmalidir.

LOCAL (LOKAL) modda, MENU) P (iig
1 kez) (GIRIS) tusuna basin.

+ NOZUL KONTROL MENUSU gériintiilenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA) ayarini

2 segcmek igin S &D) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
ON/OFF (ACIK/KAPALI) ayarini segmek igin

3 tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
4 islemini ayarlamayi tamamladiginizda

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag
kez basin.

Bulgu Niteligi Ayari

Nozil tikali bulgusu igin kosullari ayarlayin.
LOCAL (LOKAL) modda, MEeND) P (e
1 kez) (GIRIS) tusuna basin.
+ NOZUL KONTROL MENUSU gériintiilenir.
“Judgment Condition” (Bulgu Niteligi) ayarini

2 segmek igin OO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Renk segmek igin tuguna basin.

 Boyanin tiiri boya setine bagli olarak degisir.
Bulgu igin nozill sayisini belirlemek igin

4 GO tuslanina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

“Judgment Condition” (Bulgu Niteligi) islemini
ayarlamayr  tamamladiginizda &
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Béliim 3 BiLGI MENUSU

Information Menu (Bilgi Menuisu) Hakkinda

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

width: 1340mm

Bir sonraki ekrana gegcmek

INFORMATION (BILGI) icin bu tusa basin.

menusinl segmek veya
onceki ekrana geri
doénmek igin bu tusa
basin.

(A) Bir ayar segmek igin bu
tuslari Kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler icin bu tusa basin.

SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK

INFORMATION

TEST PRINT
MENY CLEANING

FUNC1 FUNC2 FUNC3

VERSION

INK REPLACE REPORT
ERROR HISTORY

LIST

®

vV V.V VYV
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Béliim 3 BILGI MENUSU

Information Menu (Bilgi Meniisii) tablosu

Oge Anlam
WIPING (SILME) Kag adet silme islemi gergeklestirildigini gdsterir.
WASTE TANK (ATIK HAZNESI)  |Atik haznesinde ne kadar atik boya biriktigini, hazne kapasitesinin yaklasik yiizdesi olarak gosterir.
USAGE (KULLANIM) E?LNJLb%NU();TH (BASKI Bugiine kadar alinan baskilarin toplam uzunlugunu gésterir.
PRINT AREA (BASKI ALANI) Bugiine kadar alinan baskilarin toplam alanini gdsterir.
USE TIME (KULLANIM SURESI)  [Bugiine kadar makinenin toplam kullanim siiresini gosterir.
UV LAMP (UV LAMBASI) Bu, UV isiniminin toplam kullanim siiresini gosterir.
VERSION (VERSIYON) Bu makinenin versiyon bilgilerini gdsterir.
LIST (LISTE) Bu makinenin ayarlarinin baskisini almanizi saglar.
Ink REPL. (Boya DEGISTIRME) - .
Report (Raporu) Bu makinenin boya gegmisini yazdirir.
Bugiine kadar meydana gelen hatalarin ve uyarilarin tarihlerini gosterir.
EEE%?;S'STORY (HATA [AIIY] tuslarina bastiginizda, gerceklesme tarihi (yil/ay/giin/saatidakika) ve hata veya uyarinin durumuna

iliskin bilgiler meydana gelme tarihine gére donistimlii olarak gorintlenir.

Bilgilerin Goriintlilenmesi

2 W NN -

(GIRIS) tusuna basin.

+ 2. adimda [LIST] (LISTE) secenegi secilmigse, makinenin ayarlarinin bir baskisi alinacaktir.

LOCAL (LOKAL) modda, *(3D (MENU) (dért kez) (GIRIS) tusuna basin.

* Information (Bilgi) meniisii gortntilenir.

Gontiilemek istediginiz bilgileri segmek icin (A XD tuslarina basin.
« Goriintiilenecek bilgileri segmek icin “INFORMATION” (BILGI) menisiine bakin.

Bilgi goriintiilemeyi tamamladiginizda (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

» Wiper kullanimini sifilamak igin [FUNC2] tusuna basin. [ENTER] (Giris) tusuna basildiginda, silme sayisi sifirlanir.
+ USAGE (KULLANIM) modunda “WIPING information” (SILME BILGILERI) veya “WASTE TANK information” (ATIK HAZNESI

bilgileri) asagidaki gibi goruntllenirken, [FUNC1] ya da [FUNC2] tuslarina basarak kullanim sayilarini sifirlayabilirsiniz.
[FUNCZ2]: “WIPING” (SILME) igin kullanim sayisini sifirlar.
[FUNC1]: “WASTE TANK” (ATIK HAZNESI) igin kullanim sayisini sifirlar.
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Boliim 3 BILGIi MENUSU

Makinenin bilgilerini goruntileme

(YEREL kilavuz)

1 LOCAL (LOKAL) modda (GIRIS)
tusuna basin

» Sonraki  bilgiler [GIRIS] tusuna her
basildiginda goéruntilenir.
m BOYA BILGISI

Boya tipini, kalan boya miktarini ve boya
hatalarini géruntuler.

LUS170

1. () 100% No error

2. @ 100% No error

3. ¥ 100% No error

4. @ 100% No error

LUS170
1. ¥ 100% No error
2.(® 100% No error
3. () 100% No error
4.(@ 0% INKEND

m UYARI BILGILERI
Meydana gelen tim uyarilari géruntuler.
Herhangi bir uyar olustugunda bu ekran

WARNING EVENT
IMEDIA UNDETECTED
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s OTHER EVENT INFORMATION (DIGER OLAY
BILGILERI)
Algilanan medya genisligini, Baski kafasi
yuksekligini, Makine seri numarasini, firmware
versiyonunu ve LAN baglantisi durumunu
goruntuler.

INFORMATION

MEDIAWIDTH 1610mm
HEAD HEIGHT LOwW
SERIAL No. XHXXXXXXX
UCJV300-160 V1.3.0
MRL-V V1.30

INFORMATION

LAN Status 1000Mbyte

= NOZUL KONTROLU
Nozll kontrolu tarafindan algilanan her renk
icin arizali nozullerin sayisini gorintuler.

NOZZLE CHECK
C

O O oo

M
Y
K

LOCAL (LOKAL) moda dénmek igin
veya (GUC/DURDURMA) tusuna
birka¢ kez basin



Bolum 4
Kesim Fonksiyonu

Qg

Q@

Bu bolim

kesim fonksiyonunu igermektedir.

Verilerin Hizalama Isaretiyle Kesilmesi ...........ccc........... 4-2
Verilerin Hizalama Isaretiyle Kesilmesi is
AKISI vttt 4-2
Hizalama isareti algilama moduna
QIMIMEST ..o 4-2
Verileri hizalama igaretiyle girerken
alinmasi gereken tedbirler ... 4-2
Hizalama igaretlerini algilama ayari ..........c.ccccoeninee 4-5
Kimlik KESIMi .......cooveeveiiiiicccceccsees 4-6
CUTTING (KESIM) Meniisii Hakkinda ........................ 4-11
CUTTING (KESIM) Menisii tablosu ....................... 4-12
CUT MODE (KESIM MODU) Ayar! ......cc.c..ccourvvermnenees 4-13
Goklu kesim isleminin gerceklestirimesi (Kopyalama
fONKSIYONU) .. 4-13
SETUP SUB MENU (KURULUM ALT
MENUSU) ..o 4-14

Kesilmemis alan birakmadan medyanin kesilmesi
(OVER CUT (ASIRI KESIM) fonksiyonu) .............. 4-15
Diger SETUP SUB MENU (KURULUM
ALT MENUSU) ..o 4-15
SETUP RESET (KURULUMU SIFIRLA) .............. 4-16
Maintenance (Bakim) Fonksiyonu ...........c.ccccocvennee. 4-17
isaret Sensdrintin BaKimi ...........ccoovvvevverrrvennnnes 417
Kesim Hatasinin Nedenini Bulmak igin SAMPLE CUT
(ORNEK KESIM)
isleminin Gergeklestirilmesi. .............cccoovvvererereenn. 4-19
Medyanin Belirli Uzunlukta Birden Cok Pargaya
KESIIMESI ..vvviiieceecs e 4-19
Verilerin Hizalama Isaretleri Olmadan Kesilmesi (PC
ORIGIN OFSET) (BASLANGIG NOKTASI OTELEME)
............................................................................... 4-20
Olgek Ayarinin Yapilmas! ..........cooooveeevemerveecrrnnee. 4-21



Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

Verilerin Hizalama
I§aretlyle Kesilmesi 1 LOCAL (LOKAL) MODDA (TEST CUT) (TEST

MuUhUr olusturmak istediginiz ¢ikti gorintisine hizalama KESIMI) tusuna basin EINCD)

isaretleri ekleyin, makine bunlari algilayarak kesim 2 “MARK DETECTION” (ISARET ALGILAMA)

islemini gerceklestirir. e
Ug farkl hizalama isareti meveuttur: segmek igin (A X ¥ tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

hizalama isareti: Tip 1 | I » Makine, hizalama igareti algilama moduna girer.
TP4 TP2
* Hizalama algilamasi OFF (KAPALI) olarak
ayarlandiginda, makine hizalama igareti algilama
moduna girmez. (&S, 4-5)
1_'1P3 TT_1 * Cesitli fonksiyonlar ayarlanirken, veri girisi iptal
edilebilir ve makinenin énceki ayara geri donmesi
saglanabilir.
hizalama igareti: Tip 2 . e . . .
r = Verileri hizalama isaretiyle girerken
TP4 TP2

alinmasi gereken tedbirler

Verilerin hizalama isaretleriyle hazirlanmasinda bazi

TP3 TP1
L | sinirlamalar vardir.
Bu fonksiyonun tam olarak kullanilabilmesi i¢in, asagidaki
talimatlan  dikkatlice okuyun ve verileri hizalama
hizalama igareti 0 E isaretleriyle hazirlayin.
fir k lug
Sifirkenar boslugu P4 P2 » Burada agiklanan hizalama isareti, sayfa egimi ile X
ve Y eksenleri boyunca uzunluklari tespit etmek
icindir. Kirpma igin kullanilacak bir isaret degildir.
TP3 TP1 . . .
i _ Hizalama isareti boyutu

+Sag ve sol besleme rulolarinin arasindaki cap Ayrica, hizalama isaretinin yanindan veriye kadar olan uzunluk

farkindan kaynakli diizgiin olmayan tabaka icin “Hizalama isaretinin boyutu ve hizalama isaretleri arasindaki
beslemesini diizeltmek igin trapezyum diizeltmesi mesafe’((@’S. 4-4) bolumine bakin. Hizalama isareti hat
olustururken TP4 kullanin. Trapezyum duzeltmesi genigliginin, hizalama isaretinin 1/10’'luk uzunlugundan daha
yaplimayacaksa, TP4 ayarinin yapilmasina gerek genis olduguna emin olun.

yoktur. Ancak bu durumda, kesim bozulmasi

artacaktir. \

Verilerin Hizalama isaretiyle 4rltonen
Kesilmesi Is Akisi

0.5~2.0mm

Muhur olugturmak istediginiz gérintd
lizerine hizalama igaretleri ekleyin ve olusturmak igin baz! kosullar
tabaka Uzerine baskisini alin. VB

Bkz. S.4-2ila S. 4-4
arasl.

Hizalama isaretlerini

5
Baski alinacak tabakay! makineye Tabakay! yerlestirmek igin
yerlestlrln bkz. S. 2-4..

Kesilecek gériintliyl bilgisayardan Basgarili bir sekilde
kesim icin génderin. kesilmemesi durumunda
* Hizalama isareti sensérin

- kontrol edin.

* Isik Gostergesinin
konumunu dogrulayin.
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Hizalama isaretlerinin ve tasarimlarinin

diizenlenebilecegi alan
A
Hizalama isareti ve gorintl icin yerlestirilebilir aralk
asagidaki gibidir.
« Hizalama igaretinin baglangi¢c konumunu, medyanin én ucundan 100
mm veya daha uzak olarak ayarlayin.
* Hizalama igaretinin bitis konumunu, medyanin arka ucundan
110 mm veya daha uzak olarak ayarlayin.
* Veri RasterLink kullanilarak kopyalandiginda, sayfanin arka
kenarinda 210 mm veya daha genis bir alan biraktiginizdan
emin olun.

isaret Sekli: Tip 1

Arka
Kesim isleminin izin verildigi alan
Mevcut kesim alani 110 mm veya 210 mm
daha uzun
ffi S e e
: —L\I_Ti
I |
| | o
I | o ®
I I S T
I i ® £
I |
] Ll =8
I |
i i E®
I I € E
I |
. . 3 E
| |
= D 4
2 [ =
20 mm veya daha uzun
| 50 mm veya daha uzun |

5 mm veya daha uzun 5 mm veya daha uzun
On
isaret Sekli: Tip 2

Arka

Kesim isleminin izin verildigi alan 110 mm veya 210 mm +

(hizalama isareti uzunlugu / 2)
veya daha uzun

R

50 mm ila 3000 mm
arasinda

| |
| 1
| |
| |
1 |
I 1
| |
1 |
1 |
| |
| 1
| |
| |
| |
1 1

20 mm + (hizalama isareti
| | = uzunlugu / 2) veya daha
5 mm veya daha uzun 5 mm veya daha uzun

i

I 50 mm veya daha uztn

On
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Hizalama isaretleri etrafindaki gizim
yapilmayan alan

Hizalama isaretinin etrafindaki alan (isaret baslangig
noktasindan isaretin boyutuna kadar olan alan) ¢izim
yapilmayan alandir. Bu alana higbir verinin baskisi
yapilmamali veya bu alanda leke olmamalidir; aksi
takdirde baslangi¢c noktasi yanhs tespit edilebilir veya
isaret okuma hatasi meydana gelebilir.

« [saret baslangic noktasi yanlis algilanirsa, kesim
islemi yanlis alanda gergeklestirilecektir.

Isaret uzunlugu

hizalama isareti: Tip 1 I.
1
1
1
1

N

Cizim yapilmayan alan  Isaret

hizalama igareti: Tip 2 /
!_J _____

e
/ Isaret uzunlugu

Cizim yapilmayan alan

Yanlig algilama ornegi 1

Hizalama isaretleri disinda bir ¢gizgi oldugunda

............

1

1

L .

! Isaretin

! Baslangi¢
! Noktasi

i

Gizim yapilmayan ’:
........ Bl
alan

Yanlig algilama 6rnegi 2

Hizalama isaretleri arasindaki mesafe (TP2 ve TP1
veya TP4 ve TP2) isaret uzunlugundan kisa oldugunda
(Tip 2 igin)

Isaret
uzunlugundan

daha genis alan ! uzunlugundan

daha genis alan

4-3
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Hizalama isaretleri arasindaki boyut
ve mesafe

isaretler arasindaki mesafe (X) igin uygun hizalama isaretinin
boyutu (Y) asagida gosterildigi gibidir. Isaret boyutu (Y)
mesafeye (X) gore ¢ok kugukse, isaretler dogru sekilde

algilanamayabilir. Uygun boyutta hizalama isaretleri
hazirladiginizdan emin olun.
X X
Y
I
X | 200 maks. 500 maks. | 1000 maks. | 2000 maks. 2001 dk.
Y | 5ilad0arasi| 8ila40 arasi| 15ila40 arasi| 25ila 40 arasi | 35ila 40 arasi

Birimler (mm)

Kopyalanan tasarimlar i¢in hizalama
isaretleri arasindaki mesafe

Hizalama isaretleri arasindaki mesafe, Tip 1 hizalama isaretleri
icin isaretin uzunlugunun iki katindan daha kisa ve 1000 mm’den
de uzun olmamalidir. Hizalama isaretleri arasindaki mesafe, Tip
2 hizalama igaretleri igin isaretin uzunlugundan daha kisa ve
1000 mm’den de uzun olmamalidir.

L

hizalama isareti: Tip 1_|

_| X Hizalama isaretleri
arasindaki mesafe =
_I X isaret uzunluklari (X) x2

ve 1000 mm arasinda

Hizalama isaretleri
arasindaki mesafe =
isaret uzunluklari (X) ve
1000 mm arasinda

Dort hizalama isareti setiyle tanimlanan

alan i¢in tavsiye edilen boyut

A
Dort hizalama isareti setiyle tanimlanan alanin boyutunun, A4

(210 mm x 297 mm) ila A3 boyutu (297 mm x 420 mm)
araliginda olmasi tavsiye edilir.

2
=l Lo il s =
n 4 A4 (210 mm x
Ak I = '—/ 297 mm) ila A3
bl R boyutu (297 mm
% a | xR ; X 420 mm) arasl
2 F e b

Hizalama isaretinin siirekli baskisi

alindiginda
A
Hizalama isaretinin surekli baskisi alindiginda, hizalama
isaretinin bir tarafini 8 mm olarak ayarlayin. 8 mm veya daha
kisa hizalama isaretleri surekli olarak algilanirsa, makinede ariza
meydana gelebilir.

8 mm veya
daha uzun

= I == | L= =R

isaret rengi
A EEEEE———
Isaretlerin beyaz arka plana (izerine siyah renkte baskisi
alinmalidir.
Arka plan beyaz veya isaretler siyah degilse, hizalama isareti
dogru algilanmayacaktir.

- L
OK

1 r

Bulanik igaretler

Isaret bulaniksa, yanls bir isaret baslangi¢ noktasi tespit
edilebilir ve bu da kesim isleminde sapmaya neden olabilir.

TAMAM HATALI



Baski ve kesim ile ilgili notlar
A
Baski ve kesim islemlerinin bir arada gercgeklestiriimesi
icin bagli yazilim ile kullanirken asagidakilere dikkat edin.

(1) Baski ve kesim iglemlerini bu makineye bagh bir
uygulama yazilimiyla bir arada gergeklestirirken
(RasterLink/FineCut) asagidaki igerik seti
yazilim tarafindaki talimatlari izleyecektir. Bu
makinedeki igerik setinin gegersiz olacagini
unutmayin.

+ Isaret uzunlugu
* Isaret sekli

(2) Baski ve kesim iglemlerinin hizalama isaretleri
olmadan bir arada yiiriitiilmesi igin sarma aygiti
kullanarak baski ve kesim iglemlerini
gerceklestirebilirsiniz, fakat yanhs hizalanabilir.

« Yukaridaki kosullarin disinda, baskisi alinacak

verilerin boyutuna bagli olarak kesim ¢izgisinin
yanlhs hizalanma ihtimali vardir. Bu nedenle, baski
ve kesim iglemi bir arada yapilacaksa, islemin
hizalama igaretlerine sahip verilerle yapilmasi
tavsiye edilir.

Hizalama isaretlerini algilama ayari

Verilerin hizalama isaretleriyle kesilmesi istendiginde,
asagidaki ayarlarin yapilmasi gereklidir.

1 Lokal modda (MENU) P FUNCD) (5

tuslarina ve ardindan (GiRi$) tusuna
basin.
+ Kesme menlsu gorintilenecektir.

“MARK DETECTION” (iSARET ALGILAMA) segmek
igin \ tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar 6gesi se¢mek igin OO tuglarina
basin ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* Hizalama isaretlerini algilama ayari icin bkz. (@S. 4-5)

2

“CUT MODE” (KESIM MODU) ayarini segmek igin

CZ_)_@ tuglarina basin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: Standard (Standart), High Speed, (Yiksek Hizl),
High Quality (Yiksek Kaliteli)

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

4
S

+ LOCAL (LOKAL) modda [FUNC1] (MENU) (MENU)
tusuna basmadan hizalama isareti algilama
islemini gerceklestirebilirsiniz.

(1) LOCAL (LOKAL) modda “TEST CUT” (TEST
KESIMI) segenegini goriintilemek igin [SEL]
(SECIM) tusuna iki kez basin. o

(2) [FUNC2] (TEST CUT) (TEST KESIMI) tusuna
basin.

(3) [MARK DETECT] (ISARET ALGILAMA)
segenegini segmek igin [A][¥] tuglarina basin.

(4) [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bu islemden sonra “Hizalama isaretlerinin
algilama ayar1” boluminun 3. asamasina

gegin.

Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

Hizalama isaretlerini algilama ayari

A
Hizalama isareti algilama islemi icin asagidaki yedi ayar
mevcuttur:

(1) MARK DETECT (iSARET ALGILAMA)

Ayar degeri Tanim

ON/OFF  [ON (ACIK) olarak ayarlanirsa hizalama
(ACIK/KAPALI)|isaretleri tespit edilebilir.

(2) FORM (SEKIL)
Asagidaki hizalama isaretlerinden birini segin.

» Surrekli kesim sirasinda kesime iliskin yaziliminin

kopyalama iglevini kullanin, sifir kenar boslugu
hizalama isaretini secin ve hizalama isaretleri
arasinda bosluk birakmamisg olun. Etkin bir sekilde
kesim yapabilmek icin hizalama igaretleri
arasindaki kenar boslugunu ortadan kaldirarak,
“Sifir Kenar Boslugu” sekilli hizalama isaretinin
kullaniimasi tavsiye ederiz.
Ayar degeri Tanim
| L
TP4 TP2
Tip 1l
P3 TP1
1 r
r h
TP4 TP2
Tip 2
TP3 TP
L _I
| |
TP4 TP2
Sifir kenar
boslugu
TP3 TP1
| M|
Birinin uzunlugu
(3) BOYUT -

Hizalama igaretinin bir tarafinin
uzunlugunu ayarlayin.
Ayar degeri: 5~40 mm

=
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(4) OFFSET X (OTELEME X) / OFFSET Y (OTELEME Y)
Genel olarak baglangic noktasi asagida gosterilen
konuma ayarlanir.

Ancak, uygulamaniza ve kesim yapilacak ise bagli
olarak kesim konumu ayni yénde yanlig hizalanabilir.

Bu durumda, Dbaglangic noktasinin  konumu
duzeltilebilir.
isaret: Tip 1 isaret: Tip 2
AtiXyoni  Baslangig Noktasi | Arti X yond -
Baslangic \ |
Noktasl
Artr'Y ydnil Artr Y yonil
Ayar degeri Tanim
+15.00 mm Baslangig noktasini X yéniinde veya Y

yonunde kaydirmak igin bu ayari kullanin.

» Baglangig noktasi mevcut kesim alaninin

disindaysa, “‘ERROR C37 MARK ORG” (HATA
C37 ISARET BAS. N.) hatasi gériintiilenir. Bu
durumda, hizalama isaretlerini medyanin
merkezine yakin bir alan igerisine yazin.

(5) DETECT END KEY START (ALGILAMA SONU
ANAHTAR BASLANGICI)

Ayar degeri | Tanim
ON/OFF Bu ayar ON (ACIK) olarak ayarlanirsa, [END]
(ACIK/KAPALI) | (DURDURMA/GUG) tusuyla kesim isaretleri algilanabilir.

+ ON (ACIK) olarak ayarlandiginda, kesici baski
kafasi gli¢ kapatildiginda hareket eder.

(6) SENSOR LEVEL (SENSOR SEVIYESI)

Ayar degeri Tanim
Say! dederi ne kadar buyik olursa, hizalama isaretinin
hassasiyeti o kadar yiiksek olacaktir. Hizalama isaretleri
1ila7 arasi  |algilanmiyorsa hassasiyeti artirin. Hizalama isaretleri

yanlislikla tespit edilirse hassasiyeti dusirin. Genel
olarak, “4” ayar degeriyle kullanin.

(7) MARK FILL UP (ISARET DOLDURMA)

Ayar degeri Tanim
RIP yaziiminin basili hizalama igaretini algilamasi igin
ON/OFF “Hizalama igaretinin etrafini  doldur”  fonksiyonunu
(ACIKIKAPALI) kullanirken, ayari “ON” (ACIK) olarak ayarlayin. Hizalama
isaretinin etrafinda doldururken 10 mm veya daha uzun bir

hizalama igareti boyutu kullanin.

4-6

Kimlik Kesimi

Kimlikte bulunan verileri otomatik olarak algilayarak
kimlik bilgilerine gore kesebilecek bir fonksiyondur. Veri
baskisindan sonra kesim verilerinin yeniden gikariimasi
gerekmez.

Ayrintilar icin, bkz. “Kimlik Kesim Kilavuzu”

Baski verisi

Medyayr 90, 180 veya 270 derece dondlrerek
kestiginizde, medyanin kenar bosluklarini déndurilen
kosullarda asagidaki degerlere ayarlayin.

+ Onug : 20 mm veya daha uzun
« Sol ve sag uclar : 15 mm veya daha uzun
 Arka ug : 110 mm veya daha uzun

210 mm veya daha uzun (hizalama
isaretinin bir kopyasi ™ yapiimissa)
*1: Hizalama isareti kopyas! RasterLink tarafindan birden fazla
yapilan veri.

1 Medyay! ayarlayin.

Baski baslangic konumunun (basglangi¢
noktasi) medya 6n ucundan 110 mm veya
uzakta ve medya sag ucundan 15 mm veya
daha wuzakta ayarlanip ayarlanmadigini
kontrol edin.

» Medya genigliginin [tim goérinti genisligi (hizalama
isareti de dahil) + sag 15 mm + sol 15 mm] esit veya
daha genis oldugundan emin olun.

+ On/sol/sag kenar bosluklarindan herhangi biri
yetersizse medya ucu hizalama isareti ile
kanistirilabilir, bu da hizalama isareti algilamasinin
daha erken baglatiimasina yol acabilir.

2

(1) Local (lokal) durumdaki jog tusuna basin. LED
isaretcisinin I1sIk noktasini, baski baslangi¢
konumu medya 6n ucundan 100 mm veya daha
uzakta ve sad ucundan 15 mm veya daha uzakta
olacak sekilde tasiyin.

(2) [ENTER] [GIRIS] tusuna basin.
* Baskinin baslangig konumu degistirilir.

Baski bitis konumunun medya arka ucundan
110 mm veya 210 mm (isaret kopyasi

yapilmigsa) uzakta olarak ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol edin.
* Medya uzunlugunun [tim gorintd  uzunlugu

(hizalama isareti de dahil) + 100 mm + 110 mm veya
210 mm (isaret kopyasi yapilmissa)] esit veya daha
uzun oldugundan emin olun.



isaret Sekli: Tip 1
[(Di1g hizalama igareti)]

Arka
Etkin kesim araligi 1
Sablonlarin yerlestirilebilir araligi 110 veya 210 mm ya da daha uzun
el n et B
af et
| |
| |
| |
I ! E
I | =
| | [=3
| LS
| I =
| | 1<
I ] S
| | [=}
| i
1y
I n
70 mm veya daha uzun 110 mm veya daha uzun
v ! J
15 mm veya daha uzun 15 mm veya daha uzun
On
isaret Sekli: Tip 2
[(i hizalama igareti)]
Arka
Etkin kesim araligi F100 mm veya 210 mm + (hizalama
Sablonlarin yerlestirilebilir araligi isaretinin yarisi kadar) veya daha
uzun
y |
|
I
! D =
| >0
P ES
| |82
I Pl
| + N
|| ES
£ ©
e
|
___h:‘_‘“j‘_““ﬂ = 110 mm + (hizalama isaretinin
‘ 70 mm veya daha uzun yarisi kadar) veya daha uzun
23
15mmveya dahauzun 15 mm veya daha uzun

On

Local (lokal) durumda (REMOTE) (REMOTE)
(UZAKTAN) tusuna basin.

* Bu, uzaktan duruma geger.

Baski verisi

Boliim 4 Kesme Fonksiyonu
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Hizalama isaretlerini Algilama Ayari

ey

1

’_2“ “CUTTING” (KESIM) ayarini segmek igin S &D) tuglarina basin ve ardindan (GiRi$) tusuna basin

" Lokal modda (MENU) #(FUNC3. (55) tuglarina ve ardindan (GIRiS) tusuna basin

“’“‘*3 “MARK DETECT" (ISARET ALGILAMA) 6gesini secin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

i 4 FUNC3, tysuna basin.

5 ‘ Asagidaki 6gelerin ayarlarini yapmak igin CA2C30 tuslarina ve ardindan (GIRiS) tuguna basin

Oge Deger Ayar degeri

ALGILAMA ALANI - Hizalama isareti ¢alismasi igin cesitli ayarlari yapilandirabilirsiniz.

Tarama yond igin algilama genigligini yapilandirin. Hizalama isareti,
ayarlanan algilama genisliginde cift yonli tarama gergeklestirildiginde
SCANDIR (TARAMA VARSAYILAN, 0cm, 5 [2ig1lanr. , o o
YONU) cm ila cihaz genigligi +  VARSAYILAN: H!zalama !§aret!, ortam genisliginin yarisinda algilanir.
« Ocm: Hizalama isareti yalnizca besleme (medya besleme)
ybnlnde algilanir.
+ 5cmila cihaz genisligi: Hizalama isareti ayarlanan genislik ile algilanir.

(FEED DIR) (BESLEME YONU) {10 cm ila 50 cm Besleme (medya besleme) yoniinde algilama mesafesini ayarlayin.

OFFSET X (OTELEME X) |0 cm ila 100 cm Kimlik Kesimi isleminden sonra Algilama baglangi¢ konumunu ayarlayin.

[ALGILAMA ALANI] Hakkinda.
« TARAMA YONU, BESLEME YONU, OTELEME X agagidaki gibidir.

[Arka]
BESLEME
| | | | | | e
|: ______________ \
Otomatik MARK DETECT (iSARET ————— =~ """~ """~ "=~~~ ==~ -
ALGILAMA) icin tarama hatti TN D e s et e A Gy e gy e _/’__'
| Algilama baslangi¢ konumu OFFSET X
= L (OTELEME X)
I TARAMA YONU B-T-
Hemen onceki
veri igin Kimlik
Kesimi bitis
konumu
[On]
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Kimlik Kesimi

’=1"=“ Basilan medyanin ayarlanmasi.
\ * Rulo medya: I'Rulo Medyanin Yerlestiriimesi | (GFS. 2-11)

- Parca medya: [Parga Medyanin Yerlestirimesi| (@S. 2-15)

~# Hizalama igaretlerinin algilanmasi
[ 2 (1) LOCAL (LOKAL) modda (SEL) (SECIM) tusuna basin.
~=(2) [MARK DETECTION] (iISARET ALGILAMA) segmek icin [&] [¥]tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.
* Bu, isaret algilama moduna geger.
(3) LED isaretgisinin i1s1k noktasini hizalama isaretinin ortasina tagimak igin [A][V][€4][>] tuslarina basin.

L
1

isaret Sekli: Tip 1 isaret Sekli: Tip 2

= R RN [ =

4) (GIRIS) tusuna basin.
* Hizalama isareti algilandi.
» Baski makinesi, remote (uzaktan) moddadir.

3 Kesim verisi otomatik olarak alinir ve kesilir.
I l « Kimlik kesimi isleminden sonra, sonraki hizalama isareti otomatik olarak algilanacaktir.

+ ISARET ALGILAMA alanini isaret Algilama alan ayarlarindan ayarlayabilirsiniz.

' Birden fazla veri pargasi varsa, tiim veri parcgalari bitene kadar [Otomatik algilama -> Kimlik Kesimi]
4 tekrarlanir.

* Birden fazla hizalama isaretinin baskisini aliyor ve Kimlik Kesimi igslemini yirituyorsaniz, tim hizalama isaretleri igin ayni
sekil ve boyutu ayarlayin. Hizalama isaretlerinden birinin sekli veya boyutu farkliysa Kimlik Kesimi iptal edilir.

Q TR TR TR T Hizalama isaretinin sekli farkl oldugu icin bir hata
I meydana gelir ve Kimlik Kesimi iptal edilir.

%j %%%J isaret Sekli: Tip 2

isaret Sekli: Tip 1

I

Loy

rmn 1
umn

Kesim yonu

Isaret Sekli: Tip 1
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+ Birden fazla veri tipi oldugunda, hizalama isaretinin otomatik
ayarlanir.

algilama yonu BESLEME (medya besleme) yoni olarak

( i, N\
e T TR Lt 4
E E i 3. Sonraki hizalama isareti
4. Veriler kopyalanir, = = =7 otomatik olarak
bdylece otomatik —_ — i algilanacaktir.
olarak kesilir. — = —
T e e So—— MANUAL MARK
:::::::::- —====i—— DETECT (MANUEL
""""""""""" ISARET ALGILAMA
1 RN T S )

2. Kesme iglemini
otomatik olarak
gerceklestirmek igin
KOPYA kullanin.

IIIII_:I

icin tarama hatti

Besleme (medya besleme)
yonu.

| I ||
' Tarama yonu

1. Hizalama igaretlerini manuel

olarak algilar.

« Tarama ydnunde hizalama isaretlerini otomatik olarak algilayamazsiniz. Veri, tarama yoninde yerlestirildiginde hizalama

isaretlerini manuel olarak algilayin.

Ll

|

T

1l

' Tarama yoni

3. Veri olmadigindan hizalama igaretleri
algilanamiyor.

——MANUAL MARK DETECT
(MANUEL ISARET ALGILAMA)
icin tarama hatti

2. Kesme iglemini otomatik
olarak gerceklestirmek igin
KOPYA kullanin.

nr-i

Besleme (medya besleme) yonu.

1. Hizalama isaretlerini
manuel olarak algilar.

Hizalama isareti otomatik olarak
algilanmaz. Hizalama isaretini
manuel olarak algilayin.



Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

CUTTING (KESIiM) Meniisii Hakkinda

Kesim menusiinde, kesim fonksiyonlarina iligkin ¢esitli ayarlari yapilandirabilirsiniz.

width:1340mm

000 0006
weny  EELNNG [
Bir sonraki ekrana gegmek

SETUP (KURULUM) icin bu tusa basin.

menisuni segcmek veya
onceki ekrana geri donmek
icin bu tusa basin.

(n) Bir ayar se¢mek igin bu
tuslari kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler igin bu tusa basin.

@ Bir bakista CUTTING (KESIM) meniileri
[loo ]

>

TEST PRINT
MENU | GEANING

TP DETECT > MAINTENANCE >
CUT MODE NORMAL

COPY

TOOL CHANGE

SETUP SUB MENU
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Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

CUTTING (KESIiM) Meniisii tablosu

* Makinenin bagli qldugu bilgisayz.ar‘daki RIP yaz!llmlnd.a.n l?qskl alirken, makinenin belirtilen degerlere gére ¢calismasini
saglayacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.
» Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen igeriklere gore calistirdiginizda, bu makine turinin kaydini yaparken her bir ayari “Host”
(Ana Bilgisayar) degerine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) disinda bir deder belirlediginizde makine, makine ayarlarina
gore calisacaktir.
« Ayarlarin RIP yazilmi Gzerinden belirlenmesi yontemine iligkin olarak RIP yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Fonksiyon adi Tanim
MARK DETECT (ISARET ALGILAMA)
FORM (SEKIL)
SIZE (BOYUT)
OFFSET X (OTELEME X)
TP DETECT (TP ALGILAMA) OFFSETY (OTELEME Y) Verilerin hizalama isaretleriyle kesilmesi istendiginde bu ayarlarin
(578.45) DETECT END KEY START (ALGILANA | 2P !Imas! gerekidr
SONU ANAHTAR BASLANGICI)
SENSOR LEVEL (SENSCR SEVIYESI)
ISARET DOLDURMA
ALGILAMA ALANI
CUT MODE (KESIM MODU) (32~ S. 4-13) Kesim kalitesini ayarlar.
COPY (KOPYALAMA) ((37°'S. 4-13) Bu fonksiyon, alinan verilerle iki veya daha fazla tabaka kesilmesini saglar.
Tool Change (Arag Degisikligi) (G5~ S. 2-24, S. 2-24) Araci degistirirken bu fonksiyonu segin.
Arag calisirken, tabaka ve carriage hareketinin hizi ayarlanabilir.
L,JW%SJPSEED%CAUSMA HIZ) Hizin daha diisuk bir degere ayarlanmasi, uzun tabaka beslemesi sirasinda
(14 8. 4-19) tabaka hizalama hatas| meydana gelme ihtimalini digurtr.
DUMMY CUT (MODEL KESIM) Kesim islemine baglamadan énce model kesime imkan saglamak amaciyla
((37S.4-15) bigak kenari belirli bir yne ddndiriilir.
SHEET TYPE (TABAKA TURU) . -
(%5 3. 4-15) Kullanilan tabakaya gére tabaka tirl ayarlanir.
SETUPSUBMENU ADJ PRS OFFSE'I;(QN OTELEMENIN  [Kesimin baglangi ve bitis kisimlari kesilmeden birakildiginda degeri artirmak
(KURULUM ALT MENUSU) AYARLANMASI) (3 S. 4-15) igin kullanilir.
OVER CUT (ASIRI KESIM) Baslangig ve bitis noktasini drtlstlirerek, medyada kesiimemis alan
((277S. 4-15) kalmamasini saglayabilirsiniz.
RESET SETTING (AYARI SIFIRLA) P . -
(3. 4-16) Ayar degerleri sifirlanarak baslangigtaki duruma getirilir.
Vakum faninin giiciini kesime gére ayarlar. Litfen, normal sartlarda “weak”
Vacuum fan (Vakum fani) (zayif) ayarini kullanin.
MARK sensor (ISARET sensbrii) . . o .
('S, 4-17) Bu ayar, hizalama isaret sensoriini ayarlamak igin kullanilir.
SAMPLE CUT (ORNEK KESIM) Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da benzeri bir sorun varsa, kesim
(%377 5. 4-19) hatasini bulmak igin bu makinedeki érnegin kesim iglemini gergeklestirin.
MAINTENANCE AUTO MEDIA CUT (OTOMATIK MEDYA - . I
(BAKIM) KESIMI) ( G S. 4-19) Medyanin belirli uzunlukta birden ok pargaya kesilmesi.
SCALE ADJUST (OLCEK AYARI) (.»v%s Hizalama isaretleri oimadan basim ve kesim islemleri yapilirken, medyanin
S 421 - sol ve sag kenarlari arasinda tarama yéntinde hizalama hatasi meydana
-4-21) gelirse duizeltme islemi gergeklestirilir.
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CUT MODE (KESIM MODU) Ayari

Kesim kalitesini ayarlar.
Ug farkli kesim modu mevcuttur:

Ayar degeri Tanim
Standard (Standart) | Normal kesim modudur.
High speed Kesimi kisa sure icinde gergeklestirmek icin kullanilir.
(Yiksek hizl) (Agir medyalar igin uygun degildir.)
High quality Kesim kalitesine 6ncelik vermek icin kullanilan kesim
(Yiksek kaliteli) modudur.

» Asagidaki durumlarda “High quality” (YUksek kaliteli)
ayarini segin:
« Kesilecek olan karakterlerin boyutlari 10 mm veya
daha kiglkse
« Birden cok keskin kdseye sahip resim sablonlari
veya karakterler kesilecekse
» Hassas kesim iglemi yiritulecekse ve bununla
birlikte ana bilgisayardan goénderilen veriler gok
karmasik olursa, tamamlanmig sablonlarin kenarlari
purtizli olabilir. Béyle bir durumda, puriizsiiz bir
kesim i¢in “High speed” (Yuksek hizl) segenegini
tercih edin.

“High quality” (YUksek kaliteli) ayari kullanildiginda,
kesim hizi 20 cm/sn ile sinirlidir.

1 Lokal modda CFUNED) (MEN() #EUNCD) (55

tuslarina ve ardindan (GIRI$) tusuna

basin.
+ Kesme menlisu goriintilenecektir.

“CUT MODE” (KESIM MODU) ayarini segmek igin
2 TS &P tuglarina basin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.
3 Bir ayar 6gesi se¢mek igin GOGD tuglarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: Standard (Standart), High Speed, (Yiksek
Hizl), High Quality (Yiksek Kaliteli)

Ayari sonlandirmak igin
4 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

Coklu kesim igleminin
gerceklestiriimesi
(Kopyalama fonksiyonu)

Bu fonksiyon, alinan verilerle iki veya daha fazla tabaka
kesilmesini saglar. (MAKS. 999 tabaka)

i Birden fazla kesim

—>H4—
sonunda baslangig
D noktasi.
COPY \}
INTERVAL

(KOPYALAMA 4
SIKLIGI)
Birden fazla kesim
yaparken baslangig
noktasi

Besleme yoni

Tarama yonu

» Bu makinenin alici arabellegine kaydedilen veri igin birden
fazla kagit kesme islemini gergeklestirebilirsiniz.

« Alici arabellegi yalnizca bir veri kaydedebilir.

* Yeni bir veri alindiginda, kaydedilen verilerin Gzerine yazilir.
(Daha 6nce alinan veriler belirtilerek goklu kesim islemi
gerceklestirilemez).

Lokal modda (MENU) EINCD (>)
1 tuglarina ve ardindan (GIRIS) tugsuna basin.

» Kesme menlist gorintilenecektir.

“COPY” (KOPYALAMA) ayarini segmek igin C2a XD

tuslarina basin ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

Kesim sayisini (1 ila 999 arasi) segmek igin
2O tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

Kesilecek gekillerin araligini (0 ila 30 mm arasi)

4 se¢gmek igin S &) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

* Coklu tabaka kesim islemi Remote (Uzaktan) modda
kesimden hemen sonra gerceklestiriliyorsa, kesim
(cizim) Ust Uste binecektir. Bu sorunu énlemek igin, yeni
bir baglangig noktasini ayarlandigindan emin olun.
Makine ¢oklu kesim islemini gerceklestirirken,
bilgisayardan génderilen veriler yok sayilir.
Bilgisayardan makineye iki veya daha fazla parga veri
gonderildigi durumda, iki veri pargasi arasinda en az 5
saniyelik aralik bulunmalidir. Bilgisayardan makineye 5
saniye iginde iki parga veri gonderilirse, iki veri parcasi
coklu tabaka kesim islemine tabi tutulur. Makine, verileri
bdlmeden belirli sayida tabakayla béllinmus kesim
verileri igin kesim islemini gergeklestirir. Herhangi bir
hata gériintiilenirse, bkz. “Hata mesajlar” (&S, 6-7).
Kesim verileri icinde baglangi¢ noktasi yenileme
komutu varsa, kopyalama fonksiyonu
gerceklestirilemez. FineCut yazilimi kullanildiginda
“Origin Renewal” (Baslangig¢ Noktasi Yenileme)
ayarinin degeri “ON” (ACIK) olarak belirlenmistir. [No.
COPIES] (KOPYA SAYISI) islemi gergeklestiriliyorsa bu
kutucuktaki isareti kaldirin. (Bkz. FineCut KULLANIM
KILAVUZU, Bélim 5 “Cizim Sonrasi Baski Kafasi
Konumunun Ayarlanmas!”)
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Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

SETUP SUB MENU (KURULUM
ALT MENUSU)

SETUP SUB MENU (KURULUM ALT MENUSU) kesim sirasinda
kullanilabilecek kullanigli fonksiyonlar sunar.
Alt mentilerde asadidaki fonksivonlar mevcuttur.

Fonksiyon adi

Tanim

Arag calisirken, tabaka ve carriage
hareketinin hizi ayarlanabilir. Hizin daha

UP SPEED Lo
(CALISMA HIZI) dusuk bir degere ayarlanmasi, uzun
(= S, 4-15) tabaka beslemesi sirasinda tabaka
e hizalama hatasi meydana gelme
ihtimalini dtgardr.
DUMMY CUT Kesim islemine baglamadan énce model
(MODEL KESIM) kesime imkan saglamak amaciyla bigak
(%= S. 4-15) kenari belirli bir yéne déndurldr.
Yerlestirilen medyanin agirligina gére
SHEET TYPE <
S ayarlayin. “HEAVY” (AGIR) olarak
EIQJBSAKﬁlTS;JRU) ayarlandiginda, maksimum kesim hizi

disuk bir degere ayarlanir.

ADJ PRS OFFSET
(ON OTELEMENIN

Kesimin baslangi¢ ve bitis kisimlari
kesilmeden birakildiginda degeri

AYARLANMASI) .

. artirmak i¢in kullanihr.

(&% S. 4-15)

OVER CUT (ASIRI |Baslangig ve bitis noktasini

KESIM) ortusturerek, medyada kesilmemis alan
(&¥°S. 4-15) kalmamasini saglayabilirsiniz.

SETUP RESET

(KURULUMU Ayar degerleri sifirlanarak

SIFIRLA) baslangictaki duruma getirilir.

(°S. 4-16)

Vacuum fan (Vakum
fani)

Vakum faninin giciinii kesime goére
ayarlar.

Lutfen, normal sartlarda “weak” (zayif)
ayarini kullanin.
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Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

Kesilmemis alan birakmadan medyanin kesilmesi (OVER CUT (ASIRI KESIiM) fonksiyonu)

Baslangi¢ ve bitis noktasini értiistiirerek, medyada kesilmemis alan
kalmamasini saglayabilirsiniz.

OVER CUT (ASIRI KESIM) fonksiyonunu (gegerli/gegersiz olma durumu)
ve OVER CUT (ASIRI KESIM) uzunlugunu belirleyin. OVER CUT (ASIRI
KESIM) uzunlugu ayarlanmissa, kesim islemi belirlenmis uzunlukta éne

dogru gergeklestirilir ve arag en uca kadar hareket eder.
Ayrica, baslangi¢ ve bitis noktalari disindaki kdselerin asir kesilmesini
saglamak icin kdse kesim fonksiyonunu etkinlestirebilirsiniz.

« Uygun OVER CUT (ASIRI KESIM)

ayarinin yapilmasi, kolayca
kivrilabilecek bir medyanin
baslangi¢ ve bitis noktalarinda
kesilmemis alani azaltabilir. Bu
ayar gok blyiik degere \ ¥
ayarlanirsa, medya yirtilabilir.

1 Lokal modda (MEND) (EUNCD) () 4
tuglarina ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

+ Kesme meniisti gériintilenecektir.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT MENUSU)
segenedini se¢mek igin OO tuslarina ve
(GIRIS) tuguna basin.
“OVER CUT” (ASIRI KESIM) segenegini segmek igin

3 tuslarina ve (GIRIS) tusuna 5

OVER CUT (ASIRI
KESIM) kismi

Kdse kesimi
kismi

basin.

OVER CUT (ASIRI KESIM): OFF (KAPALI)

OVER CUT (ASIRI KESiMJ: 1,0 mm

£

Bir ayar 6gesi segmek igin S &) tuslarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
+ Ayar degeri: OFF (KAPALI)/ 0,1ila 1,0 m (0,1 mm artisla)

+ [ENTER] (GIRIS) tusuna basildiginda, “CORNER CUT"
(KOSE KESIMI) ayari gorintilenir.

ON/OFF (ACIK/KAPALI) ayarini segmek igin
tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

Diger SETUP SUB MENU (KURULUM ALT MENUSU)

Diger kullanish fonksiyonlarin nasil ayarlanacagi asagida acgiklanmigtir. Ayarlari kullanim tipine gére degistirin.

1 Lokal modda MENU) PENCD (o) 4
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna

basin.

* Kesme menusu gorintilenecektir.

“SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT 5
2 MENUSU) secenegini segmek igin (A

tuslarina ve (GIRIS) tusuna basin. 6

3 D tusuna birka¢ kez basarak ayarlanacak
fonksiyonu segin.

« Fonksiyon segmek igin bkz. “Ayarlar listesi”. 7

Ayarlar Listesi

ve (GIRIS) tusuna basin.

Ayar degeri segmek igin (9 &D) tuslarina
basin.
» Fonksiyon se¢mek icin bkz. “Ayarlar listesi”.

ve (GIRIS) tusuna basin.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte

tutulur.

Makine satin alindiginda ayarlar asagidaki gibidir:

Fonksiyon adi Tanim Ayar degeri
UP SPEED (GALISMA HIZI) Ayari Arag calisirken, tabaka ve carriage hareketinin hizi ayarlanabilir. Hizin daha ~ [5,10,20,30, AUTO (OTOMATIK)
dustik bir degere ayarlanmasi, uzun tabaka beslemesi sirasinda tabaka (cm/sn)

hizalama hatasi meydana gelme ihtimalini dtisurr.

DUMMY CUT (MODEL KESIM) (¢ S. 4-16) |Model kesimin galismasi ayarlanir. OFF (KAPALI) / ON (ACIK)
SAYFA TIP["2 Kullanilan tabakaya gore tabaka tiirii ayarlanir. Standard (Standart) / Heavy (Agir)
ADJ PRS OFFSET (ON OTELEMENIN Kesimin baslangg ve bitis kisimlari kesiimeden birakildiginda degeri artirmak | 0~3~7

AYARLANMASI) Ayari (<25 S. 4-16) icin kullanilir.

*1. Alti gizili de@erler satin alma sirasinda ayarlanir.

*2. Medya ayari “Heavy” (Agir) olarak ayarlandiginda, kesim hizi 20 cm/sn ile sinirlanacaktir.
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Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

PRSI I S TUP RESET (KURULUMU SIFIRLA)

Bu islem, medya algilandiktan sonra veya sikistirma Ayar degerleri sifirlanarak baslangigtaki duruma getirilir.
rulosunun Oniindeki kesici Unitesinin her iki ucunun

yakinlarina vyerlestiriimis olan arag¢ tipi degistirilirken 1 Lokal modda(MENU)"(F”Nca)(») B ENTER )
gergeklestirilir. tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Karakterlerin kesimi esnasinda medyaya zarar vermek K dsil adrintal i
istemediginizde, model kesim fonksiyonunu OFF esme menust gortintlenecekir.

(KAPALI) olarak ayarlayin. “SETUP SUB MENU” (KURULUM ALT MENUSU) segenegini

secmek icin CA D) tuglarina ve (GIRIS)
tusuna basin.

(Funcs (>>) tuslarina basin ve D) tusuna iki kez
basin.

«(FUNC3) “SETUP RESET” (KURULUM SIFIRLAMAY) segilecektr.
(GIRIS) tuguna basin.

+ Onceden yapilandiriimis varsayilan ayarlar yiiklenir.

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/GUG)
tusuna birkag kez basin.

Sikistirma rulosu I:I

_

Model kesim

———\ * Arag¢ niteligi olarak “PEN” (KALEM) segenegi

secildiginde, model kesim ayarlanamaz.
* Model kesim fonksiyonu varsayilan olarak “ON”
(ACIK) degerine ayarlanmigtir. Model kesim
fonksiyonu “OFF” (KAPALI) degerine
ayarlandiginda, kesim iglemi 6ncesi kesici bigaginin
yonunu ayarlamak igin test kesimi (&2 S. 2-28)
islemini gerceklestirin.

A b~ O

Basing Diizeltme Otelemesi Hakkinda

(ADJ-PRS OTELEME)
A
Kesici bigagi, medyaya dokundugunda uygulanan basing
distk oldugundan medyanin bazi kisimlari kesilmeden
birakilir. Opsiyonel eksantrik bicak kullanildiginda,
bigagin agisi 120 derece veya daha dusikse, medyanin
kesilmesi gereken bazi bélumleri kesilmeden birakilabilir.

120°

Bu durum, medyanin kivrilmamasi igin kdselerin otomatik
olarak daha dislk basing (yaklasik 5g) uygulanarak
kesilmesi nedeniyle meydana gelir. Bigagin kenarinin
disiik kesim basinci dolayisiyla hareket yoniinde rahatga
dénmemesi nedeniyle medyanin kesilmesi gereken bazi
bolimleri kesilmeden birakilabilir. Bdyle bir durumda,
koseler kesilirken basinci daha yiksek bir degere
ayarlayin.
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Maintenance (Bakim) Fonksiyonu (MENU) »ERED ( >>) HCERTER)
(GIRIS) tuslarina basin.

Bu bélim, kesim islemi normal sekilde gerceklestirilemediginde
kesim hassasiyetini kontrol etmek ve ayarlamak igin gerekli

fonksiyonlari sunmaktadir.

» Kesme menusl goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

Fonksiyon adi

Tanim

MARK sensor (ISARET
sensori) (2~ S. 4-17)

Bu ayar, hizalama isaret sensoriinii ayarlamak
icin kullanilir.

Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da

SAMPLE CUT (ORNEK " )

; benzeri bir sorun varsa, kesim hatasini
KESIM) ey . A .
o bulmak igin bu makinedeki éregin kesim
(G vS.4-19) S -

islemini gergeklestirin.

AUTO MEDIA CUT Medyanin belirli uzunlukta birden gok pargaya
(OTOMATIK MEDYA KESIMI) ~ [kesilmesi.

PC ORIGIN OFFSET (BASLANGIC
NOKTASI OTELEME)

Baski baglangi¢ noktasi ile kesim baglangig
noktasi arasindaki hizalama hatasini dizeltir.

(& S. 4-20)

i Hizalama isaretleri oimadan basim ve kesim
SCALE ADJUST (OLGEK islemleri yapilirken, medyanin sol ve sag
AYARI) kenarlari arasinda tarama yontinde hizalama
(&2 S. 4-20) hatasi meydana gelirse diizeltme islemi

“MAINTENANCE” (BAKIM) 6gesini segmek igin

GO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“MARK SENSOR” (ISARET SENSORU) 6gesini

segmek igin
(GIRIS) tusuna basin.

“SENSOR CHECK” (SENSOR KONTROLU)
o6gesini segmek icin
ardindan (GIRIS) tusuna basin.
LED isaretgisini, hizalama isareti algilama

konumuna hareket ettirmek igin
Ca X D> tuslarina basin

tuslarina ve ardindan

tuslarina ve

* Hizalama isaretinden 1 mm mesafede veya daha uzak bir
noktada hizalama isareti algilama iglemi gerceklestirin.

1 mm veya daha uzun

gergeklestirilir.
Isaret algilama

isaret Sensériiniin Bakimi
»H<e konumu

Kesim normal sekilde yapilmiyorsa, asagidaki 6geleri kontrol *'

edin. Hizalama isareti sensérinun bakimi yapilirken, agagidaki :l: II-‘/\:"

6gelerin de bakimi yapabilir.

Oge Tanim Isaret sekli Isaret sekli ’
- — — :Tipl :Tip 2

SENSOR CHECK Hizalama isareti algilama sensoriiniin
(SENSOR KONTROLU) | kontroli.
(CFP.4-17)
POINTER OFFSET Kesici tinitesi herhangi bir hizalama igaretini Hizalama isaretinin uzunlugunu ve hizalama isareti
(GOSTERGE OTELEME) dogru__§ekilde Ialgllayamalzsa, isaret ggns@rﬂ ile 7 algilama seklini segin.
(G§=>S. 4-18) 15tk gOstergesi arasindaki konumsal iligkide

+ [SIZE] (BOYUT) ve [FORM] (SEKIL) ayarlar
hakkinda ayrintili bilgi icin “Hizalama Isaretlerini
Algilama Ayar” bolimine bakin. ((2& S. 4-5)

hata meydana gelmesi riski mevcuttur. Bu
durumda, 1s1k gostergesinin konumunu
duizeltin.

Hizalama isareti algilamasin gergeklestirmek
8 igin (GIRIS) tusuna basin.

Hizalama isareti algilama sensoériiniin 3
(czz ”Algilama Iglemi”)

kontroli

Hizalama isaretinin baskisinin alindigr medyay! yerlestirin.

» Baski kafasini ve tabakayr manuel olarak
hareket ettirirseniz, dogru yanit  kontroll

gerceklestirilemeyebilir. Asagidaki islemler
araciligiyla gergeklestirildiginden emin olun.
Daha 6nce baskisi alinmig hizalama isareti
nitelikleri icin  “Verileri hizalama isaretiyle
girerken alinmasi gereken tedbirler” (62 S. 4-2)
bélimune bakin.

* Ayar degerleri makine kapatilsa bile bellekte
tutulur.

Hizalama isaretinin sekil ve uzunluguna iligkin
burada yapilan ayarlar, “MARK DETECT”
(ISARET ALGILAMA) ayarlarina yansitilir. ($%°
S. 4-5)

Burada segilen algilama hizi, bu noktadan
itibaren yuritilecek olan hizalama isareti
algilama islemlerinde kullanilacaktir.

Bu islem tarafindan segilen gosterge oOteleme
degeri, “SETUP RESET” (AYARLARI SIFIRLA)
islemiyle baslatiimaz.
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m Algilama iglemi

Eksi
yonde

:—_—> [ ]

-
-

Arti yonde

|

isaret uzunlugu

Y yoéninde tarama

Eksi yonde

X yonlnde tarama

Hatti algilamak igin X yoniinde (arti yonde)
1 tarayin.

* Hat algilandiginda sesli ikaz duyulur. Hat
algilanamazsa, sesli ikaz verilmez.

Hatti algilamak icin X yoniinde (eksi yonde)
tarayin.

Hatti algilamak igin Y yoniinde (arti yonde)
tarayin.

Hatti algilamak icin Y yoniinde (eksi yonde)
tarayin.

1 ila 4 arasi adimlari izleyin ve 4 kez sesli ikaz
verildiginden emin olun.

A A~ OB

* Algilama islemi basariyla tamamlandiginda, 4 kez
sesli ikaz verilir.

*» Ses c¢lkarmazsa servis c¢agirmak igin servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

4-18

Isik gostergesi konumunun diizeltilmesi
A
Makine herhangi bir hizalama isaretini dogru sekilde
algllayamazsa, isaret sensori ile 1sik gostergesi arasindaki
konumsal iligkide hata meydana gelmesi riski mevcuttur. Bu
durumda, 11k gdstergesinin konumunu ayarlayin.

1 Arag tutucusuna bir kalem takin

2 Kopyalama kagidini yerlestirin.

(MENU)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

» Kesme men(su goruntilenecektir.

(>>) tusuna basin.

Lokal modda PEUNCT) (55

“MAINTENANCE” (BAKIM) 6§esini segmek igin
GO tuslanina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

“MARK SENSOR” (iISARET SENSORU) 6gesini segmek
igin GO tuslarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

“POINTER OFS” (GOSTERGE OTELEME) segenegini
segcmek igin €D tusuna iki kez basin.

(GIRIS) tuguna basin.

* 10 mm x 10 mm olculerinde bir gapraz sablon kesilecektir.
* Isik gostergesi ¢alismaya baslar ve ¢apraz sablonun
merkezine gider.

0 N O (¢ I~ NN

Isik gostergesinin konumunu, igik gostergesi
¢apraz sablonun merkezine gelecek sekilde
ayarlamak igin CAX X XX 2> ) tuslarina iki

kez basin.

©

1 0 (GIRIS) tusuna basin.
+ Ekran LOCAL (LOKAL) moda geri doner.

+ [POINTER OFS] (GOSTERGE OTELEME) ayarina
kaydedilen deger, “SETUP RESET" (AYARLARI SIFIRLA)
islemi ylritlilse bile geri alinmaz ( %~ S. 4-16).



Kesim Hatasinin Nedenini Bulmak igin SAMPLE

CUT (ORNEK KESIiM) isleminin Gergeklestiriimesi

Boliim 4 Kesme Fonksiyonu

Medyanin Belirli Uzunlukta Birden Cok Pargaya
Kesilmesi

Normal verilerle kesim yapilamiyorsa ya da benzeri bir sorun
varsa, kesim hatasini bulmak i¢in bu makinedeki 6rnegin kesim
islemini gergeklestirin.

Sample “Cut” (Ornek kesim)

Cut

Sample “Logo” (Ornek logo)

MimAaki

+ SAMPLE CUT (ORNEK KESIM) isleminin gergeklestirimesi, alici
= arabellegindeki verileri silecektir.

Lokal modda (MENU) (>>) =@EuncD)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.

+ Kesme menlsu gorintilenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) bgesini secmek igin
tuglarina ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

“SAMPLE CUT” (ORNEK KESIM) égesini segmek

icin _(E(Z) tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Kesilecek ornek verileri (SAMPLE DATA) se¢mek
icin GO tuslarina basin.

A A~ WD

« [ki tiir 6rek mevcuttur: “Cut” (Kesim) ve “Logo” (Logo).
“Cut” (Kesim) segenegini segerseniz, 8. adima ilerleyin.

6 (GIRIS) tusuna basin.

kesmek igin, GO

7 Logoyu
kullanarak 6lgek faktoriinii segin.
» Olcek faktdrii: %1 ila %999 arasi

tuslarini

8 Kesim iglemini baslatmak igin (GIRIS)

tusuna basin.

SAMPLE CUT (ORNEK KESIiM) sonucu

Omek veriler basariyla kesiliyor ancak diger veriler kesilemiyor.
=» Ana bilgisayar arizaldir.

Diger veriler gibi drnek veri de bagarili bir sekilde kesilemiyor.
= Baski makinesi arizalidir.

(Baslangig/bitis hatlarini kesmeden birakirken)

= Kesici bigagin yapti§i basinci artirmak icin [ADJ-PRS OFS]
(BASING OTELEME DEGERINI AYARLA) ayar degerini artirin.
(%°S.4-15

Medya, belirli bir uzunlukta birden ¢ok pargaya kesilebilir.
(Otomatik medya kesim fonksiyonu)

Fonksiyon adi Tanim

Kesim sikligi Medyanin kesim sikliginin ayarlanmasi.

Otomatik medya kesim islemi baglamadan
o6nce, medyanin 6n ug kenarlarinin kesim
uzunlugunun ayarlanmasi. Medyanin 6n
ucunu bir aglyla kestiginizde veya kesim
yuzeyi plruzliu oldugunda, medyalarin 6n
u¢ kismini kesebilirsiniz.

On ug ayar kesimi

Medyanin kesim Medya kesim sayisinin (tabaka)
sayisl ayarlanmasi.

1 Lokal modda (MENU) =EUNED (>>)
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna
basin.
» Kesme mentist goériintllenecektir.

(>>) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) 6gesini se¢mek igin
GO tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

“AUTO MEDIA CUT” (OTOMATIK MEDYA KESIMI)
ogesini segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Kesim araligi segmek igin tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin.

* Avar degeri: 10 ila 10.000 mm arasi

On ug ayar kesimine uzunluk segmek igin @3
tuslarina ardindan ve (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: 0 ila 500 mm

O O A~ WODN

Medyanin kac kez kesilecegini segmek i¢in (medya
7 kesildiginde meydana gelecek olan parga sayisi)
GO 3D tuslarina ve ardindan (GIRIS)

tusuna basin.

* Ayar degeri: 1 ila 9.999 arasi
+ Burada belirlenen deger kadar kesim islemi
gerceklestirilecektir.

* [END/ POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basarak kesim
islemi durdurulabilir.

Ayari sonlandirmak icin
8 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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Verilerin Hizalama isaretleri Olmadan Kesilmesi (PC ORIGIN OFSET) (BASLANGIGC NOKTASI OTELEME)

Baski ve kesim arasindaki yanlis hizalamayi Baski & Kesim ile ayarlayin.
Bu ayarlama i¢in bagh RIP yazilimini (RasterLink) kullanin.
RasterLink yazilimindan ayarlama sablonunu yazdirin ve baski makinesine ayar degerlerini girin.

Hizalama igaretleri oimadan Print & Cut (Baski ve Kesim) iglemi igin

1 Makineyi “REMOTE” (UZAKTAN) moduna alin.
2 RasterLink yazilimi kullanilarak baskisi alinacak igin baski niteliklerini (profil, kesim nitelikleri ) ayarlayin.

3 RasterLink yaziliminin [Cut edit] (Kesim diizenleme) —
sekmesinde [Print & Cut origin adjust] (Baski ve Kesim r ——
baglangi¢c noktasi ayar) tusuna basin.

« Ayarlama sablonunun baskisini almak igin [OK] (TAMAM) tusuna -

basin. q Tiklayin

121 Prnt & Cut onign adjust |

Jutpid test pttern of PR and Gt Onom Adpst]

At ragister mare
e | ael

oK Cancal

4 Sablonun baskisi alindiktan sonra, (ADJUST) (DUZELTME) tusuna basin ve “PC ORIGIN OFFSET”
(BASLANGIC NOKTASI OTELEME) segenegini segin.
» Medya beslendiginde, sablonun kesilen kismini ¢ikarin ve ayar degerlerini kontrol edin

' & ® B § E R B R R R R R §® X
¥ 12 11 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 § -1 =2 B3 4 5 8 7 -8 9 -0 -1 -12 -3
' 0 ¢ 8 ¢ R R R R R R ORI R v
| s (I Srma——
X buyutilmus Ust ve alt arasinda en az hizalama hatasi olan

konumun degerini girin
e ) ; Buradaki érnekte en az hizalama hatasi -4
' ' : degerindedir, bu nedenle “-4” degerini girin.

(%)
“
&
&
&

Sag ve sol arasinda en az hizalama hatasi olan
konumun degerini girin

Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi 2
degerindedir, bu nedenle “2” degerini girin.

Y biyiitilmis

5 Ayarlama degerlerini girin

* [ENTER] tusuna basildiginda medya geri déner ve iglem tamamlanir.

« Farkh ¢oziinirlige (Y) sahip veriler yazdirilirken, ayari tekrar yapin. (Cézinurlik basina ayar degerini kaydedin)
« Birden ¢ok nitelige sahip ayarlama sablonlarinin siirekli baskisi alinamaz ve ayar degerleri girilemez. Her bir nitelik igin tek bir ayarlama degeri
baskisinin alindigindan ve ayarlandigindan emin olun.
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Hizalama isaretleri ile Print & Cut (Baski ve Kesim) iglemi igin

1 Makineyi “REMOTE” (UZAKTAN) moduna alin.

RasterLink yazilimi kullanilarak baskisi alinacak isin baski niteliklerini (profil, kesim nitelikleri ) ayarlayin.

RasterLink yaziliminin [Cut edit] (Kesim diizenleme) sekmesinde [Print & Cut origin adjust] (Baski ve Kesim
baslangi¢ noktasi ayari) tusuna basin.

“Hizalama igareti ekle” 6gesini segin.

* Ayarlama sablonunun baskisini almak igin [OK] (TAMAM) tusuna basin.

Sablonun baskisi alindiktan sonra, (ADJUST) (DUZELTME) tusuna ve “TP OFFSET” (TP OTELEME) tusuna basin.

A A~AOODN

» Medya beslendiginde, sablonun kesilen kismini gikarin ve ayar degerlerini kontrol edin (Gegerli sablonda hizalama isaretleri
mevcuttur.)

x NN B B 10 8 8 T L] 1] 4 3 2 1 0 X
13 12 1 10 ] 8 & 4 3 2 1 6 1 2 T -4 ] - 7 -8 -9 10 ih! 12 13
Y B B B 8 8 7 L] & 4 3 2 1 0 ¥
= = PIC ool et sk s,
X buyutiimus " Ust ve alt arasinda en az hizalama hatasi

olan konumun degerini girin
Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi -4
degerindedir, bu nedenle “-0.40” degerini girin.

Y blyatulmuas ‘ Sag ve sol arasinda en az hizalama hatasi
olan konumun degerini girin
Buradaki 6rnekte en az hizalama hatasi 2
degerindedir, bu nedenle “0.20” degerini girin.

6 Ayarlama degerlerini girin
+ [ENTER] [GIRIS] tusuna basildiginda medya geri déner ve islem tamamlanir.

Olgek Ayarinin Yapilmasi

Hizalama isaretleri olmadan basim ve kesim islemleri yapilirken, medyanin sol ve sag kenarlar arasinda tarama yoniinde hizalama
hatasi meydana gelirse dlzeltme islemi gergeklestirilir.
Olgek ayari gergeklestirildiginde, ayar otomatik olarak yapilir.

1 Medya yerlestirin ((23°S. 2-4)

* Hizalama isaretinin baskisinin alinacagi tabakay: yerlestirin.

(MENU) (>>)® (GIRIS) tuslarina basin.

» Kesim menUsu goéruntulenir.

(«) tugsuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) 6gesini segmek igin ®'® tuslarina ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“SCALE ADJUST” (OLGEK AYARI) égesini secmek C2 X icin tuglanina ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

Dogrulama ekraninda (GIRIS) tuguna basin.

« Bir diizeltme sablonunun baskisi alinir ve diizeltme gergeklestirilir.

Ayari sonlandirmak igin (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin

~N O vk ODN
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Bakim

Makinenin hassasiyetinin korunmasi ve uzun slre sorunsuz
kullanilabilmesi igin makinenin bakimini diizenli olarak veya
gerektiginde yapin.

Makine Uzun Siire Kullaniimadiginda

Bir hafta veya daha uzun bir slre kullaniimayacaksa, boya
bosaltma kanalini temizleyin (‘“2°S. 5-9). Ardindan makineyi
depoya yerlestirin.

Bakim Tedbirleri

Bu makineyi kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

» Ana gug¢ kaynagini daima “ON” (ACIK) konumda
tutun.
* Yerlestiriimis tim medyalar kaldirin.

«Su veya alkol, UV kirlenmeli boyayla (UV boya)

karistiginda ¢okelme meydana gelebilir. Su ve alkoli
nozlillerden ve baski kafalarindan uzak tutun.

+ Bu makine UV kurlenmeli boya (UV boya) kullanir. Boya
ve temizleme sollisyonunu kullanirken, havalandirmaya
dikkat edin ve birlikte gelen koruyucu gozlikleri ve
eldivenleri taktiginizdan emin olun.

+ Bu makineyi asla s6kmeyin. Bu makinenin sékulmesi
elektrik carpmasina veya makinenin hasar gérmesine
neden olabilir.

Bakim islemi dncesi, makineyi ana gu¢ digmesinden
kapattiginizdan ve gug kablosunu gikardiginizdan emin
olun. Aksi taktirde beklenmeyen bir kaza meydana
gelebilir.

+ Makineye nem niifuz etmesini engelleyin. Makinenin
icindeki nem elektrik carpmasina veya makinenin hasar
gbrmesine neden olabilir.

* Makinede uzun sure baski yapiimamasi durumunda
boyanin tutarl bir sekilde piskirtiilmesini saglamak icin
az miktarda boyanin
diizenli olarak atilimasi (pUskurtme islemi) gerekir.

* Makine uzun stre kullanilmayacaksa, makineyi yalnizca
on taraftaki gli¢ diigmesinden kapatin ve makinenin sag
tarafinda bulunan ana gii¢ diigmesini her zaman ON
(ACIK) (| konumunda) konumunda birakin ve gli¢
kablosunu bagh tutun.

+ Baski kafalarinin, wiper'larin, keplerin vb. noziillerini su
veya alkolle temizlemeyin. Aksi halde noziil ttkanmasina
veya makinenin arizalanmasina neden olabilir.

* Asindirict madde igeren benzin, tiner veya kimyasal
maddeler kullanmayin. Bu tir maddeler kapagin yuzeyini
bozabilir veya deforme edebilir.

+ Makinenin igindeki hicbir pargaya yaglama yag gibi
maddeler uygulamayin. Bunun yapilmasi baski arizalarina
neden olabilir.

+ Kapagin ylizeyinin bozulmasina veya deforme olmasina
neden olabileceginden, temizleme sollisyonu ve boya gibi
maddelerin kapada bulasmamasina dikkat edin.

Q QB OV

Dis Yuzeylerin Temizlenmesi

Makinenin dis ylzeyleri kirlendiginde, yumusak bir bezi su veya
suyla seyreltilmis bir deterjanla hafifce nemlendirin, bezi sikin ve
yuzeyleri bu bezle temizleyin.

Baski Levhasinin Temizlenmesi

Baski levhasi, medya kesilirken tiftik, kagit tozu veya benzeri
seylerle kolayca kirlenebilir.

Belirgin lekeleri yumusak bir sa¢ firgasiyla firgalayin veya bir
bez, kagit havlu veya benzeri bir seyle silin.

« Baski levhasi boyayla kirlenmigse, lizerinde az miktarda
temizleme soluisyonu bulunan bir kagit havluyla silin.

* Medyay! tutan yuvalarda ve medyanin kesildigi kesim
cizgisinde kolayca toz veya kir toplandigindan, bu

parcalarin dikkatlice temizlendiginden emin olun.



Medya Sensoruniin Temizlenmesi

Medya sensorleri, arka tarafta baski levhasinda ve baski
kafasinin alt ylizeyinde bulunur. Sensér toz veya benzeri
maddelerle kaplandiginda, medyanin yanlis
algilanmasina neden olabilir.

Sensorin yuzeyinde birikmis toz ve kiri pamuklu gubuk
kullanarak temizleyin.

Baski kafasinin alt ylzeyinde bulunan sensori
temizlerken, carriage’t Sayfa 5-11’deki “Boya Basliginin
ve Efrafinin Temizlenmesi” bdlimindeki 1. adimi
gercgeklestirerek sol uca alin ve temizleyin.

Makinenin arka tarafi

Medya sensori

Baski kafasinin alt yiizeyi

edya sensori

Bolim 5 Bakim

Medya Presinin Temizlenmesi

Medya presi tiftik, toz veya benzeri maddelerle
kirlendiginde, medya baski sirasinda normal sekilde
beslenemez veya toz noziillere yapisabilir ve bu durum
anormal baskilarin olugsmasina neden olabilir.

Medya presini diizenli olarak temizleyin.

Medya Presi
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MAINTENANCE (BAKIM) Menusu Hakkinda

Makinede bakim yapmak igin gesitli ayarlarin yapilmasini saglar.
Asagidaki parametrelerin degerleri bakim ayarlarinda belirlenebilir.

width:1340mm

Bakim fonksiyonunu
kullanmak igin bu tusa
basin.

MAINTENANCE (BAKIM)
menusinl segmek icin
veya 6nceki ekrana
dénmek igin bu tusa
basin.

Bakim fonksiyonunu kullanmak
(Funcs) icin bu tusa basin.

Bir ayar segmek igin bu
tuslari kullanin.

Ayari onaylamak gibi
islemler igin bu tusa basin.

@ Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii

LocAL

SETUP
width:1340mm MAINTENANCE

MACHINE SETUP

NOZZLE CHECK

O -0 0006 INFORMATION
EEFE

MAINTENANCE MAINTENANCE

STATION OVERFLOW MAINTENANCE >
NOZZLE RECOVERY AIR PURGE >
AUTO MAINTENANCE

INK FILLING

INK TANK EXCHANGE

& GRS tyguna basildiginda ekran gegisi

LOCAL

TEST PRINT >

CLEANING >
STATION MAINTENANCE >

width:1340mm

000 006
TEST PRINT
MENU CLEANING m -—
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MAINTENANCE (BAKIM) MENUSU tablosu

(BOYA HAZNESI DEGISIMI)
(¢ P5-20)

Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya dizeltir.

Oge ‘ Ayar degeri ‘ Anlami
Carriage ve istasyon gevresinde bakim yapmak icin kullanilir.
CARRIAGE OUT CARRIAGE' Kep cevresi, baski kafast, wiper'lar gibi yerlerin temizlenmesi icin carriage’i disari hareket ettirir
DISARIYA AL) (G2 S. 5-6) ' ' '
NOZZLE WASH (NOZUL 1 dk'va sabitlenmi Noziil tikanmasinin veya egilmesinin giderilmesi iglemi igin noziil yiizeylerini bakim temizleme
YIKAMASI) (¢22” S. 5-8) gl ¥ soltisyonuna daldirir.

STATION MAINTENANCE DISWAY WA"SE (ATIK YOLU Emme pompasi tiiplerinin yikanmasi islemini gerceklestirir.

(ISTASYON BAKIMI) YIKAMASI) (22 S. 5-9)
CUSTODY WASH (BAKIM 1 dk'va sabiflenmi Makinenin uzun siire kullaniimamasi planlaniyorsa yapilir. Makineyi iyi durumda tutmak igin
YIKAMASI) (¢ 8. 5-9) gl ¥ noziiller ve tiipler nceden yikanir.
Replace WIPER (WIPER'I Wiper degistirilirken kullanilir. Wiper'in degistirilmesi durumunda, bu aygitta kayit wiper
degistir) (=22~ S 5-18) kullanim sayist sifirlanir.
Noziil yikamas veya benzeri ¢oziimler nozil tikanikligini gidermediginde, baska bir noziil kullanarak baski almak igin kullanilir.

NOZZLE RECOVERY (NOZUL | pRINT (BASKI) Tikal olan nozilii belirlemek igin bir sablon baskis! alir.

KURTARMA) —

(¢35 § 5-15) ENTRY (GIRIS) “PRINT” (BASKI) tarafindan belirlenen hatali nozilii kaydeder.
RESET (SIFIRLAMA) Kayiti hatali nozillleri sifirlar.
Gesitli bakim fonksiyonlarinin otomatik olarak ydriitiilmesini saglamak igin kullanilir. Her bir bakim fonksiyonunun yiriitme sikligini ayarlayin.

AUTO MAINTENANCE REFRESH (YENiLEME) o i Yenileme amagli aktivasyon sikligini ayarlamak igin kullanilir.

(OTOMAT]K BAKIM) - Ayar ldelger!l kul\amlaq boyaya gére

(& S. 5-15) %Eﬁ(’;l)me (Interval) (TEMIZLEME | degisiik gosterecek. Baski kafasinin temizleme isleminin aktivasyon sikligini ayarlamak igin kullaniir.
CLEANING TYPE (TEMIZLEME NORMAL (NORMAL) / SOFT Baski kafas| temizleme tiiriinii ayarlamak icin kullanilir.
(TURU) (HAFIF) / HARD (GUGLU) '

EQ%AS[?(S)_IH%;JRMA Nozil tikanmasini diizeltmek icin boya verir.

INK TANK EXCHANGE

OVER FLOW (TASMA):
MAINTENANCE (BAKIM)
(428, 5-14)

Boya tagmasi sorununu gdzmek icin alt hazne igindeki asiri boyanin bosaltimasi amaciyla kullanilir.

HAVA TAHLIYESI
(¢ P 5-16)

Baglanti noktasi digindaki baski kafasinda bulunan havanin ve boyanin tahliyesi icin, renklerin karigmasi ve nozill tikanikli§ 1 problemlerini g8zmek igin.




Boliim 5 Bakim

Kep istasyonunun
Bakiminin Yapilmasi

Kep istasyonunda bulunan boya kapagi, wiper gibi
pargalarin  bakiminin yapiimasi. (STATION MAINT)
(ISTASYON BAKIMI)

. szUIIeri .norma! dun:dea tutmgl.( icin sik sik
wiper temizleme islemi gergeklestirin.

Boya kapagdi ve wiperin fonksiyonlari asagida
verilmistir.
* Wiper :

* Boya kapagi:Baski kafasi
tikanmalarini nler.
Makine sikg¢a kullanildiginda, zaman icerisinde wiper ve
boya kapagi, boya, toz vs. ile kirlenir. Nozil tikanikligi,
baski kafasi temizleme iglemine ragmen giderilemezse
(s, 2-19), bakim sivisi F-200 / LF-200 ve temizleme
¢ubugu kullanin.

Baski kafasi noziillerine yapisan boyay: siler.
nozillerinin kuruyarak

Bakim icin gerekli araclar

*F-200 / LF-200 bakim sivisi (SPC-0569)
* Nozil gubugu (SPC-0421)

« Eldiven * Koruyucu gozlik

* Isikh LED UV'ye asla giplak gozle bakmayin. Aksi
A takdirde gdzlerinizde agriya veya gérme bozukluklarina
Uyari neden olabilir. Koruyucu gozluk taktiginizdan emin olun.

* Ultraviyole (UV) i1sini cildinize dogrudan maruz
birakmayin. Aksi halde cilt tahrisine neden olabilir.

« Kep istasyonunun bakimini yaparken uriinle birlikte gelen
koruyucu gozligu ve eldiveni kullanin. Aksi takdirde boya
Dikkat sizintisina sebep olabilir.
« Carriage’l, kep istasyonunun digina elle almayin. Carriage’in
hareket ettiriimesi gerektiginde, carriage’i disariya al
fonksiyonu igin [FUNK1] tusuna basin. ((3&” S. 5-6, 1. ve 2.
adim)

Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin yiksek gorintiu kalitesini korumak ve makineyi iyi
durumda tutmak icin wiper ve kapagin sikga temizlenmesi
Onerilir.

» Son derece kirli veya egilmis oldugu durumlarda, wiper’i
yenisiyle degistirin. ("3~ S. 5-18)
* Wiper'| temizlerken temizleme gubugundaki tiftigin wiper'da
kalmamasina 6zen goésterin. Kalan tiftik géruntu kalitesinin
dismesine neden olabilir.

1 (3 O=(FUNCD (MENU) tusuna basin ve
LOCAL (LOKAL) modda (GiRiS)
tusuna basin.
* Bakim menusu gorintulenir.

2 “Station Maintenance” (istasyon Bakimi)

ogesini segmek igin tusuna ve
ardindan (GIRIS) tuguna basin
“Carriage’l Digsariya Al” 6gesini segmek

icin S &) tuslarina ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin

4 [STATION MAINT.] (ISTASYON BAKIMI) tusuna
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin

+ Carriage baski levhasi lizerinde hareket eder.

1 LT
’{,\di—iﬁ‘ﬁi\
{ 3 )
\\].. ’f,‘ 7

Carriage

5 On kapag agin.

6 Wiper’i gikarin.
* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

Cikintilar

7 Wiper ve braketi temizleyin.

* Temizleme sollisyonuna batirlmis bir temizleme
cubuguyla wipera ve brakete yapismis boyayi
temizleyin.

Temizleme solisyonunun kalintilarini  wiper ve
braketten silin.

Braket



8 | Wiper temizleyiciyi temizleyin.
* Temizleme solUsyonuna batirimrg bir temizleme
cubuguyla wiper “temizleyicisine yapismis - boyayi
temizleyin.

ARAAZ | ST S

* Emilim kutusunda bulytuk miktarda boya birikir.
Latfen haftada bir kez su emici kagit vb. ile absorbe
edin.

» Wiper temizleyiciyi braketten ¢ikarmayin.
» Sadece wiper temizleyici Gzerindeki wiperin yizeyini
Dikkat temizleyin. (Arka tarafi temizlemek gerekli degildir.)
» Boya pedini boya pedi kutusundan ¢ikarmayin.
» Wiper temizleyiciyi temizledikten sonra,

temizleyicinin yukari bakmadigindan emin olun.

| 9 | Wiper’1 orijinal konumuna getirin.

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i yerine
yerlestirin.

Cikintilar

1 Kep lastigini temizleyin.

* Yikama sivisina batiriimis temizleme gubuguyla kep
lastigine yapismis boyayi temizleyin.

Boliim 5 Bakim

» Bakim solisyonunun kalintilarini kep lastiginden silin.

Kep lastigi

o

* Kep lastigini temizledikten sonra kep kaydirma
mekanizmasinin yanls hizalanmadigindan emin olun. Eger
kep kaydirma mekanizmasi yanlis hizalanmigsa, hizalamayi

dogru ayarlamak i¢in kaydirma mekanizmasi blogunu sola
ve/veya sagda gevirin.

11 | Temizleme isleminden sonra(GiRis)

tusuna basin.

12 On kapag kapatin ve ardindan (_ENTER
! | (GIRIS) tuguna basin.
+ lIk kez galistirildiktan sonra makine 1. adima doner.

NCU'yu temizleyin

Boya ve toz NCU'’ya yapisir.
Boya veya toz yapisirsa, normal calisma mimkin
olmayabilir.

| 1 ’ (MENU) (MENU) PO tusuna
basin ve LOCAL (LOKAL) modda
(GIRIS) tusuna basin.
* Bakim menusu goéruntulenir.

“ 5 | “Station Maintenance” (istasyon Bakimi)
2 o6gesini segmek igin tusuna ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

| “Carriage’1 Digariya Al” 6gesini segmek
3 icin GO tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
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4 “Station Maintenance” (istasyon Bakimi)

ogesini secmek igin — tusuna ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

«Carriage baski levhasi Uzerinde hareket eder.

Carriage

On kapag agin.

(4

Bakim temizleme sollisyonunu temizleme
cubuguna (SPC - 0421) ekleyin ve NCU'ya
tiriinle birlikte gelen boya ve tozu silin.

=
i

~
g

(o))

7 Temizleme igleminden sonra
(GIRIS) tusuna basin.

8 On kapag kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

« [lk kez calistirildiktan sonra makine 1. adima déner.

Baski Kafasi Noziliiniin Yikanmasi

1
2

(MENU) #CO% tusuna basin ve
(GIRIS) tuguna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gérintilenecektir.

“Station” (Istasyon) dgesini segmek igin
tusuna ve ardindan (GIRIS)
tusuna basin.

“Nozzle Wash” !Nozﬁl Yikamasi) 6gesini
secmek igin tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

» Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

Carriage

Wiper ve braket’i temizleyin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

(1) On kapagi acin ve her iki ucundaki gikintilardan
tutarak wiper’i gikarin.

(2) Temizleme sollisyonuna batiriimig bir temizleme
cubuguyla wiper ve braketi temizleyin.
Bakim sollsyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

(3) Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper'i
orijinal konumuna yerlestirin.

Kep lastigini temizleyin ve ardindanCENTER D)
(GIRIS) tusuna basin.

* Yikama sivisina batiriimis temizleme cgubuguyla
kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.

» Bakim solUsyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

*Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.



Kepi, bakim amagh temizleme soliisyonuyla
6 doldurun.

» Temizleme solUsyonunu bir damlaliga bosaltin ve
kepi bununla doldurun. Kepi tasacak kadar
temizleme sollisyonuyla doldurun.

7 On kapag kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

8 (GIRIS) tuguna basin.

« Kepin igerisine doldurulan yikama sivisi emilir.

« Ayarlanan sure sona erene kadar ekranda “Please
Wait” (Lutfen Bekleyin) mesaji gorintilenir.

* NOZZLE WASH (NOZUL YIKAMASI) yaklagk bir

dakika surer.

« Birkac kez gergeklestirilen yikama islemine ragmen
nozul tikariikhgi giderilemiyorsa servis ¢cagirmak icin
servis merkezimizle veya bayinizle iletisime gécin.

Boya bosaltma kanalinin temizlenmesi

Boya bosaltma kanalindaki boyanin katilasmasindan dolayi
olusabilecek tikanmayi engellemek icin, boya bosaltma kanalini
duzenli olarak temizleyin (haftada bir kez).

1 (MENU) tusuna basin ve®(¥ %
(GIRIS) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) meniisi goriintllenecektir.

Boliim 5 Bakim

Kepi, bakim amacgh temizleme sollisyonuyla
4 doldurun.

» Temizleme ‘sollisyonunu "bir damlaliga bosaltin ve
kepi bununla * doldurun. Kepi tasacak kadar
temizZleme solusyonuyla doldurun.

5 (GIRIS) tusuna basn.

» Bakim temizleme sollisyonunun emme iglemini
gerceklestirin ve atesleme hattini temizleyin.

Makine Uzun Siire Kullanilimadiginda

Makine en az bir hafta kullanilmayacaksa, baski kafasi
nozillerini ve boya bosaltma’ kanallarini temizlemek igin
temizleme fonksiyonunu kullanin. Ardindan makineyi
depolama alanina yerlestirin.

» Makinenin ana gui¢'’diigmesini her zaman “ON”
(ACIK) durumunda tutun. Nozulin tikanmasini
onleyen fonksiyon noztil kafasini korumak igin
otomatik olarak caligir.

+ Ana gii¢ digmesi uzun bir stire OFF (KAPALI) .
konumda kalirsa, baski kafasi nozuliinde nozdl
tikanmasi meydana gelebilir. ’

Oncelikle sagdaki 6geleri kontrol edin.

Ekranda [INK END] ([BOYA BITTI]) veya [INK NEAR
END] ([BOYA BITMEK UZERE]) goérintileniyor mu?
* Noztller yikanirken temizleme sollisyonu veya boya
emilir.
Bu esnada, “boya bitti” veya “boya bitmek tzere”
durumlar tespit edilirse, nozul yikama islemi baglayamaz.
» Boya biterse, yeni boya sisesiyle degistirin.

“Station” (istasyon) ogesini segmek igin
2 . ) tusuna ve ardindan (ENTER )

(GIRIS) tusuna basin.

"DISWAY WASH” (ATIK YOLU YIKAMASI)
3 ayarini secmek igin D &D) basin ve

(GIRIS) tusuna basin.

Carriage

» Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi kontrol edin)
ifadesi gorintilendiginde, atik boya haznesini

kontrol edin ve ardindan duruma gore Sayfa 5-
18’teki “Atlk Boya Haznesi Kontrol Mesaji
Goriuntulendiginde” bolimine basvurun.

(MENU) ®CO% tusuna basin ve
1 G ciris) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goruntilenecektir.

“Station” (Istasyon) o6gesini segmek igin
2 Ca X)) tusuna ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
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"STORAGE WASH” (SAKLAMA YIKAMASI)

ayarini se¢cmek igin GO basin ve
) (GIRIS) tusuna basin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

P

» Wiper / braketin temizlenmesi tamamlandiginda,
ekranda “COMPLETED” (TAMAMLANDI) mesaiji
goruntulenir. 3. adima kadar olan iglemler
tamamlandiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin. Temizleme iglemi tamamlanmadan 6nce
[ENTER] (GIRIS) tusuna basarsaniz, makine bir

sonraki yilkama proseduiriine geger.

Carrlage

f

T‘ Wiper ve braketi temizleyin.

(1) On kapagi agin ve her iki ucundaki gikintilardan
tutarak wiper’i gikarin.

(2) Temizleme sollisyonuna batirilmig bir temizleme
cubuguyla wiper ve braketi temizleyin.
Bakim sollisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i
orijinal konumuna yerlestirin.

A J

s

[ 5 } ve (GiRIS) tusuna basin.
\ J
» Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda

[COMPLETED (NEXT):ENT] ((TAMAMLANDI
(ILERI): GIRIS]) mesaiji gériintiilenir. 5. adima
kadar olan iglemler tamamlandiktan sonra, [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin. Temizleme iglemi
tamamlanmadan énce [ENTER] (GIRIS) tusuna
basarsaniz, makine bir sonraki ylkama proseduriine
geger.

5-10
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6 “ Kep lastigini temizleyin.

* Yikama sivisina batiriimis temizleme gubuguyla kep
lastigine yapismis boyayi temizleyin.

* Bakim solisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

«Bu esnada, bosaltma kanali otomatik olarak
temizlenir.

p

" 7‘ (ENTERD (GiRiS) tusuna basin.

s J

8 | Kepi, bakim amagli temizleme soliisyonuyla
‘ doldurun.

» Bakim sollisyonunu bir damlaliga bosaltin ve kepi
bununla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim
sollisyonuyla doldurun.

* Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLETED
(NEXT):ENT] ((TAMAMLANDI (iLERI): GIRIS]) mesaji
goruntllenir.8. adima kadar olan islemler tamamlandiktan ve
6n kapak kapatildiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

9 1 (GIRIS) tuguna basin.

* Noziller yikanir.

« Nozlller tamamen yikandiginda, temizleme islemi
otomatik olarak gergeklesir ve baski kafasi bakim
konumuna geger.



10 On kapag agin.

11 Kepi, bakim amagh temizleme soliisyonuyla
. doldurun.

» Bakim sollisyonunu bir damlaliga bosaltin ve kepi
bununla doldurun. Kepi tasacak kadar bakim
solusyonuyla doldurun.

1 On kapagi kapatin ve ardindan
| (GIRIS) tuguna basin.

« llk kez galistirildiktan sonra makine 2. adima
doner.

Boliim 5 Bakim

Boya Basliginin ve
Etrafinin Temizlenmesi

Boya basligi ¢cok hassas bir mekanizmaya sahip oldugu
icin, temizleme islemi sirasinda son derece dikkatli
olunmalidir.

Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya
basliginin etrafina yapigsmis jelatinimsi boyayi temizleme
cubuguyla temizleyin. Bunu yaparken baski kafasinin
nozullerini asla ovmayin.

Temizleme igin gerekli araglar

» Temizleme gubugu + Eldiven

« Koruyucu gozluk

» Boya bashginin etrafini temizlerken Uriinle birlikte
gelen koruyucu gozligu ve eldiveni taktiginizdan
emin olun. Aksi takdirde gozlerinize boya
sigrayabilir.

» Gozlinuze boya sigrarsa gozlerinizi derhal 15
dakika boyunca bol ve temiz suyla iyice yikayin.
Ardindan en kisa strede bir doktora bagvurun.

 Boya cildinizle temas ederse, boyay! ¢ikarmak icin
bol miktarda su ve sabun veya 6zel cilt deterjani
kullanin.

‘ (MENU) #(3O= tusuna basin ve
1 | (GIRIS) tusuna basin.
~ « MAINTENANCE (BAKIM) meniisii gériintiilenecektir.

p “CARRIAGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYA AL)
2 ayarini segmek igin (GIRIS) tusuna iki
. / kez basin.

HEAD MAINTENANCE (BASKI KAFASI BAKIMI)
3 ogesini segmek icin tuslarina ve
/ ardindan (GIRIS) tuguna basin.
+ Carriage makinenin sol ucuna dogru hareket edecektir.

4 Bakim kapagini agin.

Bakim kapagi

Bakim kapag

5-11
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5 UV lambasinin alt yiizeyini temizleyin.

* Yikama sivisina  batinlmis  temizleme
cubuguyla UV lambasinin altina yapismis
boyayl temizleyin. Bakim sollisyonunun

kalintilarini kep lastiginden silin.

6 Baski kafasinin yiizeyinden veya diger yiizeylerden

boyayi silmek i¢in bakim temizleme soliisyonuna
batiriimig bir temizleme gubugu kullanin.

* Nozilleri asla ovmayin.

v

o %
Baski kafasinin yan yizeyini (kirmizi ile
gosterilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

Noziil pargasi (Asla
dokunmayin.)

Temizleme gubuguyla veya eski bir bezle temizleyin..

7 Bakim kapagini kapatin ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Temizlemeyi sonlandirmak icin
8 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin

5-12

Baski Kafasi

Nozul Kurtarma
Fonksiyonu

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Noziil
tikanmasi belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baskida
alternatif olarak diger iyi nozuller kullanilabilir.

1 (MENU) #(3O= tusuna basin ve
(GIRIS) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menlsu gorintilenecektir.

“NOZZLE RECOVERY” fNOZUL KURTARMA)
2 ayarini se¢cmek icin tuslarina ve
ardindan (GiRIiS) tusuna basin.

3 (GIRIS) tusuna iki kez basin.

* Nozill sablonunun baskisi alinmaya baslayacaktir.

+ “ENTRY” (GIRIS) secenegini ve daha sonra “Move to
select of the Nozzle line (Step 4) without drawing a
pattern” (Sablon gizmeden noziil satirini segmek igin
(4. adim) hareket ettir) segenegini secin

Ustten gériinim

H1 H2

48 48| [0S #2
. w | L
4% e Lo o

3¢ e [e S
*% te| e %L
BN
T v

AB CD AB CD
Noziil hatti

Noziil sablonu

H1-A H1-B H1-C H1-D H2-A H2-B H2-C H2-D

* 6 renkli boya setleri igin, “H1-B” ve “H1-D” noziil
sablonlarinin baskisi alinmaz.

» Parga medya kullanirken, A3 boyutundan daha
biyik olan medyalari yatay yerlestirin. Dar bir
medya yerlestirilirse, yalnizca orta kisima baski
alinacaktir.

4 GO D tuglarina basarak NOZZLE RECOVERY (NOZUL
KURTARMA) islemine ihtiya¢ duyan noziil hattini segin ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

SELECT ENTRY NOZZLE

H1IlA ~__Nozil
hatti

Numarasi H1/IB >
(H1 veya H2) H1llc S
H1||D >

>

HKkokok
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NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
islemine ihtiyac duyan noziil numarasini kaydedin

ve (GIRIS) tusuna basin.

(1) [A]['¥]tuslarina basarak 1’den 10'a kadar olan
kayit numarasini segin ve ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

(2) (A]V] tuslarina basarak noziil kurtarma islemine
ihtiyag duyan nozll numarasini kaydedin ve
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Head1-A

Kayit numarasi: 1~10 :

Kurtarilacak nozul 6rnegi

230
221
210
201
18d = 184 numarali

D
1 e |
e, T o, DOzl tikall
150 =S
141
128 130 @\ =E
- - 121
numarali e T
nozl tikali o0 101
- | 118t
70 =
. e
50 - =
. £33 L1141
Nozil ~ ——s30 |~ %= =)
numarasi 10 1T @ ::_21
1

16 numarali noziil tikah

16 Kurtarilacak noz(il
128 Kurtarilacak nozlil
184 Kurtarilacak noz(il

OFF (KAPALI) [Kayit yok

[REEI YR

OFF (KAPALI) [Kayit yok

6

Onemli!

Ayarn sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* 1 nozil hatti bagina 10 adede kadar nozil
kaydedilehilir.

+ Bu fonksiyonu kullansaniz bile, gizim igin gereken
zaman degismeyecektir.

+ Beyaz boya kullanildiginda, kontrol etmek icin seffaf bir
film Uzerine baski alin

Kurtarilacak nozulin numarasi veya OFF (KAPALI)

Boliim 5 Bakim

Ayar degerinin sifirlanmasi

EUNED (MENU) $IO (MENU) tusuna basin ve
1 tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) men(su goérintiilenecektir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA)
ayarini segmek igin S &) tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“RESET” (SIFIRLAMA) ayarini se¢mek igin
3 = tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
Sifirlanmasi gereken noziil hattini se¢gmek igin
4 ve (EUNC1) (<<) (FUNC3) (>>) tusuna

basin ve ardindan (_ENTER ) tysuna basin.

+ Sifilama dogrulama mesaji gérintiilenecektir.

5 ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

Ayari sonlandlrr_pak icin birkag kez
6 (DURDURMA/GUG) tusuna basin.

Noziil kurtarmanin gergeklestirilemeyecegi

durumu kontrol edin

LOCAL (LOKAL) modda (FUNET) (MENU)
1 » (¥ D (ENTERD (GIRIS) tusuna basin.

» MAINTENANCE (BAKIM) menisii goriintlilenecektir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTARMA) ayarini
2 segmek igin GE) tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

3 “CHECK” (KONTROL) ayarini segmek igin CA XY
tuslarina ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.

+ Judgement Condition (Bulgu Niteligi) giris ekrani
gorintilenecektir.

Judgement Condition

Resolution 600 x 600
PASS 8
Scan Speed NORMAL
Multi-layer print

OVER PRINT 1

Bulgu niteliginin her bir 6gesini su anki
4 durumunuza adapte edin.
(1) Bir ayar 6gesi segcmek igin (A]V] tuslarina basin
ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.
(2) Bir ayar degeri segmek icin [&I['¥] tuslarina
basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
(3) (1) ve (2) adimlari tekrarlayin ve tum 6gdeleri
ayarlayin.
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5 (FUNC2) tusuna basin.

* Nozul kurtarmasinin ayarlanan baski niteliginde
gerceklestirildigini kontrol edin.
» Kontrol tamamlandiginda, bulgu sonucu ekranda

gorintilenir.
Judgement result

Judgement result OK

m

Noziil kurtarmasi
miimkiinse

Noziil kurtarmasi
miimkiin degilse

®

Judagement result N
HEAD1-A
HEAD1-B
HEAD1-C
HEAD1-D

l\)OO—-‘*]

HEAD2-A
HEAD2-B
HEAD2-C
HEAD2-D

o O O =

Baski kafasi no. ve
noziil hatti

Kurtarilamamig
nozul sayisi.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

5-14

Boya Tagsmasini
Giderin

1 LOCAL (Lokal)'de (MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) 6gesini se¢gmek igin

2 @@ tuslarina ve ardindan (_ENTER
(GIRIS) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goéruntiilenecektir.

(<<) tusuna basin.

“OVER MAINTENANCE” (OVER BAKIM)
ogesini segcmek igin O tuslarina ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Baski kafasi segmek igin @ tusuna basin.

(GIRIS) tusuna basin.

O 01 AW

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

* Bu iglem tamamlandiktan sonra sorun

giderilmezse, ayni iglemi tekrarlayin. Islemi ii¢
kez gerceklestirdikten sonra sorun gideriimezse,
servis merkezimiz veya bayinizle iletisime gegin.



Otomatik Bakim
Fonksiyonu

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek igin ¢esitli bakim
islemlerini otomatik olarak gergeklestirilecek sekilde
ayarlayabilirsiniz.

Burada, ¢esitli otomatik bakim iglemlerinin
gerceklestiriime sikligi ayarlanir.

Periyodik olarak otomatik bakim islemi gerceklestirerek
boya tikanmasi gibi sorunlarin énline gegebilirsiniz
(otomatik bakim fonksiyonu).

Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir:

+ Bakim islemi manuel olarak gergeklestirildiginde,
manuel bakim tamamlandiktan sonra ve otomatik

bakim fonksiyonu i¢in ayarlanan sire sona
erdikten sorira bakim islemi otomatik olarak baslar.

Fonksiyon adi Aciklamalar

REFRESH Her bir yenileme islemi arasindaki sikligi ayarlamak
(YENILEME) | igin kullanilir.

CLEANING
(Interval) Her temizleme islemi arasindaki sikligi ayarlamak igin
(TEMIZLEME | kullanilir.
(Siklk))

CLEANING TYPE
(TEMIZLEME | Temizleme tlriinG ayarlamak igin kullanilir.
(TURD)
» “Check waste ink”(Atik boyayi kontrol edin) mesaj
goruntulendiginde, otomatik bakim fonksiyonundaki
islem seti ‘gerceklestirilemez. Gerekli ise s.5-19'daki
islemleri gerceklestirin.

* Makinenin 6n tarafinda bulunan gl¢ digmesi

kapatildiginda, atik boya haznesini kontrol edin.

Yenileme Sikliginin Ayarlanmasi

Noziillerin ttkkanmasini dnlemek amaciyla nozillerden az
miktarda boya puskirtilmesi islemlerinin hangi siklikta
gerceklestirileceginin ayarlanmasidir.

(MENU) #CO% tusuna basin ve
(GIRIS) tuguna basin.

» MAINTENANCE (BAKIM) mendisii goriintiilenecektir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATIK BAKIM)
2 ogesini segmek igin tuglarina ve
ardindan CAX3D) (GIRiS) tusuna basin.

“REFRESH” (YENILEME) ogesini segmek igin
tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

Yenileme sikligini segmek igin

W

tuslarina ve ardindan (GIRIS) tuguna basin.
* Ayar degeri: Ayar degeri kullanilan boyaya gore
degisiklik gosterecektir.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

4
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Temizleme Sikliginin ve Turunun

Ayarlanmasi

Temizleme tiirli ve her bir temizleme islemi arasindaki
siklik ayarlanir.

(MENU) ®(3* tusuna basin ve
1 (GIRIS) tusuna basm.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goéruntilenecektir.

“AUTO MAINTENANCE” (OTOMATIK BAKIM)
2 ogesini segmek igin tuslarina ve
ardindan (33D (GIRIS) tusuna basin.

“Interval” (Sikhik) veya “Type” (Tiir) ayarini

segmek igin @ tusuna birkag kez basin ve
ardindan (GIRIS) tusuna basin.

Bir ayar 6gesi segmek igin GO tuslarina

basin ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar degeri: Ayar degeri kullanilan boyaya gére
degisiklik gosterecektir.

« » Tiir ayar degeri: SOFT (HAFIF)/ NORMAL
(NORMALY) HARD (GUGLU)

Ayari sonlandirmak i¢in
5 (DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

AW
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BOYA DOLDURMA

Nozll tikanmasini diizeltmek igin boya verir.

(MEND) (= tusuna basin ve
1 (GIRI§) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisii gorintllenecektir.

“FILL UP INK” %BOYA DOLDURMA) ayarini
2 se¢gmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.
Baski kafasi doldurma ayarini se¢mek igin

— tuglarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

(GIRIS) tuguna basn.

+ Boya otomatik olarak doldurulur.

Ayari sonlandirmak igin
(DURDURMA/GUG) tuguna birkag kez basin.

(S IR~ I 7~

HAVA TAHLIYESI

Baglanti noktasi disindaki baski kafasinda bulunan havanin ve
boyanin tahliyesi. Boya renkleri baski kafasi icinde karigirsa veya
hava noziiliin tikanmasina sebep olursa, bu fonksiyonu kullanin.

Temizleme i¢in gerekli araglar

« Eldiven « Eldiven

» Kagit havlu

» Boya bashginin etrafini temizlerken Uriinle birlikte
@ gelen koruyucu goézlugi ve eldiveni taktiginizdan
s emin olun. Aksi takdirde gdzlerinize boya
sigrayabilir.
» Gozlinuze boya sigrarsa gozlerinizi derhal 15
dakika boyunca bol ve temiz suyla iyice yikayin.
Ardindan en kisa sirede bir doktora bagvurun.
* Boya cildinizle temas ederse, boyayi ¢ikarmak igin
bol miktarda su ve sabun veya 6zel cilt deterjani
kullanin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU) # &3O
tusuna ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gérintiilenecektir.

“AIR PURGE” (HAVA TAHLIYESI) 6gesini segmek
2 icin (D &) tusuna basin ve ardindan

(GIRIS) tusuna basin.

Hava tahliyesi yapilacak baski kafasini segmek
3 igin CA (> tusuna basin ve ardindan

ile tik atin.

+ Tik atilan baski kafasi hava tahliyesi gergeklestirilecek
hedef baski kafasidir. Asagidaki tablodan, hava tahliyesi
gerceklestirilecek renkli (baglanti noktasi) baski kafasini
segin. (UCJV150 Serisi igin Baski Kafasi 1)

* UCJV300 Serisi igin, Baski Kafasi 1 Ve Baski Kafasi 2
ayni anda segilebilir. Boya seti 4 renk oldugunda
Baski Kafasi 1 ve Baski kafasi 2'yi segin.

Boya seti 1. baski kafasi 2. baski kafasi
4 renk C|M|Y|K|]Y|K]|M|C
6 renk+W C|M|Y |Ki|m|L |W]|W

5-16

Secimi silecek listiine tagimak i¢in
4 (GIRIS) tusuna basin.

On kapag agin.

(4

Carriage oniindeki kapag agin.

(o)

« Vidalari ¢ikarin ve kapagi yavasca indirin.

7 Hedef baglanti noktasinin kepini gikarin.

» Baglanti noktasinin yerlesimi agagida gdsterildigi gibidir.

1. baski kafasi | 2. baski kafasi

UCJV300 Serisi 4
renk : CMYK
YKMC

UCJV300 Serisi 6
renk + W CMYK
LmLcWW

UCJV150 Series
4 renk : CMYK

* Kapagl saat yonlinun tersine 30° cevirin ve
ardindan ¢ikarin.

* Cikarilan kapak boyali. Etrafa bulastirmamak igin
gegici sureligine kagit havlu vb. kullanin.

» Her bir baski kafasi icin hava tahliyesi islemi
gerceklestirilir.

» Baski Kafasi 1'in hava tahliyesini gergeklestirirken
Baski kafasi 2'nin kepini ¢ikarmayin.

» Kapak cikarilsa bile, boya i¢c mekanizmadan
tasmaz.



8 Aparati baglanti noktasina baglayin.

» Carriage’in  6nundeki kapagi kaldirin ve aparati
cekin.

* Kapakta oldugu gibi, aparatin ucunu baglanti
noktasina itin ve saat yoninde 30° gevirin.

9 Hava tahliyesini baglatmak igin (GIRIS)

tusuna basin.

Boyanin bosaltilip bosaltiimadigindan emin
10 olmak igin aparatin transparan tiiptinin igini
kontrol edin.
» Bosalmis boya miktari sabit olana dek ve hava
karigimi olana dek bosalttigindan emin olun.
Bosaltmayi onayladiktan sonra aparati gikarin ve

tamamlamak igin (GIRIS) tusuna basin.
« 30 saniye gegtikten sonra, boya bosalmasi otomatik
olarak durur. Eger boya duizgln bir bigimde
atilmazsa, litfen “yeniden deneyin”.
* Boyayl bosaltirken, boyayr giclu bir gekilde
bosaltmak igin 3 saniye boyunca tusuna
basin.

* Boyanin igine girebilmesi icin tlpl kaldirin. Boya
& tiipte kalirsa, kiirlenebilir.
Dikkat

* Aparat tek bir baglanti noktasina bagliyken tekrar
deneme islemi surekli olarak uygulanirsa, hava
baski kafasina karigabilir bu da nozil tikanmasina
yol agabilir. Boya normal olarak bosaltilirsa hava
tahliyesini sonlandirin.

Calisan baski kafasinda baska hedef baglanti
11 noktalan varsa, boyayi siirekli olarak bogaltin.
« Aparatlari bagdlayin ve boyayi bosaltin.
» Calisan baski kafasinin tim hedef baglanti
noktalarini tahliye ettikten sonra, "Finish" (Bitir)
dgesini segin.

12 "Remove the air purge jig" (Hava tahliyesi
aparatini ¢ikarin” ekraninda aparati ¢ikarin,
carriage'nin kapagini ve 6n kapagi kapatin.

Carriage'l kep konumuna gitmek igin
13 (GIRIS) tusuna basin.

Boliim 5 Bakim

* Yalnizca bir kafa segilirse, temizleme otomatik
olarak gergeklestirilir ve sonlanir.

* Birden fazla baski kafasi secilirse, Baski Kafasi 2
otomatik olarak wiper konumuna getirilir. Hedef
baglanti noktasini Baski Kafasi 1'deki gibi tahliye
edin.

517
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Sarf malzemelerinin
degistirilmesi

Wiper’in degistirilmesi

Wiper (par¢a numarasi: SPA-0271) sarf malzemesidir.
Ekranda “Replace a WIPER” (WIPER’l Degistir) uyari
mesajl goéruntulendiginde, wiper't kontrol etmek ve
yenisiyle degistirmek gereklidir. Ayrica, kaydirma
mekanizmasinin (slider) alt ylizeyine bulasan boyalari da
temizleyin.

» Temizleme wiper'i ayri olarak satilir.

Bolgenizdeki bir satici veya servis ofisimizden bir
tane satin alin.

1 (MENU) > tusuna basin ve

(GIRIS) tuguna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisi gérintllenecektir.

2 “Station” (istasyon) 6gesini segmek igin G2 (30
tusuna ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.

“WIPER EXCHANGE” (WIPER DEGISTIRME) ayarini
3 secmek igin GO tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tusuna basin.

+ Wiper'in kullanim sayisi sifirflanir.
« Carriage, baski levhasina dogru hareket eder.

Carriage

4 Wiper’i gikarin.
« Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

Cikintilar

5 Yeni bir wiper takin.
* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper'i yerine
yerlestirin.

Cikintilar
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6 (GIRIS) tuguna basin.

+ ilk kez caligtirildiktan sonra makine LOCAL
(LOKAL) moda geri doner.

Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji

Goruntilendiginde

Baski kafasi temizlemesi igin kullanilan boya bu
makinenin sag alt tarafindaki atik boya tankinda toplanir.
Bu makine, bosaltilan toplam boya hacminin kaydini tutar
ve belirli bir hacim olustugunda bir onay mesajl
gorintiler. (Bu mesaj goriintillendiginde, atik boya
deposunun degistirilmesini dikkate alin.)

» Mesaj, boya 2 litre hacmindeki haznenin

%80’ine (1,6 litre) ulastiginda goruntulenir.

LOCAL (LOKAL) Modda Kontrol Mesaiji

1 Ekranda “Check waste ink” (Atik boyay! kontrol
edin) mesaiji goriintiilenir.

Atik boya haznesinin durumunu kontrol edin.
2 + Gergek hacim dogru gérinttlenmiyorsa, Adim 3'teki
islemleri gergeklestirin.
» Gergek hacim dogru goriintilenmiyorsa, atik boya
haznesini degistirin.
Atik boya haznesini degistirdiginizde (bertaraf) “Replace
the waste ink tank with another” (Atik boya haznesinin

yenisiyle degistiriimesi) prosedriinii yiritun. (@S. 5-19)

(FUNCD) (Func1) (I #(MENU) tusuna basin ve
(GIRIS) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) meniisu gériintilenecektir.

“INK TANK EXCHANGE” (BOYA HAZNESI DEGISiMi)
4 ayarini se¢cmek igin tuslarina ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.
Atik boya miktarinin ayarlanmasi gerekiyorsa, seviyeyi
ayarlamak igin @@ tusuna basin ve ardindan
(GIRIS) tuguna basin.

(¢
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Atik boya haznesini yenisiyle

degistirin

Atik boya haznesi doluysa, atik boya haznesini yenisiyle
degistirmek icin asagidaki prosediri uygulayin ve atik boya
haznesi bilgilerini bakim menusiinde %0'a ayarlayin.

Atik boya haznesi kontrol mesaji gérintilenmeden 6nce atik
boya haznesi degistirilirse” (boya 2 litre hacmindeki haznenin
%80'ine (1,6 litre) erismeden) atik boya haznesini degistirmek
icin ayni islemleri gergeklestirin.

1 (FuNct (MENU) (¥ ) tusuna basin ve
(GIRIS) tuguna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) mensii gérUntUIenecektir.
“INK TANK EXCHANGE” (BOYA HAZNESI DEGISiMi)
2 ayarini segmek icin ®® tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tuguna basin.
3 Seviyeyi ayarlamak igin @@ tuslarina

ve ardindan (GIRIS) tusuna basin.
+» O ana kadar bu makinedeki atik boya haznesinde
islenen miktar sifirlanir.

4 Atik boya haznesinin kapagini agin.

5 Cikarmak igin atik boya haznesinin tutma
kolunu tutarak 6ne dogru gekin.

Atik boya
haznesi

6

7

8
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haznesine bir kep .
yerlestirin.

* Cikarilan atik boya §— Kep

Atik boya haznesini degistirin.

(1) Yeni bir atik boya haznesi (SPC-0117)
hazirlayin.

(2) Atik boya haznesini haznenin kolundan tutarak

yerlestirin.

Yeni atik boya
haznesi

- Atik boya, endustriyel atik kapsaminda atik yaglara

esdegerdir. Atik boyay bertaraf etmek igin
endUstriyel atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

Atik boya haznesinin kapagini kapatin.

(GIRIS) tusuna basin.

» Makine tarafindan hesaplanan miktar sifirlanir ve

mesaj iptal edilir.
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Atik boya haznesi kontrol mesaji gériintiilenmeden 6nce

atik boya haznesinin degistirilmesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji gortintilenmeden 6nce
atik boya haznesi degistirilirse (boya 2,0 litre hacmindeki
haznenin %80’ine (1,6 litre) erismeden) 6nceki bolimdeki
ayni islemleri gergeklestirin.

Atik boya haznesini bogaltmak igin Sayfa &

1 5-19’daki “Replace the waste ink tank with
another”(Atik boya haznesinin yenisiyle
degistirilmesi) prosediiriiniin 3 ila 8 arasi
adimlarini gergeklestirin.

Kesici Bigaginin Degistirilmesi

Medya kesici bigagdi bir sarf malzemesidir. Kesici bigagi
koreldiginde yenisiyle degistirin (SPA-0107).

(pucy) ° Kesici bigagi degistirirken, bigagin altina bir

kagit tabakasinin yerlestiriimesi tavsiye edilir.
Bu sayede, dusen kesici bigagini almaniz
kolaylasir.

(MENU)* tusuna basin ve
(GIRIS) tusuna basin.

* Kesim menusu gorintilenir.

*Bigcak keskindir. Herhangi birine veya
kendinize zarar vermemeye dikkat edin.

« Kesici bigagini ¢ocuklarin erigemeyecedi bir
yerde saklayin. Ayrica kullaniimis bigaklari
bolgesel yasa ve yoOnetmeliklere goére
bertaraf edin.

“TOOL CHANGE” (ARAG DEGISIKLIGI)
2 ayarini se¢gmek igin tuslarina ve

ardindan (GIRIS) tusuna basin.

« Kesici Unitesini hareket eder.

Kesici Unitesi

5-20

3

NS

Kesici linitesini carriage tarafindan degistirin.

+Simdi  kesici Unitesi manuel olarak hareket
ettirilebilir.  Kesici  Unitesini  kolay erisim
saglayabileceginiz konuma getirin ve bigagin
kenarini degistirin.

(1) Kesici unitesinin vidasini gevsetin..

(2) Kesici unitesini sokun. .

(3) Yeni bir kesici Unitesi takin.

(4) Kesici Unitesinin vidasini, kesici Unitesini

sabitlemek ic¢in sikin.

Kesici Unitesi

Degistirme islemi tamamlandiginda
(GIRIS) tusuna basin.

(DURDURMA/GUG) tusuna birkag kez
basin.
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Kesici Bigaginin Degistirilmesi

ve AyaﬂanmaSI ' Kesici bigaginin ayarini yaptiktan sonra, kesim ‘niteligini

ayarlayin ve kesim isleminin yapilip yapiimadigini kontrol
- ) etmek i¢in test kesimi yapin.
« Kesiciye parmaklarinizla dokunmayin. Keskin olan
kesici ug size zarar verebilir.
Dikkat

« Kesici yerlestirildikten sonra araci sallamayin. Aksi 1 Kff'cm'_n ?'km_t'_m'kta”m ayarlamak igin ayar
takdirde, bigak kenari disar firlayabilir ve diigmesini gevirin.
yaralanmalara neden olabilir. « Kesici bigagini uzatmak igin diigmeyi ok yoniinde

« Kesiciyi gcocuklarin ulagamayacagi yerde saklayin. gevirin.

Kullanilmis kesici bigagini yururlukteki

yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin. (devir bagina 0,5 mm)

@ /Ay'ard[]gmesi
Kesicinin degistiriimesi

Kesici sarf malzemesidir. Kesicinin ucu bozulmus veya
korelmigse ‘yenisiyle degistirin. (Yedek parca numarasi:
SPA-0030)

Yeni kesici (PVC tabakalar igin diistk basingli bigak seti:
Model SPB-0030) bayinizden veya MIMAKI satis
ofisinden temin edilebilir.

Kesici

Kesicilerin, uiriinle birlikte gelenin

{riin adi Urin 1 ooetikter | Notlar haricinde bir kesiciyle degistiriimesi
Numarasi
:)/:n!ktabaka igin merkez dis SPB-0001 | Ug bigak 1 Kilit somununu gevsetin ve ayar diigmesini
¢ p tutucudan gikarin.
Kuguk harfler icin merkez digi ! .
bigek SPB-0003 | Ug bigak Kilit somunu
Kauguk tabaka icin merkez SPB-0005 | U bigak Ayar dugmesi
disi bicak /
Yansitici tabaka igin merkez SPB-0006 i bigak L/
disi bigak X
Floresan tabaka i¢in merkez .
PB-0007
dist bicak SPB-000 Ug bigak
Kesicinin, trtnle birlikte gelenin ; tek olarak tedarik
' PB- o
haricinde bir kesicyle degjstirimesi | o o 00 | Ugbigak edir 2 Kesici ayar koluna takin.
Kalin kauguk tabaka igin SPB00B4 | (g biak » Cimbiz kullanarak kesiciyi ayar diigmesine
merkez disi bigak takin.
1 Kenardaki kepi dondiirerek gikarin. ‘

Kesici tutucusu

\. Kilit somununu sikin.
/S 3
Kesici // G

Kep

2 Kesiciyi, cimbiz veya benzeri bir sey
kullanarak yenisiyle degistirin.
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Uriinle birlikte gelenin haricindeki kesicilerin

bigak kenarlarinin ayarlanmasi

1 Kilit somununu gevsetin.

Kilit somunu

2 Kesici bigaginin gikinti miktarini
ayarlamak i¢in ayar digmesini gevirin.

_ Ayar dugmesi

Ayar diigmesinin donmemesi igin kilit
3 somununu sikin.

* Bigak ayarlayici (Uriin No.: OPT-S1005) bigagin
¢ilkan miktarinin  kolayca ayarlanabilmesine
yardimci olur.
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Sorun Giderme

Sorun mu var? Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden 6nce, asagida agiklanan eylemleri gerceklestirin. Sorun giderme isleminden
sonra sorun hala ¢ézlilememisse bayinizle veya servis merkezimizle iletisime gegin.

Makine ¢caligmiyor

Genellikle, glic kablosunun makineye veya bilgisayara yanlis takilmasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir. Gui¢ kablosunun dogru

baglanip baglanmadigini kontrol edin.

Makineyle priz arasinda gii¢ kablosu takili mi?

Ana gii¢ diigmesi ON (ACIK) konumunda mi?

Makinenin on tarafinda bulunan gii¢ diigmesi
“ON” (AGIK) durumda mi?

Makine baski islemine baglamiyor

Hayir

Hayir

Hayir

Glg kablosunu dogru bir sekilde takin.

Ana gii¢ diigmesini agin. (Z°S, 2-3)

Makinenin &n tarafinda bulunan gu¢ diigmesini “ON”
(ACIK) durumuna getirin. ((ZZ°S. 2-3)

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadidi durumda gergeklesir.
Ayrica baski fonksiyonu dogru sekilde ¢calismiyorsa veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana gelebilir.

Dogru arayiiz kablosu kullaniliyor mu?

Arayuz kablosu dogru sekilde baglanmis mi?

l Evet

Ekranda, boyanin bittigine dair bir mesaj
gorintiileniyor mu?

6-2

Medya sikigti / Medya kirli

Hayir

Hayir

Evet

Aygita 6zel kabloyu kullanin.

Arayiz kablosunu saglam bir sekilde takin.

Boya sisesini yenisiyle degistirin.

Medyanin sikismasinin veya kirlenmesinin, uygun olmayan bir medyanin kullanimindan veya medyanin uygun sekilde yerlestirimemis

olmasindan kaynaklandidi disinulmektedir.

Tavsiye edilen medya kullaniliyor mu?

Medya kivrilmamis veya kenarlari biikiilmemis mi?

l Evet

Medya baski levhasindan asagiya mi sarkiyor?

Hayir

Hayir

Hayir

Tavsiye edilen medyalari kullanin.

Kivrik ya da bukulmis uglu medya kullanmaktan kaginin.

Sarma (nitesi kullanin veya medyay! makine izerine
yeniden yerlestirin. (22~ S. 2-12 S. 2-4
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Goruntu kalitesi dusuk

Bu bdlim, gorintikalitesi tatmin edici seviyede olmadigi durumlarda gergeklestirilecék duzeltici eylemleri
aciklamaktadir. Goruntl kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. C6zim ise yaramiyorsa, bayinizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

Olay Tedbirler

(1) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin. C3P P.2-19

(2) Istasyonun i¢c kisminin bakimini yapin. C3P P.5-6

Beyaz hatlar / bulanik / koyu gizgiler (3) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu c¢alistirin. C3P S.

(Baski kafalarinin hareket yoniinde) 3-7

(4) Medya presi gibi baski kafalarinin hareket ettigi ydnde kagit pargasi ya da
toz mevcutsa, bunlar alin.

Karakterler, medya besleme yo6niinde ¢ift veya (1) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu ¢aligtirin. C3f S.
tic defa basiliyor 3-5

Cift yonlii baskida baski pozisyonlarindaki

uyusmazlik (1) [DROP POSITION] (ATIS KONUMU) fonksiyonunu galistirin. C3P S. 3-6

(1) Wiper'| temizleyin. (27" S. 5-6)

(2) Boya kapagini temizleyin &~ S. 5-6)

Baski sirasinda medya lizerinde boya damlamasi |(3) Baski kafasinin etrafini temizleyin. (%7~ S.5-11 N

(4) Baski kafasini temizleme islemini gergeklestirin [Normal]. 3@9 S.2-19
(5) INTERVAL WIPING (SILME SIKLIGI) ayarini degistirin. (2" P. 3-9

Sayfa 2-19’de belirtilen islemlerle yuritilen baski kafasi temizleme islemi sonrasi nozil ttkkanma sorunu
¢ozlilemediginde, asagidaki islemlerin gergeklestirildiginden emin olun.

@ S. 5-8'teki iglemlerle baski kafasi noziiliiniin temizlenmesi
@ FILL UP INK (BOYA DOLDURMA) islemini gergeklestirmek igin S.5-16’deki adimlari uygulayin.
@ AR PURGE (HAVA TAHLIYESI) islemini gergeklestirmek igin S.5-16’deki adimlari uygulayin.

@ S. 5-12’teki islemlerle noziil kurtarma igleminin gergeklestirilmesi

Boya sisesinde bir hata meydana geldi

Boya sisesi arizalanirsa, uyari mesaji gérintdlenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger higbir islem gergeklestiriimez.
Anormallik meydana geldiginde asagidaki islemleri yapin.

Boya sisesindeki boya miktarini kontrol edin ve boya hacmi digukse yenileyin.

« LUtfen boya sisesi hatasi goruntilenirken uzun slre boyunca birakmayin. Noziil tikanmasi énlenmesi
fonksiyonu galismaz.
Noziiller tikaliysa makine MIMAKI servis miihendisleri tarafindan onariimalidir.

Boya sizintisit meydana geldiginde

Boya sizintisi durumunda litfen makineyi ana glic digmesinden kapatin, gii¢ kablosunu prizden ¢ekin ve servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.
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Uyari / Hata Mesajlari

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini goriintiler.
Goruntllenen hataya uygun ¢ozim adimlari atin.

Uyari mesajlan

islem gerceklestirirken meydana gelen hatalar

IEEY

INVALID OPERATION MEDIA UNDETECT
(GEGERSIZ ISLEM MEDYA ALGILANAMADI)

Neden

Herhangi bir medya algilanmadigi igin islem
gerceklestirilemez.

Tedbirler

+ islemi medya algilandiktan sonra
yuratan.

INVALID OPERATION: MOTOR POWER OFF
(GEGERSIZ ISLEM: MOTOR GALISMIYOR)

Kapak acilmasi gibi iglemlerden sonra motor
OFF (KAPALI) durumdadir.

» LOCAL (LOKAL) moda geri déniin ve baglangic
islemlerini tamamlandiktan sonra iglemi ytritun.

INVALID OPERATION INK ERROR
(GEGERSIZ ISLEM BOYA HATAS))

Bir boya hatasi meydana geldi.

* Yeni bir boya sigesi taktiktan sonra iglemi
yuratan.

INVAILD OPERATION COVER OPEN
(GEGERSIZ ISLEM KAPAK ACIK)

On kapak veya bakim kapagi aciktir.

» Kapagi kapattiktan sonra islemi yaratin.

INVAILD OPERATION DATA REMAIN
(GEGERSIZ ISLEM VERISI MEVCUT)

Veriler alind1.

* Veri temizleme islemi gergeklestirdikten sonra
islemi yarutan.

LOCAL (LOKAL) modda goruntiilenen mesaj

Mesaj

Check waste ink (Atik boyayi kontrol et)

Neden

Atik boya haznesi degderi 6nceden tanimli
degeri asti.

Tedbirler

* Atk boya haznesindeki
kontrol edin.

Bakim ve atik boya haznesinin degistiriimesi
islemlerini gergeklestirin ve atik boya miktarini
sifirlayin.

atikk boya miktarini

Replace WIPER (WIPER'l degistir)

Wiper'in kullanim sayisi dnceden taniml
saylyl asti.

Bakim, istasyon bakimi ve wiper degisimi
islemlerini gergeklestirin ve wiper’i degistirin.

NO MEDIA (MEDYA YOK)

Herhangi bir medya yerlestiriimedi. Ya da
sensor arizali.

Medyayi ayarlayin.

Medyay! yerlestirdikten sonra ayni hata mesaiji
gOruntuleniyorsa, servis igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gecin.

DATA REMAIN (VERI MEVCUT)

LOCAL (LOKAL) modda baski verileri alindi.

REMOTE (UZAKTAN) moda gegin ve baski alin.
Veya verileri temizleyin ve baski islemini iptal
edin.

MACHINE TEMP./H (MAKINE
SICAKLIGIY) **° C

Makinenin kurulu oldugu ortamda sicaklik
asiri yuksek. Tutarh bir baski
gerceklestiriiemez.

MACHINE TEMP./L (MAKINE
SICAKLIGIID) *** C

Makinenin kurulu oldugu ortamda sicaklik
asiri dusuk. Tutarli bir baski
gerceklestiriiemez.

Ortam sicakligini belirtilen aralik igerisinde
olacak sekilde ayarlayin (20°C ila 35°C arasi).

NCU CONNECT (NCU BAGLANTISI)

NCU unitesi bagh degil.
Noziil kontroll fonksiyonu kullanilamaz.

Makineyi ana gli¢ dugmesinden kapatin, bir stre
bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni  hata mesaji gorintiileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.
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Mesaj

REPLACE NCU (NCU'YU DEGISTIR)

NCU NZK CHK (HW) Nozul kontrolii OFF
(KAPALI)

NCU NZK CHK (MARK) Nozul kontroli
OFF (KAPALI)

NCU CENTER POS (NCU MERKEZ KONUMU)
Nozzle check OFF (Noziil kontrolii KAPALI)

Neden

NCU sensoérunun hassasiyeti, noztl
tikanikhgini dogru sekilde algilayabilmesi icin
cok dusuk.

Nozul kontrolii fonksiyonu kullanilamaz.

Boliim 6 Sorun Giderme

Tedbirler

* NCU sensorinun degistiriimesi gerekiyor.
» Servis ¢agirmak icin servis merkezimizle veya
bayinizle iletisime gegin.

NCU FLUSH POS (NCU YIKAMA KONUMU)
Nozzle check OFF (Nozill kontroli KAPALI)

NCU SN ADJST (NCU SENSOR AYARI)
Nozzle check OFF (Nozill kontroli KAPALI)

Nozll kontrolu sirasinda NCU’dan
kaynaklanan bir hata nedeniyle baski iglemi
durduruldu ve nozil kontroli fonksiyonu
kapatildi.

* Nozilllerin durumunu kontrol edin ve nozil

ttkanmasi ve boya damlaciginin yanhs
hizalanmasi  durumlarn  sikga yasaniyorsa
nozilleri kurtarmak icin temizleme iglemi
gerceklestirin.

* Nozullerin durumunu kontrol edin
ve nozil tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlari sikga yasaniyorsa

nozilleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.
* Noziilleri kurtarma islemi gerceklestirdikten

sonra da ayni hata mesaji goruntlleniyorsa,
servis igin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

REPLACE NCU INK PAD (NCU BOYA
PEDINi DEGISTIR)

NCU boya pedi doldu.

* NCU boya pedinin degistiriimesi gerekir. Servis
c¢agirmak icin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

NCU SENSOR LEVEL LOW (NCU
SENSOR SEVIVES! DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti dusuyor.

NCU Sens Adj Err H

Sensorlin hassasiyeti ayarlanamiyor.

NCU Sens Adj Err L

Sensoérin hassasiyeti ayarlanamiyor.

* NCU degisimi yapilmasi  onerilir.  Servis
¢agirmak icin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

Nozzle Missing Print Stopped (Noxzill
tikali Baski islemi durduruldu)

Nozul kontroll, nozdllerin tikal oldugunu
belirlediginden baski durduruldu.

« Baski kafasi temizleme islemi gergeklestirin <&~
(S. 2-19) ve noziillerin tikanikhigini giderin (&~
(S.3-21).

NCU ERROR OFF (NCU HATASI KAPALI)
Nozzle check OFF (Nozill kontroli KAPALI)

Nozul kontrolii sirasinda NCU’dan
kaynaklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozil kontroli fonksiyonu
kapatildi.

» Servis ¢agirmak igin servis merkezimizle veya
bayinizle iletisime gegin.
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Boya hatasi

A
Boya hatasi, yerel kilavuzda da goriintiilenir. (ZF°S. 3-25)

Mesaj

WRONG INK IC (YANLIS BOYA GiPi)

Neden

» Boya kartusu IC ¢ipi dogru sekilde
okunamiyor.

» Boya IC ¢ip bilgilerinde bir hata meydana
geldi.

Tedbirler

* Herhangi bir nozil tikanikligi olmadigindan
emin olun (6zellikle beyaz boya icin).

» Kartusun dogru takildigindan emin olun.

» Kartusu yeniden takin.

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar calistirin. Ayni hata
mesajl goriintileniyorsa servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

INK TYPE (BOYA TiPi)

YklG boya cipinin boya tipi yUklenecek boya
tipinden farkli.

* Dogru boya tipindeki boya c¢ipini ayarlayin.

INK COLOR (BOYA RENGI)

YklG boya ¢ipinin boya rengi yiiklenecek
boya renginden farkl.

» Dogru renkteki boya gipini ayarlayin.

NON INK IC (BOYA GiPi YOK)

Boya ¢ipi yok (boya sisesi yuklenemedi)

» Boya ¢ipini ayarlayin.

* Boya ¢ipinin dogru takildigindan emin olun.

* Ana gu¢ OFF'u gevirin, bir siire sonra bekleyin
ve bekleyin
Tekrar ON (ACIK) konuma getirin. Ayni hata
mesaji gorintileniyorsa servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

Boya bitti

Boya bitti (Boya yok).

* Boyayi yenisiyle degistirin.

Boya bitmek lizere

Ink near end (Boya bitmek tzere (Az
miktarda boya kalmis).

» Boya ¢ok yakinda tikenecektir. Bkz.

Expiration (Son Kullanma Tarihi)

Bir boya kartusunun belirtilen son kullanma
tarihi gegmis. (Kullanilabilir)

Boyanin son kullanma tarihine dikkat edin, en
yakin zamanda kullanin. Sonraki aya kadar
kullanilabilir.

EXPIRATION (SON KULLANMA
TARIHI): 1AY

Boya kartugunun belirtilen son kullanma
tarihi gegmis (belirtilen son kullanma tarihinin
lizerinden bir ay gegmis/kullanilabilir).

» Boyanin son kullanma tarihine dikkat edin, en
yakin zamanda kullanin. Sonraki aya kadar
kullanilabilir.

EXPIRATION (SON KULLANMA
TARIHI): 2AY

Boya kartusunun belirtilen son kullanma
tarihi gegmis (belirtilen son kullanma tarihinin
lizerinden iki ay gegmis/kullanilabilir).

« Boyayi yenisiyle degistirin.

6-6




Boliim 6 Sorun Giderme

Hata mesaijlari

Bir hata mesaiji goriintilendiginde, hatayl asagidaki tabloya gére ortadan kaldirin.
Ayni hata mesaiji tekrar goruntilenirse, servis merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

Mesaj Neden Tedbirler

ERROR 108 (HATA 108) Baski kafasi sicaklik kontrollinde bir hata
HD THERMIS [1234] (BASKI KAFASI SICAKLIGI[1234] | | meydana geldi.

ERROR 108 (HATA 108)

v Baski kafas! baglanti hat
HD CONNECT [1234] BASKI KAFASI BAGLANTIS 13 | | B35 & @St Padianti hatasi

ERROR 108 (HATA 108)
ERROR 108 (HATA 108)

Baski kafasi hatasi

ERROR 108 (HATA 108)
HD TYPE [1234]

ERROR 122 (HATA 122)

CHECK (KONTROL): SDRAM Ana PCB’de bir hata meydana geldi.

ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO OVER (BASKI KAFASI FIFO OVER)

Baski kafasi kontroliinde bir hata meydana

geldi.
ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO UNDER (BASKI KAFASI FIFO UNDER)
ERROR 129 (HATA 129) Ana PCB'nin pil dmriinin sonuna geldigi
BATTERY EXCHANGE (BATARYA DEGISIM) belirlendi.
ERROR 12a HDC SPEED (HATA 12a BASKI Baski kafasi kontrollinde bir hata meydana
KAFASI HizI) geldi.

* Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir

ERROR 130 (HATA 130) . Baski kafasi kontroliinde bir hata meydana sure sonra tekrar agin.
HD DATA SEQ (BASKI KAFASI VERI SEK) geldi. Ayni hata mesaji goriintileniyorsa servis

merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 148 (HATA 148)

EAL0G SEQ (E-GUNLUK SEK) Kontrol giinliglnde bir hata meydana geldi.

ERROR 151 (HATA 151)
Main PCB V1R2

ERROR 152 (HATA 152)
Main PCB V2R5 (Ana PCB V2R5)

Ana PCB’nin gl kaynagi sisteminde bir hata
meydana geldi.

ERROR 153 (HATA 153)
Main'PCB V3R3 (Ana PCB V3R3)

ERROR 154 (HATA 154)
Main PCB V05 (Ana PCB V05)

ERROR 155 (HATA 155)
Main PCB V36-1

ERROR 157 (HATA157)
Main PCB VTT (Ana PCB VTT)

Ana PCB’nin gl¢ kaynaginda bir hata
meydana geldi.

ERROR 158 (HATA 158)
AnaPCBV 36-2

ERROR 16e (HATA 18¢)
Main PCB V3R3B (Ana PCB V3R3B)
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Mesaj

ERROR 18a (HATA 18a)
Main PCB V_CORE (Ana PCB V_CORE)

ERROR 18c (HATA 18c)
Main PCB V12 (Ana PCB V12)

Neden

Ana PCB’nin gl¢ kaynaginda bir hata
meydana geldi.

ERROR 15f (HATA15)
HEAD DRIVE HOT (BASKI KAFASI SURUCUSU SICAK)

COM siirliicustniin sicakhgr yukselmis.

ERROR 171 (HATA 171)
NEW HEAD CONNECT (YEN] BASKI KAFAS| TAKILDI)

Yeni baski kafasi algilandi.

ERROR 18a (HATA 18a)
Main PCB V_CORE (Ana PCB V_CORE)

ERROR 18b (HATA 18b)
Main PCB V1R5B (Ana PCB V1R5B)

ERROR 18c (HATA 18c)
Main PCB V12 (Ana PCB V12)

Ana PCB’nin gu¢ kaynaginda bir hata
meydana geldi.

ERROR 18e (HATA 18e)
FLS NOT COMP (FLS TAMAMLANMADI)

ERROR 18f (HATA 18
OFFSET START (GTELEME BASLATMA)

ERROR 18f (HATA 18
OFFSET END (OTELEME DURDURWA)

Baski kafasi kontroliinde bir hata meydana
geldi.

ERROR 19f (HATA 19f)

LED connection error (Led baglantisi hatasi)

UVLED PCB bagli degil.

ERROR 1dc (HATA 1dc)
Station4 PCB V24 (istasyon4 PCB V24)

ERROR 1dd (HATA 1dd)
Stationd PCB \/24-A (Itasyond PCB V24-A)

istasyon 4 PCB’sinin gii¢ kaynaginda bir
anormallik meydana geldi.

ERROR 1e6 (HATA 1E6)
PRAM SIZE SHORTAGE (PRAM BOYUT EKSIKLIG)

Bellek boyutu yetersiz.

Tedbirler

Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goéruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 201 (HATA 201)
COMMAND ERROR (KOMUT HATASI)

Makine baski verisi olmayan bazi veriler aldi.
Ya da baski verileri aktarilirken bir hata
meydana geldi.

ERROR 202 (HATA 202)
PARAMETER (PARAMETRE HATASI)

iletilen baski verilerinde bir hata meydana
geldi.

« Verileri temizleyin ve verileri tekrar aktarin.

Glcl tekrar agin ve verileri aktarin.

USB kablo baglantisini kontrol edin.
Teknik 6zelliklere uygun bir arayliz kablosu
kullanin.

ERROR 206 (HATA 206)
PRINTING MODE (BASKI MODU)

Makine, baski alinamayacak nitelikte veri
aldi.

RIP yazihminin baski veri ¢ikig niteliklerini
kontrol edin.

Profili kontrol edin.

Ayni hata mesaji goruntlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 304 (HATA 304)
USB INIT ERR (USB BASLATMA HATASI)

ERROR 305 (HATA 305)
USB TIME OUT (USB ZAMAN ASIMI)

USB iletisiminde bir hata meydana geldi.

USB kablo baglantisini kontrol edin.

USB kablosunu tekrar baglayin.

Glcl tekrar agin ve verileri aktarin.

Teknik 6zelliklere uygun bir araytiz kablosu
kullanin.
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Mesaj

ERROR 307 (HATA 307)
MCFD Dosya IF Hatas!

Neden

Baski niteligi verilerine ulasirken bir hata
meydana geldi.

Boliim 6 Sorun Giderme

Tedbirler

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni  hata mesaji goruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 401 (HATA 401)
MOTOR X

X motoruna asir yik uygulandi.

ERROR 403 (HATA 403)
X CURRENT (X AKIMI)

X motorunda asiri akimi nedeniyle bir hata
tespit edildi.

ERROR 402 (HATA 402)
MOTOR Y

Y motoruna asiri yik uygulandi.

ERROR 404 (HATA 404)
Y CURRENT (Y AKIMI)

Y motorunun agiri akimi nedeniyle bir hata
tespit edildi.

Medyanin dogru ayarlandigindan emin olun.
(Sorunsuz besleme?)

Kapagd! acin ve carriage'nin hareket yoninde
herhangi bir engel olup olmadigini kontrol edin.
Makineyi ana gug¢ dugmesinden kapatin, bir
sire bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni  hata mesaji goruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 44e (HATA 44e)
UV UNIT FAN ERROR (U UNITES] FAN HATAS)

UV unitesi fani calismiyor

Makineyi ana gug¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni hata mesaji géruntlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 44 (HATA 44)
Take-UP Roll Sns Err (Sarma Rulo Sensdr Hatasi)

Sarma unitesinin rulo sensoriinde hata.
Rulo senso6ru dogru sekilde okunamiyor.

[Makine ayari] -> [besleme/ sarma unitesi] ->
[sarma dUnitesi] ''In "ON" (ACIK) oldugundan
emin olun. .

Medyanin ayar durumunu kontrol edin.

Sarma unitesinin manuel dugme kullanilarak
cahstigini dogrulayin.

ERROR 45a (HATA 45a)
P-HEAD TAKE OFF Er (BASKI KAFASI HAREKETI HATAS)

Baski kafasi yerinden ayrilamiyor.

ERROR 45b (HATA 45b)
C-HEAD CONNECT E (KESICI KAFAS! BAGLANTIHATAS)

Baski kafasina baglanilamadi.

ERROR 45¢ (HATA 45¢)
C-HEAD TAKE OFF Er(KESICI KAFASI HAREKETI HATASI

Kesici kafasi yerinden ayrilamiyor.

ERROR 45d (HATA 45d)
P-HEAD CONNECT Err (BASKI KAFASI BAGLANTI HATAS)

Kesici kafasina baglanilamadi.

Makineyi ana gug¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar ¢alistirin.

Ayni  hata mesaji goruntlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 45¢ (HATA 45¢)
CHECK PRIGR POSITION (SIKISTIRMAIBESLEME RULOSU KONUMU)

Uygunsuz sikistirma rulosu pozisyonu.

Sikistirma rulosunu besleme rulosuna
konumlandirin.
Ayni hata mesaji tekrar goruntllenirse, servis

merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 509 (HATA 509)
HDC POSCNT (HDC POSCNT)

Kontrol konumunda bir hata meydana geldi.

ERROR 50a (HATA 50a)
Y ORIGIN (Y BASLANGIC NOKTASI)

Y ekseni algilama sirasinda bir hata
meydana geldi (baslatma iglemi).

ERROR 50f (HATA 50f)
L-SCALE BLACK (DOGRUSAL OLGEK SIYAH)

Dogrusal 6lgekte bir hata meydana geldi.

Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar ¢alistirin.

Ayni  hata mesaji goruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 50c (HATA 50c) B
MEDIA WIDTH SENSOR (MEDYA GENSLIGI SENSORU)

Medya genisligi dogru sekilde okunamiyor.

ERROR 516 (HATA 516)
MEDIA SET POSITION R (MEDYA AYAR KONUMU R)

Medya uygun alanin disina yerlestiriimis.

Medya ayar konumunu kontrol edin.

Medya sensoérund temizleyin.

Ana glic OFF'u gevirin, bir siire sonra bekleyin
ve bekleyin

Tekrar ON (ACIK) konuma getirin.

ERROR 504 (HATA 504)
SIKISTIRMA KOLU YUKARI

Sikistirma kolunu kaldirin.

Sikistirma kolunun indirilmis oldugunu kontrol
edin. Ayni hata mesaji géruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.
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Bo6liim 6 Sorun Giderme

Mesaj

ERROR 505 (HATA 505)
MEDIA JAM (MEDYA SIKISTI)

Neden

MEDIA JAM SENSOR (MEDYA SIKISMA
SENSORU) tepki verdi.

Tedbirler

* Medyayi ¢ikarin ve sifirlayin.
+ Kapag! agin ve carriage'nin hareket yéninde
herhangi bir engel olup olmadigini kontrol edin.

ERROR 519 (HATA 519)
NEGATIVE P. SENSOR (NEGATIF BASING SENSORU)

Negatif asing sensorliniin otomatik olarak
taninmasi basarisiz oldu.

ERROR 525 (HATA 525)
WRONG IONIZER (YANLIS IYONIZER)

lyonizerin dahili devresi arizali ya da anormal
bir ategsleme meydana gelmis.

» Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar calistirin.
Ayni hata mesaji gorintlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 526 (HATA 526)

IONIZER ION LEVEL (IYONIZER IYON SEVIYESI)

Elektrot ignesinin kirlenmesine ve
asinmasina bagli olarak iyon Gretimi miktar
azalir.

« lyonizer talimat kilavuzuna bakarak elektrot
ignesini temizleyin.

+ Semptomlar iyiye gitmezse,
ignesini degistirin.

statik elektrot

ERROR 527 (HATA 527)
IONIZER CONDITION (IYONIZER NITELIGi) |

lyonlar gevreleyen metal tarafindan absorbe
edildiginde, statik ortadan kaldirma 6zelligi,
kurulum ortaminin (sicaklik, nem,
cevresindeki metaller vb.) istikrarsizligindan
etkilenir.

« lyonizér yakininda iletken veya bagka bir statik
giderici olmadigindan emin olun.

* Yakinlarinizdaki iletkenlerden
gidericilerden uzak durun.

ve  statik

ERROR 528 (HATA 528)
PUMP MOTOR SENSOR (PONPA MOTORU SENSGRU)

Pompa sensoru algilama hatasi

ERROR 549 (HATA 549)

LEnc. Count DIO

DIO PCB'ye giden dogrusal 6lgek kablo
baglantisi kesildi.

* Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galistirin.
Ayni hata mesaji gorintlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 608 (HATA 608)

WRONG INK IC (YANLIS BOYA GIPi)

Boya sisesi IC ¢ipi dogru sekilde
okunamiyor.

+ Sisenin dogru takildigindan emin olun.

+ Siseyi yeniden takin.

* Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar calistirin. Ayni hata
mesaji goruntuleniyorsa servis merkezimizle
veya bayinizle iletigsime gecin.

ERROR 61A (HATA 61A)
Ink Over flow (Boya Tagmasl)

Alt tankin samandira senséri sinir algiladi.

+ “Bakim” ve “Tasma bakimi” iglemlerini yGratin.
Ayni hata mesaji gorintlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 61B (HATA 61B)
BOYA BESLEMESI

Alt tanka boya saglanamadi

ERROR 61D (HATA 61D)
NEGATIVE P NotEnough (YETERSIZ NEGATIF BASING)

Negatif basincin uygun aralikta korunmasi
imkansiz. (arti taraf)

ERROR 61E (HATA 61E)
NEGATIVE P.OVER (ASIRINEGATIF BASING)

ERROR 620 (HATA 620)
POSITIVE P NotEnough (YETERSIZ POZITIF BASING)

Negatif basincin uygun aralikta korunmasi
imkansiz. (eksi taraf)

ERROR 621 (HATA 621)
POSITIVE P.OVER (ASIRI POZITIF BASING)

Pozitif basincin uygun aralikta korunmasi
imkansiz. (arti taraf)

ERROR 650 (HATA 605)
NCU CONECT

NCU Unitesi bagl degil. Nozil kontroli
fonksiyonu kullanilamaz.

+ Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar calistirin.
Ayni hata mesaji gorintlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 651 (HATA 651)

REPLACE NCU (NCU'YU DEGISTIR)

NCU sensorunin hassasiyeti, noztl
tikanikligini dogru sekilde algilayabilmesi igin
cok distik. Nozil kontrolii fonksiyonu
kullanilamaz.

* NCU sensoérinin degistirilmesi  gerekiyor.
Servis ¢agirmak igin servis merkezimizle veya
bayinizle iletisime gegin.
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Mesaj

ERROR 652 (HATA 652)
NCU NZK CHK (HW)

ERROR 653 (HATA 653)
NCU NZK CHK (MARK)

Neden

Nozll tikanmasi ve boya damlaciginin yanlis
hizalanmasi durumlari sikga meydana
geldiginden dolayr NCU, ateslemeyi dogru
sekilde algilayamiyor.

ERROR 654 (HATA 654)
NCU CENTER POS (NCU MERKEZ KONUMU)

ERROR 655 (HATA 655
NCU FLUSH POS (NCU YIKAMA KONUMU)

NCU atesleme konumu ayarlanamadi.

Boliim 6 Sorun Giderme

Tedbirler

* Nozillerin durumunu kontrol edin ve nozil

ttkanmasi ve boya damlaciginin  yanlis
hizalanmasi  durumlar  sikga yaganiyorsa
nozilleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin.

ERROR 656 (HATAG56)
NCU SN ADJST (NCU SENSOR AYARI)

Sensor hassasiyeti ayari basarisiz oldu.

Nozillerin durumunu kontrol edin ve nozil

ttkanmasi ve boya damlaciginin  yanlis
hizalanmasi  durumlarn  sikga yaganiyorsa
nozilleri kurtarmak igin temizleme iglemi
gerceklestirin. Nozdlleri kurtarma islemi

gerceklestirdikten sonra da ayni hata mesaji
gOruntuleniyorsa, servis igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 658 (HATA 658)
NCU SENSOR LV LOW (NCU SENSOR HASSASIVETI DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti dusuyor.

ERROR 65b (HATA 65b)
NCU Sens Adj Err H

ERROR 65¢ (HATA 65c)
NCU Sens Adj Err L

Sensorlin hassasiyeti ayarlanamiyor.

NCU degisimi yapilmasi 6nerilir. Servis cagirmak
icin servis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegcin.

ERROR 71a (HATA 71a)
UV-DRV PCB sigortasi

UV-DRV PCB sigortasi atti.

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir sure
bekleyin ve tekrar ¢alistirin.

Ayni  hata mesaji goruntlleniyorsa
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

servis

ERROR 901 (HATA 901)
INVALID OPERATION (GEGERSIZ ISLEM)

Belirli bir hata nedeniyle fonksiyon
galistinlamiyor.

Kapagi kapattiktan sonra iglemi yaratan.
Islemi medya algilandiktan sonra yuratin.
Boya hatasini ¢dzdikten sonra uygulayin.

ERROR 902 (HATA 902)
DATA REMAIN (VERI MEVCUT)

Yazdirma verisi alinirken yurutilemeyecek
bir islem gerceklegtirildi.

Verileri temizlendikten sonra uygulayin.

ERROR 90d (HATA 90d)
NO HEAD SELECT (BASKI KAFASI SEGILMEDI)

Takil baski kafalarinda bir hata meydana
geldi.

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir sure
bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni  hata mesaji goruntileniyorsa
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

servis

ERROR 90f (HATA 90f)
PRINT AREA SHORT (BASKI ALANI KISA)

Yerlesik sablon baskisinda yetersiz baski
alani.

Yeterli genislige veya uzunluga sahip bagka bir
medya yerlestirin.

» Baslangic noktasi  degistirildiginden  dolayi
medya genigliginin daralmasi durumunda etkin
medya genigligini artirmak i¢cin  baslangi¢

noktasini saga dogru kaydirin.

ERROR 04 (HATA 04)
PARAM ROM

Ana PCB'de bir hata meydana geldi.

Makineyi ana gli¢ dugmesinden kapatin, bir siire
bekleyin ve tekrar galistirin.

Ayni  hata mesaji goruntileniyorsa
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

servis
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Boliim 6 Sorun Giderme

Mesaj

ERROR C10 (HATA C10)
COMMAND (KOMUT)

Neden

Komut tarihinden farkli bir kod alindi.

ERROR C11 (HATA C11)
PARAMETER (PARAMETRE)

Parametre araligi digindaki parametreler
alindi.

ERROR C12 (HATA C12)
CiHAZ

Gegersiz aygit kontrol komutu alindi.

Tedbirler

Verileri temizleyin ve verileri tekrar aktarin.
Glcl tekrar agin ve verileri aktarin.

USB kablo baglantisini kontrol edin.

Teknik Ozelliklere uygun bir araylz kablosu
kullanin.

ERROR C31 (HATA C31)
VERI YOK

Kopyalama iglemi gerceklestirildi, ancak veri
alici arabellegine kaydedilmedi.

Ayni verileri kullanarak kopyalama iglemini
tekrar gergeklestirin.

ERROR C32 (HATA C32)
DATAt00BIG (VERI COK BUYUK)

Alinan veriler goklu kagdit kesimi igin gok
buyuk.

+ Lutfen veri boyutunu degistirin.

ERROR C33 (HATA C33)
TABAKA BOYUTU

Tabakanin besleme yéni gok kisa.

» Daha uzun bir tabaka kullanin.

ERROR C36 (HATA C36)
MARKdetect

Hizalama isaretleri algilanamadi

(1) Hizalama isaretlerinin uygun sekilde
yerlestirildiginden emin olun.(E (S. 4-2)

(2) Medyanin kivrilmis olmadigindan emin olun.

(3) Hizalama isaretlerinin algilanma konumunun
dogru oldugundan emin olun.

(4) Siyah hizalama igaretlerinin beyaz bir arka
plana yazdirilmis oldugundan emin olun.

(5) Hizalama isaretleri arasinda basili gorintiler
veya lekeler olmadigindan ve toz kalintisi
bulunmadigindan emin olun.

(6) Hizalama isaretleri algilama konumunun dogru
oldugundan emin olun.

(7) Hizalama isaretleri yukaridaki  sorunlar
giderildikten sonra yine de algilanamiyorsa,
servis igin servis merkezimizle veya bayinizle
iletisime gegin.

(8) Hizalama isaretleri etrafindaki alan renkliyse,
hizalama igareti algilama ayarlarinin “MARK
FILL UP” (ISARET DOLDURMA) ayarini “ON”
(ACIK) durumuna getirin.

ERROR C37 (HATA C37)
ORG ISARETI

Hizalama isareti algilama sonucu,
baslangi¢ konumunun baski araliginin
disinda oldugunu belirler.

* Hizalama igaretlerini tabaka igerisine yerlestirin.

ERROR C60 (HATA C60)
PenEnkoder (Kalem Kodlayici)

Kalem yUksekligi algilanamadi.

* Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin, bir
sure bekleyin ve tekrar galigtirin.
Aynl hata mesaji goruntlleniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR C61 (HATA C61)
Pen Stroke (Kalem Vurusu)

Kalem yuksekligi yanhs.

(1) Kalem hatti lastiginin tamamen
asinmadigindan, yerinden ¢ikmadigindan
veya deforme olmadigindan emin olun.

(2) Kalem hatti lastigine hichir  seyin
yapismadigindan emin olun.

(3) Kalemi kalem tutucusuna koyduktan sonra,
dogru konuma takildigindan emin olun.

(4) Yukaridaki islemleri gergeklestirdikten sonra
hata hala goéruntileniyorsa, servis igin servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.
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Bolum 6 Sorun Giderme

Mesaj Neden Tedbirler

ERROR BOA (HATA B0A)
CTC PCB Vpow

ERROR BOB (HATA BOB)
CTC PCB V24

ERROR BOC (HATA BOC) CTC PCB'de gu¢ besleme voltaj hatasi.

CTC PCB V5R0

» Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin, bir
ERROR BOD (HATA BOD) siire bekleyin ve tekrar galistirin.
CTC PCB V3R3 Ayni hata mesaji goriintileniyorsa servis

merkezimizle veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR BOE (HATA BOE)
CTC PCB V2R5

ERROR BOF (HATA BOF) UV-DRYV PCB'de gli¢ besleme voltaj hatasi.

DIO PCB Uvpow
ERROR B19 (HATA B19) STATION IV PCB’nin gli¢ kaynaginda bir
Station4 PCB V36 (istasyon4 PCB V36) hata meydana geldi.

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI)

A
Mesza] Tedbirler

- - » Makineyi ana gu¢ digmesinden kapatin ve bir sure sonra tekrar agin. Ayni hata mesaji tekrar
SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI) (*) gériintiileniyorsa, hata numarasini kontrol edin ve servis gagirmak igin servis ofisimizle veya
000: MESSAGE (MESAJ) bayinizle iletisime gecin. (“000” hata numarasidir.)

» Wiper'in etrafini temizleyin.

SYSTEM HALT (SISTEMIN DURMASI) (* * Makineyi ana ggg dijgme?iride.r.l ka.patln ve bir stire sonra tekrar agln: . ) N
406: WIPER ORG (WIPER BAS. N.) Ayni hata mesajl tekrar goruntlleniyorsa, hata numarasini kontrol edin ve servis ¢gagirmak icin
servis ofisimizle veya bayinizle iletisime gegin.
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Bolim 7 Ek

Teknik Ozellikler

Baski Makinesi Kismi Teknik Ozellikleri

UCJV300 Serisi

UCJV300-160 UCJV300-130 UCJV300-107 UCJV300-75

Baski kafasi

Ydéntem

istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalari

Teknik Ozellikler

2 baski kafasi, 8 nozul: 4c/6¢c WW (ayni dogrultuda)

Baski modu (tarama x besleme)

300x600dpi / 300x900dpi / 600x600dpi / 600x1200dpi / 1200x1200dpi

Cizim ¢6zUnurlagu

x-dpi: 600, 900, 1200
y-dpi: 300, 600, 1200

Kullanilabilir boyalar

UV kurlenmeli boya (Hakiki Mimaki Boyasi)
C,M, Y, K, Lc, Lm, W

Boya beslemesi

Siselerden tedarik edilen (UV kurlenmeli boya)

Boya kapasitesi

1L (her renk igin 1 sise)

Kullanilabilir medya

Etiket (kagit bazl) / PVC tabaka (lamine edilmis tabakalar dahil; kalinligi 0,25 mm'den fazla
olmayacak) / Floresan Tabaka / Yansitici Tabaka

Kenar boslugu

Parga medya

Sol ug ve sag ug: 15 mm (Varsayilan)/Min. 5 mm On: 120 mm Arka: 150 mm
(Sol ug ve sag ug: 0.6 (Varsayilan) / Min. 02. On: 4, 7 Arka: 5,9 ing)

Rulo medya

Sol ug ve sag ug: 15 mm (Varsayilan)/Min. 5 mm On: 120 mm Arka: 150 mm
(Sol ug ve sag ug: 0.6 (Varsayilan) / Min. 02. On: 4, 7 Arka: 5,9 ing)

Baski kafasi yikseklik ayari

Manuel 3-asama (2.0/2.5/3.0)

Atik boya haznesi

Sise tipi (2,000 cc)

Komut

MRL-V

UV dnitesi

iki havalandiriimis LED UV 1sinim Ginitesi ((slider)kaydirma mekanizmasina takil)

UCJV150 Serisi

UCJV150-160 UCJV150-130 UCJV150-107 UCJV150-75

Baski kafasi

Ydéntem

istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalari

Teknik Ozellikler

1 baski kafasl, 4 nozil: 4 C

Baski modu (tarama x besleme)

300x600dpi / 300x900dpi / 600x600dpi / 600x1200dpi / 1200x1200dpi

Cizim ¢O6zUnUrlagu

x-dpi: 600, 900, 1200
y-dpi: 300, 600, 1200

Kullanilabilir boyalar

UV kurlenmeli boya (Hakiki Mimaki Boyasi)
C, MY, K

Boya beslemesi

Siselerden tedarik edilen (UV kirlenmeli boya)

Boya kapasitesi

1L (her renk igin 1 sise)

Kullanilabilir medya

Etiket (kagit bazl) / PVC tabaka (lamine edilmis tabakalar dahil; kalinligi 0,25 mm'den fazla
olmayacak) / Floresan Tabaka / Yansitici Tabaka

Kenar boslugu

Parga medya

Sol ug ve sag uc: 15 mm (Varsayilan)/Min. 5 mm On: 120 mm Arka: 150 mm
(Sol ug ve sag ug: 0.6 (Varsayilan) / Min. 02. On: 4, 7 Arka: 5,9 ing)

Rulo medya

Sol ug ve sag uc: 15 mm (Varsayilan)/Min. 5 mm On: 120 mm Arka: 150 mm
(Sol ug ve sag ug: 0.6 (Varsayilan) / Min. 02. On: 4, 7 Arka: 5,9 ing)

Baski kafasi yikseklik ayar

Manuel 3-asama (2.0/2.5/3.0)

Atik boya haznesi

Sise tipi (2,000 cc)

Komut

MRL- V

UV Unitesi

iki havalandirilimig LED UV isinim {nitesi ((slider)kaydirma mekanizmasina takili)




Béliim 7 Ek

Kesici Kismi Teknik Ozellikleri

Oge Teknik Ozellikler
Maksimum hiz *1 30 cm/s (45° yénde 42 cm/sn) (118.1 in¢ /sn ( 45° ydnde 165.4 ing/sn))
Maksimum hizlanma 0,5G
Kesim basinci 10 ila 4509 (0,02 ila 1,01 b)
Kesicinin medyaya tepki verdigi sayi 10 defa/san

Eksantrik kesici/ su bazl tikenmez kalem/ yag bazli tikenmez kalem/ el yazisi igin

Kullanilabilir araclar tikenmez kalem (piyasada mevcuttur) *2

Polivinil kloriir tabakasi (0,25 mm veya laminat ile daha ince) / floresan tabaka ** **

Yansitici tabaka** (yiiksek yogunluklu yansitic tabakalar harig) / Etiket karti (kagit
Kullanilabilir medya bazli)/Isi aktarimi lastik tabaka (Polivinil klorUr tabakasi (0,25 mm veya laminat ile daha
ince) / floresan tabaka/yansitici tabaka ** (yiiksek yogunluklu yansitici tabakalar harig)/
Etiket karti (kagit bazli)/Is1 aktarimi lastik tabaka

Sol ve sa@: 15 mm (0.6ing) (varsayilan deger), Minimum: 5 mm (0.2ing), On: 135 mm
(5, 3), Arka: 150 mm (5.9in¢)

Sol ve sa@: 15 mm (0.6ing) (varsayilan deger), Minimum: 5 mm (0.2ing), On: 135 mm

Parca medya

Kenar boslugu

Rulo medya (5, 3), Arka: 150 mm (5.9ing)
Tekrarlama hassasiyeti *® 10,2 mm veya daha az (sicaklik nedeniyle genisleme ve buzilme harig)
Alici arabelledi boyutu 256 MB
Komut MGL-II c2
Program adimi 25 ym/adim

*1. Kullanilan medyanin boyutuna bagl olarak maksimum hiz sinirlandirilabilir. Ayrica, kesici kismi hem hiz hem de hizlanma maksimum
seviyedeyken galisamaz.

*2. Sikistirilan kisminda ¢ikinti veya konik bélim bulunmayan 8 ila 9 @ arasinda gapa sahip bir kalem kullanin. Ayrica, kalem tiriine bagli olarak
kalem ucu da degistiinden, maksimum goéruintu kalitesinin iyi olacagi konusunda garanti verilemez.

*3. Bu, spesifikasyonlarimizla uyumludur. Bu, spesifikasyonlarimizla uyumludur.

*4, Floresan tabakalara (SPB-0007) 6zel veya yansitici tabakalara (SPB-0006) 6zel bir bigak ayrildiginda kullanilir. Floresan tabakalara (SPB-0007)
6zel veya yansitici tabakalara (SPB-0006) 6zel bir bigak ayrildiginda kullanilir.

*5. Tekrarlama hassasiyeti icin bu sayfanin alt kismina bakiniz.
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Genel Teknik Ozellikler

UCJV300 Serisi
A

UCJV300-160

UCJV300-130

UCJV300-107

UCJV300-75

Maksimum baski/ kesim genisligi

1610 mm (63,4 ing)

1361 mm (53,6 ing)

1090 mm (42,9 ing)

800 mm (31,5 ing)

Rulo Medya boyutu

Maksimum 1620 mm (63,8 ing) | 1371 mm (54,0 ing) | 1100 mm (43,3 in¢) | 810 mm (31,9 ing)
Minimum 210 mm (8,3 ing)
Kalinlik 1,0 mm veya daha ince (00,4 in¢ veya daha ince)

Rulo dis ¢api *1

Kagit medya: Capi ®250 mm veya daha ince (99,8 in¢ veya daha ince) Diger medya:
Capi 210 mm veya daha ince (8.3 ing veya daha ince)

Rulo agirhgr *1,*2

40 kg veya daha hafif (88.2 Ib veya daha hafif)

Rulo i¢ ¢api

2 veya 3ing

Baski ylzeyi

ici/disi

Rulo ucu iglemi

Rulonun ucu kolayca ¢ikabilmesi igin zayif bir yapiskan bantla veya zayif bir
yapistiriciyla gébege hafifge sabitlenmistir.

Parga medya boyutu

Maksimum

1620 mm (63,8 ing)

1371 mm (54,0 ing)

1100 mm (43,3 ing)

810 mm (31,9 ing)

Minimum

210 mm (8,3 ing)

Mesafe hassasiyeti

Mutlak hassasiyet

+ 0,3 mm degerinden buyulk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3'G (+ 0,01 ing
degerinden blylk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3'l)

Tekrarlanabilirlik

+ 0,2 mm degerinden blyuk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,1’i
(Belirtilen degerlerin hangisi blyikse: + 0,08 ing veya belirtilen degerin + %0,1’i)

Diklik

+0,5mm/ 1000 mm (£ 0,02 ing / 39,4 ing)

Medya teslimi

Standart bir aksesuar olarak saglanan sarma aygiti (igeri veya disari sarma arasinda

gegcis yapilabilir).

Baski verisi aktarim

USB 2.0, Ethernet 1000 BASE-T

Arayiiz fonksiyonu
E-posta fonksiyonu Ethernet 10 BASE-T / 100BASE-TX / 1000BA
Bekleme modunda 55 dB’den az (A) (FAST-A, On & Arka & Sol & Sag 1 m)
Surekli baski ,
Girilltii modunda 65 dB'den az (A)
Kesintili baski 70 dB'den az (A)
modunda
Giivenlik Standard VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950-1 uyumlu ETL, CE isareti (EMC, Dustk Gerilim
Direktifi, Makine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, RoHS, EnergyStar
Glg Tek fazli AC100 - 120V / 200 - 240V +10% x2 50/60Hz + 1Hz
Glg tiketimi 1920W@AC200V system / 1440W@AC100V system x2
Ortam sicakligi 20 °C ile 30°C arasi (68°F ile 86°F arasi)
Nem %35 ile %65 arasi badil nem (yogunlagsmasiz)

Onerilen Ortam

Garanti edilen sicaklik

20 °C ile 25°C arasi (68°F ile 86°F arasi)

Sicaklik degisimi

+ 10°C/saat veya daha disuk (+ 50°F/saat veya daha dustk)

Toz

Normal ofis seviyesine esdeger

En ylksek galigma
yuksekligi

2000 m (6561,7 ft)

Agirhk 188 kg (414.5 Ib) 177 kg (390.2 Ib) 161 kg (354, 9 Ib) 144 kg (317,5 Ib)
Genislik 2900 mm (114.2 in¢) | 2650 mm (104,3 in¢)| 2380 mm (93,7 ing) | 2090 mm (82,3 ing)
Dis boyutlar Derinlik 776 mm (30, 6 ing)
Yikseklik 1475 mm (58, 1ing) (mirekkep sisesi yiksekligi harig)
*1. Medya sarildiktan sonraki dis cap ve agirliktir.
*2. Her iki ucundan tutuldugunda rulonun sapmasi olmadan.




UCJV150 Serisi
A
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UCJV150-160

UCJV150-130 UCJV150-107 UCJV150-75

Maksimum baski/ kesim genisligi

1610 mm (63,4 in¢) | 1361 mm (53,6 in¢) | 1090 mm (42,9 ing) | 800 mm (31,5 ing)

Rulo Medya boyutu

Maksimum 1620 mm (63,8 in¢) | 1371 mm (54,0 ing) | 1100 mm (43,3 ing) | 810 mm (31,9 ing)
Minimum 210 mm (8,3 ing)
Kalinhk 1,0 mm veya daha ince (00,4 in¢ veya daha ince)

Rulo dis ¢api *1

Kagit medya: Capi @250 mm veya daha ince ($9,8 in¢ veya daha ince) Diger medya:
Capi ®210 mm veya daha ince (8.3 ing veya daha ince)

Rulo agirhgr *1,*2

40 kg veya daha hafif (88.2 Ib veya daha hafif)

Rulo i¢ ¢api

2 veya 3ing

Baski ylzeyi

ici/disi

Rulo ucu iglemi

Rulonun ucu kolayca ¢ikabilmesi igin zayif bir yapiskan bantla veya zayif bir
yapistiriciyla gébege hafifge sabitlenmistir.

Pargca medya boyutu

Maksimum

1620 mm (63,8 ing) | 1371 mm (54,0 in¢) | 1100 mm (43,3 ing) | 810 mm (31,9 ing)

Minimum

210 mm (8,3 ing)

Mesafe hassasiyeti

Mutlak hassasiyet

+ 0,3 mm degerinden buyulk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3't (+ 0,01 in¢
degerinden blyik herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3't)

Tekrarlanabilirlik

+ 0,2 mm degerinden buyiik herhangi bir deger veya belirtilenin + %0, 1’i
(Belirtilen degerlerin hangisi buyikse: + 0,08 in¢ veya belirtilen degerin + %0,1’i)

Diklik

+ 0,5 mm/ 1000 mm (£ 0,02 ing / 39,4 ing)

Medya teslimi

Standart bir aksesuar olarak saglanan sarma aygiti (iceri veya disari sarma arasinda
gegis yapilabilir).

Baski verisi aktarim

USB 2.0, Ethernet 1000 BASE-T

Aray[_]z fOnkSiyOrlU
E-posta fonksiyonu Ethernet 10 BASE-T / 100BASE-TX / 1000BA
Bekleme modunda 55 dB’den az (A) (FAST-A, On & Arka & Sol & Sag 1 m)
R Sirekli baski modunda |65 dB’den az (A)
Girdlta
Kesintili baski 70 dB'den az (A)
modunda
Giivenlik Standard VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950-1 uyumlu ETL, CE Isareti (EMC, Dusiik Gerilim
Direktifi, Makine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, RoHS, EnergyStar
Gil Tek-fazli AC100 - 120V / 200 - 240V %+10 x2
¢ 50/60Hz + 1Hz
Gg tuketimi 1920W@AC200V system / 1440W@AC100V system x2
Ortam sicakligi 20 °C ile 30°C arasi (68°F ile 86°F arasi)
Nem %35 ile %65 arasi bagdil nem (yogunlagsmasiz)

Onerilen Ortam

Garanti edilen sicaklik

20 °C ile 25°C arasi (68°F ile 86°F arasi)

Sicaklik degigimi

+ 10°C/saat veya daha dusuk (+ 50°F/saat veya daha disik)

Toz

Normal ofis seviyesine esdeger

En ylksek galigma
yuksekligi

2000 m (6561,7 ft)

Agirhk 183 kg (403,4 Ib) 172 kg (37, 2 Ib) 156 kg (343,9 Ib) 139 kg (306, 4 Ib)
Dis boyutlar Geniglik 2900 mm (114.2 ing)| 2650 mm (104,3 in¢) [ 2380 mm (93,7 in¢) 2090 mm (82,3 ing)
Derinlik 776 mm (30, 6 ing)
Yikseklik 1475 mm (58, 1ing) (murekkep sisesi yliksekligi harig)

*1. Medya sarildiktan sonraki dis cap ve agirliktir.
*2. Her iki ucundan tutuldugunda rulonun sapmasi olmadan.
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Boyanin teknik ozellikleri

Oge UV boya

Besleme 1L Boya sisesi

Siyah boya
Camgdbegi boya
Magenta boya

Renk Sari boya

Agik camgobegi boya
Acik magenta boya
Beyaz boya

Boya kapasitesi 1L

Bu siire boya sisesinin lGzerinde yazilidir.

Raf omri Gegerli sure igerisinde olsa bile paket agildiktan itibaren Gg ay iginde.

5ila 30°C arasi (30°C’de 1 aya kadar )

+ Kabin hava gegirmez durumda tutuldugundan emin olun.

» Kabin kuru, iyi havalandirilan, serin ve dogrudan guines almayan bir yerde
saklandigindan emin olun.

1ila 60°C (60°C ‘de 120 saate kadar, 40°C’de 1 aya kadar)
Tasima + 0°C’den duslk ve 40°C’den yuksek sicaklikta taginmadigindan emin olun. (32°F’den
dusuk ve 104°F’den yuksek sicaklikta taginmadigindan emin olun.)

Depolama

Depolama sicaklhgi

* Boya §i§§lerini s6kmeyin ve yen_i_den boyayla doldurrpayln.
» Boya soguk bir yerde uzun bir stre tutulursa donabilir.

Boya donarsa, kullanmadan 6nce oda sicakhiginda (25°C) en az 3 saat eritin.
Donmus olan boyanin 6zelliklerinin degisir, bu boya kalitesinin bozulmasina neden olur. Boyayl donmayacag bir ortamda
saklayin.
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Boya sisesi kurulum sirasi

* Boya sigelerinin kurulum sirasi kullandi§iniz boya setine gore degisir.

1 [z [ 3 | & | 5 | 6 | 7 | 5
UCJV150 Serisi 4C - - C M Y K - -
UCJV300 Serisi 4C C M Y K Y K M c
6C +W C M Y K Lm Lc W
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Sorgu formu

Bu sayfayi, makineye iligkin sorunlari ve anormal fonksiyonlari yazmak igin kullanin.
Asagidaki gerekli bogluklari doldurun ve sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kigi

Telefon numarasi

Makine modeli

Isletim sistemi

Makine bilgileri *1

Hata mesaji

Sorgu igerigi

*1. “Uygun kullanim” bélimundeki “Bilginin gérintilenmesi” kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. ( GES;. 3-25)
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