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Giunluk Bakim Gereklilikleri

Bu makine son derece nazik mekanizmalara sahip hassas bir makinedir. Ozellikle, atesleme yapan baski
kafalarinin nozll ylizeyi, ylizeye hafif toz veya kagit parcalari bulagsa dahi bundan etkilenir ve dogru baski
sonuglari elde edilemeyebilir. Bu makineyi kullanirken daha iyi durumda tutabilmek igin ginlik olarak
asagidaki bakim islemlerini yapmanizi tavsiye ederiz.

Bakim zamani Bakim yapilacak noktalar ‘Referans Sayfasi
. ) Baski kafalarinin etrafi S.5
GL.J.nd..e bir kez Kep istasyonu S.6
(gunlik calismanin sonunda) i i
Buhar filtresi 1 S.7
?Pa;tzzdrfelskil\l/(eeéuma) Nozul (PR-200 temizleme sollsyonu kullanildiginda) S.7
Makinenin disi S.8
. Atik boya haznesi S.8
Haftada bir kez Wiper tipii 59
(haftalik calismanin sonunda) i i
Buhar filtresi 2 S.9
Boya bosaltma kanali S.9
Ayda bir kez Antifriz sivisi doldurun ve seviye kontroll yapin S.10
Bakim i¢in gerekli araglar not
= UJ Temizleme ¢ubugu (SPC-0386)
= F-200/LF-200 Yikama Sivisi (SPC-0568)
= PR-200 temizleme soliisyonu (C-ML013-Z-B2-1-KW) PR-200 temizleme soliisyonu kullanildiginda.
= Pamuk ¢cubuk
= Eldiven
= Yumusak bez
= Coklu damlalik (161-22-25-02) EMME WIPER’I kullanildiginda

m B Bu baski makinesinde ultraviyole kurlenebilir boya (UV boya) kullaniimaktadir.
W m Uriinle birlikte gelen koruyucu goézliigi ve eldivenleri taktiginizdan emin olun.



2. Guvenlik Tedbirleri

/\ DIKKAT

Uriinle birlikte gelen koruyucu gézliigi ve eldivenleri taktiginizdan emin olun.

Baski makinesinin uzun bir siire kullanilmamasi (baski alinmamasi) sonrasi ateslemenin
dlzgun olmasini saglamak i¢in boyanin turtine bagl olarak, belirli araliklarla ategleme
yapmanin (puskuirtme) gerekli olabilecegini unutmayin.

Uzun bir stre kullaniimadiginda, cihazin [CUSTODY WASH] (BAKIM YIKAMASI) fonksiyonunu
calistirin (Kullanim Kilavuzu Bolim 5, “Makine Uzun Siire Kullaniimadiginda (BAKIM
YIKAMASI)”) ve 6n taraftaki glic digmesini kapali konuma getirin. Cihazin yan tarafindaki ana
gl¢ digmesini agik konumda ve kablo soketini prize takili sekilde birakin.

Bakimi LED UV yeterince soguduktan sonra gergeklestirin, aksi takdirde yaniklara neden
olabilir.

Bu makineyi asla sékmeyin. Elektrik carpmalarina, yangina veya makinenin arizalanmasina
neden olabilir.

Bu makinenin iginin nemlenmesini énleyin. Makinenin igi nemlenirse elektrik garpmalarina,
yangina veya makinenin arizalanmasina neden olabilir.

Bakimi cihazi kapattiktan ve gii¢ kablosunu ¢ikardiktan sonra gergeklestirin. Aksi takdirde
beklenmedik kazalar meydana gelebilir.

Benzin, tiner ve asindirici bilesenler iceren kimyasal maddeleri kullanmaktan kaginin. Kapagin
ylizeyi bozulabilir veya deforme olabilir.

Makinenin igine yaglama yagi gibi maddeler uygulamayin.
Makinenin arizalanmasina yol agabilir.

UV kirlenmeli boya (UV boya) su veya alkolle karistiginda birikme meydana gelir. Su veya
alkoluin, yalnizca nozul ylzeyine degil baski kafasi, kep ve wiper gibi bilesenlerin etrafina da
bulasmamasina dikkat edin.
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3. Kurulum ortami

* Bu baski makinesini mimkin oldugunca tozsuz bir ortamda kullanin. Fanlar ve hava Ufleyiciler toz
kalkmasina neden olabilir.

* Bu baski makinesinin kullanildigi ortamda sicaklik 20 ila 30°C (68°F ila 86°F); bagdil nem ise %35 ila %65
arasinda bir degerde olmalidir. Bu baski makinesinin, belirtilen araliklardan daha ytksek veya daha dusuk
bir sicaklikta ve nemli ortamda kullaniimasindan kaginin.



4. Caligma ortami igin notlar

Baski ayarinin veya bakiminin yapilma sikligi, buylk élglide baski ortaminin veya kullanilan medyanin
durumundan etkilenir. Makineyi kullanmadan 6nce litfen asadidakileri dikkatle okuyup anlayin.

Caligsma ortami

Medyadan lifler ¢iktigi igin baski
kafasi boslugu genis oldugunda

Cam veya sirli metal gibi UV
Is1gIni iyi yansitan bir medya
kullanildiginda

Dikkat edilecek hususlar

= Dagilmis buhar miktari fazla oldugunda nozil, UV isigina maruz

kalabilir. Cizime y6nelik yenileme seviyesini yikseltin (Kullanim
Kilavuzu Bélim 3, “YENILEME Ayari”) ve otomatik bakima
ayarlayin (Kullanim Kilavuzu Bolim 4, “Otomatik Bakim”).

Her bakimi daha sik gergeklestirin.

Nadiren kullanilan bir boya (baski
kafasi) kullanildiginda

Nadiren kullanilan baski kafalarinda diger baski kafalarina nazaran
daha dengesiz atesleme durumu gorilebilir. Baski kafasi kullanim
oranini artirmak icin ¢izime yonelik yenileme seviyesini ylkseltin
(Kullanim Kilavuzu Bélim 3, “YENILEME Ayarr”).

Statik elektrik meydana
gelebilecek bir medyaya baski
yaparken

Kuru bir yerde baski yaparken
(kisin oldugu gibi)

Latfen opsiyonel iyonizer kullanimi veya nemlendirici yerlestirme
gibi statik elektrige kargi dnlemler alin. Statik elektrik, baski alani ve
baski kafasinin etrafinda buhar veya toz toplayabilir. Uzun siire
boyunca stirekli baski yapmak igin otomatik bakima ayarlayin.
(Kullanim Kilavuzu Bélim 4, “Otomatik Bakim”)

Dizgln olmayan bir medyaya
(veya nesneye) baski yaparken

Baski kafasi boglugunun ayni seviyede kalmasi igin litfen baski
medyasinin yerlestirildigi yerde kullaniimayan medyayi ayarlayarak
boslugu doldurun. Yansiyan i1s1gin asindirdigi baski kafasini oldugu
gibi birakmak, baski kafasinin degistirilmesini gerektiren arizalara
neden olabilir.

5. Medyanin saklanmasi

Medya, tozsuz ve dogrudan glines 1s1§1 almayan bir alanda saklanmalidir. Medyayi asiri sicak veya asiri

nemli ortamlarda saklamaktan kaginin.

6. Boya sisesinin saklanmasi

Boya sisesini saklarken asagidaki hususlara dikkat edin.

» Boya sisesini dogrudan glines 1si1g1 almayan ve nemin yiksek

olmadigi bir yerde saklayin.

» Hassas bir Urtin olmasi nedeniyle diistirmeyin.
» Boya ¢ipi kirlenmemeli ve statik elektrik bogalmasina maruz

kalmamalidir.

* Boya sisesi ve boya cipinin birlikte saklandigindan emin olun.

Boya sisesi ve Boya ¢ipi




7. Gerektigi zamanlarda bakim

Uygun bakim plani, baski makinesini kullanim siiresi boyunca gézlemleyen operatoér tarafindan
belirlenir.
* Bazi medyalar her baskida bakim gerektirir.
+ Bakim plani basilan gorsele gore degisir. Ornegin, gérsel daha fazla boya gerektiriyorsa bakim islemi
daha sik yapilmaldir.

(1) LED UV unitesinin temizlenmesi
LED UV unitesinde biriken boya veya tozu dizenli olarak temizleyin.

« LED UV unitesini, Gnitenin alt kismindaki 1sin yayma pargasini gcizmemeye dikkat ederek temizleyin. Isin
yayma pargasi Uzerinde belli bir seviyede kir veya 1s1§1 engelleyen bir nesne mevcutsa, boya iyi
kurlenmeyebilir ve boya kusmasina neden olabilir.

» Leke ¢ok yogunsa litfen pargayi degistirin.

(2) Tablaya bulagsmis boyanin temizlenmesi
Gerekiyorsa bu boyayi alkole batiriimis bir bezle temizleyin. Kiilenmis boyayi temizlerken tabla ylzeyini
cizmemeye dikkat edin.

Coziicii kullanirken dikkat edilmesi gerekenler
“ « Bulastiktan sonra tablanin boyali birakilmasi boyanin sadece alkolle temizlenmesini zorlastirabilir. Ozel

bir ¢6zlcl kullanmadan énce lutfen bizimle iletisime gegin. Makinenin arizalanmasina yol agabilir.

(3) Tablanin vakum deligindeki tikanmanin giderilmesi
Tabladaki vakum delikleri boyayla tikanabilir. Gerektiginde vakum deliklerindeki boyalari temizleyin.

Tablada kirlenmis boya kalmamasina dikkat edin.

(4) Carriage’in alt kisminin temizlenmesi
Carriage’in alt kismina bulasmis olan boyayi temizleyin.



8. Gunluk bakim

etrafini temizleyin.
Diger pamuklu gubuklarin kullaniimasi lif birakarak makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

+ Boya kapaginin ve kep istasyonundaki wiper’in bakimlarinin her giin yapildigindan emin olun. Kirli
birakirsaniz kirler noztl yiizeyine yapisabilir veya toz ve kurumus boya noziilt agindirabilir. Bu durum
atesleme kusurlarina neden olabilir.

* Boya ve toz ile kirlenmemesi icin carriage’in alt kismini her giin temizleyin. Kirli birakirsaniz baski kafasi
temizlenirken silme islemi sirasinda toz ve kurumus boya nozull asindirabilir.

» Carriage’in alt ylizeyini temizlerken nozil ytzeyini ovmamaya dikkat edin.

j * Mimkin oldugunda, UJ temizleme gubugunu (SPC-0386) kullanarak baski kafasi, kep istasyonu ve wiper’in

(1) Baski kafalarinin gevresi (Kullanim Kilavuzu, Bélim 4 "Baski Kafasinin ve Cevresinin
Temizlenmesi")
« Makinenin baski kafalari ve ¢evreleri kirlenmeye en musait pargalardir ve kirlendiklerinde de

makinenin fonksiyonlarini ve baski sonuglarini olumsuz etkileyebilirler. Ayrica baski kafasi, oldukca
hassas mekanizmalardan olustugundan bakim sirasinda yeterli 6nlemlerin alinmasi gereklidir.

Carriage’1 sol tarafa getirin ve bakim kapagini
acin.
* Bu islem igin Bolim 4, “Baski Kafasinin ve Cevresinin

Temizlenmesi” bolimindeki 1'den 5e kadar olan
adimlari gerceklestirin.

UJ Temizleme gubugunu veya eski bir bezi bakim amagli temizleme sivisina daldirin
ve kafanin kenarinda ve kaydirma mekanizmasinin (slider) alt yiizeyinde birikmis
boyay temizleyin.

* Temiz bir cubukla silin. Bu islemi gerceklestirirken, kafanin nozil kismini asla ovmayin.

e A
[ Baski kafasinin yan yiizeyini (koyu gri ile ]

gosterilmistir) temizleme gubuguyla temizleyin.

Noziil pargasi (Asla
dokunmayin.)
g

\Temizleme gubuguyla veya eski bir bezle temizleyin./




(2) Kep istasyonu (Kullanim Kilavuzu Béliim 4, "Wiper ve Kepin Temizlenmesi")
Kepin gevresindeki alan, toz ve boya ile kirlenmeye misaittir. Baski kafasinda kir birikmesini 6nlemek igin,
kullanilan boyaya uygun temizleme sivisiyla baski kafasinin sik sik temizlenmesi 6nerilir.

» F-200/LF-200 Yikama Sivisi (SPC-0568)

1 Carriage’1 kaydirin ve sag 6n kapagi agin.

* Bu islem igin, Bolim 4 “Wiper Cevresinin Temizlenmesi”
bélimindeki 1'den 4’ kadar olan adimlar
gerceklestirin.

2 (Lastik wiper kullanildiginda) Wiper’i temizleyin.

(1) Wiper’1 ¢cikarin. (2) Wiper’1 ve braketi temizleyin. (3) Wiper’1 orijinal konumuna
getirin.

Braket

(Emme wiper’1 kullanildiginda) Wiper’in uizerini
veya etrafini temizleyin.

4 Kepi temizleyin.

*UJ temizleme c¢ubugunu bakim amagl
sivisina batirin ve kepi silin.

Bakim igin temizleme sollisyonu kalmayana dek iyice silin.



5 Bubhar filtresi 1’in temizlenmesi. (Kullanim
Kilavuzu Boélim 4, “Buhar filtresinin
temizlenmesi”)

* Leke buylkse, litfen Kullanim Kilavuzu Bélim 4, “Buhar
Filtresinin Degistirilmesi” bolumindeki adimlari izleyerek
filtreyi degistirin.

9. Periyodik bakim (Haftada iki kez/ Yalnizca PR-200 bakim sivisinin bulundugu modellerde)

Bu makinenin uzun sure kusursuz ¢alismasini saglamak i¢in haftada iki kez temizleyin.

(1) Nozul (Kullanim Kilavuzu Boéliim 4, “Noziil Yikamasi” (PR-200 temizleme sollisyonu
kullanildiginda))

1 istasyonun yan tarafinda bulunan bakim kapagini
acin.

e Kullanim Kilavuzu Bo6lim 4 “Nozil Yikamasi” (PR-200
temizleme sollUsyonu kullanildiginda)” bélimdndeki 1’den
4’e kadar olan adimlari gergeklestirerek islemi yapin.

2 Wiper’i temizleyin.

* Temiz gubuga F-200 / LF-200 Bakim amacli temizleme

solisyonundan (SPC-0568) ekleyerek temizleyin.
*Bakim amagh temizleme soliisyonunun kalmamasi icin F-200 / LF-200 Bakim amagh temizleme
solisyonunu silin.

« Kullanim Kilavuzu “Bélim 8 (2) Kep Istasyonu” bélimiindeki 2'den 3'e kadar olan adimlari
gerceklestirerek islemi yapin.

3 PR-200 baski kafasinin kep lastigini temizleyin. ;4/

il

Wiper, braket ve kep lastigini silmek igin her zaman F-200 %

/ LF-200 bakim amagcli temizleme sollisyonunu kullanin ve
PR-200 bakim amagh temizleme  sollisyonunu
kullanmayin.

PR-200 baski kafasinin kepini PR-200 bakim
amagcl temizleme soliisyonu (C-ML013-Z-B2-1-
KW) ile tamamen doldurun.

* PR-200 bakim sivisini kapaktan kil payr tasmadan
doldurun.

Nozulin tikanmasini dnlemek igin PR-200 bakim amagli
“ temizleme soliisyonunu PR-200 baski kafasinin kepi

disinda kullanmayin. J‘d

5 Bakim kapagini kapatin ve tusuna basin.

Bakim amach yikama sivisinin oldugu gibi birakilmasi icin sireyi bir dakikaya
ayarlayin ve tusuna basin.

* Nozul yikamasi baglatilir.



Noziller yikandiktan sonra PR-200 baski kafasina yonelik (hard) (gtliclli) baski kafasi
temizleme islemini gergeklestirin.

Test baskisi gergeklestirerek noziiliin durumunu
kontrol edin.

10. Diizenli bakim (Haftada bir kez)

Kullanicilarin haftada bir kez asadida tanimlanan bakim islemlerini gergeklestirmesi tavsiye edilir; bdylece
baski makinesi yiksek performansini ve hassasiyetini daha uzun bir sure koruyacaktir.

(1) Makinenin digi (Kullanim Kilavuzu Bolum 4, “Dis Yuzeylerin Temizlenmesi” “Tablanin

temizlenmesi”)
Kullanildi§i ortama bagli olarak ana Unitenin dig kismina toz veya kum tozu yapisabilir. Baski kafasinin
hareket eden pargalarina toz girmesini engellemek igin bu kisimlari suya batirilip iyice sikilmis bir bezle silin.

(2) Atik boya haznesi (Kullanim Kilavuzu, Bolim 4 "Atik Boya Haznesi Dogrulama Mesaji
Goruntilenirse")

Atik boya haznesinin dolu olup olmadigini kontrol edin. Atik
boyanin hazneden tagsmamasina dikkat edin.

Nozulin tikanmasini dnlemek igin PR-200 bakim amagli
“ temizleme soliisyonunu PR-200 baski kafasinin kepi

disinda kullanmayin.

(3) (Emme wiper’i kullanildiginda) Wiper atik boya haznesi (Kullanim Kilavuzu Boélim 4,
“Wiper Atik Boya Tankini Kontrol Et Uyarisi Goriinduigiinde”)

Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini sik sik kontrol edin. Atik boya atilmadan devamlilik arz eden
makine kullanimi, atik boyanin atik boya haznesinden tasmasina neden olabilir.
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(4) (Emme wiper’i kullanildiginda) Wiper tiupu (Kullanim Kilavuzu Boélum 4 "Wiper ve
Kepin Temizlenmesi")

* Emme wiper'inin agzindan temizleme sollisyonunu
doldurmak igin damlalik kullanin. Damlahk

F

4

(5) Buhar filtresi 2’nin temizlenmesi. (Kullanim Kilavuzu Bélum 4, “Buhar filtresinin
temizlenmesi”)

Leke blylkse, lutfen Kullanim Kilavuzu Bélum 4, “Buhar

Filtresinin Degistiriimesi” béliumindeki adimlari izleyerek filtreyi
degistirin.

(6) Boya Bosaltma Kanali (Kullanim Kilavuzu, Bolim 4 "Boya Bosaltma Kanalinin
Yikanmasi")

Kanal igerisinde boyanin katilasmasi nedeniyle baski kafasi nozdillerinin tikanmasina engel olmak i¢in boya
bosaltma kanalini dizenli olarak (yaklasik haftada bir kez) yikayin (ATIK YOLU YIKAMASI).

1 "MAINTENANCE" (BAKIM) meniisiinden—> "STATION" (iSTASYON) - "DISWAY
WASH" (ATIK YOLU YIKAMASI) 6gelerini segin.
* Bu islem igin, Kullanim Kilavuzu B6lim 4 "Boya Bosaltma Kanalinin Yikanmasi" bolumundeki 1’den 3’e
kadar olan adimlari gerceklegtirin.

« Carriage, baski levhasina dogru hareket edecektir.

2 tusuna basin.

* Yikama islemi tamamlanana kadar kuru emme islemi sirekli olarak tekrarlanir.

3 Sag 6n kapagi agin.

Kepi, bakim amagh temizleme soliisyonuyla
doldurun.

* Bakim solisyonunu bir damlaliga bosaltin ve kepi
bununla doldurun.

5 tusuna basin.




11. Duzenli bakim (ayda bir)

(1) Antifrizli su karisimini doldurun ve kontrol edin (Kullanim Kilavuzu Bolum 4,
“Antifrizli su karigiminin doldurulmasi”)
Makinenin performansini korumak igin antifriz sivisi seviyesinin ayda bir kontrol edilmesi 6nerilir.
Antifriz sivisi azaldiginda antifriz sivisi ekleyin.

12. Kusurlu baski ornekleri

Asagidaki érnekler, tozdan kaynaklanan ve baskiyi etkileyen kusurlu baski kafasi (nozil) vurus ornekleridir.

Baski 6ncesinde veya baski sirasinda bu sekilde kullaniimasini énlemek igin noziiliin durumunu periyodik olarak
kontrol edin.

Noz(lin durumu bu kesim plotterinda [test baskisi] ile kontrol edilebilir. (Kullanim Kilavuzu Bolim 2 "Test Baskisi")
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13. Noziil ategsleme kusurunu giderme yontemi

Baski makinesi uzun bir stire kullaniimadiginda veya ortam sicakligina bagli olarak nozillerde diizensiz
atesleme gortlebilir. Béyle durumlarda nozilleri eski haline getirmek igin asagidaki yontemler uygulanmalidir.

1.Giinliik bakim

= Bu dokiimanda tanimlanmis olan pargalari temizleyin.

2. Baski Kafasinin Temizlenmesi (normal). Bkz.

Kullanim Kilavuzu Bo6liim 2. Test baskisinin ve kontrollerin
= 1. adimda belirtilen bakim iglemlerini gergeklestirdikten sonra, ) gergek|e§tir”mf9§i
Kullanim Kilavuzunda belirtilen prosediirlere uygun sekilde baski (Kullanim Kilavuzu B6lim 2)

kafalarini temizleyin.

Nozil tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme goértilmemesi durumunda

10



3. Baski Kafasinin Temizlenmesi (guglu). Bkz.
Kullanim Kilavuzu Bdlim 2. Test baskisinin ve kontrollerin
= Nozulun tikanikhgi, baski kafasini temizleme (normal) islemi » gerceklestirimesi

birka¢ defa tekrarlandiktan sonra giderilemediyse temizleme

e " e . (Kullanim Kilavuzu B6lim 2)
modunu "hard" (gugli) secenegine degistirin ve yeniden

temizleyin.
Nozil tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme goértilmemesi durumunda
4. Baski Kafasinin Temizlenmesi (ultra). Bkz. Test baskisinin ve kontrollerin
Kullanim Kilavuzu Boliim 2. =) gergeklestiriimesi
(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)
Nozil tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme goértilmemesi durumunda
5. Alt hazne bakiminin gercgeklestirilmesi. Bkz. Test baskisinin ve kontrollerin
Kullanim Kilavuzu Boliim 4. =) gerceklestiriimesi
(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)
Nozil tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme gortilmemesi durumunda
6. Nozil yikama igsleminin gerceklestiriimesi. Bkz. Test baskisinin ve kontrollerin
Kullanim Kilavuzu Boliim 4. =) gerceklestiriimesi
(Kullanim Kilavuzu Bélim 2)
Nozll tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme gorilmemesi durumunda
7. (Lastik wiper kullanildiginda) Wiper’in Test baskisinin ve kontrollerin
degistirilmesi. Bkz. Kullanim Kilavuzu Boliim 4. ) gergeklestiriimesi
(Kullanim Kilavuzu Bolim 2)
Nozul tikanmasi gibi sorunlarda iyilesme gérilmemesi durumunda
8. Noziil kurtarma fonksiyonuna ayarlayin. Bkz. Test baskisinin ve kontrollerin
Kullanim Kilavuzu Bo6liim 4. =) gergeklestiriimesi
= Nozul kurtarma fonksiyonuna ayarlayin. (Kullanim Kilavuzu B6lim 2)
Cok sayida beyaz tikali nozilin vb. kurtarilamamasi durumunda
9. Beyaz boya bakimina ayarlayin. Bkz. Kullanim Test baskisinin ve kontrollerin
Kilavuzu Boliim 4. =) gerceklestiriimesi

(Kullanim Kilavuzu Bolim 2)

Tikal nozuliun yukaridaki islemlerle bile halledilememesi durumunda,

lGtfen bizi veya bu baski makinesini satin aldiginiz bayinizi arayin.

14. Malzemeler

Ad AC

F-200 / LF-200 Yikama Sivisi SPC-0568 UJ Temizleme gubugu SPC-0386

F-200/LF-200 TEMIZLEME KITI SPC-0569 UV Gozlik SPC-0387
PR-200 Bakim Sivisi C—Bl\gl:1()_:<3\/—\/2— Antifriz sivisi SPC-0394
Wiper kiti 300TS SPA 0271 Nozil Temizleme Cubugdu SCP-0421

Buhar filtresi seti SP-0819 KIM HAVLU SPC-0499

LED cam SPA-0290 BAKIM BEZI SPC-0574

W EMICI SETI SPC-0830 Sise silme filtresi seti SP0-0820

Sise sikma aparati kiti SPA-0232 Kep emici SP-0822
Atik boya haznesi 1,6 L SPA-0173 Atik boya haznesi emici SPC-0658
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