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DIKKAT

DiIKKAT

GARANTI REDDI

MIMAKI'NIN BU SINIRLI GARANTISI, TEK VE YEGANE
GARANTIDIR VE ACIK VEYA DOLAYLI OLMAK UZERE
TUM DIGER ZIMNI TICARI ELVERISLILIK VE UYGUN-
LUK GARANTILERI DAHIL ANCAK BUNLARLA SINIRLI
OLMAMAK KAYDIYLA TUM DIGER GARANTILERIN YE-
RINE GECER VE MIMAKI'NIN ONCEDEN YAZILI RIZA-
S| OLMAKSIZIN HERHANGI BIR YUKUMLULUK YA DA
SORUMLULUK ALMAYI VEYA DIGER HERHANGI BIR
GARANTI VERMEYI VEYA HERHANGI BIR URUNUYLE
BAGLANTILI HERHANGI BIR GARANTI VERMEYI| KA-
BUL ETMEZ VE SATICILARA BU YETKIYi VERMEZ.
MIMAKI HICBIR DURUMDA, HERHANGI BIiR URUNUY-
LE ILGILI OLARAK OZEL, ARIZI VEYA DOLAYLI ZARAR-
LARDAN VEYA BAYILERIN VEYA MUSTERILERIN KAR-
DAN KAYIPLARINDAN SORUMLU TUTULAMAZ.

Gereklilikler

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasiimasi amaciyla dik-
katli bir sekilde hazirlanmistir ancak herhangi bir soru-
nuz olursa, boélgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle ileti-
sime gecmekten ¢ekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan aciklamalar iyilestirme
amaciyla dnceden haber verilmeksizin degistirilebilir.

FCC Beyani (ABD)

Bu donanim, FCC Kurallari Bélim 15 uyarinca test edilmis
ve Sinif A dijital aygit sinirlamalarina uyumlu oldugu goral-
mustir. Bu sinirlamalar, ekipmanin ticari ortamlarda kul-
lanildi§1 zamanlarda karsilagilabilecek zararli girisimlere
karsi makul bir koruma saglamak uzere tasarlanmistir. Bu
ekipman radyo frekansi enerjisi Uretir, kullanir ve yayabilir
ve kullanim kilavuzuna gére kurulmamasi ve kullaniima-
mas! durumunda radyo iletisimlerinde zararli girisimlere
neden olabilir.
Bu donanimin yerlesim bélgelerinde kullaniimasi duru-
munda zararl girisimler olusabilir ve bu durumda kullani-
cinin girisimleri kendi imkanlariyla gidermesi gerekecektir.
& » Bu makinenin baglantisi icin MIMAKI tara-
findan énerilen kablonun kuIIamImgma&
durumunda FCC kurallarinda belirtilen sinirlar
asilabilir. Bunu énlemek igin, bu makinenin
baglantisi gergeklestirilirken MIMAKI tara-
findan 6nerilen kablonun kullaniimasi son
derece Onemlidir.

Televizyonlarla ve radyolarla girisim

Bu kilavuzda tanimlanan Urdn, galisirken dusik radyo

dalgalari Uretir. Uygun olmayan kosullar altinda kurulmasi

veya devreye alinmasi durumunda Urtin, radyo ve televiz-

yonlarla girisim yapabilir. Uriin, 6zel amagh radyo ve te-

levizyonlara ydnelik herhangi bir hasara iliskin bir garanti

sunmaz.

Uriiniin radyonuz veya televizyonunuzla girisimi, Grlin ana

gli¢c digmesinin acilip kapatiimasiyla kontrol edilecektir.

Uriiniin girisime neden olmasi durumunda, bu durumu

asagidaki duzeltici tedbirlerden birini veya birkagini bir

arada uygulayarak ortadan kaldirmaya calisin.

» Radyo veya televizyonunuzun alici anteninin veya besle-
yicisinin yonuni degistirin.

* Aliclyi Uriinden uzaklastirin.

* Bu makinenin gl¢ kablosunu televizyon veya radyonun
bagl oldugu gu¢ devrelerinden yalitiimis bagka bir prize
takin.

CDRH YONETMELIGI

ABD Gida ve ilag Dairesi Aygitlar ve Radyolojik Saglk
Merkezi lazer Urunlerine yonelik yonetmelikler yayinlar.
“Bu Uriun, 21 CFR bdélim | ve alt bélim J ile uyumludur”
ifadesi CDRH yonetmeligiyle uyumlu oldugu anlamina ge-
lir ve Amerika Birlegik Devletlerinde piyasaya surtlirken
ariin tzerinde etiketle gosterilir. Bu model, CDRH yonet-
meligi uyarinca Sinif Il lazer aygitina esdegerdir.

Bu Grtin 21 CFR bolim | ve alt bdlim J ile

uyumludur

* Bu kilavuzda belirtilenlerden farkl kontrollerin
ya da ayarlarin kullaniimasi veya prosedurlerin
uygulanmasi zararli radyasyon maruziyetine
neden olabilir.



Onséz

MIMAKI “UJF- 3042MkII/6042MkII” model UV inkjet baski
makinesini satin aldiginiz icin tebrik ederiz.
UJF-3042Mkl11/6042MklIl UV Inkjet Baski Makinesi UV
kirlenmeli boya (UV boyasi) kullanir.

Baski makinenizden en yiksek verimi almak igin bu Kul-
lanim Kilavuzunu dikkatlice okuyun.

Bu Kullanim Kilavuzu hakkinda

* Bu Kullanim Kilavuzu, UJF-3042Mkll/6042Mkll Model
Renkli Inkjet Baski Makinesinin (bundan bdyle makine
olarak anilacaktir) calistirlmasini ve bakimini agikla-
maktadir.

» Makineyi devreye almadan 6nce litfen bu Kullanim Ki-
lavuzunu okuyun ve anladiginizdan emin olun. Ayrica,
bu Kullanim Kilavuzunun elinizin altinda bulunmasi ge-
reklidir.

* Kullanim Kilavuzunu, makinenin g¢alistirlmasindan so-
rumlu Kisiye teslim etmek Uzere gerekli dizenlemeleri
yapin.

* Bu Kullanim Kilavuzu, kolay anlasiimasi amaciyla dik-
katli bir sekilde hazirlanmigtir ancak herhangi bir soru-
nuz olursa, bélgenizdeki bir bayiyle veya ofisimizle ileti-
sime gecmekten gekinmeyin.

* Bu Kullanim Kilavuzunda yer alan aciklamalar iyilegtir-
me amaciyla énceden haber verilmeksizin degistirilebi-
lir.

*Bu Kullanim Kilavuzu, tahribat, yangin veya yirtiima
sonucu okunamaz hale gelirse, ofisimizden Kullanim
Kilavuzunun bir kopyasini satin alin.

* Ayrica en gincel Kullanim Kilavuzunu web sitemizden
indirebilirsiniz.

Bu kilavuzun ¢ogaltiimasi kesinlikle yasaktir.
Her Hakki Sakhdir. Telif hakki
© 2016 MIMAKI ENGINEERING CO., LTD.

Onsoz

Givenli bir sekilde
calistirmak icin

Semboller

Bu Kullanim Kilavuzunda, makinenin giivenli bir sekilde
calistinimasi ve hasar gérmesinin énlemesi icin semboller
kullaniimigtir.

Belirtilen isaretler, dikkat cekilen noktanin igerigine bagh
olarak farklidir.

Semboller ve anlamlari asagida verilmistir. Bu kilavuzu
okurken lutfen asagidaki talimatlari izleyin.

Sembol ornekleri

Anlami

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,

—~ ) | personelin ciddi sekilde yaralanmasina hatta
A can kaybina yol acgabilir. Bu noktalari dikkatle
Wyan) | okudugunuzdan ve uygun sekilde kullandiginiz-

dan emin olun.

Bu sembolle belirtilen talimatlara uyulmamasi,
personelin yaralanmasina veya maddi hasarla-

Dikkat) | 3 yol acabilir.
Makinenin kullanimiyla ilgili 6nemli notlar bu
sembolle belirtilir. Makinenin dogru sekilde ca-

listiriimasi igin bu notlari iyice anlayin.

Bu sembolle kullanigh bilgiler belirtiimektedir.
Makinenin dogru sekilde galistiriimasi igin bilgi-
ler bélimiine bakin.

ilgili igerik igin referans sayfasini gosterir.

« A » semboli, bu talimatlara DIKKAT talimat-
lari (TEHLIKE ve UYARI talimatlari dahil) kadar
siki siklya uyulmasi gerektigi anlamina gelmek-
tedir. Tedbiri temsil eden isaretler (solda gos-
terilen isaret tehlikeli voltaja iliskin bir uyaridir)
Ucgen igerisinde gosterilir.

« ® » sembolu, belirtilen eyleme izin verilme-
digi anlamina gelmektedir. izin verilmeyen ey-
lemleri temsil eden isaretler (solda gosterilen
isaret sokme islemine izin verilmedigine iliskin
bir ifadedir) bir dairenin icinde veya etrafinda
gosterilir.

« » semboll, gosterilen eylemin veya talimat-
larin mutlak suretle gerceklestiriimesi gerektigi
anlamina gelmektedir. Belirli talimatlari gésteren
isaretler (solda gosterilen isaret kablonun duvar-
daki prizden g¢ikariimasi gerektigini gdsteren bir
ifadedir) bir daire iginde gosterilir.




Giivenli bir sekilde ¢calistirmak igin

/\ UYARI

/\ UYARI

@

* Bu makinenin, kapali veya havalandirmanin
kotd oldugu bir ortamda kullanilmasi duru-
munda, uygun havalandirma sisteminin kuru-
lu oldugundan emin olun.

» Egzoz c¢ikisi kurulurken dikkat edilmesi gere-
ken hususlar.

Bu makinenin arizalanmasini énlemek igin litfen asa-

gidaki uyarilan dikkate alin.

(1) Egzoz cikisinin agdiz bélgesi, kanal giris bélgesi-

nin yarisindan daha genis olmaldir.

(2) Egzoz cikisi Gzerine bir valf monte edilirse, maki-

neyi kullanirken valfi agtiginizdan emin olun.

&

« Birlikte gelen gli¢ kablosu seti sadece bu ma-
kineyle birlikte kullanilabilir. Bu gui¢ kablosu
seti diger elektrikli aygitlar ile kullanilamaz.
Yangin veya elektrik carpmasi tehlikesini
onlemek icin, makineyle birlikte gelen kablo
disinda herhangi bir gii¢ kablosu seti kullan-
mayin.

* Bu makinede kullanilacak olan boya, BM No.
3082 ve BM Sinif 9 kategorisine girmektedir.
Boya yanici 6zellige sahip oldugundan maki-
neyi kullanirken asla atesle yaklagsmayin.

» Baski kafalarini temizlerken, Uriinle birlikte
gelen koruyucu gozlik ve eldivenleri taktigi-
nizdan emin olun.

* Makineyle birlikte gelen eldivenler tek kulla-
nimliktir. Tim eldivenleri kullandi§inizda piya-
sadaki esdeger eldivenlerden alin.

S 29

» Boyay! veya temizleme solusyonunu yanhs-
likla yutan kisilerin kusmalarini ve derhal bir
doktora basvurmalarini saglayin. Kusmugu
yutmalarina izin vermeyin. Ardindan sorguyla
ilgili olarak SDS’ye basvurun.

* Cok fazla buhar soluduysaniz ve kéti hissedi-
yorsaniz, derhal agik havaya ¢ikin; sakin olun
ve kendinizi sicak tutun. Ardindan en kisa su-
rede bir doktora bagvurun.

» Atik boyayi makinenin kullanildii boélgedeki
yerel yonetmeliklere uygun olarak bertaraf
edin.

&

* Bu makineyle birlikte gelen gli¢ kablosu seti
sadece bu makineyle birlikte kullanilabilir, di-
ger elektrikli aygitlarla kullanilamaz.
Makineyle birlikte gelen gii¢ kablolari disinda
herhangi baska bir kablo kullanmayin. Bu ta-
limatlara uyulmamasi yangina veya elektrik
carpmasina yol acabilir.

* Gl kablosuna hasar vermemeye, koparma-
maya ve bu kablonun (izerinde galismamaya
6zen gosterin. Glg¢ kablosu, lizerine agir bir
malzeme yerlestirilirse veya 1siya maruz ka-
lirsa ya da cekilirse kopabilir; bdylece yangin
veya elektrik carpmasi meydana gelebilir.

* Bu makineyi nem seviyesinin yuksek oldugu
veya makinenin islanabilecegdi ortamlarda kul-
lanmayin. Béyle bir ortamda makinenin kulla-
nilmasi yangina veya elektrik carpmasina ya
da makinenin arizalanmasina neden olabilir.

@

* Makineden duman veya garip bir kokunun
¢tktigi anormal durumlarda makinenin kul-
laniimasi, yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir. Bdyle bir anormal durum kar-
sisinda, makineyi hemen kapatin ve kabloyu
prizden gikarin.

Oncelikle makineden artik duman gikmadi-
gindan emin olun ve ardindan onarimi igin ba-
yinizle veya bir MIMAKI satis ofisiyle iletisime
gegin.

Cok tehlikeli oldugundan asla makinenizi ken-
diniz onarmaya g¢alismayin.

Makinenin ana Unitesini veya boya kartusunu
asla sOkmeyin veya tadilat yapmayin. S6kme
veya tadilat islemi elektrik garpmasina veya
makinenin arizalanmasina neden olabilir.
Medya Aktarim Yulzeyi isiticilarina herhangi
bir toz ya da kirin bulasmamasina dikkat edin.
Isiticilara yapisan toz ve kir yangina neden
olabilir.

Uzatma kablolari kullanmayin. Yangina veya
elektrik garpmasina neden olabilir.

Elektrik fisinin ucunu, metal pargasi gibi ya-
banci nesnelerden uzak tutun. Aksi takdirde,
yangina veya elektrik garpmasina neden ola-
bilir.

Tek bir sokete ¢ok fazla u¢ takmayin. Yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir.

Gl kablosu veya figi hasarliysa makineyi kul-
lanmayin. Makinenin hasarli glic kablosuyla
kullanilmasi yangina veya elektrik garpmasi-
na neden olabilir. Kablonun degistiriimesi icin
servis sorumlunuzla iletisime gecin.

Elekitrik figini 1slak elle tutmayin. Elektrik carp-
masina neden olabilir.

Elekitrik fisini duvar prizinden fisten tutarak ¢i-
karin ve asla kablodan ¢ekmeyin. Kablodan
cekmek kabloya zarar verebilir ve yangina
veya elektrik carpmasina neden olabilir.
Yangin veya elektrik carpmasini énlemek igin,
makineyi belirtilenin disinda bir gerilimle bes-
lemeyin.

Yangin veya elektrik carpmasi tehlikesini 6n-
lemek icin, makineyi belirtilenin disinda bir
frekansta kullanmayin.

Parmaklarinizi ve vicudunuzun diger kisimla-
rini makinenin tehlike arz eden hareketli par-
¢alarindan uzak tutun.

Makineye metal, su, sivi veya benzer yabanci
maddeler girerse derhal gii¢c kaynagini kapa-
tin, fisini prizden ¢ektiginizden emin olun ve
servis merkeziyle iletisime gegin. Makinenin,
bu sorun g¢ozilmeden kullaniimasi yangina
veya elektrik carpmasina yol acabilir.

Boya sizintisi meydana gelirse, elektrik figini
prizden ¢ekerek makinenin elektrik besleme-
sini kesin ve servis merkezimizle veya bayi-
nizle iletisime gegin.




Asagidakileri asla yapmayin
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Anormal bir olayin meydana gelmesi

Makineyi sokmeyin veya makinede tadilat yapmayin

* Bu makineyi ve boya sisesini asla sékmeyin
® veya tadilat yapmayin.

Makinenin veya boya sigesinin sokilmesi veya
tadilat yapilmasi, elektrik carpmasina veya ma-
kinenin arizalanmasina neden olur.

Gi¢ kaynagi ve gerilimi

» Bu makineyi belirtilen gli¢ 6zellikleriyle kullanin.
Gug¢ kablosunu topraklanmis bir prize taktiginiz-
dan emin olun, aksi takdirde yangina veya elekt-
rik garpmasina neden olabilir.

» Yanmakta olan LED UV isi1§ina asla ¢iplak géz-
le bakmayin, aksi takdirde goziiniiz agriyabilir
veya gorme bozukluklarina neden olabilir. Koru-
yucu goézlik taktiginizdan emin olun.

+ Ultraviyole (UV) 1s1ginin dogrudan cildinize gel-
mesine izin vermeyin, aksi takdirde cildinizi tah-
ris edebilir.

* Elektrik garpmasini 6nlemek igin, bakim yap-
madan 6nce makineyi ana devre kesiciden OFF
(KAPALI) konumuna alarak kapattiginizdan ve
fisini prizden ¢ektiginizden emin olun. Bazi Uni-
telerde kondansatoérlerin bosalmasi bir dakika
surebilir; bu nedenle bakim islemine makineyi
ana devre kesiciden OFF (KAPALI) konumuna
alarak kapattiktan ve figini prizden gektikten Ug
dakika sonra baslayin.

* LED UV hasar gérmisse, nominal kullanim ém-
rindn sonuna gelmis ya da ge¢migse LED UV
degistiriimelidir.

® * Ana devre kesici yalnizca bu makinenin calis-
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masl! hakkinda yeterli bilgiye sahip personel ta-
rafindan ON (ACIK) konumuna alinmalidir.

* Yanmalari énlemek amaciyla, lambaya yanar
durumdayken veya kapandiktan hemen sonra
ciplak elle dokunmayin.

* Bu aygit Sinif 1 lazer aygiti olmakla birlikte, lazer

& sensoOrleri Sinif 2 lazerlerle donatiimigtir. Gozle-
rinize veya gorme yetinize zarar verebilecegin-
den, lazer 1s13ina asla dogrudan bakmayin.

B c-LERERELVTE
PR o R

JEC 60825-1
| = & |
[o7:\ONN[{O]\\Il LASER RADIATION-DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 1 LASER PRODUCT Rayonnement laser - Ne pas regarder le faisceau =

Makineden duman veya garip bir kokunun
¢ciktigr anormal durumlarda makinenin kulla-
nilmasi, yangina veya elektrik carpmasina
neden olabilir Makineyi hemen ana gli¢ dug-
mesinden kapatin ve fisini prizden gekin. On-
celikle makineden artik duman ¢ikmadigindan
emin olun ve onarim igin bdlgenizdeki bir ba-
yiyle iletisime gegin.

» Cok tehlikeli oldugundan asla makinenizi ken-
diniz onarmaya calismayin.
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Boya siselerinin kullanilmasi

suda yasayan canlilarda zehirli etki yapmak-
tadir. Sebeke suyuna veya su iceren kanali-
zasyon sistemine karismasini engelleyin.

* Boya siseleri ve atik boya haznesini gocukla-
rin erisemeyecedi bir yerde saklayin.

* Boyanin cildinize veya giysilerinize bulagmasi
durumunda derhal deterjanla veya suyla yika-
yin. Gozinlize boya sigrarsa gozlerinizi der-
hal bol suyla yikayin ve en kisa zamanda bir
doktora bagvurun.

0 * Bazi igerikler (UV kirleme baglaticilar gibi),

Gii¢ kablosunun kullanimi

kullanin.

* Gl¢ kablosuna hasar vermemeye, koparma-
maya ve bu kablonun Uzerinde calismamaya
O0zen gosterin. Glg¢ kablosu Uzerine agir bir
malzeme yerlestirilirse veya 1siya maruz kalir-
sa ya da cgekilirse gii¢ kablosu kopabilir; boy-
lece yangin veya elektrik carpmasi meydana
gelebilir.

0 *Bu makineyle birlikte gelen guc kablosunu

LED UV’nin kullanimi

bir ortamda (benzin, yanici gaz buhari, tiner,
vernik, barut vb.) kullanmayin. Ayrica, LED
UV’nin yanina veya Ulzerine kagit ya da ku-
mas koymayin; yangin veya elektrik carpma-
sina neden olabilir.

0 *LED UV'yi alev alma ihtimalinin bulundugu

Antifiriz sivisinin kullanimi

Bu makineyi nemli yerlerde kullanmayin

*Bu makineyi nemli ortamlarda kullanmaktan
kacinin. Bu makineye su sigratmayin. Yuksek
nem veya su, yangina, elektrik garpmasina

veya makinenin arizalanmasina yol acar.

« Ozel antifiriz sivisini kullanin; aksi takdirde
0 sogutma aygiti hasar gorebilir.

* Antifiriz sivisi veya antifiriz sivisi igeren su ka-
risimi cildinize veya giysinize bulasirsa, der-
hal sabunla yikayin.

Gozunlze antifiriz sivisi bulasirsa, gozlerinizi
derhal bol suyla yikayin. Ardindan en kisa su-
rede bir doktora basgvurun.

* Antifiriz sivisini kullanmadan 6nce Malzeme
Guvenligi Bilgi Formunu (SDS) okudugunuz-
dan emin olun.

* Antifiriz sivisini yanhglikla yutmaniz halinde
kusmaya calisin ve ardindan mumkin olan
en kisa zamanda bir doktora basvurun.

* Atik antifirizi veya kullanilmis antifiriz sivisi
iceren su karisimini asagida belirtildigi gibi
bertaraf edin;

Talas veya eski bir beze emdirin ve ardindan
yakin.

icerigini belirterek bir endiistriyel atik bertaraf
yuklenicisine teslim edin.

» Statik elektrikle, kivilcimla veya benzeri bir se-
kilde alev almasina engel olun.
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* Antifiriz sivisini kullanirken koruyucu goézlik
ve eldiven taktiginizdan emin olun.

e [

Boya siseleri

Sogutma suyu

Q

* Bakim pargalarinda su sizintisi varsa, maki-
neyi hemen ana gu¢ diigmesinden kapatin ve
fisi prizden ¢ekin.

&

Bakima iligkin notlar

* Boya istasyonunu veya baski kafalarini temiz-
lerken, Urlnle birlikte gelen koruyucu gozlik
ve eldiveni taktiginizdan emin olun.

» Makineyle birlikte gelen eldivenler tek kulla-
nimliktir. Tim eldivenleri kullandiginizda piya-
sadaki esdeg@er eldivenlerden alin.

* Boyay! acik alevden uzak tutun. Boyay kulla-
nirken veya tasirken odayi iyi havalandirin.

* GOzlnlze boya sigrarsa, gdzlerinizi derhal 15
dakika boyunca bol ve temiz suyla yikayin.
Boyanin suyla tamamen temizlendiginden
emin olun. Ardindan en kisa strede bir dokto-
ra basvurun.

* Boyanin yanlislkla icilmesi durumunda kisiyi
sakinlestirin ve derhal bir doktora bagvurma-
sini saglayin. Kusmugu yutmasina izin ver-
meyin.

* Daha sonra, Malzeme Guvenligi Bilgi For-
munda yazih acil durum numarasini arayin.

* Cok fazla buhar soluduysaniz ve kéti hissedi-
yorsaniz, derhal agik havaya ¢ikin; sakin olun
ve kendinizi sicak tutun. Ardindan en kisa su-
rede bir doktora bagvurun.

*Boya kartuslarini gocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin.

* Boya cildinize yapigirsa, sabun veya 6zel de-
terjan kullanarak bol suyla yikayin.

S 0

* Boya sisesi soguk bir ortamdan sicak bir ort-
0 ma alindiginda, en az ¢ saat boyunca boyayi
kullanmayin.

*Boya sisesini takmadan hemen Once agin.
Sisenin uzun sure boyunca agik birakilmasi
baski sonuglarinda anormalliklere neden olur.

* Boya siselerinin serin ve dogrudan giines al-
mayan bir yerde saklandigindan emin olun.

*Boya sisesini actiktan sonra hemen kullan-
diginizdan emin olun. Sise acildiktan sonra
uzun bir stire kullaniimasi baski kalitesini di-
surdr.

+ Ozel boya disinda boyalarin kullaniimasi ma-

® kinenin arizalanmasina neden olacaktir. Bu
durumda makinenin onarimi sizin sorumlulu-
gunuzdadir.

* Boya sigesini asla yeniden boyayla doldurma-
yin.

* Boya sisesine vurmayin veya siddetli bir sekil-
de calkalamayin. Aksi takdirde siseden boya
sizabilir.

Toza kargi koruma

masi Onerilir.
Kot bir ortamda kullanilacaksa Refresh (Ye-
nileme) seviyesini 2 veya 3 olarak segin.

* Mesai bitiminde 6n kapagi kapatmayi unut-
mayin. Baski makinesinin Uzerine birakilan
medya tozlanabilir.

» Tozlanmamasi igin medyay! saklayin. Medya
Uzerindeki tozlarin silinmesi, statik elektrik ne-
deniyle tozlarin medyaya yapismasina neden
olur.

0 * Makinenin tozlu olmayan bir odada kullanil-

Temizleme soliisyonunun kullanimi

Kullanim tedbirleri

* Temizleme sollisyonunun serin ve dogrudan
glines almayan bir yerde saklandigindan
emin olun.

 Temizleme solUsyonunu ¢ocuklarin ulagsama-
yacag! bir yerde saklayin.

Antifiriz sivisi kullanimi

/\ DIKKAT
Uyan etiketleri

* Antifiriz sivisinin serin ve dogrudan giines al-
0 mayan bir yerde saklandigindan emin olun.
* Antifiriz sivisini gocuklarin ulasamayacagi bir
yerde saklayin.

* Bu makinenin Uzerine uyar etiketleri yapis-
0 tinimistir. Etiketlerde belirtilen uyarilar tam

olarak anladiginizdan emin olun. Herhangi bir
uyari etiketi okunamaz bir durumdaysa veya
yerinden ¢iktiysa, bayinizden veya ofisimiz-
den yeni bir tane satin alin.

Sicak pargalar

*LED UV aygiti ve sicak su oldukca yiksek

0 sicakhktadir. Bakim yaparken, lamba séndik-

ten sonra sicaklik disunceye kadar bekleyin.

» Sicak pargalara dokunmanin kaginilmaz oldu-

@ gu durumlarda ellerinizi korumak igin isi yali-
timl eldiven giydiginizden emin olun.

Gii¢ kaynagi

» Makinenin sag tarafindaki ana glic dugmesini

0 * Devre kesiciyi ON (ACIK) konumda birakin.
kapatmayin.
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UV isigi

Ates almasi ve duman gikmasi

*LED UV unitesinin etrafina zayif bir UV 15131

0 yayilr.
Cildinizin UV 1s1dina maruz kalmasi yanma
ve/veya deri kanserine neden olabilir.
Yanmaya neden olmayan zayif UV 1sigi bile
tekrar maruz kalinmasi durumunda kronik ra-
hatsizliklara neden olabilir. Cildinizin ve géz-

) lerinizin UV 1s1§1na maruz kalmasini dnleyin.

* UV 1511, akut rahatsizliklar, gézlerde agri,
gOzyasl, kronik rahatsizliklar ve katarakt gibi
rahatsizliklara neden olabilir.
Bu makineyi kullanirken, eldiven, uzun kollu
giysi, 1sik gecirmez maske ve Urlnle birlikte
gelen 1sik gecirmez goézlik gibi ekipmanlarla
vicudunuzu koruyun.

« LED UV unitesi gibi sicak pargalara kolay
tutusan maddelerle dokunulmasi makinenin
ates almasina ve/veya duman g¢ikmasina ne-
den olabilir.

« Kolay tutusan maddelerin LED UV Unitesinin
altinda birka¢ dakika boyunca birakilmasi bile
makinenin ates almasina ve/veya duman ¢ik-
masina neden olabilir.

LED UV’ye iligkin notlar

* LED UV unitesinin altindaki cami kullanirken

o Urtnle birlikte gelen eldivenleri taktiginiz-

dan emin olun ve asla ¢giplak elle dokunma-

yin. Aksi takdirde UV boya kirleme seviyesi

onemli 6lglide disebilir. Cam kirlenirse alkolle

nemlendirilimis temiz bir bezle silin. (Dis ka-

pag! temizlemek icin alkol kullanmayin, aksi
takdirde boyasi ¢ikabilir).

*LED UV’nin performansi ve kullanim émrd,
kullanilan UV 1sinimi ve UV gl¢ besleme
Unitelerinden 6nemli dlgtide etkilenmektedir.
Mimaki tarafindan oOnerilenlerden baska UV
aygitlarini asla kullanmayin. Mimaki tarafin-
dan 6nerilmeyen UV aygitlarinin kullaniimasi
sonucu meydana gelen sorunlardan dolayi
higbir sorumluluk kabul etmemekteyiz.

biriken yabanci maddeler veya toz, elektrik
kacagina veya yalitim direncinin dismesine
ve buna bagl olarak makinenin ates almasina
ve/veya duman ¢ikmasina neden olabilir. Bu
makineyi periyodik olarak temizleyin ve yali-
tim direnci diisen pargalari degistirin.

*Bu makine uzun sire kullanildiktan sonra,
iletken parcalar Uzerindeki vidalar ve diger
parcalar gevseyebilir; bu da ates almasina ve/
veya duman gikmasina neden olabilir. Vidalar
periyodik olarak sikin.

* Tuhaf koku, duman veya kivilcim gikmasi gibi
anormallikler yasanirsa makineyi kapatin ve
derhal ofisimizi arayin.

o * Bu makine uzun bir slire kullanildiktan sonra

Temizleme

* Makine uzun sire kullandiktan sonra, iletken
o ve yalitim pargalarinda yabanci maddeler ve
toz birikebilir ve bu da elektrik kagagina ne-
den olabilir. Bu pargalari diizenli olarak temiz-
leyin.

* Temizlerken basingh hava kullanmayin giinku
basin¢li hava yabanci maddeleri ve tozu da-
gitarak iletken pargalarin icine girmesine ve
arizalara neden olabilir. Yabanci maddeleri ve
tozlar temizlemek icin elektrikli sipurge kulla-
nildigindan emin olun.

» Makineyi, islanabilecedi veya elektrik kaga-
ginin meydana gelme ihtimalinin bulundugu
yerlerde kullanmayin.

« Elektrik kagag! elektrik garpmasina veya yan-
gina yol acabilir.

» Kazalari 6énlemek igin makinenin dizenli ola-
rak kontrol edildiginden ve yedek pargalarin
degistirildiginden emin olun.

Periyodik degisim parcalari

» Bazi pargalarin periyodik olarak degistiriimesi
gerekir. Bakim i¢in bayinizle veya saticinizla

baglantiya gegin.

Seviyenin ayarlanmasi

o * Bu makineyi yatay bir halde tutunuz.
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Kurulum sirasinda dikkat edilmesi

gereken hususlar

/\ DIKKAT

Dogrudan giines 1sigina
maruz kalan bir yer

Egimli bir yluzeyde

Klima veya benzeri bir kay-
naktan dogrudan hava akisi-
na maruz kalan bir yer.

AN
o r
Sicakligin veya nemin

bir yer

* Makineyi asagidaki
ortam kosullarinda
kullanin:
* 20 - 30°C arasi
(68 - 86°F arasi)
%35 - 65 arasi (bagil nem)




Guvenli bir sekilde galistirmak igin

Emniyet kilidi

Makine, baski alinmasi gibi islemler sirasinda kapagin acilmasi durumunda guvenliginiz icin makinenin ¢alismasini dur-
duran bir kilitle donatiimistir.

On kapak'

*1: On kapak acildiginda carriage durur ancak kilit etkin hale gelmez.

xii



Uyan etiketinin konumu

Uyar etiketinin konumu

Bu makinenin Uzerine uyarn etiketleri yapistinimistir. Etiketlerde belirtilen uyarilari tamamen anladiginizdan emin olun.
Uyari okunamaz bir durumdaysa veya yerinden ¢iktiysa, bayinizden veya ofisimizden yeni bir tane satin alin.
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Uyan etiketinin konumu

CE UYGUNLUK BEYANI

Asagidaki trtnlerimizin AT Direktiflerinin temel saglik ve guvenlik gerekliliklerine uygun oldugunu beyan ederiz.
Uriin UV Inkjet Baski Makinesi
Model No. UJF-3042MklI/UJF-6042MKkll

Seri No. aciklamasi AABCDEEE
AA: S4, B: 0-9, C: herhangi bir alfanimerik, D: herhangi bir harf, EEE: 001 - 999 arasi bir sayi

Uretici MIMAKI ENGINEERING CO.,LTD.
2182-3, Shigeno-otsu, Tomi, Nagano, 389-0512, Japonya

Avrupa Birligi'ndeki Yetkili Derleyici
MIMAKI EUROPE B.V.
Stammerdijk 7E 1112 AA Diemen, Hollanda

Genel Mudur Sakae Sagane
Direktifler Makine Direktifi 2006/42/AT
Diislik Voltaj Direktifi 2014/35/AB
EMC Direktifi 2014/30/AB
RoHS Direktifi 2011/65/AB

Yukaridaki Urtnler, asagidaki Avrupa standartlari kullanilarak yukaridaki direktiflere uygunluklari agisindan degerlendiril-
mistir. Bu Griin igin teknik yapi dosyasi (TCF) Ureticinin yukaridaki adresinde tutulmaktadir.

Makine Direktifi / Dusuk Voltaj Direktifi

EN 1SO12100:2010, EN60204-1:2006+A1, EN60950-1:2006+A11+A1+A12
EMC Direktifi EN55022:2010, EN61000-3-2:2006+A1+A2, EN61000-3-3:2008, EN55024:2010
RoHS Direktifi EN50581:2012
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Makinenin kurulumu

Makinenin kurulacagi yer

Makineyi kurmadan 6énce kurulum igin yeterli alanin sag-
landigindan emin olun.

Makinenin boyutlarini ve baski islemi icin gerekli alani g6z
oninde bulundurarak kurulum yerini belirleyin.

UJF- UJF- UJF-

Moxdsl 3042MKll |3042Mkil EX| 6042MKil

Genislik 1.355 mm (53,3 ing) gég%ﬁr:c”;
Derinlik 1,290mm (50.8 ing.)

936 mm (36.9 ing.)
1,567 mm (61.7 ing.)

Yiikseklik * (siseler dahil)
kendi standi dahil

o Yaklasik 150 kg
Toplam Agirhk Yaklasik 135 kg (297,6 Ib) (330,7 Ib)
Yaklasik 185 k
kendi standh dahil | Yaklasik 170 kg (374,81b)  [' 28] K
A
500 mm veya Uzeri

(19,7 ing veya Uzeri)
5T
0D ] 58
=—OII3 = | 2o
400 mm veya izeri : 21 200 g
. - mm >
(15,7 ing veya Uzeri) veya E &
lzeri =
(7,9ing 8 ©
o veya oy
D°@ j zer) | N

500 mm veya lizeri
(19,7 ing veya lizeri)
y

UJF-3042MkII/3042MKIIEX:

1.955 mm veya uzeri (77,0 ing veya Uzeri)
UJF-6042Mkll: 2.265 mm veya lzeri
(89,2 ing veya Uzeri)

Makinenin taginmasi

Basamaksiz duz bir zemindeyken makineyi asagidaki se-
kilde tasiyin.

* Makineyi tagirken, 6nemli bir darbe almamasina
& dikkat edin.
Dikkat * Makineyi tagirken mimkin oldugunca diz tutun.

Yani lzerinde tagimayin. Makinenin arizalanma-
sina neden olabilir.

* Makinenin kendi standinda sabitleme amagli
tesviye ayaklari bulunmaktadir. Calistirmadan
6nce makine gévdesinin tesviye ayaklari ile
sabitlendiginden emin olun.

Tesviye ayaklari ile sabitlenmemesi durumunda
makine govdesi ¢alisma esnasinda hareket
edebilir.

@ Makineyi tagimadan once, tagima kollarini takin
(iki yere).
Tasima kollarini makineye takin ve vidalarini sikarak
sabitleyin.

Tasima kollari

@ Giivenliginiz igin, 4'ten fazla kisiyle ¢alisildigin-
dan emin olun.
Kapak zarar gérebileceginden makineyi hareket ettir-
mek i¢in kapagdindan itmeyin. Makineyi, tasima kolla-
rindan tutarak tagimaya 6zellikle dikkat edin.
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Boya besleme iinitesi On kapak

Boya siselerini buraya
yerlestirin.( &~ S.1-12)

Medya degistirilirken veya yerlesti-
rilirken bu kapak acilir ve kapatilir.™

Carriage (& S. 1-4)

\> Carriage baski kafasiyla birlikte

gelir.

Bakim Kapagi
K

Bakim sirasinda
kapagi agin.

Gii¢ butonu

Ana govdedeki gl dig-
mesi yerine bu tusu kulla-
narak makineyi galistirip
kapatin. ((&~ S.2-3)

Atik boya haznesi

b - Atik boyayi toplayan hazne.
islem Paneli (S. 1-6) Tabla ((ZF S. 2-4)
Makineyi ayarlamak igin islem Medya't.)L'J parcanin (izerine
tuslari ve igslem 6gelerini gorin- yerlestirilir.

tlemek igin bir ekran mevcuttur.

*1: On kapak agildiginda carriage durur ancak kilit etkin hale gelmez.
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USB soketi

USB arayiiz kab-
losu baglanir.

LAN konnektori

" Ethernet arayizu

N
N konnektoridur.

i
1 \\ >
/’l@l
J

Ana gii¢ dugmesi

Makinenin gii¢ besleme-
sini ON/OFF (ACIK/KA-
PALI) konuma getirir.

Baski igin baski kafasi, LED UV aygiti ve baski kafasi
kapagindaki bir 1sik gostergesi carriage’in Uzerine monte
edilmistir.

+ On kapak (izerinden bile olsa, ¢iplak gézle LED UV
1sigina dogrudan bakmayin. Bu 1s1k, baski niteligine
bagli olarak son derece parlak olabilir.

+ Uriinle birlikte gelen isik engelleyici gézIigu takin.

UV isigi

On kapak

ACIL DURUM DUGMESI

Bir adet ACIL DURUM diigmesi iinitenin 6n tarafina, digeri
ise kapagin sag arka tarafina yerlestirilmistir.

Makineyi guvenlik nedeniyle durdurmak istediginizde bu
digmeye basin.

» 3042MKIl Uzerindeki acil durum digmesi opsiyonel-
& dir.
Dikkat

* Bu opsiyonu kullanmaniz igin, servis mihendisleri-
miz tarafindan monte edilmesi gereklidir. Opsiyonel
aksesuarlarin musteri tarafindan monte edilemeye-
cegini lutfen unutmayin.

Acil durum diigmesine bastiginizda ve makine

durdugunda, asagidaki prosediirlerin izlendigin-
den emin olun:
(1) Ariza giderilmeden 6nce fisini prizden gekin.
(2) Guvenligi kontrol ettikten sonra, acil durum diig-
mesini serbest birakmak igin yukari dogru ¢ekin
(veya dondurin).
(3) Prize takin.
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Gosterge 15191 Unitesi

Gosterge 1511 Unitesi Ug farkli renkteki 1sikla makinenin durumunu gosterir.

» 3042MKII Uzerindeki gosterge 15131 Unitesi opsiyoneldir.
* Bu opsiyonu kullanmaniz igin, servis mihendislerimiz tarafindan monte edilmesi gereklidir. Opsiyonel
Dikkat

aksesuarlarin misteri tarafindan monte edilemeyecegini litfen unutmayin.

i Kirmizi
EENN Turuncu
—— Yesil
Lambanin durumu
Makinenin durumu

Yesil Turuncu | Kirmizi
LOCAL (LOKAL) - - -

Yanip
REMOTE (UZAKTAN) (baski) soniiyor - -
REMOTE (UZAKTAN) (baski yok) Yaniyor - -

S . . Yanip

Belirli bir uyari / hata " meydana geldi ve local (lokal) durum. - séniyor -

Yanip Yanip

Belirli bir uyar1 / hata meydana geldi ve remote olarak (uzaktan) baski aliniyor. séntiyor | séniyor

Belirli bir uyari / hata meydana geldi ve remote olarak (uzaktan) baski alinmiyor. Yaniyor sngi?;/%r -
Sistemin galismamasina neden olan hatalar veya kapagin agik olmasi gibi hatalarin meydana _ _ Yaniyor
gelmesi.

*1. Musteri tarafindan is sirasinda giderilebilecek bir uyari veya hata. (Boya bitmek Uizere, boya bitti, atik boya haznesi DOLU, wiper temizleme, kep
temizleme ve tagsma bakimi gibi)

mesi veya tadilat islemi yapilmasi, elektrik carpmasina veya bu aygitin arizalanmasina neden olur.

» Makineden duman veya garip bir koku ¢iktigi anormal durumlarda makinenin kullaniimasi, yangina veya elektrik carp-
masina neden olabilir. Makineyi hemen ana gli¢ diigmesinden kapatin ve fisini prizden ¢ekin. Oncelikle makineden artik
duman ¢ikmadigindan emin olun ve onarim i¢in bdlgenizdeki bir bayiyle iletisime gecin.

» Cok tehlikeli olmasi nedeniyle asla makinenizi kendiniz onarmaya galismayin.

« Baski makinesinin ana Unitesini ve opsiyonel gostergeyi asla sokmeyin veya bunlarda tadilat yapmayin. Bunlarin sokul-
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islem Paneli

islem paneli, baski yénteminin ve her bir islemin ayarlanmasi igin kullanilir.

(Segim) tusu
[FUNC1]-{FUNC3] fonksiyon tugla-
rinin fonksiyonlarini degistirir.

(Func1)/ (Func2) /(FUNc3) tusu Ekran

Cesitli fonksiyonlari ayarlamak
veya test baskisi gerceklestirmek
icin bu tusa basin. Fonksiyon tus-
larinin fonksiyonlari [SEL] (SEGIM)
tusuna her basildiginda degisir.

» Boyanin durumu

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm
00VOOWO

Asagidaki 6geleri géruntller:
» Baski makinesinin durumu

* [FUNCA1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

{ Durum gostergesi lambasi h rJOG tusu COC D )
Makinenin durumunu gésterir (baSkI, hata meydana geldi, Vb). [LOCAL]’de ([LOKAL]) carriage’| veya
. . ... medyay! kaydirmak icin bu tuslar kulla-
Lambanin niteligi Makinenin niteligi nin. Ayrica, baski niteligini segmek igin
OFF (KAPALI) Higbir baski verisi_ alinamadi ve herhangi bir hata bu tuglari kullanin. )
meydana gelmedi. (EnpPower ) (DURDURMA/GUG) tusu
Siirekli yanan agik mavi | Remote (Uzaktan) moduna gegildi. Son girig degerini iptal eder ya da ayar
Su anda baski yapiliyor. menusuni hiyerargideki bir Ust seviyeye
v i K o e e Lo
anip ;oan\,?n a! Test baskisi sirasinda: makinede kayitli bir sablo- geri donduru!‘. Ayrlca, makineyi kapa?malf
nun baskisi aliniyor. veya agma!kllgln bu tunsa basin. (Makineyi
— - kapatmak igin uzun siire basili tutun.)
Surekli yanan mavi | Baski verileri alindi. (LOCAL) (LOKAL) (EnTER) (Girig) tusu
Yanip sonen kirmizi | Bir hata meydana geldi. . o oo
— - - Son giris degerini ayar degeri olarak
Strekliyanan | Hata (SYSTEM HALT) (SISTEMIN DURMASI) mey- kaydeder veya hiyerarsideki bir alt
kirmizi dana geldi. seviyeye gider.
& S/ \ y,

+ Makine galistirildiginda islem panelinin altindaki [ENTER] (GIRIS) tusu mavi renkte yanar ve makine kapatildiginda ise

i(\ fg soner.
« Makineyi kapatsaniz bile bakim siireci otomatik olarak baslar. (" S. 4-15)
« Ana gii¢ diigmesinden (2~ S. 1-4) kapatmayin.

*q1 : Boya Durumu

Boya haznesinin durumu (kalan boya, hata vb.) simgeler kullanilarak gértntulenir. Her simge asagida agiklanmigtir.

Simge

icindekiler

Yuvadaki boya kartusu setinin sirasina goére kalan boya miktarini dokuz farkl seviyede gériintiler. Kalan miktar
saga dogru gittikge azalr.

ORI I IEARIKS

boya Yaklasik 1/8'i | Yaklasik 1/4'0G | Yaklasik 3/8'U | Yaklagik 1/2'i
dolu tuketilmis tiketilmis tiketilmis tuketilmis

durumda durumda. durumda. durumda.

( , ’ -, 1,
M- M- -M- -M-
1 N 7 1 N d I Y 4 1 Y
Yaklasik 5187 | Yaklastk 3/4° | Yaklastk 7/81 | puo o
tiiketilmis tiiketilmis tiiketilmis ltme
durumda. durumda. durumda. uzere

Boya bittiginden veya boyaya iliskin bir hatadan dolayi boyanin kullanilamayacagini gésterir.

0@

Boyanin son kullanma tarihinin geldigini veya son kullanma tarihinin Gizerinden bir ay gegctigini gosterir. Litfen hizli
bir sekilde kullanin. Son kullanma tarihini iki ay gegen boya artik kullanilamaz.

1-6
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*2 : [FUNC1] - [FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlar

[FUNC1]-[FUNC3] tuslarina atanan fonksiyonlarin igerigi asagida aciklanmigtir.

Simge icindekiler

Fonksiyonlari ayarlamak icin menuyu goruntuler.

T(I:EEI-ErAPNRI:\lNGT/ Ekranda test baskisi, temizleme gibi bakim fonksiyonlari géruntulenir.

LOCAL'den (LOKAL) Remote’a (Uzaktan) degistirir ve baski islemini baslatir.

DLAVNERTNGY | Veri siime islemini gergeklegtirir.

Remote (Uzaktan) baski islemini askiya alir ve LOCAL'e (LOKAL) gecer

TABLE Tablay indirir.

TABLE-UP Tablayi kaldirir.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, sonraki sayfaya gecer.

MENU (MENU) ekraninda veya diger ekranlarda birden fazla 6ge bulundugunda, énceki sayfaya geger.

Uyari mesaiji gérintilendiginde dogrulamayi tamamlamak ve benzeri fonksiyonlar icin kullanilir.

Ornegin; isitici ayarlarinin OFF (KAPALI) konumuna getirilmesi gibi bir fonksiyonu OFF (KAPALI) konumuna
getirmek veya iptal etmek igin ve benzeri fonksiyonlar igin kullanilr.

Bazi ayarlar veya fonksiyonlar atanir. Her bir fonksiyonun agiklamasina gére ¢alistirin.

Ornegin temizlenecek olan baski kafalarinin segilmesi gibi birden cok ége secerken isaretieme/isaretini kaldir-
ma arasinda gegis yapilmasini saglar.

Vakum fanini acar veya kapatir.

Baslangic noktasini ayarlar.

o
o
=
=

Simge yesil oldugunda: Baski makinesi, Remote (Uzaktan) moddadir.
Simge koyu mavi oldugunda: Baski makinesi, LOCAL (LOKAL) moddadir.

; ; « Simgelerin rengi, baski makinesinin durumuna gére degisir.

1-7
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Tabla hakkinda

Cesitli medyalar tizerine baski yapilabildiginden dolayi, medya kalinhgina bagli olarak tabla yuksekligini ayarlamak gereklidir.

Her tablanin teknik 6zellikleri asagidaki gibidir:

Tabla

UJF-3042MKkll

UJF-3042Mkll EX

UJF-6042MKkll

Kabul edilebilir
medya agirhgi ™

5 kg ve daha az

5 kg ve daha az

8 kg ve daha az

Vakum fonksiyonu

Hayir (Secim)

Evet

Evet

Tablanin hareket
edebilecegi alan

0 - 53 mm arasi

Medya kalinhgi

0 - 153 mm arasi (6 ing)
(1) Hareket edilebilecegi alan 53 mm + (2) 50 mm ara parga x 2 seviye = 100 mm

*1. Belirtilenden daha agir bir nesne yerlestirilirse, tablanin sekli bozulur ve gériinti kalitesi duser.

Kademe konumu hakkinda

Medya setinin izerine konuldugu vakum tablasi ve tabla asagidaki ilgili boyutlara gére M4 kademesine sahiptir (UJF-3042M-
kI/UJF-3042Mkll EX: 14 pozisyon igin, UJF-6042/: 18 pozisyon igin).

* UJF-3042Mkil EX

* UJF-3042Mkli
‘ T 188 14-M4

7 —, ® @
*W@ ® 4 oG
icE ®

Bo B| g
IS A
\ZJ &

Tabla g
B

o (¢}

L 2
' &

Bl =
=\ B /)
Ny &
HO) . © 116
@38 B @ I} b H @
L *) @

‘ 176.8 ‘ 150 6. o \NfENER
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‘ ‘ 188 14-M4
:
—\&J AN [ & &
i ﬁc....ﬁ? ...... s Qe
.................... il
RS e i
22 <
J Vakum Tablasi 7
.................... ]
'\O .................... Or\
L/ T ¢ ¢ < ¢ e s = s o o § < ¢ ¢ & - e < 4 &
.................... Jl
P B 5
\ZJ &
Y S AR
$90, % =y PEEIClS
il B il il 3
176.8 150 26, 8 \IEHER



* UJF-6042MKiII
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18-M4
‘[E'L\T 326. 8 ﬁ
;Ju ﬁ{ £ 1 ®—@T p ¥ e 7 ? @@(%‘
T b %[ S
I R R e I it
T L I @
............... Vakum Tablasi B P,
....................................... |
R R R R 1
LT T . . . = . . o ¢ e e e e v e e e e ¥ - e e T e e e e e Ty e e e T A\,
....................................... 4
DN o« o o« e e 4 u s e s & e & e+ & & & & e s o e & s & & = o & o & s s = s e = B /)
I/ AN,
O S S S I p
150 © B B @ B LY 3O~ B B B i~ B P OIS
176.8 155 155 150 26.8 NfERES

» Kademe deligi ( O ) aparatla birlikte kullanilabilir.

« Diger deliklerin konumu énceden haber verilmeksizin degistirilebilir

« Aparatin, tablanin kenarindan disari tagsmasina izin vermeyin.
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. Kablolarin baglanmasi

Aparatlar kullanilirken, genigligi UJF-3042Mkll/
UJF-3042Mkll EX igin A3 boyutuna, UJF-6042MKkll igin

USB 2.0 arayuz kablosunun

A2 boyutuna (veya 674 mm) ve derinlidi ise 464 mm veya baglanmaS|
daha az bir degere ayarlayn. USB 2.0 arayiiz kablosuyla bu makineye bir bilgisayar
Yukaridaki boyutlar asilirsa tabla hareket edemeyebilir. baglayin.

* UJF-3042MkIl/UJF-3042Mkll EX USB 2.0 araylz kablosunu hazirlayin. (USB 2.0

& arayiz kablosu bu makineyle birlikte gelmez).
Dikkat

* RIP sisteminizin, USB2.0 arayiiziini destekle-
mesi gereklidir.

4 ‘ 2 e @ « USB 2.0 araytizl bilgisayarinizda kurulu de-
gilse, yakininizdaki veya subemizdeki bir RIP
Ureticiyle baglantiya gegin.
(-] e ()
Y
(-
3
3
©,
. Q Q
v \@ ° -8
D ocooo O O %}
d
- 364mm
USB 2.0 arayuzune iligkin notlar
* UJF-6042Mkii * RIP sisteminiz USB 2.0 ile uyumlu olmalidir.

h Zooﬁ . . - . 0 . - . - . %JOO:

@ Tek bir kisisel bilgisayara iki veya daha fazla
UJF-3042Mkll/3042MklIl  EX/6042MkIl  makinesi
baglandiginda

Tek bir kigisel bilgisayara iki veya daha fazla
UJF-3042Mkl1/3042Mkll EX/6042MKklI makinesi
baglandiginda, kisisel bilgisayar tum UJF-3042M-
kl1/3042MKIIEX/6042MkIl makinelerini dogru bir sekil-
de taniyamayabilir.

Taninamayan UJF-3042Mkl1/3042MkIl  EX/6042MklI
makinesini eder varsa baska bir USB baglanti nok-
tasina baglayin, taninip taninmadigini kontrol edin.

A wwygy
|

)

e

°0
[ e

él@ o)

D o @ UJF-3042MkKII/3042Mkll  EX/6042MkIl  makine yeni
0000 S @O baglandigi USB baglanti noktasi tarafindan taninmiyor-
—_— W sa, piyasadaki USB 2.0 tekrarlayici kablolari kullanin.

674mm

A
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@ USB high speed modunda galisan gevre birimle-
rine iligkin notlar

USB high speed modunda galistirilacak bir gevre birimi
(USB bellek veya USB sabit disk), UJF-3042MkIl/UJF-
3042Mkll EX/6042Mkll makinesinin bagh oldugu kisi-
sel bilgisayara baglanirsa, USB aygiti taninmayabilir.
UJF- 3042MklI/UJF-3042Mkll EX/6042MkKII makinesi,
harici bir sabit diskin USB Uzerinden bagl oldugu kisi-
sel bilgisayara baglanirsa, UJF- 3042MklIl/UJF-3042M-
kll EX/6042Mkll makinesinin veri ¢ikisi hizi disebilir.
Baski sirasinda baski kafasi Unitesinin gegici olarak
sag veya sol ugta durmasina neden olabilir.

@ USB bellegin gikariimasi

Bir USB bellek modilu bir UJF-3042MkII/UJF-
3042Mkll EX/6042MkIl makinesinin bagh oldugu ki-
sisel bilgisayara baglanirsa, bellegi 6ncelikle “Safely
Remove Hardware” (“Donanimi Giivenle Kaldir’) pen-
ceresindeki “Stop” (“Durdur”) segenegine tiklayarak ve
daha sonra verilen talimatlari izleyerek kaldirin.

Bir USB bellek modiiltinin takili birakiimasi [ERROR
10 COMMAND ERROR] ([HATA 10 KOMUT HATASI])
hatasina neden olabilir.

Baski islemi 6ncesinde, verileri sabit diske kopyalayin.

LAN kablosunun baglanmasi
LAN kablosunu baglarken asagidaki talimatlari takip edin:
. Talfllm.a. sesi duyulana kadar LAN kablosunu ileri
dogru itin.

 Veri transferi sirasinda kabloyu takmayin veya
cikarmayin.

Ag Uzerinden Baski
A

Ag Uzerinden baski yapabilmek i¢in, aginizi agagidaki se-

kilde yapilandirmaniz gerekir.

Bunu uygunsuz bir ortama gore ayarlarsaniz, baski iglemi-

nin durmasina neden olabilir.

» Cat 6 veya daha yliksek kategorideki LAN kablolari
kullanin.

* 1000 BASE-T destegi olan anahtarlama cihazi ve
bilgisayar kullanin.

°

+ Yonlendirici Gzerinden baglanti kurulamaz.

Baski verilerini gonderecek olan bilgisayari ve
baski makinesini ayni agda tanimlayin.

Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

@® Dogrudan baski makinesine baglaniyorsa

Anahtarlama
cihazi

Bilgisayar veya baski makinesine bagl aygit, Ethernet
1000 BASE-T protokoliini desteklemiyorsa, baski islemi
gerceklestiriliemez.

Bagladiktan sonra, asagidakileri kontrol edin.

(1) Baski makinesinin ekranini kontrol edin.
« Bilgileri lokal ekranda veya medya algilama ekraninda go-
rintilemek igin [Enter] (Giris) tusuna birkag kez basin.
(2) LAN konnektoranin yesil 1s1ginin yandigini kontrol
edin.
* Makineyi calistirdiktan sonra LAN konnektorli lambasi
asagidaki gibi yanar.

Renk | Yaniyor mu? Durum
ON (ACIK) 1000 BASE-T ile baglanti mevcut
Yesi OFF (kaPALI) | 1€ oe(i/oC lE;tASE-T olmadan baglanti
ON (ACIK) Yukari yonlt baglant
Yellow |Yanip séniiyor |Veri aliniyor
OFF (KAPALI) |Asagi yonlii baglant:

Onemli!) * Sadece sari lamba yaniyorsa veya yanip sénlyor-

sa, baglanti 1000 Mbps hizinda degildir. Bilgisaya-
rin, aygitlarin ve kablolarin teknik 6zelliklerini kontrol
edin.

Gug¢ kablosunun baglanmasi

* Yalnizca birlikte gelen gl kablosunu kullanin.

» Gug kablosunu topraklanmis bir prize taktiginizdan
emin olun, aksi takdirde yangina veya elektrik ¢arp-
masina neden olabilir.

* Gug¢ kablosuna hasar vermemeye, koparmamaya
ve bu kablonun Uzerinde calismamaya 6zen goste-
rin. Kablonun lizerine agir bir malzeme yerlestirilirse
veya Islya maruz kalirsa ya da kablodan gekilirse
glic kablosu kopabilir; béylece yangin veya elektrik
garpmasi meydana gelebilir.
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Boya sisesi hakkinda

Makinenin sol tarafinda 8 boya sisesi (3042 Mkll igin 6
boya sisesi) bulunmaktadir.

Kullanilabilecek boya tirleri

Boya Tiiri Renk

Magenta

Camgdbegi

Sari

Siyah

Beyaz
Seffaf

UV Ink

Primer

Agik camgobegi (sadece 3042 MkII
EX/6042 Mkll modellerde)

Acik magenta (sadece 3042
MKIIEX/6042 Mkl modellerde)

Temizleme sigesi ™

*1. Baski kafasi temizlenirken kullanilacak.

Her renk LCD ekranda asagidaki sekilde goruntilenir:

Ekran Renk Ekran Renk Ekran Renk
M Magenta K Siyah P Primer
© Ccamgo- W Beyaz Lc [Agkcam-

begi gobegi
Y Sar CL Seffaf Lm | Aclk ma-
genta

Boya sisesini yerlestirirken alinmasi
gereken tedbirler

Boya sisesini yerlestirirken, asagidakilere dikkat edin:

dogru rengin icine yerlestirin.

» Boya sisesini yuvaya tam oturacak sekilde yerlesti-
rin. Bununla birlikte siseyi sertge yerlestirmeyin veya
cekmeyin.

* IC ¢ipini boya besleme unitesi Gzerindeki yuvasina
yerlestirin.

0 » Boya yuvasi numarasini dogrulayin ve boya sisesini

1-12

Boya siselerinin kullaniminda dikkat

edilmesi gerekenler

®

O

» Gozilinlize boya sigrarsa, gozlerinizi derhal 15 da-
kika boyunca bol ve temiz suyla yikayin. Boyanin
tamamen durulandigindan emin olun. Ardindan en
kisa surede bir doktora basvurun.

* Bu makine icin orijinal boya siseleri kullanin. Bu
makine orijinal boya siselerini algilayarak caligir.
Degistirilmis boya siseleri veya benzeri siselerden
kaynaklanan sorunlar meydana gelmesi durumun-
da, makine garanti suresi igerisinde olsa bile garanti
kapsami disinda kalacaktir.

* Boya sisesini yerden 1 metreden daha ylksek ol-
mayan bir yerde saklayin. Boya sisesini yerden 1
metreden daha yuksek olan bir yerde saklarsaniz,
boya yere diisebilir ve yere boya sacilabilir.

* Boya sisesi soguk bir ortamdan sicak bir yere tasi-
nirsa, boyayi kullanmadan énce en az ug¢ saat bo-
yunca oda sicakliginda bekletin.

» Boya siselerinin serin ve dogrudan glines almayan
bir yerde saklandigindan emin olun.

* Boya siseleri ve atik boya haznesini ¢ocuklarin eri-
semeyecegi bir yerde saklayin.

» Bazi boya bilesenleri (foto-baslaticilar gibi) suda ya-
sayan canlilarda zehirli etki yapmaktadir. Dogal su
sistemine veya bina atik su sistemine dékulmesini
onleyin.

« Bir boya sisesini kullanmadan 6nce Malzeme Gu-
venligi Bilgi Formunu (SDS) okudugunuzdan emin
olun.

* Bir endustriyel atik igleyiciden bos boya siselerinin
bertaraf edilmesini talep edin.

* Boya siselerini sertge galkalamayin. Boya siselerin-
de boya sizintisina neden olabilir.

* Boya siselerini asla yeniden boyayla doldurmayin.
Bu sorunlara neden olabilir.

MIMAKI, yeniden doldurulmus boya siselerinin kul-
lanilmasindan kaynaklanan hasarlarin sorumlulugu-
nu Ustlenmeyecektir.

« IC gipinin kontaklarina dokunmayin veya bu noktala-
ri kirletmeyin. Basili devre kartlarinin hasar gérmesi-
ne neden olabilir.

« Makineye yerlestiriimis bir boya sisesinin sekli, sag
taraftaki sekilde gosterildigi gibi ¢okebilir. Bu normal
bir durumdur ve makinenin kullanimini veya calis-
masini etkilemez.
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Boya §I§elerlnln « Kep cikarildiktan sonra, sisenin ucunda bir sizdir-

yerle§ti rilmesi mazlik folyosu mevcutsa, bir maket bicagi kullana-
rak sizdirmazlik tabakasini agin. Sizdirmazlik taba-
Boya sisesini ¢ikarin ve yirmi kez veya kasini keserken, asagidaki sekilde gésterildigi gibi
1 daha fazla yavagca galkalayin. dort dilim (sekiz bélim) seklinde kesin ve tabakanin
parcalarini sisenin igine dogru katlayin.
« Calkalandiginda boyanin sizinti yapmasini 6nle- + Tabaka pargalarini tamamen sisenin igine iterek sa-
mek igin eldiven giyin ve boya sisesinin kepini ka- bitleyin. Dogru sekilde katlanmazlarsa, boya besle-
§it havlu gibi bir értilyle kapatin. Bu durumdayken, me sorunu olusabilir.
boya sisesini yirmi kez veya daha fazla yavasca
calkalayin.

» Cok sert calkalarsaniz, boya sizintisi meydana gele-
bilir. Bu nedenle, bu islemi son derece dikkatle ger-

&
% « Calkalamadan 6nce kepin sikica kapatilmig oldugun- / » 9 /
dan emin olun. N /

ceklestirin. = UPTRTITR
. . . . . Asagida gosterildigi gibi maket
«» Kalan boya miktari az ise, sisedeki boyanin yeterince bigag gibi bir alet kullanarak taba-
iyi calkalanmasi mimkiin degildir. Boya sisesini yere kay! sekiz pargaya kesin ve sisenin
paralel olana kadar egin. icine dogru sikica egin.
Kagit havluyla sikica kapatin ve boyayi yavasca ¢al- 3 Ozel kepi boya sisesine takin.
kalayin (1) Ozel kepi siseye gore ayarlayin.

Bunu tekrarlayin

2 Boya sisesinin kepini gikarin.

(e

(
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(2) Ozel kepi, sikma aparatini kullanarak sikin.

Sikma aparati

= igaretini sikma
aparatiyla hizalayin.

» Sikma aparati tizerindeki oklar hizalanana kadar
& sikin.
Dikkat

+ Ozel kepi gok sikmayin

(3) Siseyi ters gevirin ve boya sizintisini olup
olmadigini kontrol edin.

+ Ozel kep takil bir boya sigesini uzun siire 1g1ga ma-
- ruz kalan bir yerde birakmayin. Aksi takdirde, sise-

deki boya kdrlenebilir (sertlesebilir).

1-14

4
e

Boya sisesini hazneye yerlestirin.
* Hazne (izerindeki kolu tamamen saga dogru hare-
ket ettirirken boya sisesini yerlestirin.

* Hazneye yerlestirildikten sonra boya sisesini kesin-
likle ddndirmeyin.
Aksi takdirde boya sizintisi meydana gelebilir.

Hazne lizerindeki kolu sag taraftan tama-
men sola dogru hareket ettirin.

>~/

IC ¢ipini takin.

* IC gipini metali yukari dogru gelecek sekilde yer-
lestirin. Yanlis tarafi takilirsa, IC gipinin galisma-
masina veya hasar gérmesine neden olur.

* |C gipinin metal kismina dokunmayin. IC ¢ipini sta-
tik olarak etkileyerek arizalanmasina neden olabilir
veya leke veya bozukluk nedeniyle okuma hatasi
verebilir.

* Boya siselerinin yerlestirme sirasi igin. bkz S. 6-4.




IC Cipi Hakkinda

« IC cipi boya rengi, kalan boya
miktari, son kullanma tarihi gibi
bilgileri barindirir. Boya sisesini
yerlestirirken, boya sisesiyle
birlikte paketlenmis IC gipini
boya kapaginda bulunan IC ¢ipi
yerlestirme baglanti noktasina
yerlestirin.

* Boya sisesinin ¢ifti olmayan bir
IC ¢ipi yerlestirirseniz, gérintu
kalitesinde disme gibi kusurlar
meydana gelebilir.

* Renk bilgilerini gésteren isaret,
IC gipine yapistinimistir.

IC cipi

isaret gosterge-
sinin konumu

Boya rengi ve g0Osterge isareti

z;%@ Gosterge isareti
Siyah | @  (bir siyah daire)
C%rggié- @ (bir mavidaire)
Magenta (@  (bir kirmizi daire)
Sar (O (bir san daire)
Beyaz | () (bir beyaz daire)
Seffaf | ()() (iki beyaz gember)
Primer | (OO (g beyaz daire)
At | @@ (iki mavi daire)
Agik ma- " - )
genta (iki kirmizi daire)

Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Boya sisesini degistirin

« Koruyucu goézlik kullanildigindan emin olun.

Ekranda [INK END] ([BOYA BITTI]) veya [INK NEAR END]
([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiilendiginde gergeklestirin.

@ [INK END] ([BOYA BITTi]) mesaji goriintiilendi-
ginde
1 Haznedeki kolu sol taraftan tamamen

saga dogru hareket ettirin.

* Hazneye yerlestirildikten sonra boya sigesini kesin-

likle déndirmeyin. Aksi takdirde boya sizintisi mey-
dana gelebilir.

AN

) Tamamen diiz sekilde tutarken boya sige-
2 sini yukar kaldirin
» Boya sisesini hazneden cikarirken, i1sik engelleme

kapaginin kapandigindan emin olun. Kep kapanmi-
yorsa elinizle kapatin. Isik engelleme kapaginin agik
birakilmasi boyanin kirlenmesine neden olabilir.

« Siseden boya sizmadigina emin olun.

Isik engelleme
kapagi

1-15




Boéliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Herhangi bir boya sizintisini silmek igin Isik engelleme kapaél cikarsa
3 silme filtresini kullanin. y— 4

Isik engelleme kapag! ¢ikarsa, isik haznenin i¢ kismina
vurur ve boyanin kiirlenmesine neden olabilir.
Isik engelleme kapag! ¢ikarsa asagidaki yontemi uygulayin.

Isik engelleme kapaginin ¢ikintisini (bir ta-
1 raftaki) hazne uzerindeki delige yerlestirin.

Silme
filtresi

4 Kepe yapismis boyayi temizleyin.

(1) Siseyi kepi yukari gelecek sekilde tutun
ve bir kagit havlu veya benzeri bir bez kul-
lanarak kepe yapismig boyayi temizleyin.

Adim 1’deki ¢ikintinin takildigi delik ta-
2 rafindan bastirirken, diger gikintiy1 diger
tarafa yerlestirin.

5 Kullaniimig boya sisesinden kepi ¢ikarin.

» Kep kolaylikla ¢ikmiyorsa, ¢ikarmak icin sikistirma
aparatini kullanin.

Yeni boya sisesini yerlestirmek igin S.1-13
6 “Boya siselerinin yerlestirilmesi” bashgi-
na bakin.
+ Ozel kep takill bir boya sisesini uzun siire Isiga
maruz kalan bir yerde birakmayin. Aksi takdirde,
sisedeki boya kurlenebilir.

@ [INK NEAR END] ([BOYA BiITMEK UZERE]) me-
saji goriintilendiginde

Az miktarda boya kalmistir. Siirekli baski islemi etkin du-
rumdayken, baski sirasinda boya bitecedinden boya sise-
sinin kisa sirede degistiriimesi dnerilir.

LOCAL (LOKAL) durumdayken (Giris) tusuna
basildiginda, yerel kilavuzda degistirilecek olan boya sise-
sini kontrol edebilirsiniz. (%" S. 3-31)
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Boya son kullanma tarihi hakkinda
A
Boya sisesinin bir son kullanma tarihi vardir.

Boya sigesini belirtilen son kullanma tarihinden itibaren iki
ay daha kullanabilirsiniz, ancak son kullanma tarihini t¢ ay
gegctiginde artik bu boyayi kullanamazsiniz.
Boya sigesi kullanilamaz hale geldiginde bir uyari mesaiji
gOruntllenecektir. Siseyi yenisiyle degistirin.

Orn: Son kullanma tarihi Nisan 2016 ise
Mayis: Kullanilabilir
Haziran: Kullanilabilir (LED sari yaniyor)
Temmuz: Kullanilamaz (LED kirmizi yanip séner)

Boya bitti ve boya bitmek lzere ise

A
Boya sisesinde ¢ok az miktarda boya kalinca, “INK NEAR
END” (“BOYA BITMEK UZERE”) uyari mesaji gériintile-
nir. Boya sisesinin en kisa zamanda yenisiyle degistiriime-
si énerilir.

Boya sisesinde hig boya kalmadiginda ise “INK END”
(“BOYA BITTI”) uyari mesaji gérintiilenir. Boya sisesini
yenisiyle degistirin.

Boya sisesi lambalari igin

Makinede bulunan boya siselerinin niteligi, boya siseleri-
nin uzerinde bulunan lambalarla dogrulanabilir.

Boya sisesi lambalari

Boliim 1 Kullanmaya Baslamadan Once

Medya Hakkinda

Burada kullanilabilecek medya boyutlari ve medya kulla-
nim yontemleri agiklanmistir.

Kullanilabilecek medya boyutlari

soszmaiex | OO

Maksimum genislik 300 mm 610 mm
Maksimum uzunluk 420 mm 420 mm
Maks. baski genisligi 300 mm 610 mm
Maks. baski uzunlugu 420 mm 420 mm

(1) + (2) = 153 mm veya daha kisa (6 ing)

Kalinhk (1) Hareket edilebilecegi alan 53 mm + (2)
50 mm ara parga x 2 seviye = 100 mm
N 5 kg veya daha 8 kg veya daha
Agirlik hafif hafif

Lambanin
niteligi Tanim
Mavi renk- i
te yaniyor Hata yok (boya veriliyor)
OFF Hata yok
(KAPALI)
Sari renkte | Asagidaki hatalardan biri meydana gelmistir.
yaniyor « Boya bitmek Uzere
veyayanip | « Boyanin son kullanma tarihi sona ermis (bir
sonuyor ay)
Kirmizi Boyanin gegerlilik slresi sona ermis
renkte yanip | (iki ay)
sénuyor
K Asagidaki hatalardan biri meydana gelmistir.
Irmizi . s
renkte Boyg ,b'tt' "
yaniyor * IC gipi takili degil
« Diger boya hatalari (S. 5-6)

Medyanin kullanimina iligkin tedbirler

Medyayi kullanirken asagidaki noktalara son derece dik-
kat edin

@

* Medyanin uzamasi ve kisalmasi
Tabaka seklindeki medyayi paket agildiktan
hemen sonra kullanmayin. Oda igerisindeki
sicaklik ve neme bagli olarak medya uzanabilir
veya kisalabilir. Medya, paket acildiktan itibaren
30 dakikadan uzun bir stire, kullanilacak ortamin
havasina maruz birakilmalhdir.

* Medyanin egrilmesi
Tabaka seklinde olan medyalarda, duz veya asagi
dogru egrilen medyalari kullanin (baski yapilacak
olan yuzey yukari bakacak sekilde yerlestirildigin-
de ylzer merkez kismi olani.) Egrilme niteligi olan
medyayi, asagiya dogru egrilebilmesi i¢in daha
klguk bir platformda veya palette saklayin.

 Diger tedbirler

¢ Kaplamali kagidin yizeyine herhangi bir sey
koymayin. Bazi kaplamali kagitlarin rengi
degisebilir.

d Emilemeyen kivrilmig medyalar veya tabla ha-
reket ettirildiginde hizasi kayan medyalar kulla-
nilamaz. Kullanmadan énce, medyayi yapigkan
bantla veya benzeri bir sekilde sabitleyin.

e Egrilebilen veya deforme olabilen medyayi
kullanmayin.
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Menii modu

Bu

makine ug¢ farkli moda sahiptir. Her mod asagida

aciklanmistir.

1-18

Local (Lokal)

Local (lokal) baskiya hazirlik yapma durumudur. Tim
tuslar kullanilabilir.

Bilgisayardan veri almaya izin verilmekle birlikte baski
islemi gerceklestirimez.

Local (lokal) modda asagidaki islemler yapilabilir.

(1) JOG tuslarina basarak baglangi¢ noktasinin ve
tabla yiksekliginin ayarlanmasi.

(2) [FUNC2J(TEST PRINT/CLEANING) (TEST
BASKISI/TEMIZLIK) tusuna basarak “test baskisi”
isleminin yaratalmesi.

(3) [FUNC2)(TEST PRING/CLEANING) (TEST BAS-
KISI/TEMIZLIK) tusuna basarak “baski kafasinin
temizlenmesi” isleminin yuritulmesi.

(4) [FUNC1] (MENU) (MENU) tusuna basarak her bir
fonksiyonun ayarinin yapilimasi.

Menu (Menii) Modu
Fonksiyon modunu etkinlestirmek icin Local (Lokal)
modda [FUNC1] (MENU) (MENU) tusuna basin.

Bu modda cesitli ayarlari yapilandirabilir veya bakim
islemini gergeklestirebilirsiniz.

Remote (Uzaktan)

Remote (Uzaktan) modu alinan verilerin baskisinin
yapildigr moddur.

Local (Lokal) moda donmek ve baski islemini gegici
olarak durdurmak icin baski sirasinda [FUNC3] (RE-
MOTE) (UZAKTAN) tusuna basin.

Local (Lokal) moddayken Remote (Uzaktan) moda
gegmek igin [FUNC3] (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna
basin.
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islem akisi

1 Makinenin galigtinimasi

Medyanin yerlestirilmesi

Test baskisi

Baski kafasinin temizlenmesi

Kaynak verilerinden bir

goriintliniin basiimasi

Makinenin kapatiimasi

. “Makinenin galigtiriimasi” ((22” S. 2-3)

. “Medyanin yerlestiriimesi” (" S. 2-4)

. “Test baskis!” (&~ S.2-7)

. “Baski kafasinin temizlenmesi” (22~ S.2-8)

Bkz. “Kaynak verilerden bir gorintiiniin basiima-

s’ (& S. 2-9)

Bkz. “Makinenin kapatilmasi” (22" S. 2-3)




Makinenin calistiriimasi/
kapatiilmasi

Makinenin g¢aligtiriimasi

Bu makinede asagidaki iki glic digmesi mevcuttur:
Ana gii¢ diigmesi:
Makinenin yan tarafinda yer alir. Bu diigmeyi her zaman
ON (ACIK) konumda tutun.
[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusu:
Normal olarak, makineyi ¢alistirmak veya kapatmak igin
bu tus kullanilir.
Boya ¢oOkelmesini dnleme fonksiyonu [END/POWER]
(DURDURMA/GUC) tusu OFF (KAPALI) durumda olsa
bile ana gii¢ digmesi ON (ACIK) durumundayken galigir
haldedir.
Ana gii¢ diigmesini ON (ACIK) durumuna
1 getirin.
» Makinenin yan tarafinda bulunan ana gii¢ digme-
sini “I” konumuna getirin.

Ana gug¢ digmesi

* Ana gu¢ diigmesi ON (ACIK) konumuna getirildi-
ginde firmware surimi goéruntilenir ve ardindan
makine baslangi¢ ¢alismasini gergeklestirir.

2 (DURDURMA/GUG) tusuna

basarak makineyi galistirin.
GUC) tusu

&
\A/

3 Makinenin bagh oldugu bilgisayari ¢alig-

[END/POWER]
» =~/  (DURDURMA/

tirin.

- On kapak ve bakim kapagi kapaliyken makineyi

calistirin.

» Ana gug¢ digmesi uzun bir sire OFF (KAPALI)
konumda kalirsa, baski kafasi noziliinde noziil
tikanmasi meydana gelebilir.

Boliim 2 Temel islemler

Makinenin kapatiimasi

Makineyle isiniz bittiginde, [END/POWER] (DURDURMA/
GUC) tusuna basarak makineyi kapatin.
Makineyi kapatirken asagidaki hususlari kontrol edin.
» Makinenin hala bilgisayardan veri alip almadigi
veya herhangi bir verinin heniiz ¢iktiya dénusturdlip
dénusturilmedigi
 Baski kafasinin kep istasyonuna déniip dénmedigi
* Herhangi bir hatanin meydana gelip gelmedigi
(‘@& S.5-6 “Hata mesajlar”)

Makinenin bagh oldugu bilgisayar
1 kapatin.

uzun siire boyunca basili tutarak gucii

kapatin.

» Makineyi yan tarafinda bulunan ana gti¢ digme-
sinden KAPATMAYIN.

» Makineyi yeniden kullanmaya baglamak igin [END/
POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basin.

2 (DURDURMA/GUG) tusunu

[END/POWER]
\ = ~ ) _ (DURDURMA/
GUC) tusu

/

SEERN
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Makine kapatilirken dikkat edilmesi
gereken hususlar

@ Makinenin ana giic diigmesini OFF (KAPALI)

24

konuma getirmeyin.

Ana gi¢ dugmesi ON (ACIK) konumundayken, makine
periyodik olarak ¢alismaya baslar ve boya ¢okelmesini
o6nleme fonksiyonu caligtirilir.

Ana gl¢ digmesi ON (KAPALI) konuma alindiginda,
boya ¢okelmesini 6nleme fonksiyonu calistinlamaz ve
bu da nozulin tikanmasina neden olabilir.

On kapagi ve bakim kapagini kapal tutun.

Kapak agcllirsa, boya ¢dkelmesini 6nleme fonksiyonu
calismayacaktir.

Baski kafasinin konumunu kontrol ettikten son-
ra makineyi tugsa basarak kapatin.

Baski kafasi kep istasyonuna dénmemigken makine
kapatilirsa boya bashgi kurur ve bu da nozil tikanma-
sina yol acabilir.

Bu durumda, makineyi tekrar ¢alistirin ve baski kafa-
sinin kep istasyonuna geri donup dénmedigini kontrol
edin ve daha sonra makineyi kapatin.

Baski iglemi sirasinda makineyi kapatmayin.
Baski kafasi kep istasyonuna dénemeyebilir.

[END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sarak makineyi kapattiktan sonra, ana gii¢ diig-
mesini OFF (KAPALI) konuma getirin.

Makineyi tasimak veya bir hatayr ¢6zmek gibi neden-
lerle ana gug¢ dugmesinden kapatmadan énce, ma-
kinenin 6n tarafinda bulunan [END/POWER] (DUR-
DURMA/GUC) tusunu uzun siire boyunca basili tutun,
islem panelindeki ekranin kapandigindan emin olun ve
ardindan ana gu¢ digmesini OFF (KAPALI) konuma
getirin.

Medyanin yerlestirilmesi

« Medyanin kenar kisimlari sicaklik nedeniyle kivri-

labilir. Medya ekini yapiskan bant gibi sabitleyiciler
kullanarak sabitleyin.

Medya kalinhginin ayarlanmasi.

1 (1) LOCAL (LOKAL) modda [FUNC1] (MENU)
(MENU) ® [¥] (1 kez) ® [ENTER] (GIRIS)
tusuna basin.

(2) “MEDIA THICKNESS” (MEDYA KALINLIGI)
ayarini segin ve [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

(3) Medya kalinhgini ayarlamak igin [A][V¥] tus-
larina ve daha sonra [ENTER] (GIRIS) tusu-
na basin.

L, - Aparat kullanirken aparat yUksekligiyle birlikte med-
%ﬁ ya kalinhigini girin.

» Medyay! asir yuk olmayacak sekilde yerlestirin.

Tabla Yuksekliginin Ayarlanmasi

Tabla ylksekligi degistirildiginde, Medya Kalinhgi da de-
Gistirilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) & [w] ® CENTERD tuglarina basin.
* HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
menisl goruntllenecektir.

“TABLE HEIGHT” (TABLA YUKSEKLIGI)
ayarini segmek icin GO tuslarina ve

daha sonra (Girig) tuguna basin.

Tabla yiiksekligini ayarlamak igin

tuglarina ve daha sonra
(Girig) tuguna basin.
Ayar degeri: 0,0 ila 153,0 mm

w N

« Girilecek deger, tabla ara pargasi sayisina gore de-
gisir.

Ayari sonlandirmak icin birkac kez
(DURDURMA/GUG) tusuna
basin.

B



Tabla Yuksekliginin Degistiriimesi

A
Medya kalinhidina bagli olarak tablanin yiiksekligini degistirin.

Calisma 53mmveya | 53-103 mm | 103 - 153 mm
yuiksekligi daha az arasl arasl
2 parga 1 parga
N
Tabla ara yok
pargasi 3| =
3 [

Tablayi destekleyen tabla ara pargalarini degistirerek tab-
lanin yiksekligini degistirebilirsiniz.

Uriin satin alindiginda tabla ara parcasi takili degildir.
Tablanin yikseklik ayart “100 mm”dir. Bu bolimde tabla
yuksekligini “60 mm” olarak degistirme yontemi agiklan-
maktadir.

1 (END/POWER) (DURDURMA/GUG) tusunu

uzun siire boyunca basili tutarak gilici
kapatin.

[END/POWER]
(DURDURMA/
GUC) tusu

I

Tablanin altinda yer alan emme fani

2 konnektériinii ¢ikarin. (UJF-3042Mkll EX/
UJF-6042Mklil veya emme tablasi kullanir-
ken)

Boliim 2 Temel islemler

4 Tabla ara pargasini takin.

Monte edilmis tablayi ana govdeye yerles-
5 tirin.
(1) Tablayi orijinal konumuna yerlestirin.
(2) Vakum fani konnektorinu takin. (yalnizca
UJF-3042MklIl EX/UJF-6042MKIl)

(3) Gug kaynagini ¢calistirin.

« Tablay monte ederken tablanin yéniine dikkat edin.

Litfen uzun delikler
on sol tarafa gelecek
sekilde yerlestirin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEK-
LiGi) meniisiinii segmek igin

tuslarina ve daha sonra (Girig)
tusuna basin.

“TABLE SPACER” (TABLA ARA PARCASI)
ayarini segmek igin Ca D)D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igcin Ca (3D
tuslarina ve daha sonra (Giris)
tusuna basin.

* Ayar Degeri: 0 mm /50 mm / 100 mm

© 0 N O

Ayari sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna
basin.
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Boliim 2 Temel islemler

Baslangi¢ noktasinin degistirilmesi

Varsayilan baslangig noktasi, [A][V][«][»] JOG tuslarina
basilarak degistirilebilir.
i, + Baglangi¢ noktasi ayrica “ORIGIN SETUP” (BAS-
% LANGIC NOKTASI AYARI) meniisiinden de degisti-
rilebilir. (22 S. 3-4)
JOG tuslariyla degistirme
GCOOCOCD

Isik gOstergesi
isareti

Tabla

Yeni baslangic
noktasi

Varsayilan baslangi¢ noktasi

JOG tuslariyla baslangi¢ noktasi

LOCAL (LOKAL) modda
1 GO( :‘ ) C) () tuslarina basin.

 Baslangi¢ noktasi ayarlama modu baslar

» Tabla veya medya Uzerine kirmizi bir 11k gdster-
gesi isareti [@] yansitilir.

2 GCOOOOOD tuslarina basarak

IStk gOstergesi isaretini hareket ettirin

SET ORIGIN
X=_136.0 |Y=- 60.0 |

ITABLE HEIGHT 530 |

TABLE-DOWN | ACUUM I TABLE-UP ‘

Baslangi¢ Noktasi
(ileri ve geri)

Baslangic Noktasi  Baslangi¢ Noktasi
(yUkseklik) (sag ve sol)

* Yeni bir baslangi¢ noktasi segmek igin 11k goster-
gesi isaretini istenen konuma dogru hareket ettirin.

Baski baslangi¢ noktasi belirlendiginde
(Girig) tuguna basin.

 Baslangi¢ noktasi degistirilmis olur.
- Ayni zamanda tabla yiiksekligi de sabitlenir. Onceden
~/ [FUNC1] (asagi) ve [FUNC3] (yukari) tuslarina basa-
rak tablanin ylksekligini ayarlayin.

* JOG tuslari kullanilarak yapilan baslangi¢ noktasi
ayari guicuin kesilmesiyle birlikte sifirlanir.

« Ancak tabla yuksekligine atanan deger gug¢ kesildik-
ten sonra bile korunur.

2-6

Medyanin baska bir yontemle yerles-

tirilmesi

Medyayi daha kolay ayarlamak igin tablayi alcaltabilirsiniz.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENUO) & (_ENTER ) tuglarina basin.

+ “WORK SET” (CALISMA SETI) ayari gériintiilene-
cektir.
* Tabla asa@i dogru hareket eder.

L seklindeki isaret (baski baglangi¢ nokta-

2 Medyayi tablanin sag késesinde bulunan
s1) boyunca yerlestirin.

» Baski baslangi¢ noktasini degistirmek icin bir son-
raki sayfaya bakin. (:&" S. 2-6 “Baslangi¢ noktasi-
nin degistiriimesi”)

* Araglari kullanmak igin, tablanin koselerindeki gi-
rintilere (8,0 mm derinligindeki) yerlestirin.

3 (Girig) tusuna basin.

* Tabla, ¢izim icin tabla yuksekligine dogru yukari
hareket eder.

Vakum faninin degistiriimesi hakkinda

Baski sirasinda vakum fonksiyonu medyanin sabitlenmesi
icin otomatik olarak baslar. (Yalnizca UJF-3042MkIl EX/
UJF-6042MkII modellerde)

1 * Vakum fonksiyonunun galismasini ayarlayabilirsi-
S niz. Ayrintilar igin, bkz. S. 3-12 “FAN MODE (FAN
MODU) Ayari”.

* “FAN MODE” (FAN MODU) ayarini “Manual” (Ma-
nuel) degerine ayarladiginizda, [SEL] (SECIM) ve
[FUNC1] (VACUUM) (VAKUM) tuslarina basarak ON/
OFF (ACIK/KAPALI) arasinda gegis yapin.



Test baskisi

Nozll tikanmasi veya diger baski arizalarinin (asinma
veya tikanma gibi) olup olmadigini kontrol etmek igin belir-
tilen yonde bir test baskisi gergeklestirin.

&

» Beyaz veya seffaf boya kullandiinizda, kontrol
amaciyla seffaf film Gizerine baski alin.

Test baskisina baglamadan 6nce yapilacak kontroller

» Medya yerlestirildi mi? (& S. 2-4)

« Baslangig noktasi ayarlandi mi? (2 S. 2-6)

« Tabla yiiksekligi uygun mu? (& S. 2-4)

1

LOCAL (LOKAL) modda (TEST
PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TEMIiZ-
LEME) tusuna ve daha sonra (Gi-
rig) tusuna basin.

* TEST PRINT (TEST BASKISI) menusu goruntile-
necektir.

Baski yoniinii segmek igin (¥ )G tusla-
rina ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

* Nozil kurtarma ayarlanmadiginda, test baskisi se-
cilen yonde baglatilir.

+ SCAN DIR (TARAMA YONU): Medyanin tarama
(enine) yéniinde ¢izim gergeklestirir.
FEED DIR (BESLEME YONU): Medyanin besle-
me (boyuna) yoniinde ¢gizim gergeklestirir.

OFF (ACIK/KAPALI) olarak ayarlamak
icin [A][V¥] tuslarina ve daha sonra
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

ON (ACIK) : Nozul kurtarma ON (ACIK)
olarak gizim gergeklestirir.

OFF (KAPALI): Nozil kurtarma OFF
(KAPALI) olarak gizim gerceklestirir.

% * Nozil kurtarma ayarlandigina, ON/

X
: —1 _FEED DIR (BES-
[ ]

LEME YONU)

——@
Tabla

Dikkat

Y  SCAN DIR (TARAMA YONU)

 Baski kafasinin sicakliyi 6nceden belirlenen bir dege-
re ulasmadiysa, bir mesaj goérintilenir. Bu durumlar-
da baskiya izin verilmez. Ekrandaki mesaj kayboldu-
gunda, baski baslatilabilir.

3

Béliim 2 Temel islemler

Baski sonucunu kontrol edin.

* Sonug normalse, iglemi sonlandirin. (& S. 2-9)
» Sonug¢ normal degilse, baski kafasini temizleme
islemini gergeklestirin. (&~ S. 2-8)

Normal sablon

Anormal sablonlar

x
(7]
R4
4]
=
N
o
z
Birgok satir mevcut degil.
S
=
=
N
o
=z
Kimi satirlar kayip diglere benzer sekilde
mevcut degil.
]
£
K
wr
8
©
N
o
o
©
(S

Satirlar arasindaki mesafe daralmis veya cift
satirlar meydana gelmis.
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Béliim 2 Temel iglemler

Beyaz boyayi kontrol etmek igin test

sablonuyla test baskisinin alinmasi

Bu islem, sablondaki beyaz boyali kisimlarin basilip basil-
madiginin kontrol edilmesini saglar.

1 LOCAL (LOKAL) modda (TEST
PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TEMiz-

LEME) tusuna ve daha sonra (Gi-
rig) tusuna basin.

* TEST PRINT (TEST BASKISI) menusu gorintile-
necektir.

2 “SpotColor Check” (Spot Renk Kontrolii)

ayarini segmek igin Ca ) () tusuna ba-
sin.

3 (Girig) tusuna basin.

» Asagidaki sirayla bir test sablonu basin.

(1) Sablonu, siyah bir alana basin.
(2) Medyay! otomatik olarak geri alin ve test sab-
lonunun bir baskisini alin.

4 Basilan test sablonunu kontrol edin.

» Sonug normalse, islemi sonlandirin.
* Sonug normal degilse, baski kafasinin temizlenmesi
islemini gerceklestirin. (G_QZ' S.2-8)

Normal sablon

Anormal sablon

Boyayla tikanmig

2-8

Baski Kafasinin
Temizlenmesi

Baski kafasinin temizlenmesi hakkinda

Bastirilan test sablonunu kontrol edin ve durumuna bagh
olarak temizleme islemi gerceklestirin.
Asagidaki dort temizleme tlrtinden birini segin:

NORMAL (NORMAL): Herhangi bir satir mevcut degilse

SOFT (HAFIF): Sadece baski kafasinin silinmesi gerekti-
ginde (satirlar egik oldugunda)

HARD (GUGLU): Diigiik gériintii kalitesi NORMAL (NOR-
MAL) veya SOFT (HAFIF) temizleme islemle-
riyle iyilestirilemediginde

ULTRA (ULTRA): Diigiik gériinti kalitesi HARD (GUG-
LU) temizleme iglemiyle iyilegtirilemediginde
EFE RO SE LRV

Test baskisinin sonuglarina gore

baski kafasinin temizlenmesi

Baski kafasi dort farkh sekilde temizlenebilir. Test sablo-
nunu kontrol ederek bunlardan birini gergeklestirin

1 LOCAL (LOKAL) modda (TEST

PRINT/CLEANING) (TEST BASKISI/TEMIZ-

LEME) ve daha sonra & (¥ )= (ENTER )
(Girig) tusuna basin.

+ CLEANING (TEMIZLEME) menisi gériintilene-
cektir.

Temizleme tiiriinii segmek icin Ga) ()
tuslarina basin.

(Girig) tusuna basin.

Temizlenecek olan baski kafasini segmek
4 icin (&) (¥) tuslarina ve daha sonra
(Girig) (v)) tusuna basin.

» Baski kafasini segtikten sonra [FUNC2] tusuna
basin ve kutucugu isaretleyin.
Kutucugu isaretlenen baski kafasi temizlenecektir.
* Hem baski kafasi 1, hem baski kafasi 2’yi temizle-
mek icin her iki kutucugu da isaretleyin.

5 (Girig) tuguna basin.

Yeniden bir test baskisini gergeklestirin ve
6 sonucu kontrol edin.

+ Baski sonucu normal hale gelene kadar temizleme
ve test baskisi alma iglemlerini tekrarlayin.

Goriintii kalitesi, baski kafasinin temizlenmesin-
1 den sonra iyilesmediginde.
ﬁgi: » Wiper ve boya kapagini temizleyin. ((Z?:?:’ S. 4-6)
* Baski kafasi nozilind yikayin. ((&:?D S. 4-8)

* Nozul kurtarma islemini gerceklestirin.
(ZF s. 4-13)



Kaynak verilerinden bir
goruntiinin basiimasi

Baski isleminin baslatilmasi

&

3

« Baski kafasinin sicakligi 6énceden belirlenen bir dege-
re ulasmadiysa, bir mesaj gorintilenir. Bu durumlar-
da baskiya izin verilmez. Ekrandaki mesaj kayboldu-
gunda, baski baglatilabilir.

« Ekranda hatalar mevcut olsa bile veri aktarimina izin
verilir. Baski islemi, ekrandaki mesajlar kaybolduktan
sonra baslatilr.

Medyay ayarlayin. ((2° S. 2-4)

« FAN (FAN) modu ayarini (28 S. 3-12) “Manu-
al” (Manuel) degerine ayarladiginizda, kullanima
bagl olarak [SEL] (SECIM) ve [FUNC1] (VACU-
UM) (VAKUM) tuslarina basin ve medyayi vakum-
layin.

LOCAL (LOKAL) modda (REMOTE)
(UZAKTAN) tusuna basin.

* Makine remote (uzaktan) moduna gecer ve bilgi-
sayardan veri alinabilir.

« Tabla yiiksekligi (vakum tablasi ve tabla ara parga-
sI dahil) géruntulenir.

Bilgisayardan alinacak verileri aktarin.

« Baski niteligi goruntilenir.
« Veri aktarim ydontemi hakkinda bilgi almak igin, ¢ik-
tr yaziliminin kullanim kilavuzuna bakin.

Cozinurluk
| 600 /900 /1200 DPI

§

Baski yapilacak medyanin uzunlugu

Mevcut tablanin yiksekligi
600x900 i

12p|/| Uni | Hi)/

5
O

151.5mm

=

Tarama hizi
Nor: Normal hiz
Hi: iki kat hizh
Tarama yonu
Uni: Tek yonli

Gegi§ sayisi

4

Baski islemini baslatma.

» Baski baslangi¢ noktasi, baski tamamlandiktan
sonra degistirilemez.

Béliim 2 Temel islemler

Baski tamamlandiktan sonra medyanin gi-
karilmasi.

(1) Vakumu ON (ACIK) konumuna getirdiyse-
niz, OFF (KAPALI) konumuna almak igin
[FUNC1] (VACUUM) (VAKUM) tusuna basin.

(Yalnizca UJF-3042Mkll EX/UJF-6042MKkll
modellerde)

S

(2) Medyayi ¢ikarin.

* Cekmek igin vakum tablasinin vakum
fonksiyonunu kullandiginizda, baski ta-
mamlandiginda vakumu OFF (KAPALI)
konumuna alin.

» Baski sirasinda LED UV tarafindan isitilan medya
kabarabilir ve bu durum baskinin yarida kesilmesine
neden olabilir. Bu durumda, yeni medya yerlestirin ve
baski islemini yeniden baslatin.

Baski igleminin yarida kesilmesi

Baski islemini yarida kesmek icin baski iglemini durdurun
ve makineden alinan verileri silin.

1

Baski sirasinda (LOCAL) (LOKAL)

tusuna basin.

« Baski iglemi durur.

« Bilgisayardan veri aktariliyorsa, bilgisayar bu aktarim
islemini durdurur.

L « Baskiy! yeniden baslatmak igin [FUNC3]

%ﬁ (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna basin.

Bir kez (SEGIM) tusuna basin.

* Ekranin alt satirinda “DATA CLEAR” (VERI TE-
MIZLEME) mesaji géruntilenir.

(DATACLEAR) (VERiI TEMIZLEME)
tusuna basin.

(Girig) tuguna basin.

* Alinan veriler silinir ve makine local (lokal) moda
geri doner. Tabla tahliye konumuna hareket
eder.




Béliim 2 Temel iglemler

Alinmakta veya alinmig olan baski

verilerinin kontrol edilmesi

Baski yarida kesildiyse veya baski verileri local (lokal)
modda alindiysa, ekranda “DATA REMAIN” (VERI MEV-
CUT) uyari mesaji goriintullenir.

Bu noktada, remote (uzaktan) moduna gec¢mek igin
[FUNC3] (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna basarsaniz, bas-
ki baglatilir veya yeniden baslatilir.

[! WORK High] (GALISMA Yiiksek)

mesaji goruntiulendiginde

Ekranda “! WORK High” (CALISMA Yuksek) uyari mesaji
gOruntllendiginde ve baski sirasinda islem durursa, asa-
gidaki adimlar izleyerek baski igslemini yeniden baglatin:

» Baski sirasinda sensdr her zaman medya yuksek-

ligini izler. Bosluk kontrolii fonksiyonu (&% S. 3-3)
“OFF” (KAPALI) degerine ayarlandiginda, sensor
medyayi algilarsa baski islemi otomatik olarak ya-
rida kesilir ve ekranda “! WORK High” (CALISMA
Yiksek) uyari mesaji gorintulenir.

(Girig) tuguna basin.
« Ekran LOCAL (LOKAL) moduna geri déner.

Medya ayar durumunu kontrol edin ve
2 (REMOTE) (UZAKTAN) tusuna basin.
* Makine baski igslemini yeniden baglatir.
» Baski islemini yeniden baglatmak istemiyorsaniz,
(ZF” s. 2-9 “Baski isleminin yarida kesilmesi” bo-
limune bagvurun ve baski igslemini yarida kesin.

Baski sirasinda kapagi agtiginizda

Baski sirasinda kapagi agarsaniz, ekranda “Reset a swit-
ch” (Bir anahtari sifirla) uyari mesaji gérintilenir.

mak igin (Girig) tusuna basin.
* Makine baslatilr.

1 Kapagi kapatin ve baski islemini askiya al-

1 » Baski islemi gerceklestirimediginde kapak acilir-
sa, ekranda “Close the cover” (Kapagi kapat) me-
saji gériintilenir. Bu durumda [ENTER] (GIRIS)
tusuna basin

210
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Boliim 3 Kurulum

Head Height (Baski Kafasi Yiuksekligi) Menusi
Hakkinda

SETUP (AYARLAR) menusunde, baski niteliklerini cogunlukla kullandiginiz medyaya uyacak sekilde ayarlayabilirsiniz.

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

(EY CLEANING

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

: HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI) meniisiini segmek igin veya bir énceki ekrana dénmek
- icin bu tusa basin.
(FUNC3)

®® : Bir ayar segmek icin bu tuslari kullanin.
: Bir ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

: Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tusa basin.

@ Bir bakista SETUP (KURULUM) meniileri

LOCAL 10:22 MENU 1/3 HEAD HEIGHT

WORK SET > MEDIA THICKNESS _0.1mm
HEAD HEIGHT > HEAD GAP 1.5mm
(uncD) | seToRIGIN > | (enteER) | TABLE HEIGHT 53mm @
0.0m| _0.0mm| 53.0mm} =2 SETUP > GAP CHECK OFF
OOVOOO®O @ MAINTENANCE > TABLE SPACER _ 100mm
m VAGUUM | | VAGUUM |

HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT HEAD HEIGHT

MEDIA THICKNESS 0.1mm MEDIA THICKNESS 0.1mm MEDIA THICKNESS 0.1mm MEDIA THICKNESS 0.1mm MEDIA THICKNESS 0.1mm
HEAD GAP 1.5mm HEAD GAP 1.5mm HEAD GAP 1.5mm HEAD GAP 1.5mm HEAD GAP 1.5mm
TABLE HEIGHT 53mm TABLE HEIGHT 53mm TABLE HEIGHT 53mm TABLE HEIGHT 53mm TABLE HEIGHT 53mm

GAP CHECK OFF @ GAP CHECK OFF @ GAP CHECK OFF @ GAP CHECK OFF @ GAP CHECK OFF
TABLE SPACER  100mm TABLE SPACER  100mm TABLE SPACER  100mm TABLE SPACER  100mm TABLE SPACER __100mm
] VACUUM | | VACUUM ] ] VACUUM | ‘ VACUUM

Head Height (Baski Kafasi Yuksekligi) Menusii tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Aciklama
MEDIA TﬁICKNESS (MEDYA 0,0 ila 53,0 mm 0,0 mm Medyalarin kalinliginin ayarlanmasi.
KALINLIGI) (B~ . 3-3)

HEAD GAP (BASKI KAFASI . o
BOSLUGU) (F S. 3-3) 1,5ila 5,0 mm 1,5 mm Baski kafasinin boglugunun ayarlanmasi.
TABLE HEIGHT (TABLA 0,0 ila 53,0 mm 53,0 mm Tabla ylksekliginin ayarlanmasi.

YUKSEKLIGI) (2 8. 2-4)

GAP CHECK (BOSLUK Baski sirasinda engel tespit edildiginde bir islemin segil-
. ON/OFF (ACIK/KAPALI ON (ACIK
KONTROLU) (%% S. 3-3) (G ) (ACIK) mesi.

TABLE SPACER (TABLAARA

PARCASI) (G%’ S.3-3) 0, 50, 100 mm 100 mm Kullanilan tabla ara pargasinin uzunlugunun ayarlanmasi.
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Medya Kalinhiginin Ayarlanmasi

Medya kalinlidi1 degistirilirse Tabla Yuksekligi de degistirilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) (D ®ENTERD tuglarina basin.

« HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
menusu goruntllenecektir.

“MEDIA THICKNESS” (MEDYA KALINLIGI)

2 ayarini segmek igin CaD(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

3 Medya kalinhigini ayarlamak igin G O3
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

Ayar degeri: 0,0 ila 53 mm

Ayari__sonlandirmak i¢in birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

HEAD GAP (BASKI KAFASI

BOSLUGU) Ayari

Baski kafasi boslugu degistirilirse, Tabla Yiksekligi de de-
gistirilir.
1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (D ®(ENTERD tuglarina basin.
+ HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
menuUsu goruntllenecektir.
2 “HEAD GAP” (BASKI KAFASI BOSLUGU)

ayarini segmek igin CaD)(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

Tabla ara pargasini ayarlamak igin
3 GO tuslarina ve daha sonra (ENTER)

Chapter 3 Setup

Modu segmek igin CaD(3D) tuslarina ve
3 daha sonra (Girig) tusuna basin.
- Ayar degeri: ON (AGIK), OFF (KAPALI)
* ON (ACIK) ayari segildiginde:
Davranigi segebilirsiniz.
Asagidaki ¢ davranis tipinden birini segin:

AUTO (OTOMATIK) : Cizim 6ncesi, galisma yik-
sekligi  belirlenen tabla yUksekligiyle
(medya kalinli@i) karsilastirihr. Cizime
baslamadan Once ve ¢izim sirasinda,
galisma sensori korumaliysa (shielded)
yuksekligini degistirmek amaciyla sen-
sor korumasiz (unshielded) olana kadar
tabla algaltihr. Tabla tamamen asagiya
indirildiginde g¢alisma sensori koruma-
liysa (shielded) [WORK High] (CALISMA
YUksek) mesaji goruntilenir ve islem dur-
durulur.

MANUAL (MANUEL) : isin yiiksekligini manuel ola-
rak ayarlayabilirsiniz. (Bosluk Ayari)
Baski 6ncesinde ve baski sirasinda, ¢a-
lisma yiksekligi kontrol edilmez.

» Calisma ytuksekligini, ise ve baski kafasina carpma
olasilgi oldugundan éncelikle gbzle kontrol edin.

STOP (DUR) : Cizim oOncesi galisma yuksekligi
belirlenen tabla yuksekligiyle (medya
kalinhgr) karsilastirilir ve galisma senso6-
ri korumaliysa (shielded), [WORK High]
(CALISMA Yiiksek) mesaji gorintilenir
ve islem durur.

* OFF (KAPALI) ayari segildiginde:

Calisma yuksekligi kontrol edilmeden baski islemi
gerceklestirilir.

» Calisma yuksekligini, ise ve baski kafasina ¢arp-
ma olasiligi oldugundan &ncelikle gozle kontrol
edin.

Ayarisonlandirmakigin birkag kez (ENDPOWER )
(DURDURMA/GUG) tusuna basin.

4

(Giris) tusuna basin.
* Ayar degeri : 1,5ila 5,0 mm
Ayari sonlandirmak icin birkac kez

(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Bosluk kontroli

Baski sirasinda engel tespit edildiginde bu islemi segin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) (D #(ENTERD) tuslarina basin.

« HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
menusu goruntlilenecektir.

2 “GAP CHECK” (BOSLUK KONTROLU)

ayarini segmek igin CaD)(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

* Bosluk kontroli iglevi, engelleri algilayarak baski
kafasinin ¢carpmasini tamamen 6nleme amagli
bir fonksiyon degildir. Ayrica, algilama hassa-
siyetini isin sekli ve kullanilan malzemeye gore
diisirmek mimkundir. GAP CHECK (BOSLUK
KONTROLU) “ON” (ACIK) olarak ayarlanmis
olsa bile, gizimden 6nce calisma yuksekliginin
gorsel olarak kontrol edildiginden emin olun.

Tabla ara parcgasi

Kullanilan tabla ara pargasinin uzunlugunun ayarlanmasi.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) (D ®(ENTERD tuglarina basin.
+ HEAD HEIGHT (BASKI KAFASI YUKSEKLIGI)
menusl goruntilenecektir.
2 “Table spacer” (Tabla ara pargasi) ayarini

se¢mek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tuguna basin.

3 Tabla ara pargasini segmek igin GO
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-

suna basin.

* Ayar degeri: 0 mm, 50 mm, 100 mm

Ayarisonlandirmakigin birkag kez (END/POWER )

(DURDURMA/GUG) tusuna basin.
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Boliim 3 Kurulum

ORIGIN SETUP (BASLANGIC NOKTASI AYARI)
Meniusu Hakkinda

Genel ayarlar, bu makinenin kolay kullanimina ydnelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler Baslangi¢ Noktasi ayarlarindan belirlenebilir.

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

000OOO0VWE
TEST PRINT /
LELY CLEANING

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

FUNC1 : ORIGIN SETUP (BASLANGIC NOKTASI AYARI) menusini segmek igin veya bir dnceki
ekrana donmek igin bu tusa basin.

FUNC3 . Bir sonraki ekrana gecmek igin bu tusa basin.

®»® : Bir ayar segmek icin bu tuslari kullanin.

ENTER . Bir ayari onaylamak gibi iglemler icin bu tusa basin.

€ Bir bakigsta SETUP (KURULUM) meniileri

LOCAL 10:22 MENU 1/3 SET ORIGIN

WORK SET > X offset (REM 0.0mm
HEAD HEIGHT > Y offset (REM) 0.0mm
SET ORIGIN > ENTER X offset (LOC) 0.0mm @
0.0m| _ 0.0mm| 53.0mn} SETUP | @ ¥ offset (LOC) 0.0mm
QO0VOOO®O @ MAINTENANCE > Z origin 53.0mm
OR SET ORIGIN SET ORIGIN SET ORIGIN SET ORIGIN

X offset (REM) 0.0mm X offset (REM) 0.0mm X offset (REM) 0.0mm X offset (REM) 0.0mm X offset (REM) 0.0mm
Y offset (REM) 0.0mm Y offset (REM) 0.0mm Y offset (REM) 0.0mm Y offset (REM) 0.0mm Y offset (REM) 0.0mm
X offset (LOC) 0.0mm ® X offset (LOC) 0.0mm @ X offset (LOC) 0.0mm @ X offset (LOC) 0.0mm @ X offset (LOC) 0.0mm
Y offset (LOC) 0.0mm @ Y offset (LOC) 0.0mm @ Y offset (LOC) 0.0mm @ Y offset (LOC) 0.0mm @ Y offset (LOC) 0.0mm
Z origin 53.0mm Z origin 53.0mm Z origin 53.0mm Z origin 53.0mm Z origin 53.0mm

ORIGIN SETUP (BASLANGIC NOKTASI AYARI) Menusu tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Aciklama

Online baskinin X ekseninin baslangi¢ noktasini

6 i (& s. 3-5) 0,0 mm ila 420,0 mm
X Otelemest (REWD S %9 belirleyin. (6teleme degeri)

0,0 mm ila 300,0 mm (3042MkI1/3042MkIl EX)

Y stelemesi (REM) (Qf s.3-5) |0.0 mm - 610,0 mm (6042MkIl)) Online baskinin Y ekseninin baslangig noktasini

belirleyin. (6teleme degeri)

Test baskisi gibi bir yerlesik sablonun X ekseninin

(& p3- 0,0 mm ila 420,0 mm
X offset (LOC) ( P3-%) baslangi¢ noktasini belirleyin. (6teleme degeri)

0,0 mm ila 300,0 mm (3042Mkl1/3042MkIl EX)

Y 6telemesi (LOC) ((ng S.3-5) |0.0 mm ila 610,0 mm (6042MklI) Test baskisi gibi bir yerlesik sablonun Y ekseninin

baslangi¢ noktasini belirleyin. (6teleme degeri)

Z baslangi¢ noktasinin ayarlanmasi (tabla yuk-

Z baslangig noktasi ( S. 3-6) 0,0 mm ila 53,0 mm sekligi).




X Otelemesinin Ayarlanmasi (REM)

Online baskinin X baglangi¢ noktasini hassasiyetle ayarla-
mak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1
2
3
4

)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“SET ORIGIN” (BASLANGIC NOKTASI
AYARLA) ayarini se¢mek igin

tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

“X offset (REM)” (X otelemesi (REM)) aya-

rni segmek icin a3 tuslanna ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

X ekseni baslangi¢c noktasini ayarlamak
icin (GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

 Parantez igindeki deder, baglangi¢ noktasi ile mak-
simum etkin alan arasindaki mesafeyi gosterir.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tuguna ba-
sin.

Y Otelemesinin Ayarlanmasi (REM)

Online baskinin Y baslangig¢ noktasini hassasiyetle ayarla-
mak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1

2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“SET ORIGIN” (BASLANGIC NOKTASI
AYARLA) ayarini segmek igin GO
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

“Y offset (REM)” (Y 6telemesi (REM)) ayari-
ni segmek igin CAX(3D tuslarina ve daha
sonra (Girig) tuguna basin.

Y ekseni baglangi¢ noktasini ayarlamak
icin (GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tuguna basin.

« Parantez igcindeki deger, baglangi¢ noktasi ile mak-
simum etkin alan arasindaki mesafeyi gosterir.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum

X Otelemesinin Ayarlanmasi (LOC)

Test baskisi gibi yerlesik sablonun X bagslangi¢ noktasini
hassasiyetle ayarlamak i¢in asagidaki adimlari izleyin.

1
2
3
4

)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“SET ORIGIN” (BASLANGIC NOKTASI
AYARLA) ayarini segmek igin GO
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

“X offset (LOC)” (X otelemesi (LOC)) ayari-
ni segmek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

X ekseni baslangi¢ noktasini ayarlamak
icin (GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tuguna basin.

» Parantez icindeki deger, baslangi¢ noktasi ile maksi-
mum etkin alan arasindaki mesafeyi gosterir.

Ayari__sonlandirmak i¢in birka¢ kez
(DURDURMA/GUGC) tuguna ba-
sin.

Y Otelemesinin Ayarlanmasi (LOC)

Test baskisi gibi bir yerlesik sablonun Y baslangi¢ noktasi-
ni hassasiyetle ayarlamak icin asagidaki adimlari izleyin.

1

2
3
4

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“SET ORIGIN” (BASLANGIC NOKTASI
AYARLA) ayarini segmek igin CGaO(3D)
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

“Y offset (LOC)” (Y 6telemesi (LOC)) ayari-
ni segmek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

Y ekseni baslangi¢c noktasini ayarlamak
icin tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Parantez icindeki deger, baslangig noktasi ile mak-
simum etkin alan arasindaki mesafeyi gosterir.

Ayari__sonlandirmak i¢in birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
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Bolim 3 Kurulum

Z Basglangic Noktasinin Ayarlanmasi

A A WO N =

3-6

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“SET ORIGIN” (BASLANGIC NOKTASI
AYARLA) ayarini segmek igin

tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

“Z origin” (Z baslangic noktasi) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

Z ekseni baslangic noktasini ayarlamak
icin GG X3 tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

FUNCTION (FONKSIYON)
meniisiindeki “ORIGIN”
(BASLANGIC NOKTASI) ile

degistirme
X
Yeni
baslangi¢
noktasi omm
o ——
| [
| L
Y
10mm

JOG Tuslarini Kullanarak Baglangi¢

Noktasinin Degistirilmesi

Baslangi¢ noktasi JOG tuslari kullanilarak da degistirile-

bilir.

3

JOG tuslariyla degistirme
CODOCOGD

Isik gostergesi
isareti

Tabla

Yeni baslangic
noktasi

Varsayilan baglangi¢ noktasi

JOG tuslariyla baslangic noktasi

Local(lokal)moddayken(_a X ¥ X« (> )
tusuna basin.

 Baglangi¢ noktasi ayarlama modu baglar
 Kirmizi bir 151k gostergesi isareti [@] tabla veya
medya Uzerine yansitilir.

Isik gostergesi igaretini hareket ettirmek
icin Ca (¥ (<> tuslarina basin

* Yeni bir baglangi¢ noktasi segmek icin 11k goster-
gesi igaretini istenen konuma dogru hareket ettirin.

Baski baslangi¢c noktasini ayarlamak igin
(Girig) tusuna basin.

* Baslangi¢ noktasi degistiriimis olur.

« Ayni zamanda tabla yiiksekligi de sabitlenir. Oncelik-

le [TABLE-UP](TABLA YUKARI) ve [TABLE-DOWN]
(TABLA ASAGI) tuglarina basarak tabla yiiksekligini
belirleyin.

+ JOG tuslan kullanilarak yapilan baslangi¢ noktasi
ayari gucun kesilmesiyle birlikte sifirlanir.

+» Ancak tabla yiiksekligine atanan deger gl kesildikten
sonra bile korunur.
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Boliim 3 Kurulum

SETUP (KURULUM) Meniisii Hakkinda

SETUP (AYARLAR) menisunde, baski niteliklerini gogunlukla kullandidiniz medyaya uyacak sekilde
ayarlayabilirsiniz.

3-8

MENU

SEL FUNC1

(FuncD)

(Funcs)
Q0

(EnTER)

LOCAL 10:22

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

00000000

TEST PRINT /
CLEANING

MENU

SET UP

FUNC2

©

3E

FUNC3

4 Bir bakista SETUP (KURULUM) meniileri

MENU 1/3

WORK SET
HEAD HEIGHT
SET ORIGIN
SET UP
MAINTENANCE

J VACUUM |

viviviv|v

I )

SET UP

UV MODE ON

VACUUM |

SET UP

FEED COMP. > FEED COMP. >
LOGICAL SEEK Host LOGICAL SEEK Host
INK LAYERS Host @ INK LAYERS Host
REFRESH LEVEL Host @ REFRESH LEVEL Host

UV MODE ON

vAcUUM |

@D

®
©

: Bir sonraki ekrana gegmek icin bu tuga basin.
: Bir ayar segmek icin bu tuslar kullanin.
: Bir ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

SET UP

LOGICAL SEEK Host
INK LAYERS Host
REFRESHLEVEL  Host
UV MODE ON

| VACUUM J

: SETUP (KURULUM) menisiini se¢gmek veya 6nceki ekrana geri dénmek igin bu tusa basin.

SET UP

| VACUUM |

SET UP

WORK CHANGE OFF WORK CHANGE OFF
FAN MODE Auto FAN MODE Auto
AUTO CLEANING ON AUTO CLEANING ON

PRINT FLUSHING LEVEL 0

PRINT FLUSHING LEVEL 0

@)
©

MAPS AUTO

J VACUUM |

SET UP

Misregistration Adjust >

MAPS AUTO

| VACUUM J

QOO

SET UP

ACUUM

SET UP

I I

SET UP
FEED COMP. > FEED COMP. > FEED COMP. >
LOGICAL SEEK Host LOGICAL SEEK Host LOGICAL SEEK Host
INK LAYERS Host @ INK LAYERS Host @ INK LAYERS Host
REFRESH LEVEL Host @ REFRESH LEVEL Host @ REFRESH LEVEL Host
UV MODE ON UV MODE ON UV MODE ON

WORK CHANGE OFF WORK CHANGE OFF WORK CHANGE OFF
FAN MODE Auto FAN MODE Auto FAN MODE Auto
AUTO CLEANING ON AUTO CLEANING ON AUTO CLEANING ON

PRINT FLUSHING LEVEL 0

PRINT FLUSHING LEVEL 0

PRINT FLUSHING LEVEL 0

MAPS AUTO

VACUUM

QO

MAPS AUTO

| VACUUM |

®
©

MAPS AUTO



SETUP (KURULUM) Meniisu tablosu

Boliim 3 Kurulum

= —~, * Makinenin bagh oldugu bilgisayardaki RIP yazilimindan baski alirken, makinenin belirtilen degerlere gére ¢alismasini sag-
layacak her bir ayarin degerini asagida belirleyebilirsiniz.
« Degeri belirlenecek ayar: FEED COMP. (BESLEME DUZELTMESI)/INK LAYER (BOYA KATMANI)/Logical Seek (Akilli
Tarama)/REFRESH (YENILEME)
» Makineyi RIP yazilimiyla belirlenen igeriklere gére galistirirken, bu makine tiriinin kaydini yaparken her bir ayari “Host”
(Ana Bilgisayar) degerine ayarlayin. “Host” (Ana Bilgisayar) disinda bir deger belirlediginizde makine, makine ayarlarina

gore calisacaktir.

* Ayarlarin RIP yazilimi uzerinden belirlenmesi ydntemine iligskin olarak RIP yazilminin kullanim kilavuzuna bakin.

Baslangic

. —_—
Fonksiyon adi Ayar deger degeri Aciklama
FEED COMP. (BESLEME DUZELTME- 19999 ~ 0 ~ 9999 o Medya‘ besleme hizinin diizeltiimesi ama-
Si) (& s. 3-10) Cl}lla bir §aplf)n baskisi almak ve bu hizi
duzeltmek igin kullanilir.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) HOST (ANABILGISA- H.OST (ANA Baski alinirken hareket edilebilecek tarama
(# s, 3-10) YAR) / ON (ACIK) / OFF BILGISA- alanini ayarlar
S (KAPALLI) YAR) ’
S HOST (ANA
IEIK LAYERS (BOYA KATMANLARI) HOST (ANA BILGISA- BiLGiS(A- Boyanin uygulanacagi katman sayisini
(@ s.3-11) YAR)/1-9 YAR) ayarlar.
. . o HOST (ANA
REFRESH LEVEL (YENILEME SEVI- ANA BILGISAYAR / BiLGiS(A- Baski sirasinda gergeklestirilecek olan
YESI) (F” 8. 3-11) 10-3 YAR) yenilemeler arasindaki siireyi ayarlar.
ON (ACIK) / OFF (KAPA-
UV MODE (UV MODU) (G;é: S. 3-11) LI) / NO PRINT (BASKI ON (AGCIK) Baski sirasindaki UV isinimini ayarlar.
YOK)
WORK CHANGE (I$ DEGISIKLIG) ON (ACIK)/ OFF (KA- | OFF (KA- Online gizim sonrasi, local (lokal) moda
((;%: S. 3-11) PALI) PALI) mi dénulecegini yoksa remote (uzaktan)
modda mi kalinacagdini ayarlar.
AUTOMATI TOMA-
X UTOMATIC (OTO AUTO (OTO- .
FAN MODE (FAN MODU) (& s. 3-12) | TIK)/MANUAL (MANU- MATIK) Vakum fonksiyonunu ayarlar.
EL)
AUTO CLEANING (OTOMATIK TEMIZ- | ON (AGIK)/ OFF (KA | (1 ) o Baski kafasinin baskidan once temizien-
LEME) ((;g;;: S.3-12) PALI) I’T\eSI |§I§m|n|n otomatik olarak gergeklesti-
rilmesini ayarlar.
PRINT FLUSHING LEVEL (BASKI . S .
PUSKURTME SEVIVESI) (L’E%;: S. 3-12) 0~3 0 Baski 6ncesi puskurtme miktarini ayarlar.
- MANUAL (MANUEL) / AUTO (OTO- | Bu ayarla gegisler arasindaki serit sayisi
MAPS4 (457 P3-13) AUTO (OTOMATIK) MATIK) azaltilir
Feed Direction
Misregistration (Besleme Yonii)
adjust (Yanlis — -8~0~8 0 Bu ayarla renkli/spot renkli versiyon bas-
hizalama di- Feed D'reCt'f)n" kisi alinirken meydana gelen yanlis ayar
zeltmesi) (Besleme Yond) dizeltir.
(& s. 3-14) Reverse Print (Ters -2.00 ~ 0.00 ~ 2.00mm 0.00

Baski)

*1. . Uriin satin alindiginda alti gizili degere ayarlanmistir.
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Medya Diizeltmesi Ayari LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA)

Medyayi diizeltebilmek igin bir sablon baskisi alinir ve
besleme hizi ayarlanir.

Ayari

Baski kafasinin galismasi, asagidaki sekilde gosterildigi
3;5:‘ « Diizeltme sablonunda iki bant baskisi alinir. gibi LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ayarina bagli

« Ayarl, iki bant arasindaki sinirda dengeli bir renk olarak degisiklik gésterir.

yogunlugu elde edecek sekilde yapin.
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) OFF (KAPALI) durumday-

ken baski kafalarinin hareketi

Baski kafasinin hareketi

Diizeltme sablonunun baskisini almak igin

-ENTER iri
(ENTERD (Giris) tusuna basin. Local (Lokal) modda (MENU)

(MENUO) tusuna basin.

Diizeltme sablonunu kontrol edin ve bir

diizeltme degeri girin.

 Duzeltme degerinin girilebilecegdi bir ekran gérin-
tlenecektir.

 “+” bir diizeltme degeri girildiginde:

iki bant arasindaki sinir genisler.

“-” bir diizeltme degeri girildiginde:

iki bant arasindaki sinir daralir.

* Dlzeltme degerini “1” birim degistirdiginizde sini-
rin genisligi yaklasik 0,83um degisecektir.

ikinci bant TEK YONLU
3
( ) £
5 v S
©
Qo
@ <
—— Ik bant
Baski alani
1 Bir medya yerle§tirin- ((&:'3__) S. 2'4) glarg?(:ZII(:fI;:mnln hareketi
LOGICAL SEEK (AKILLI TARAMA) ON (AGIK) durumdayken
Local__ (Lokal) modda (MENU) ba?kl k?falarlnln hareketi
2 (MENU) tusuna basin. TEK YONLU
“Setting” (Ayarlar) ayarini se¢mek igin
3 GO (D tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.
* Ayar menusu gorintilenir. >
“FEED COMP.” (BESLEME DUZELTMESI)
4 ayarini segmek igin Ca) (3D tuslarina ve Baski alani
daha sonra (Girig) tusuna basin. Kirmiz1 ok:

“Setting” (Ayarlar) segenegini segmek igin
GO (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Ayar menisi goriintilenir.

“LOGICAL SEEK” (AKILLI TARAMA) ayari-
ni segmek igin CaD (3D tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin Ca) (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-

W N =

7 (Girig) tusuna basin.

« Tekrar bir diizeltme sablonu baskisi alin ve kontrol na basin.
edin. + Ayar degeri: HOST (ANA BILGISAYAR) / ON
* Medya dizeltmesi gerektiginde dizeltme yapmak (ACIK) / OFF (KAPALI)

icin 5. adimdaki islemi gergeklestirin.
¢ slemi gergertes 5 Ayari sonlandirmak igin (DUR-

8 Ayari sonlandirmak igin (DUR- DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.
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(INK LAYERS) BOYA KATMANLARI
Ayari

Boya katmani sayisini belirleyin.

1
2

4

Local (Lokal) modda

(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Setting” (Ayar) segenegini segmek igin
GO (D tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

* Ayar menusu gorintilenir.

Bir ayar degeri segmek igin CaD (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: 1 ila 9 kez

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUGC) tuguna ba-
sin.

REFRESH LEVEL (YENILEME
SEVIYESI) Ayari

Tozlu bir ortamdayken baski kafasinin tikanmasini engel-
lemek igin yenileme seviyesini belirleyin.

Yenileme seviyesi ne kadar ylksek olursa yenileme suiresi
o kadar sik olacaktir.

1
2
3
4

)

Local (Lokal) modda

(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Setting” (Ayar) secgenegini se¢mek igin
GO (3D tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

* Ayar menusu goruntilenir.

“REFRESH” (YENILEME) ayarnimi segmek

icin (3D (3 tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin (2D (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: ANA BILGISAYAR / 0 ile 3 aras! se-

viye

Ayar1 sonlandirmak icin birkac kez
(DURDURMA/GUG) tuguna ba-
sin.

UV MODE (UV MODU) Ayari

LED UV modu 3 asamada ayarlanabilir. Bu ayar, Isiya
dayaniksiz bir medya kullanildiginda veya LED UV’nin
yanmasinin istenmedigi bir test gizimi gerceklestirildiginde

kullantlir.

ON (ACIK) LED UV yanar.

OFF (KAPALI) [LED UV yanmaz.

NO PRINT Cizim gergeklestiriimez ve sadece LED UV

(BASKI YOK) |Yyanar. LED UV yanmadan ¢izim gergeklestirilir-
ken ve ardindan kirleme yapmak istendiginde
kullanihr.

3]
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Local (Lokal) modda

(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Setting” (Ayar) segenegini se¢mek igin
GO (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Ayar menusu gorintilenir.

“Uv MODE” (UV MODU) ayarini segmek
icin (3D (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin Ca) (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.
e Ayar degeri: ON
PRINT (BASKI YOK)
Ayari sonlandirmak icin birkac kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

(ACIK)/OFF (KAPALI)/NO

WORK CHANGE (GALISMA

DEGISIKLIGI) Ayari
Online gizim sonrasi, LOCAL (LOKAL) moda mi dénilece-
gini yoksa REMOTE (UZAKTAN) modda mi kalinacagini

ayarlar.

1

o g A~ DN

Local (Lokal) modda

(MENUO) tusuna basin.

(MENU)

“Setting” (Ayar) secgenegini se¢mek igin
GO (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Ayar menUsi gorintilenir.

(>>) tusuna basin.

“WORK CHANGE” (GALISMA DEGISIKLI-
Gi) ayarini segmek igin Ca) (3D tuslarina
ve daha sonra (Girig) tusuna ba-
sin.

Bir ayar degeri segmek igin G (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

« Ayar degeri: ON/ OFF (AGIK/KAPALI)

Ayari__sonlandirmak icin birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
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FAN MODE (FAN MODU) Ayari

Tablaya yerlestirilen medyayi sabitlemek lizere gergekles-
tirilen vakum fonksiyonunun otomatik mi yoksa manuel mi
calistinlacag! buradan ayarlanir.

Varsayilan fabrika ayari “AUTOMATIC” (OTOMATIK) aya-
ridir.

(Lokal) modda

1 Local (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“Setting” (Ayar) segenegini se¢mek igin
2 GO (D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Ayar menusu goruntulenir.

icin (GO (D tuslanna ve daha sonra

3 “FAN MODE” (FAN MODU) ayarini segmek
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin CaD (3D tus-
4 larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

« Ayar degeri: AUTOMATIC (OTOMATIK)/MANU-
AL (MANUEL)

Ayan sonlandirmak igin birkag kez
5 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
%ﬁ: + Gizimden &nce otomatik baski kafasi temizleme ig-
leminin, asagidaki araliklarda gergeklestirilip gergek-
lestirilmeyecegi ayarlanir.

AUTO CLEANING (OTOMATIK
TEMIZLEME) Ayari

Cizimden 6nce otomatik baski kafasi temizleme igleminin,
asagidaki araliklarda gerceklestirilip gergeklestiriimeyece-
gi ayarlanir.

(Lokal) modda

1 Local (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“Setting” (Ayar) segenegini segmek igin

GO (3D tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* Ayar menusu gorintilenir.

(>>) tusuna basin.

“AUTO CLEANING” (OTOMATIK TEMIZLE-
ME) ayarini segmek igin CaD) (3D tuslan-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

Bir ayar degeri segmek igin (2D (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

o AW N

Ayari__sonlandirmak i¢in birkag kez
6 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

312

PRINT FLUSHING LEVEL (BASKI

PUSKURTME SEVIYESI) Ayari

Seffaf bir akrilik aparat kullanirken, daginik isiktan dolayi
nozilllerdeki boya kalinlastigindan, elde edilen baskinin
Uzerine boya sigrayabilir.

Bdyle bir durumda, boyanin sigramasini 6nlemek igin bas-
kidan 6nce puskiirtme seviyesinin artirilmasi gerekir.

(Lokal) modda

1 Local _ (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“Setting” (Ayar) secgenegini se¢mek igin

GO (3D tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* Ayar menUsi gorintilenir.

(<<) tusuna basin.

ayarini segmek igin (5O (3D tuslarina ve
daha sonra (Giris) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin G (3D tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: O ile 3 arasi seviye

2
3
4 “PRINT FLUSHING” (BASKI PUSKURTME)
)

» Baski makinesini daginik 1s1ga maruz bir ortamda
kullaniyorsaniz 2. seviyeyi segin. 2. seviye temizle-
me islemiyle ayni puskurtme miktarini kullanir.
Ayni hata devam ediyorsa, ayari 3. seviyeye cikarin.
2. seviyede baski sorunsuz bir sekilde alinabiliyor-
sa ve tuketilen boya miktari 6nemliyse, ayari 1. se-
viyeye indirin.

* Her bir seviyede tuketilen boya miktarlar asagida
verilmigtir.

0. seviye: 0,003 cc
1. seviye: 0,007 cc
2. seviye: 0,015 cc
3. seviye: 0,024 cc

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.



MAPS4 Ayari

Medya dlzeltmesi islemi gerceklestirildikten sonra besle-
me gizgileri diizelmezse, besleme ¢izgilerini daha az goru-
nir hale getirmek icin gegis sinirini dagitmak tzere MAPS
(Mimaki Advanced PassSystem) (Mimaki Gelismis Pass
Sistemi) fonksiyonunu kullanin.

1

~N OO o A0

Local (Lokal) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“Setting” (Ayar) segenegini segmek igin
G (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* Ayar menisi gorintilenir.

(<<) tusuna basin.

“MAPS4” ayarini segmek icin GO (3D
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

(Girig) tusuna basin.

* Ayar degeri: Auto (Otomatik)/Manual (Manuel)
+ 6. adimda MANUAL (MANUEL) ayarini segerseniz
8. adima atlayin.

GO (D tuslanni kullanarak “Smoothing
Level” (Yumusatma Seviyesi) ayarini segin
ve daha sonra (Girig) tusuna basin.

Smoothing Level (Yumusatma Seviyesi)
ayarini degistirmek igin (2D (3D tuslari-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

* Ayar degeri: %0 - 100 (%5’lik kademeler halinde)

» Deger yukseldikge MAPS etkisi daha ggliu hale
gelir ve dustikge zayiflar.

Ayari__sonlandirmak igin birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum
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Yanlis Hizalama Duzeltme Ayari

Bu ayarla renkli/spot renkli versiyon baski alinirken mey-
dana gelen yanlis hizalama duzeltilir.

Goziiniirligii ayarlamak igin CaO) (D
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

Besleme yo6nii: 600dpi/900dpi/1200dpi

(MENU)

1 Local (Lokal) modda
(MENU) tusuna basin.

Tarama yonii : 600dpi/1200dpi
“Print” (Baski) veya “Set Adjust” (Duzelt-

“Setting” (Ayar) segenegini segmek igin
GO (D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

» Ayar menusu gorintilenir.

(<<) tusuna basin.

“Misregistration adjust” (Yanlis hizalama
diizeltmesi) ayarini segmek igcin G2 (3D
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

GO (D tuslanni kullanarak “feed dire-
ction” (besleme yoénii), “scan direction”
(tarama yonii) veya “reverse print” (ters
baski) ayarlarindan birini segin.

Feed direction (Besleme yonii): besleme yoniindeki
yanlig hizalamay duzeltir

Scan direction (Tarama yonii): tarama yonlndeki
yanlis hizalamay dizeltir

Reverse print (Ters baski): diz baskida (renkliden
spot renkliye) ve ters baskida (spot
renkliden renkliye) besleme yonun-
deki yanlis hizalamayi dlzeltir

(Girig) tusuna basin.

* 5. adimda besleme yonl veya tarama yonu ayar-

ga A~ O DN

1

10

meyi Ayarla) ayarini segmek igin GO (3D
tuslarini ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

print (baski): ayarlama sablonunun baskisini alir.

* Yatay sekilde bir A4 veya Y yOniinde daha uzun
olan seffaf bir medya kullanin.

Set Adjust (Diizeltmeyi Ayarla): 7. adima geri d6-
nun

Ayarlama sablonunun baskisini al.

* Merkezi sablonun diz satiri (duzeltme degeri

0’dir) hem besleme yéni hem de tarama yoniinde
digerlerinden biraz daha uzundur.

Ayarlama sablonunu kontrol edin (agagi-
daki sekle bakin) ve diizeltme degerini gi-
rin.

* Diizeltme degeri giris ekrani gorintilenir.

* Ayarlama sablonunda diizeltmek igin iki satirin ke-
sistigi noktadaki sayiyi segin ve diizeltme degerini
girin.

Asagidaki sekilde, en iyi desen igin deger
“-2” oldugundan, dlzeltme degerine “-2” girin.

Ayari__sonlandirmak i¢in birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-

larini segerseniz 7. adima atlayin. sin.
5. adimda ters baski ayarini segerseniz, diiz baski
ve ters baskinin besleme yoninin sapma mikta-
rin1 0,01 mm’lik birimler halinde girin. (Asagidaki
sekle bakiniz).
Ters baskinin sonucu Ters baski
* diiz baskidan yiliksekse > —
“minus” (eksi) deger girin.
* diz baskidan digiikse >
“plus” (art1) deger girin.
R T Bosluk
N Diz baski
Ayarlama sablonu
Besleme yonu
-yon merkez yon
Tarama yonu
- yén merkez +yén
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MACHINE SETUP (MAKiNE KURULUMU) Meniisi
Hakkinda

Genel ayarlar, bu makinenin kolay kullanimina yonelik fonksiyonlardir.
Asagidaki parametreler makine ayarlarindan belirlenebilir.

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

0000O0VYE

TEST PRINT /

MENU CLEANING

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

: _I\/I/-\%HItNE StI)ETUP (MAKINE KURULUMU) meniisiinii secmek icin veya énceki ekrana dénmek
icin bu tusa basin.

®® . Bir ayar segmek icin bu tuglari kullanin.
: Bir ayari onaylamak gibi iglemler i¢in bu tusa basin.

Bir sonraki ekrana gegmek i¢in bu tusa basin.

@ Bir bakigsta SETUP (KURULUM) meniileri

LOCAL 10:22 MENU 2/3 MACHINE SETUP

AUTO Power-off ___30min
NOZZLE CHECK > SET TIME >
_
0.0m| 0.0mn| 53.0mm + INFORMATION > mm/inch mm @
= KEY BUZZER ON
0000O®O NETWORK >

TEST PRINT/
CLEANING

MENU

| VACUUM | | VACUUM |

MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP

AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min AUTO Power-off 30min
SET TIME > @ SET TIME > @ SET TIME > @ SET TIME > @ SET TIME >
mm/inch mm mm/inch mm mm/inch mm mm/inch mm mm/inch mm
KEY BUZZER ON @ KEY BUZZER ON @ KEY BUZZER ON @ KEY BUZZER ON @ KEY BUZZER ON

NETWORK > NETWORK > NETWORK > NETWORK > NETWORK >
|

J VACUUM | | VACUUM J ) | VACUUM |
FUNC1

MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP MACHINE SETUP

EVENT MAIL EVENT MAIL EVENT MAIL EVENT MAIL
LANGUAGE LANGUAGE LANGUAGE LANGUAGE

lonizer ®: lonizer ®: lonizer ®: lonizer

viviviv
viviv|iv
viviviv
viviviv

SETUP RESET SETUP RESET SETUP RESET SETUP RESET
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MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) Meniisii tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
AUTO Power-off (OTOMATIK Kapanma) SrI;ZI(KAPALI)/ 10 - 600 dak. 30 dak. zziiert&egtcs)ir:ﬁifiglQgCakr;giakt)lilrlri.§lem girilmediyse,
sAAT (& s. 3.18) +4sa.ila-20 sa. J2ponya | saat farki diizetilr
mm/ing (C&? S. 3-18) mm/ing mm Uzunluk birimi ayarlanir.
KEY BUZZER (TUS SESI) (CZ@_" S. 3-19)| OFF (KAPALI) / ON (ACIK) ON (ACIK) | Tusa basildiginda bir ses gikar.

Set the network. (Ag ayarlarini yap)
Check IP Addr. (IP
adresini kontrol et)

Check MAC Addr.
(MAC adresini kontrol| Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gérintulenir.

Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gérintulenir.

et)
TWORK (AG OFF (KA- | ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafin-
S ey ) |PHEP ON (AGIK)JOFF (KAPALD | paLly | dan verilen IP adresi kullanilr
ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Oto-
. ON (ACIK) / OFF (KAPALI) OFF (KA- | matik IP) protokolii tarafindan belirlenir. Ancak
AutolP (Otomatik IP) PALI) DHCP ayari ON (ACIK) durumundayken DHCP

oncelige sahiptir.

ON /O ON (AGIK) / OFF (KA- OFF (KA- |Belirlenen bir olay meydana geldiginde e-posta
PALI) FF PALI) gonderilip génderilmeyecegini belirler.

Mail Delivery (E-pos-
ta Gonderimi)
(& 3. 3-20)

Print Start Event

(Baski Baslang- ON (ACIK) / OFF (KA- | Baski baslarken e-posta gonderilip gdnderilmeye-

ci Olayi) OFF (KAPALI) | PALI) cegini belirler.
'(Dé:st:g%r?:em ON (ACIK) / OFF (KA- | Baskinin sonunda e-posta gonderilip gonderilme-
Olay1) OFF (KAPALI) [PALI) yecegini belirler.

Select Event (Olay
Seg) ( S. 3-21) |Error Event ON (ACIK) / OFF (KA- | Hata meydana geldiginde e-posta gonderilip gon-

(Hata Olayr) OFF (KAPALI) |PALI) derilmeyecegini belirler.
Warning Event |ON (ACIK) / OFF (KA- | Uyari meydana geldiginde e-posta génderilip
(Uyari Olayr) OFF (KAPALI) | PALI) gonderilmeyecegini belirler.
Other Event ON (ACIK) / OFF (KA- | Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldigin-
(Diger Olay) OFF (KAPALI) |PALI) de e-posta gonderilip génderilmeyecegini belirler.
Mail Address . Olay e-postasinin gonderilecegi - .
(E-posta Adresi) L Alfanimerik karakterler ve semboller (maksimum 96 karakter)
( S. 3-21) e-posta adresini belirler.
Message Subject Olay e-postasinin konusunu yaz-
EVENT MAIL (%%gaj Konusu) mak i¢in kullanilacak karakterleri | Alfaniimerik karakterler ve semboller (maksimum 8 karakter)
(OLAY E-POS- ¢ S. 3-21) belirler.
TASI) SMTP Address (SMTP Adresi) | SMTP sunucusunun adresini belirler.
SMTP Port No. (SMTP baglanti SMTP baglanti noktasinin numarasini belirler.
noktas| numarasi)
SENDER ADDRESS (QONDE- Gonderenin e-posta adresi olarak kullanilacak olan e-posta
REN E-POSTA ADRESI) adresini belirler.
POP before
SMTP (SMTP
Server Setup (Sunu- Authentication oncesi POP) SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yéntemini belirler (SMTP|
cy Kurulumu) (Kimiik Dogru- |SMTP  kimiik dogrulamast).
( S. 3-22) lama) Au.th(?ntlcaflon
(Kimlik Dogru-
lama)
OFF (KAPALI)
User Name (Kullanici Ad) ™ Kimlik dogrulama icin kullanilacak olan kullanici adini belirler.
Pass Word (Parola) *2 Kimlik dogrulama igin kullanilacak olan sifreyi belirler.
POP3 Address (POP3 Adresi) ? | POP sunucusunun adresini belirler.
APOP ' APOP ayarini ON (ACIK)/OFF (KAPALI) olarak belirler.
Transmit Test (Akta-
rim Testi) Test e-postasi génderir.
( S. 3-23)
LANGUAGE (DIL) (Gi”f’ S. 3-25) English /10010 English Goéruntilenen dil degistirilir.
lonizer (lyonizer) ON (ACIK) / OFF (KAPALI) S:LFI)(KA_ Iyonizerin galismasini belirler (opsiyonel).
SET OPTION JIG (SECENEK APARATI- Segenek aparatiarini algilar.
NI AYARLA)
&gusp ;EE)ET (KURULUMU SIFIRLA( Tum ayar degerleri varsayilan degerlere esitlenir.

*1. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) OFF (KAPALI) durumda degilken ayarlanabilir

*2. Yalnizca Auth. (Kimlik Dogrulama) POP before SMTP (SMTP 6ncesi POP) durumunday-
ken ayarlanabilir

*3. Yalnizca segenek etkinlestirildiginde goruntilenir.
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AUTO Power-off (OTOMATIK
Kapanma) Ayari

Belirlenmis siire boyunca higbir islem yapilmadiginda gli¢
kaynagi otomatik olarak “OFF” (KAPALI) duruma gelir.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“Machine Setup” (Makine Kurulumu) aya-
rini se¢mek igin tuslarina ve
(Girig) tusuna basin.

“AUTO POWER OFF” (OTOMATIK GUG
KAPATMA) ayarimi segmek icin GO
tuslarina ve (Girig) tusuna basin.

larina ve daha sonra (Giris) tusu-
na basin.
* Ayar degeri: KAPALI / 10 - 600 dak arasi

Ayari sonlandirmak igin (DUR-

4 Bir ayar degeri segmek igin GO tus-
5 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.

« Otomatik glig kapatma durumunda olan makine bil-

gisayardan veri almaya baslarsa, gii¢ kaynagi ON
(ACIK) duruma geger ancak baski islemi otomatik
olarak baslatiimaz.

3-18

Saatin Ayarlanmasi

Ulkenizin saatini ayarlayabilirsiniz (saat fark).

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) = (FuNcs) (>>) & (ENTERD) tuslarina
basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
sl gorlntilenecektir.

“TIME” (SAAT) ayarini seg¢mek igin
2 GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

3 Saati girmek igin GOCOCOCOD tusgla-
rina ve daha sonra (Girig) tusuna

basin.

 Saat/Dakika/Saniye/Zaman segimi: [«][»] tus-
lariyla yapilir.

» Saat/Dakika/Saniye/Zaman girisi: [A][V¥] tusla-
riyla yapilr.

Ayari__sonlandirmak icin birka¢ kez
4 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

e » Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarla-
nir.

Birimin Ayarlanmasi (Uzunluk)

Makine tarafindan kullanilacak olan birimler ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) = (EUNEs) (>>) & (ENTERD) tuglarina
basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
sl gorintilenecektir.

Bir ayar degeri segmek igcin CaO(3D) tus-
2 larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

* Uzunluk ayar degeri: mm / in¢

Ayan sonlandirmak igin (DUR-
3 DURMA/GUG) tusuna birkag kez basin.



KEY BUZZER (TUS SESI) Ayari

Tusa basarken ¢ikan ses kapatilabilir.

1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) #(EUNC3) (>>) & (ENTERD tuglarina
basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
s goruntilenecektir.

“KEY BUZZER” (TUS SESI) ayarini segmek
igin tuslarina ve (Girig)
tusuna basin.

Bir ayar degeri se¢mek igin GO tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

- Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

* Tus sesi “OFF” (KAPALI) olarak ayarlandiginda, hata,
uyarl, islemin tamamlamasi gibi durumlarda ¢ikan
ses kapatiimaz.

Boliim 3 Kurulum

Agin Ayarlanmasi

Ayrica, Mimaki Urininin ag ayarlarini yapmanizi sagla-
yan bir arag olan “Network Configurator” (Ag Yapilandi-
ricisi) ile de ag yapilandirilabilir. “Network Configurator”
(Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin, Mimaki Engine-
ering’in sitesinde bulunan (http://mimaki.com/download/)
indirme sayfasindaki “Driver/Utility” baslidina tiklayin.

1

4

3]
6

8

9

2SS

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & GORcd) (>>) & (ENTERD) tuslarina
basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-

sU gorintulenecektir.

“NETWORK” (AG) ayarini segmek igin
GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

“CHECK IP ADDRESS” (IP ADRESI KONT-
ROLU) ayarini segmek igin Ca (3D tusla-
rina ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.
» Bu makine tarafindan kullanilan IP adresi gorin-
talenir. o
+ Kontroli tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tu-
suna basin.
* AJa baglandiktan sonra, IP adresinin belirlenme-
si biraz zaman alabilir. IP adresi belirlenmediyse
“0.0.0.0” olarak goruntulenir.

“CHECK MAC ADDRESS” (MAC ADRESI

KONTROLU) ayarini segmek igin G2 O3

tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-

suna basin.

* Bu makine tarafindan kullanilan MAC adresi go-
runtdlenir. o

» Kontroli tamamladiginizda, [ENTER] (GIRIS) tu-
suna basin.

“DHCP” ayarini segmek igin CaO(3D) tus-
larina ve daha sonra (Giris) tusu-
na basin.

Bir ayar degeri segmek igin Ca X)) tus-
larina ve daha sonra (Giris) tusu-
na basin.

« Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALI)

* ON (ACIK) durumdayken DHCP sunucusu tarafin-
dan verilen IP adresi kullanilir.

“AutolP” (Otomatik IP) ayarini se¢gmek igin
tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Bir ayar degeri segmek igin GO tus-
larina ve daha sonra (Girig) tusu-
na basin.

* Ayar degeri: ON/ OFF (ACIK/KAPALLI)

* ON (ACIK) durumdayken, IP adresi AutolP (Oto-
matik IP) protokoli tarafindan belirlenir. Ancak
DHCP ayari ON (ACIK) durumundayken DHCP
oncelige sahiptir.

“|P ADDRESS” (IP ADRESI) ayarini seg-
mek igin GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.
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S

Bir ayar degeri segmek icin (A tus-
larina ve daha sonra (Giris) tusu-
na basin.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

* Ag ayarinin gecerli olmasi icin gli¢ kaynagini bir
kez kapatip agin.

Olay E-Postasi Fonksiyonu Ayari

Kesme baslangici/bitisi ve bir hata nedeniyle durma gibi
olaylar gerceklestijinde gonderilecek olan e-postanin
hangi e-posta adresine gonderilecedi belirlenir.

Ayrica, Mimaki Urinundn ag ayarlarini yapmanizi sagla-
yan bir ara¢ olan “Network Configurator” (Ag Yapilandi-
ricis) ile de ag yapilandirilabilir. “Network Configurator”
(Ag Yapilandiricisi) aracini indirmek igin, Mimaki Engine-
ering’in sitesinde (http://mimaki.com/download/) bulunan
indirme sayfasindaki “Driver/Utility” bagligina tiklayin.

+ Sorumluluk Reddi

» E-posta bildirimi gibi internet iletisimine iligkin iletisim
Ucretlerinden misteri sorumludur.

» Olay e-postasi fonksiyonu ile gergeklestirilen bildirimler
internet ortami, aygit/giic kaynag arizasi gibi nedenler
dolayisiyla génderilmeyebilir. Teslimin gergeklesmemesin-
den ya da gecikmelerden dogan higbir hasar veya kaybin

sorumlulugunu Mimaki Gstlenmemektedir.

* Olay e-postasi fonksiyonunu bu makinenin LAN

baglantisini yaparak kullanabilirsiniz. Litfen 6nce-
den LAN kablosu baglantisi igin hazirlik yapin.
* SSL iletisimiyle uyumlu degildir.

Olay e-postasi fonksiyonunun
etkinlestirilmesi

LOCAL  (LOKAL) modda
1 »(FUNC3) (>>) & (ENTER ) (MENU) (MENO)
tuslarina basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntulenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek icin (3D tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“MAIL DELIVERY” (E-POSTA GONDERIMI)

ayarini se¢mek igin (a3 6gesine ba-
sin tusuna basin.

“ON” (AGIK) ayarini se¢gmek igin CaO(3D)
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

Ayari _sonlandirmak i¢in birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
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Olay
olayi

e-postasi gonderimine iligkin
belirleyin

1

LOCAL (LOKAL) konumundayken
(MENU (MENU)) =ncd) (>>) & (CENTER )
tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) men(i-
su goruntilenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
segcmek igin (A X3 tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“SELECT EVENT” (OLAY SEC) ayarini seg-
mek igin Ca (D) tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Olay1 “ON” (AGIK) veya “OFF” (KAPALI)
ayarini segmek igin CaO)(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

» Asagidaki tabloda gosterilen siraya gore, olayin
ON (ACIK)/ OFF (KAPALI) durumunu belirleyin.
ON (ACIK)/ OFF (KAPALI) ayarindan sonra litfen
[ENTER] (GIRIS) tusuna basarak bir sonraki olay
ayarina ilerleyin.

+ Onceki ayara dénmek istenirse [END / POWER]
(DURDURMA/GUG) tusuna basin.

Olay adi Aciklama
PRINT
START Baski islemi bagladiginda e-posta génderilmesi-
(BASKI BAS- [ ni/génderilmemesini belirler.
LANGICI)
FBI?QIQEFND Baski islemi tamamlandiginda e-posta gonderil-
BITISI) mesini/génderilmemesini belirler.
ERROR Bir hata meydana gelmesi nedeniyle baski
(HATA) durdugunda e-posta génderilmesini/génderilme-
mesini belirler.
Baski sirasinda bir uyari meydana geldigin-
UYARI de e-posta gonderilmesini/gdnderiimemesini
belirler.
OTHER Yukaridakilerden bagka bir olay meydana geldi-
(DIGER) ginde e-posta génderilmesini/génderiimemesini
belirler.
Ayan sonlandirmak igin birkag kez

)

(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum

E-posta adresinin ayarlanmasi

1

)

LOCAL (LOKAL) konumundayken
(MENU (MENU)) *(FUNC3) (>>) s (ENTER)
tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“MAIL ADDRESS” (E-POSTA ADRESI)

ayarini se¢mek igin CaD)(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

E-posta adresini ayarlamak igin
tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.
* Olay e-postasini géndereceginiz e-posta adresini
belirleyin.
* 96 karakteri gegmeyecek sekilde alfaniimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari__sonlandirmak i¢in birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Konunun belirlenmesi

LOCAL (LOKAL) konumundayken
(MENU (MENU)) = (EONCD) (>>) & (ENTER)
tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-

si goruntilenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
se¢gmek igin tuslarina ve daha
sonra (Giris) tusuna basin.

“MASSAGE SUBJECT” (MESAJ KONUSU)

ayarini segmek igin Ca (3D tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

Konuyu belirlemek icin Ga)(3D tusglarina

ve daha sonra (Girig) tusuna ba-

sin.

* Olay e-postasinin konusunu yazmak icin kullanila-
cak karakterleri belirleyin.

» 8 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

Ayari_sonlandirmak igin birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
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Sunucunun ayarlanmasi

10

1

g A~ WD

o

"
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LOCAL (LOKAL) konumundayken
(MENU (MENU)) = (FUncs) (>>) & (ENTER )
tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntilenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini

segmek igin (D3 tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“SERVER SETUP” (SUNUCU KURULUMU)
ayarini segmek CaD(3D tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“SMTP ADDRESS” (SMTP ADRESI) ayari-
ni segmek igin CaD(3D) tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

SMTP Adresini ayarlamak icin

GOGOCOOD tuslarina ve daha sonra

(Girig) tugsuna basin.

* SMTP adresini ayarlamak icin [A][V][4][»] jog
tusuna basin.

* SMTP adresini girin.

* 40 karakteri gecmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

“SMTP PORT No.” (SMTP BAGLANTI
NOKTASI NUMARASI) ayarini segmek igin
GO tuslanna ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

“SMTP PORT No.” (SMTP BAGLANTI
NOKTASI NUMARASI) ayarini segmek igin
GO tuslanina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* SMTP baglanti noktasi numarasini belirleyin.

“SENDER  ADDRESS” (GONDEREN
E-POSTA ADRESI) ayarini segmek igin
GO tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

SENDER ADDRESS (GONDEREN
E-POSTA ADRESI) ayarini segmek igin
COCDOCEOOD tuglarnina ve
(Girig) tusuna basin.

* [A][Y][][»] tuslarini kullanarak génderen e-pos-

ta adresi olarak kullanilacak e-posta adresini be-
lirleyin.

» 64 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.
L.+ Sunucunuza bagli olarak, hesabi destek-
%ﬁ leyen bir e-posta adresini belirlemezseniz,
e-posta gébnderme/alma fonksiyonunu
kullanamayabilirsiniz.
“AUTHENTICATION” (KiMLiK DOGRULA-
MA) ayarini segmek icin Ca X3 tuslan-
nave (Giris) tusuna basin.
Kimlik dogrulama yoéntemini belirlemek
icin tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.
* SMTP sunucusunun kimlik dogrulama yontemini
belirleyin.

» [OFF] (KAPALI) segenegini segerseniz 20. adima
atlayin.

12
13

14
15

16
17

18
19
20

“USER NAME” (KULLANICI ADI) ayarini
se¢gmek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

Kullanici adini belirlemek icin

GOOOCOOD tuslarina ve daha son-

ra (Giris) tusuna basin.

» [A][V][«][P] tuslarini kullanarak kimlik dogrula-
ma i¢in kullanilacak kullanici adini belirleyin.

+ 30 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

“PASSWORD?” (SIFRE) ayarini segmek igin
tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Sifreyi belirlemek igin
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.
* [A][V][«][P] tuslarini kullanarak kimlik dogrula-
ma igin kullanilacak sifreyi belirleyin.
15 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.
1
%% girmekte oldugunuz degeri kontrol edebilir-
sSiniz.

* 9. adimda [SMTP 6ncesi POP] segmigseniz 14 ila
17 arasi adimlari gergeklestirin.

« Sifre ayarlama ekraninda yalnizca mevcut

«“POP3 ADDRESS” (POP3 ADRESI) ayari-
ni segmek igin GO tuglarina ve daha
sonra (Girig) tusu-na basin.

POP3 adresini ayarlamak igin

GOGOCOOD tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

« POP sunucusunu ayarlamak icin [A][V][4][™]
tuslarina basin.

* POP sunucusunun adini girin.

* 40 karakteri gegmeyecek sekilde alfanimerik ka-
rakterler ve semboller kullanarak belirleyin.

“APOP” ayarini segmek icin GO tus-
larina ve daha sonra (Giris) tusu-
na basin.

ON (ACIK)/ OFF (KAPALI) olarak ayarla-
mak igin (DD tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

Ayari _sonlandirmak igin birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.



Test e-postasi gonderilmesi
A

1

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & (FUNc3) (>>) & (ENTER ) tuglarina
basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) men(i-
s goruntilenecektir.

“EVENT MAIL” (OLAY E-POSTASI) ayarini
segmek icin CaD)(3D tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusu-na basin.

> ENCD) (>>) » (Ere) (GIRIS) tuslarina

basin.

+ Ekranda “TRANSMIT TEST EXECUTE” (TEST
UYGULAMASI GONDER) mesaji gorintilene-
cektir.

(Girig) tusuna basin.

» GOnderme raporu gorintilenir.

» Test e-postasi gonderimi basarisiz olduysa hata
kodu goruntulenir.
Sorunu ¢dzmek igin bir sonraki sayfaya bakin.

[ TRANSM | T TEST
[FAILED_:12345 <ent>

Hata kodu

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum
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* Test e-postasi génderme raporu, e-postanin bu makine tarafindan sunucuya basariyla gonderildigine iliskin bir rapordur.
- E-postanin adrese ulastigini gostermez.
« E-postalarin alindigi terminalde spam e-posta filtresi gibi filtreler mevcutsa “Sending has been completed” (Génderme
islemi tamamlandi) mesaji gériintllense bile bazi durumlarda e-posta iletilemeyebilir.
« Test e-postasi gdénderimi basarisiz oldugunda asagidaki hata kodu géruntilenir.
« Hata giderilemiyorsa, bir slre sonra tekrar deneyin.
« Sunucu ayar gibi ayarlar igin ag yoneticisiyle veya ag saglayicisiyla iletisime gegin.

Hata Kodu Tahmini neden Cozim

Makinenin aga bagli oldugundan emin olun.

10 Network connection error (Ag baglantisi | « Makine IP adresinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
hatast) Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu
kontrol edin.
20 No valid e-mail address. (Gegerli bir - Dogru e-posta adresini girin.

e-posta adresi yok)

The POP server cannot be found. (POP POP sunucusunun adresini kontrol edin.

11003 sunucusu bulunamiyor) Or cannot ac- Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu
11004 cess DNS server. (Veya DNS sunucusu- kontrol edin.

na erigilemiyor)

POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.

11021 Cannot connect with the POP server. - . .
Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.

(POP sunucusuna baglanilamiyor)

12010 An error returns from the POP server.
(POP sunucusundan bir hata déndu)

POP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.

.

Kullanici adini ve sifreyi kontrol edin.
APOP ayarlarini kontrol edin.
Kimlik dogrulama yoéntemini dogrulayin.

The POP authentication has failed.

13000 | pOP kimlik dogrulamasi basarisiz oldu)

The SMTP server cannot be found.
10013 (SMTP sunucusu bulunamiyor) Or
10014 cannot access DNS server. (Veya DNS
sunucusuna erisilemiyor)

SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
Makinenin DNS mevcut olan bir ortamda oldugunu
kontrol edin.

SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
SMTP baglanti noktasi numarasini kontrol edin.
Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.

10021 Cannot connect with the SMTP server.
(SMTP sunucusuna baglanilamiyor)

10%* An error returns from the SMTP server. * SMTP sunucusunun ayarlarini kontrol edin.
115+ (SMTP sunucusundan bir hata dndu) « Zorunlu SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla iletisim
20%** Or, there was no response. (Veya sunu- kurulamiyor.

cu yanit vermiyor)

21*** * Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
. ) .  Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iligkili e-posta
Q2r+* Itis invalid sender address. (Gonderen adresinin SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POS-
e-posta adresi gegersiz) TA ADRESI) olarak belirlenip belirlenmedigini kontrol
edin.
» E-posta adresini kontrol edin.
» E-posta adresinde hata olsa bile, bazi durumlarda bu
The e-mail address cannot be found. hata tespit edilemez.
13%+ (E-posta adresi bulunamiyor) Or, it is « Kullanici adi/parola ile girilen hesapla iligkili e-posta

ig_VﬂiS‘:aSgg‘r’:Sfiafé‘frzfgi-z()veya gonderen | agresinin SENDER ADDRESS (GONDEREN E-POS-
P ge-¢ TA ADRESI) olarak belirlenip belir-lenmedigini kontrol
edin.

22000 SMTP authentication error (SMTP kimlik

Kimlik dogrul 6ntemini dogrul .
PN dogrulama hatas1) imlik dogrulama yontemini dogrulayin

23%** The SMTP authentication has failed. + Kullanici adini ve sifreyi kontrol edin.
24+++ (SMTP kimlik dogrulamasi basarisiz
Py oldu)

“** g-posta sunucusundan dénen hata kodudur.
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LANGUAGE (DiL) Ayari

Gdruntllenen dili degistirebilirsiniz.

1
2

S

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) #(UNc3) tuslarina basin.

“MAKINE KURULUMU” ayarini segmek
icin (GO tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) men(i-
sl goruntilenecektir.

“LANGUAGE” (DiL) ayarini segmek igin

tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna basin.

Dili segmek igcin (GO tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.
+ Ayar Degeri H 4<% / English

Ayani sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Iyonizer Ayari (Opsiyonel)

Opsiyonel iyonizer baglandiginda, statik elektrigin gideril-
mesi igin ON (ACIK) secenegini segin.

Guvenlik talimatlar

ve tedbirler icin UJF-3042Mkll/

6042MKlI igin “lyonizer Kullanici Kilavuzuna” basvurun.

1
2

* Yalnizca iyonizer secenegi etkinlestirildiginde
gOrintulenir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & (FUNed) tuglarina basin.

“MAKINE KURULUMU” ayarini segmek

icin tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su goruntilenecektir.

“lonizer” (iyonizer) ayarini segmek igin

GO tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* “lonizer” (iyonizer) ayari segilir.

Ayar degeri segmek igin (GG tuslari-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

* “ON” (ACIK) secenegini segctiginizde, aygit baski-
ya baslamadan 6nce baski verilerine uygun olarak
tim baski ylzeylerin-den statik elektrigin gideril-
mesi i¢in tablayi hareket ettirecektir.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum

Baglanti segeneklerinin taninmasi

“Kebab” segenegini kurarken secenegin taninmasi.

1
2

3]

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) ®(FUNC3) tuglarina basin.

“MAKINE KURULUMU” ayarini segmek
icin tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
sl gorintilenecektir.

“SET OPTION JIG” (OPSIYON APARATI-
NI AYARLA) ayarini segmek igin

tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

Kebab Mkll segenegini baglayin ve
(Girig) tusuna basin.
* Taninan segenekleri gosterir.

Ayari sonlandirmak icin birkac kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Ayarlarin Sifirlanmasi

“SETUP” (KURULUM), “MAINTENANCE” (BAKIM) ve
“MACHINE SETUP” (MAKINE KURULUMU) ayarlarini
fabrika ayarlarina geri alabilirsiniz.

1
2

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) & (FUNC3) tuglarina basin.

“MAKINE KURULUMU” ayarini segmek
icin (GO tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

+ MACHINE SETUP (MAKINE KURULUMU) menii-
su gorintulenecektir.

“SETUP RESET” (KURULUMU SIFIRLA)

ayarini segmek igin CAX(3D tuglarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

(Girig) tusuna basin.
« Onceden yapilandiriimig varsayilan ayarlar yiikle-
nir.

Ayan sonlandirmak igin birkag kez

(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

3-25




Boliim 3 Kurulum

NOZZLE CHECK (NOZUL KONTROLI"J)
Menusu Hak-kinda

Nozul tikanmasini algilama fonksiyonuna iligkin islemleri ayarlayin.
UJF-3042MKkll, yalnizca opsiyonel NCU (Noziil Kontrol Unitesi) takili oldugunda gériintilenir.

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

00000

TEST PRINT/
MENU CLEANING

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

: tl\)lOtZZLI%)CHECK (NOZUL KONTROLU) meniisiinii segmek veya énceki ekrana dénmek igin
u tusa basin.

FUNC3
Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.
®® : Bir ayar segmek igin bu tuglari kullanin.

: Bir ayari onaylamak gibi iglemler i¢in bu tusa basin.

@ Bir bakigta NCU MENULERI

MENU 23
MACHINE SETUP >
NOZZLE CHECK > Auto Nozzle Recovery OFF
0.0m| 0.0m| 53.0m T INFORMATION > Judgment Condition > @
(c]c]o) oJo]oJOLE)

TEST PRINT/

VACUUM J ) J VACUUM |

MENU ] cleaNING

NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK NOZZLE CHECK
Printing Check ON Printing Check ON Printing Check ON

Auto Nozzle Recovery OFF Auto Nozzle Recovery OFF Auto Nozzle Recovery OFF

Judgment Condition > @ Judgment Condition > @ Judgment Condition >

BiLGI MENUSU tablosu

Fonksiyon adi Ayar degeri Varsayilan Anlami
Baski Kontrolii (%5~ S. 3-27) ON (ACIK)/OFF ON (ACIK) |Online baskiya baslarken noziil kontrolii yapmak istediginizde
(KAPALI) bu secgenegi segin.
E%RK) S;}(i%:mg SETUP (AYAR) ' [Job (is) Job (is) Her bir dosya igin nozil kontrolii gergeklestirir.
Sikhgr) Interval (Siklik) | 1°den 100’e kadar 30 dosya Ayarlanan her bir dosya sayisinda nozil kontroll gergeklestirir. ™

OFF (KAPALIY/

: CLEANING SOFT (HAFIF)/ . - ;
Action i Kurtarma galismalari sirasinda gergeklestirilen temizleme
(TEMIZLEME) | NORMAL (NOR- SOFT (HAFIF) isleminin turGni ayarlar.

(Eylem) MAL) HARD
(GUCLU)

RETRY COUNT ; ; ; ;

(TEKRAR SAYISI) O ile 3 arasi 1 Belirlenen sayida islemi tekrarlar.
NOZZLE RECOVERY (NOzUL ON (ACIK)/OFF OFF (KAPALI) Otomatik nozul kurtarma iglemini yapmak istediginizde bu
KURTARMA) (G? S. 3-28) (KAPALI) secenegi kullanin.
Judgement Condition (Bulgu Nite- | 1’den 100’e kadar Her renge gore gerceklestirilecek “Nozzle Missing” (Nozul
ligi) (7 . 3-28 1 Tikalr) bulgusu icin kag tane tikali nozdl tespit edildigini belirler.
igi) ( - 3-28) (1 noziil hatti basina maksimum 10)?2

*1. Ayarlanan uzunluga baski sirasinda ulasildiginda, bir sonraki baskinin baglangicinda nozl kontroli gergeklestirilir.
*2. Baski niteliklerine bagl olarak, nozil kurtarma bazi durumlarda uygulanmaz.
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Baski Kontrolu Akisi

Nozul kontroll, baski islemi baslarken asadidaki akisa gére gerceklestirilir.

» Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontroli) ayarini ON (ACIK) olarak belirleyin.
* Ayarlar etkinse sadece RETRY COUNT (TEKRAR SAYISI) ve Printing Check (Baski Kontrolli) ayarlarini belirleyin.

Noziil kontrolii = Bulgu Tikal noztilleri algilar.

Kurtarma igslemi — Noziil Nozll kontrolii igleminden sonra “Judgement Con-

kontrolii > Bulgu dition” (Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozul tespit
edilirse, temizleme islemi gergeklestirilir ve nozul
kontroll tekrar uygulanir.

(Bulgu Niteligi) daha fazla tikali nozil tespit edilir-
se, kurtarma islemi tekrar uygulanir.

Baski Kontrolii > Bulgu Noziil kurtarma iglemi, nozil kontrolli ve kurtarma

islemi sonrasi otomatik olarak yuratalur.

« Etkinlestirilecek “Printing Check” (Baski Kontrolii) ayarini ON
(ACIK) olarak belirleyin.

Noziil Tikal bulgusu En sonunda A basligindan daha fazla tikali noziil
tespit edilirse, baski islemi imkansiz sayilacak ve

3 Tekrar - Bulgu Kurtarma igsleminden sonra “Judgement Condition”

baski islemi duracaktir.

“Nozzle Missing”(Noziil Tikali) Bulgusu ve Hata Mevcudiyeti Halinde Baski iglemleri

@® “Nozzle Missing” (Noziil Tikal) olarak degerlendirildiginde — Baski durdurulur.

@ Noziil kontrolii sirasinda hata meydana geldiginde - Baski durdurulur ve “Printing Check” (Baski
Kontroll) iglemi otomatik olarak OFF (KA-
PALI) durumuna alinir. Hata ortadan kaldi-
rildiktan sonra “Printing Check” (Baski Kont-
roli) segenegini tekrar segin.
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Baski Kontrolliniin Ayarlanmasi

Online baski baslarken nozul kontrolli yapmak istediginiz-
de ON (ACIK) segenegini segin.

1

2
3
4

()]

10

"
12

3-28

Local (Lokal) modda

(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Nozzle Check” (Noziil Kontrolii) ayarini
segmek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

* Nozil kontrol menlsi gorintilenir.

“Printing Check” (Baski Kontrolii) ayarini

seg¢mek igin (3O tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

ON (ACIK) segenegini seg¢mek igin
GO tusglarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* “Check Interval” (Kontrol Sikhgi) ayar ekrani go-
runtulenir.

* Nozil kontroliiniin yapilmasini engellemek igin
OFF (KAPALI) segenegini segin. 12. adima atla-

yin.
(Giris) tusuna basin.

Ogeyi ayarlamak igin Ca)(3)D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

is: Belirlenen sayida baski isinin ardindan noziil
kontrolii gergeklestirilir.

Ayar degeri segmek igin CaD(3D) tuslan-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

AYAR: 0 - 100 arasi ig

GO =»Grer) (3D (BWERD (Girig) tusla-
rina basin.
« “Action” (Eylem) ayar ekrani gorintulenir.

(Girig) tusuna basin.
+ “CLEANING” (TEMIZLEME) segenegi segilir.

Temizleme tiiriinii segmek igcin CGAO(3D
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

Ayar degeri: SOFT (HAFIF) NORMAL (NOR-
MAL)/ HARD (GUGLU)

Tekrar sayisini belirlemek icin CGAO(3D)
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

Ayar degeri: 0 ile 3 arasi

Ayari__sonlandirmak i¢in birkag kez
h (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

NOZZLE RECOVERY (NOZUL
KURTARMA) Ayari

Nozilin tikali oldugu belirlendiginde otomatik nozul kurtar-
ma iglemi ylritmek isteniyorsa ayarlanmalidir.

1
2

4
5

Local (Lokal) modda

(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Nozzle Check” (Noziil Kontrolii) ayarini
se¢mek igin tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

* Nozul kontrol menusu goérintilenir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTAR-
MA) ayarini se¢gmek igin (GG O3 tuslar-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

ON (ACIK)/OFF (KAPALI) segeneklerini
segmek icin CA XD tuslarina ve daha
sonra (Giris) tusuna basin.

Ayari__sonlandirmak igin birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tuguna ba-
sin.

Otomatik nozil kurtarma igin kaydedilmis olan nozillerin
sayisi kilavuzla kontrol edilebilir.

Bulgu Niteligi Ayari

Nozul tikali bulgusu igin kosullari ayarlayin.

1
2

Local (Lokal) modda
(MENU) tusuna basin.

(MENU)

“Nozzle Check” (Noziil Kontrolii) ayarini
segmek igin tuslarina ve daha
sonra (Giris) tusuna basin.

* Nozul kontrol menUsu goérintilenir.

“Judgement Condition” (Bulgu Niteligi)
ayarini segmek igin G2 tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

Renk segcmek igcin CAD)(3D) tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

e = Renk tird boya setine gore degisiklik
%ﬁ gOsterir.

Bulgu icin noziil sayisini belirlemek igin
tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Ayari__sonlandirmak icin birkac kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.
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INFORMATION (BiLGi) Meniisii Hakkinda

Bu makinenin bilgileri dogrulanabilir.
Asagidaki 6geler makine bilgisi olarak dogrulanabilir.

0.0mm|  0.0mm| 53

MEny  [TESTERINT/

EANING

SEL FUNC1 FUNC2 FUNC3

: INFORMATION (BILGI) meniisiinii segmek veya énceki ekrana geri dénmek igin bu tuga basin.
FUNC3 : Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.

: Bir ayar se¢mek icin bu tuslari kullanin.

H
®

ENTER : Bir ayari onaylamak gibi islemler igin bu tusa basin.

€ Bir bakista SETUP (KURULUM) meniileri

LOCAL 10:22 MENU 23 INFORMATION
MACHINE SETUP > USAGE >
NOZZLE CHECK > VERSION >
> >
0.0m| 0Om| 530m| +  |[NFORMATION ERROR HISTORY > ©
00000006| @

TEST PRINT/ VA /AC
MENU CLEANING

ORMATIO
USAGE > USAGE > USAGE > USAGE >
VERSION > @ VERSION > @ VERSION > @ VERSION > @
ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY > ERROR HISTORY >
LIST > ® LIST > @ LIST > ® LIST > @

INFORMATION MENU (BiLGi MENUSU) tablosu

Oge Tanim

WIPING (SILME) |Kag adet silme iglemi gergeklestirildigini gdsterir.

WASTE TANK Atik haznesinde ne kadar atik boya biriktigini, hazne kapasitesinin yaklasik ytzdesi olarak
(ATIKHAZNESI) | gsterir.

_ PRINT LENGTH
Hﬁ\AA)GE (KULLA (BASKI UZUNLU- [Bugtine kadar alinan baskilarin toplam uzunlugunu gésterir.

GU)

FB?AIEIEIAAIIR_E\QI) Bugtine kadar alinan baskilarin toplam alanini gésterir.

EEIEII\-I;I”%IESI(E%II_)- Bugline kadar makinenin toplam kullanim suresini gosterir.

VERSION (VERSI-

YON) Bu makinenin versiyon bilgilerini gosterir.
ERROR HISTORY Bugtiine kadar meydana gelen hatalarin ve uyarilarin tarihlerini gésterir.
(HATA TARIHCESI) [A][¥] tuslarina bastiginizda, gerceklesme tarihi (yil/ay/gin/saat/dakika) ve hata veya uya-

rinin durumuna iligkin bilgiler meydana gelme tarihine gére dénlsumli olarak goruntulenir.

LIST (LISTE) Bu makinenin ayarlarinin baskisini almanizi saglar.
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Bilgilerin Goruntulenmesi

g B~ W DN

Local (Lokal) modda (MENU)
(MEND) tusuna basin.

+ INFORMATION (BILGI) meniist gériintilenecek-
tir.

“INFORMATION” (BILGI) ayarini segmek
icin G (D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

« Bilgi menusu goruntulenir.

Goéruntilemek istediginiz bilgileri se¢gmek
icin GO (3D tuslarina basin.

« “Bilgi menusu listesine” bakin ve goruntilenecek
bilgileri segin.

(Girig) tusuna basin.
+ 3. adimda [LIST] (LISTE) secenegi secilmisse,
makinenin ayarlarinin bir baskisi alinacaktir.

Ayari__sonlandirmak igin birkag kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

Boliim 3 Kurulum
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s

990, Bu béliim
& glnliik bakim ve boya siselerinin bakimi gibi bu makineyi daha rahat kullanabilmeniz igin gerekli olan
hususlari icermektedir.

Rutinbakim ..o, 4-2
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Dig yuzeylerin temizlenmesi...........cc..c...... 4-2
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Rutin bakim

Makineyi hassasiyetini kaybetmeden uzun seneler kul-
lanabilmeniz igin, makinenin rutin bakimlarinin ¢alisma
sikligina gore veya periyodik olarak gergeklestirildiginden
emin olun.

Makine uzun sure kullanilimadiginda

Bir hafta veya daha uzun bir sire kullanilmayacaksa, boya
bosaltma kanali igin temizleme fonksiyonunu kullanin ((&&°
S. 4-9). Ardindan, makineyi denetim altinda tutun.

» Makinenin ana gui¢ dugmesini her zaman “ON”
(ACIK) durumunda tutun.
* Yerlestirilmis olan medyay! kaldirin.

Temizleme sirasindaki tedbirler

@

» Su veya alkol, UV kirlenmeli boyayla (UV boya)
karistiginda ¢bkelme meydana gelir.
Sadece nozlillerin degil baski kafasinin da su
veya alkolle temas etmediginden emin olun.

» Makineyi asla sokmeyin. Makinenin sékulmesi
elektrik garpmasina veya makinenin hasar gor-
mesine neden olabilir.

» Makineye nem niifuz etmesini énleyin.
Makinenin igindeki nem, elektrik carpmasina
veya makinenin hasar gérmesine neden olabilir.

» Bakim iglerine baglamadan 6nce ana glg¢ digme-
sini kapattiginizdan ve gug¢ kablosunu ¢ikardigi-
nizdan emin olun; aksi takdirde beklenmeyen bir
kaza meydana gelebilir.

 Asindirici madde igeren benzin, tiner veya kim-
yasal maddeler kullanmayin. Bu tir maddeler ka-
paklarin ylizeyini bozabilir veya deforme edebilir.

» Bu makinenin icine yaglama yagi veya benzeri
yaglar uygulamayin. Bu tir maddeler makine
mekanizmasinin bozulmasina yol agabilir.

* Su veya alkol, UV kirlenmeli boyayla (UV boya)
karistiginda cokelme meydana gelir.

Sadece noziillerin degil baski kafasinin da su
veya alkolle temas etmediginden emin olun.

» Bu makine UV kirlenmeli boya (UV boya) kulla-
nir. Gunlik bakim yaparken, urunle birlikte gelen
koruyucu g6zIigu mutlaka kullanin.

o

4-2

Dis yuzeylerin temizlenmesi

Makinenin dis yuzeyleri kirliyse, yumusak bir bezi su veya
suyla seyreltiimis bir deterjanla hafifce nemlendirin, bezi
sikin ve yuzeyleri bu bezle temizleyin.




Tablanin temizlenmesi

Tabla, medya kesildikten sonra tiftik, kagit tozu veya ben-
zeri seylerle kolayca kirlenebilir.
Belirgin lekeleri yumusak bir sag firgasiyla firgalayin veya
bir bez, kagit havlu veya benzeri bir seyle silin.

» Tablanin gévdesindeki yuvayi, sabitleme araglarini

veya benzeri seyleri tutan vida deliklerini temizledi-
ginizden emin olun, ¢linkl buralarda toz ve kir biri-
kebilir.

I, -+ Boyayla kirlenmisse az miktarda temizleme soliisyo-
% nu bulunan bir kagit havluyla silin.

Boliim 4 Bakim
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MAINTENANCE (BAKIM) Menisii Hakkinda

Makinede bakim yapmak igin ¢esitli ayarlarin yapilmasini saglar.
Asagidaki parametrelerin degerleri bakim ayarlarinda belirlenebilir.

MENU

SEL FUNC1

FUNC2

CLEANING

FUNC3

Hl
®

: Bir sonraki ekrana gegmek igin bu tusa basin.
: Bir ayar segmek icin bu tuslar kullanin.
: Bir ayari onaylamak gibi islemler icin bu tusa basin.

@ Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Meniisii

LOCAL 10:22

0.0mm|  0.0mm| 53.0mm

000OOO0CE®
vew [TEEERG

MAINTENANCE

MENU 1/3

WORK SET >

HEAD HEIGHT >
+ SET ORIGIN >
SET UP >

® MAINTENANCE >

MAINTENANCE

A A

STATION

NOZZLE RECOVERY

UV LAMP

Overflow

AUTO MAINT.

| VACUUM |

viviv|iv|v

MAINTENANCE

J VACUUM | ‘

Water FillUp

| VACUUM |

MAINTENANCE

Water FillUp >

SUB TANK MAINTENANCE >

SUB TANK MAINTENANCE >

@)
©

g

VACUUM
I

STATION > STATION > STATION >
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
UV LAVMP > UV LAMP > UV LAMP >
Overflow > ® Overflow > @ Overflow >
AUTO MAINT. > AUTO MAINT. > AUTO MAINT. >

| VACUUM J

@
©

MAINTENANCE

: MAINTENANCE (BAKIM) menisiinii se¢mek igin veya 6nceki ekrana dénmek igin bu tusa basin.

MAINTENANCE

STATION > STATION >
NOZZLE RECOVERY > @ NOZZLE RECOVERY >
UV LAMP > UV LAMP >
Overflow > @ Overflow >
AUTO MAINT. > >

J VACUUM |

AUTO MAINT.
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Bir bakista MAINTENANCE (BAKIM) Menuisu

| Ayar degeri |

Oge Anlami

STATION
MAINTENAN-
CE (ISTASYON
BAKIMI)

Carriage ve istasyon gevresinde bakim yapmak icin kullanilir.

CARRIAGE OUT
(CARRIAGE’I DISA-

RIYAAL)
(s, 4-6)

Kep gevresi, baski kafasi, wiper’lar gibi yerlerin temizlenmesi igin
carriage’l disari hareket ettirir.

REPLACE Was-
te-InkTank (Atik
Boya Haznesini
DEGISTIR)
(*F s. 4-9)

Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya duzeltir.

DISWAY WASH
(ATIK YOLU YIKA-
MASI) (' s. 4-9)

Boya bosaltma kanalini yikayin

Replace WIPER/
WIPER Absorber
(WIPER/ WIPER
Emiciyi Degistir)
(& 3. 4-16)

Wiper ve wiper emici degistirilirken kullanilir.
Wiper’in degistiriilmesi durumunda, bu aygitta kayitl wiper kullanim
sayisi sifirlanir.

NOZZLE WASH

Nozul tikanmasinin veya egilmesinin giderilmesi iglemi igin nozul

(NOZUL YIKAMASI) | 1-99 dak. ) - . .

(Gf‘? S. 4-8) yuzeylerini bakim temizleme sollisyonuna daldirir.

CUSTODY WASH . . L
(BAKIM YIKAMASI) 1 -99 dak Makinenin uzun sure kullanilmamasi planlaniyorsa yapilir. Makineyi
((‘Egps 4-10) ' iyi durumda tutmak icin noziller ve tlpler 6nceden yikanir.

NOZZLE RECO-

Nozdul kurtarma islemi

basarisiz oldugund

a baski esnasinda baska bir nozul kullanmak amaciyla gergeklestirilir.

PRINT (BASKI)

Tikali olan nozull belirlemek igin bir sablon baskisi alir.

VERY (NOZUL ENTRY (GIRIS) “PRINT” (BASKI) tarafindan belirlenen hatali noziilii kaydeder.
KURTARMA)
(G_JEP S. 4-13) RESET (SIFIRLA- Kayith hatal nozulleri sifirlar.
MA)
UV LAMP (UV UV USED TIME
LAMBASI) (UV KULLANIM UV lambalarin her birinin toplam yanis siiresini gésterir.
* s. 4-14) SURESI)
(%}/%rﬂ;w“(:j?ma) Boya tasmasi sorununu gézmek icin alt hazne icindeki agiri boyanin bosaltiimasi amaciyla kullanilir.

Automatic Mainte-
nance (Otomatik

Cesitli bakim fonksiyonlarinin otomatik olarak yurutilmesini saglamak igin kullanilir. Her bir bakim fonksiyonu-
nun yuritme sikhgini ayarlayin.

REFRESH (YENI-
LEME)

OFF (KAPALI)

Yenileme amacli aktivasyon sikligini ayarlamak igin kullanilir.

Bakim)

(& s. 4-15) CLEANNING INTV
(TEMIZLEME 12 sa Baski kafasi temizleme sikhigini ayarlamak igin kullanilir.
SIKLIGI)

Water FillUp (Su

Doldurma) Sicak su beslemesi igin kullanilir.

(& s.4-19)

SUB TANK Normal (Normal)

MAINTENANC.E Bu iglem, ¢ok sayida tikali nozil kurtarilamadiginda gerceklestirilir.

(ALT HAZNENIN o

BAKIMI) Hard (Gugla)

¥ 8. 4-11)
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Kep istasyonunun
Bakiminin Yapilmasi

Kep istasyonunda bulunan boya kapagi, wiper gibi par-
calarin bakiminin yapilmasi. (SATION MAINT)
(ISTASYON BAKIMI)

* Nozilleri normal durumda tutmak igin sik sik wiper

temizleme islemi gergeklestirin.

Boya kapagi ve wiper’in fonksiyonlari asagida verilmigtir.
* Wiper : Baski kafasi noziillerine yapisan boyayi
siler.

: Baski kafasi nozillerinin kuruyarak tikan-
malarini onler.

* Boya kapagi

Makine sikga kullanildiginda, zaman igerisinde wiper ve
boya kapagi, boya, toz vs. ile kirlenir.

Tikali nozil, baski kafasi temizligi gerceklestirildikten son-
ra bile diizeltilemiyorsa ((2&” S. 2-8) bir f-200 / If-200 Yika-
ma Sivisi kiti ve temizleme gubugu kullanin.

Bakim igin gerekli araglar

. F-200/LF-200 Yikama Sivisi (SPC-0568)
» UJ Temizleme gubu- * Eldiven » Koruyucu
Gozlik

gu (SPC-0386)

» Kep istasyonunun bakimini yaparken urlnle birlik-
te gelen koruyucu gozlugu ve eldiveni kullanin. Aksi
takdirde gozlerini-ze boya sigrayabilir.

» Carriage’l kep istasyonundan elle digari almayin.
Carriage’in hareket ettiriimesi gerektiginde, tasiyi-
clyi disari al fonksiyonunu gahlistirmak igin [FUNC1]
tusuna basin. (G-‘EPS. 4-6, 1. ve 2. adim)

Wiper ve Kepin Temizlenmesi

Makinenin yuksek gorintu kalitesini korumak ve makineyi
iyi durumda tutmak igin wiper ve kapagin sik¢a temizlen-
mesi onerilir.

» Wiper'i temizlemenize ragmen eksik nozil veya
. boya damlamasi sorunlari ¢ézilmemisse, wiper’i
degistirmeyi deneyin.
» Wiper asin kirlenmigse veya cizikler ya da hasarlar
varsa, wiper’i degistirin (SPA 0271). (Gj‘? S. 4-16)

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec-
2 mek igin GaD(D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gorintilene-
cektir.
3 tuslarina basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

4 (Girig) tusuna basin.

* “CARRIGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYAAL) se-
cildiginde carriage hareket edecektir

3]

6

7

8

Sag bakim kapagini agin.

Wiper’i gikarin.

* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i ¢ika-
rn.

S

Wiper ve braketi temizleyin.

» Temizleme sollUsyonuna batiriimis bir temizleme
cubuguyla wiper’a ve brakete yapismis boyayi te-
mizleyin.

Temizleme solUsyonunun kalintilarini wiper ve

braketten silin.
Wiper

Braket

Wiper’i orijinal konumuna getirin.

* Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i yerine
yerlestirin.




Kep lastigini temizleyin.
9 * Bakim sollisyonuna batiriimis temizleme gubu-
guyla kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.
» Bakim soltisyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

Onemlil) * Boya ve temizleme sollisyonunun kalintilarini kep

lastiginin gevresinden silin. Boya kalintisi, nozulin
tikanmasina veya renklerin karismasina neden ola-
bilir.

Cagephibstigi

Temizleme iglemi sonrasinda (Gi-
rig) tusuna basin.

10
"

Bakim kapagini kapatin ve ardindan
(Girig) tusuna basin.

« ilk kez galistirildiktan sonra makine 1. adima geri
doner.

Buhar filtresinin temizlenmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec-
2 mek igin GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisi gorintiilene-
cektir.
3 tuslarina basin.
+ “STATION” (iISTASYON) segilecektir.

4 (Girig) tusuna basin.

* “CARRIGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYAAL) se-
cildiginde carriage hareket edecektir.

Boliim 4 Bakim

5 Sol bakim kapagini agin.

Bubhar filtresini sékiin.
6 * Buhar filtreleri iki farkl yerde bulunur.

* Buhar filtresini sokmek icin kancayi okla gosterilen
yone dogru iterken digmeyi 6ne dogru ¢ekin.

Digme Kanca

Filtreyi temizleyin.
7 * Filtreyi ¢ikarin ve kagit havlu veya benzeri bir bez-

le tutarak lekeyi temizleyin.
* Filtre kutusuna bulasmis lekeleri silin.

+ Ornegin sivi boya gibi bir leke filtreye iyice niifuz et-

migse filtreyi degistirin (SPC-0819). (B~ S. 4-17)

8 Buhar filtresini orijinal konumuna getirin.

Bakim kapagini kapatin ve (Giris)
9 tusuna basin.

+ ilk kez cahstirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.

4-7
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Nozil Yikamasi

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec-

mek igin CaD(3D tusglarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gorintilene-
cektir.

tuslarina basin.
« “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

(3D tusuna ve daha sonra (Girig)
tusuna basin.

+ “NOZZLE WASH” (NOZUL YIKAMASI) secilecek
ve carriage hareket edecektir.

Bakim kapagini agin.

Wiper ve braketi temizleyin ve (Gi-

rig) tusuna basin.

(1) Sag bakim kapagini acin ve her iki ucundaki
cikintilardan tutarak wiper’i gikarin.

(2) Wiper ve braketi yilkama sivisina batiriimig
temizleme gubuguyla temizleyin.
* Yikama sivisinin kalintilarini wiper ve braket-

ten silin.

(3) Her iki ucundaki ¢ikintilardan tutarak wiper’i

orijinal konumuna yerlestirin.

o O W

Kep lastigini temizleyin ve (Girisg)
tusuna basin.

* Yikama sivisina batiriimis temizleme gubuguyla
kep lastigine yapigsmig boyayi temizleyin.

* Yikama sivisinin kalintilarini wiper ve braketten
silin.

* Bu noktada bosaltma kanali otomatik olarak temiz-
lenir.

10

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

« Bir damlaliga bakim sollsyonu ¢ekin ve kepi doldu-
run. Kepi tasacak kadar bakim solisyonuyla doldu-
run.

J@E{X

Bakim kapagini kapatin ve (Girig)
tusuna basin.

Yikama sivisinin oldugu gibi birakilacagi

siireyi tuslanyla se¢in ve daha

sonra (Girig) tusuna basin.

* Ayar degeri: 1 - 99 dakika (Birim: dakika)

* Kepin igerisine doldurulan yikama sivisi emilir.

* Ayarlanan sire sona erene kadar ekranda “Please
Wait” (Lutfen Bekleyin) mesaji goriintilenir.

« Noziil kurtarma ((ZF~ S. 4-13) islemine ve birkag
kez gergeklegtirilen yikama iglemine ragmen
nozil tikanikhgr giderilemiyorsa bdlgenizdeki
bayiyle veya servis merkezimizle iletisime gegin.



Boya Bosaltma Kanalinin Yikanmasi

Kanal igerisinde boya katilagmasi nedeniyle baski kafasi
nozdllerinin ttkanmasini 6nlemek igin boya bosaltma kana-
lini diizenli olarak (haftada bir kez) yikayin.

1
2

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek icin GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gorintilene-
cektir.

tuslarina basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

(3 tusuna iki kez ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

» “DISWAY WASH” (ATIK YOLU YIKAMASI) segi-
lecek ve carriage baski levhasina dogru hareket
edecektir.

* Kuru emme yikama iglemi tamamlanana kadar yi-
nelenir.

6

(Girig) tusuna basin.

* Kuru emme yikama iglemi tamamlanana kadar yi-
nelenir.

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

* Bir damlaliga bakim sollisyonu ¢ekin ve kepi dol-
durun. Kepi tasacak kadar bakim soliusyonuyla
doldurun.

8

Boliim 4 Bakim

Bakim kapagini kapatin ve (Giris)
tusuna basin.

4-9




Bolim 4 Bakim

Makine Uzun Sire Kullanilmadiginda

Makine bir haftaya veya daha fazla bir suire kullaniimayacaksa,
baski kafasi nozillerini ve boya bogaltma kanalini temizlemek
icin temizleme fonksiyonunu kullanin. Bundan sonra makineyi
denetim altinda tutun.

+ Makinenin ana gii¢ diigmesini her zaman “ON”

(ACIK) durumunda tutun. Noziliin tikanmasini
onleyen fonksiyon nozil kafasini korumak igin
otomatik olarak calisir.

* Ana gu¢ digmesi uzun bir sure OFF (KAPALI)
konumda kalirsa, baski kafasi noziliinde noziil
tikanmasi meydana gelebilir.

Oncelikle sagdaki birimleri kontrol edin.

Ekranda [INK END] ([BOYA BITTI]) veya [INK NEAR
END] ([BOYA BITMEK UZERE]) gériintiileniyor mu?
* Noziiller yikanirken temizleme solusyonu veya boya emilir.
Bu esnada, “boya bitti” veya “boya bitmek tizere” durumlari
tespit edilirse, nozil yikama islemi baglayamaz.

&

» Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi kontrol
edin) ifadesi gorlntilenir, bu durumda atik boya
haznesini kontrol edin ve ardindan duruma gore
S. 4-17'deki “Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji
Goruntllendiginde” bagligina basvurun.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec-
mek igin CaD(3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) meniisu géruntiilenecektir.

+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

3 kez (3 tusuna ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

+ “CUSTODY WASH” (BAKIM YIKAMASI) secilecek
ve carriage baski levhasina dogru hareket ede-
cektir.

» Wiper / braketin temizlenmesi tamamlandiginda,

ekranda “COMPLETED” (TAMAMLANDI) mesa-
jI goruntilenir. 3. adima kadar olan islemler ta-
mamlandiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin. Temizleme islemi tamamlanmadan 6nce
[ENTER] (GIRIS) tusuna basarsaniz, makine bir
sonraki ylkama prosedurline geger.

1
2
3 tuslarina basin.
4

4-10

5 Wiper ve braketin temizlenmesi.

(1) Bakim kapagini agin ve her iki ucundaki ¢i-
kintilardan tutarak wiper’i ¢ikarin.

(2) Temizleme solisyonuna batiriimig bir temiz-
leme gubuguyla wiper ve braketi temizleyin.
» Temizleme sollsyonunun kalntilarini wiper

ve braketten silin.

(3) Her iki ucundaki cikintilardan tutarak wiper’i

orijinal konumuna yerlestirin.

e

6 (Girig) tusuna basin.

+ Wiper temizligi tamamlandiginda, ekranda

[COMPLETED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI
(ILERI): GRS]) mesaji gérintiilenir. 5. adima
kadar olan igslemler tamamlandiktan sonra, [EN-
TER] (GIRIS) tusuna basin. Temizleme islemi
tamamlanmadan énce [ENTER] (GIRIS) tusuna
basarsaniz, makine bir sonraki yikama prosedu-
rine geger.

Kep lastigini temizleyin.
7 * Bakim solisyonuna batiriimig temizleme cubu-
guyla kep lastigine yapismis boyayi temizleyin.
» Bakim solusyonunun kalintilarini kep lastiginden
silin.

* Bu noktada bosaltma kanali otomatik olarak temiz-
lenir.

8 (Girig) tusuna basin.

* Yikama sivisi doldugunda ekranda [COMPLE-
TED (NEXT):ENT] ([TAMAMLANDI (iLERI):
GRS]) mesaji goruntilenir. 8. adima kadar olan
islemler tamamlandiktan ve bakim kapagini ka-
pattiktan sonra, [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
Yikama sivisi doldurulmadan énce [ENTER] (Gi-
RIS) tusuna basarsaniz, carriage orijinal konu-
muna doner.



Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

* Bir damlaliga bakim sollisyonu ¢ekin ve kepi dol-
durun. Kepi tasacak kadar bakim soliusyonuyla
doldurun.

9

Bakim kapagini kapatin ve (Giris)
tusuna basin.

10
"

Temizleme soliisyonunun oldugu gibi bira-
kilacagn siireyi CaD (3D tuglariyla segin.
* Ayar Degeri: 1 - 99 dak (birim: 1 dak)

(Girig) tusuna basin.

* Noziller yikanir.
* Nozuller tamamen yikandiginda, baski kafasi ba-
kim konumuna geger.

12

Bakim kapagini agin.

13
14

Kepi temizleme soliisyonuyla doldurun.

* Bir damlaliga bakim sollusyonu ¢ekin ve kepi dol-
durun. Kepi tasacak kadar bakim sollsyonuyla
doldurun.

Bakim kapagini kapatin ve (Giris)
tusuna basin.

+ Ilk kez galistirildiktan sonra makine 2. adima dé-
ner.

15

Boliim 4 Bakim

Alt haznenin bakimi

Bu islem, ¢ok sayida tikali nozil kurtarilamadiginda veya te-
mizleme igleminden hemen sonra bir nozul tikandiginda ger-
ceklestirilir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini segmek

icin Ca) (3 tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) mentisu gorintilene-
cektir.

“SUB TANK MAINTENANCE” (ALT HAZNE-
NiN BAKIMI) ayarini segmek igin GO (3D
tuslarina ve daha son-ra (Giris)
tusuna basin.

+ “SUB TANK MAINTENANCE” (ALT HAZNENIN
BAKIMI) segilir.

2

Modu segmek icin (2D (3D tuslarina ve
daha sonra (Girig) tusuna basin.

* Normal (Normal): Boyanin yarisini alt hazneye
bosaltin, daha sonra yeni bo-
yayla degistirin.

Boyanin tamamini alt hazneye
bosaltin. Yeni boyayla degisti-
rin.

“Head” (Baski kafasi) ayarini segmek igin
GO () tuslarina ve daha sonra

(v) (Girig) tusuna basin.

» “Head” (Baski kafasi) segcildikten sonra kutucugu
isaretleyin.
Alt hazne bakimi iglemi yalnizca isaretlenmis haz-
neler icin gergeklestirilecektir.

(Girig) tusuna basin.

+ “SUB TANK MAINTENANCE” (ALT HAZNENIN
BAKIMI) iglemini yaratar.

* Hard (Guglu):

6
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Boya Bashginin ve
Etrafinin Temizlenmesi

Boya basligi ¢ok hassas bir mekanizmaya sahip oldu-
gu icin, temizleme iglemi sirasinda son derece dikkatli
olun-malidir.

Kaydirma mekanizmasinin (slider) alt kismina ve boya
basliginin etrafina yapismis jelatinimsi boyay temizleme
gubuguyla temizleyin. Bunu yaparken baski kafasinin no-
zillerini asla ovmayin.

Temizleme icin gerekli araglar

* UJ Temizleme gubugu « Eldiven
(SPC-0386)

» Koruyucu Gézlik

+ Boya baghginin etrafini temizlerken Grinle bir-
- likte gelen koruyucu goézlugu ve eldiveni taktigi-
RN nizdan emin olun. Aksi takdirde gézlerinize boya
sigrayabilir.
* Boya, organik ¢oziici igerir. Cildinize veya g6zi-
niize bulastiginda zaman gegirmeden bol suyla
yikayin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

* Yikama Sivisi

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec-
2 mek igin CaD(3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gorintilene-
cektir.
3 tuslarina basin.
* “CARRIAGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYA AL)
segilecektir.
4 (3D tusuna ve daha sonra (Girig)
tusuna basin.

* Carriage makinenin sol ucuna dogru hareket ede-
cektir.

5 Bakim kapagini agin.

Bakim kapagi

4-12

Baski kafasinin etrafina bulagsmis boyayi
bir temizleme gubuguyla silin.

» Baski kafasinin etrafina bulasmis boyayi bakim so-
lisyonuna batiriimis bir temizleme gubuguyla silin.
* Nozllleri asla ovmayin.

p
[Baskl kafasinin yan yiizeyini (koyu gri

ile gosterilmistir) temizleme gubuguyla
temizleyin.

Noziil parcasi (Asla dokun-
mayin.)

Temizleme islemi sonrasinda (Gi-
rig) tusuna basin.

Bakim kapagini kapatin ve (Girig)
tusuna basin.

« ik kez galistirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.



Noziil Kurtarma
Fonksiyonu

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA): Noziil tikanma-
si belirli noktalarda iyilestirilemediginde, baskida alternatif ola-
rak diger iyi nozdller kullanilabilir.

1

2
3
4

Baski
Kafasi
Numarasi
(H1 - H6)

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek igin GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) mentisu gorintilene-
cektir.

“RECOVERY” (KURTARMA) ayarini sec¢-

mek igin GO tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

“PRINT” (BASKI) segenegini segcmek igin
GO tuslarina ve daha sonra
(Giris) tusuna iki kere basin.

* Noziil sablonunun baskisi alinmaya baslayacaktir.
+ “ENTRY” (GIRIS) segenegini ve daha sonra “Move to
select of the Nozzle line (Step 4) without drawing a
pattern” (Sablon ¢izmeden noziil satirini segmek igin
(4. adim) hareket ettir) secenegini segin
Ustten goriiniim

o] [ 4] &
o Fe] o2
s
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&9 |2 e [
9 |12 % 4
| _;_Q_ | _@_
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Noziil sablonu

H3-A

H1-A H1B  H2A H2-B H3-B
“Entry” (Girig) ayarini seg¢mek igin
GO tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna iki kez basin.

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)
islemine ihtiya¢ duyan noziil hattini segin

ve G2 (Giris) tusuna basin.

NOZZLE RECOVERY

seLeCT A (i

167 numarali 2z
nozul tikah

Nozil numarasi

Boliim 4 Bakim

NOZZLE RECOVERY (NOZUL KURTARMA)

islemine ihtiyag duyan noziil numarasini

kaydedin ve (Giris) tusuna basin.

(1) [A][¥] tuslarina basarak 1’den 10’a kadar
olan kayit numarasini secin ve [ENTER] (Gi-
RIS) tusuna basin.

(2) [A][V¥] tuslarina basarak nozil kurtarma igle-
mine ihtiya¢ duyan nozil numarasini kayde-
din ve [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

]

NOZZLE RECOVERY
H1-A NG| 1][OFF |

-

Kayit numarasi: 1 - 10 arasi

Kurtarilacak nozil numarasi: 1 - 318 arasi, OFF (KAPALI)

Kurtarilacak nozul 6rnegi

193

177

161

e

145

129

113

o7 91 numarali
81 nozul tikali

A

LHH)HIIIIIII
ERNEZRNEN

24

-5

12 numarali noziil tikali

I

Kayit Kurtarilacak
numarasi noziil numarasi: Ramm
1 12 Kurtarilacak nozul
2 91 Kurtarilacak nozul
3 167 Kurtarilacak nozul
4 OFF (KAPALI) | Kayit yok
5 OFF (KAPALI) | Kayit yok
Ayari _sonlandirmak icin birkac kez

basin.

(DURDURMA/GUG) tusuna

* 1 nozul hatti bagina 10 adede kadar nozul kayde-
dilebilir.

» Bu fonksiyonu kullansaniz bile, gizim igin gereken
zaman degismeyecektir.

» Baski en dusuk hat Uzerinden gergeklestirildiginde,
nozll kurtarma gergeklestiriimez.
Dogrulamak igin test baskisi alin.

+ Ozel boya bilinmiyorsa, kontrol etmek igin seffaf film
Uzerine baski alin.
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Ayar degerinin sifirlanmasi Boya Tagmasi Sorununun Goziilmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU) LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin. 1 (MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini sec- “MAINTENANCE” (BAKIM) a
. . yarini sec¢-
2 mek icin (GO tuglarina ve daha sonra 2 mek icin CADCY) tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gorintilene-
cektir.

“NOZZLE RECOVERY” (NOZUL KURTAR-

3 MA) ayarini se¢gmek igin GG O3 tuslan-
na ve daha sonra (Girig) tusuna
basin.

GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

4 “Reset” (Sifirla) ayarini se¢mek igin

Sifirlanmaya ihtiya¢ duyan noziil hattini

5 segmek icin CAD(3)) ve (FUNCY) (>>) (FUNC3)
(<<) tuslarina ve daha sonra (Girig)
tusuna basin.

« Sifirlama dog@rulama mesaji goriintilenecektir.

Ayari__sonlandirmak igin birka¢ kez
6 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

UV Lambasi Kullaniminin Kontrolii

UV Lambasi Kullanim Siiresinin
Kontrolu

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
2 mek igin CaD(3D) tuglarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) mentisu gorintilene-
cektir.

“UV USED TIME” (UV KULLANIM SURESI)
3 segenegini segin ve (Girig) tusuna
basin.

* Kullanim siiresi her bir UV lambasi igin gosterile-
cektir.

Ayari__sonlandirmak icin birka¢ kez
4 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menisu goérintilene-
cektir.

(<<) tusuna basin

“Overflow” (Tagma) ayarini segmek igin
GO tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Baski kafasini segmek igcin CaO(3D) tusla-
rina basin.

(Girig) tusuna basin.

Ayari _sonlandirmak i¢in birka¢ kez
(DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

* Bu iglemi bir kez yaptiktan sonra sorun ¢ézulemiyor-
sa iglemi tekrarlayin.
Bu islem U¢ kez gergeklestirildikten sonra bile sorun
hala ¢ézilmemisse, bolgenizdeki bayiyle veya ser-
vis merkezimizle iletisime gegin.
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Otomatik Bakim . .

FO“kSlyonu Yenileme siklidi ayarlanir. Yenileme, nozilin tikanmasini

Bu makineyi kolaylikla kullanabilmek icin, gesitli bakim is- 6nlemek igin bir miktar boyanin ateglenmesi iglemidir.

lemlerini otomatik olarak gerceklestirilecek sekilde ayarla-

yabilirsiniz. LOCAL (LOKAL) modda (MENU)

Burada, gesitli otomatik bakim islemlerinin gergeklestiriime 1 (MENU) tusuna basin.

sikhgi ayarlanir.

Periyodik olarak otomatik bakim iglemi gergeklestirerek “MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-

boya tikanmasi gibi sorunlarin éniine gegebilirsiniz (oto- 2 mek igin GO tuslarina ve daha sonra

matik bakim fonksiyonu). (Giris) tusuna basin.

Asagidaki otomatik bakim fonksiyonlari ayarlanabilir: - MAINTENANCE (BAKIM) meniisii gériintiilene-

cektir.
m » Bakim islemi manuel olarak gergeklestirildiginde, “ s e .

manuel Eaklm tamamlandlktar? sgnra 3e otogmatik Auto M.al.nt' (Otomatik Bakim) ayarini

bakim fonksiyonu igin ayarlanan siire sona erdikten 3 segmek_igin CD@ tuglanina ve daha

sonra (Girig) tusuna basin.

sonra bakim islemi otomatik olarak baslar.

Fonksiyon adi Aciklamalar 4 (Girig) tusuna basin.
Refresh (Yenile) | Yenileme sikhigini ayarlar. * “Refresh” (Yenile) segcilecektir.
Cleani Baski kaf; temizl khg . o .

(Temizleme) | ayarar e me SEGI 5 Yenileme sikligini ayarlamak igin CAO(3D
tuslarina ve daha sonra (Giris) tu-
suna basin.

» Boya haznesi hatasi meydana gelirse, Otomatik * Ayar degeri: OFF (KAPALI) /1 - 24 saat
- Bakim fonksiyonu ile belirlenmis olan islemler ger- Ayari sonlandirmak igin birkag kez
Qeklestirilmez. 6 -
Atik boya haznesini degistirin. (% S. 4-7) (DURDURMA/GUC) tusuna ba

* Otomatik bakim islemleri yurutulirken, boya atik sin.

boya haznesinin igine akar.

Her gun atik boya haznesindeki boya miktarini
kontrol edin ve gerekiyorsa boyayi bertaraf edin. Ayarlanma3|
(& s. 4-7)

Temizleme Sikhginin ve Tiirtinln

Temizleme tlrl ve her bir temizleme islemi arasindaki sik-
lik ayarlanir.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
1 (MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg¢-
2 mek igin CaD(3D) tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.
* MAINTENANCE (BAKIM) menisu gorintilene-
cektir.
“Auto Maint.” (Otomatik Bakim) ayarini

se¢mek icin (A X3 tuslarina ve daha
sonra (Girig) tusuna basin.

“Cleaning” (Temizleme) ayarini seg¢mek
icin (3O tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

Temizleme sikligini segmek igin GO
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.

* Ayar degeri: OFF (KAPALI)/ 1 - 168 saat

Temizleme tiiriinii segmek icin CGAO(3D
tuslarina ve daha sonra (Girig) tu-
suna basin.
* Ayar degeri: Soft (Hafif)/ Normal (Normal)/ Hard
(Guglt)

Ayan sonlandirmak igin birkag kez
7 (DURDURMA/GUG) tusuna ba-
sin.

oo O A~ W
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Sarf malzemelerinin
degistirilmesi

Wiper / wiper emicisinin degistirilmesi

Wiper (SPA-0271) ve wiper emici (SPC- 0830) sarf malze-
meleridir. Ekranda “I/REPLACE WIPER/ABSORBER” (1WI-
PER/EMICIYi DEGISTIR) uyari mesaji gériintiilendiginde,
zaman gegirmeden wiper ve wiper emiciyi kontrol edin ve
yenisiyle degistirin.

Ayrica, kaydirma mekanizmasinin (slider) alt ylizeyine bu-
lasan boyalari da temizleyin.

4-16

N
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» Wiper’in degistiriimesine iligkin bir uyari mesaji go-
runtilendiginde, wiper filminin Ust kenarinda her-
hangi bir hasar ve tuy olup olmadigini kontrol edin.
Wiper filminin Ust kenarinda herhangi bir hasar yok-
sa, wiper’i degistirmeden kullanmaya devam etmek
mimkindur. Ayrica, wiper emici Uzerinde boya bi-
rikmemisse wiper oldugu gibi kullanilabilir.

» Temizleme wiper’i opsiyoneldir. Lutfen bélgenizdeki
bir satici veya servis ofisimizden bir tane satin alin.

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini segmek
icin tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) meniisu goriintilene-
cektir.

tuslarina basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

“Replace WIPER” (WIPER’I degistir) ayar-
tuslarina ve daha

ni segmek igin
sonra (Girig) tusuna basin.

(Girig) tusuna basin.

+ Carriage sola hareket eder. Ayrica wiper da 6n ta-
rafa dogru gelir.

Sag bakim kapagini agin.

Wiper'i ¢ikarin.

10

Wiper’i gikarin.

* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i gika-
rn.

Yeni bir wiper (SPA 0271) takin.

* Her iki ucundaki gikintilardan tutarak wiper’i yerine
yerlestirin.

Wiper emiciyi ¢ikarin.

* Emiciyi ¢ikarmak igin kancayi asagi dogru itin ve
emiciyi ¢ekip ¢ikarin.

"

Bakim kapagini kapatin ve (Girig)
tusuna basin.

« ik kez galistirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.



Buhar filtresinin degistirilmesi

LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg-
mek igin GaO(D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tuguna basin.

* MAINTENANCE (BAKIM) menusu gorintilene-
cektir.

tuslarina basin.
+ “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

(Girig) tusuna basin.

* “CARRIGE OUT” (CARRIAGE’I DISARIYAAL) se-
cgildiginde carriage hareket edecektir.

Sol bakim kapagini agin.
S
ST
)
A
ll/
A

Buhar filtresini sokiin.

* Buhar filtreleri iki farkli yerde bulunur.
* Buhar filtresini sokmek igin kancayi okla gosterilen
yone dogru iterken digmeyi 6ne dogru gekin.

Digme Kanca

Yeni bir filtreyle degistirin (SPC-0819).

Buhar filtresini yerlestirin.

Boliim 4 Bakim

Bakim kapagini kapatin ve (Giris)
9 tusuna basin.

« ilk kez cahstirildiktan sonra makine LOCAL (LO-
KAL) moda geri doner.

Atik Boya Haznesi Kontrol Mesaji

Goruntulendiginde

Baski kafasinin temizlenmesi gibi iglemler sirasinda kul-
lanilan boya makinenin sag alt tarafindaki atik boya haz-
nesinde toplanir. Makine burada biriken boya miktarini
hesaplar. Bu miktar belirtilen diizeye ulastiginda makine
bir kontrol mesaji gérintiler. (Bu mesaj gosterildiginde atik
boya haznesini degistirmesi gereklidir.)

L * Mesaj, boya 1,6 litre hacmindeki haznenin %80’ine
%ﬁ (1,3 litre) ulastiginda goruntulenir.

LOCAL (LOKAL) Modda Kontrol Mesaji

Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi
kontrol edin) mesaji goriintilenir.

—

(" sayfa 4-18’deki “Replace the waste ink
2 tank with another”(Atik boya haznesini ye-
nisiyle degistirin) béliimiinde anlatilan se-
kilde atik boya haznesini bosaltin.
» Gergek miktardan farkliysa, [A][¥] tuslarina ba-
sarak duzeltin.
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Atik boya haznesini yenisiyle
degistirin

Ekranda “Check waste ink” (Atik boyayi
1 kontrol edin) mesaji goriintiilenir.

Local (Lokal) modda (MENU)
2 (MENU) tusuna basin.

mek igin Ca) (3D tuslarina ve daha sonra
(Girig) tusuna basin.

* “MAINTENANCE” (BAKIM) menusi goruntilenir.

3 “MAINTENANCE” (BAKIM) meniisiinii se¢-

4 (Girig) tusuna basin.
- “STATION” (ISTASYON) segilecektir.

Uc¢ kez (3D tusuna ve daha sonra
5 (Girig) tusuna basin.

* “WASTE TANK ” (ATIK HAZNESI) segilecektir.

6 Atik boya haznesini ¢ikarin.

(1) Atik boya haznesi kutusundaki gikintiya basin.
* Miknatis serbest birakilir ve kapak agilir.

\;\/

tn ’f
/

Atik boya
haznesi tutucu

(2) Atik boya haznesini tutun ve c¢ikarmak igin
hazneyi ¢ekin.

Atik boya
haznesi

, * Cikarilan atik boya
%% haznesine bir kep
yerlestirin.

@ K

ovs

~

7
N

N
J
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Atik boya haznesini degistirin.

7 (1) Yeni bir atik boya haznesi hazirlayin (SPA-
0173).
(2) Atik boya haznesini haznenin kolundan tuta-
rak yerlestirin.

Yeni atik boya
haznesi

L « Atik boya, endustriyel atik kapsaminda atik yaglara
%ﬁ esdegerdir. Atik boyay! bertaraf etmek igin endistri-
yel atik bertaraf sirketiyle iletisime gegin.

8 (Girig) tusuna basin.

» Makine tarafindan hesaplanan miktar sifirlanir ve
mesaj iptal edilir.

Atik boya haznesi kontrol mesaji goriintiilen-

meden 6nce atik boya haznesinin degistirilmesi

Atik boya haznesi kontrol mesaji gériintilenmeden énce
atik boya haznesini degistirmek igin (atik boya miktari,
haznenin hacmi olan 1,6 litrenin %80’ine (1,3 litre) ulagsma-
dan 6nce) 6nceki bélimde belirtilen proseduri kullanin.

Atik boya haznesini bosaltmak igin (&~

1 Sayfa 4-18’deki “Replace the waste ink
tank with another”(Atik boya haznesini
yenisiyle degistirin) prosediiriiniin 2 ila 7.
adimlarini gergeklestirin.



Antifiriz sivisi ekleme

Baski kafasindaki sicak su sirkiilasyon haznesini, antifiriz

karisimiyla doldurun.
) ANOY
I//\gj
| |
>
“d

Su isitma
aygiti

@ Yeniden doldurmaya iligkin notlar
* Su, sogutma suyu haznesine antifiriz sivisi olma-

dan verildiginde su isiticisi
Dikkat veya baski kafasi donma nedeniyle hasar gorebilir.

« Antifiriz sivisi, sogutma suyu haznesine su olma-
dan verildiginde makine diizgiin galismayabilir ve
bir hata meydana gel-mesine neden olabilir.

» Sogutma suyu haznesindeki su sikga azaliyorsa,
bdlgenizdeki bayiyle veya servis merkezimizle
iletisime gegcin.

« Antifiriz sivisiyla atik su karisimi bolgenizdeki
yonetmelikler uyarinca bertaraf edilmelidir.

@ Antifiriz karisimina iligkin notlar

Dikkat

Karigim igerisinde kullanilacak olan igme suyu-
nun asagidaki sartlardan en az birini karsiladi-
gindan emin olun:

« Kalsiyum igerigi:

1 mg/100 ml (10 mg/L) veya daha az

« Sertlik: 60 mg/L veya daha az

* Damitilmis su (Saf su)

» Su ve antifiriz sivisi bilesim orani 2’ye (su) 1 (anti-
firiz sivisi) olmalidir.

Ya da 6zel antifiriz karisimimizi (SPC-0783) kulla-
nin.

» Karisimi yaptiktan sonra bir hafta iginde kullanin.
Yapilmasinin tizerinden bir hafta veya daha fazla
gecen karigsimi bu makinede asla kullanmayin.
Ayrica, yeni yapilmis karigsima da eklemeyin.

@ Antifiriz sivisi kullanilirken alinacak tedbirler

o

* Antifiriz sivisini kullanirken koruyucu goézlik ve eldi-
ven taktiginizdan emin olun.

@
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« Mimaki’'nin énerdigi antifiriz sivisini (SPC- 0394)
kullanin. Aksi takdirde, sogutma aygiti bozulabilir.
(Uriinle birlikte gelen antifiriz sivisi: 2 adet 1.000
cc sise)

« Antifiriz sivisina dokunmayin. Antifiriz sivisi cildinize
veya kiyafetinize bulasirsa, derhal sabun ve suyla
yikayin. Gozlerinize antifiriz sivisi sigrarsa, derhal
gozlerinizi bol temiz suyla yikayin. Ardindan en
kisa surede bir doktora bagvurun.

« Antifiriz sivisini serin ve dogrudan giines almayan
bir yerde saklayin.

« Antifiriz sivisini gocuklarin ulagsamayacag! bir yerde
saklayin.

« Artik ihtiya¢ duyulmayan antifiriz sivisini bertaraf
ederken, igerigini belirterek bir endustriyel atik
bertaraf yiklenicisine teslim edin.

* Antifiriz sivisini kullanmadan 6nce Malzeme G-
venligi Bilgi Formunu (SDS) okudugunuzdan emin
olun.

» Sogutma suyu haznesindeki atik suyu koymak igin
kepli bir hazne hazirlayin.

» Sogutma suyu haznesindeki su seviyesi dlsukse,
ekranda “WATER LACK” (SU EKSIK) uyari mesaj
goruntilenir. Bu durumda, bir sonraki sayfada
gOsterilen sekilde antifiriz sivisi ekleyin.
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Antifiriz sivisi ekleme

Su eksikliginden kaynaklanan bir hata meydana gelirse,
antifiriz sivisi ekleyin.

1 LOCAL (LOKAL) modda (MENU)
(MENU) tusuna basin.

“MAINTENANCE” (BAKIM) ayarini seg¢-
2 mek igin CaD(3D) tuslarina ve daha sonra

(Girig) tusuna basin.

« MAINTENANCE (BAKIM) menisu gorintilene-

cektir.

“Water FillUp” (Su Doldurma) seg¢enegini

segmek icin (A3 tuslarina ve daha

sonra (Giris) tusuna basin.

* Su akigi durur.

Sol bakim kapagini agin.

Besleme suyu girisine bagh tiipiin sag
ucunu sokun.
« “IN” (GIRIS) etiketiyle belirtilmistir.

3
4 (Girig) tusuna basin.
5
6

* Akan antifiriz sivisi sicak oldugundan tupu tutarken

son derece dikkatli olun.
* Su akisinin 2. adimda durdugundan emin olun.

Karisimi (antifiriz sivisi: 1, su: 2) iriinle
birlikte gelen kap igerisinde yapin ve iiriin-
le birlikte gelen siringaya gekin.

4-20

8 Antifiriz karisimini doldurun.

+ Antifiriz karisimini besleme suyu girisine doldurun.
+» Sesli ikaz duyulana kadar suyu yavasca enjekte
edin.

Sesli ikaz verildiginde, doldurmaya son
9 verin ve (Girig) tusuna basin.

* “To 200cc filling” (200cc doldurma) mesaji goérin-
tllenir.

Water FillUp
To 200cc filling [ENT]

|

200 cc sivi ekleyin.
10 * “Tie an infusion mouth” (Bir inflizyon adzi bagla-
yin) mesaji goriintilenecektir.

Water FillUp
Tie an infusion mouth [ENT]

11 Tiipli besleme suyu girisine baglayin.

12 (Girig) tusuna basin.

» TUpU besleme suyu girisine baglamadan 6nce [En-
ter] (Girig) tusuna basarsaniz, karisim tasacaktir.
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Sorun Giderme

Bir sorunu hata olarak degerlendirmeden 6nce, asagida aciklanan eylemleri gerceklestirin.
Sorun giderme isleminden sonra sorun hala ¢ézilememisse, bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime gegin.

Makine gcaligmiyor

Genellikle, gli¢ kablosunun makineye veya bilgisayara yanls takilmasi nedeniyle bdyle bir durum meydana gelir. Glg
kablosunun dogru baglanip baglanmadidini kontrol edin.

Makineyle pri da giig kablosu takil Hayir . B

mala”lney € priz arasinda gug kablosu takil —y> Gli¢ kablosunu dogru bir sekilde takin.
L Hayir T =

Ana gii¢ digmesi ON (ACIK) konumunda mi? —_—) Ana gug digmesini agin. (G_?g‘ S. 2-3)

Makinenin on tarafindaki gli¢ butonu ON Hayir Makineyi, 6n tarafindaki glic butonuna basa-

(AGIK) konumunda mi? ————— || rak calistirin. (2" S. 2-3)

Makine baski islemine baglamiyor

Bu durum, verilerin makineye dogru sekilde aktariimadigi durumda gergeklesir.
Baski fonksiyonu dogru sekilde calismadiginda veya medya dogru sekilde ayarlanmadiginda da meydana gelebilir

Dogru arayiiz kablosu kullanihyor mu? Hayr » || Aygita ézel kabloyu kullanin.
. Y . N ” Hayir " y e
Arayiiz kablosu dogru sekilde baglanmig mi? p || Araylz kablosunu saglam bir sekilde takin.

¢ Evet

Ekranda INKEND (BOYA BITTI) mesaiji gériin- Hayir Boya sisesini yenisiyle degistirin.
tiileniyor mu? —_—

Goruntu kalitesi dusuk

Bu bdlim gorintu kalitesi tatmin edici seviyede olmadigi durumlarda gerceklestirilecek duzeltici eylemleri agiklamaktadir.
Gorintu kalitesiyle ilgili sorunlarin giderilmesini saglayin. C6zim ise yaramazsa, bayinizle veya MIMAKI ofisiyle iletisime

gegcin.

Olay Tedbirler

1) Baski kafasini temizleme iglemini gergeklestirin. (G%;’ S. 2-8)
2) istasyonun i¢ kisminin bakimini yapin. (G??*’ S. 4-6)
3) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu galistirin.

(
Beyaz ¢izgiler / bulanik / koyu seritler E
¥ s.3-10)
(
(
(

(baski kafalarinin hareket ettigi yonde)

4) Baski kafasi noziili temizleme iglemini gergeklestirin. (G%;’ S. 4-8)

Karakterler, medya besleme yoniinde gift
veya li¢ defa basiliyor

1) [FEED COMP.] (BESLEME DUZELTMESI) fonksiyonunu calistirin.
¥ s.3-10)

(1) Wiper temizleme islemini gergeklestirin. (G%;’ S. 4-6)

(2) Boya kapagini temizleme iglemini gerceklestirin. (G%P S. 4-6)

Baski sirasinda medya iizerinde boya (3) Baski kafasinin etrafini temizleyin. (" S. 4-12)

damla-masi (4) Baski kafasini temizleme iglemini gergeklestirin [Normal]. (G%;’ S. 2-8)
(5) Silme sikligini daha kisa bir sureye ayarlayin. (Gf?’ S. 3-12)
(6)

5
6) Tasma bakimini gergeklestirin.(gg’ S. 4-14)
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Sayfa 2-8'deki baski kafasi temizleme igleminden sonra

bile nozll tikali sorunu ¢éziimlenmemisse asagidakileri

islemleri gergeklestirin.

@ Sayfa 4- 8'de belirtilen islemlerle baski kafasi
noziilii temizleme islemi gerceklestirin.

@ Sayfa 4- 13'te belirtilen iglemlerle noziil kurtar-
ma islemi gergeklestirin.

Bolim 5 Sorun Giderme

Boya sisesi uyarisi goruntuleniyor

Bir boya sisesi arizasi belirlenmigse, bir uyari mesaji go-
runtdlenir.
Baski, temizleme veya boya kullanan diger hig islem ger-
ceklestiriimez.
Bir anormallik meydana gelirse asagdidaki islemleri gergek-
lestirin:
» Boya sisesindeki boya miktarini kontrol edin ve boya miktari
yeterli degilse boya ekleyin.
* Boya sisesi arizasi goruntilendiginde, boya sisesini
uzun sure degistirmeden birakmayin; aksi takdirde
makine nozil tikanmasini engelleme fonksiyonunu
kaybedecektir.
Noziiller tikaliysa, makine MIMAKI servis muhen-
disleri tarafindan onarilmaldir.

Boya sizintisi meydana geldiginde

Boya sizintisi meydana gelirse, elektrik figini prizden ¢e-
kerek makinenin elektrik beslemesini kesin ve servis mer-
kezimizle veya bayinizle iletisime gegin.




Bolim 5 Sorun Giderme

Uyan / Hata Mesajlan

Bazi sorunlarda sesli ikaz duyulur ve ekran ilgili hata mesajini gorintiler.
Gdruntllenen hataya uygun ¢6zim adimlari atin.

Uyari mesajlari

islem gergeklestirirken meydana gelen hatalar

I T R

INVAILD OPERATION :MOTOR
POWER OFF (GECERSIZ ISLEM:
MOTOR CALISMIYOR)

Motor galigsmiyor. (Ornegin, kapak acildik-
tan sonra)

LOCAL (LOKAL) moda geri doniin, bas-
latma igleminin tamamlandigindan emin
olun ve ardindan fonksiyonu galistirin.

INVAILD OPERATION INK ER-
ROR (GECERSIZ ISLEM BOYA
HATASI)

Bir boya hatasi meydana geldi.

IC ¢ipini yenisiyle degistirin ve ardindan
fonksiyonu galigtirin.

INVAILD OPERATION COVER

Kapagi kapatin ve ardindan fonksiyonu

VERISI MEVCUT)

OPEN (GECERSIZ iSLEM Kapak aglk.
KAPAK ACIK) galistirin.
g‘gﬂk&%gé’éﬂg& %T_TEAM Veri alind. * Verileri temizleyin ve ardindan fonksiyo-

nu galistirin.

Boya Hatalan

I N I R

WRONG INK IC (YANLIS BOYA
CiPi)

IC ¢ipi normal olarak okunamiyor.

IC ¢ipinin dogru takilp takilmadigini
kontrol edin.

IC gipini yerine dogru sekilde tekrar
takin.

Makinenin gug butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

INK TYPE (BOYA TiPI)

Takili boya kartusunun ve IC gipinin tipleri
farkli.

IC gipine uygun, dogru boya tipini takin.

INK COLOR (BOYA RENGI)

Yanlis renkte IC ¢ipi takilmis.

Dogru renkte IC ¢ipi takin.

NO INK IC (BOYA CiPi YOK)

IC cipi yok (IC ¢ipi takili degil.)

Bir IC ¢ipi takin.

IC gipinin dogru takilip takilmadigini
kontrol edin.

Makinenin gug butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

INK END (BOYA BITTIi)

“INK END” (boya sisesinde boya kalmadi)

Boya sisesini degistirin.

INK NEAR END (BOYA BIT-
MEK UZERE)

“INK NEAR END” (boya sisesinde gok az
miktarda boya kald1)

Boya kisa sure igerisinde bitecektir.
Dikkatli olun.

Expiration (Son Kullanma Tarihi)

Boya sisesinin son kullanma tarihi gec-
mis. (Mevcut)

Boyanin son kullanma tarihi yakin. Dik-
katli olun ve boyayi olabildigince cabuk
kullanin. Bir sonraki ayin sonuna kadar
kullanilabilir.

Expiration:1MONTH (Son Kul-
lanma Tarihi: 1 AY)

Bir boya sisesinin son kullanma tarihi
gegmis. (Son kullanma tarihinden sonra
bir ay gegti. / Kullanilabilir)

Boyanin son kullanma tarihi yakin. Dik-
katli olun ve boyay! olabildigince cabuk
kullanin. Bir sonraki aya kadar kullanila-
bilir.

Expiration:2MONTH (Son Kul-
lanma Tarihi: 2 AY)

Boya sisesinin son kullanma tarihi geg-
mis. (Son kullanma tarihinin tGizerinden iki
ay gegti. / Artik kullanilamaz)

Boya sisesini degistirin.
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LOCAL (LOKAL) modda goriintillenen mesaj
A ————————-

S ey ek 1 Gemm |

+ Atik boya haznesindeki atik boya mikta-
rini kontrol edin.

Bakim ve atik boya haznesi degisimi
islemlerini gergeklestirin ve atik boya
miktarini sifirlayin.

Check waste ink (Atik boyay! Atik boya haznesi igin belirlenen deger
kont-rol et) asild.

Bakim, istasyon bakimi ve wiper degi-

Wiper'in calisma sayis! belirlenen degeri simi islemlerini gergeklestirin ve wiper’i

Replace WIPER (WIPER'| degistir) ast

degigtirin.
+ REMOTE (UZAKTAN) moda gegin ve
DATA REMAIN (VERI MEVCUT) LOCAL (LOKAL) modda baski verileri baski |§I<=Tm|.n| yu.rutun.. . N
alindi. * Veya verileri temizleyin ve baski iglemini
durdurun.
* Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
NCU CONNECT (NCU BAGLAN- | NCU iinitesi bagli degil. sure sonra tekrar agin. .
. . . » Ayni hata mesaji gérintuleniyorsa servis
TISI) Noziil kontrolu fonksiyonu kullanilamaz. . o
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.
+ NCU sensorinin degistiriimesi gereki-
REPLACE NCU (NCU DEGIs- yor.

TIRME) Servis gagirmak igin servis merkezimizle

veya bayinizle iletisime gegin.

NCU NZK CHK (HW)

Nozzle check OFF (Nozil kontrolu
KAPALLI)

NCU NZK CHK (MARK)

Nozzle check OFF (Noziil kontrol
KAPALLI)

NCU CENTER POS

Nozzle check OFF (Nozil kontrolu
KAPALLI)

NCU sensoriniln hassasiyeti, nozul
tikanikhdini dogru sekilde algilayabilmesi
icin ¢ok duisik. Noziil niteligini kontrol edin. Capraz
Nozul kontroll fonksiyonu kullanilamaz. ateslemenin ve/veya noziil tikanikli§i-
nin fazla olmasi durumunda, etkilenen
noziilleri temizleyin ve yenileyin.

Nozdl niteligini kontrol edin. Capraz
ateslemenin ve/veya nozil tikanikhgi-
nin fazla olmasi durumunda, etkilenen
nozllleri temizleyin ve yenileyin.

NCU FLUSH POS
Nozzle check OFF (Nozil kontrolu
KAPALLI)

Nozil kontrolii sirasinda NCU’dan kay-
naklanan bir hata nedeniyle baski iglemi

durduruldu ve nozil kontroll fonksiyonu ateslemenin ve/veya nozil t'kan.'k“g"
NCU SN ADJST kapatildi nin fazla olmasi durumunda, etkilenen

Nozzle check OFF (Noziil kontrolli nozulleri temizleyin ve yenileyin.

KAPALLI) Ayni hata mesaji goriintiileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

NCU boya pedinin degistiriimesi gerekir.
Servis gagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

Nozdl niteligini kontrol edin. Capraz

REPLACE NCU INK PAD (NCU

BOYA PEDINI DEGISTIRIN) NCU boya pedi doldu.

NCU SENSOR LEVEL LOW (NCU
SENSOR SEVIYESI DUSUK)

NCU Sens Adj Err H Sensor hassasiyeti ayarlanamiyor.
NCU Sens Adj Err L

NCU sensor hassasiyeti dugtyor.

NCU degisimi yapilmasi onerilir.
Servis ¢agirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

Nozil kontroli tarafindan belirlenen Baski kafasi temizleme islemi gergek-
Noziil TikaliBaski islemi durduruldu nozul tikanikhdi nedeniyle baski iglemi lestirin (%F” S. 2-8) ve noziil tikanikhgini
durduruldu. gidermek igin 6nlem alin (& S. 4-8).

Noziil kontrolu sirasinda NCU’dan kay-
naklanan bir hata nedeniyle baski islemi
durduruldu ve nozul kontroll fonksiyonu
kapatildi.

NCU ERROR (NCU HATASI)
Nozzle check OFF (Nozil kontrolu
KAPALLI)

Servis gagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ICan’t PRINT/HEAD ERROR
('BAS-KI ALINAMIYOR / BASKI Baski kafasi bozuk.
KAFASI HATASI)
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Hata mesajlari

Bir hata mesaiji gorintilendiginde, hatayl asagidaki tabloya gére ortadan kaldirin.
Ayni hata mesaji tekrar gérintilenirse, bayinizle iletisime gecin veya servis icin bir MIMAKI ofisini arayin.

S e e | Gomm |

ERROR 108 (HATA 108)
HD CONNECT (BASKI KAFASI
BAGLANTISI) [1234]

Anormal baski kafasi baglantisi.

ERROR 108 (HATA 108)
HD THERMIS (BASKI KAFASI
SI-CAKLIGI) [1234]

Anormal baski kafasi sicakhgi.

ERROR 122 CHECK :SDRAM (HA-
TA 122 KONTROL :SDRAM)

Ana PCB arizall.

ERROR 128 HDC FIFO OVER
(HATA 128 BASKI KAFASI FIFO
OVER)

ERROR 128 (HATA 128)
HDC FIFO UNDER (BASKI KAFASI
FIFO UNDER)

Bir baski kafasi kontrol hatasi meydana
geldi.

ERROR 129 (HATA 129)
BATTERY EXCHANGE (BATARYA
DEGISIMI)

Ana PCB’nin pil 6mrinin sonuna geldigi
belirlendi.

ERROR 12a HDC SPEED (HATA
12a BASKI KAFASI HIZI)

ERROR 130 HD DATA SEQ (HATA
130 BASKI KAFASI VERI SEK)

Bir baski kafasi kontrol hatasi meydana
geldi.

ERROR 148 E-LOG SEQ (HATA
148 E-GUNLUK SEK)

Kontrol glinligiinde bir hata meydana
geldi.

ERROR 151 Main PCB V1R2
(HATA 151 Ana PCB V1R2)

ERROR 152 Main PCB V2R5
(HATA 152 Ana PCB V2R5)

ERROR 153 Main PCB V3R3
(HATA 153 Ana PCB V3R3)

ERROR 154 Main PCB V05 (HATA
154 Ana PCB V05)

ERROR 157 Main PCB VTT (HATA
157 Ana PCB VTT)

ERROR 16e Main PCB V3R3B
(HATA 16e Ana PCB V3R3B)

ERROR 18a (HATA 18a)
Main PCB V_CORE (Ana PCB
V_CORE)

ERROR 18c Main PCB V12 (HATA
18¢c Ana PCB V12)

Ana PCB’nin gl¢ kaynag: sisteminde bir
hata meydana geldi.

ERROR 1ce SLIDER PCB V24 (HA-
TA 1ce KAYDIRMA MEKANIZMASI
PCB V24)

ERROR 1cf SLIDER PCB V1R8
(HATA 1cf KAYDIRMA MEKA-
NiZ-MASI PCB V1R8)

Kaydirma mekanizmasi (slider) T PCB’nin
guc¢ kaynaginda bir hata meydana geldi.

ERROR 1d9 Main PCB V48-1 (HA-
TA 1d9 Ana PCB V 48-1)

Ana PCB’nin gli¢ sisteminde bir hata
meydana geldi.

ERROR 1db (HATA 1db)
Station4 PCB V48 (istasyon4 PCB
V48)

ERROR 1dc (HATA 1dc)
Station4 PCB V24 (istasyon4 PCB
V24)

ERROR 1dd (HATA 1dd)
Station4 PCB V24-A (istasyon4
PCB V24-A)

IV istasyon PCB’sinin gli¢ kaynaginda bir
hata meydana geldi.

» Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir

sure sonra tekrar agin.

+ Ayni hata mesaji goriintileniyorsa servis

merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.
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ERROR 1de SLIDER PCB V1R2
(HATA 1de KAYDIRMA MEKANIZ-
MASI PCB V1R2)

ERROR 1e0 SLIDER PCB V3R3
(HATA 1e0 KAYDIRMA MEKA-
NiZ-MASI PCB V3R3)

ERROR 1e2 SLIDER PCB V48
(HA-TA 1e2 KAYDIRMA MEKANIZ-
MASI PCB V48)

Kaydirma mekanizmasi (slider) T PCB’nin
glic kaynaginda bir hata meydana geldi.

ERROR 1e6 (HATA 1E6)
PRAM SIZE SHORTAGE (PRAM
BOYUT EKSIKLIGI)

Bellek boyutu eksikligi.

Bolim 5 Sorun Giderme

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegcin.

ERROR 201 COMMAND ERROR
(HATA 201 KOMUT HATASI)

Alinan veriler baski verileri degil.
Veya gdénderilen baski verilerinde bir hata
meydana geldi.

ERROR 202 PARAMETER (HATA
202 PARAMETRE HATASI)

Gonderilen baski verilerinde bir hata mey-
dana geldi.

Verileri temizleyin ve verileri tekrar gon-
derin.

Glcl kapatip tekrar agin ve verileri
tekrar gonderin.

USB kablo baglantisini kontrol edin.
Standartlara uygun bir USB kablosu
kullanin.

ERROR 206 PRINTING MODE
(HATA 206 BASKI MODU)

Baski alinamayacak niteliklere sahip
baski verileri alindi.

RIP yaziliminin baski veri gikis nitelikle-
rini kontrol edin.

Profili kontrol edin.

Ayni hata mesaiji goriintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegcin.

ERROR 304 USB INIT ERR (HATA
304 USB BASLATMA HATASI)

ERROR 305 USB TIME OUT
(HATA 305 USB ZAMAN ASIMI)

USB iletisiminde bir hata meydana geldi.

USB kablo baglantisini kontrol edin.
USB kablosunu tekrar baglayin.
Glicl kapatip tekrar agin ve verileri
tekrar gonderin.

Standartlara uygun bir USB kablosu
kullanin.

ERROR 401 MOTOR X (HATA 401
MOTOR X)

X motoruna asiri yik uygulandi.

ERROR 402 MOTOR Y (HATA 402
MOTORY)

Y motoruna asiri yuk uygulandi.

ERROR 403 X CURRENT (HATA
403 X AKIMI)

X motorunda asiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

ERROR 404 Y CURRENT (HATA
404 Y AKIMI)

Y motorunun asiri akimi nedeniyle bir
hata tespit edildi.

Medyanin dogru sekilde ayarlanip ayar-
lanmadigini (beslemenin dogru sekilde
yapilip yapiimadigini) kontrol edin.
Kapagdi agin ve carriage’in islevini engel-
leyen herhangi bir sorun olup olmadigini
kontrol edin.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji gérintuleniyorsa,
servis iglemleri igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 50a Y ORIGIN (HATA 50a
Y EKSENI)

Y ekseni algilama sirasinda bir hata mey-
dana geldi (baglatma islemi).

ERROR 50f (HATA 50f)
L-SCALE BLACK (DOGRUSAL
OLCEK SIYAH)

Anormal dogrusal 6lgek.

ERROR 525 WRONG IONIZER
(HATA 525 YANLIS iYONIZER)

Dahili devre arizali ya da anormal bir
atesleme meydana gelmis.

Makinenin gui¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji gorintileniyorsa,
servis islemleri igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 526 IONIZER ION LEVEL
(HATA 526 IYONIZER iYON SE-
Vi-YESI)

Elektrot sondasinda leke mevcudiyeti
veya sondanin aginmasi nedeniyle iyon
Uretimi dismds.

Bunu elektrot sondasina bir bakim iglemi
gerceklestirme zamaninin geldiginin bir
isareti olarak gorun.

Lutfen iyonizer kilavuzuna danisarak
elektrot sondasini temizleyin.

Durum iyilestirilemiyorsa, ilgili elektrot
sondasini degistirin.

ERROR 527 (HATA 527)
IONIZER CONDITION (IYONIZER
NITELIGI)

iyon, etrafindaki metal tarafindan emil-
diginde, kurulum ortaminin istikrarsizligi
(sicaklik, nem, cevresel metaller gibi)
statik elektrigin giderilmesini etkiler.

iyonizerin yakininda iletken veya baska
bir statik giderici bulunmadigindan emin
olun.

Varsa, bu tur iletkeni veya diger statik
gidericiyi iyonizerden uzak tutun.

ERROR 528 (HATA 528)
PUMP MOTOR SENSOR (POMPA
MOTORU SENSORU)

Pompa sensori algilama hatasi

Makinenin gui¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goriintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.
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ERROR 602 (HATA 602)
INK BOTTLE END (BOYA SISESI
BITTI)

“INK END” (BOYA BITTI) (Kullanimi
yasak, Sadece, 4 renkli boya setiyle
temizleme yapilirken kullanilabilir.)

Boya sisesini degistirin.
Bu durumda litfen boya ¢ipini siseyle
birlikte gelen boya ¢ipiyle degistirin.

ERROR 608 WRONG INK IC
(HATA 608 YANLIS BOYA CIiPIi)

IC ¢ipi dogru sekilde okunamiyor.

IC gipinin dog@ru takilip takilmadigini
kontrol edin.

IC gipini yerine dogru sekilde tekrar
takin.

Makinenin gu¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goruntileniyorsa ser-
vis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 61A (HATA 61A)
InkOverFlow (Boya Tagsma Hatasi)
: cmYCMKWW

Alt hazne samandira sensorl “Sinir”
degerini algiladi.

“Bakim” ve “Tasma bakimi” islemlerini
yuratun.

Ayni hata mesaiji goriintiileniyorsa ser-
vis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 61B (HATA 61B)
BOYA BESLEMESI : cmYCMKWW

Alt hazneye boya beslemesi basarisiz
oldu.

ERROR 61D (HATA 61D)
NEGATIVE P.NotEnough (YETER-
SIZ NEGATIF BASING)

Uygun seviyede negatif basing saglana-
miyor. (Pozitif tarafta)

ERROR 61E NEGATIVE P.OVER
(HATA 61E ASIRI NEGATIF BA-
SING)

Uygun seviyede negatif basing saglana-
miyor. (Negatif tarafta)

ERROR 620 (HATA 620)
POSITIVE P.NotEnough (YE-
TER-SIZ POZITIF BASING)

Uygun seviyede pozitif basing saglana-
miyor. (Negatif tarafta)

ERROR 621 POSITIVE P.OVER
(HATA 621 ASIRI POZITIF BASING)

Uygun seviyede pozitif basin¢ saglana-
miyor. (Pozitif tarafta)

ERROR 650 NCU CONECT (HATA
650 NCU BAGLANTISI)

NCU (nitesi bagl degil.
Nozil kontroll fonksiyonu kullanilamaz.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goruntileniyorsa ser-
vis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 651 REPLACE NCU (HATA
651 NCU'YU DEGISTIR)

NCU sensoriinin hassasiyeti, nozl
tikanikh@ini dogru sekilde algilayabilmesi
igin gok dusuk.

Nozil kontroll fonksiyonu kullanilamaz.

NCU sensorinin degistirilmesi gereki-

é%rfvis ¢agirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 652 (HATA 652)
NCU NZK CHK (HW)

Sikga gorilen noziil tikanmasi ve/veya
capraz atesleme nedeniyle NCU atesle-
meyi uygun sekilde algilayamiyor.

ERROR 653 (HATA 653)
NCU NZK CHK (MARK)

NCU’nun atesleme sablonlari analiz edilir
ve sablon kriterlerine uymayan anormal
atesleme belirlenir.

ERROR 654 (HATA 654)
NCU CENTER POS

ERROR 655 (HATA 655)
NCU FLUSH POS

NCU merkez konumu algilama islemi
basarisiz oldu.

Nozil niteligini kontrol edin. Capraz
ateslemenin ve/veya nozil tikanikligi-
nin fazla olmasi durumunda, etkilenen
nozdlleri temizleyin ve yenileyin.

ERROR 656 NCU SN ADJST
(HATA 656 NCU SENSOR AYARI)

Sensor hassasiyeti ayari basarisiz oldu.

Nozil niteligini kontrol edin. Capraz
ateslemenin ve/veya nozil tikanikligi-
nin fazla olmasi durumunda, etkilenen
nozdl-leri temizleyin ve yenileyin.

Ayni hata mesaji gorintileniyorsa ser-
vis merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 657 (HATA 657)
REPLACE NCU INK PAD (NCU
BOYA PEDINi DEGISTIRIN)

NCU boya pedi doldu.

NCU boya pedinin degistiriimesi gerekir.
Servis ¢cagirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.
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ERROR 658 (HATA 658)
NCU SENSOR LV LOW (NCU
SEN-SOR HASSASIYETI DUSUK)

NCU sensor hassasiyeti dustyor.

ERROR 65b (HATA 65b)
NCU Sens Adj Err H

ERROR 65c (HATA 65c)
NCU Sens Adj Err L

Sensor hassasiyeti ayarlanamiyor.

Bolim 5 Sorun Giderme

NCU degisimi yapilmasi onerilir.
Servis ¢agirmak igin servis merkezimizle
veya bayinizle iletisime gegin.

ERROR 71F (HATA 71F)
HD TERM MK (BASKI KAFASI
TERMISTORU ARIZASI)

Baski kafasi termistoriiniin sicakligi dog-
ru sekilde okunamiyor.

ERROR 722 (HATA 722)
WATER TANK ROUTE1 (SU HAZ-
NESi ROTA 1)

ERROR 723 (HATA 723)
WATER TANK ROUTEZ2 (SU HAZ-
NESI ROTA 2)

Sicak su pompasi arizali veya sicak su
sizintis1 mevcut.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
slire sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 726 (HATA 726)
WATER HEATER TEMP L (SU
ISITICI SICAKLIGI D)

Su isiticisi arizali.

Aygitin yan tarafindaki gu¢ digmesinin
dogru konumda oldugundan emin olun.
Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 728 (HATA 728)
IHEATER THERM BRK (lISITICI
TERMISTORU ARIZASI)

Su isiticisinin termistort arizalandi.

ERROR 729 (HATA 729)
HHEATER HIGH TEMP (ISITICIDA
ASIRI SICAKLIK)

Isitici sicakligi yiksek sicaklik esigini
ast.

Makinenin gui¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goriintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime

gegin.

ERROR 72B (HATA 72B)
WATER HEATER LACK (SU ISITI-
Cl EKSIGI)

Sicak su haznesinde su eksik.

Litfen [MAINTENANCE] (BAKIM) -
Water FillUp (Su Doldurma) iglemini
gerceklestirin.

ERROR 72C WATER PUMP (HATA
72C SU POMPASI)

Sicak su pompasi arizali veya sicak su
sizintis1 mevcut.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaiji gorintileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 901 (HATA 901)
INVAILD OPERATION (GECERSIZ
ISLEM)

Herhangi bir hata nedeniyle fonksiyon
calistinlamiyor.

Fonksiyonu galistirmadan 6nce kapagi
kapatin.

Fonksiyonu calistirmadan 6énce medyayi
tespit edin.

Fonksiyonu galistirmadan 6nce boya
hatasini ortadan kaldirin.

ERROR 902 DATA REMAIN (HATA
902 VERI MEVCUT)

Yuruttlecek iglem alinan baski verileriyle
gerceklestirilemiyor.

islemi yiiriitmeden énce verileri silinmesi
islemini gergeklestirin.

ERROR 90d (HATA 90d)
NO HEAD SELECT (BASKI KAFA-
SI SEGILMEDI)

Baski kafasinin takilmasi sirasinda bir
hata meydana geldi.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
sure sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime
gegin.

ERROR 04 PARAM ROM (HATA
04 PARAM ROM)

Ana PCB’de bir hata meydana geldi.

Makinenin gli¢ butonunu kapatin ve bir
slre sonra tekrar agin.

Ayni hata mesaji goruntileniyorsa servis
merkezimizle veya bayinizle iletisime

gegin.

SISTEMIN DURMASI

SISTEM HALT (SISTEMIN
DURMASI) (*) 000: MESAJ

Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin ve bir siire sonra tekrar agin. Hata numarasini
kontrol edin ve servis gagirmak igin bayinizle iletisime gegin. (“000” hata numarasidir.)
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Teknik Ozellikler

Makinenin teknik ozellikleri
“ UJF-3042MklI UJF-3042Mkll EX UJF-6042MKkil

Yontem istendiginde damlatan piezoelektrik baski kafalari
Baski kafasi Spesifikasyon 3 baski kafasi, 2 kademeli | 4 baski kafasi, 2 kademeli
T x-dpi: 600, 900, 1200
Gozlndrldk y-dpi: 600, 1200
600 x 600 8, 10 pass
Gizim modu 600 x 900 12, 16 pass
1200 x 1200 12, 16 pass

Ozel UV kiirlenmeli boya (Orijinal boya) LH-100, LUS120, LUS150, PR-200
Bk, C, M, Y, W, Pr (yalnizca PR-200), CL, Lc, Lm (Lc ve Lm yalnizca UJF-3042Mkll

Kullanilabilir boyalar EX/UJF-6042MkIl modellerinde mevcuttur)

Boya beslemesi 6 sise 8 sise
300 x 420 mm (11,8 x 16,5 610 x 420 mm (24,0 x 16,5
Boyut . .
ing) inc)
Kullanilabilir Kalinlik 153 mm (6,0 ing)
medya o ) . 8 kg veya daha hafif (17, 6
Agirlik 5 kg veya daha hafif (11, 0 Ib veya daha hafif) Ib veya daha hafif)
Maks. baski alan 300 x 420 mm (11,8 x 16,5 ing) ﬁg x 420 mm (24,0 x 16,5
Mesafe hassa- | Mutlak hassasiyet + 0,3 mm (+ 0,01 ing) degerinden buyuk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0,3’U
siyeti Tekrarlanabilirlik + 0,2 mm (z 0,008 in¢) degerinden blylk herhangi bir deger veya belirtilenin + %0, 1’i
Diklik + 0.3 mm/400mm (+ 0.01 ing / 15.7 ing)
Baski boslugu ayari Tuslu tabla yukari/asagi mekanizmasi

Baski kafasi garpisma 6nleme aygiti | Engel sensorii sayesinde baski kafasi garpisma énlemesi

Hava sogutmali LED UV aygiti x 1 (baski kafasi kaydirma mekanizmasiyla (slider)

UV Gnitesi donatilmistir)

Atik boya haznesi Sise tipi (1600 cc)

USB 2.0 (Ethernet 10 BASE/ 100 BASE/ 1000 BASE E-posta fonksiyonu, gizim igin

Araytiz yalnizca “1000 BASE” baglantisi uygundur.)

Komut MRL- V

bekleme modunda | 55 dB’den az (A) (FAST-A, On & Arka & Sol & Sag 1 m)

sirekli baski mo-
dunda

Gurulta 70 dB’den az (A)

VCCI-Sinif A, FCC-Sinif A, UL 60950-1, CE Isareti (EMC, Dusuk Gerilim Direktifi,

Gavenlik Standard: Makine Direktifi, RoHS Direktifi), CB Raporu, RoHS, Reach, EnergyStar, IEC60825-1

Gug Tek fazli AC100 - 240 V %10, 50/60 Hz +1 Hz
Glg tuketimi 1000 W veya daha az

Ortam sicakligi 20°C ila 35°C ( 68°F ila 86°F )

Nem %35 ila %65 arasi bagil nem (yogunlagsmasiz)

Garanti edilen si-

okl 20°C ila 25°C (68°F ila 77°F)

Sicaklik degisimi + 10°C/saat veya daha az (+ 50°F/saat veya daha az)

Onerilen Ortam Toz Normal ofis seviyesine esdeger

En yuksek calisma 2000 m (78,7 ing)

yuksekligi
Ak 135 kg (170 kg) 150 kg (185 kg)
9 (297,6 Ib (374,8 Ib)) (330,7 Ib (407,9 Ib))
Geniglik 1355 mm (53,3 in¢ ) 1665 mm ( 65,6 in¢ )
Dis boyutlar Derinlik 1290 mm ( 50,8 in¢ )
Y Ukseklik 856 mm ( 33,7 ing ) (Kendi standi ve siseler harig.)

*1. Degerlere kendi standi da dahildir.
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Boya ozellikleri

Besleme

Teknik Ozellikler

1L Boya sisesi / 250 ml Boya

Renk

Siyah boya

Camgodbegi boya

Magenta boya

Sari boya

Beyaz boya

Seffaf boya

Primer boya (PR-200)

Acik camgoébegi boya (yalnizca UJF-3042 Mkl EX/UJF-6042MKkll) Agik magenta boya
(yalnizca UJF-3042 Mkl EX/UJF-6042MkIl)

Boya kapasitesi

1L/250 ml

Bu slre boya sisesinin tzerinde yazilidir.

Raf omru
Gegerli siire igerisinde olsa bile paket agildiktan itibaren Ug ay icinde.
5ila 30°C (41 ila 86°F )
(Bir ay boyunca 30°C (86°F) sicaklikta depolanabilir.)
Depolama | « Kabin hava gegirmez durumda tutuldugundan emin olun.
» Kabin kuru, iyi havalandirilan, serin ve dogrudan glines almayan bir yerde saklandigin-
Depolama dan emin olun.
sicakligr 1ila 60°C ( 33,8 ila 140°F )
(60°C’de (140°F) yalnizca 120 saat boyunca depolanabilir ve 40°C’de (104°F) ise bir ay
Tasima boyunca saklanabilir.)

* -0°C’den (32°F) dustlik ve 40°C’den (104°F) yiiksek sicaklikta saklanmadigindan emin
olun.

» Boya sigelerini sbkmeyin ve yeniden boyayla doldurmayin.
NEmty . Boya soguk bir yerde uzun bir stre tutulursa donabilir.
Donmasi durumunda boyayi kullanmadan 6nce en az (¢ saat oda sicakliginda (25°C / 77°F) ¢6zllmeye birakin.

Ancak donmus boya kullanildiginda, boya degismis oldugundan baski kalitesi diiser. Boyayi donmayacag: bir
ortamda saklayin.
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Boya siselerinin siralarinin ayarlanmasi

% * Boya siselerinin sirasi kullanilan boya setine gore farklilik gdsterir.

* UJF-3042MkIl EXUJF-6042MKkll

Boya seti Boya dizilisi
I P B T I I
6 Renkli + Beyaz + Beyaz LC LM Y C M K w w
6 Renkli + Beyaz + Primer LC LM Y C M K w Pr
6 Renkli + Beyaz + Seffaf LC LM Y C M K w CL
6 Renkli + Seffaf + Primer LC LM Y C M K CL Pr
4 Renkli + Primer + Seffaf + Beyaz +
B y pr | oL | v c M K w w

» UJF-3042MKII

o [z [ s |+ [ s [ o [ 7 [ |
4 Renkli + Beyaz + Beyaz - - Y C M K w W
4 Renkli + Beyaz + Primer - - Y C M K w Pr
4 Renkli + Beyaz + Seffaf - - Y C M K w CL
4 Renkli + Seffaf + Primer - - Y C M K CL Pr

6-4



Boliim 6 Ek

Sorgu formu

Bu formu, makineye iliskin sorunlar ve fonksiyonlardaki anormallikler igin kullanin.
Asagidaki gerekli noktalari doldurun ve ardindan sayfayi satis ofisimize fakslayin.

Sirket adi

Sorumlu kisi

Telefon numarasi

Makine modeli

isletim Sistemi

Makine bilgileri ™

Hata mesaiji

Sorgu igerigi

*1. “Uygun kullanim” bélimiindeki “Makine Bilgilerinin Kontroli” kismina bakin ve ardindan gerekli bilgileri doldurun. (@ S.3-31)
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