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Girig

UJV100-160 UV inkjet baski makinesini satin aldiginiz igin tesekkir ederiz.

Bu kullanim kilavuzunu (bundan bdyle "bu dokiiman" olarak anilacaktir) etraflica okuyun ve trina glivenli ve
dogru bir sekilde kullanmak igin icerigini anladiginizdan emin olun.

Litfen bu dokiimanda kullanilan gizimlerin fonksiyonlari, proseddrleri ve iglemleri agiklama amaci tasidigini
unutmayin. Gergek Urlin, gizimlerden farkli olabilir.

Adobe, Adobe logosu, Acrobat, Illustrator, Photoshop ve PostScript, Amerika Birlesik Devletleri ve diger
Ulkelerde Adobe Systems Incorporated sirketinin ticari markalari veya tescilli ticari markalaridir.

Bu dokiimanda bahsedilen diger sirket ve Urln isimleri, Japonya ve diger ulkelerde ilgili sirketlerin ticari
markalari veya tescilli ticari markalaridir.

RasterLink ve FineCut, Japonya ve diger Ulkelerde MIMAKI ENGINEERING CO., LTD. sirketinin ticari
markalari veya tescilli ticari markalaridir.

Bu dokiimanin herhangi bir kisminin izinsiz ¢ogaltilmasi kesinlikle yasaktir.
©2020 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

e Sorumluluk Reddi

* Mimaki Engineering, UJV100-160 Urunindn (bundan bdyle "bu drin" olarak anilacaktir) kusurlu olup
olmadigina bakmaksizin, kullanimindan dogrudan veya dolayl olarak kaynaklanan zararlara iligkin hicbir
sorumluluk kabul etmez. Mimaki Engineering, bu Grtinin kullanimindan kaynaklanan dogrudan veya dolayl
zararlara iliskin tim sorumluluklari reddeder.

* Mimaki Engineering, bu urin kullanilirken olusturulan malzemelere dayandirilabilecek dogrudan veya
dolayh zararlara iligkin tim sorumluluklari reddeder.

* Bu Urindn Mimaki Engineering tarafindan tavsiye edilenlerden baska cihazlarla birlikte kullanimi,
yanginlara veya kazalara yol agabilir. Bu tir olaylar, Uriin garantisi kapsaminin digindadir. Mimaki
Engineering, bu tir olaylardan kaynaklanan dogrudan veya dolayli zararlara iligkin tim sorumluluklari
reddeder.

* Yalnizca orijinal Mimaki Engineering boyalarini ve bakim amagcli temizleme solUsyonlarini kullanin. Diger
Urtnlerin kullanimi, arizalara yol agabilir veya baski kalitesini disurebilir. Bu tur olaylar, garanti kapsaminin
digindadir. Mimaki Engineering, bu tur olaylardan kaynaklanan dogrudan veya dolayl zararlara iliskin tum
sorumluluklari reddeder.

* Boya siselerini izin veriimeyen boyalarla yeniden doldurmaya g¢alismayin. Bu tedbiri dikkate almamak,
garantiyi gegersiz kilar. Mimaki Engineering, bu tir olaylardan kaynaklanan dogrudan veya dolayli zararlara
iliskin tim sorumluluklari reddeder.

» Mimaki Engineering tarafindan belirtilenlerden bagska UV-LED (nitelerini veya UV gli¢ kaynagi Unitelerini
kullanmayin. Orijinal Mimaki Engineering cihazlarindan baska cihazlar kullanmak, arizaya, elektrik
garpmasina veya yangina neden olabilir. Bu tir olaylar, garanti kapsaminin digindadir. Mimaki
Engineering, bu tir olaylardan kaynaklanan dogrudan veya dolayl zararlara iligkin tim sorumluluklari
reddeder.

¢ Televizyonlarla ve radyolarla girigim

* Bu drlin, calisirken yuksek frekansli elektromanyetik radyasyon yayar. Belirli kosullarda bu
durum, televizyonlar veya radyolar ile girisime neden olabilir. Bu UrGnin 6zel radyo veya
televizyon ekipmanlarini etkilemeyecegini garanti etmiyoruz.

Bu Urdnun radyolar veya televizyonlar ile girisime neden oldugundan sipheleniyorsaniz bu Grind kapatarak
kontrol edin. Baski makinesi kapaliyken girisim ortadan kalkiyorsa bu UrGinin girisime neden olmasi
muhtemeldir.

Asagidaki ¢ozumlerden herhangi birini veya bu ¢dzimlerin kombinasyonlarini deneyin:
 Girisimin meydana gelmedigi bir konumu bulmak igin televizyon veya radyo anteninin yoninu degistirin.
» Televizyonu veya radyoyu bu trinden uzaklastirin.

» Televizyonun veya radyonun fisini bu trintn bagl oldugu glic devresinden baska gii¢ devresindeki
prize takin.



Girig

e FCC (Federal iletisim Komisyonu) yénetmelikleri

Bu Uriin, FCC yonetmelikleri, Bélim 15 kapsamindaki A Sinifi dijital cihazlar igin gecerli sinirlamalara uygun
olacak sekilde test edilip onaylanmigtir. Bu sinirlamalar, baski makinesi ticari ortamlarda kullanilirken zararh
girisimlere karsi1 uygun korumayi saglamak adina tasarlanmigtir.

Bu drlin, radyo frekansi enerjisi Uretebilir, kullanabilir veya yayabilir ve kullanim kilavuzuna uygun olarak
kurulmamasi veya kullanilmamasi durumunda radyo iletisimlerinde zararli girisimlere neden olabilir.

Bu drinl yerlesim bolgelerinde kullanmak, zararl girisime neden olabilir. Bu durumda, s6z konusu girisimi
giderme sorumlulugdu kullaniciya aittir.

» Bu UrlGine baglanirken yalnizca Mimaki Engineering tarafindan tavsiye edilen kablolari kullanin.
Baska kablolari kullanmak, Griiniin FCC yonetmelikleriyle 6ngorilen sinirlamalari asmasina

neden olabilir. FCC yonetmeliklerine uygun hareket edilmesini saglamak i¢cin Mimaki Engineering
tarafindan tavsiye edilen kablolari kullanin.




Guvenli kullanim igin

Guvenli kullanim i¢in

Semboller

Bu kilavuzdaki semboller, tedbirleri belirtip aciklar. Her semboliin anlamini tam olarak anladiginizdan ve
makineyi guvenli ve dogru bir sekilde kullandiginizdan emin olun.

Aciklama
Uyari Yanlis kullanildidinda veya talimatlar atlandijinda élime veya ciddi
yaralanmalara yol acabilecek potansiyel bir tehlikeyi belirtir.
Dikkat Yanls kullanildiginda veya talimatlar atlandiginda hafif veya orta
dereceli yaralanmalara yol agabilecek potansiyel bir tehlikeyi belirtir.
Bilgi Yanlis kullanildidinda veya talimatlar atlandijinda malin zarar

gormesine yol acabilecek potansiyel bir tehlikeyi belirtir.

Uyari igareti Dikkat edilmesini gerektiren bir unsuru belirtir. Uyari ayrintilari
sembolun yaninda aciklanmistir.

0 Zorunlu eylem | Yerine getirilmesi zorunlu olan bir eylemi belirtir. Zorunlu eylemin

isareti ayrintilari sembolin yaninda agiklanmigtir.

Yasak isareti  |Yasaklanan bir eylemi belirtir. Yasaklanan eylemin ayrintilari semboliin
yaninda agiklanmigtir.

m Onemli Bu Griindn kullanimiyla ilgili dnemli bilgileri belirtir.

\Q, ipucu Faydali referans bilgileri belirtir.

Referans bilgisi [Sdz konusu bilginin bulundugu ilgili sayfay belirtir. ilgili sayfayi
@D gOruntilemek i¢cin metne tiklayin.




Guvenli kullanim igin

Kullanim Tedbirleri

* Anormal durumlarda

AUYARI
.2 * Duman veya olagandisi koku gibi anormal durumlarda, hemen ana gli¢ kaynagini kapatin ve glg

kablosunu prizden gekin. Bu kosullarda uriint kullanmaya devam etmek, arizaya, elektrik
garpmasina veya yangina yol agabilir. Dumanin daha fazla yayilmadigini teyit ettikten sonra
bulundugunuz bdlgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gecin. Uriinii asla kendi
basiniza tamir etmeye galismayin. Aksi takdirde tehlikelidir.

A\DIKKAT

+ Cildinize temas eden her turll boyayi, bakim amacli yikama sivisini, atik boyayi veya Uriinde
kullanilan baska bir siviyi hemen silerek gikarin. Sabun kullanarak yikayin. Bolca suyla
durulayin. Sivinin yikanarak ¢ikariimamasi ciltte iltihaplanmaya neden olabilir. Cildiniz tahris
olursa veya acirsa hemen tibbi yardim alin.

» Boya, bakim amagli yikama sivisi, atik boya veya Uriinde kullanilan herhangi bir bagka sivi
g6zlerinize temas ederse hemen gozlerinizi blca temiz suyla durulayin. En az 15 dakika
durulayin. Kontak lens kullaniyorsaniz ve bu lensler kolaylikla ¢ikarilabiliyorsa gézlerinizi temizle
suyla en az 15 dakika duruladiktan sonra bu lensleri gikarin. Gz kapaklarinizin alt kisimlarini
yikadiginizdan emin olun. Sivinin yikanarak ¢ikariimamasi kérllige veya gorme bozukluguna yol
acabilir. Gozleriniz tahrig olursa veya acirsa hemen tibbi yardim alin.

* Boya, bakim amagli yikama sivisi, atik boya veya Uriinde kullanilan herhangi bir bagka sivi
agziniza kagarsa veya bunlari yutarsaniz hemen suyla gargara yapin. Kendinizi kusmaya
zorlamayin. Hemen tibbi yardim alin. Kendinize kusmaya zorlamak, sivinin hava yoluna
kagmasina neden olabilir.

» Fazla miktarda buhar soluduysaniz iyi havalandiriimig bir alana gegin, Ustinuzu sicak tutun ve
kolayca nefes almaya imkan veren bir durusta dinlenin. Durum iyiye gitmezse hemen tibbi
yardim alin.

BiLGI

@ « Boya kacagi oldugunda, hemen ana gii¢ kaynagini kapatin ve giic kablosunu prizden gekin.

Bulundugunuz boélgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin.

e Gug¢ kaynagina iligkin tedbirler

/\UYARI

« Urlnle birlikte gelen gii¢ kablosunu kullanin. Bagka kablolari kullanmak, arizaya, elektrik
A garpmasina veya yangina yol agabilir. Gug kablosunu diger elektronik cihazlarda kullanmayin.

» Glg kablosunu prizden gekerken fisi her zaman sikica tutun. Gug¢ kablosunun kendisini gekmek,
kabloya zarar verebilir ve arizaya, elektrik garpmasina veya yangina yol acabilir.

+ Fisi Uzerinde toz varken kullanmayin. Bu kosullarda fisi kullanmak, arizaya, elektrik carpmasina
veya yangina yol agabilir.

» Fisin bicagina metal bir nesne kullanarak dokunmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, makine
arizasina, elektrik carpmasina veya yangina yol acabilir.

» Kablo izerinde degisiklik yapmaya galismayin. Kabloya zarar vermeyin. Gl kablosunun izerine
agir cisim koymayin veya kabloyu gekmeyin veya isiya maruz birakmayin. Aksi takdirde yangina
veya elektrik carpmalarina yol agacak sekilde kabloya zarar verebilir.

» Uzatma kablolari veya ¢ok prizli uzatma kablolari kullanmayin. Aksi takdirde makine arizasina,
elektrik carpmasina veya yangina yol acabilir.

» GUg kablosu hasarl gériniyorsa veya tel gébek disari gikmigsa veya gébek kopmussa bu gli¢
kablosunu kullanmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, makine arizasina, elektrik carpmasina veya
yangina yol agabilir.

é + Fisi elleriniz 1slakken takip ¢ikarmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, elektrik garpmasina yol
acabilir.




Gilvenli kullanim igin

» Glug¢ kablosunu toprakh prize takin. Bu tedbiri dikkate almamak, makine arizasina, elektrik
garpmasina veya yangina yol agabilir.

* Prizleri monte ederken elektrik carpmasini énlemek igin topraklama yapin. Tum elektrik isleri,
lisansl bir elektrik teknisyeni tarafindan yapilmaldir.

» Topraklama yapin.

BILGI

® * Ana gi¢ kaynagini kapatmayin. Ana gug¢ kaynagini kapatmak, (noziil tikanma 6nleyici fonksiyon

ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre disi
birakabilir ve (nozll ttkanmasi ve ¢apraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger hatalara yol
acabilir.

» Gug kablosunu Grinin yakininda bulunan bir prize taktiginizdan emin olun. Fis bigagini sikica
takin.

» Gug¢ kablosunu baglarken prizin giris gerilimini ve devre kesicinin kapasitesini kontrol edin. Ayrica
her kabloyu bagimsiz bir devre kesicisi olan ayri bir gi¢ kaynagina baglayin. Ayni kesiciye bagl
prizlere baglanmak devre kesiciyi attirabilir.

o » Bu urdnd, teknik 6zellikleri karsilayan bir gli¢ kaynagiyla birlikte kullanin.

e Hareketli parcalara iligkin tedbirler

A\DIKKAT

® » Yuz ve eller gibi vicudun bdlimlerini ve gcalismayi engelleyebilecek giysileri (6rn. dokimlu

giysi ve aksesuarlar) makineden uzak tutun. Aksi takdirde yaralanmaya neden olabilir.
Uzun saglar arkadan baglanmalidir.

e Parcgalara ayirmayin veya tamir etmeyin

/N\UYARI

* Bu makineyi pargalarina ayirmaya veya tamir etmeye calismayin. Bu tedbiri dikkate almamak,
arizaya, elektrik carpmasina veya yangina yol acabilir.

e Kesiciyi kullanirken alinacak tedbirler

/A\DIKKAT

f} + Kesici bigagina dokunmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, yaralanmaya yol acabilir.




Giivenli kullanim igin

e Ultraviyole (UV) i1sin1 ve UV-LED iinitesine iligkin tedbirler

/A\UYARI

A » UV-LED unitesinin altina yanici malzemeler koymayin. Bu tedbiri dikkate almamak, yangina
veya igin igin yanmaya yol agabilir.

» UV-LED unitesinin Uzerine kagit veya bez ile kapatmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, yangina
veya igin i¢in yanmaya yol agabilir.

» UV-LED dunitesinin etrafindan az miktarlarda ultraviyole i1sini sizabilir. Cildinizi ve gozlerinizi
ultraviyole 1sinina maruz birakmamak icin tedbirler alin. Eldiven, uzun kollu giysi, yiz
siperlikleri ve UV koruyucu goézlukler giyin.

(1) UV 1sinina maruz kalmak, ciltte iltihaplanmaya yol agabilir. iitihaplanma olmasa bile UV iginina uzun siireyle
veya defalarca maruz kalmak, kronik sorunlara neden olabilir.
+ Akut sorunlar: iitihaplanma
* Kronik sorunlar: Cilt kanseri, kirisiklik, leke

(2) Lamba agikken lambaya dogrudan bakmak, géz agrisina neden olabilir veya gérme duyusuna zarar verebilir.
Gozde agri olmasa bile UV isinina uzun sireyle veya defalarca maruz kalmak, kronik sorunlara neden olabilir.

+ Akut sorunlar: Ultraviyole keratit, konjonktivit, rahatsizlik, agri, sulanma
* Kronik sorunlar: Pterjium, katarakt

/A\DIKKAT

* UV-LED Unitesi asir derecede isinir. LED Unitesini kapatin ve bakim igslemine girismeden énce
sogumasini bekleyin.

birakmayin. UV-LED Unitesi ultraviyole (UV) isini yayar. Bu 1sina maruz kalmak, ciltte veya
g0zlerde iltihaplanmaya yol acgabilir.

* Yalnizca Urunle birlikte gelen UV koruyucu goézlikleri kullanin. Bu tedbiri dikkate almamak, g6z
agrisina neden olabilir veya gérme duyusuna zarar verebilir.

® + Cildinizi veya gd6zlerinizi UV-LED Unitesinden gelen 1sina dogrudan veya dolayli maruz

BiLGI

» UV-LED unitesini cizmeyin veya asiri kuvvete maruz birakmayin. Bu tedbiri dikkate almamak,
arizaya yol agabilir.
+ UV-LED dunitesinin alt tarafindaki cama ¢iplak elle dokunmayin. Bu tedbiri dikkate almamak,
UV boya kirlemesine zarar verebilir. Cam kirlenirse etanolle nemlendirilmis, yumusak ve
temiz bir bez kullanarak silin. Temizleme islemini yaparken etanoll kapaklara sigratmamaya
dikkat edin. Etanole temas edildiginde, kapaklar zarar gorebilir.

o Uriinii bertaraf etme

A\DIKKAT

« Uriini kendiniz bertaraf etmek istiyorsaniz endiistriyel atik bertaraf isletmecisiyle iletisime gegin

o « Lutfen bulundugunuz bélgedeki saticiyla veya servis acentesiyle iletisime gegin.
veya Urtn0 yerel kanun ve yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.
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Boya veya Makineyle Beraber Kullanilan Diger Sivilar

Boya veya Makineyle Beraber Kullanilan
Diger Sivilar

Boyaya iligkin tedbirler Boya sisesinin tizerinde belirtilmistir. Bu tedbirleri iyice okuyun ve igerigi anladiginizdan
emin olun.

/A\UYARI

Dogal su sistemlerine veya evsel atik sulara sizintiy1 dnlemek i¢in dnlem alin. Bazi
bilesenler, sucul yasam agisindan zehirlidir.

B>

ADIKKAT

» Makineyi kullanmadan 6nce Malzeme Givenligi Bilgi Formunu (SDS) okudugunuzdan emin olun.
https://mimaki.com/supply/sds/

» Boya, bakim amagli temizleme sollisyonu, atik boya veya bu makinede kullanilan diger
solusyonlari kullanirken koruyucu gézlik, eldiven ve maske giyin. Sizan boya, cilde yapisabilir
veya g0zinuze ya da agziniza kagabilir.

» Boya sisesini guclu darbelere veya sert sarsintilara maruz birakmayin. Boyayi yeniden
doldurmaya calismayin. Sizan boya, cilde yapisabilir veya goziiniize ya da agziniza kagabilir.

» Boya sisesini pargalarina ayirmayin. Sizan boya, cilde yapisabilir veya goziiniize ya da agziniza
kacabilir.

» Cocuklarin ulagabilecegi yerlerde saklamayin.

« Urlint bertaraf ederken, endustriyel atik bertaraf igletmecisiyle iletisime gegin veya riini yerel
kanun ve yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

SRRV ISO L

BILGI

» Boyayi, bakim amagli temizleme soliisyonunu veya bu makinede kullanilan diger sivilari baska
baski makinelerinde kullanmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, baski makinesine zarar verebilir.
» Boya ¢ipinin PCB temas alanina dokunmayin veya bu alani kirletmeyin. Aksi takdirde, PCB zarar
gorebilir.

Makineyi yiksekligi zeminden 1 m'yi gegcmeyen bir yerde saklayin. Bu makineyi disirildiginde,
boya, yilkama sivisi veya bagka sivilar sigrayabilir.

» Agzi kapali kaplar i¢erisinde saklayin.

 Serin ve karanlik bir yerde saklayin.

e o

(1) Boyayi soguk yerlerden sicak yerlere tasirken kullanilacagi yerde en az Ug¢ saat bekletin. Erimis boya kullanildiginda,
boyadaki bozulma nedeniyle baski kalitesinin disecegini dikkate alin. Boyay donmayacagi bir ortamda saklayin.

(2) Boyay! kullanmadan 6nce agin ve mimkin oldugunca hizl tiiketin. Siselerin agzi uzun sireyle acik birakilirsa baski
kalitesi dusebilir.
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Boya veya Makineyle Beraber Kullanilan Diger Sivilar

v/

~~~ * Cihaz, farkli tipte boya g¢ipleriyle birlikte ¢galismaz.
g"‘ » Boya siseleri, UrGine takildiklarinda bile girintili olabilir. Bu durum, fonksiyonu etkilemez.

N
—

Boyanin Teknik Ozellikleri

Oge

Ayrintilar

Tip

UV kirlenmeli boya (MIMAKI Grin()

Renk

Camgobegi (C)
Magenta (M)
Sari (Y)

Siyah (K)

Beyaz (W)
Seffaf boya (CL)

Sekil

Sise

Boya kapasitesi

1.000 ml

Son Kullanma Tarihi

Boya sisesinin Gzerinde belirtildigi gibidir.
Ancak, son kullanma tarihi dolmamis olsa bile sise acgildiktan sonra
uc aydir

Depolama Saklanirken  |5°C - 30°C (ortalama giinlk sicaklik) Ancak, 30°C'de en
sicakhgi fazla 1 ay saklanabilir.
*  Bukosullarin diginda saklanirsa boya kalitesi azalabilir.
Nakledilirken [1°C - 60°C

Ancak, 60°C'de en fazla 120 saat,

40°C'de en fazla 1 ay saklanabilir.

*  Mumkinse 0°C'nin altindaki ve 40°C'nin Uzerindeki yerlerde saklamayin.
* Bu kosullarin diginda saklanirsa boya kalitesi azalabilir.

Uriinle ilgili sinirlandirmalar

Boyanin son kullanma tarihi, Boya sisesinin Gzerinde belirtiimistir. Son kullanma tarihi gegen boya, baski
hatalarina neden olabilir veya renk tonunu dedistirebilir. Boyanin son kullanma tarihi gecmis olsa bile baski
yapilabilir. Yine de yeni bir boyayla degistirmenizi veya mumkin oldugunca hizh tiketmenizi neririz.

Ornek: Son kullanma tarihi Nisan 2020
Mayis: Yeni bir boyayla degistirin veya mumkun oldugunca hizh tuketin. Baski yapilabilir.
Haziran: Yeni bir boyayla degistirin veya mumkuin oldugunca hizh tiketin. Baski yapilabilir.

Temmuz: Baski yapilamaz.
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Boya veya Makineyle Beraber Kullanilan Diger Sivilar

Gostergede mesaj gorunr.
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Kurulum Tedbirleri

Kurulum Tedbirleri

A\ UYARI

Bu makineyi yanici maddelerin (6rn. benzin, yanici sprey, alkq_l, tiner, cila, toz) bulundugu
ortamlara kurmayin. Bu makine patlamaya dayanikli degildir. Uriin patlama riski tasir.

Acik ateslerin bulundugu yerlere kurmayin. Boya tutusabilir.

Bu makinenin Uzerine vazo, saksli, bardak, kozmetik trlnleri, igcinde kimyasal veya su bulunan
kap veya ufak metal cisimler koymayin. Makinenin igine sivilarin veya metal cisimlerin girmesi,
arizalara, elektrik garpmasina veya yangina yol acabilir.

Bu makineyi nemli yerlere veya sigrayan suya maruz kalabilecegi yerlere kurmayin. Bu tedbiri
dikkate almamak, makine arizasina, elektrik garpmasina veya yangina yol agabilir.

Bu makineyi cocuklardan uzak tutun.

A\DIKKAT

Bu makinenin yeterince havalandirilmayan bir alana veya kapali bir odaya kurulmasi durumunda,
havalandirma sistemi temin edilmelidir.

Aspirator ¢ikisini monte ederken asagidaki hususlara dikkat edin:

(1) Aspirator gikist, ilgili yerel CSG (gevre, saglik ve glvenlik) kurallarina uygun olarak monte edilmelidir.

(2) Aspiratér ¢ikisinda kapama valfi bulunuyorsa bu makine kullanilirken valf agik kalmalidir.

BiLGI

Bu makineyi toz bulunan yerlere kurmayin. Bu makinenin i¢ine toz kactiginda, ariza veya baski
hatalari (6rn. nozil tikanmasi, ¢capraz atesleme) meydana gelebilir.

Bu makineyi (6rn. klimadan kaynakli) hava akimina maruz kalan yerlere kurmayin. Bu tedbiri
dikkate almamak, bu makinenin i¢ine tozun kagmasina neden olabilir.

Bu makineyi dengesiz yerlere veya titresime maruz kalan yerlere kurmayin. Bu tedbiri dikkate
almamak, arizaya veya baski hatalarina (6rn. nozil ttkanmasi, capraz atesleme) yol agabilir.

Bu makineyi dogrudan gunes isigina maruz kalan yerlere kurmayin.

Bu makineyi ani sicaklik dedisimlerine maruz kalan yerlere kurmayin. Bu tedbiri dikkate almamak,
baski hatalarina (6rn. nozil tikanmasi, capraz atesleme) yol agabilir.

Bu makineyi buyuk makinelerden kaynakl asiri guraltiye maruz kalan yerlere kurmayin.

izin verilen calisma sartlari: 20°C - 30°C (68°F - 86°F), %35 - %65 bagil nem (yojusmasiz)
Garanti edilen hassasiyet sicakligi arahigi: 20°C - 25°C (68°F - 77°F)
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Kurulum Tedbirleri

Boyanin ve medyanin guvenli ve dogru bir sekilde degistirilmesini saglamak icin makinenin etrafinda
asagidaki alani saglayin:

Oge UJv100-160
. Enaz 3.775 mm
Geniglik*'
enist (2.775 mm)
Derinlik*' En az 2.700 mm (700 mm)
Yiikseklik*'+? (1.475 mm)
Agirlik 167 kg

*1. Parantez icindeki rakamlar makinenin boyutlarini belirtir.
*2. Boya sigsesi yuksekligi hari¢

Bu Makinenin Yerini Degistirirken

Bulundugunuz bdlgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin. Yer degisimini kendi basiniza
halletmeye ¢alismak, makinenin arizalanmasina veya zarar gérmesine neden olabilir.
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Emniyet Kilitleri

Emniyet Kilitleri

Bu makine, kullanim sirasinda emniyeti saglamak tzere kilitlerle donatiimistir.
Baski devam ederken kapaklari actiginiz takdirde, baski islemi iptal olur. Bu durumda RIP verilerini yeniden
gdéndermeniz gerekir.

. Emniyet kilitlerinin konumlari
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Uyari Etiketleri

Uyari Etiketler

Farkli uyar etiketlerinde belirtilen ayrintilari tam olarak anladiginizdan emin olun.

Uyari etiketlerinden herhangi biri kirlenirse ve okunamaz héle gelirse veya ¢ikarsa yeni uyar etiketlerini
talep etmek igin bulundugunuz boélgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin.

Carriage Unitesinin gevresi
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Uyari Etiketleri

No. [ Sira kodu Ayrintilar
1 M910931 T Aclilip kapanan kapaklara dikkat edin. Elleriniz
o sikigirsa yaralanabilirsiniz.
COUVERCLE-DANGER
Peut snirainer de graves
!Il:r?:?mwﬁm ou de la
o oy sRn
.;mi—airF.ﬁtJ
AtEEhd L. SHERT
ofhsY.
HA-ONME. BRETF
FEATH-TCHEL,
2 M9S07833 Tehlike arz eden hareketli parcalari belirtir.
3 M903330 Calisirken koruyucu gozlik ve eldiven
takin.
4 M903405 Kesiciye dikkat edin.
=
5 M907935 Gerilim altindaki tehlikeli pargalari belirtir.
6 M905811 a7 | | ehlike arz eden hareketli pargalari belirtir.
7 M913419 WARNING Ultraviyole isinina dikkat edin.
AVERTISSEMENT
RE
ULTRAVIOLET RADIATION
RAYONS ULTRAVIOLETS
t 2% 3
18 R
Ultravio st ation,When
1T X
slincnass o burns,
Eip‘:ﬂion > pourr I oeil
;oﬂr:lu'dn urun ’
EAEITHANTOLT,
ERBEBUSLRMOKAD
BhoaysT,
Rrumrie
FPREMBN AN
QABRE TN =]
8 M9O06144 YUksek sicakliga sahip pargayi belirtir.
(Bu isim levhasi, istege bagli olarak Urtinle
birlikte gelir.)
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

8 0e -
@ Bu bolimde

Bu béliimde, cesitli pargalar aciklanmakta olup énemli bilgiler sunulmaktadir. Uriinii
kullanmadan énce bu bélima okuyun.

Pargalarin isimleri ve Fonksiyonlari............... 20 Urine Bilgisayarin Baglanmasi...................... 33
(] U 20 USB 2.0 Arayuz Kablosunun Kullaniimasi 33
Arka ve Sag Taraftan Gorundm ................ 21 LAN Kablosunun Kullaniimasi................... 33
Carriage Unitesi .......ccvvvveveieeiiiiiiiiieeeeen 22 gistem Yapilandirmas .........ooooveeeveeeeeeeeeeen.. 35
BaSkll [EVhAST ... 22 (USB Kablo KuIIanIIdIQInda) Siirticl Ayarl 35
Kep Istasyonu ............................................ 22 RIP Yaziliminin YUKIenmesSi.ee e 36
Sikigtirma Rulolari ve Besleme Rulolar....23 Renk Profillerinin Alinmasi ..........c..c.......... 36
Medya §elnso.ru ......................................... 23 RIP Yaziliminin Kurulmasi weeeeeeeeeee 37
Sarma UnitesSi....ccccoeeeeeiiiiiiiiiiiine, 24 B Dedisti Yéntemi 39
Glc Kaynagl DUgmesi ........ccceeeeveeeiiinnnes 24 oya LEgISUrMe YONIEML.......oooovvrvemnmrninees
2Ue faynag 9 Boya Bitmek Uzere Mesaji
Islem Pan€li.........cccoooviiiciiiiiee 26 “ya = '

. 5 Goruntilendiginde ........coeeevviiiiiiiiiieeeen. 39

Glg¢ Kablosunun Baglanmasi...........cccccoceeee 30
Makinenin Calistirimast ..., 30

Makinenin Kapatilmas! ..........cccoeeeeeeeeeeennn. 31



Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

1.1 Parcalarin Isimleri ve Fonksiyonlari

Besleme rulolari

No. Ad Aciklama
1 |Baski levhasi Baski alani.&& "Baski Levhas!" (S. 22)
2 Sikistirma rulolari ve Sikistirma rulolari ve besleme rulolari, medyayi kavrayarak beslemek igin

kullanilir & "Sikistirma Rulolari ve Besleme Rulolar" (S. 23)

Baski kafasi noziliinin niteliklerini izlemek igin kepler, wiper'lar ve NCU'yu

3 [Kep istasyonu biinyesinde barindirir.&& "Kep istasyonu"” (S. 22)
. e Baski kafasi, UV-LED lambasi, sikisma sensérii ve medya kesiciden olusur.(&
4 |Carriage Unitesi " . o
Carriage Unitesi" (S. 22)
5 |islem paneli islem tuslarini biinyesinde barindirir ve gésterge niteliginde cesitli ayar ve diger
slemp dgeleri goruntiler. & "islem Paneli" (S. 26)
. Sikigtirma kolu asagi indirildiginde medyayi sabitler. Sikistirma kolu yukari
6 |Stkistirma kolu (6n) kaldirildiginda medyayi serbest birakir.
7 |Atik boya haznesi Atik boya kabidir.t& "Atik Boya Haznesi Degisimi" (S. 108)
8 |Sarma Unitesi Baskidan sonra rulo medyayi otomatik olarak sarar.& "Sarma Unitesi" (S. 24)
9 |Bakim kapaklar Bakim yapmak igin kapagi agin. Kapaklar agikken baski ve otomatik bakim
yapilamaz.
10 [Boya silme filtresi Ozel boya sisesi keplerinden boya damlaciklarini emmeye yarayan filtredir.
11 |Boya besleme Gnitesi Boya sisesi, baski kafasina boya géndermek igin buraya takilir.& "Boya

Degistirme Yoéntemi" (S. 39)
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

Arka ve Sag Taraftan Goriinim

No. Ad Aciklama
1 |Sikistirma kolu (arka) Onden sikistirma koluna baghdir.
2 |Medya sensori Medyanin mevcut olup olmadigini algilar.&F"Medya Sensori" (S. 23)
3 |Boya silme filtresi Ozel boya sisesi keplerinden boya damlaciklarini emmeye yarayan filtredir.
4 |Besleme iinitesi Baski isleminden dnce rulo medya tutar. 2 inglik ve 3 inglik kagit
rulolariyla uyumludur.
- Boya sisesiyle birlikte verilen boya ¢ipi, Boya sisesi bilgilerini kaydetmek
5 |Boyacipiyuvasi icin buraya takilir. Boya Cipini Takma
6 |AC girisi Uriinle birlikte gelen glic kablosunu baglamak icin kullanilir.&&"Giic
gins Kablosunun Baglanmasi” (S. 30)
Uriiniin ana gii¢ kaynagidir. Baski kafasina mal edilebilecek baski hatalarini
7 Ana gug¢ kaynagi (6rn. nozill tikanmasi, ¢capraz atesleme) dnlemek igin kullanihr. Ana gug
digmesi kaynag@ini kapatmayin.&& "Makineyi Agma" (S. 30)&&F "Gii¢ Kablosunun
Baglanmasi" (S. 30)
8 |LAN baglanti noktas: Ag fonk3|yor1undan yararlanildiginda kullanir@"LAN Kablosunun
Kullaniimasi” (S. 33)
o |USB baglanti noktas: USB arayiiz kablosuyla bilgisayara baglanir. & "USB 2.0 Arayiiz

Kablosunun Kullaniimasi" (S. 33)
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

Carriage unitesi

Carriage Unitesi, boyayi puskirtmeye yarayan baski kafasi, UV boyayi kiirlemeye yarayan UV-LED lambasi
ile medya tikandiginda carriage Unitesini durdurmaya yarayan sikisma sensoriini biinyesinde barindirir. Boya
saga sola hareket ederken puskurtuldikce baski islemi gerceklesir.

* Yalnizca Urunle birlikte gelen UV koruyucu goézlikleri kullanin. Bu tedbiri dikkate almamak, g6z
agrisina neden olabilir veya gérme duyusuna zarar verebilir.

Baski levhasi

Baski levhasinda, medyay! vakum basinci altinda sabitlemek icin kullanilan ¢ok sayida delik bulunur. Ayni
zamanda medyayi kesmeye yarayan bir kesim yuvasina da sahiptir.

~“Kesim yuvasi

Kep istasyonu

Kep istasyonunda, baski kafasi nozillinin ylzeyini kuru tutmaya yarayan kepler, baski kafasi bakimi igin
gerekli wiper ve baski kafasi nozulinun niteliklerini izlemeye yarayan NCU bulunur.

NCU (Noziil Kontrol Unitesi

ayarlanmasi, otomatik baski kafasi temizleme veya baski islemlerinin farkli nozdller kullanilarak yapiimasini
saglar.

& "Nozul Kontrol Menisi" (S. 82)

& "Nozil kurtarma islemini kaydetme" (S. 76)
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

Sikistirma Rulolari ve Besleme Rulolari

Sikistirma rulolari ve besleme rulolari, medyayi kavrayarak beslemek icin kullanilir.

Besleme rulosu =

yukari kaldirin. Sikistirma rulolari uzun sireyle asagi indirilmis konumda birakilirsa deforme

o + Uriin kullanilimadiginda sikistirma rulolarini besleme rulolarindan ayirmak igin sikistirma kolunu
olur ve medyanin dogru bir sekilde beslenmesini engelleyebilir.

M » Sikistirma kolunu degistirmek igin kullanilan kaydirma mekanizmalarini, medyanin sol ve sag
N taraftaki uclarindan sikistirma rulolarina takin. Sikistirma rulolari, sikistirma kolunu
degistirmek igin kullanilan kaydirma mekanizmalari takilarak yukari kaldirilabilir. Bu, tutarl bir

N\

Medya Sensori

Medya sensori medyanin mevcut/eksik olmasini algilar.

s
8

Medya sensoriu

0 + Sensoriin medya genisligini algilamasi icin medya tarafindan 6rtiilmesi sarttir.
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

Medyayi sarma ydnunu degistirmek icin sarma Unitesinin Uzerindeki anahtari kullanin.

~
Ad Acliklama
Yén secme Yukari |Baskill yizeye sahip medyayi iceri sarmak i¢in kullanilir.
anahtari Asa@l |Baskil ylizeye sahip medyayi digari sarmak igin kullanilir.
ON/OFF Sarma unitesini baslatmak/durdurmak i¢in bu digmeye basin. Sarma Unitesi sadece
(ACMA/KAPAMA) |bu butona basiliyken calisacak sekilde ayarda degisiklik yapilabilir.
butonu @& "Makine Kurulum Menis Listesi" (S. 79)

Gu¢ Kaynagi Dugmesi

Bu Urunde iki gu¢ kaynagi digmesi vardir.

» Ana gug¢ kaynagi dugmesi

Bu diigme, Urlindn sag tarafinda bulunur. Normalde her zaman agik durumda kalmalidir.

o

g \\/'/ B

-
T
s ~ 7

v
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

* Ana gi¢ kaynagini kapatmayin. Ana gug¢ kaynagini kapatmak, (noziil tikanma 6nleyici fonksiyon
ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre disi
birakabilir ve (nozul ttkanmasi ve ¢apraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger hatalara yol
acabilir.

 [END/POWER] (DURDURMA/GUC) tusu

[END/POWER] (DURDURMA/GUC) tusu, normalde makineyi acip kapatmak igin kullanilan tustur.

\
[END/POWER]
 (DURDURMA/GUG) tusu

N A ’

+ On kapagi ve bakim kapagini kapatin. Kapaklardan birini agik birakmak, (noziil tikanma énleyici
fonksiyon ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre
disi birakabilir ve (nozll tikanmasi ve ¢apraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger sorunlara
yol acabilir.
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Boliim 1 Bu Uriinii Kullanmadan Once

islem Paneli

Bu panel, arinl kontrol etmek ve ayar yapip bu ayarlari degistirmek icin kullanilir.

1 Gosterge

2 [SEL] (SEGIM) tusu

[FUNCTION]
3 (FONKSIYON) tusu

4 [JOG]tusu

[END/POWER]
5 (DURDURMA/GUC) tusu

6 [ENTER] (GIRIS) tusu

7 Durum lambasi

No. Ad Aciklama

1 |Gosterge &2 "Gosterge" (S. 27)

2 [[SEL] (SECIM) tusulilgili [FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna yénelik fonksiyonu seger.
[FUNCTION] Test baskisi, baski kafasi temizleme ve ayarlari dizenleme islemlerinde kullanilir
(FONKSIYON) tusu[&@™" [FUNCTION] (FONKSIYON) Tusu" (S. 28)

4 ([JOG] tusu Carriage unitesini hareket ettirmek, medyayi beslemek ve ayarlari segmek igin
O®D@® kullanihr.

5 |[END/POWER] Son girilen ayari iptal etmek, 6nceki ayar meniisii seviyesine donmek veya makineyi
(DURDURMA/ acip kapatmak icin kullanilir.
GUC) tusu +  Makine agik oldugunda mavi renkte yanar.(&" "Makinenin Calistirimasi” (S. 30)

«  Makineyi kapatmak icin tusa basili tutun. &&"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
6 |[[ENTER](GIRIS) |Sonraki menii seviyesine gecmek ve ayarlari onaylamak icin kullaniir. Uriin bilgisini

tusu

goruntilemek igin de kullanilabilir.
& "Makine Bilgilerini Gorintlleme (Yerel Kilavuz)" (S. 28)

Durum lambasi

Bu lamba, Urtiin durumunu belirtir.

Kapali LOCAL (LOKAL) modu belirtir. Test baskisi, bakim ve ayarlar

icin kullanihr.

Acik
mavi

Yaniyor |REMOTE modunu belirtir. Urlin, baski verilerini almak igin

bekleme konumundadir.

Yanip
sonuyor

Baskinin devam ettigini belirtir. Bu lamba, 6rnegin, yerlesik
sablonlari basarken test baskini belirtmek i¢in de yanip soner.

Mavi | Yaniyor [Basilacak verinin kaldigini belirtir. REMOTE moduna gegin ve

baskiyi baslatin.

Kirmizi | Yanip

soénuyor

Bir hatanin meydana geldigini belirtir. Hata kodu listesine bakin
ve uygun islemi yapin. Hata mesajlari

Yaniyor (Bir hatanin (SISTEM DURMASI) meydana geldigini belirtir.
Servis ofisimizle iletisime gegin.&& "SISTEMIN DURMASI"

(S. 128)
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Menu Modlari

Baski kafas! yiiksekligi — % LOw

Boyanin durumu —-@@@@ v oy @@

| B 1620mm

! TEST PRINT
! CLEANING

SEL

FUNC1
-

b

FUNC2

FUNC3

v

}—Algllanan medya genigligi

E-—[FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna atanan
fonksiyon adi

Dort ment modu mevcuttur.

Ad

Aciklama

LOCAL (LOKAL) modu

Test baskisi, bakim ve ayarlar igin kullanilir.

REMOTE modu

Bilgisayardan alinan baski verilerini basar.

MENU (MENU) modu

MENU (MENU) moduna gegmek icin LOKAL mod ekraninda [MENU]
(MENU) tusuna basin. Cesitli fonksiyonlari ayarlamak igin kullanilir.

NOT-READY (HAZIR DEGIL) modu

Medya algilanmadan énceki durumdur.

Boya Durumu

Kalan boya seviyeleri ve boya hatalari gibi boya sisesinin durumu simgelerle belirtilir.

Simge

Aciklama

O

9 agamali bir simge kullanarak kalan boya seviyelerini gdsterir.

@O [6G [E [ 6 [6 ] %[ 5[k
» 'R N N L
1/8'i 1/4'G 3/8'i 1/2'si 5/8'i 3/4'G 7/8' . .

Dolu kullanilmis | kullaniimis | kullaniimis | kullanilmisg | kullanilmis | kullaniimis | kullaniimis Bltmek 0zere

Boya bitmek Uzereyken gorintilenir. Cok az boya kalmistir. Yeni boya temin edin.

Boya bittiginde veya boya hatasi meydana geldiginde gériintiilenir. Baski yapilamaz. &
"Boya hatalar (yerel kilavuz)" (S. 122)

O ©

Boyanin son kullanma tarihi ge¢tiginde goruntilenir. Yeni bir boyayla degistirin veya
miimkiin oldugunca hizli tiiketin. Baski yapilabilir. @& "Uriinle ilgili sinirlandirmalar” (S. 12)
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[FUNCTION] (FONKSIYON) Tusu

Bu bolimde,

[FUNCTION] (FONKSIYON) tusuna atanan fonksiyonlar ile gérevler agiklanmaktadir.

Simge

Aciklama

Cesitli mend ekranlarini gérintiler.

TEST PRINT CLEANING
(TEST BASKISI TEMIZLEME)

Test baskisi ve temizleme gibi bakim fonksiyonlarini gérintdiler.

LOCAL (LOKAL) moddan REMOTE moduna gegis yapmak igin kullanilir.

ADJUST
(AYARLAMA)

Besleme ayari ve atis konumu ayari gibi ayar fonksiyonlarini géruntiiler.

DATA CLEAR
(VERI TEMiZLEME)

Alinan verileri temizler.

LOCAL
(LOKAL)

REMOTE modundan LOCAL (LOKAL) moda gegis yapmak igin kullanilir.

Medyay! kesmek icin kullanilir.

Onceki meni ekranina gegmek icin kullanihir.

Sonraki menu ekranina gegmek igin kullanilir.

Komutlara veya diger mesajlara karsilik olarak dogrulama ekranini kapatmak igin kullanilir.

OFF (KAPALI)

Fonksiyonlari devre disi birakmak igin kullanilir.

Fonksiyonun atandigini belirtir. Ayarlari ve fonksiyonlari gérintdler.

Birden fazla 6geyi etkinlestirmek veya devre disi birakmak igin kullanihr.

Makine Bilgilerini Goriintiileme (Yerel Kilavuz)

Asagidaki bilgileri gériintiilemek igin LOCAL (LOKAL) mod ekraninda [ENTER] (GiRIS) tusuna basin:

¢ Boya bilgisi

Boya tipini, kalan boya seviyelerini ve boya hatalarini gérintiler.

= P
1. () 100" No eror 51v 100! Noeror !
1 ] ]
2. (D100  Noerror ﬁi@ 100 | No error i
i r | i Tor |

3. ¥ 100 - No error 7. 100 | Noeror —Boya hatas!
4. ) 100 Noerror 8/@ 0] INKEND |

Boya seviyesi

e Boya ¢ipi kayit bilgileri

Boya cipine kaydedilen bilgileri géruntaler.
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¥ 12020/01/01

C 12020/01/01
M-
K :2020/01/01

| —
e Uyar bilgileri

Olusturulan tim uyarilari gorintuler.

IMEDIAUNDETECTED

I
e Diger bilgiler

Medya genisligi, baski kafasi yiksekligi, Urtin seri numarasi, firmware strimu ve LAN baglanti durumu gibi
bilgileri géruntiler.

INFORMATION INFORMATION
WEDIA WIDTH 161Cmm LAN Status 1000Mbyte
HEAD HEIGHT LOW
SERIAL No. HAHI000
UCJV3ICC-16C V130
WRL-Y V1.3C
7

e Nozil kontroli

Nozul kontrolinde tikali oldugu algilanan nozillerin sayisini géruntiler.

ZLE CHECK
c 0
M 0
v 0
K 0
J—
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1.2 Gucg Kablosunun Baglanmasi

1 Ana gii¢ kaynaginin kapali oldugunu dogrulamak igin kontrol gergeklestirin.
2 Kablo kelepgesini makineye takin.
3 Gii¢ kablosunu makinenin gii¢ girisine takin.

4 Gug¢ kablosunu kablo kelepgesine sabitleyin.

* Glg kablosunu kelepgeden gegirin ve yerine oturup klik sesi gikarincaya kadar sikistirin.

Glg kablosu

Kablo bandi

5 Fisi prize takin.

é  Fisi elleriniz 1slakken takip ¢cikarmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, elektrik carpmasina yol
acabilir.

Makineyi Calistirma

g/ » Bu makinede kullanilan boya baskidan dnce isitilir. Boya isitilirken makine caligtirilamaz.

fonksiyon ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre
disi birakabilir ve (nozll tikanmasi ve gapraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger sorunlara
yol agabilir.

o + On kapagi ve bakim kapagini kapatin. Kapaklardan birini agik birakmak, (nozil ttkanma dénleyici
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1 Ana gi¢ kaynaginin agik oldugunu dogrulamak igin kontrol gerceklestirin.
» Ana gu¢ kaynagi acik degilse digmeyi "I" konumuna getirin.

* Ana gug¢ kaynagi acgildiktan sonra gosterge panelinde firmware strimu gortndr ve ilk islem
gerceklesir.

v N

2%

Ana gugc kaynagdi dugmesi

Makineyi agmak i¢cin [END/POWER] (DURDURMA/GUG)
tusuna basin.

S

[END/POWER]

3 Makinenin bagh oldugu bilgisayari ¢alistirin.

=

Makineyi Kapatma

(1) On kapak ve bakim kapag kapalidir. Kapaklardan biri agik oldugunda otomatik bakim fonksiyonu devre disi kalir;
bu, Grlnin arizalanmasina neden olabilir.

o « Makineyi kapatirken asagidakileri kontrol edin:

(2) Carriage unitesi, kep istasyonuna dénmustir. Dénmemigse baski kafasinin nozili kuruyabilir ve bu baski
hatalarina (6rn. nozul tikanmasi, ¢gapraz atesleme) yol agar.

(3) Higbir baski verisi veya kesim verisi kalmamistir.

(4) Higbir sorun meydana gelmemistir. & "Mesajlarla gdsterilen sorunlar” (S. 121)

1 Makinenin bagl oldugu bilgisayari kapatin.

2 [END/POWER] (DURDURMA/GUG) tusuna basih tutun.
« Kapatma dogrulama ekrani gériiniir. Makineyi kapatmak icin [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

S

[EﬁD/P%Win]/ (DLWOQ) tusu
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* Ana gug kaynagini kapatmayin. Ana gug¢ kaynagini kapatmak, (nozil tikkanma 6nleyici fonksiyon
ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre digi

birakabilir ve (nozil ttkanmasi ve ¢apraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger hatalara yol
acabilir.
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1.3 Urline Bilgisayarin Baglanmasi

(S

USB veya LAN

USB 2.0 Arayuz Kablosunun Kullaniimasi

Bu Uriine USB 2.0 arayiiz kablosunu kullanarak bir bilgisayar baglayin.

® « Veri aktarilirken kabloyu prizden gekmeyin.

o + USB 2.0 arayiiziini destekleyen RIP yazilimini kullanin.

\Q/  Bilgisayarinizda USB 2.0 baglanti noktasi yoksa bulundugunuz boélgedeki saticiyla veya servis

- ofisimizle iletisime gegin.

USB 2.0 Arayiiziiyle ilgili Tedbirler

* Birden fazla UJV100-160 baski makinesini bilgisayara baglarken
UJV100-160 baski makinesi dogru bir sekilde taninmayabilir.

Bilgisayarda birden fazla USB baglanti noktasi varsa uriiniin dogru bir sekilde taninip taninmadigini kontrol
etmek icin farkli bir USB baglanti noktasina baglanmayi deneyin. Farkli bir USB baglanti noktasina
baglanildiginda bile Griin hala taninmiyorsa piyasada bulunan USB 2.0 aktif tekrarlayici kablosunu kullanin.

* Yiiksek hizli USB modunda ¢alisan gevre aygitlari

Uriintin bagh oldugu bilgisayara yiiksek hizli USB modunda calisan gevre aygitlari (6rn. USB bellek, USB
HDD aygitlar) bagl oldugunda, USB ¢evre aygitlari taninmayabilir. Harici USB sabit disk surlculleri veya
benzer aygitlar baglh oldugunda, bu Urline veri aktarimi hizlari azalabilir. Bu, carriage Unitesinin baski
sirasinda sol tarafta veya sag tarafta gegici olarak durmasina neden olabilir.

* USB bellek aygitlarini gcikarma

Uriiniin bagh oldugu bilgisayardan USB bellek aygitlarini ¢ikarirken ¢ikarma islemini gerceklestirmeden énce
"Safely removing hardware" (Donanimi giivenle kaldirma) 6desindeki "Stop" (Durdur) fonksiyonunu kullanin.
Aksi takdirde [ERROR 10 command error] (HATA 10 komut hatasi) meydana gelir.

LAN Kablosunun Kullaniimasi

Bu uriine LAN kablosunu kullanarak bir bilgisayar baglayin. LAN kablosunu klik sesi ¢ikararak yerine
oturuncaya kadar bastirarak takin.

® « Veri aktarilirken kabloyu prizden gekmeyin.
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* LAN baglantisini kontrol etme

1 Bu iiriindeki gostergeyi kontrol edin.

* Kontrol amaciyla yerel kilavuz kullanilabilir.
& "Makine Bilgilerini Gérlntileme (Yerel Kilavuz)" (S. 28)

*  "100Mbps", "10Mbps" veya "No Connect" (Baglanti Yok) ifadeleri gériintuleniyorsa baski yapilamaz.

Olay e-postasi kullanilabilir.
(& "Olay E-postasi Fonksiyon Ayarlari" (S. 79)

INFORMATION

LAN Status 1000Mbps

i SR S 8

2 LAN konnektoériindeki lambayi kontrol edin.
+ Bu makine calistiginda LAN konnektdri lambasi yanar.

Renk Durum Tanim
Yesil Yaniyor 1000BASE-T ile baglanti mevcut
Kapal 1000BASE-T disindaki bir ag tzerinden baglandi

» Sadece turuncu lamba yaniyorsa veya yanip soniyorsa 1.000 Mbps
desteklenmiyordur. Bilgisayar, ¢cevre aygitlari ve kablo ile ilgili teknik 6zellikleri

kontrol edin.
Turuncu Yaniyor Baglanti kuruldu (bagl)

Yanip sénuyor |Veri aliniyor
Kapali Baglanti kesildi (bagh degil)

Ag Baglantisina iliskin Tedbirler
L - |
Agin asagida belirtildigi gibi kuruldugundan emin olun: Ag dogru bir sekilde kurulmazsa baski yapilamaz.

» Cat 6 veya daha Ust LAN kablolari kullanin.
* 1000BASE-T ile uyumlu bilgisayar veya anahtarlama aygiti kullanin. Baski igin T000BASE-T destegi

gereklidir.
» Baski verisini aktarmak igin kullanilan bilgisayar, bu Grlnle ayni agda yer almalidir. Bu Grtin, yénlendirici

Uzerinden baglanamaz.
« Uriine dogrudan baglanma

Anahtarlama aygiti
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1.4 Sistem Yapilandirmasi

lllustrator veya Photoshop gibi uygulamalar kullanilarak yaratilan baski verilerini istemek icin RIP yazilimini
kullanin.

Gonderilen baski verisi

RIP
yazilimi

L}
' Baski istegi

-

(USB Kablo Kullanildiginda) Siirlicti Ayari

1 USB siiriiciiyii kurun.

« Urlnle birlikte verilen Siiriicii yaziliminda yer alan [mkcdmenu.exe] komutunu yiritin.
» Sirlcu, asagidaki URL'den de indirilebilir:

https://mimaki.com/download/inkjet.html

[UJV100-160] > [Drivers/Utilities] (Surtculer/Yardimci Uygulamalar)
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\Q/ + Surdcd kurulum kilavuzu, yukleyicinin icinde sunulur.

RIP Yaziliminin Yiiklenmesi

Buradaki agiklama MIMAKI RIP yazilimi (RasterLink) icin gegerlidir.

1 RasterLink yazilimini yiikleyin.

» Asagidaki simge, yazilim yuklendikten sonra bilgisayar masauistiinde gorindr.

Raster
L

=

» Daha fazla bilgi igin RasterLink kurulum kilavuzuna bakin.
https://mimaki.com/download/software.html

L« Bu yazilim yuklendikten sonra lisansi etkinlestirin. Aksi takdirde "Profile Update" (Profil
’g"‘ Glncelleme) baglamaz.

Renk Profillerinin Alinmasi

Baski kalitesi (6rn. ton, boya kusmasi), medyaya ve boya setine bagli olarak farklilik gosterir. Tutarli bir baski
kalitesi saglamak igin medyaya ve boya setine uygun bir renk profili segin.

Buradaki agiklama MIMAKI RIP yazilimi (RasterLink) icin gegerlidir.

1 "Profile Update" (Profil Giincelleme) fonksiyonunu baslatin.

(1) Baslatma menisiinden [Mimaki RasterLink6Plus] > [Profile Update] (Profil Glincelleme)
ogesini segin.

(2) [Next] (ileri) tusuna tiklayin.
2 Kullanilan UJV100-160 baski makinesini segin.

Kullanilan boya seti ve boya tipi icin onay kutusunu segin, ardindan [Next]

& Profle Updats — - —
Welcome to Mimaki Web Service
Ir=gall maes penvies for waur san poinrer
e o e s

Ll At
T Q0044 ko)
Tl f =

| b, i

*

\Q + [+] butonunu genislettiginizde boya tipini segebilirsiniz.
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3 Arama parametrelerini girin.
+ Ara parametrelerini girin, ardindan [Next] (ileri) tusuna tiklayin.
+ Sistem, ilgili profili arar.
" a s ypame | e o

Welcome to Mimaki Web Service

Imemall s prefins foc e e =um prictes

D leiains St kit et

ey wrbe ey rabaaead proties
% Lot dowrdeaied - B

e e gt LR T

4 Renk profilini indirin.

(1) Kullanilacak medyaya ve ¢ozunUrlige karsilik gelen renk profili icin onay kutusunu segin.

® Profile Uprate =i »

Welcome to Mimaki Web Service

Tt v penflems for yrse e privter

Tales spefian from =me loy

Printer Inkcset Output Nesclution Modiz Maker  Media Material File 5 #

mmm_m-n:_m-u:
\1M Dy-"\l'w..m B D FETSom vl Wke FET Tiom

CHTRLcL Lk | T80 1440W0 Eaidic From v 1 Mam gk Eacidic 2,77

ux.—' w-um ‘?l: m‘n vIg Ui stk o 11 M Sy vt Faper Wt 1 BAMK

10 PE Syt v [T Fvesier Swrdhedac Poyes |1 25MT

|

|

| -

‘ Mm ST =im T20u MND s Bk 5P TRAT ) Mesic FUT Vhee Tarekcee 27500

Do mot gtoee mictalled profe

(2) [Next] (ileri) tusuna tiklayin.
» Buraya indirilen profil, RasterLink yazilimi bir sonraki sefer baslatildiginda kurulur.

5 [End] (Bitir) tuguna tiklayin.

» "Profile Update" (Profil Glncelleme) kapanir.

» Daha fazla bilgi i¢in RasterLink kurulum kilavuzuna bakin.
https://mimaki.com/download/software.html

HH « En glincel renk profilleri agsagidaki URL'den de indirilebilir: indirilen profiller, Profil Yéneticisi

'g" kullanilarak kurulabilir.
https://mimaki.com/download/inkjet.html

RIP Yaziliminin Kurulmasi

Buradaki agiklama MIMAKI RIP yazilimi (RasterLink) icin gegerlidir.
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1 RasterLink yaziimini baglatin.

* [Printer Management] (Baski Makinesi Yénetimi) ekrani belirir.

* Yeni bir model eklemek i¢in RasterLink yazilimini baglatin, ardindan [Environment] (Cevre) > [Printer
Management] (Baski Makinesi Yénetimi) 6gesini segin.

2 UJV100-160 baski makinesini kaydedin.
(1) [Add] (Ekle) tusuna tiklayin.

[0 e By st é-
i \;ll Prlnda Hawe | Moded Tt Cutynit Patt .
»
3
v
Do Propest
Clost
(2) UJV100-160 baski makinesiyle ilgili 6zellikleri ayarlayin.
[(erinter Sutting -
Wese
=3 &
18300P -
TS34-10004 i
TS
155 16030 '=lupi.:"!‘.‘!"f‘
15500 “Epgen
TREIOP ] JlGs
T Do "! e
Jas00 J 5 [' eliow
UIF-30427K L L] F’a. oW
[P e e e S 7.5"’-'
— T H.F:I:lu
4Color 5
Aceler [
Aceler 3
Ot Ford éyzlable Srimters
18F2 0 i THADOR S4RSR0PD .
Ehemet [ [
v L4
| mroperies | Read printer status
’P.-um-- Mz 13300F
| K Canml |

* Model: Modeli segin.
» Renk: Doldurulacak boya setini segin.
* Cikis baglanti noktasi: Bagli kabloyu segin.
+ Kullanilabilir Baski Makineleri: Bagh UJV100-160 modelini segin.
» Baski makinesi adi: Gerektigi gibi bir ad girin.
(3) [OK] (Tamam) tusuna tiklayin.
» Dogrulama ekrani gérundr.
(4) [Yes] (Evet) tusuna tiklayin.
+ Baski makinesi kaydi baslayacaktir.

+ Daha fazla bilgi i¢in RasterLink referans kilavuzuna bakin.
https://mimaki.com/download/software.html
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1.5 Boya Degistirme Yontemi

Boya Bitmek Uzere Mesaiji Gériintiilendiginde

Boya seviyeleri dusuktir. Mimkin olan en kisa slirede yeni bir Boya sisesiyle degistirmenizi 6neririz. Baskiya
hala devam edilse bile boya baski sirasinda tiikenebilir.

Hangi Boya sisesinin degistiriimesi gerektigini kontrol etmek icin LOCAL (LOKAL) mod ekraninda [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.
F"Makine Bilgilerini Goriintiileme (Yerel Kilavuz)" (S. 28)

Boya Bitti Mesaji Goruntulendiginde

Boya bitmistir. Yeni Boya sisesiyle degistirin.

Asagida belirtilenleri iyice okuyun ve igerigini anladiinizdan emin olun.
& "Boya veya Makineyle Beraber Kullanilan Diger Sivilar" (S. 11)

+ Boya, bakim amagli temizleme sollsyonu, atik boya veya bu makinede kullanilan diger
solusyonlari kullanirken koruyucu gézlik, eldiven ve maske giyin. Sizan boya, cilde yapisabilir
veya g6ziunuze ya da agziniza kagabilir.

« Boya Degistirme islemi

Yeni bir boya sisesi yerlestirin.

v

Boya sisesiyle birlikte verilen boya ¢ipini bu makineye kaydedin.

* Yeni bir boya sisesi yerlestirin, hatayi (boya bitti veya boya bitmek tzere
hatasini) temizleyin ve boya ¢ipini kaydedin.

* Boya Siselerini Cikarma

1 Hazne kismindaki kolu soldan saga gevirin.

® » Asla boya siselerini cevirmeye c¢alismayin. Aksi takdirde boya kagagina neden olabilir.
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2 Boya siselerini dikey olarak kaldirin.

ﬁ@!k engelleme kapagi

» Boya siselerini ¢cikardiktan sonra, i1sik énleyici kapagdin kapali oldugundan emin olun.
Kapali degilse 1s1k 6nleyici kapagi elinizle kapatin. Isik dnleyici kapak agik kalirsa boya
sertlesebilir ve bu da baski makinesinin arizalanmasina yol acar.

» Siselerden boyanin akmamasina dikkat edin.

3 Ozel keplerin iizerindeki boya damlaciklarini emdirin.

*  Boya damlaciklarini emdirmek ve damlamayi 6nlemek igin silme filtresi kullanin.

5 Ozel kepleri boya sigelerinden gikarin.

+ Ozel kepler sikiysa bunlari sikma aleti kullanarak ¢ikarin.

®* Boya Siselerini Hazirlama

1 Boya sisesini karton kutusundan g¢ikarin.
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2 Boya sigesini en az 20 kez yavagga saga sola sallayin.

» Boya sigesinin kapagini sikica kapatin, ardindan boyanin iceride hareket etmesini saglamak icin
boya sisesinin kapagini kagit havluyla tutarak siseyi yavasga soldan saga sallayin.

Proseduru tekrarlayin.

&

{~ « icinde yalnizca az miktarda boya olan bir siseyi takarken boya sisesini dik cevirin ve
= belirli bir agiyla yavagga sallayin.

~,

» Yavasca sallayin. Sise ¢ok sert bir sekilde sallanirsa boya sizabilir veya boyaya karisan
hava nozllin ttkanmasina neden olabilir.

3 Boya sisesinin kapagini ¢ikarin.

+ Sisenin agzinda mihdr varsa maket bigagdi kullanarak bunu kesip agin. Mahri sisenin igine
distrmemeye dikkat edin.

) o O
&—P

a1
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4 Ozel kepi boya sisesine takin.
(1) Ozel kepi siseye takin.

(2) Ozel kepi yerine iyice oturtmak igin sikma aparati kullanin.

—Sikma aparati

Oklar birbiriyle
hizalayin

Oklari gececek
sekilde ¢cevirmeyin!

(3) Boya sizintisi olmadigindan emin olmak igin siseyi ters gevirin.

+ Ozel kepi cok fazla sikmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, hasara veya bosta galismaya
neden olabilir. Bosta ¢alisma durumunda (1)'den itibaren adimlari tekrar edin.

» Boya siselerini 6zel kepler takiliyken uzun sure birakmayin. Aksi takdirde boyanin
sertlesmesine neden olabilir.

e Boya siselerini yerlestirme

» Boya sisesi Dizeni
Ayarlanacak Boya sisesinin sirasi, mevcut durumda kullandiginiz boya setine baghdir. Boya yuvasi
numaralarini kontrol edin, ardindan dogru renkteki Boya sisesini yerlestirin.
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Boya seti Boya yerlesimi
1 2 3 4 5 6 7 8
4 renkli M C Y K M Y K
4 renkli, W M C Y K - - W W
4 renkli, W, CL M C Y K CL CL W W

1 Boya sigelerini hazneye yerlestirin.

* Hazne kismindaki kolu soldan sada gevirin, ardindan boya sisesini yerlestirin.

! G-Cﬁ I Kol

2 Siseyi sabitlemek i¢in hazne kolunu sagdan sola gevirin.

® » Asla boya siselerini cevirmeye ¢alismayin. Aksi takdirde boya kagagina neden olabilir.

o * Boya sisesi yerlestirildikten sonra boyayr miimkin oldugunca hizh tiketin.

¢ Boya ¢ipini kaydetme

Boya ¢ipi kaydedilmedikge baski yapilamaz.

* Boya cipinin metal kisimlarina dokunmayin. Kir veya hasar, verilerin aktariimasini
engelleyebilir veya statik elektrikten dolayi boya ¢ipine zarar verebilir.

» Boya ¢ipini, metal ylzeyi yukari bakacak sekilde yerlestirin. Boya ¢ipini yanlis takmak,
arizaya neden olabilir veya ¢ipe zarar verebilir.

1 LOCAL (LOKAL) moda gegin.
» Cip kaydi yalnizca LOCAL (LOKAL) modda yapilabilir.

2 Uriiniin sag tarafinda bulunan boya ¢ipi yuvasina yeni bir boya gipi takin.

* Boya ¢ipi takildiginda kayit ekrani gérundar.

\ g

~~~ * Aynirenk iki Boya sisesini ayni anda degistirirken kaydedilecek yuva numarasini
g‘ secin. Yanlig bir yuva numarasini kaydetmemeye dikkat edin.
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3 OK (TAMAM) butonuna basin.

* Boya ¢ipi bilgileri kaydedilecektir.

Ink IC Chip Registrasion

Color :Magenta
Explration : 2021/01/1

» Boya ¢ipini atmayin. Boya kayit bilgilerini boya ¢ipine tekrar yazmak igin gereklidir.

» Uyari mesaji gorindrse asagidakilere bakarak uygun eylemleri gerceklestirin.

Mesaj

Neden

Diizeltici eylem

Renk: Magenta

Son Kullanma Tarihi:
01/01/2021

Caution (Dikkat):

XX days until expiration (Son
kullanma tarihine XX giin kaldi)

Boyanin son kullanma tarihi
yaklasiyordur.

Boyayi son kullanma tarihinden dnce kullanin.

Registered IC chip (Boya gipi
kayitl)

Takilan boya ¢ipi daha 6nce
kaydedilmisgtir.

Yeni bir boya ¢ipi ile degistirin. Boya Cipini
Takma

Unable to register (Kayit
yapilamiyor).

The registration limit was
exceeded. (Kayit siniri asildr).

Her yuva icin birden fazla ¢ip
kaydedilmistir.

Kayit isleminden énce bir siseye es deger
miktari tiketin.

Unable to register (Kayit
yapilamiyor).

XXXXXXX (Error name) (Hata
adi)

Boya ¢ipi, bir hata nedeniyle
kaydedilememistir.

Dogru boya ¢ipini takin. Boya Cipini Takma

Ink Expiration Over (Boyanin
son kullanma tarihi gegmis)

Boyanin son kullanma tarihinin
Uzerinden iki ay gegmis olup
boya kullanilamiyordur.

Yeni boyayla degistirin. Baski yapilamaz. &
"Boya Bitti Mesaji Gorintulendiginde" (S. 39)

Ink type (Boya tipi)

Boya ¢ipine farkli bir boya tipi
kayitlidir.

Dogru boya tipine yonelik boya gipi takin. Boya
Cipini Takma

Ink Color (Boya Rengi)

Boya cipine farkli bir boya tipi
kayitlidir.

Dogru boya rengine ydnelik boya ¢ipi takin.
Boya Cipini Takma

WRONG INK IC (YANLIS
BOYA CIiPi)

Boya cipi bilgilerinde bir hata
meydana gelmigtir.

. Boya ¢ipinin dogru bir sekilde takildigini

dogrulamak i¢in kontrol gergeklestirin. Boya
Cipini Takma

. Ana glclu kapatin ve yeniden agmadan 6nce

biraz bekleyin. (& "Makinenin Kapatiimasi" (S.
31)

. Yeni boyayla degistirin. & "Boya Bitti Mesaiji

Gériintiilendiginde” (S. 39)

Replace Ink Bottle (Boya
Sisesini Degistir)

Boya ¢ipi, boya bitti veya boya
bitmek lzere hatasi meydana
geldiginde kaydedilmigtir.

Yeni bir boya sisesi takin ve boya ¢ipini
kaydedin.

* Boya Cipleri

Her boya cipinde renk bilgilerini gésteren bir isaret bulunur.

isaretin yeri
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Boya Rengi isaretleme

Camgobegi . (Bir mavi daire)
Magenta . (Bir kirmizi daire)
Sari O (Bir sar1 daire)
Siyah . (Bir siyah daire)
Beyaz O (Bir beyaz daire)
Seffaf (O (iki beyaz daire)

» Boya paketinde yer alan boya cipini takin. Boya ¢ipi, boya rengi, kalan miktar ve son kullanma
tarihi gibi bilgileri depolar. Yanlis bir boya ¢ipi takildiginda baski yapilamaz.

* Boya Cipi Kaydini Kontrol Etme

Boya cipi kayit bilgilerini kontrol etmek igin LOCAL (LOKAL) mod ekraninda [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
& "Makine Bilgilerini Gériintiileme (Yerel Kilavuz)" (S. 28)

» Kayith boyanin son kullanma tarihi ile toplam miktari gérintilenir.

» Hicbir boya ¢ipi kayith degilse veya hi¢ boya kalmadiysa "—" isareti gérundar. "---" isareti gérindtgunde,
yeni bir boya ¢ipi kaydedilebilir.

Ink IC Chip Reg. info.
¥ 1 2020/01/01

C 12020/01/01
M-

K :12020/01/01

e Boya kayit bilgilerini boya ¢ipine yeniden yazma

Boya sisesinde boya kalsa bile yeni bir boya sisesiyle dedisim yapabilirsiniz. Kosullarin boya sisesi degisimini
kaciniimaz kilmasi durumunda, bu makineye kayitli boya bilgilerini boya ¢ipine yeniden yazin. Bunu
yaptiginizda boya sisesi kullanilabilir hale gelir.

1 Degistirilecek sisedeki boya ¢ipini takin.

o » Boya sigesinin kayitl oldugu boya ¢ipini kullanin. Diger boya ¢ipleri kullanilamaz.

2 [FUNC3] (FONK3) tusuna basin.

This Ink IC chip has
been registered

Press [FUNC3] key
to Ink IC write back

~~~ * Yeniden yazilan boya sisesi bilgisi sifirlanir ve "Ink IC is not registered" (Boya ¢ipi kayitl
g degil) mesaji gérundar.
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Bu bdlimde
Baski prosedurleri ile ayar yontemleri agiklanmaktadir.

Baski ISIeMi.........c.ccoevevveeeeeeeeeee e, 48
Baski Kafasi Yuksekliginin Ayarlanmasi ........ 51
Medyanin YUKIENMESi.......ccccoevvvviviiiiieieeeeees 53
MeAYa.....ooiiiiiiieee e 53
Rulo Medyanin Yuklenmesi....................... 53
Test BaskISI ...cevvviiiiiiiiiii 59

Test Baskisinda Yerlesimin Degistiriimesi 59
Beyaz Boya Puskurtmesinin Kontrol

EdilMeSi..ccoeeeiiiiiiiii 60
Baski Hatalarl............ccccoevvieeeiiiiiniiiine, 60

Baski Kafasinin Temizlenmesi..........ccccoeeo..... 61

Besleme Dlzeltme..........ooovvvevvviiviviiiiieeieeee, 62
Besleme Duzeltme Prosedurd................... 62
Atis Konumunun Dazeltiimesi .............c.ouue..... 64
Atis Konumunun Duzeltiimesi Proseduri .. 64
RIP Verilerinin Basilmasl! ........ccccceeevvevveeeennee. 65
RIP Verilerinin Hazirlanmasit ..................... 65
Baslangi¢ Noktasinin Degistirilmesi .......... 67
Baskinin Baslatiimasi.............cceeevvvvnnnnn. 67

Baskinin Durdurulmasi (Veri Temizleme)..68
Medyanin Kesilmesi ..........cccccvviiiiiiiieieceennnns 69
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2.1 Baski Islemi

1 . Makineyi ¢alistirin.

& "Makinenin Calistiriimasi” (S. 30)

2_ RIP yaziliminin oldugu bir bilgisayari makineye baglayin.

(& "USB 2.0 Arayiiz Kablosunun Kullanilmasi" (S. 33)
& "LAN Kablosunun Kullaniimasi" (S. 33)

3_ RIP yazilimini kurun.

& "RIP Yaziliminin Yiklenmesi" (S. 36) (sadece ilk seferde gerekir)
@ "Renk Profillerinin Alinmas!" (S. 36)
& "RIP Yaziliminin Kurulmasi" (S. 37) (sadece ilk seferde gerekir)

4_ Baski kafasi yliksekligini ayarlayin.

Yiikseklik ayar kolunu medyaya gére ayarlayin.&& "Baski Kafasi Yiiksekliginin Ayarlanmasi" (S. 51)

Yiikseklik ayar kolu
SN %55':-*_,_,

5_ Medyay: yiikleyin.
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Bu makinede rulo medya kullanilabilir.&& "Medyanin Yiklenmesi" (S. 53)

i

Sarma Unitesi

6_ Baski kafasi noziillerinin durumunu kontrol edin.

& "Test Baskis!" (S. 59)

Normal sablon ~ Anormal sablon

.

I
— ) S —
I |

—

o — —

Capraz atesleme Nozil tikanmasi

7_ Anzali noziilleri temizlemek icin baski kafasini temizleyin.

Baski kafasini temizlemenin Ug¢ farkl yontemi vardir. Test baskisi sonuglarina gore baski kafasi temizleme
yéntemini secin.&& "Baski Kafasi Temizleme" (S. 61)

8_ Medya besleme miktarini ayarlayin.

& "Besleme Dizeltme" (S. 62)
ikinci serit

Birinci serit

9_ Cift yonlu baski i¢in atis konumunu ayarlayin.

& "Atis Konumunun Diizeltiimesi" (S. 64)

0
+ - —

Buradaki atis konumu duzeltme degeri "+4,0" olacaktir.

i Medya besleme yonu

'y

_.-—.-.--
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1 0_ RIP verilerini basin.

@ "RIP Verilerinin Basilmasi" (S. 65)

& "Medyanin Kesilmesi" (S. 69)
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2.2 Baski Kafasi Yuksekliginin Ayarlanmasi

Baski kafasi yuksekligini medya kalinhdina gére ayarlayin.
 Baski kafasi yuksekligi, gerekliliklere gore (¢ ayardan birine ayarlanabilir.

Aralik Baski kafasi ile baski levhasi arasindaki bosluk
Dusuk 2 mm (varsayilan ayar)
Yiksek 2,5mm

durumunda, boya damlaciklari medyaya ulagsmadan buharlagabilir. Buharlasan boya, baski
kafasi nozillnun ylzeyine ve sogutma fani filtresine yapisir. UV-LED Unitesinden baski kafasi
ylzeyine yansiyan 1sin miktari da artar. Yansiyan isin, nozul ylizeyine yapisan buharlagmis
boyayi kiirleyebilir. Bu da viskoziteyi artirir, baski kalitesini diistrir ve baski kafasinda hatalara
yol agar.

o » Baski kafasi yuksekligi, normalde 2,0 mm'ye ayarlanmalidir. Boglugun 2,5 mm'yi gegmesi

1 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Bakim menusu gérintulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disar Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tugsuna basin.
+ Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.
.\«r. — L

3 On kapagi agin.

4 Carriage uinitesinin kapagindaki vidalari sokiin.

+ Vidalari yaklasik bir tur dondirerek sékmek igin diiz uglu tornavida kullanin.
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5 Yuksekligi ayarlamak igin yukseklik ayar kolunu kullanin.

* Yukseklik ayar kolunu istediginiz yukseklik Ustte olacak sekilde ayarlayin. Kolun dogru konuma
ayarlanmamasi durumunda, medyanin sikismasi ve bugulanmasi gibi sorunlar meydana gelebilir

ve bu da baski kalitesinin digsmesine yol agar.
{8
'~ Yuksek
@i

@

| Dusiik
8 N9\

Yiikseklik ayar kolu

)

6 Carriage unitesinin kapagindaki vidalari yeniden sikin.

® «  Yikseklik ayar koluna dokunmayin.

7 Ayarlama tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRi$) tuguna basin.

8 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRIiS) tusuna basin.
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2.3 Medyanin Yuklenmesi

» Medyay! ylklemeden baski kafasi yiiksekligini ayarlayin. Medya yuklendikten sonra carriage
Unitesini hareket ettirmek, medyanin sikismasina veya baski kafasinin zarar gérmesine neden

olabilir.

Medya

* Medya kullanimina iligkin tedbirler

\Q/ » Tutarli ve yiiksek kaliteli baski saglamak igin Mimaki tarafindan onayli medya kullanin.

A\ UYARI
é * Rulo medyay! yuklemek igin en az iki kisi gérevlendirin. Bu, rulo medyanin agirhdi nedeniyle

sirtl sakatlama riskini azaltir.

BiLGI

* Medyay saklarken tozdan koruyun. Bu, baski kalitesinin korunmasina yardimci olur.

+ Standart boyutta bir rulo medyayi saklarken kapli ylizeyi disari gelecek sekilde saklayin.

* Medyanin Uzerinde statik elektrik birikmesini dnlemek icin tedbirler alin (6rn. iyonizerler, elektrik
bosgaltma gubuklari, su buharil nemlendirme veya alkol bazli anti-statik gozeltiler. iyonizerler,
standart donanimli modellere veya segenegdin mevcut oldugu modellere takilabilir. * Deterjan
iceren anti-statik ¢ozeltiler kullanmayin.)

* Medyayi makinede yukli birakmayin. Bu, medyanin tzerinde tozun toplanmasina neden olabilir.

* Medyayl ambalajindan gikardiktan hemen sonra kullanmayin. Medya, saklandigi yerdeki ortam
sicakligina ve nemine bagh olarak genlesebilir veya biizilebilir. Yiklemeden 6nce makinenin
bulundugu ayni odada en az 30 dakika bekletin.

+ Kivriimis medya kullanmayin. Aksi takdirde medya sikisabilir ve baski kalitesi azalabilir.

* Tozu sildikten sonra medyayi kullanmayin. Silme isleminin yaratacagi statik elektrik baski
kalitesini bozabilir.

» Aynalama, cilali paslanmaz ¢elik katman veya altin veya gimus folyo medya kullanmayin. Medya
ylzeyinden yansiyacak isik, baski kafasindaki boyanin sertlesmesine ve baski kafasinin zarar
gormesine neden olabilir. Bu tlr bir zarar, garanti kapsaminin disindadir.

Rulo Medyanin Yiiklenmesi

1 Sikistirma kolunu kaldirin.

O
O
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2 Sol arka taraftaki rulo tutucuyu rulo ayarlama konumuna tasiyin.

» Hareket ettirmeden dnce rulo tutucu tespit vidasini sokun.

3

Rul f k
ulo tutucuyu, referans noktasi bu aralikta olacak 3 inglik gébek montaj konumu

sekilde takin.

]

T '

i

<& =N :

- LG i

i
Rulo Tutucu _ 3 Ing Rulo Medya [> < b IARU‘O Tutucu | 3 Tng Rulo Medya B "
Ayar Konumu o ing Rulo Medya [» I A == |Ayar Konumu [ 21ng Rulo B | |

° :_
Rulo medyadaki kagit gébekleri su iki gaptan birindedir: 2 ing .. : i
veya 3 ing. 2 inglik gdbek montaj konumu

3 Sol arka rulo tutucu lizerindeki tespit vidasini sikin.

Rulo medyayi rulo medya askisina yerlestirin.

H

5 Rulo medyanin gobegini sol arka rulo tutucuya takin.

* Gdbek daha fazla hareket etmeyinceye kadar itin.

6 Sag arka rulo tutucuyu gobege yerlestirin.

* Hareket ettirmeden dnce rulo tutucu tespit vidasini sokun.

7 Sag arka rulo tutucu lizerindeki tespit vidasini sikin.

8 Medyay: yerlestirin.

+ Sikistirma rulosu ile besleme rulosu arasindaki bosluga yerlestirin.

\Q, * Medyayi agliyla yerlestirmek, yakalanmadan veya yapismadan diizglin bir yerlestirme

yapllmasini saglar.
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9 Sikistirma kolunu indirin.

* Medyayi sikistirma rulosu ve besleme rulosuyla tutun.

ogy

kK

1 0 Makinenin on tarafina gecerek 6n kapagi agin.

1 1 Sikistirma kolunu yukari kaldirin ve medyayi disan gekin.

* Medyanin arkaya dismediginden emin olun.

 Arka rulo tutucu konumunu, medya baski levhasindaki sag oyugun (izerini kapatmayacak
sekilde ayarlayin. Agili hareket, baski kafasina zarar verebilir.

Me_g_y_a tutucu————

Medya

xgx * Medyanin her iki kenarindan 5 mm'yi gecen alanlar kenar bogluklaridir.

1 3 Medyanin ne kadar disan gekildigini kontrol edin.

* Medyanin ayni miktarda disari ¢ekildigini dogrulamak igin medyanin 6n kenarini farkli
noktalardan hafifge gekin.
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14 Sikistirma kolunu indirin.

1 5 Medyay! medya tutucuya sabitleyin.

® + Kalin medya Uzerine baski yaparken medya tutucuyu kullanmayin.

1 6 @ tusuna basin, ardindan "Rulo" 6gesini segin.

* Medya genisligi algilanmaya baglayacaktir.
* [Machine Setup] (Makine Kurulumu) > [Media Detect] (Medya Algilama) > [Detection Type]
(Algilama Tipi) ayari "MANUAL" (MANUEL) ise baski alani manuel olarak algilanmalidir.

* [Machine Setup] (Makine Kurulumu)> [Media Detect] (Medya Algilama) > [Media Remain] (Medya
Mevcut) ayari "ON" (ACIK) ise medya uzunlugu giris ekrani gérinttlenir.

4 * Medya belirtilen konumun sag tarafina ¢ok uzak oldugunda, "Media Set Position R" (R
'g‘ Medya Ayar Konumu) ile ilgili bir bildirim gérindr. Medyay! tekrar yukleyin.

1 7 Sarma iinitesine bos bir gébek yiikleyin.

Sarma Unitesi
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1 8 Medyayi sarma iinitesine sabitleyin.
(1) Medyayi sarma Unitesindeki gébege ulasincaya kadar beslemek icin (¥ tusuna basin.

(2) Medyanin orta kismini yapigkan bantla sabitleyin.

(3) Medyayi sag ve sol taraftan ayni sekilde sabitleyin.
* Hem sol hem de sag tarafta medyanin alt kenarini ¢ekin ve alt kenarinda sarkma ile
kirisikhk olmadigini dogrulamak igin kontrol edin, ardindan bandi yapistirin.

» Kullaniimiyorsa sarma Unitesini sola veya saga alin. Medyanin 6n kenari, baski sirasinda
sarma Unitesine garparsa baski kalitesi etkilenebilir.

gy

Tork Sinirlayicly1 Ayarlama
Sarma unitesi, tork sinirlayici ile donanimlidir. Sarma gerilimini ayarlamak igin tork sinirlayici ayar somununu
gevirin. Tork sinirlayici, nakledildiginde baslangigta "Medium" (Orta) olarak ayarlanmistir.

Ayar somunu

Tork olgegi Maksimum torkun %50'si Maksimum torkun %100'U
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* (Saat yoniinde) gerilimi artirin.

Branda gibi agir veya kalin medya kullaniliyorsa gerilimi artirin. Ayarlari manuel olarak yapin.

» Tork ayar kolunu kullanmayin. Tork ayar kolunu gereginden fazla sikmak, sarma Unitesine
zarar verebilir.

* (Saatin tersi yonuinde) gerilimi azaltin.

Hafif medya kullanirken gerilimi azaltin. Uriinle birlikte verilen "tork ayarlama kolunu" kullanin.
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2.4 Test Baskisi

Boyanin dogru bir sekilde basildigini dogrulamak igin bir test sablonu basin.

Herhangi bir baski hatasi (6rn. nozil tikanmasi, ¢apraz atesleme) gézlemliyorsaniz baski kafasini temizleyin
@ "Baski Kafasinin Temizlenmesi" (S. 61)

1. baski kafasi

2. baski kafasi

Onceden sunlar kontrol edin

- Baski kafasi ayarlandi mi? & "Baski Kafasi Yiiksekliginin Ayarlanmasi” (S. 51)
« Medya yiikli mu? & "Medyanin Yiiklenmesi" (S. 53)

» En az 500 mm genisliginde medya ylkleyin. Genisligi 500 mm'den az olan bir medya
kullanildiginda, sablonun tamamini basamazsiniz.

£ * [Maintenance] (Bakim) > [Nozzle Recovery] (Noziil Kurtarma) > [Test Print] (Test Baskisi)

ogelerini secin, ardindan nozil kurtarma ve test baskisi islemlerini yapmak icin "ON" (ACIK)
ogesini segin.

Noziil kurtarma iglemini yapmak igin kayit gereklidir. <& "Noziil kurtarma islemini kaydetme" (S.
76)

+ Bu makinede kullanilan boya baskidan énce isitilir. Boya isitilirken baski yapilamaz.

Test Baskisinda Yerlesimin Degistirilmesi

Test baskisinda yerlesimi degistirebilirsiniz.

[ ]:Tarama yoniu
[ ]:Besleme yonii

Tarama yoni Yatay yonde defalarca baski yapar.

Besleme yonu

Medyay besler ve boyuna yonde defalarca baski yapar.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [TEST PRINT/CLEANING] > [Test Print] (TEST BASKISI/TEMIZLEME) >
(Test Baskisi) 6gelerini se¢in, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Test Baskisi menlsu goruntulenecektir.

2 "Scan direction” (Tarama y6nii) veya "Feed direction” (Besleme yonii) 6gesini secin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Test baskisi baglayacaktir.

Normal sablon

Anormal gablon

e e e e

|
Capraz atesleme Nozul tikanmasi
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3 Baski sonuglarini kontrol edin.

Beyaz Boya Puskirtmesinin Kontrol Edilmesi

Beyaz boyayi kontrol etmek i¢in asagida belirtilen iki ydntem mevcuttur:
» Seffaf bir film Uzerine baski yapma
» Siyah boya kullanarak test sablonu icin arka plan baskisi yapma

e Beyaz Boya Dogrulama Test Sablonu

LOCAL (LOKAL) modda, [TEST PRINT/CLEANING] > [Test Print] (TEST BASKISI/TEMIZLEME) >
(Test Baskisi) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Test Baskisi meniisu gortntiilenecektir.
2 [SpotRenk Kontrolii] 6gesini segin, ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.

+ Test baskisI baslayacaktir.
* Yerlesim yond, "Tarama ydonu"nde sabitlenir.

Normal sablon Anormal sablon
ErTE—————

Capraz atesleme Nozil tikanmasi

3 Baski sonuglarini kontrol edin.

Baski Hatalan

Asagida baski hatalarinin (6rn. nozil tikanmasi, ¢capraz atesleme) tipik érnekleri gosterilmektedir. Bdyle bir
durumda baskinin yapilmasini énlemek igin baskidan énce oldugu gibi boyanin dogru bir sekilde puskirtulip
puskartdlmedigini kontrol edin.

Capraz atesleme Nozl tikanmasi
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2.5 Baskl Kafasinin Temizlenmesi

Asagida belirtilen baski kafasi temizleme yontemleri mevcuttur: Test sonuglarina goére ydntemi segin.

Oge Ayrintilar
Soft (Hafif) Baskida bikilmus bir hat goriinlyorsa (¢capraz atesleme)
Normal Baskida tikali bir hat gérintyorsa (nozul tikanmasi)

Hard (Gugll) |Hafif ve normal temizleme yontemleri baski hatalarini (6rn. noziil ttkanmasi, gapraz
atesleme) gideremezse

\g/ + Bu makinede kullanilan boya baskidan dnce isitilir. Boya isitilirken makine ¢alistirilamaz.

1 LOCAL (LOKAL) mod ekraninda, [TEST PRINT/CLEANING] > [Cleaning] (TEST
BASKISI/TEMIZLEME) > (Temizleme) dgelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Temizleme menusu goruntilenecektir.

2 Temizleme tipini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

3 Temizlenecek Baski Kafasini segin ve [ENTER] (GIRiS) tuguna basin.

* Onay kutusunu isaretleyin. Onay kutusu isaretli baski kafalari temizlenecektir.

4 Baska bir test baskisi calisin ve baski sonuglarini kontrol edin.

« Baski sonuglari normal gériininceye kadar temizleme ve test baskisi islemini tekrarlayin.

-\Q » Baski kafasini temizleme islemi baski hatalarini (6rn. nozil tikanmasi, ¢apraz atesleme)

gideremiyorsa asagida belirtilenleri yapin.

& "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

& "Kepin Temizlenmesi" (S. 89)

& "Baski Kafasinin Noziiliiniin Yikanmas!" (S. 93)
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2.6 Besleme Duzeltme

Medyanin degistiriimesi, medyanin agirlig1 ve kalinhgi ve sarma Unitesinin kullanilip kullaniimadigi da dahil
farkl faktorler nedeniyle besleme miktarini etkileyebilir. Kullanilan medyaya gore atis konumunu dizeltin.

Besleme dogru bir sekilde diizeltiimezse gorintli hatalari (6rn. koyu veya agik gizgiler) meydana gelir.

Onceden sunlar kontrol edin

* Medya yukli mu? & "Medyanin Yuklenmesi" (S. 53)
* Rulo medyalarda rulo medyanin arkasi sarkmadan duruyor mu?

» Sarma unitesi kullanildiginda medya sarma Unitesinin gébegine takilmisg mi? & "Rulo Medyanin Yuklenmesi" (S.
53)

x@/ » Bu makinede kullanilan boya baskidan énce isitilir. Boya isitilirken baski yapilamaz.

Besleme Duizeltme Prosediiru

Bir ayarlama sablonu basin, ardindan ayarlama degerini girin. Burada diizeltilen deger, ayarlar menlsiinde
de glncellenir.

0 » Sarma Unitesi kullanildiginda, medyayi diizeltme isleminden 6nce sarma unitesine yukleyin.

1 LOCAL (LOKAL) modu ekraninda [ADJUST] (AYARLAMA) 6gesini segin.

LOCAL

width: 1340mm

PO 0 0006
owsr |~ Tncin

2 [Feed Comp.] (Besleme Diizeltme) ayarini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Duzeltme sablonu baskisi baglayacaktir.

ikinci serit
Birinci serit

3 Baski sonuglarini kontrol edin.

» Dizeltme degeri giris ekrani gérindar.
» Seritleri, aralarindaki bélim esit olarak renklenecek sekilde ayarlayin.

4 Diizeltme degerini girin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Seritler arasindaki aralidi artirmak i¢in "+" tusuna basin.
« Seritler arasindaki araligi azaltmak "-" tusuna basin.
« Seritleri yaklasik 0,1 mm hareket ettirmek icin dizeltme degerini "30" artirin.

62



Boliim 2 Baski

B [ENTER] (GIRi$) tusuna basin.

« Kontrol etmek icin bir baska diizeltme sablonu basin.

arkasinda sarkma meydana gelebilir. Her tirli sarkmayi 6nlemek igin rulo medyayi elinizle tekrar

o » Ayarlama tamamlandiginda, medya baski baslangi¢ noktasina beslenecektir. Rulo medyanin
sarin.

Baski Sirasinda Medya Beslemesini Diizeltme

Medya besleme miktarini REMOTE modundayken veya baski yaparken de diizeltebilirsiniz.
1 REMOTE modunda veya baski yaparken [ADJUST] (AYARLAMA) tusuna basin.

2 Diizeltme degerini girin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Duzeltme degderi: -9999 ila 9999
» Buraya girilen deder hemen gtincellenir.
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2.7 Atis Konumunun Duzeltiimesi

Medya ve baski kafasi yiksekligi degistirildiginde atis konumlari da degisir. Kullanilan medyaya gére atis
konumunu dizeltin.

Atis konumu dogru bir sekilde diizeltiimediginde, goriinti hatalari (6rn. Ust Uste bindiriimis hatlar veya bulanik
gOruntuler) ortaya cikar.

Onceden sunlan kontrol edin

» Baski kafasi ayarlandi mi? @& "Baski Kafasi YUksekliginin Ayarlanmasi” (S. 51)
* Medya yukli mi? & "Medyanin Yiklenmesi" (S. 53)

* En az 500 mm genisliginde medya ylkleyin. Genigligi 500 mm'den az olan bir medya
kullanildidinda, sablonun tamamini basamazsiniz.

\Q/ » Bu makinede kullanilan boya baskidan dnce isitilir. Boya isitilirken baski yapilamaz.

Atis Konumunun Duzeltilmesi Prosediiru

Bir ayarlama sablonu basin, ardindan ayarlama degerini girin. Burada dizeltilen deger, ayarlar menisiinde
de glncellenir.

1 LOCAL (LOKAL) modu ekraninda [ADJUST] (AYARLAMA) 6gesini segin.

LOCAL

width: 1340mm

0O 0 0006
owsr |~ Tuoncim

[Drop. PosCorrect] (Atis Konumu Diizeltme) 6§esini segin, ardindan [ENTER] (GIiRiS) tusuna

basin.
» Makine, dizeltme sablonlarini basmaya baslar. (Birden ¢ok sablon basilir.)
+ 1—0—b -
/ l Medya besleme yonii
\
A

Buradaki atis konumu duzeltme degeri "+4,0" olacaktir.

3 Baski sonuglarini kontrol edin.
» Duzeltme degeri giris ekrani goérundr.
« ki Gst ve alt hattin gakistigi konumu girin.

4 Diizeltme degerini girin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
* Dlzeltme degeri: -40 ila 40

=2 baski kafasi yuksekligi yanlis ayarlanmig olabilir. Baski kafasi ylksekligini ayarlayin.

\Q/ » Duzeltme degeri -40 ila 40 araliginda oldugunda hatlar birbiriyle gakismadigi takdirde,
& "Baski Kafasi Yiksekliginin Ayarlanmasi" (S. 51)

5 Duzeltme degerini 2. ve sonraki sablonlarla ayni sekilde girin.
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2.8 RIP Verilerinin Basiimasi

Onceden sunlan kontrol edin

+ Baski kafasi ayarlandi mi? & "Baski Kafas! Yuksekliginin Ayarlanmasi” (S. 51)

* Medya yukli mu? & "Medyanin Yiklenmesi" (S. 53)

* Rulo medyalarda rulo medyanin arkasi sarkmadan duruyor mu?

+ Sarma unitesi kullanildiginda medya sarma Unitesinin gobegine takilmig mi? & "Rulo Medyanin Yuklenmesi"
(S.53)

RIP Verilerinin Hazirlanmasi

Buradaki agiklama MIMAKI RIP yazilimi (RasterLink) icin gegerlidir.

0  Baskiya uygun géruntu verilerini hazirlayin.

1 RasterLink yazilimini baglatin.

* Bilgisayar masaustiindeki simgeye tiklayin.

ARaster
[

=

2 Basilacak goriintii verilerini segin.
(1) [File] > [Open] (Dosya > Ag) 6gesini segin.
(2) Istenen gorinti verilerini segin, ardindan [Open] (A¢) 6gesine tiklayin.

* Birden ¢ok baski makinesi kayitliysa "Printer name" (Baski makinesi adi) kisminda
UJV100-160 baski makinesini secin.

'r=1 Sutect fike o o Bt ]

R Ty seem——" N S-S

File Name sample 1 epe

Fllas of Tpn | All T =
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3 igeri aktarilan gériintii verilerini segin.
» Gorlntu, "Printer name" (Baski makinesi adi) kisminda segilen UJV100-160 baski makinesi

sekmesinde goruntilenir.

2 stk ver 4.5 Betas L
File_Funcun Tosl Enwonmens
[ronng e o ————— | 48 15,08 auailichs Prvsie em (34 051 [ —_. | 17 58 nasos AIMQIKI
[rw] ssmui] rovns | | 2P .
|| §amanged | Laperea Jza Hame Thumenat mbutn
st Locar 10w 0|2 O
] | Fie
wema e
e ) Ase Datncten F—— T ——— 5 ot Hama samgled aps | Resama |
O Mt gt Va0 e File Hama samplet oz
Ford Fob Wedia Farmat EFs
image sis B331 KB
T 0
P — Wy 5| Pame '
= - i T
[l 'm“ Page siee 66,635 19078 mm
] Tt S0 % Joub Aancute bl Coror = Senw
e i
(AU Cler Agpianant Sol R
oleee _ — i v Quaiy
[ — s Jus AR
_f.mcum. R || Ruseamon | ToTzID
Thumbesd Ll ] Sy Pregress : gt Prodhy (100) Mevail e
=]
Proisfiams | TOODP_4C_Soa7i_iC_PrmiRepavaben i
s 5
FastFrint Hign
PritDineclon  Bvarecien
Resuts
Time
Speet 2 50c
Dae 85015 111850 A
EEMCIE= otk Cractey 4 3

i Funchin Geling inormabion o e job
[TA300F)  S1060 Motelonn Ot FEigs
-

4 Avyarlan kontrol edin ve gerektigi sekilde degistirin.
. Ekranln sag tarafinda gosterilen fonksiyon simgelerine tiklayarak asagidaki ayarlari belirleyin:

%] (normal baski): Byiitme/kiigilltme ve kopya sayisI gibi ayarlari belirler.

.ﬂj (baski nitelikleri): Bu makineye yiklenen medya ve boya seti igin bir renk profili secger.

» Daha fazla bilgi igin RasterLink referans kilavuzuna bakin.
https://mimaki.com/download/software.html

5 Gorlintu verilerini basin.

»  Ekranin sag tarafindaki fonksiyon simgelerinden _Jll (execute) (yurit) komutunu segin. "Immediate Print"
(Aninda Baski) veya "RIP and Print" (RIP ve Baski) 6gesini segin, ardindan [Start] (Baslat) tusuna tiklayin.

M * Medya degistirildikten sonra medya genisligi yeniden alinmalidir.

~ e
—g‘ (1) Ana pencerede UJV100-160 baski makinesi sekmesini segin.

(2) Baski makinesi sekmesinde (display latest printer status) (baski makinesinin son durumunu goérintile) 6gesine

tiklayin.

1758 westatin AAITHCIK

6

i
BUEIANE o
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Baslangi¢c Noktasinin Degistirilmesi

Baskinin baglangi¢ noktasi degistirilebilir. Baglangi¢ noktasini ayarlamak i¢in LED isaretgisi kullanin.
« Baski baglangi¢ noktasinin varsayilan degeri

- Besleme (boylamasina, X') yoni: Baski levhasi kesim yuvasindan yaklasik 75 mm arkaya
- Tarama (yanlamasina, Y') yénu: Medyanin sag kenarindan 15 mm

1_5 mm CO

Kei yuvasi Yaklasik 75 mm (X')

1 LOCAL (LOKAL) modda @ @@ ® tusuna basin_
» Baslangi¢c Noktasi Ayari ekrani gorundr.

SET ORIGIN

X Y
0.0 00
“\—"m

2 Baslangig noktasini istenen konuma hareket ettirmek igin @ @ ®@ ® tusuna basin.

+ Carriage Unitesi saga sola hareket ederek medyayi besler.

3 [ENTER] (GIiRiS) tusuna basin.

* Baslangi¢ noktasi giincellenmis olur.

Baskinin Baslatiimasi

1 Bilgisayardan RIP verilerini génderin.

« (@& "RIP Verilerinin Hazirlanmas!" (S. 65)

2 Baski islemini baslatin.
» RIP verileri alindiktan sonra baski islemi baglar.

Cozinirlik
Gegis sayisi
Tarama yonu (Uni: tek yonlu, Bi: gift yonla)
Tarama hizi (Std: standart, Hi: ylksek hizli)

- - Nokta tipi
600x600 16p / Bi/ Hi/Vd- —VD: Ayarlanabilen nokta

ND: Normal nokta

0.0m

v’—\‘%%

Basilan medya uzunlugu

[
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L+ Baski hizlar, yiiklenen medyanin genisligine, baski baslangic noktasina ve ¢oziiniirlige

= bagli olarak ayni goriintii verilerinde farklilik gosterebilir.

+ Hatanin meydana gelmesi durumunda makine, baski tamamlandiktan sonra LOCAL
(LOKAL) moda geger. Daha fazla baski yapilamaz.

» Bu makinede kullanilan boya baskidan énce isitilir. Boya isitilirken baski yapilamaz.

Baskiy! Duraklatma

1 Baski devam ederken [LOCAL] (LOKAL) mod tusuna basin.
» Baski duraklatilir.

+ Bilgisayardan veri gdnderiliyorsa bilgisayardaki veri aktarimi duraklatilr.

2 [REMOTE] modu tusuna basin.

 Baski kaldigi yerden devam eder.

\Qx * Baski duraklatildiginda baska higbir fonksiyon kullanilamaz.

Baskinin Durdurulmasi (Veri Temizleme)

1 LOCAL (LOKAL) mod ekraninda [DATA CLEAR] (VERI TEMIZLEME) égesini segin.

LOCAL

width:1340mm

Q0 0 000
L

DATA CLEAR

2 Alinan verileri temizlemek igin [ENTER] (GIRIS) tuguna basin.

* Alici arabellegi temizlenir.
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2.9 Medyanin Kesilmesi

1 LOCAL (LOKAL) modda @ ® @ ® tusuna basin

» Baslangi¢ Noktasi Ayari ekrani gérindr.

X Y
00 00
e S

2 Medyayi beslemek igin gerekli kesme konumuna kadar @)® tusuna basin.

3 [CUT] (KESiM) 6gesini segin, ardindan [ENTER] (GIRI$) tuguna basin.

* Medya kesilecektir.
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3.1 Kurulum Menusu

Belirli medyalarda baski nitelikleri (1 ile 4 arasi ayarlar) 6nceden kaydedilebilir.

e Kurulum meniisii ekrani

D

@SETUPT
SETUP2

SETUP3 "SETUP 1 to 3" (KURULUM 1-3) veya

SETUP4 "Temporary" (Gegici) 6gesini segin ve
Temporary ardindan tusuna basin.

MENU
SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK
INFORMATION

width: 1340mm

J
8

00 0 000

MARGIN/LEFT
MARGIN/RIGHT
VACUUM FAN
FEED SPEED

FEED COMP. >
DROP.POScorrect >
AUTO-CORRECTION >
LOGICAL SEEK HOST
OVER PRINT HOST

UV MODE
MAPS4
RESET SETTIG

AUTO CLEANING

0118
B1le

Kurulum Mentsu Listesi

Kullanici, makinedeki veya bilgisayardaki ayarlara 6ncelik vermeyi segebilir. Ayri menuler "HOST" (ANA
BILGISAYAR) olarak ayarlandiginda, bilgisayar ayarlarina éncelik verilmis olur. Bu makineye yonelik ayarlara
oncelik vermek igin "HOST" (ANA BILGISAYAR) ayarindan baska bir ayar segin.

\Q/ * RIP yaziliminin nasil belirlenecedi hakkinda daha fazla bilgi i¢in RIP yazilimi kullanim

" kilavuzuna bakin.

—

Oge Ayar Ayrintilar
* *2
Feed Comp. -9999ile O ile - Medya besleme miktarini dizeltir.
(Besleme 9999 arasi +  Sablonu basin ve diizeltme miktarini girin.
Duzeltmesi)
Drop. PosCorrect -40,0ile O ile - Cift yonli baski igin atis konumunu dizeltir.
(Atis Konumu 40,0 aras! +  Sablonu basin ve diizeltme miktarini girin.
Duzeltme)
Auto Correct - - Sensor ile ayarlama sablonunu algilar ve atis konumunu
(Otomatik Ayarlama) otomatik olarak ayarlar.
Feed Comp. - - * Medyanin yukari kalkmadigini dogrulamak icin kontrol
(Besleme gerceklestirin.
Duzeltmesi) » Beyaz renkli temiz medyay! yiikleyin.
Drop (Atig) - - + Sentetik kagit veya bez medya algilanamayabilir.
PosCorrect « $Sablon baskisi sirasinda RIP verilerini bilgisayardan
(Konumu gondermeyin.
Duzeltme) « Otomatik diizeltme basarisiz olursa konumu manuel olarak
duzeltin. [MENU] (MENU) > [SETUP] (KURULUM) > [Feed
Comp.] (Besleme Duizeltme) veya
[Drop.PosCorrect] (Atis Konumu Diizeltme)
Logical Seek (Akilli HOST/OFF/ OFF |Carriage Unitesinin hareket araligini ayarlar.
Tarama) ~ON (ANA_  |(KAPALI)
BILGISAYAR/K
APALI/ ACIK)
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Oge Ayar Ayrintilar
i *2
» OFF: (KAPALI:) Makine boyutunun
alani Tek yonlu baski Cift yonli baski
¢ )
L
7 |
1
L
| |
L
Carriage Unitesinin hareketi
. ON: (ACIK:) Baski verisi alani
Tek yonli baski Cift yonli baski
—
.::
‘_‘_l_l—-
Baski verisi
Carriage Unitesinin hareketi
OVER PRINT (UST HOST (ANA 1 | Ust baski sayisini ayarlar.
BASKI) BILGISAYAR)/1
-2 kez
Margin/Left (Kenar HOST (ANA 0 Medyanin sol ve sag standart kenar bosluklarindan (15 mm) itibaren
Boslugu/Sol) BILGISAYAR) | mm | &teleme degerini ayarlar.
Margin/Right (Kenar -10ila 85 mm * Medya tutucu kullanilacagi zaman sol ve sag kenar bosluklari en
Boslugu/Sag) az -5 mm'ye ayarlanmalidir. Bu, medya tutucunun Gstiine baski
yapilmasi riskini ortadan kaldirir.

* Mimaki RIP yazilimi (RasterLink), kullanicilarin kenar bosluklarini
belirlemesine izin vermez. Makine "HOST" (ANA BILGISAYAR)
olarak ayarli oldugunda, 6teleme degeri sol ve sag kenar
bosluklarinda "0 mm" olacaktir.

Vacuum (Vakum) HOST (ANA GUgli| Medyanin basili tutuldugu kuvveti ayarlar.
BILGISAYAR)/Z * Bu ayar, medyanin sikismasini 6nlemek ve medyanin yukari
ayif/ Standart/ kalkmasindan dolayi baski kafasinin zarar gérmesini engellemek
Gugli icin kullanilabilir.
Feed Speed * HOST (ANA %100| Medya besleme hizini ayarlar.
(Besleme Hizi) BILGISAYAR)/ » Baski niteliklerine bagli olarak hiz, belirli ayarlarda dedismeyebilir.
%10 - 100 - 200
Auto Cleaning - - Onceden ayarlanmis sayida dosya basildiktan sonra otomatik baski
(Otomatik Temizleme) kafasi temizleme islemini yapmak igin nitelikleri belirler.
SETUP File/Length/ - Otomatik baski kafasi temizleme islemini yapmak igin nitelikleri
(KURULUM) Time/OFF belirler.
(Dosya/Uzunluk
/ Stire/KAPALI)
Interval (Sikhk) - - Baski kafasinin otomatik temizlenme sikhigini belirler.
(File) (Dosya) 1-1.000 - Dosya sayisinin segildigi araligi ayarlar.
(Length) 0,1-100,0 m - Baski uzunlugunun secilecegi aralidi belirler.
(Uzunluk)
(Time) (Sure) 10 - 120 dk. - Baski suresinin secilecegdi araligi belirler.
Type (Tip) Normal/Hafif/ - Baski kafasi temizleme tipini belirler.
Gglu
Cleaning Check ON/OFF - Otomatik baski kafasi temizleme iglemi bittikten sonra nozul
(Temizleme (ACIK/KAPALLI) kontrollinin yapilip yapilmayacagini belirler.
Kontrol()
UV mode (UV modu) | ON/OFF/ ON | UV-LED lambasinin agilip agilmayacagini veya kapatilip
NoPrint (ACIK)| kapatilmayacagini belirler.
(ACIK/KAPALL/ *  ON: (ACIK:) UV-LED lambasini agar.
Baski Yok)
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. Ayar
Oge Ayrintilar
*q *2
* OFF: (KAPALI:) UV-LED lambasini kapatir.
* No print: (Baski yok:) Baski yapmadan UV-LED lambasini agar. (Normal
durumlarda kullaniimaz)
MAPS4 - - MAPS: Mimaki Gelismis Pass Sistemi
» Bu fonksiyon, pass'ler arasindaki besleme c¢izgilerini daha az gérinir
kilmak igin pass'ler arasindaki sinirlar dagitir.
* MAPS lzerinde degisiklik yapmak, rengi degistirebilir. Bu fonksiyon,
belirli gorlnti tiplerinde daha az etkin olabilir.
MAPS4 AUTO/ - Bu ayar, normalde "OTOMATIK" olarak ayarli oimalidir. "MANUEL" olarak
MANUAL/OFF ayarl oldugunda, asagidaki 6geler gortntilenir:
(OTOMATIK/
MANUEL/
KAPALI)
Smoothing Level |[% 0 - 100 - Yumusatmay: artirmak, cizgileri daha az gorinar kilar.
(Yumusatma » Beyaz boyayi kullanirken renkli boya (renkli) ve beyaz boya (spot) igin
seviyesi) ayri ayarlar yapin.
Speed (Hiz) %50 - 100 - Hizi azaltmak, gizgileri daha az gériindr kilar. Bununla birlikte baski
yavaslayacaktir.
Expansion ON/OFF - "ON" (ACIK) segenegini segmek, cizgileri daha az gorinir kilar. Ancak
(Genisletme) (ACIK/KAPALI) goranir grenleri artirir.
lonizer * (iyonizer) ON/OFF - iyonizeri (istege bagli) ayarlar. Daha fazla bilgi igin iyonizer kullanim
(ACIK/KAPALI) kilavuzuna bakin.
Setup Reset (Kurulumu - - Ayrinti ayarini baslatir.
Sifirlama)
*1. Varsayilan ayarlar, alti gizili olarak gosterilmigtir.

*2.

*3.

*4.

RIP yaziliminda (ana bilgisayarda) hi¢bir ayar yapilamadiginda veya bu makineye éncelik verildiginde
uygulanan ayarlar.

%100 olarak veya daha yuksek bir degerde ayar yapmak, baskiyi bitirmek i¢in gereken sireyi kisaltir
ancak yetersiz kuruma suresinden dolayi baski kalitesini etkileyebilir.

istege bagh bir aygit baglandiginda gérintdlenir.

Ayar tipinin adini degisgtirme

Ayar tipinin adini degistirebilirsiniz. Ad, alfaniimerik karakterler veya semboller igerebilir.

1

2

3

LOCAL (LOKAL) modda [MENU] (MENU) > [Setup] (Kurulum) dgelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar tipleri géruntilenecektir.
1 ile 4 arasi Ayarlari se¢in ve [FUNC2] (FONK2) tuguna basin.

* Yeniden adlandirma ekrani gdrunecektir.

istenen adi girin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Ayar tipi yeniden adlandiriimis olur.
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3.2 Bakim Menusu

Bu menu, bakim islemlerinde kullanilir. Nozul tikanmasinin yikama ve nozil yikamasi igslemlerinden sonra bile
devam ettigi durumlarda, kullanicinin nozil kurtarma islemini yapmasini da saglar.

e Bakim Meniisii Ekrani

SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK

INFORMATION

STATION

NOZZLE RECOVERY
AUTO MAINTENANCE
INK TANK EXCHANGE

width:1340mm

VOV W W W

FUNC1 FUNC2 FUNCa

width:1340mm

TEST PRINT >
CLEANING >
STATION MAINTENANCE >
RESET REMAINING TANK>

FUNG1  FUNC2 FUNG3

Q0 -

MENU

FUNC1 FUNCZ  FUNC3

® 0 ¢ ® & o
Bakim Menusu Listesi
Oge Ayar’’ Ayrintilar
Station (istasyon) - Bu fonksiyon, istasyonun ve baski kafasinin bakiminin yapilabilmesi i¢in

Carriage Out R carriage Unitesini hareket ettirir.
(Carriage"
Digariya Al)

Move To Platen Kep, wiper ve NCU da dahil istasyonunun gevresini temizler.

Right End @& "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

(Baski o i

Levhasini Saga & "Kepin Temizlenmesi" (S. 89)

Hareket Ettir) & "NCU'nun Temizlenmesi" (S. 90)

Move To Maint. Baski kafasinin gevresini temizler.

ilpace (Bakim & "Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi" (S. 91)

anina

Hareket Ettir) & "Medya Sensériiniin Temizlenmesi" (S. 95)
Nozzle Wash Baski hatalarini (6rn. nozil ttkanmasi, gapraz atesleme) gidermek igin
(Noziil Yikamasi) baski kafasi noziliniin ylizeyini yikama sivisiyla yikar.

& "Baski Kafasinin Noziiliiniin Yikanmasi" (S. 93)

Pump tube - (Kepin altindaki) emis pompasi tiiplinii temizler.

cleaning (Pompa
tplnd temizleme)
Custody Wash Makine uzun surelerle kullanilmayacaksa bu islemi gergeklestirin. Bu
(Bakim Yikamasi) fonksiyon, makineyi optimum durumda tutmak igin noziilleri ve tahliye
kanallarini yikar.

& "Makine Uzun Siire Kullaniimadiginda" (S. 98)

& "Atesleme Kanalinin Temizlenmesi" (S. 94)

Replace Wiper Wiper'l degistireceginiz zaman bu fonksiyonu kullanin. Wiper
(WIRef' degistirildiginde, wiper kullanim sayaci sifirlanir.
Degistirme)

& "Wiper Degisimi". 104)
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Oge Ayar ' Ayrintilar
Nozil yikamasi gibi bakim islemlerinin baski hatalarini (6rn. noziil
Nozzle Recovery ; .
" - tikanmasi, ¢capraz atesleme) giderememesi durumunda, baska
(Nozull Kurtarma) e Y
nozullerin kullaniimasini saglar.
Nozulin durumunu kontrol etmek ve nozili kaydetmek icin bir sablon
Print (Baski) - basar.
@& "Nozll kurtarma islemini kaydetme" (S. 76)
Entry (Girig) - Sablon basmadan nozili kaydeder.
Reset (Sifirlama) - Ayrinti ayarini baslatir.
Kaydedilen nozil igin nozil kurtarma fonksiyonunun basarili olup
Check (Kontrol) i olmadigini kontrol eder.
&&F "Nozll kurtarma fonksiyonunun dogru ayarlanip ayarlanmadigini
kontrol etme" (S. 77)
o ON/OFF R R . .
Test printing (Test Test baskisindan dnce nozul kurtarma igleminin yapilip
(AGIK/KAPAL L )
baskisi) 1 yapilmayacagini belirler.
Otomatik olarak yapilacak ¢esitli bakim islemlerini belirler. Bakim
: . islemlerinin sikhigini belirler.
g:}(oml:/)lalnt. (Otomatik "Replace Wasteinktank" (Atik Boya Haznesini Degistir) seklindeki uyari
mesaijl goriindiginde, otomatik bakim fonksiyonu devre disi kalir.
G "Atik Boya Haznesi Degisimi" (S. 108)
Yenileme sikhigini ayarlar.
Refresh (Yenile) 0,5-4,0saat |+ Baski kafasi nozlllerinden az miktarda boya plskdirtir. Bu, nozliin
tikanmasini 6nlemeye yardimci olur.
C'ear?'“g Interval Baski kafasinin temizlenme sikligini ayarlar.
(Temizleme 1-12 saat . o )
SIKIg1) » Baski kafasini temizler. Bu, nozilin tikanmasini dnlemeye yardimci olur.
C'ea'?'”g Typen .. !}lotmaI/Haflf/G Baski kafasi temizleme igin temizleme tipini ayarlar.
(Temizleme Tird) | gl

Replace
Wasteinktank (Atik
Boya Haznesini
Degistir)

Atik boya haznesi kullanim sayisini sifirlar veya duzeltir.
& "Atik Boya Haznesi Degisimi" (S. 108)

*1. Varsayilan ayarlar, alti gizili olarak gosterilmistir.

Noziil kurtarma islemini kaydetme

Nozul yikamasi gibi bakim islemlerinin baski hatalarini (6rn. nozil tikanmasi, capraz atesleme) giderememesi
durumunda, baska nozullerin kullaniimasini saglar.

* Nozil kurtarma, sira basina en fazla on nozil igin belirlenebilir.
» Nozll kurtarma ayarlandidinda bile baski i¢in gereken sire degismez.

» En az 500 mm genisliginde medya ylkleyin. Genisligi 500 mm'den az olan bir medya
kullanildidinda, sablonun tamamini basamazsiniz.

:Q:
@
1
2
3
4

Medyay yukleyin.

LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
+ Bakim menusu goruntilenir.

[Noziil Kurtarma] > [Baski] 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIiS) tusuna basin.

Noziil kurtarma iglemi igin baski kafasini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

76



Boéliim 3 Ayarlar

5 "Print Start" (Baski Baglatma) 6gesini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
* Nozll kurtarma sablonunu basin.

» Baski tamamlandiktan sonra Select Entry Nozzle (Nozul Girigsi Segme) ekrani gérundar.

10 5 0
100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 O = 401
H1-D K _— i

= = L o1 HI-A M
2 H1-C Y = 101 |
f?i« 1 Boya rengi
°
] HiE & No.203
> LT Nozil sira numarasi

‘ ’ Baski kafasi numarasi

Yaklasik 300

6 Noziil kurtarma iglemi i¢in "baski kafasi numarasi ve noziil sirasi"ni se¢in, ardindan [ENTER]

(GIRIS) tusuna basin.
SELECT ENTRY NOZZLE

Head1 A
|Head1 B
Head1 C
Head1 D
Head2 A

—-

7 Noziil kurtarma iglemi igin "noziil numarasini” girin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Baski kafasi numarasi — — Nozul sira numarasi

V| V| V|V M

* Nozil numarasini girmeden 6nce giris numarasini segin.
* Nozul kurtarma fonksiyonu ayarlanmis olur.

Head2-D

No.1 16
No.2 128
1 ile 10 arasindaki giris numarasi — - N0.3 184 Nozll numarasi
No.4 QOFF
No.5 OFF

8 Giris tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRIi$) tusuna basin.

x@x » [Maintenance] (Bakim) > [Nozzle Recovery] (Noziil Kurtarma) > [Test Print] (Test Baskisi) 6gelerini

segin, ardindan nozul kurtarma ve test baskisi islemlerini yapmak igin "ON" (ACIK) 6gesini segin.
(& "Test BaskisI" (S. 59)

Nozull kurtarma fonksiyonunun dogru ayarlanip ayarlanmadigini kontrol etme
1 Medyay yiikleyin.
2 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin, ardindan

[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Bakim menusu goérantalenir.
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3

(GIRIS) tusuna basin.
* Bulgu ekrani gorintilenecektir.

4 Istenen baski niteliklerini girin.

[Nozzle Recovery] > [Check] (Noziil Kurtarma) > (Kontrol) 6gelerini segin, ardindan [ENTER]

Judgement Condition

Resolution 720 x 720
PASS 8
Scan Speed NORMAL
MAPS 4 >
OVER PRINT 1

5 [FUNC2] (FONK2) tusuna basin.

* Bulgu sonucu goruntiilenecektir.

OK (TAMAM) Uygun degil
Judgement result
Judgement result OK Judgement result NG
HEAD1-A 1
m HEAD1-B 0
HEAD1-C 0
HEAD1-D L2

Baski kafasi numarasi - nozil sirasi

Kurtarilamayan nozil sayisi

6 Girig tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
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3.3 Makine Kurulum Menusu

Bu men, optimum makine performansini saglamak Uzere gesitli islemleri ayarlamak igin kullanilir.

e Makine Kurulum Meniisii Ekrani

SETUP
width:1340mm MAINTENANCE
MACHINE SETUP
NOZZLE CHECK
INFORMATION

FUNG1 FUNGZ2 FUNC3

MACHINE SETUP N upP

AUTO POWER OFF  30min | TIME SET NETWORK >
TAKE-UP UNIT > KEY BUZZER EVENT MAIL >
MEDIA REMAIN OFF VIEW FEED AUTO REMCTE ON
MEDIA DETECT > SPACEBTWNPP.  NONE FEEDING BEFORE CUT ON
LANGAGE > SPACE FEED MCDE > RESET

MACHINE SETUP

FUNC1 FUNC2 FUNC3

Makine Kurulum Menistu Listesi

Olay E-postasi Fonksiyon Ayarlari

Bir olay (6rn. baski baslatma, baski sonlandirma ve iptal etme) meydana geldiginde, belirlenen e-posta
adresine bir e-posta gdnderilebilir.

\Q/ « SSL (Giivenli Soket Katmani) kodlamasi desteklenmez.

« Olay e-postasi fonksiyonunu kullanmak i¢in LAN kablosunu baglayin.
& "Ag Baglantisina iliskin Tedbirler" (S. 34)

Sorumluluk Reddi
* E-posta bildirimleri vb. ile ilgili internet iletisim Gcretleri misterinin sorumlulugundadir.

+ Internet kurulumu veya ekipmani ile ilgili sorun gikarsa olay e-postalari iletilemeyebilir. Mimaki, e-postanin
iletimemesinden veya gecikmeli olarak iletimesinden kaynaklanan zararlara iligkin tim sorumluluklari reddeder.

Test E-Postasini Gonderme

1 LOCAL (LOKAL) modda [MENU] (MENU) > [Setup] (Kurulum) dgelerini segin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

* Makine Kurulum Menusu géruntulenecektir.

2 [Event Mail]_ (Qlay E-Postasi) > [Transmit Test] (Gonderim Testi) 6gelerini se¢in, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
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3 [ENTER] (GIRiS) tusuna basin.

» Gonderim sonuglari gorintilenir.

» Test e-postasi gdnderimi basarisiz oldugunda bir hata kodu gdérintilenir. Hata kodu listesine bakin
ve uygun iglemi yapin.

Transmit Test
Failed 012345

Hata kodu

+ E-postalar, génderilmis olsalar bile illa teslim edilemeyebilir. istenmeyen e-posta
filtrelerinde e-postayi alan ug birimi kontrol edin.
» Sunucu ayarlari veya diger basliklar hakkinda daha fazla bilgi igin ag yéneticinizle veya

Nad
\%/

hizmet saglayicinizla iletisime gegin.

4 Test tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRIi$) tusuna basin.

* Hata Kodu Listesi

Hata kodu Olasi neden Diizeltici eylem
10 Network connection error (Ag Bu makinenin bir aga bagl oldugunu dogrulamak igin kontrol
baglantisi hatasi) gerceklestirin.
Bu makineye yonelik IP adresini kontrol edin.
Ag kurulumunun bu makinenin DNS kullanmasina izin verip
vermedigini kontrol edin.
20 No valid e-mail address (Gegerli Gegerli bir e-posta adresi girin.
bir e-posta adresi yok)
11003 No POP server was found or the POP sunucusunun adresini kontrol edin.
11004 DNS server could not be Ag kurulumunun bu makinenin DNS kullanmasina izin verip
accessed (POP sunucusu vermedigini kontrol edin.
bulunamamis veya DNS
sunucusuna erigilememistir).
11021 Unable to connect to POP server POP sunucusu ayarlarini kontrol edin.
(POP sunucusuna Giivenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
baglanilamiyor)
12010 An error was returned from the POP sunucusu ayarlarini kontrol edin.
POP server (POP
sunucusundan bir hata
doénmastur).
13000 POP authentication failed (POP Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
kimlik dogrulama basarisiz) APOP ayarlarini kontrol edin.
Kimlik dogrulama yontemini kontrol edin.
10013 No SMTP server could be found SMTP sunucusunun adresini kontrol edin.
10014 or the DNS server could not be Ag kurulumunun bu makinenin DNS kullanmasina izin verip
accessed (SMTP sunucusu vermedigini kontrol edin.
bulunamamis veya DNS
sunucusuna erisilememistir).
10021 Unable to connect to SMTP SMTP sunucusu ayarlarini kontrol edin.
server (SMTP sunucusuna SMTP baglanti noktasi numarasini kontrol edin.
baglanilamiyor) Guvenlik duvari ayarlarini kontrol edin.
10*** An error was returned from the SMTP sunucusu ayarlarini kontrol edin.
(i SMTP server or there was no SSL iletisimi gerektiren bir sunucuyla iletisim kurulamaz.
20%** response (SMTP sunucusundan Protokol filtresi ayarlarini kontrol edin.
- bir hata déonmusgtir veya yanit
21 gelmemigtir).
12%** The sender email address is Sunucu hesabina karsilik olarak bir e-posta adresi belirleyin.
invalid (Gondericinin e-posta
adresi gegersizdir).
13 The email recipient could be E-posta adresini kontrol edin.
found or the email address is E-posta adresi yanlis bile olsa bu hata her zaman
invalid (E-posta alicisi algilanamayabilir.
bulun'amam|§'ve'ya e-posta Sunucu hesabina karsilik olarak bir e-posta adresi belirleyin.
adresi gegersizdir).
22000 SMTP authentication error Kimlik dogrulama yéntemini kontrol edin.
22008 (SMTP kimlik dogrulama hatasi)
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Hata kodu Olasi neden Duizeltici eylem
23*r* SMTP authentication failed » Kullanici adini ve parolayi kontrol edin.
D4*+* (SMTP kimlik dogrulama
o basarisiz olmustur).

1. *** e-posta sunucusundan alinan hata kodudur.

\Q/ + Hata devam ederse yeniden denemeden dnce biraz bekleyin.
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3.4 Nozul Kontrol Menusu

Bu menu, baski baglamadan 6nce noziillerin tikali olup olmadigini kontrol etmek i¢in kullanilir. Nozul ttkanmasi
algilanirsa bakimin otomatik olarak yapilip yapilmayacagini ayarlar.

* Noziil Kontrolii Meniisii Ekrani

width:1340mm

rinting Check OFF
NOZZLE RECOVERY  OFF
Judgement Condition =

SETUP
MAINTENANCE
MACHINE SETTUP
NCZZLE CHECK
INFORMATION

FUNC1 FUNCz FUNCa

Nozil Kontrol Mentisu Listesi

Oge *1 Ayar Ayrintilar
Printing Check (Baski ON/OFF Baski baslamadan 6nce nozill tikanmasi algilama iglemini
Kontrolii) (ACIK/KAPALL) |gerceklestirir.

Check Interval
(Kontrol Sikligr)

Nozul tikanmasi algilama suresini ayarlar.

(Bulgu Niteligi)™

Length 0,1 m - 30,0 m [Ayarlanan uzunluga ulasildiktan sonra ve sonraki baski baglamadan
(Uzunluk) -50,0 m Once nozul tikanmasi algilama islemini gercgeklestirir.
File (Dosya) 1-30-100 |Ayarlanan her dosya sayisi igin nozul ttkkanmasi algilama iglemini
dosya gergeklestirir.
Action (Eylem) - "Nozul ttkanmasi" algilandiginda nozil kurtarma (nozul kontrolinin
takip ettigi temizleme) islemini gergeklestirir.
Cleaning Soft (Hafif)/ |Temizleme tipini ayarlar.
(Temizleme) Normal
(Normal)/ Hard
(Gugla)
Retry Count 0-3kez Belirlenen sayida nozzle recovery (nozil kurtarma) (nozil kontroliiniin
(Tekrar Sayisi) takip ettigi temizleme) islemini gerceklestirir.
Auto Nozzle ON/OFF "Nozul tikanmasi" algilandiginda, nozul kurtarma islemini otomatik
Recovery (Otomatik | (ACIK/KAPALI |olarak gergeklestirir.
Nozil Kurtarma) ) Noz(il kurtarma islemini manuel olarak yapmak istiyorsaniz asagiya
bakin. €& "Noziil kurtarma islemini kaydetme" (S. 76)
Judgment Condition | 1 ila 64 nozul |"Nozul tikanmasi" algilanmadan dnce tikali olarak algilanacak nozil

sayisini ayarlar. Sira basina en fazla 16 nozul ayarlanabilir. "Nozul
tikanmasi" surekli baski modunda algilanirsa sonraki baski islemi
baslamaz.

*1. Varsayilan ayarlar, alti gizili olarak gdsterilmigtir.
*2. Nozul kurtarma fonksiyonu, belirli baski niteliklerinde kullanilamaz.

v/
NSNS

» Nozil kontroll iglemi sirasinda hata meydana gelirse sonraki baski otomatik olarak durdurulur ve
[Printing Check] (Baski Kontroli) ayari "OFF" (KAPALI) olarak ayarlanir. Hatayi temizleyin,

ardindan [Printing Check] (Baski Kontrol() ayarini manuel olarak "ON" (ACIK) olarak ayarlayin.
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3.5 Bilgi Menusu

Makine bilgilerini kontrol etmek igin kullanilir.

¢ Bilgi Menusii Ekrani

SETUP USAGE

width:1340mm ) MAINTENANCE VERSION
MACHINE SETUP ERROR HISTORY

NOZZLE CHECK LIST

lo]olG) @ INFORMATION
PR dort
kez

Bilgi Menusu Listesi

Oge Ayrintilar
Usage Wiping Silme sayisini goruntuler.
(Kullanim) |(Silme)  Bu sayiyi sifirlamak igin sayi gortintleniyorken [FUNC2] (FONK2) tusuna basin.
Waste Ink |Atik boya haznesindeki atik boyanin yaklasik seviyesini ylizde olarak goruntuler.
Tank (Atik [+ Atik boya seviyelerini sifirlamak icin seviye gérintdleniyorken [FUNC1] (FONK1) tusuna
Boya basin.
Haznesi)
Print Length|Basilan toplam uzunlugu gértntiler.
(Baski
Uzunlugu)
Print Area |Basilan toplam alani gorintdler.
(Baski
Alani)
Use Time |Makinenin acgik kaldigi toplam sureyi gortntiler.
(Kullanim
Siresi)
UV Lamp |UV lambasinin kullanildigi toplam siireyi gortntler.
(Uv
Lambasi)
Version (Suriim) Makine firmware stridmuini ve diger sdrimleri géruntiler.
Error History (Hata Hata ve uyari gegcmisini gorinttiler.
Gegmisi) + Kronolojik sirayla listelenirler. Gergeklesme tarihi/saati ve hata/uyari bilgileri arasinda gegis
yapmak icin tuslari kullanin.
List (Liste) Makine bilgilerini basmak igin kullanilr.
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2 Bu boliumde
Yillar boyu slren hassas performans saglamak icin bu Grin0 belirli araliklarla veya
kullanim sikhgina gére bakimdan gegirin.
Bu Urlnin bakimini yapmadan 6nce bakim tedbirlerini iyice okuyun.

Bakim Tedbirleri..........oooovvviiiiiiiiiiiii 86
GUNIUK BaKIim ......oeeeeeiieeeiiiieeeee e 87
Bakim Ogeleri ve Zamanlama.................. 87
Bakim icin Gerekli Araglar....................... 87
Wiper'in Temizlenmesi .........cccccevvveeeennn. 88
Kepin Temizlenmesi.........cccccvveeeiiiennennns 89
NCU'nun Temizlenmesi.......cc..cccceevunnneee. 90

Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi 91
Baski Kafasinin Nozulinin Yikanmasi.... 93

Atesleme Kanalinin Temizlenmesi........... 94
Medya Sensoériniin Temizlenmesi........... 95
Otomatik Ayarlama Sensorunin (DAS)

Temizlenmesi .......ccceeevvvieiieiiiiieeeeeeinnn. 96
Medya Tutucunun Temizlenmesi ............. 96
Baski Levhasinin Temizlenmesi............... 97
(Di1g) Kapagin Temizlenmesi.................... 98

Makine Uzun Sure Kullaniimadiginda...... 98
Beyaz Boya Bakimi ..........ccccoooiiiiiinennnn. 100

Sarf Malzeme Degisimi ............cccccvveniinnn. 104
Wiper DegisiMmi.........cceeevvvvviiiieieeeeeeiiinennnn, .104
Kep DegisSimi .......oooevvvveeeiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee 105
Kep Emici Degisimi......c.ccccceevviiinriciinnnnnnn. .106
Atik Boya Haznesi Degisimi..................... .108
Sikistirma Rulosu Degisimi ..................... 110
Medya Tutucu Degisimi.............cceevvnnnnnn. A1
Medya Kesici DegiSimi ........ccccccevvuuvnnen. 112
LED Cam Degisimi......cccccecuuernnirnnnnnnnnnnns 114
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4.1 Bakim Tedbirleri

\z
:: <

Bu arin, belirli araliklarla degistiriimesi zorunlu olan bilesenler icerir. Bir bakim s6zlegsmesi

yapmanizi éneririz.
Kalite kusurlarini ve kazalari 6nlemek igin bu Griiniin bakimini yapin ve sarf malzemeleri degistirin.

/\UYARI

[>

Belirli araliklarla temizleme islemi yapin. Bu Grtn uzun surelerle kullanildiginda elektrikli
bilesenlerin tzerinde dokuintl ve toz birikir. Akim kagaklari, arizaya, elektrik garpmasina veya
yangina yol acgabilir.

Hava Ufleyerek temizleme islemi yapmayin, yani hava fanlari kullanmayin. Aksi takdirde elektrikli
bilesenlerin igine havayla tasinan dokintl veya toz girerse ariza, elektrik garpmasi veya Uriinin
konu oldugu yangin meydana gelebilir. Suyun igine batirildiktan sonra suyu iyice sikilmis yumusak

@

Uriindin igine sivi kagirmayin. Urliniin igine sivi girmesi, arizaya, elektrik carpmasina veya yangina
neden olabilir.

/A\DIKKAT

AQdir kirlenmelerde, seyreltik deterjanin icine batirildiktan suyu iyice sikilmis yumusgak bir bez
kullanarak silin.

VSO0 e

Boya, bakim amagli temizleme sollisyonu, atik boya veya bu makinede kullanilan diger
solusyonlari kullanirken koruyucu gézlik, eldiven ve maske giyin. Sizan boya, cilde yapisabilir
veya gOzlinize ya da agziniza kagabilir.

BILGI

%,

Baski kafasi nozilinin ylzeyine dokunmayin. Baski kafasi nozilinin ylizeyine su veya alkol
temas ettirmeyin. Su veya alkol ile temas, arizaya veya baski hatalarina (6rn. nozul tikanmasi,
capraz atesleme) yol agabilir.

Baski kafasinin veya carriage Unitesinin g¢evresini silmek igin pamuklu gubuk kullanmayin.
Pamuklu gubuklardan ¢ikan lifler, baski kafasi ylizeyine yapisabilir ve baski hatalarina (6rn. nozul
tikanmasi, ¢capraz atesleme) yol acgabilir.

Kapaklarin Gzerine boya veya yikama sivisi ddkmemeye dikkat edin. Kapaklar, sigrayan boyaya
veya yilkama sivisina maruz kaldiginda zarar gérebilir veya deforme olabilir.

Benzen, tiner veya asindirici iceren kimyasal drtnleri kullanmayin. Bu kimyasallarin kullanimi,
pargalarin zarar gérmesine veya deforme olmasina yol agabilir.

Carriage Unitesini elinizle hareket ettirmeyin. Carriage Unitesini hareket ettirmek icin menideki
carriage unitesini disariya alma fonksiyonunu kullanin.
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4.2 Gunluk Bakim

Zamanlama Oge

Haftalik Wiper ve wiper braketini temizleyin. @ "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

* Caligma haftasinin - |Kep lastigini temizleyin (& "Kepin Temizlenmesi" (S. 89)
sonunda

NCU'yu temizleyin.&&"NCU'nun Temizlenmesi" (S. 90)

UV-LED lambasinin altini temizleyin &&"Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi" (S. 91)

Carriage Unitesinin altini temizleyin.&& "Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi" (S. 91)

Medya sensérini temizleyin & "Medya Sensoérinin Temizlenmesi” (S. 95)

DAS sensoriini temizleyin. (& "Otomatik Diizeltme Sensorinin (DAS) Temizlenmesi”
(S. 96)

Medya tutucuyu temizleyin.(& "Medya Tutucunun Temizlenmesi" (S. 96)

Atesleme kanalini temizleyin.t& "Atesleme Kanalinin Temizlenmesi" (S. 94)

Baski levhasini temizleyin (& "Baski Levhasinin Temizlenmesi" (S. 97)

(D1g) kapagi temizleyin.&&"(Dis) Kapagin Temizlenmesi" (S. 98)

Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini kontrol edin.

Bir haftadan uzun Wiper ile kepi temizleyin ve atesleme kanallarini yikayin. Temizleme igleminden sonra
suredir ana gui¢ kaynagini kapatmadan saklayin.&& "Makine Uzun Siirelerle
kullaniimadiginda Kullaniimadiginda" (S. 98)

Beyaz boya bakimini yapin.&& "Beyaz Boya Bakimi" (S. 100)

Mesaj goriindiigiinde |Beyaz boya sisesini sallayin.&& "Beyaz boya sisesini sallama” (S. 101)

Bakim i¢in Gerekli Araglar

Yedek sarf malzemelerini siparis etmek i¢in bulundugunuz bdlgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime
gecin.

Oge Kod

F-200/LF-200 Yikama Sivisi Kiti SPC-0569
F-200 / LF-200 Yikama Sivisi SPC-0568
UJ Temizleme Cubugu SPC-0386
Baski Kafasi Cevresi icin Temizleme Cubugu SPC-0527
Nozil Temizleme Cubugu SCP-0421
"S"6 eksenli temizleme ¢ubugu A101438
Kagit haviu (KIM HAVLU) SPC-0499
KIM S-200 KAGIT SILECEGI SPA-0207
Bakim bezi SPC-0574
UV gozlik SPC-0387
Koruyucu gozliik
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Oge Kod

Eldiven

Diger sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi icin web sitemize bakin.
https://mimaki.com/supply/inkjet.html

® « Cocuklarin ulasabilecegi yerlerde saklamayin.

Wiper'in Temizlenmesi

Wiper, baski kafasi nozulinin ylzeyine yapisan boyayi silerek ¢ikarir. Devamlilik arz eden Kirli wiper
kullanimi, kurumus boyanin ve tozun yapisik oldugu wiper'in nozil yizeyine surtinmesine yol agabilir ve
bu da baski hatalarina (6rn. nozul tikanmasi, gapraz atesleme) neden olur.

+ Temizleme iglemini yaparken geride temizleme ¢ubugunun pargalarini birakmamaya dikkat edin.
Bu parcalar, baski hatasi (6rn. nozil tikanmasi, ¢apraz atesleme) riskini artirir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
» Bakim menisi goérantulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Digari Al) > [Move To Platen Right End
] (Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

3 On kapagi agin.

4 Wiper'i digar gekin.
» Wiper'in arkasinda bulunan tirnagi tutun, ardindan wiper'i disari gekmek igin 6ne egin.

Tirnak
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5 Wiper ve braketi temizleyin.

* Yikama sivisiyla nemlendirilmis temizleme ¢ubugunu kullanarak wiper ve brakete yapisan tim
boyayi silerek gikarin.
* Yikama sivisini silerek ¢ikarin. Hig yikama sivisinin kalmadigindan emin olun.

+ Kirli veya egri wiper'lari yenileriyle degistirin.
& "Wiper Degisimi" (S. 104)

6 Wiper'i yeniden orijinal konumuna takin.

» Emici malzeme kutusundaki emici malzemeyi ¢ikarmayin. Aksi takdirde boya kagagina
neden olabilir.

7 Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

8 On kapag: kapatin ve ardindan [ENTER] (GIiRIS) tusuna basin.

Kepin Temizlenmesi

Kep, baski kafasi nozillnin yizeyinin kurumasini énler. Devamlilik arz eden kirli kep kullanimi, boya sarmayi
etkileyebilir ve baski hatalarina (6rn.nozul tikanmasi, capraz atesleme) neden olabilir.

+ Temizleme islemini yaparken geride temizleme gubugunun pargalarini birakmamaya dikkat edin.
Bu pargalar, baski hatasi (6rn. nozil tikanmasi, gapraz atesleme) riskini artirir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Bakim menusu goérintulenir.
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2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Digar Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

| TR i
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3 On kapagi agin.

4 Kep lastigini temizleyin.
* Yikama sivisiyla nemlendirilmis temizleme gubugunu kullanarak kep lastigine yapisan tim boyayi
silerek gikarin.
* Yikama sivisini silerek ¢ikarin. Hi¢ yikama sivisinin kalmadigindan emin olun.

%

KeplasﬂgiT

5 Temizleme tamamlandiktan sonra kep kaydirma mekanizmasinin egik olmadigini dogrulamak
icin kontrol gerceklestirin.

6 Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

7 On kapag: kapatin ve ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

NCU'nun Temizlenmesi

NCU, baski kafasi nozillerinden puskirtilen boya damlaciklarini izlemek igin sensér kullanir. Devamlilik arz
eden kirli NCU kullanimi, nozul kurtarma fonksiyonunun dogru bir sekilde ¢calismasini engelleyebilir.

+ Temizleme islemini yaparken geride temizleme gubugunun pargalarini birakmamaya dikkat edin.
Bu pargalar, baski hatasi (6rn. nozll tikanmasi, gapraz atesleme) riskini artirir.
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1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim menusu gérintulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disari Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

« Carriage unitesi baski levhasi Gizerine gelir.

On kapag agin.

W

NCU'ya yapisan tiim boyayi veya tozu silerek ¢ikarin.

* Yikama sivisiyla nemlendiriimis temizleme gubugunu kullanarak NCU'ya yapisan tim boyayi
silerek cikarin.

* Yikama sivisini silerek ¢ikarin. Hi¢ yikama sivisinin kalmadigindan emin olun.

/ ~ N -

x%z + Temizleme gubugunu, sekilde gbsterilen cizgiye kadar sokun.

Bu ¢izgiye kadar sokun
Al

5 Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
6 On kapag kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.

Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi

Carriage Unitesinin alti, wiper'in silerek ¢ikardigi boyayla kaplanir. Devamlilik arz eden alti kirli wiper
kullanimi, kurumus boyayi ve yapismis tozu medyaya surter ve bu da kirlenmis baskilara yol agar.

Baski kafasi, son derece hassas bir mekanizma kullanir. Kullanirken ¢ok dikkat edin.

+ Temizleme islemini yaparken geride temizleme gubugunun pargalarini birakmamaya dikkat edin.
Bu pargalar, baski hatasi (6rn. nozll tikanmasi, ¢apraz atesleme) riskini artirir.
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1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim menusu goéruntulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disari Al) > [Move To Maint. Space]
(Bakim Alanina Getir) 6gelerini seg¢in, ardindan [ENTER] (GIRI§) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi bakim alanina gelecektir.

3 Bakim kapaklarini agin.

4 UV-LED lambasinin altin1 temizleyin.

* Yikama sivisiyla nemlendiriimis temizleme gubugunu kullanarak UV-LED lambasinin altina
yapisan tum boyayi silerek ¢ikarin.
* Yikama sivisini silerek ¢ikarin. Hi¢ yikama sivisinin kalmadigindan emin olun.

5 Carriage unitesinin altindaki baski kafasinin ¢evresini temizleyin.
* Yikama sivisiyla nemlendirilmis temizleme ¢ubugunu kullanarak carriage unitesinin altina yapisan

tum boyayi silerek c¢ikarin.
* Yikama sivisini silerek ¢ikarin. Hi¢ yikama sivisinin kalmadigindan emin olun.
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® » Baski kafasi nozulinln yizeyine asla dokunmayin.

(Temizleme gubugu kullanarak baski kafasinin |
yanlarini (koyu kirmizi alani) temizleyin.

Nozil yiizeyine asla

S

Temizleme gubugu veya yumusak bir
bez kullanarak temizleyin.

6 Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

7 Bakim kapaklarini kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRIi$) tusuna basin.

Baski Kafasinin Noziiliiniin Yikanmasi

Baski hatalari (6rn. noziil tikanmasi, gapraz atesleme) baski kafasi temizlendikten (& "Baski Kafasinin
Temizlenmesi" (S. 61)) sonra bile giderilemiyorsa baski kafasina nozul yikama iglemini uygulayin.

1

LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRI$) tusuna basin.

* Bakim menisu gorintilenir.

[Station] (istasyon) > [Nozzle Wash] (Noziil Yikamasi) 6gelerini segin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Uzerine gelir.

On kapagi agin.

Wiper ve braketi temizleyin.
& "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
+ Gostergede "Kep Temizleme Tamamlandi (Next)[ENT] ((ileri)[GIRIS])" mesaji gériindir.

Kep lastigini temizleyin.
& "Kepin Temizlenmesi" (S. 89)

Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Gostergede ""Fill the Liquid. Exit Next [ENT]" (Siviyi doldurun. Cik ileri [GIRIS]) mesaji goriniir.
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8 Kepi yikama sivisiyla doldurun.

+ Bir miktar yikama sivisini ¢cekerek kep tasincaya kadar doldurmak icin siringa kullanin.

% N s
W\

R
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9 On kapag kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.

+ Baski kafasinin nozilt yikanmaya baslanir. Gegen sure gostergede goruntilenir. Nozul yikamasi,
yaklasik bir dakika surer.
« Baski kafasi nozll yikamasi sona erdikten sonra temizleme islemi otomatik olarak yapilir.

» Baski hatalari (6rn. nozil tikanmasi, ¢capraz atesleme) noziiller birkag kez yikandiktan sonra
bile giderilemiyorsa bulundugunuz bélgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin.

Atesleme Kanalinin Temizlenmesi

Kepin altindaki atesleme kanalinin tikanmasini dnlemek icin atesleme kanalini dizenli olarak temizleyin.

1 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

« Bakim menusu goéruntulenir.

2 [Station] (is_ta_syon) > [DISWAY WASH] (ATIKYOLU YIKAMASI) 6gelerini seg¢in, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

3 On kapag agin.
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4 Kepi yikama sivisiyla doldurun.

« Bir miktar yikama sivisini ¢cekerek kep tasincaya kadar doldurmak icin siringa kullanin.

‘Q\\‘ N\
\ §

M

5 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.

* (Kepin altindaki atesleme kanali olan) pompa tlipl yilkanmaya baslar.

Medya Sensoriiniin Temizlenmesi

Medya sensorleri, arka kapagin Gizerinde ve carriage Unitesinin altinda bulunur. Sensoérlerin lizerinde toz veya
dokunti birikirse medya dogru algilanamaz. Pamuk temizleme gubuklari veya yumusak bir bez kullanarak tim
dokuntileri giderin.

Uriintin arkasi

e Carriage unitesinin altindaki sensoru temizleme

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
« Bakim menusu goruntulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disar Al) > [Move To Maint. Space]
(Bakim Alanina Getir) 6gelerini se¢in, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi bakim alanina gelecektir.

3 Bakim kapaklarini agin.
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4 Medya sensoriinii temizleyin.

5 Bakim kapaklarini kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRIi$) tusuna basin.

Otomatik Ayarlama Sensoriunun (DAS) Temizlenmesi

DAS sensdru, carriage unitesinin altinda bulunur. Sensdrin tGzerinde toz veya dokintu birikirse otomatik
ayarlama (nokta yerlesim konumunu otomatik olarak diizeltme) fonksiyonunda hata meydana gelebilir.
Pamuk temizleme ¢ubuklari veya yumusak bir bez kullanarak tim dékdntileri giderin.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tuguna basin.
« Bakim menusu goéruntulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Digan Al) > [Move To Maint. Space]
(Bakim Alanina Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRI$) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi bakim alanina gelecektir.

3 Bakim kapaklarini agin.

5 Bakim kapaklarini kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRIiS) tusuna basin.

Medya Tutucunun Temizlenmesi

0 » Bakim yapmadan 6nce ana gig¢ kaynagini kapatin ve gi¢ kablosunu prizden ¢ekin.
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Devamlilik arz eden kirli medya tutucu kullanimi, medyanin dizgun bir sekilde beslenmesini engeller. Ayrica,
kurumus boyanin ve yapismis tozun baski kafasi noziiliine sirtinmesine yol agcarak baski hatalarina (6rn. nozl

tikanmasi, capraz atesleme) neden olur.

Q « Uriintin igine sivi kagirmayin. Uriinin igine sivi girmesi, arizaya, elektrik garpmasina veya
% yangina neden olabilir.

kullanarak silin.

Baski Levhasinin Temizlenmesi

o » Bakim yapmadan 6nce ana gug¢ kaynagini kapatin ve gic kablosunu prizden ¢ekin.

o » Agir kirlenmelerde, seyreltik deterjanin igine batirildiktan suyu iyice sikilmis yumusgak bir bez

Devamlilik arz eden kirli baski levhasi kullanimi, medyanin dizgln bir sekilde beslenmesini engeller. Ayrica,
kurumus boyanin ve yapismis tozun baski kafasi nozilinin yizeyine sirtlinmesine yol agarak baski
hatalarina (6rn. nozll tikanmasi, ¢capraz atesleme) neden olur.

% « Uriintn igine sivi kagirmayin. Uriinin igine sivi girmesi, arizaya, elektrik garpmasina veya
% yangina neden olabilir.

* Agir kirlenmelerde, seyreltik deterjanin igine batirildiktan suyu iyice sikilmis yumusak bir bez
kullanarak silin.

>4+ Medya tutucunun kaydigi ve medyanin kesildigi oluklar, toz birikimine karsi 6zellikle hassastir.
"g“ Tim dokintileri dikkatlice giderin.
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(D1s) Kapagin Temizlenmesi

Q « Uriintin igine sivi kagirmayin. Uriiniin igine sivi girmesi, arizaya, elektrik garpmasina veya yangina
% neden olabilir.

« Agir kirlenmelerde, seyreltik deterjanin icine batirildiktan suyu iyice sikilmis yumusak bir bez
kullanarak silin.

Makine Uzun Sure Kullaniimadiginda

Uriin bir haftadir veya daha uzun siredir kullaniimiyorsa asagida belirtildigi gibi temizleme iglemi yapin:

Onceden sunlari kontrol edin

[NEAR END] (BOYA BITMEK UZERE) veya [INK END] (BOYA BITTi) mesaji gériintileniyor mu?

* Yikama iglemi sirasinda yikama sivisi ve boya aspire edilir. Bu islemde bir hata meydana geldiginde yikama
yapilamaz. Yeni boyayla degistirin.

1 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Bakim menusu goérintulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Custody Wash] (Bakim Yikamasi) 6gelerini segin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

« Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

3 On kapagi agin.

4 Wiper ve braketi temizleyin.
& "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Gostergede "Kep Temizleme Tamamlandi (Next)[ENT] ((ileri)[GIRIS])" mesaji goriniir.

6 Kep lastigini temizleyin.
¥ "Kepin Temizlenmesi" (S. 89)
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7 Temizleme tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
+ Gostergede ""Fill the Liquid. Exit Next [ENT]" (Siviyi doldurun. Cik ileri [GIRIS]) mesaji goriinir.

8 Kepi yikama sivisiyla doldurun.
« Bir miktar yikama sivisini ¢gekerek kep tasincaya kadar doldurmak igin siringa kullanin.

9 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GIiRi$) tusuna basin.

« Baski kafasinin nozilt yikanmaya baslanir. Gegen sure gostergede goruntulenir. Nozil yikamasi,
yaklasik bir dakika surer.

» Baski kafasi nozlil yikamasi sona erdikten sonra temizleme islemi otomatik olarak yapilir.

» Baski kafasi nozlil yikamasi tamamlandiginda gostergede "Fill the Liquid. Exit Next [ENT] (Siviyi
doldurun. Gik-ileri [GIRIS])" mesaiji gérindir.

1 0 Kepi yikama sivisiyla doldurun.

» Bir miktar yikama sivisini gekerek kep tasincaya kadar doldurmak icin siringa kullanin.

AN\

1 1 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRIiS) tusuna basin.

* (Kepin altindaki atesleme kanali olan) pompa tlipi yikanmaya baglar.
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* Ana gi¢ kaynagini kapatmayin. Ana gug¢ kaynagini kapatmak, (noziil tikanma 6nleyici fonksiyon
ile atesleme kanali temizleme fonksiyonu da dahil) otomatik bakim fonksiyonunu devre disi
birakabilir ve (nozul ttkanmasi ve ¢apraz atesleme gibi) baski hatalarina veya diger hatalara yol
acabilir.

® « Medyayi baski levhasinda yiiklii birakmayin. Bu, medya (izerinde diizey hatalari veya hafif

dalgalanmalar yaratabilir.

o + Uriin kullanilmadiginda sikistirma rulolarini besleme rulolarindan ayirmak igin sikistirma kolunu

yukari kaldirin. Sikigtirma rulolari uzun sureyle asagi indirilmis konumda birakilirsa deforme
olur ve medyanin dogru bir sekilde beslenmesini engelleyebilir.

sunlari yapin.

o » Gostergede "Check Waste Ink Tank" (Atik Boya Haznesini Kontrol Et) mesaji goériindigiinde

& "Atik Boya Haznesi Degisimi" (S. 108)

Beyaz Boya Bakimi

Beyaz boya, diger boya renklerinden daha kolay ¢okelir. Boya ¢okeldiginde, boya yogunlugu esit olmayabilir.

Beyaz Boya Bakimi

Uriin bir haftadir veya daha uzun siiredir kullaniimiyorsa asagida belirtildigi gibi bakim yapin:

o +  On kapag! kapattiginizdan emin olun. Boya karistirma islemi baglayacaktir.

1 Beyaz boya sigesini sallayin.

¥ "Beyaz boya sisesini sallama" (S. 101)

2 On kapagi kapatin.

3 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim menusu goérintalenir.

[White Maintenance] (Beyaz Boya Bakimi) 6gesini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna
basin.

5 Medyayi gikarin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
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6 [ENTER] (GIRiS) tusuna basin.

» Bosaltma/doldurma/temizleme islemi otomatik olarak baslayacaktir.
» Gecen slre goruntilenecektir.

Beyaz boya sisesini sallayin.
Bu iirlin, beyaz boya sisesini karigtirdiktan sonra gegen siireyi sayar. Onceden ayarlanmis saylya
ulagildiginda "Shake White Ink Bottle" (Beyaz Boya Sisesini Salla) mesaji gérundar.
* Mesajin gériindiigi zamanlama
- 24 saatte bir (veya makine agildiginda veya kapatildiginda)

» Boya, bakim amagli temizleme soliisyonu, atik boya veya bu makinede kullanilan diger
solusyonlari kullanirken koruyucu goézlik, eldiven ve maske giyin. Sizan boya, cilde yapigabilir

veya gOzlinize ya da agziniza kagabilir.

1 Gostergede "Shake White Ink Bottle" (Beyaz Boya Sisesini Salla) mesaji goriinecektir.

2 Hazne kismindaki kolu soldan saga gevirin.

® » Asla boya siselerini cevirmeye calismayin. Aksi takdirde boya kacagina neden olabilir.

3 Boya siselerini dikey olarak kaldirin.

» Boya siselerini ¢cikardiktan sonra, 1sik dnleyici kapagdin kapali oldugundan emin olun. Kapal
degilse i1s1k dnleyici kapagdi elinizle kapatin. Isik 6nleyici kapak agik kalirsa boya sertlesebilir
ve bu da baski makinesinin arizalanmasina yol acar.

+ Siselerden boyanin akmamasina dikkat edin.
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4 Ozel keplerin iizerindeki boya damlaciklarini emdirin.

» Boya damlaciklarini emdirmek ve damlamayi énlemek igin silme filtresi kullanin.

6 Boya sisesini en az 20 kez yavasc¢a saga sola sallayin.

«+ Ozel kepi sikica kapatin, ardindan boyanin igeride hareket etmesini saglamak igin dzel kepi kagit
havluyla tutarak siseyi yavasca soldan saga sallayin.

Proseduri tekrarlayin.

&

» Yavasca sallayin. Sise ¢ok sert bir sekilde sallanirsa boya sizabilir veya boyaya karisan
hava nozllin ttkanmasina neden olabilir.

~~ « licinde yalnizca az miktarda boya olan bir siseyi takarken boya sisesini dik gevirin ve
g belirli bir agiyla yavasga sallayin.
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7 Boya sigelerini hazneye yerlestirin.

* Hazne kismindaki kolu soldan saga cevirin, ardindan boya sisesini yerlestirin.

Kol

8 Siseyi sabitlemek igin hazne kolunu sagdan sola gevirin.

® » Asla boya siselerini cevirmeye calismayin. Aksi takdirde boya kacagina neden olabilir.

9 Bakim tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Gegen slre sifirlanacaktir.
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4.3 Sarf Malzeme Degisimi

Yedek sarf malzemelerini siparis etmek i¢in bulundugunuz bdlgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime
gegin.

Sarf malzemeleri hakkinda daha fazla bilgi icin web sitemize bakin.

https://mimaki.com/supply/inkjet.html

« Urlinii bertaraf ederken, endistriyel atik bertaraf isletmecisiyle iletisime gegin veya trini yerel
kanun ve yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

® » Cocuklarin ulasabilecegi yerlerde saklamayin.

Wiper Degisimi

Bu (iriin, silme gevrimlerinin sayisini tutar. Onceden ayarlanmis saylya ulasildiginda "Wiper'i Degistir" mesaiji
gorundar. Kirli veya egri wiper'lari yenileriyle degistirin.

1 Gostergede "Replace Wiper" (Wiper'i Degistir) mesaji gorunur.

2 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

« Bakim menusu goruntulenir.

3 [Station] (istasyon) > [Replace Wiper] (Wiper'l Degistir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage baski levhasi Gzerinde hareket eder.

4 On kapag agin.

5 Wiper'i digari gekin.
» Wiper'in arkasinda bulunan tirnagi tutun, ardindan wiper'i disari gekmek icin 6ne egin.

Tirnak

/

el
S
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6 Yeni bir wiper takin.

7 Degistirme islemi tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRiS) tusuna basin.

8 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

» Wiper kullanim sayisi sifirlanacaktir.

Kep Degisimi

Baski hatalari (6rn. nozul ttkanmasi, ¢apraz atesleme) temizleme isleminden sonra bile gideriimeden
duruyorsa yeni bir keple degisim yapin.

0 + Kepin kenarinda herhangi bir ¢izik veya baska bir hasar gézlemlerseniz kepi degistirdiginizden
emin olun.

1 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRI$) tusuna basin.

* Bakim mentisu goérintuilenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Digan Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRI$) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Gizerine gelir.

3 On kapag agin.
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4 Kepi gikarin.

» Kepin her iki tarafindaki tirnaklari sikin ve kepi ¢ekip c¢ikarin.

5 Yeni kepi takin.

+ Ondeki yuvayla hizalayarak klik sesi gikarincaya kadar ittirin.

6 Degistirme islemi tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRiS) tusuna basin.

7 On kapag: kapatin ve ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Kep Emici Degigimi

Kep emici ¢ok kirlenirse veya medyanin Uzerine boya damlarsa yeni bir kep emiciyle degisim yapin.
1 LOKAL (LOKAL) mod ekraninda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin,
ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.
« Bakim menusu goéruntulenir.

2 [Station] (istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disari Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

3 Makineyi kapatin.

4 On kapagi agin.
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5 Kep emiciyi degistirin.

* Kep emiciyi ¢cikarmak igin dndeki iki tirnagi yukari itin.

Kep emici

% )

S

o + Kep emiciyi ¢ikarirken boya damlatmayin.

6 Carriage Unitesinin tabanini temizleyin.

Carriage Unitesinin tabani ..
) S

7 Yeni kep emiciyi takin.

+ Kep emicinin tzerindeki tirnaklari C seklindeki kaydirma mekanizmasinin arkasindaki oluklarin
icine itin ve dndeki tirnaklari klipsleyin.

Kep emici

Tirnak

' ﬂ

Gegme tirnaginin igine itin.

8 Degistirme islemi tamamlandiktan sonra 6n kapagi kapatin, ardindan makineyi agin.

+ Carriage Unitesinin istasyona dondugini dogrulamak igin kontrol gergeklestirin.
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Atik Boya Haznesi Degisimi

Baski kafasini temizleme islemi ile diger islemler sirasinda kullanilan boya, UrlGiniin sag alt tarafindaki atik boya
haznesinde toplanir.

Bu iirlin, atik boya seviyesini takip eder. Onceden ayarlanmis seviyeye ulasildiginda "Check Waste Ink
Tank" (Atik Boya Haznesini Kontrol Et) mesaji gérindr. Atik boya haznesini degistirmek icin bunu kilavuz
olarak kullanin.

it

.

~ + 2litrelik bir hazne igin 6nceden ayarlanmis seviye %80'dir (1,6 litre).

"g“ » Atk boya atilmadan devamlilik arz eden Grtin kullanimi, atik boyanin atik boya haznesinden
tasmasina neden olabilir. Atik boya haznesindeki boya seviyelerini yaklasik haftada bir gorsel

olarak kontrol edin.

"Check Waste Ink Tank" (Atik Boya Haznesini Kontrol Et) mesaji goriinduglinde

1 Gostergede "Check Waste Ink Tank™ (Atik boyayi kontrol et) mesaji gériniir.

2 Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini kontrol edin.

» Gergek seviyelerle herhangi bir farkhlik fark ederseniz sonraki adima gegin.
« Farklilk bulunmuyorsa & [Atik boya haznesini degistirme] (S. 108) baslikli béliime bakarak
atik boya haznesini degistirin (atin).

3 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim menusu goérantilenir.

4 [Replace Wasteinktank] (Atik Boya Haznesini Degistir) 6gesini secin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

+ Gostergede "Replace Wasteinktank Level: %80 (1,6L)" (Atik Boya Haznesini Degistir Seviye: %80
(1,6L)) mesaji goriinecektir.

5 Seviyeyi ayarlamak igin (¥ tusuna basin.

6 Ayarlama tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

Atik boya haznesini degistirin.

» Boya, bakim amagcli temizleme sollsyonu, atik boya veya bu makinede kullanilan diger
solusyonlari kullanirken koruyucu gézlik, eldiven ve maske giyin. Sizan boya, cilde yapigabilir
veya gOzlnuze ya da agziniza kagabilir.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) 6gelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tuguna basin.

+ Bakim menusu goérintulenir.

2 [Replace Wasteinktank] (Atik Boya Haznesini Degistir) 6gesini segin, ardindan [ENTER]
(GIRIS) tusuna basin.

+ Gostergede "Replace Wasteinktank Level: %80 (1,6L)" (Atik Boya Haznesini Degistir Seviye: %80
(1,6L)) mesaji goriinecektir.
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3 Atik boya haznesi durdurucusunu ileri gekin.

yerel kanun ve yénetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

é

o « Uriinii bertaraf ederken, endiistriyel atik bertaraf isletmecisiyle iletisime gegin veya Griini

6 Yeni atik boya haznesini takin.

/
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7 Atik boya haznesi durdurucusunu kapatin.

8 [ENTER] (GIiRiS) tusuna basin.

» Atk boya seviyesi sifirlanir.

Sikistirma Rulosu Degisimi

Yipranmis veya Kirli sikistirma rulolarini yenileriyle degistirin.

\Q/ + Sikistirma rulolari kiigiiktir. Uriinln icine diisirmemeye dikkat edin.

0 * Medya tutucuyu degistirmeden 6nce ana gug¢ kaynagdini kapatin ve gug¢ kablosunu prizden c¢ekin.

1 On kapagi agin.
2 Sikistirma kolunu kaldirin.

3 Sikigtirma rulolarini tutan O-ringi sékiin.

Sikistirma rulosu

5 Yeni sikigtirma rulolarini takin ve O-ring kullanarak sabitleyin.

6 On kapagi kapatin.

110



Boliim 4 Bakim

Medya Tutucu Degisimi

Medya tutucu deforme olursa ve carriage Unitesine veya baski kafasina temas ederse bu medya tutucuyu
yenisiyle degistirin.

0 * Medya tutucuyu degistirmeden 6nce ana glg kaynagini kapatin ve gu¢ kablosunu prizden gekin.

1 Bakim kapaklarini agin.

2 Yandaki vidayi sokiin.
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4 Kaydirma mekanizmalarini medya tutucudan gikarin.

+ Kaydirma mekanizmalarini yanlig yerlestirmemeye dikkat edin.

5 Kaydirma mekanizmalarini yeni medya tutucuya takin.

» Kaydirma mekanizmalarindaki delikleri medya tutucunun Gzerindeki tirnaklara

7 Vidayi sikin.

8 Bakim kapaklarini kapatin.

Medya Kesici Degisimi

Bigaklar ufalanmis veya kérelmisse kesicileri degistirin.
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c * Kesici bicagina dokunmayin. Bu tedbiri dikkate almamak, yaralanmaya yol acabilir.

® « Cocuklarin ulasabilecegi yerlerde saklamayin.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) égelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tuguna basin.

« Bakim menusu goéruntulenir.

2 [Station] (Istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disar Al) > [Move To Platen Right End ]
(Baski Levhasini Sag Uca Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GIRIS) tugsuna basin.

« Carriage Unitesi baski levhasi Gzerine gelir.

3 On kapagi agin.

\Q/ + Carriage Unitesi manuel olarak hareket ettirilebilir. Carriage Unitesini, kesiciyi degistirmek

B icin kolay erisim saglayacak bir konuma yavasca hareket ettirin.

4 Carriage unitesinin kapagini agin.
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5 Medya tutucuyu degistirin.
(1) Kesici vidasini sokun.

Vida

(2) Kesiciyi sokun.

(3) Yeni kesiciyi takin.
(4) Kesiciyi sikistirmak i¢in vidayi sikin.

6 Carriage unitesinin kapagini kapatin.
7 Degistirme islemi tamamlandiktan sonra [ENTER] (GiRiS) tusuna basin.

8 On kapagi kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.

« Uriini bertaraf ederken, endistriyel atik bertaraf isletmecisiyle iletisime gegin veya Griini yerel
kanun ve yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edin.

LED Cam Degisimi

Boya sertlesirse ve mevcut LED cam kirlenirse yeni bir LED camla degisim yapin.

1 LOCAL (LOKAL) modda, [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) dgelerini segin, ardindan
[ENTER] (GIRIS) tusuna basin.

* Bakim meniisii goriintiilenir.
2 [Station] (Istasyon) > [Carriage Out] (Carriage Unitesini Disan Al) > [Move To Maint. Space]

(Bakim Alanina Getir) 6gelerini segin, ardindan [ENTER] (GiRIiS) tusuna basin.

+ Carriage Unitesi bakim alanina gelecektir.
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3 Bakim kapagini agin.

4 LED camui gikarin.

» Tirnagin klipsini agin ve ¢ikarmak igin yana kaydirin.

» Tirnagin klipsini agarken gereginden fazla kuvvet uygulamamaya dikkat edin. Bu tedbiri dikkate
almamak, tirnagin kopmasina neden olabilir.

2 Tirnak o

5 Yeni LED cami takin.

+ Kilik sesi ¢ikararak yerine oturana kadar takin. Tirnagin gectigini kontrol edin.

6 Degistirme islemi tamamlandiktan sonra [ENTER] (GIRIi$) tusuna basin.

7 Bakim kapaklarini kapatin ve ardindan [ENTER] (GiRi$) tusuna basin.
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5.1 Sorun Giderme

Sorun giderme hakkinda daha fazla bilgi icin bu bélime bakin. Bu triin hakkindaki sikga sorulan sorular
(SSS'ler) ve misteri destek videolari i¢in asagidaki URL'ye bakin.

https://mimaki.com/support/

Onerilen diizeltici eylem sorunu gidermezse bulundugunuz bélgedeki saticiyla veya servis ofisimizle

iletisime gegin.

Makine ¢calismiyor.

Kontrol edilecekler

Diizeltici eylem

Makine prize gug kablosuyla bagli mi1?

Fisi prize sikica takin. & "Gii¢ Kablosunun
Baglanmasi" (S. 30)

Uriinle birlikte gelen gii¢ kablosunu kullaniyor
musunuz?

Uriinle birlikte gelen gii¢ kablosunu kullanin.

Ana gl¢ kaynagi agik mi?

Ana giic kaynagini agin.& "Makinenin
Calistirimasi" (S. 30)

islem panelindeki [END/POWER]
(DURDURMA/GUG) tusu agik mi?

Makineyi galistirin & "Makinenin
Calistirimasi" (S. 30)

Baski gerceklesmiyor.

Kontrol edilecekler

Diizeltici eylem

USB 2.0 arayuz kablosu bagh mi?

Kabloyu USB 2.0 baglanti noktasina sikica takin. &
"USB 2.0 Arayiz Kablosunun Kullaniimasi" (S. 33)

LAN kablosu bagh mi?

Kabloyu LAN baglanti noktasina sikica takin.(&”
"LAN Kablosunun Kullaniimasi" (S. 33)

Mimaki tarafindan onayli LAN kablosu kullaniyor
musunuz?

LAN kablosunun tipini kontrol edin.@& "Ag
Baglantisina iligskin Tedbirler" (S. 34)

islem panelindeki durum lambasi yaniyor mu yoksa
yanip séntyor mu?

Bir hata meydana gelmistir. Gostergedeki mesaji
kontrol edin.&& "islem Paneli" (S. 26)

Medya sikigiyor veya medya kirleniyor.

Kontrol edilecekler

Diizeltici eylem

Tavsiye edilen medyalari kullaniyor musunuz?

Tavsiye edilen medyalari kullandiginizdan emin
olun. https://mimaki.com/supply/inkjet.html

Kivriimis medya kullaniyor musunuz?

Kivrilmig medya veya uglari katlanmis medya
kullanmayin. & "Medyanin YUklenmesi" (S. 53)

Medya bikilmuis mi?

Medyayi ayarlamak veya yeniden yiklemek igin
sarma Unitesini kullanin.&& "Medyanin
Yuklenmesi" (S. 53)

Medyanin Uizerinde hafif dalgalanmalar/diizey hatalari
veya yukari kalkma durumu var mi?

Rulo medya kullaniyorsaniz ilk beslemede medyanin
plirlizsiiz kismini kullanin.®&” "Medyanin
Yuklenmesi" (S. 53)
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Kontrol edilecekler Diizeltici eylem

Bu sorunu, Uriinle birlikte verilen ® NITOFLON bandi
baski levhasina yapistirarak da giderebilirsiniz.

Vakum deligini kapatmamaya dikkat ederek bandi
_yapistirin. i

| o
Daha fazla bilgi icin medyanin baski levhasi
Uzerinde tasinmasina iligkin agiklamalara bakin.
https://mimaki.com/download/inkjet.html

Goruntu hatalari meydana geliyor.

Belirti Diizeltici eylem
Beyaz cizgiler, bulaniklik ve koyu 1. Baski kafasinin Ustlinden gegtigi bolgelere (6rn. medya tutucular)
cizgiler meydana gelir. (Carriage yapismis tim kagit artiklarini veya diger dokiintiileri gikarin & "Medya
tinitesi tarama yonii) Tutucunun Temizlenmesi" (S. 96)&& "Baski Levhasinin Temizlenmesi" (S.
97)

2. & "Baski Kafasinin Temizlenmesi" (S. 61) boltimiinde agiklanan
proseduri uygulayin.
3. & "Besleme Diizeltme" (S. 62) béliimiinde agiklanan prosediirii

uygulayin.

4. & "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88) béliminde aciklanan proseduri
uygulayin.

5. & "Kepin Temizlenmesi" (S. 89) bolimiinde agiklanan proseduri
uygulayin.

6. & "Carriage Unitesinin Altinin Temizlenmesi" (S. 91) bélimiinde
actklanan proseduru uygulayin.

Metin, medya besleme yoniinde iki [1. @& "Besleme Diizeltme" (S. 62) béliimiinde agiklanan prosediirii

veya U¢ kez basiimis. uygulayin.
Oteleme, cift yonlii baskida 1. &¥"Atis Konumunun Diizeltimesi" (S. 64) bolimiinde agiklanan
gerceklesir. prosediri uygulayin.

Boya damlaciklari baski sirasinda 1. @&F "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88) bolimiinde agiklanan proseduri

damlar. uygulayin.

2. & "Kepin Temizlenmesi" (S. 89) bolimiinde agiklanan proseduri
uygulayin.

3. Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.@b"Carriage Unitesinin Altinin
Temizlenmesi" (S. 91)

4. @& "Baski Kafasinin Temizlenmesi" (S. 61) béliimiinde agiklanan
proseduri uygulayin.

5. @& "Bakim Meniisii" (S. 75)

Tikali nozulleri temizleyin. 1. & "Baski Kafasinin Temizlenmesi" (S. 61) bdliimiinde agiklanan
prosedurd uygulayin.

2. @& "Baski Kafasinin Noziliiniin Yikanmasi" (S. 93) bélimunde agiklanan
proseduri uygulayin.

3. [MENU] (MENU) > [Maintenance] (Bakim) > [INK FILL] (BOYA
DOLDURMA) adimlarini uygulayin.

4. &&F "Wiper Degisimi" (S. 104) bélimiinde agiklanan prosediirii uygulayin.

5. (& "Nozil kurtarma islemini kaydetme" (S. 76) boliminde agiklanan
proseduri uygulayin.
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Belirti

Duizeltici eylem

Dikey olarak dengesiz renk

Bu sorunu, Uriinle birlikte verilen NITOFLON®bandi baski levhasina
yapistirarak da giderebilirsiniz.

Vakum deligini kapatmamaya dikkat ederek bandi
L __yapigtirin. |

Daha fazla bilgi icin medyanin baski levhasi Gizerinde tasinmasina
iliskin aciklamalara bakin.

https://mimaki.com/download/inkjet.html

Boya sizintisi meydana geliyor.

» Boya kagagi oldugunda, hemen ana gu¢ kaynagini kapatin ve gig¢ kablosunu prizden ¢ekin.
Bulundugunuz bdlgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin.

Isik engelleme kapagi ¢ikiyor.

Isik engelleme kapagi gevserse haznenin igindeki boya 1s1ga maruz kalabilir ve sertlegsmeye baslayabilir. Isik
engelleme kapagi gevserse asagida belirtildigi gibi yeniden takin:

1 Isik engelleme kapaginin bir yanindaki tirnagi hazne iizerindeki ilgili delige takin.
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5.2 Mesajlarla gosterilen sorunlar

Bir sorun meydana geldiginde, sesli ikaz duyulur ve géstergede bir mesaj gértinir. Kontrol yaparken yerel
kilavuzu da kullanabilirsiniz.¢& "Makine Bilgilerini Gorlintileme (Yerel Kilavuz)" (S. 28)

Mesaj dogrultusunda uygun énlemleri alin. Onerilen diizeltici eylemi uyguladiktan sonra bile mesaj
gOruntuleniyorsa bulundugunuz bélgedeki saticiyla veya servis ofisimizle iletisime gegin.

Uyari mesajlari

Mesaj Neden Diizeltici eylem
MOTOR POWER OFF * Motor, 6rnegin kapagin - Baslatma iglemi tamamlanincaya kadar
(MOTOR GUCU KAPALI) acllmasi gibi bazi baslatma bekleyin.
eylemleri nedeniyle duruyordur.
Replace NCU Ink Pad (NCU [+ Boya emicinin degistirimesi * NCU boya emicisi degistiriimelidir. Yerel
Boya Pedini Degistir) gereklidir. bayinizle, satig ofisimizle veya servis
merkezimizle iletisime gegin.

Replace NCU (NCU'yu * Nozil tikanmasi » NCU degistiriimelidir. Yerel bayinizle, satig
degistir) degerlendirilirken bir sorun ofisimizle veya servis merkezimizle iletisime
algilanmigtir. gegin.

NCU Sensor Lv Low (NCU + Sensbriin hassasiyeti « NCU'yu temizleyin. & "NCU'nun

Senso6r Hassasiyeti Dusuk) bozulmustur. Temizlenmesi" (S. 90)

NCU Sens Adj Err H (NCU » Sensor hassasiyeti ayari ° Hatg .temizlenmez.s.e NCU'YU degi§t.irin. Yerel
Sens Ayar Hatasi H) basarisiz olmustur. bayinizle, satig ofisimizle veya servis

merkezimizle iletisime gegin.

NCU Sens Adj Err L (NCU
Sens Ayar Hatasi L)

NCU CONNECT (NCU NCU baglantisinda bir sorun |+ Makineyi kapatip bir siire sonra tekrar acin (&
BAGLANT|S|) algilanmisgtir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

Boya ¢ipi kayitli degildir. * Yeni boyayla degigtirin.GF"Boya Bitti Mesaji
Gorlntilendiginde" (S. 39)

Ink IC is not registered (Boya
¢ipi kayitl degil) « Kayitl kalan boya seviyesi
boyanin bittigini gésteriyordur.

Boya bitmistir. * Yeni boyayla deQigirin.@"Boya Bitti Mesaji
Goruntulendiginde” (S. 39)

Ink End M (Boya Bitti Mesaiji)

Ink Near End M (Boya Bitmek [+ Boya seviyeleri dusuktdr. - Boya kisa siire igerisinde bitecektir. Yeni

Uzere Mesaiji) boyay! hazir edin.

Ink Error (Boya hatasi) + Bir boya hatasi meydana geldi. [+ Boya hatasi ayrintilarini kontrol edin.&& "Boya
hatalari (yerel kilavuz)" (S. 122)

COVER OPEN (KAPAK ACIK) |+ Kapak agik. « Kapagi kapatin.

Lower the clamp lever + Sikistirma kolu yukari « Sikistirma kolunu indirin. & "On" (S. 20)

(Sikistirma kolunu indir) kalkmistir.

Data Remain (Veri Mevcut) » Baski (RIP) verisi alinmistir. « REMOTE moduna gegin ve baskiya baglayin
veya verileri temizleyerek baskiyi iptal edin.

Temporary Suspension (Gegici|* Baski duraklatiimistir. + REMOTE moduna gegin ve baskiya kaldigi
Askiya Alma) yerden devam edin veya verileri temizleyerek
baskiy! iptal edin.

Medya yuklenmemigtir veya + Medyay yiikleyin &8 "Medyanin Yiiklenmesi"
sensorler arizahdir. (S. 53)

« Medya sensoriinii temizleyin.&& "Medya
Sensorinin Temizlenmesi" (S. 95)

NO MEDIA (MEDYA YOK)

Please load media (Lutfen Medya yuklenmemigtir veya « Medyay! yiikleyin.{& "Medyanin Yiiklenmesi"
medyay! yikleyin). sensorler arizahdir. (S. 53)

No media detected (Medya Medya genigligi + Medya genisligini algilayin.@& "Medyanin
algilanamadi) algilanmamustir. Yiiklenmesi" (S. 53)
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Mesaj

Neden

Diizeltici eylem

Replace Wiper (Wiper'
Degistir)

Silme sayisi, 6nceden

ayarlanmis degeri gegcmigtir.

Wiper'i degistirin, ardindan sayiyi sifirlayin.
@& "Wiper Degisimi" (S. 104)

Wiper Move Failure (Wiper
Hareket Hatasi)

Wiper diizgiin ¢alismiyor.

1.

Wiper ve wiper'in gevresini temizleyin.C&
"Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

2. Makineyi kapatip bir siire sonra tekrar agin.

& "Makinenin Kapatiimasi” (S. 31)

Replace Wasteinktank (Atik
Boya Haznesini Degistir)

Atik boya haznesi sayisi
onceden ayarlanmig degeri
(%90) gegmistir.

Kapaklar agikken otomatik bakim yapilamaz.
Asagidaki adimlari uygulayin:

1.

Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini
kontrol edin. (& "Atik Boya Haznesini Kontrol
Et' mesaji gériindiginde” (S. 108)

2. Atik boya haznesini degistirin, ardindan atik

boya seviyesini sifirlayin.&& "Atik boya
haznesini degistirme" (S. 108)

Check Waste Ink Tank (Atik
Boyayi Kontrol Et)

Atik boya haznesi sayisi
Onceden ayarlanmig degeri
(%80) gecmistir.

1.

Atik boya haznesindeki atik boya seviyelerini
kontrol edin.&& " Atik Boya Haznesini Kontrol
Et' mesaji gérindugunde” (S. 108)

2. Atik boya haznesini degistirin, ardindan atik

boya seviyesini sifirlayin.&& "Atik boya
haznesini degistirme" (S. 108)

High ambient temp. (Yiksek
ortam sicakhgr) ** °C

Ortam sicakliklari gok
yuksektir.

Low ambient temp. (Dusuk
ortam sicakhgr) ** °C

Ortam sicakliklari gok
dusuktar.

» Ortam sicakliklarini belirtilen araliktaki

sicakliklara ayarlayin. Ortam kosullari belirtilen
aralikta olmadigi siirece en uygun baski
kalitesi elde edilemeyebilir. (& " Teknik
Ozellikler" (S. 130)

Auto-correction failed
(Otomatik ayarlama basarisiz)

Beyaz medya kullaniimiyor.
Medya Kirli.
Medya yukari kalkiyor.

Sensoriin gevresi Kirli.

Beyaz renkli temiz medyayi yukleyin.
Medyayi yukari kalkmayacak sekilde yukleyin.

Sensoriin gevresini temizleyin. & "Otomatik
Ayarlama Sensoérinun (DAS) Temizlenmesi"
(S. 96)

Otomatik ayarlama tekrar tekrar bagarisiz
olursa konumu manuel olarak diizeltin.
[MENU] (MENU) > [SETUP] (KURULUM) >
[Feed Comp.] (Besleme Diizeltme) veya
[Drop.PosCorrect] (Atis Konumu Diizeltme)

Shake the white ink bottle
(Beyaz boya sisesini salla)

Beyaz boya, diger boya
renklerinden daha kolay
cokelir. Mesaj 24 saatte bir
goruntdlenir.

Boya sisesini cikarak sallayin.(& "Beyaz
boya sisesini sallama" (S. 101)

Printing not possible/ink IC
(Baski yapilamiyor/boya ¢ipi)

Kullanilamaz bir boya ¢ipi
kullaniimistir.

Yeni boya ve yeni boya cipi ile degistirin.

Ink end (Boya bitti)

Boya bitmistir.

* Yeni boyayla degistirin. "Boya Bitti Mesaiji

Boya hatalar (yerel kilavuz)

Duzeltici eylem

Gériintiilendiginde” (S. 39)

INK NEAR END (BOYA
BITMEK UZERE)

Boya seviyeleri duguktir.

Boya kisa sure igerisinde bitecektir. Yeni
boyayi hazir edin.

Wrong Ink IC (Yanlis Boya
Gipi)

Boya cipi bilgilerinde bir hata

meydana gelmigtir.

Boya cipinin dogru bir sekilde takildigini
dogrulamak icin kontrol gergeklestirin. Boya
Cipini Takma
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Duzeltici eylem
Makineyi ana gui¢ digmesinden kapatin ve bir
siire sonra tekrar agin.(& "Makinenin
Kapatilmasi" (S. 31)
Yeni boyayla degistirin. & "Boya Bitti Mesaji
Gorlntilendiginde” (S. 39)

Ink Color (Boya Rengi)

Boya ¢ipine farkl bir boya
rengi kayithdir.

Dogru boya rengine yénelik boya ¢ipi takin.
Boya Cipini Takma

Ink Type (Boya Tipi)

Boya cipine farkli bir boya tipi
kayithdir.

Dogru boya tipine yonelik boya ¢ipi takin.
Boya Cipini Takma

Expiration (Son Kullanma
Tarihi)

Boyanin son kullanma tarihi
gecmistir.

Yeni bir boyayla degistirin veya mimkin
oldugunca hizli tilketin. Baski yapilabilir. &
"Boya Bitti Mesaji Gorlntulendiginde" (S. 39)

Expiration:1MONTH (Son
Kullanma Tarihi: 1 AY)

Boyanin son kullanma
tarihinin Gzerinden bir ay
gecmis olup boya
kullanilamiyordur.

Yeni bir boyayla degistirin veya mumkin
oldugunca hizli tiketin. Baski yapllabilir.@
"Boya Bitti Mesaji Goruntulendiginde" (S. 39)

Expiration:2MONTH (Son
Kullanma Tarihi: 2 AY)

Boyanin son kullanma
tarihinin Gzerinden iki ay
gecmis olup boya
kullanilamiyordur.

Yeni boyayla degistirin. Baski yapilamaz. &
"Boya Bitti Mesaji Gorlntulendiginde" (S. 39)

Boya ¢ipi hizalama ekraninda goriuntiulenen mesajlar

Mesaj

Renk: Magenta

Son Kullanma Tarihi: 01/01/2021
Caution (Dikkat):

XX days until expiration (Son
kullanma tarihine XX giin kaldr)

Neden

Boyanin son kullanma tarihi
yaklasiyordur.

Diizeltici eylem

Boyayi son kullanma tarihinden dnce kullanin

Registered IC chip (Boya cipi
kayith)

Takilan boya c¢ipi daha dnce
kaydedilmistir.

Yeni bir boya ¢ipi ile degistirin. Boya Cipini
Takma

Unable to register (Kayit
yapilamiyor).

The registration limit was
exceeded. (Kayit siniri agildi).

Her yuva i¢in birden fazla ¢ip
kaydedilmisgtir.

Kayit isleminden 6nce bir siseye es deger
miktari tiketin.

Unable to register (Kayit
yapilamiyor).
XXXXXXX (Error name) (Hata adi

Boya ¢ipi, bir hata nedeniyle
kaydedilememistir.

Dogru boya ¢ipini takin. Boya Cipini Takma

Ink Expiration Over (Boyanin son
kullanma tarihi gegmis)

Boyanin son kullanma
tarihinin Gzerinden iki ay
gecmis olup boya
kullanilamiyordur.

Yeni boyayla degistirin. Baski yapilamaz.t&
"Boya Bitti Mesaji Gorintulendiginde" (S. 39)

Ink type (Boya tipi)

Boya ¢ipine farkl bir boya tipi
kayitlidir.

Dogru boya tipine yonelik boya c¢ipi takin.
Boya Cipini Takma

Ink Color (Boya Rengi)

Boya cipine farkli bir boya tipi
kayitlidir.

Dogru boya rengine yonelik boya ¢ipi takin.
Boya Cipini Takma

WRONG INK IC (YANLIS BOYA
CIPI)

Boya cipi bilgilerinde bir hata
meydana gelmigtir.

Boya ¢ipinin dogru bir sekilde takildigini
dogrulamak i¢in kontrol gergeklestirin. Boya
Cipini Takma

Ana giicl kapatin ve yeniden agmadan 6nce
biraz bekleyin.&& "Makinenin Kapatiimas!"
(S. 31)

Yeni boyayla degigtirin.@"Boya Bitti Mesaji
Goruntllendiginde” (S. 39)

Replace Ink Bottle (Boya Sisesini
Degistir)

Boya ¢ipi, boya bitti veya boya
bitmek lzere hatasi meydana

geldiginde kaydedilmistir.

Yeni bir boya sisesi takin ve boya ¢ipini
kaydedin.
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Hata mesajlar

Hata Mesaj Neden Diizeltici eylem
numarasi
04 PARAM ROM + Ana PCB'de bir sorun + Makineyi ana gig digmesinden kapatin
algilanmistir. ve bir sure sonra tekrar agin.
"Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
108 HDTHERMIS (BASKI » Baski kafasi sicaklik - Makineyi ana gili¢ digmesinden kapatin
KAFASI SICAKLIGI) kontroliinde bir sorun ve bir slre sonra tekrar agin.
[1234] algilanmistir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
108 HD CONNECT [1234] + Baski kafasi baglantisinda bir
(BASKI KAFASI sorun algilanmistir.
BAGLANTISI [1234])
122 CHECK:SDRAM « SDRAM'de bir sorun + Makineyi ana gig digmesinden kapatin
(KONTROL:SDRAM) algilanmistir. ve bir sure sonra tekrar agin.
128 HDC FIFO OVER + Baski kafasi kontrol PCB'sinde Makinenin Kapatilmas:” (S. 31)
(BASKI KAFASI FIFO bir sorun algilanmistir.
OVER)
128 HDC FIFO UNDER
(BASKI KAFASI FIFO
UNDER)
129 Battery Exchange + Danhili saat bataryasi tikenmis | « Yerel bayinizle, satig ofisimizle veya
(Batarya Degisimi) olup degistirilmelidir. servis merkezimizle iletisime gegin.
12a HDC SPEED (HDC Hizl) » Baski kafasi kontroliinde bir * Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
130 HD DATA SEQ (BASKI sorun algilanmigtir. ve bir sire sonra tekrar agin.
KAFASI VERI SEK) "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
148 E-LOG SEQ (E-GUNLUK + Gunlik kontroliinde bir sorun | * Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
SEK) algilanmustir. ve bir siire sonra tekrar agin.
"Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
151 Main (Ana) PCB V1R2 » Ana PCB gii¢ kaynagi * Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin
152 Main (Ana) PCB V2R5 devresinde bir sorun ve bir sire sonra tekrar agin.
153 Main (Ana) PCB V3R3 algilanmistir. Makineyi Kapatma" (S. 31)
154 Main (Ana) PCB V05
157 Main (Ana) PCB VTT
158 Main (Ana) PCB V 36-2
15f HEAD DRIVE HOT (BASKI| « COM siirliciisii agirt isinmigtir.[ « Makineyi ana gii¢ diigmesinden kapatin
KAFASI SURUCUSU ve bir slire sonra tekrar acin.
SICAK) "Makinenin Kapatiimas!" (S. 31)
16e Main (Ana) PCB V3R3B » Ana PCB gii¢ kaynagi
devresinde bir sorun
algilanmistir.
171 NEW HEAD CONNECT * Yeni bir baski kafasi baglantisi
(YENI BASKI KAFASI algilanmistir.
TAKILDI)
18a Main (Ana) PCB V_CORE | - Ana PCB glg¢ kaynaginda bir | « Makineyi ana giic diigmesinden kapatin
18b Main (Ana) PCB V1R5B sorun algilanmistir. ve bir sire sonra tekrar agin.
18c Main (Ana) PCB V12 Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
18e FLS NOT COMP (FLS » Baski kafasi kontroliinde bir * Makineyi kapatip bir sire sonra tekrar
TAMAMLANMADI) sorun algilanmisgtir. agin. "Makinenin Kapatiimasi" (S.
18f OFFSET START 31)
(OTELEME BASLATMA)
18f OFFSET END (OTELEME
DURDURMA)
19f LED CONNECT (LED * UV-LED PCB'si algilanamadi. | * Makineyi ana gii¢ diigmesinden kapatin
BAGLANTISI) ve bir slire sonra tekrar acin.
"Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
1d9 Main (Ana) PCB V48-1 » Ana PCB gli¢ kaynaginda bir | *+ Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
sorun algilanmistir. ve bir slre sonra tekrar agin.
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
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Hata Mesaj Neden Diizeltici eylem
numarasi
1e6 PRAM Size Shortage  Insufficient memory (Yetersiz |+ Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin
(PRAM Boyut Eksikligi) bellek) ve bir siire sonra tekrar agin. (&~
"Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
201 Command Error (Komut | « Baski (RIP) verisinden baska |1. Veriyi temizleyerek yeniden génderin.
Hatas!) bir veri alinmigtir veya alinan 2. USB kablo baglantisini kontrol edin. CP5
baski (RIP) verisinde bir sorun "USB 2.0 Arayiiz Kablosunun
algilanmistir. Kullaniimasi" (S. 33)
202 Parameter Error « Alinan baski (RIP) verisinde  |3. Uyumlu bir USB kablosu kullanin. (&
(Parametre Hatasi) bir sorun algilanmistir. "USB 2.0 Araytiziyle lgili Tedbirler" (S.
33)
4. Makineyi ana gui¢ digmesinden kapatin
ve bir siire sonra tekrar agin. (&~
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
206 Printing Mode (Baski + Baski (RIP) verisi, baskiyi « RIP yazilimini kullanarak ¢ikti
Modu) engelleyen baski parametrelerini ve profili degistirin.
parametreleriyle birlikte
alinmistir.
304 USBINITERR (USB + USB kablo baglantisinda bir 1. USB kablo baglantisini kontrol edin. (&~
BASLANGIC HATASI) sorun algilanmistir. "USB 2.0 Araylz Kablosunun
305 |USB TIME OUT (USB , E“”a'}"”:sbs(:k?’?gl o, (5
. Uyumlu bir ablosu kullanin.
ZAMAN ASIMI) "USB 2.0 Arayuzulyle ligili Tedbirler" (S.
33)
3. Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
ve bir siire sonra tekrar agin. (&~
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
307 MCEFD File IF Error « Baski parametresi verilerine |+ Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
(MCFD Dosya IF Hatasi) erigilirken bir sorun ve bir slire sonra tekrar agin. &
algilanmistir. "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
401 Motor X (X Motoru) + X motoru asirl yiklenmistir. 1. Medyanin duzgln yuklendigini
. = e dogrulamak igin kontrol gerceklestirin.
402 Motor Y (Y Motoru) Y motoru asir yiklenmigtir. o "Medyanin Yiklenmesi" (S. 53)
403 X Current (X Akimi) + X motorunda asiri akim 2. On kapag! agin ve carriage Ginitesinin
algilanmigtir. hareket etmesini énleyebilecek her seyi
404 Y Current (Y Akimi) * Y motorunda asiri akim kontrol edin.
algilanmigtir. 3. Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
ve bir siire sonra tekrar agin. (&~
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
44e UV Unit Fan Error (UV + UV-LED dunitesinin faninda bir [+ Makineyi kapatip bir slre sonra tekrar
Unitesi Fan Hatasi) sorun algilanmigtir. agm.@z"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
44f Take-up Roll Sns Err + Sarma Unitesinin sensor 1. [Machine Setup] (Makine Kurulumu) >
(Sarma Rulo Sensér milinde bir sorun algilanmistir. [Feeding/Take-up] (Besleme/Sarma) >
Hatasi) [Take-up Unit] (Sarma Unitesi) ayarinin
"ON" (ACIK) oldugunu dogrulamak igin
kontrol gerceklestirin.
2. Medyanin duizgin yuklendigini
dogrulamak icin kontrol gerceklestirin.
C3P "Rulo Medyanin Yiklenmesi" (S. 53)
3. Sarma lnitesi digmesinin diizglin
calistigini dogrulamak icgin kontrol
gergeklestirin. (2~ "Sarma Unitesi" (S.
24)
48a Detect winding failure + Sarma Unitesi medyay! « Medyanin diizgilin yuklendigini
(Sarma hatasi algilandi) saramiyordur. dogrulamak igin kontrol gergeklestirin.
C5P "Medyanin Yuklenmesi" (S. 53)
504 CLAMP UP « Sikistirma kolu yukari « Sikigtirma kolunu indirin.
(SIKISTIRMA KOLU kalkmustir.
YUKARI)
505 Media Jam (Medya + Medya sikisma sensori 1. Carriage Unitesine temas eden medyayi

Sikigti)

harekete gecirilmigtir.

¢ikarin ve tekrar yeni bir medya yikleyin.
@ "Medyanin Yuklenmesi" (S. 53)
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Hata Mesaj Neden Diizeltici eylem
numarasi
2. Onkapag agin ve carriage Unitesinin
hareket etmesini énleyebilecek her
seyi kontrol edin.

509 HDC POSCNT (BASKI Konum kontroliinde bir sorun Makineyi ana gli¢ diigmesinden kapatin
KAFASI KONUM algilanmistir. ve bir slire sonra tekrar agin.
KONTROLU) "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

50a Y Org Detect Error (Y Y baslangig noktasinin
B.Noktasi Algilama algilanmasinda (baslatmada)

Hatasi) bir sorun yaganmistir.

50c Media Width Sensor Medya genisgligi algilamada bir|1. Medya yikleme konumunu kontrol edin.
(Medya Genislik sorun algilanmistir. (& "Medyanin Yiiklenmesi" (S. 53)
Sensord) 2. Medya genisligi sensoriinii temizleyin.

(&~ "Medya Sensoriiniin Temizlenmesi"
(S. 95)

50f L-SCALE BLACK Dogrusal dlgekte bir sorun Makineyi ana gli¢ diigmesinden kapatin
(DOGRUSAL OLCEK algilanmustir. ve bir stire sonra tekrar agin. (&~
SiYAH) "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)

516 Media Set Position R Medya, gegerli konum 1. Medya yiikleme konumunu kontrol edin.
(Medya Ayar Konumu R) araliginin disinda yiklenmistir.| (&~ "Medyanin Yiiklenmesi" (S. 53)

2. Medya genisligi sensérund temizleyin.
"Medya Sensdrunin Temizlenmesi"
(S. 95)

525 Wrong lonizer (Yanlis lyonizerin dahili devresi Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin

iyonizer) arizalidir veya anormal bir ve bir slire sonra tekrar agin.
atesleme meydana gelmigtir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

526 lonizer lon Level Olusturulan iyonlarin miktari, iyonizerle ilgili talimat kilavuzuna bakin ve
(lyonizer iyon Seviyesi) elektrot ignesinin kirlenerek elektrotlar temizleyin.

asinmasiyla azalmistir.

527 lonizer Condition Ortam kosullari, iyonlarin Iyonizerin yakinindaki tiim iletkenleri veya
(iyonizer Niteligi) yakindaki metaller tarafindan bosaltma aygitlarini ortadan kaldirin.

absorbe edilmesine yol acarak
bosaltma kapasitesini etkiliyor
olabilir.

528 Pump Motor Sensor Pompa motorunda bir sorun Makineyi ana gii¢ digmesinden kapatin
(Pompa Motoru algilanmistir. ve bir siire sonra tekrar agin. (&~
Sensori) "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)

52f Carriage Org (Carriage Carriage Unitesi kontrol Makineyi ana glic digmesinden kapatin
Unitesi B. Noktasi) baslangi¢ noktasi ve bir slire sonra tekrar agin.

ayarlanmamistir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

530 Station Org (istasyon B. istasyon kontrol baslangig
Noktast) noktasi ayarlanmamistir.

536 Station Lock (istasyon istasyonda bir sorun Makineyi ana gl¢ digmesinden kapatin
Kilidi) algilanmistir. ve bir siire sonra tekrar agin. (&~

"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
549 LEnc. Count DIO DIOPCB ile dogrusal 6lgekli Makineyi ana gli¢ diigmesinden kapatin
baglantida bir sorun ve bir sure sonra tekrar agin. &
algilanmistir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

608 Wrong Ink IC (Yanlis Boya cipi bilgilerinde bir hata |1. Boya gipinin dogru bir sekilde takildigin

Boya Cipi) meydana gelmigtir. dogrulamak icin kontrol gergeklestirin.
2. Makineyi ana gli¢ digmesinden
kapatin ve bir slire sonra tekrar agin.

(&~ "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
3. Yeni boyayla degistirin.

64C NCU Error (NCU Hatasi) Fonksiyon bir hatadan dolayi Makineyi ana glic digmesinden kapatin

devre digi kalmistir. ve bir slire sonra tekrar agin.

650 NCU CONNECT (NCU NCU baglantisinda bir sorun "Makinenin Kapatiimasi” (S. 31)

BAGLANTISI)

algilanmistir.
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Boliim 5 Sorun Giderme

Hata Mesaj Neden Diizeltici eylem

numarasi

651 Replace NCU (NCU'yu * Nozul tikanmasi + NCU degistiriimelidir. Yerel bayinizle, satig
degistir) degerlendirilirken bir sorun ofisimizle veya servis merkezimizle

algilanmistir. iletisime gegin.

652 NCU NZK CHK (NCU + Nozil tikanmasi « NCU'yu temizleyin. (& "NCU'nun
NOZUL KONTROLU) degerlendirilirken bir sorun Temizlenmesi" (S. 90)
(HW) algilanmigtir.

653 NCU NZK CHK (Mark)
(NCU NOZUL
KONTROLU (Isaret))

654 NCU CENTER POS (NCU| ¢ Baski konumu ayari basarisiz
MERKEZ KONUMU) olmustur.

655 NCU FLUSH POS (NCU
YIKAMA KONUMU)

656 NCU SN ADJST (NCU « Sensor hassasiyeti ayari
SENSOR AYARI) basarisiz olmustur.

657 Replace NCU Ink Pad * NCU boya emicisi dolmustur. | « NCU boya emicisi degistiriimelidir. Yerel
(NCU Boya Pedini bayinizle, satis ofisimizle veya servis
Degistir) merkezimizle iletisime gegin.

658 NCU Sensor Lv Low (NCU| ¢ Sensériin hassasiyeti « NCU'yu temizleyin. (& "NCU'nun
Sensor Hassasiyeti bozulmustur. Temizlenmesi" (S. 90)
Duisuk) + Hata temizlenmezse NCU'yu degistirin.

65b NCU Sens Adj Err H (NCU| + Sensér hassasiyeti ayari Bulundugunuz bolgedeki distribitor, satis
Sens Ayar Hatasi H) basarisiz olmustur. _(ljflts_lr_nlz veya servis merkezimiz ile

65¢ NCU Sens Adj Err L (NCU fietisime gegin.
Sens Ayar Hatasi L)

702 Thermistor Connect + Termistor baglantisinda bir » Makineyi ana gl¢ diigmesinden kapatin
(Termistor Baglantisi) sorun algilanmistir. ve bir suire sonra tekrar agin.

"Makinenin Kapatilmas!" (S. 31)

710 Heater Temp Error (Isitici | « Isitici baglantisinda bir sorun | < Bu hata otomatik olarak giderilir.
Sicakhdi Hatasi) algilanmistir. Giderilmezse

Makineyi ana gu¢ dugmesinden kapatin ve
bir slire sonra tekrar agin. "Makinenin
Kapatilmasi" (S. 31)

715 InkHeaterThr (Boya » Boya isiticisinin termistériinde| ¢ Makineyi ana giic digmesinden kapatin
Isiticisi Termistor() bir sorun algilanmigtir. ve bir slire sonra tekrar agin. (e
716 InkHeaterTmp (Boya "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
Isiticisi Sicakligr)
717 InkHeater Brk (Boya
Isiticisi Arizasi)
71a UV-DRYV Fuse (UV-DRV | ¢« UV-DRV PCB sigortasi
Sigortasi) atmigtir.
901 INVALID OPERATE » Fonksiyon bir hatadan dolayi » Hata ayrintilarini kontrol edin.
(GECERSIZ ISLEM) devre disi kalmigtir.
902 Data Remain (Veri + Baski (RIP) verisi alinmistir. + REMOTE moduna gegin ve baskiya
Mevcut) baslayin veya verileri temizleyerek baskiyi
iptal edin.
90d No Head Select (Baski « Baski kafasi bir sorun » Makineyi ana gli¢ digmesinden kapatin
Kafasi Secilmedi) algilanmigtir. ve bir slire sonra tekrar agin.
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
90f Print Area Short (Baski » Medya baski i¢in ¢ok klguktur.| »« Daha genis veya daha uzun bir medyayla
Alani Kisa) degistirin.

» Basilabilir alan, baslangi¢ noktasindaki
kaymadan dolayi azalirsa basilabilir alanin|
boyutunu artirmak igin baslangi¢ noktasini
tasiyin.

91a Adjust Head Height (Baski| *+ Kayith baski kafasi yiiksekligi | « Baski kafasi yiiksekligini ayarlayin. <&~
Kafas Yiiksekligini Ayarla gergek Urliniin yuksekliginden "Baski Kafas! Yiksekligini Ayarlama" (S.
farkhdir. 51)
bOf DIO PCB Uvpow (DIO » UV-DRV PCB glg¢ kaynagi + Makineyi ana giic digmesinden kapatin
PCB Uvpow) geriliminde bir sorun ve bir sire sonra tekrar agin. (&~
algilanmistir. "Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)
bib BaselO PCB Vpow-s (Baz| *« Baz G/C PCB gli¢ kaynaginda| « Makineyi ana gli¢ diigmesinden kapatin
G/C PCB V gig¢ kaynagdi) bir sorun algilanmistir. ve bir slire sonra tekrar agin.
"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31
blc BaselO PCB V24 (Baz inenin Kapatiimast” (S. 31)

G/C PCB V24)
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Bolim 5 Sorun Giderme

Hata Mesaj Neden Diizeltici eylem

numarasi

bid Basel O PCB V24-A (Baz
G/C PCB V24-A)

b21 SLIDER1 (KAYDIRMA + Kaydirma mekanizmasinin| ¢ Makineyi ana gi¢ digmesinden kapatin
MEKANIZMASI1) PCB PCB gl¢ kaynaginda bir sorun ve bir sire sonra tekrar agin.
V3R3 algilanmistir. "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)

b22 SLIDER1 (KAYDIRMA
MEKANIZMASI1) PCB
V2R5

b23 SLIDER1 (KAYDIRMA
MEKANIZMASI1) PCBV1R8

b24 SLIDER1 (KAYDIRMA
MEKANIZMASI1) PCBV1R2

do9 HD MEMORY (BASKI » Baski kafasinin belleginde bir| « Makineyi ana gi¢ dugmesinden kapatin
KAFASI BELLEGI) [1234] sorun algilanmustir. ve bir siire sonra tekrar acin.

"Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)

SISTEMIN DURMASI

Hata
numarasi

Diizeltici eylem

000 Message (Mesaj) + Makineyi ana gug¢ diigmesinden kapatin ve bir siire sonra tekrar agin. <2
"Makinenin Kapatilmasi" (S. 31)

—

406 WIPER ORG (WIPER Wiper ve wiper'in gevresini temizleyin.

BAS. N.) C3P "Wiper'in Temizlenmesi" (S. 88)

P.  Makineyi ana gii¢ dugmesinden kapatin ve bir stire sonra tekrar agin.
&~ "Makinenin Kapatiimasi" (S. 31)
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2 Bubdlimde
Uriiniin teknik 6zellikleri agiklanmaktadir.
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Bolum 6 Ek

6.1 Teknik Ozel

Ikler

Oge

Ayrintilar

Baski kafasi |Tip

On-demand piezo baski kafalari

Teknik Ozellikler

420 nozull iki adet gcapraz dizilimli baski kafasi *4'er sira

Cozundrluk

Y: 360 dpi, 720 dpi, 1.200 dpi
X: 900 dpi, 1.200 dpi

Boya seti 4 renkli C,M,Y, K
4 renkli, W C,MY, KW
4 renkli, W, CL C,M,Y,K, W, CL
Medya Tip Etiket kagidi (kagit bazi), PVC tabaka (laminasyon tabakasi dahil,

kalinhdr 0,25 mm'yi gegmeyen), floresan tabaka, yansitici tabaka
(yuksek parlakliga sahip yansitici tabaka harig)

Maksimum baski 1.610 mm
genisligi”

Maksimum genislik 1.620 mm
Minimum genislik 210 mm
Kalinlik Maks. 1,0 mm

Rulo dis c;apl*2

Maks. 250 mm (kagit medya), maks. 210 mm (diger medyalar)

Rulo agirhgi >

Maks. 45 kg

Gobek i¢ g;apf4

2 in¢ veya 3 ing

Baski yuzu

Dislic

Rulo ucu

Bantlanmis veya gébege gevsek bir sekilde yapistiriimis

Baski kenar |Sol/sag

15,0 mm (varsayilan), minimum: Sol/sag 5 mm

bosluklart Ust ug 120 mm

Alt ug 150 mm
Baski Hassas dogruluk Genisligine gore belirtilen baski araliginin £0,3 mm veya +%0,3'lik
arahginin kismi

o . *5
dogrulugu ™ I+ | rarianabilirlik

Genigligine gore belirtilen baski araliyinin £0,2 mm veya +%0,1'l0k
kismi

Diklik

+ 0,5 mm/1.000 mm

Medyanin bikuilmesi

En fazla 5 mm/10 m

Baski boslugu

Manuel, iki ayar (2,0 - 2,5 mm)

Medya kesme

Kesme hassasiyeti (kademe): En fazla 0,5 mm

Baslangi¢ noktasi hizalama

Gorsel olarak

Boya beslemesi

Boya sisesi

Yikama sivisini besleme

Yok

Atik boya haznesi

Sise tipi (2.000 ml)

Sarma Uniteleri

Secilebilir ice/diga sarma

Medya isiticl

Yok

NCU (Nozil tikanma algilamast)

Urdinle birlikte gelir

UV Unitesi

Hava sogutmali LED UV emitora x2

Goruntu arabellegi

SD-RAM: 1 GB
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Boélim 6 Ek

Oge Ayrintilar
Araylz Veri aktarim fonksiyonu |Yuksek hizlh USB 2.0, Ethernet 1,000BASE-T
Eposta fonksiyonu Ethernet 10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T
Komutlar MRL-V
Diller ingilizce, Japonca, Cince
Gurdlta Beklemede En fazla 58 dB (FAST-A, her tarafta 1 m)
seviyeleri

Surekli calisma

En fazla 65 dB

Sureksiz galisma

En fazla 75 dB

Standartlara uygunluk

VCCI A Sinifi, FCC A Sinifi, IEC 62368-1 ETL uyumlulugu, CE isareti
(EMC Direktifi, Dusuk Gerilim Direktifi, Makine Direktifi), CB onayli,
RoHS, REACH, EnergyStar, EAC isareti, RCM isareti

Gug¢ kaynagi teknik 6zellikleri

Tek fazhi 100 - 120 V AC +%10 /12 A, tek fazli 200 - 240 V AC +%10
/8 A, 50/60 Hz +1 Hz

Glg tiketimi [Normal baski Maks. 500 W
Uyku Maks. 4,5 W
Kurulum izin verilen ortam sicakligi[20 - 30 °C
ortami”
Bagil nem % 35 - 65 bagil nem (yogusmasiz)

Hassasiyetin garanti
edildigi sicaklik aralig

20-25°C

Sicaklik gradyani

En fazla £10 °C/sa

Toz 0,15 mg/m?® (tipik ofis)
Maksimum g¢alisma 2.000 m
yuksekligi
Harici Geniglik*® 2.775 mm (Xxxx mm)
boyutlar
Derinlik*® 700 mm (xxx mm)
Yiikseklik ** 1.475 mm (xxxx mm)
Agirlik*® 167 kg (214 kg)
1. Kurulum mendisi kenar bosluklari her iki tarafta da minimum (5 mm)'ye ayarhdir
2. Medya sarildiktan sonraki dis ¢ap ve agirlik
3. Agirhiktan dolayi sarkma olmadan
4. Yiksek hizli baskida yalnizca 3 ing
5. Medya boyutundaki farklilik ve ilk yliklemedeki dalgalanmalar hari¢
6. Secenekler harig
7. Boya baski tutarligi, bu araligin digindaki niteliklerde azalr.
8. Parantez icindeki rakamlar ambalaj boyutlarini belirtir.
9. Boya sisesi yuksekligi hari¢
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